Sisteme de sudare MIG/MAG

Power Wave® 345C

LINCOLN
ELECTRIC

Avantaje Lincoln:

* MIG/MAG conventjonal, sinergic, Tn curent pulsat,

NEXTWELD. PRERE dublu pulsat, SEM, WIG.

* Curent dublu pulsat pentru sudarea tablelor subfjri
din aluminiu.

* Reglaje pentru amorsare si crater in dotarea standard.

* 8 locatji de memorie disponibile pentru specificaji
de sudare prestabilite.

* Aparate digitale de masura cu afisaje, pentru reglarea
si vizualizarea valorilor parametrilor de sudare.

* Avans excelent al sarmei.

* Modelul racit cu apa dotat cu dispozitiv “push-pull”
pentru avansul sarmei.

* Fabricat conform principiilor Lincoln: “ROBUST I

_ 3 p
¥ 6] W)z e 2ani garantje.

Power Wave® 345C este un echipament de sudare
industrial, compact, cu o serie de functji suplimentare.
in dotarea standard a masinii este inclus un set

de programe sinergice de sudare pentru otel carbon,
otel inoxidabil si aluminiu. Pe langa modurile de lucru
MIG/MAG conventjonal si SEM, sursa prezinta

Pachetul de baza include:

* Sistem racit cu aer:
Cablu alimentare (5 m), cablu de masa (5 m),
carucior, set role antrenare (4 role) 1,2 mm
(sarma plind).

posibilitatea de sudare MIG/MAG in curent pulsat * Sistem racit cu apa:

si WIG cu amorsare “Lift TIG". Selectorul pentru Cablu alimentare (5 m), cablu de masa (5 m),
amorsare “Hot/Soft” asigurd un curent mai ridicat carucior, set role antrenare (4 role) 1,2 mm (s&rma
sau mai scézut inainte de a ajunge la valoarea plind), dispozitiv de récire cu apd, dispozitiv de avans
prestabilita pentru sudare. Programele “Pulse “push-pull”.

on Pulse” (curent dublu pulsat) asigura un arc foarte
stabil la curenti mici, care sunt indicati pentru sudarea
n conditji optime a aluminiului. Otelurile carbon sau
inoxidabile se pot suda in mod CV conventjonal si

n curent pulsat. Dotarile includ locatii de memorie
pentru programe de sudare si reglaj pentru crater.

Accesorii optionale recomandate:

* Regulator presiune gaz, seturi role antrenare, pistolete
MIG/MAG, dispozitiv de comanda de la distant3,
adaptor conector Euro pentru pistolet Innershield,
conector WIG.

Identificare:

Procedee de sudare:

MIG/MAG conventjonal, in curent pulsat sau dublu E}gggg-}/—\v\/(aer)* gggﬁggﬁgggg

pulsat, cu sarme pline sau tubulare, SEM, WIG “Lift -1W (apa) )

TIG" DC.

Regim nominal Di G

Denumire Cod Alimentare  Curent/Tensiune/  Sigurantd Gama de ixlxlL neta

produs numeric (V/nr.faze/Hz) Durata Activa fuzibila curent (mm) (kg)
PW 345C Aer | K10355-1A 350A/45V/35% 2.0 135

= 1,2-20 m/mi I
PW 345C Apa | K10358-1w/| 230/400/3/5060 | 5505 /35y/60% A | o demersdn | 870 %680 x 1060 162
230A/29V/100% gol max. 47 V
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