Aparat de sudare cap la cap cu element
de Tncalzire pentru tevi din material plastic

Instruc tiuni de operare - Vi rugam cititi inainte de utilizare!

www.sculesiechipamente.ro
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Fig. 1 (4) Presiunea de incalzire

(1) Suport de sol (5) Timpul de incalzire

(2) Suport de banc (6) Timpul de repozitionare

(3) Maner (7) Presiunea de imbinare

(4) Element de incilzire (8) Timpul de creare a presiunii de
(5) Lampa de control retea rotie imbinare

(6) Lampadecontroltemperaturaverde (9) Timpul de ricire
(7) Buton de reglare a temperaturii (10) Timpul de Tmbinare total

Fi 3 (11) Timp
ig. .
(1) Temperatura elementului de Fig. 7 . .
incalzire (1) Forta de presiune in N
(2) Limita superioara Fig. 8
(3) Limita inferioara (1) Grosimeanominalaapereteluimm
(4) Grosimea peretelui tevii (2) Nivelare
naltimea gulerului la elementul

Fig. 4 de incalzire la sfartitul timpului de
(1) Pregatire nivelare (valori minime)
(2) Teava (nivelare sub 0,15 N/mm 2)
(3) Element de incilzire (3) Incalzire
(4) ? eavﬁ' Timpul de incalzire =710 x grosi-
(5) Incalzire mea peretelui
(6) Imbinare finala (incalzirea _ 0,02 N/mm 2)

. (4) Repozitionare
Fig. 5 (5) Tmbinare

(1) Diametrul exterior al tevii d [mm]

. . . 6) Timpul pana la exercitarea
(2) Latimea intervalului a [mm] ©) pul pana

presiunii maxime

Fig. 6 (7) Timpul de racire sub presiune
(1) Presiune de Imbinare

(2) Presiunea de nivelare p =0,15 N/mm 2 £0,01

(3) Timpul de nivelare min (valori minime)

Reguli generale de siguran ta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate
duce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini
electrice" folosit in continuare se referi la sculele electrice portabile alimen-
tate de la retea sau acumulatori, ca si la masinile stationare. Folositi masi-
nileelectricenumaiinscopulpentrucareaufostproiectate,cunoscandregu-

lile generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curat a si bine luminat i. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folosi ti masini electrice Tn medii cu poten tial exploziv, cum ar fi
n prezen ta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilo  r explo-
zive. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste medii.

c) Indep irtaticurio siisicopiidinzonadelucru. Distragereaatentieipoate
provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocut irii

a) Stecherele ma sinilor trebuie s a se potriveasc i la priza folosit a. Nu
modifica tiniciodat astecherul.Nufolosi tiadaptoarede stecherpentru
masinile cu imp amantare. Stecherele originale si prizele potrivite reduc
riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare cu conductor
de protectie, stecherul trebuie conectat numai la o priza cu impaméantare.
Pe santiere, Tn medii umede, sub cerul liber, etc., alimentati masina numai
prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA (disjunctor Fl).

b) Evita ti sa atinge ti obiecte iTmp amantate electric, precum tevi, radia-
toare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste Tn contact cu
corpuri legate la pamant.

c) Nuexpune timasinileelectricelaploaiesauumezeal &a.Apacepatrunde
ntr-o masina electrica creste riscul de electrocutare.

d) Ingriji ti cablul electric. Nu folosi ti niciodat # cablul pentru a trans-
porta ma sina. Nu trage ti de cablu pentru a scoate din priz 4. Feriti
cablul de c aldura, ulei, muchii ascu tite sau elemente in mi scare.
Cablurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folosi ti 0 masina electric 4 n aer liber, alege ti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior.  Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguran ta personal i

a) Candlucra ticuoma sinaelectric 4,ramane tipermanentatentlaceea
ce faceti. Nu lucra ti atunci cand sunte ti obosit sau sub influen ta
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alcooluluisauamedicamentelor.
cauza grave accidente.

b) Folosi ti echipamentul de protec tie. Proteja ti-vi intotdeauna ochii.
Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
incaltamintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce
riscul de vatamare corporala.

c) Evita tipornireaaccidental i.Tnaintedeacuplastecherullapriz  3,asi-
gurati-vacaintrerup atoruldepornirenuesteac tionat. Transportarea
masinii cu degetul pe Intrerupator si alimentarea masinii cu Intrerupatorul
de alimentare pornit vor genera accidente.

d) indep artati cheile de fixare sau reglaj inainte de a pornima  sina. O
scula lasata pe un element in miscare poate genera vatimare corporala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) Tmbr acati-vi adecvat. Nu purta ti haine largi sau bijuterii. Feri  ti-vi
hainele, manu sile si parul de p artile Tn mi scare ale ma sinii. Hainele
largi, parul si bijuteriile pot fi prinse Th miscarea partilor mobile.

g) Dacia masina este livrat i cu accesorii specifice pentru indep  artarea
prafului, asigura ti-va ca acestea sunt folosite si corect conectate.
Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permite tinumaipersonaluluicalificats  ifoloseasc amasinielectrice.

Cei ce invata pot utiliza o masina electrica numai daca le este necesar
pentru calificarea lor, daca au peste 16 ani si numai supravegheati de o
persoana calificata.

Unsingurmomentdeneatentiepoate

D) Folosirea si ingrijirea ma sinilor electrice

a) Nu suprasolicita ti masina. Folosi ti masina potrivit i cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp céat este folosita in
limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folosi ti masina electric 4 daca intrerup atorul nu func tioneaza

corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin Tntrerupator
este periculoasi si trebuie reparata.

c) Deconecta timasinadelaprizadealimentareinaintedeoriceconec-
tare a unui accesoriu, reglare sau depozitare.  Aceste masuri reduc
riscul pornirii accidentale.

d) Depozita ti masinile astfel inc &t si fie inaccesibile copiilor. Nu per-
mite ti niciunei persoane nefamiliarizate cu ma  sinile electrice si cu
aceste instruc tiuni s i foloseasc a o masina electric a. Masinile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe mana unor neavizati.

e) Masinileelectricetrebuieintre tinute.Verifica timonturap artilormobile

siaoric aruielementcepoateafectabunafunc tionareama sinii.Dac a

sunt nereguli, da ti masina la reparat unui service autorizat REMS,

Tnaintedeaofolosidinnou.  Multeaccidentesuntdeterminatedestarea

de proasta intretinere a masinilor.

Mentineti cu titele ascu tite si curate. Sculele aschietoare/taietoare in

buna stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixatifermpiesaprelucrat a. Folositiomenghinasaudispozitivedeprin-
dere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa incercati
si o tineti cu méana si va permite sa aveti ambele maini libere pentru con-
trolul masinii.

f)

h) Folosi ti masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acor  d cu pre-
zentele instruc tiuni si In modul specific de operare a ma  sinii res-
pective, luand in considerare condi tiile concrete de lucru. Folosirea

masinilor Tn alt scop decét cel proiectat poate duce la situatii periculoase.
Orice modificare neautorizata a unei masini electrice este interzisa din
motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea ma sinilor cu acumulatori

a) Tnainte de a conecta acumulatorul, asigura
este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu inc  drcatorul specificat de pro-
duc ator. Un ncarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folosi ti numai acumulatorii specifica  ti pentru ma sina dumneavoa-
stra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feri tiacumulatoruldeobiectemetalicemiciprecumagrafe,mone
chei, nasturi, suruburi, etc., ce 1i pot scurtcircuita bornele.
pot provoca arsuri sau incendii.

e) In condi tii de utilizare incorect i, din acumulator poate curge lichid.
Evita ti atingerea lui. Dac i totu si se intdmpl 4, spilati cu ap 4. Daca
acest lichid intr & Tn contact cu ochii, sp ilati cu ap a si solicita ti ime-
diatajutormedial. Lichiduldinacumulatorpoateprovocairitatiisauarsuri.

f) Folosi ti acumulatorul si inc arcatorul numai cand temperatura lor

ti-va ca intrerup atorul nu

de,
Acestea

si
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a mediului este intre _ 5C/40F si _ 40C/105F.

g) Nu arunca ti acumulatorii impreun a cu gunoiul menajer. Duce ti-i la
un centru autorizat REMS sau la orice companie auto  rizata pentru
evacuare ecologic a.

F) Service

a) Masina trebuie reparat a numai de c itre personal special calificat
numai cu piese de schimb originale.
siguranta in utilizarea ei.

b) Respecta tiinstruc tiunileprivindinlocuireaconsumabilelor
unile privitoare la intre tinerea ma sinii.

c) Verifica ti periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor
prelungitoare pe care le folosi ti. Cordonul deteriorat trebuie Tnlocuit
la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoa  rele defecte tre-
buie reparate sau nlocuite.

si
Astfel veti avea in continuare

siintruc ti-

Reguli speciale de siguran ta

Elementul de Tncalzire atinge temperaturi de lucru de pana la 300C. Din
acestmotiv,dinmomentulincareaparatulestepornit,nusevormaiatinge

nici elementul de Tncalzire nici piesele din tabla de otel dintre elementul
de incalzire ti manerul din material plastic. Deasemenea pe timpul sudarii
sau dupa incheierea acestei operatii, nu se va atinge nici cordonul sudat
delateavadinmaterialplasticprecumtiportiuneadinjurulacestuia! Dupa
terminarea operatiei mai dureaza o perioada de timp pana cand aparatul
s-a racit complet. Procesul de racire nu se va accelera prin introducerea
aparatului in fluide de racire. Aparatul ar putea fi astfel deteriorat.

Cand aparatul fierbinte trebuie atezat jos se va tine cont ca elementul de
incalzire sa nu vina in contact cu materiale inflamabile.

Aparatul se va ateza numai in suporturile special prevazute in acest sens
(suportul de sol, suportul de banc) sau pe un fundament ignifug.

1. Date tehnice

1.1. Numerele de articol ~ SSG 110/45° SSG 125 SSG 180 SSG 280

Aparatul de sudare cap la cap
cu element de incalzire EE
(temperatura reglabila,

regulator electronic) 250020 250120 250220 250320
Suportul de sol 250040 250040 250040 250340
Suportul de banc 250041 250041 250041 250341
Cutia din tabla din otel 250042 250142 250242 250342
Mantaua de protectie 250143 250143 250243 250343
Taietorul de tevi REMS RAS P 10-40 290050
Taietorul de tevi REMS RAS P 10-63 290000
Taietorul de tevi REMS RAS P 50-110 290100
Taietorul de tevi REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Intervalul de lucru

Diametrul tevii *110 mm _125 mm _180 mm _280 mm

] .45 drept drept  drept
Potfisudatetoatematerialeleplasticesudabilecutemperaturidesudare

cuprinse intre 180-290C.

1.3. Datele electrice
Tensiunea nominala
(Tensiunea de retea) 230V 230V 230V 230V
Puterea nominala,
absorbita 500w 700W 1200 W 1300 W

50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
toate aparatele au clasa de protectie 1
(conductor de protectie)

Frecventa nominala
Clasa de protectie

1.4. Dimensiunile
L 370 mm 410 mm 440 mm 550 mm
| 140 mm 145mm 200 mm 300 mm
1 130 mm 50 mm 50 mm 50 mm
1.5. Greut itile
Aparatul 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5 kg
Suportul de sol 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
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1.6.

1.7.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

Informa tii referitoare la zgomot
Valoarea emisiei sonore rapor-
tate la locul de munca 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)

Vibra tiile
Valoarea efectiva ponderata

a acceleratiei 2,5m/s? 2,5m/s? 2,5m/s? 2,5m/s?

Punerea in func tiune

. Racordul electric

Aparatul de sudare cap la cap cu element de incilzire trebuie racordat
la o priza cu paméntare de protectie (conductor de protectie). Tineti cont
de tensiunea de retea! Tnainte de racordarea aparatului la retea se va

controladacatensiuneaindicatapeplacutacudatelematiniicorespunde 3.

cu tensiunea de retea.

3.1.

Amplasarea aparatului de sudare cap la cap

Aparatul va fi livrat cu un suport de sol (1), ata cum este indicat in fig.
1. Suportul de sol servette drept stativ pe timpul sudarii respectiv drept
suport de amplasare. Drept auxiliar poate fi livrat ti un suport pentru
banc, fig. 2 (2) In care aparatul poate fi fixat intr-o pozitie verticala sau
orizontala.

Aten tie!

in stare fierbinte aparatul se va prinde numai de méaner (3)! Nu se va
atinge niciodata elementul de incalzire (4) sau piesele din tabla dintre
maner (3) ti elementul de Tncalzire (4)! Pericol de ardere! Pentru prote-
jarea elementului de ncalzire pe timpul transportului este livrabila ti o
manta de protectie din material plastic. Mantaua de protectie trebuie
scoasineaparatinaintedeincazireaelementului,respectivpentrutrans-
port ea se va ateza pe elementul de incalzire abia dupa racirea com-
pleta a acestuia deoarece altfel, mantaua se distruge iar aparatul se
deterioreaza.

Reglarea electronic i a temperaturii

Atat DIN 15960 cét ti DVS 2208 partea 1 prescriu ca temperatura ele-
mentuluideincalziretrebuiesafiereglatiintreptemici.Pentruagaranta

ti constanta temperaturii necesare la elementul de incalzire, aparatele
sunt echipate cu un regulator de temperatura (termostat). DVS 2208
partea 1 prevede ci diferenta de temperatura raportata la comporta-
mentul de reglare trebuie sa fie de maxim 3 C. Aceast a precizie de
reglarepoatefiatinsanumaicuunreglajelectronicaltemperaturii. Apa-
ratele de sudare cap la cap cu element de ncilzire cu temperatura pre-
selectabila fixa respectiv cu reglare mecanica a temperaturii nu au voie
sa fie folosite la sudari conform DVS 2207.

La toate aparatele de sudare cap la cap cu element de incalzire REMS, 3.4.

temperatura este reglabila. Ele sunt livrate cu termostate electronice.
Aparatele sunt marcate distinctiv pe placuta cu datele matinii Th modul
urmator:

De exemplu REMS SSG 180 EE: temperatura reglabila, termostat elec-
tronic, regleaza temperatura presetata cu o toleranta de 1 C, deci tem-
peratura presetata pe, de exemplu, 210 C (temperatura de sudare a
PE) va oscila intre 209 € ti 211 C.

Preinc alzirea aparatului de sudare cap la cap cu elementd e
incalzire
Dacacabluldelegaturaalaparatuluiseracordeazalareteauadecurent,
acesta ncepe si se ncilzeasca. Atat lampa de control rotie a retelei
(5) cét ti lampa de control verde a temperaturii (6) incep sa lumineze.
Aparatul are nevoie de ca. 10 min. pentru a se ncalzi. Daca tempera-
tura presetata a fost atinsa, regulatorul de temperatura (termostatul)
instalatinaparatintrerupealimentareacucurentaelementuluideincal-

3.2.

3.3.
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cu valori de referinta pentru temperaturile elementelor de incalzire in
functie de grosimea peretelui tevii. In general trebuie respectat princi-
piul: la grosimile mici ale peretelui se tinde la atingerea temperaturii
superioare iar la peretii groti la atingerea temperaturii inferioare (DVS
2207parteal). Deasemeneatiinfluenteleexternealemediului(vara/iarna)
pot face necesara corectarea temperaturii. Din acest motiv temperatura
elementului de Tncalzire trebuie controlatia de exemplu cu ajutorul unui
aparatelectricdemasurareatemperaturiisuprafeteiexterne.Dacaeste
necesar temperatura se va corecta prin rotirea butonului de setare a
temperaturii (7). Daca temperatura se modifica, se va tine cont de faptul
ca elementul de incalzire are voie sa fie folosit abia dupa 10 min. dupa
atingerea temperaturii presetate.

Func tionarea

Descrierea desf aturrii procesului

La procesul de sudare cap la cap cu element de incalzire suprafetele
care urmeaza a fi imbinate vor fi nivelate la elementul de incalzire sub
presiune dupa care acestea vor fi incalzite cu presiune redusi pe tem-
peratura de sudare iar dupa indepartarea elementului de incalzire vor
fi Imbinate sub presiune (fig. 4).

Lucr ari premerg atoare sud arii

Daca se lucreaza 1n aer liber se va asigura ca sudarea nu este influ-
entati dezavantajos de factori de mediu nefavorabili. Tn cazul in care
conditiile atmosferice sunt nefavorabile sau in cazul radiatiilor solare
puternice,zonadelucrusevaacoperi,dacaestenecesar,cuocopertina.
Pentru a evita racirea necontrolata datorita curentilor de aer care circula
de-a lungul tevii, capetele tevilor opuse locurilor de sudare trebuiesc
astupate.Inaintedesudare,capeteletevilorimperfectetrebuiescrotunjite
de exemplu prin incalzire cu atentie cu ajutorul unei suflante cu aer cald.
Se vor suda numai tevi respectiv tevi ti fittinguri din acelati material pla-
stic ti cu aceeati grosime a peretelui.

Prelucrarea capetelor tevilor

Imediat inainte de inceperea procesului de sudare, capetele tevilor care
urmeaza a fi sudate se vor prelucra. Capetele tevilor trebuie sa prezinte
un unghi drept ti s fie taiate plan. Acest lucru se poate realiza cu apa-
ratuldetaiatteviREMSRAS(vezil.l.).Eventualsuprafeteleplanecare
urmeaza a fi sudate vor fi curatate cu un cutit sau cu o racleta. Parale-
litatea plana a suprafetelor de sudat nu are voie sa depateasca inter-
valul mentionat in fig. 5, decalajul fatd de partea externa a tevii trebuie
sa fie de maximal 10% din grosimea peretelui. Suprafetele prelucrate
care urmeaza a fi sudate nu mai au voie sa fie atinse.

Etapele de lucru ale procedeului de sudare cap
element de nc ilzire

La procedeul de sudare cap la cap cu element de incilzire, suprafetele
de Imbinare vor fi incalzite pe temperatura de sudare prin intermediul
unui element de Tncalzire iar dupa indepartarea elementului de incal-
zire acestea vor fi imbinate sub presiune. Tnaintea oricirei operatii de
sudare se va controla temperatura elementului de incilzire din inter-
valul de lucru. Eventual temperatura elementului de incalzire, ata cum
s-a descris n capitolul 2.5 se va corecta. Deasemenea Thaintea oricarei
operatii de sudare elementul de incilzire se va curata cu o hartie nefi-
broasa sau cu o carpa cu spirt ori alcool tehnic. Pe stratul de acoperire
Nnu au voie sa se gaseasca impuritati, in special resturi de material pla-
stic. La curatarea elementelor de incalzire se va tine neaparat cont de
faptul ca stratul de acoperire antiadeziv al elementului de incalzire nu
are voie sa fie deteriorat prin folosirea uneltelor.

la cap cu

Etapele de lucru se vor desfatura ata cum este descris 1n figura 6.

zire. Lampa de control a retelei lumineaza mai departe. Lampa de con- 3 4.1. Nivelarea

trol verde a temperaturii va lumina intermitent ti va indica permanent
cuplarea ti decuplarea alimentarii cu curent. Dupa inca 10 min. de attep-
tare (DVS 2207 partea 1), procesul de sudare poate incepe.

Selectarea temperaturii de sudare

Temperatura aparatului de sudare cap la cap cu element de incalzire
este presetata pe temperatura de sudare medie pentru tevi din PE-HD
(210 C). Dependent de materialul tevii de prelucrat precum ti de gro-
simea peretelui tevii poate fi necesara corectarea acestei temperaturi
de sudare presetate. In legituri cu aceasta se va tine cont de infor-
matiileproducitoruluireferitoarelatevitifittinguri! Fig.3prezintaocurba

La rivelare, suprafetele de imbinat se vor presa pe elementul de Tncal-
zire pana cand s-a format un guler periferic. Pe timpul nivelarii se va
aplica de exemplu pentru PE o presiune de nivelare 0,15 N/mm?2 (DVS
2207 partea 1).

in functie de diametrele diferite ale tevilor ti de grosimile diferite ale
peretilor dependente de treapta de presiune necesara, trebuie calcu-
latd forta de presiune care trebuie aplicata la suprafetele de imbinat
pentru a atinge aceasta presiune de nivelare de 0,15 N/mm2. Forta de
presiuneFsecalculeazadinprodusulpresiuniidenivelareptisuprafata
tevii A (F = p x A), deci suprafetele tevilor trebuiesc presate cu o pre-
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siune cu atat mai mare cu céat este mai mare suprafata insiti a tevii.
Astfel,laoteavade,deexemplu,@110mm,PN3,2(s=3,5mm)rezulta

o suprafata a tevii de 1170 mm, ti deci o forta de presiune necesara de
F =0,15 N/mm2 - 1170 mm_ = 175 N. Din tabelul din fig. 7 pot fi preluate

fortele de presiune necesare cu care capetele tevilor trebuiesc presate. @,

Tn cazul diametrelor de teava mai mari se recomanda folosirea unui dis-
pozitiv de sudare corespunzitor.

Nivelarea se incheie atunci cand de jur imprejurul tevii s-a format un
guler care a atins cel putin Thaltimea mentionata in figura 8, coloana 2.

3.4.2. Incilzirea

Pentru ncélzire presiunea se va coboré pana aproape de zero. Timpul
de incalzire este indicat in figura 8, coloana 3. La fincalzire, cildura
patrunde n suprafetele care urmeaza a fi imbinate ti aduce acestea la
temperatura de sudare.

3.4.3. Repozi tionarea

Dupa incalzire suprafetele care urmeaza a fi imbinate se vor desprinde
de elementul de incalzire iar elementul de ncalzire se va bascula in
afara zonei de lucru fara sa atinga suprafetele de imbinat. Suprafetele
de Imbinat se vor deplasa apoi rapid pana aproape de contact. Timpul
de repozitionare nu are voie sa depateasca durata mentionata in figura
8, coloana 4 deoarece altfel suprafetele care urmeaza a fi imbinate se
racesc inadmisibil de mult.

3.4.4. Imbinarea

4.

Contactul suprafetelor care urmeaza a fi imbinate trebuie sa se reali-
zezecuovitezaaproapenuld.Presiuneadeimbinaretrebuiesacreasca
uniform pana la 0,15 N/mm? ti trebuie sa se pastreze astfel pe timpul
racirii, vezi fig. 8, coloana 5. Fortele de presiune care trebuiesc exerci-
tate se vor lua din tabelul din fig. 7. In cazul diametrelor de teava mai
mari se recomanda folosirea unui dispozitiv de sudare corespunzator.
Dupa imbinare, de jur imprejurul tevii trebuie sa se formeze un guler
dublu. Modul de formare a gulerului ofera un prim indiciu orientativ in
legatura cu uniformitatea sudurii. Dimensiunea K a gulerului (fig. 9) tre-
buie sa fie in orice punct mai mare decét 0, deci gulerul trebuie si se
formeze uniform de jur imprejurul tevii.

Cordonul de sudura se va lasa sa se riceasca fara influente externe!
Procesul de ricire nu se va accelera prin folosirea apei, aerului rece sau
altele! Tn legatura cu sarcina admisi vezi informatiile producatorului
pentru tevi ti fittinguri!

Lucr ari de intre tinere

Tnaintea lucrarilor de intretinere ti reparatii se va scoate ttecherul din priza!
Aceste lucrari se vor efectua numai de catre specialitti ti persoane special
instruite Tn acest sens.

4.1.

4.2.

5.2.

Mentenan ta
Aparatele REMS SSG nu necesita mentenanta.

Inspec tia/intre tinerea
Inainteaoricareioperatiidesudarestratuldeacoperireantiadezivalele-
mentului de ncalzire se va curata cu o héartie nefibroasa sau cu o carpa
cu spirt ori alcool tehnic. Resturile de material plastic care au aderat pe
elementul de incilzire se vor indeparta imediat cu o hartie nefibroasa
sau cu o carpa cu spirt ori alcool tehnic. Aici se va tine neaparat cont
de faptul ca stratul de acoperire antiadeziv al elementului de incalzire
nu are voie sa fie deteriorat prin folosirea uneltelor.

Comportamentul in cazul deranjame ntelor

. Deranjamentul

Aparatul de sudare cap la cap cu element de incalzire nu incalzette

Cauza

« Aparatul de sudare cap la cap cu element de incalzire nu este
introdus n priza

+ Cablul de legatura defect

+ Priza defecta

« Aparatul defect

Deranjamentul
Resturi de material plastic ramén lipite pe elementul de incalzire
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Cauza
« Elementul de incilzire murdar (vezi 4.2)
« Stratul antiadeziv deteriorat

Garantia produc atorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou catre
primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea citre dealer.
Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale de
cumparare, care trebuie sa includa data achizitiei si identificarea pro-
dusului. Toate defectele functionale aparute Tn perioada de garantie,
care sunt clar datorate unor defecte de material sau de fabricatie, vor fi
remediategratuit. Reparatiadefectelornuvaextindesaureinnoiperioada

de garantie a produsului. Defectiunile datorare uzurii normale, neres-
pectariiinstructiunilordeoperare,folosiriiincorectesauimproprii,operarii
unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea n scopuri
neautorizate,interventiaclientuluisauaunuitertasupraprodusului,sau

alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi excluse din
garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de
service autorizate pentru acest scop de ciatre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de service
autorizataiREMSfarasafisuportatinaintevreointerventieneautorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clien-
tului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceastid garantie a pro-
ducatorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea
Europeana, in Norvegia si Elvetia.






