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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

Fig. 6:  REMS 4"Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4" montée sur REMS Tornado
Fig. 6: Filiera automatica REMS 4"sulla REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"automatiskt skarhuvud p4 REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"automatisk skjeerehode pd REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4"automatisk gevindskaerehoved pd REMS Tornado

Kuva 6: Automaattinen REMS 4"-kierrepdd REMS Tornadossa

Fig. 6: Cabeca automética REMS"montada sobre a REMS Tornado

Rys. 6:  Automatyczna glowica gwinciarska REMS 4" dla REMS Tornado
Obr. 6:  Automaticka zavitogezné hlava REMS 4" na REMS Tornado

Obr. 6:  Automaticka zavitorezna hlava REMS 4" na REMS Tornado

6.abra: REMS 4" automatikus menetvagoé fej a REMS Tornado-ra

Sl. 6: REMS 4" Automatik narezna glava za REMS Tornado

Slika6: REMS 4" avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4" cap de filatat automat pe REMS Tornado .

Oea. 6:  Aaofiade+anéay dacuaiiadaciay aieiaéa REMS 4" ia REMS Oidiaal
Aée. 6: Adouiade edsaeb éidbo REMS 4" 66¢ ig+aib REMS Tornado
Resim 6: REMS 4" otomatik pafta agma kafasy, REMS Tornado uzerinde
Oed. 6: REMS 4" aaofiadé+ia aeioidacia d6ada auddé REMS Tornado

6 pav.: Automatiné sriegimo galvuté REMS 4" naudojama su REMS Tornado
Att. 6:  REMS 4" Automatiska griepoa galva uz REMS Tornado

Joonis 6: REMS 4" automaat-lI6ikepea REMS Tornadol

Fig. 7: REMSTornado mit Wanne u. Untergestell
Fig. 7: REMS Tornado with trough and base

Fig. 7: REMS Tornado avec bac et support

Fig. 7: REMS Tornado con vasca e piedestallo
Fig. 7: REMS Tornado con cubeta y pedestal
Fig. 7: REMS Tornado met schaal en onderstel
Fig. 7: REMS Tornado med trdg och stativ

Fig. 7: REMS Tornado med kar og understell
Fig. 7: REMS Tornado med oliekar og understel

Kuva 7: REMS Tornado, allas ja konealusta

Fig. 7: REMS Tornado com cuba e base

Rys. 7 REMS Tornado z wannt i podstaw?!

Obr. 7 REMS Tornado s vanou a podstavcem

Obr. 7 REMS Tornado s vaoou a podstavcom

7.4bra:  REMS Tornado kaddal és allvannyal

Sl 7: REMS Tornado s kadom i postoljem

Slika 7:  REMS Tornado s koritom in podnozjem

Fig. 7: REMS Tornado cu cada °i °asiu

0eéa. 7: REMS Oidiaal ii aaiiié e fioaieie

Aée. 7: REMS Tornado i& 8aéUic éaé aloe

Resim 7: REMS Tornado karter ve alt tezgahy ile birlikte
0Oeéd. 7: REMS Tornado fi aia é itafioaaéa

7 pav.: REMS Tornado su didele tepalo vonele ir stovu
Att. 7: REMS Tornado ar vannu un apakdcjo rami
Joonis 7: REMS Tornado vanni ja alusega
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Piulipé fluture 13 Buton sferic/maner concav

2 Suport pentru scule 14 Suport cupite de filetare

3 Traversa de ghidare anterioard 15 Taietor de peava

4 Tarversa de ghidare posterioard16 Sculd pentru debavurare

5 Levier de impingere interioara pevi

6 Inel de fixare 17 Orificiu de scurgere

7 Maner 18 Intrerupéator

8 Cap de filetare 19 Mandrind

9 Limitator longitudinal 20 Cheia mandrinei
10 Levier de inchidere ©i 21 Intrerupétor pedald

deschidere 22 ntrerupétor de urgenpa

11 Levier de fixare 23 TIntrerupétor de protecpie motor
12 Disc de reglare 24 Bolp de ghidare

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandrina rapida cu percupie 15 Levier de fixare
2 Mandrina de ghidare 16 Disc de reglare
3 Intrerupétor stanga-dreapta 17 Suport cupite de filetare
4 ntrerupator pedala 18 Taietor de peava
5 Intrerupator de urgenpa 19 Scula pentru debavurare
6 Intrerupator de protecpie motor interioara pevi
7 Suport pentru scule 20 Cada cu agent de racire
8 Levier de impingere 21 Cada pentru °pan
9 Maner 22 Inel de strangere
10 Inel de fixare cu piulipa fluture 23 Suportul félcilor mandrinei
11 Piulipa fluture de prindere
12 Cap de filetare 24 Falcile de prindere
13 Limitator longitudinal 25 Dop obturator
14 Levier de inchidere ©i

deschidere

Reguli generale de siguranpa

AVERTISMENT! Citipi toate instrucpiunile. Nerespectarea acestora poate
duce la °ocuri electrice, incendii ®i/sau accidente grave. Termenul ,maCini
electrice" folosit Th continuare se referd la sculele electrice portabile ali-
mentate de la repea sau acumulatori, ca °i la maCinile stapionare. Folosipi
maCinile electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunos-
cand regulile generale °i cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRAPI ACESTE INSTRUCPIUNI.

A) Zona de lucru

a) Menpinepi zona de lucru curata °i bine luminaté. Dezordinea °i slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folosipi maCini electrice in medii cu potenpial exploziv, cum ar
fi in prezenpa lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor ex-
plozive. MaCinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste
medii.

c) Indepartapi curio®ii ° copii din zona de lucru. Distragerea atenbiei
poate provoca pierderea controlului mainii in lucru.

B)Prevenirea electrocutérii

a) atecherele ma’inilor trebuie s se potriveasca la priza folosita.
Nu modificapi niciodaté °techerul. Nu folosipi adaptoare de °te-
cher pentru maCinile cu impamantare. techerele originale °i pri-
zele potrivite reduc riscul electrocutérii. Dacd ma’ina are cablu de ali-
mentare cu conductor de protecpie, °techerul trebuie conectat numai
la o priza cu imp@mantare. Pe Cantiere, Tn medii umede, sub cerul liber,
etc., alimentapi maCina numai prin intermediul unei prize cu protecpie
de 30 mA (disjunctor FI).

b) Evitapi s& atingepi obiecte imp@mantate electric, precum pevi, ra-
diatoare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare crete in con-
tact cu corpuri legate la pdmant.

¢) Nu expunepi maCinile electrice la ploaie sau umezeald. Apa ce pat-
runde Tntr-o ma®ina electrica cre®te riscul de electrocutare.

d) Ingrijipi cablul electric. Nu folosipi niciodaté cablul pentru a trans-
porta ma®ina. Nu tragepi de cablu pentru a scoate din priza. Feri-
pi cablul de céldura, ulei, muchii ascupite sau elemente in mi°care.
Cablurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folosipi o macina electrica in aer liber, alegepi un cablu pre-
lungitorspecialpentruexterior.Astfel,reducepirisculdeelectrocutare.

C)Siguranpa personala

a) Cand lucrapi cu o0 maina electrica, ramanepi permanent atent la
ceea ce facepi. Nu lucrapi atunci cdnd suntepi obosit sau sub in-
fluenpa alcoolului sau a medicamentelor. Un singur moment de ne-
atenpie poate cauza grave accidente.

b) Folosipiechipamentuldeprotecpie.Protejapi-vaintotdeaunaochii.
Echipamentul de protecpie adecvat situapiei, precum masca de praf,
Tncalpamintea anti-alunecare, casca de cap, cactile antifon, vor reduce
riscul de vatamare corporala.

c) Evitapi pornirea accidentald. Tnainte de a cupla stecherul la priza,
asigurapi-va ca intrerupétorul de pornire nu este acpionat. Trans-
portarea maCinii cu degetul pe intrerupator °i alimentarea ma®inii cu
intrerupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.

d) Indepartapi cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni macina.

O sculé lasata pe un element in mi°care poate genera vatamare cor-
porala.

e) Pastrapi Intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel putepi avea
un mai bun control al ma®inii in situapii neprevazute.

f) imbracapi-va adecvat. Nu purtabi haine largi sau bijuterii. Feripi-
va hainele, manu®ile ° pérul de péarpile Tn mi°care ale ma’inii. Hai-
nele largi, parul % bijuteriile pot fi prinse Th miscarea pérpilor mobile.

g) Dacé maCina este livratd cu accesorii specifice pentru Indepéar-
tarea prafului, asigurapi-va ca acestea sunt folosite i corect co-
nectate. Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permitepi numai personalului calificat s& foloseasca macini elec-
trice. Cei ce Tnvapa pot utiliza o0 maina electrica numai daca le este
necesar pentru calificarea lor, dacad au peste 16 ani °i numai supra-
vegheabi de o persoana calificata.

D)Folosirea °i ingrijirea maCinilor electrice

a) Nu suprasolicitapi ma®ina. Folosipi maina potrivitd cu sarcina de
lucru. MaCina va lucra mai bine ° mai sigur atat timp cét este folosita
n limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folosipi maCina electrica daca intrerupétorul nu funcpioneaza
corect. Orice ma®ina electrica ce nu poate fi controlata prin intreru-
pétor este periculoasa °i trebuie reparata.

c) Deconectapi ma®ina de la priza de alimentare inainte de orice co-
nectare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri
reduc riscul pornirii accidentale.

d) Depozitapi maCinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
mitepi niciunei persoane nefamiliarizate cu maCinile electrice ©i
cu aceste instrucpiuni sa foloseasca o maina electrica. Malinile
electrice sunt periculoase atunci cdnd ajung pe mana unor neavizapi.

e) MaCinile electrice trebuie Tntrepinute. Verificapi montura parpilor
mobile °i a oricarui element ce poate afecta buna funcpionare a
ma’inii. Dacé sunt nereguli, dapi maCina la reparat unui service
autorizat REMS, Thainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt
determinate de starea de proasta intrepinere a maCinilor.

f) Menpinepi cupitele ascupite °i curate. Sculele a°chietoare/taietoare
n buna stare nu se blocheaza °i sunt mai u®or de controlat.

g) Fixapi ferm piesa prelucrata. Folosipi o menghina sau dispozitive de
prindere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa
Tncercapi sé o tinepi cu méana °i va permite sa avepi ambele maini libere
pentru controlul ma®inii.

h) Folosipi ma®inile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu
prezentele instrucpiuni °% in modul specific de operare a ma®inii
respective, luand n considerare condipiile concrete de lucru. Fo-
losirea maCinilor in alt scop decéat cel proiectat poate duce la situapii
periculoase. Orice modificare neautorizatd a unei maCini electrice este
interzisa@ din motive de siguranpé a exploatérii.

E) Folosirea °i ingrijirea maCinilor cu acumulatori

a) Tnainte de a conecta acumulatorul, asigurapi-va ca intrerupétorul
nu este acpionat. Astfel evitapi accidentele.

b) Reincacapi acumulatorul numai cu incarcétorul specificat de pro-
ducétor. Un incéarcétor proiectat pentru un tip de acumulator poate
provoca incendiu dacd este folosit pentru alt acumulator.

¢) Folosipi numai acumulatorii specificapi pentru mafina dumneavo-
astra. Alte tipuri pot genera véatamari corporale sau incendii.

d) Feripi acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mo-
nede, chei, nasturi, °uruburi, etc., ce li pot scurtcircuita bornele.
Acestea pot provoca arsuri sau incendii.
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e) In condipii de utilizare incorectd, din acumulator poate curge li-

f)

chid. Evitapi atingerea lui. Daca totu®i se Intdmpl&, spélapi cu apa.
Daca acest lichid intrd in contact cu ochii, spalapi cu apa °i soli-
citapi imediat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca
iritapii sau arsuri.

Folosipi acumulatorul °i incarcatorul numai cand temperatura lor

% a mediului este intre _ 5C/40F % _ 40C/105F

g) Nu aruncapi acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Ducepi-i

la un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizaté pen-
tru evacuare ecologica.

F) Service

a) Ma®ina trebuie reparatd numai de catre personal special califi-

cat % numai cu piese de schimb originale. Astfel vepi avea in con-
tinuare siguranpa in utilizarea ei.

b) Respectapi instrucpiunile privind Tnlocuirea consumabilelor i in-

trucpiunile privitoare la intrepinerea macinii.

c) Verificapi periodic starea cordonului de alimentare ° a eventuale-

lor prelungitoare pe care le folosipi. Cordonul deteriorat trebuie
Tnlocuit la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele
defecte trebuie reparate sau inlocuite.

Reguli speciale de siguranpa

1. Date tehnice

MarCina se exploateaza cu un intrerupétor pentru acpionare cu piciorul
prevazut cu intrerupator de urgenpa cu acpionare prin atingere. Daca
de la locul de operare nu poate fi observat intreg perimetrul periculos,
perimetru format din zona n care peava se gase®te n rotapie, atunci se
vor prevedea masuri de siguranpa suplimentare, de exemplu ingradi-
rea perimetrului respectiv.

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Lucrarile, cum ar fi prinderea fibrelor de canepa pe filet, lucrarile de
montare sau demontare, téierea filetelor cu clupe manuale, lucrarile de
téiere a pevilor cu scule manuale precum °i pinerea pieselor de preluc-
rat cu mana (In locul folosirii suporturilor de prindere a materialului)
sunt interzise atunci cand maCina se gase°te in mi°care.

Daca persista pericolul indoirii sau lovirii in jur a piesei de prelucrat (de-
pendent de lungimea °i secpiunea materialului sau turapiei), sau In ca-
zul in care ma®ina nu are o stabilitate corespunzatoare (de exemplu
atunci cand se folose®te capul de filetare automat de 4"), se vor folosi
suporturi reglabile pe Thalpime (REMS Herkules) intr-un numar suficient.
Nu introducepi niciodatd mana inh mandrina.

Uleiurile de filetat REMS 1n doze de sparay (REMS Spezial, REMS Sa-
nitol) nu sunt nocive pentru mediul Tnconjurétor, ele conpin insa un gaz
de propulsie inflamabil (butan). Dozele de spray sunt sub presiune, nu
le deschidepi cu forpa. Se vor proteja de razele soarelui ° incélzire peste
50C.

Datorité efectului deshidratant al substanpelor lubrifiante cu racire, se
va evita contactul intensiv al acestora cu pielea. Se vor folosi produse
de protechie a pielii adecvate.

Din motive de igiend, cada se va curapa cu regularitate de mizerie ©i
%pan, Insa cel pupin odaté pe an.

Nu este necesara verificarea substanpelor lubrifiante deoarece datorita
consumdrrii, acestea trebuiesc completate permanent.

Lubrifianpii nu se vor arunca concentrapi in canalizare, ape sau in pa-
mant. Lubrifianpii neconsumabpi se vor livra la firmele specializate cu in-
depértarea acestora. Codurile de tratare pentru lubrifianpii cu conpinut
de uleiuri minerale este 54401, pentru cele sintetice 54109.

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020
cu cap de filetat

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

automat REMS 4"
1.1. Domeniul de aplicare
1.1.1. Diametrele filetelor
Pevi (inclusiv cele acoperite
cu material plastic) Lig -2 L -2¢ Lo -4" T -4
Bolpuri 6 - 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Ty -2¢ Loy -2" Ty -2¢ Ty -2¢

1.1.2. Tipuri de filete

Filet de peava, conic dreapta
Filet de peava, cilindric dreapta
Filete de peava blindaté de opel

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), [EC

Filete de bolp M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Lungimea filetelor
Filet de peava, conic lungime standard lungime standard lungime standard lungime standard
. o 165 mm, cu 150 mm, cu 165 mm, cu 150 mm, cu
Filet de peava, cilindric - 5 - N - N X 5
. 1 strangere repetatad strangere repetata strangere repetata strangere repetatad
Filete de bolp L L - L
_j nelimitat nelimitat nelimitat nelimitat
1.1.4. Taiere
bevi lg -2 lg -2 lg -2 T -4
1.1.5. Debavurarea interioara
bevi Ty -2 Ly -2 T -2 Ta -4
1.1.6. Niplu ©i niplu dublu (cu dispozitiv de tensionare cu niplu)
cu REMS Nippelspanner
(tensionare interioara) Sg -2 Sg -2 Sg -2" Sg 2"
cu REMS Nippelfix
(tensionare automata interioara) Ty -4 Ty -4 Ty -4 1y -4
1.1.7. Cap de filetat automat REMS 4"
pentru toate tipurile Tornado (vezi fig. 6) 21/ 2- 4"
1.2. Turapiile fusului de lucru
Tornado 2000 116/ - 53-40 Ymin
Magnum 2000 2" 53 - 40 Ymin
Magnum 4000 Yo -2"  23-20Ymin

Reglare automaté in diferite trepte a turapiei 4 -4"
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

ron
Tornado 2010 / 2020 i - 52 Ymin
Magnum 2010 / 2020 2" 52 - 26 Ymin
Magnum 4010 / 4020 Ya -2" 20-10 Ymin

Chiar % sub sarcind. Pentru sarcini mari ° tensiuni de4liméntare scazute la filetele mai mari Tornado 26 /min. respectiv Magnum 10 Y/min.

Caracteristici electrice
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 8,3 A;

Siguranpa (repea) 16 A (B). Serviciu intermitent S 3 20%

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 16,5 A;
Siguranpa (repea) 30 A (B). Serviciu intermitent S 3 20%

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W absorbit, 1400 W restituit; 10 A,;

Siguranpa (repea) 10 A (B). Serviciu intermitent S 3 40%

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W absorbit, 1500 W restituit; 5 A;

Siguranpa (repea) 10 A (B). Serviciu intermitent S 3 40%

Dimensiunile (L x | x 1)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010/ 2020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Greutatea Tn kg

Macina
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
MaCina MaCina
ta -2 2% 2- 4" !
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Informapii referitoare la zgomot
Valoarea emisiei sonore raportata la locul de munca

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibrapiile (toate tipurile)

Valoarea efectivd ponderaté a accelerapiei 2,5 m/s?

2. Punerea in funcpiune

Indicapie: Greutépile de peste 35 de kg trebuiesc transportate de cétre
2 persoane, sculele se vor transporta separat. La transportul °% ampla-
sarea maCinii se va pine cont de faptul ca maina cu sau fara °asiu are
un punct de greutate Tnalt, asta inseamna cé centrul ei de greutate este
deplasat in fapa.

2.1.Amplasarea ma®inii Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Sedesfacepiulipafluture(1).Sescoatesuportulpentruscule(2).MaCina

se a®eaza vertical pe ambele traverse de ghidare (3 + 4) iar cele 3 pi-
cioare tubulare se introduc in carcasa antrenarii pand se blocheaza
(fig.1). MaCina se va prinde de carcasa antrendrii (nu de picioarele tu-
bulare) ° se va a°eza pe picioarele tubulare (fig. 2).

MaCina poate fi a®ezata °i In°urubaté pe orice masa de lucru. Pentru
aceasta, la partea inferioara a maCinii se gasesc 3 gauri filetate. Cu aju-
torul °ablonului livrat odatd cu maCina, se vor executa 3 gauri in masa
de lucru (cu burghiu de @ 12 mm). Mapina se va inpuruba apoi pe de-
desubt cu 3 °uruburi M 10.

Se infinge suportul pentru scule pe traversa de ghidare. Levierul de im-
pingere (5) se apasa din spate prin eclisa de la suportul sculelor iar in-
elul de fixare (6) se infinge pe traversa de ghidare posterioara astfel in-
cét piulipa fluture sa fie indreptata in spate iar canalul inelar s& ramana
liber. Manerul (7) se introduce pe levierul de Tmpingere.

Cada se prinde la ambele °uruburile aflate la partea de jos a carcasei

Scule Auxiliari standard
12 7
12 7
12 7

Scule Scule aasiu

4 -2" 2Y 2- 4" rulabil
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

antrendrii ° se Tmpinge spre dreapta lateral in °lipurile respective. Cada
se prinde n canalul inelar de la traversa de ghidare posterioara (4). Ine-
lul de fixare se introduce pana la capat la suportul cazii ®i se fixeaza
bine. Furtunul cu filtru de aspirapie se a®eaza in cada iar celdlalt capéat
al furtunului se introduce pe niplul de la partea posterioaré a suportu-

lui pentru unelte. Se introduc 2 litri ulei pentru téiat fileturi. Cada pen-
tru °pan se introduce prin spate. Ma®ina nu se va folosi niciodata fara
ulei de téiat filete.

Bolpul de ghidare a capului de filetat (8) se introduce n orificiul supor-
tului sculelor iar capul de filetat se infinge pana la capat cu presiune
axiald °i mi°céri oscilante pe bolpul de ghidare.

Pentru o transportarea mai bund, intrerupétorul pedald se prinde in
ourubul de la partea posterioaré a carcasei antrenarii (fig. 3).

Amplasarea maCinii Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T,

4010T, 4020 T

MaCina se fixeaza pe o masé de lucru sau Casiu rulabil (auxiliar) cu cele
3 euruburi livrate odaté cu ea. Pentru transport ma®ina poate fi ridicata
din fapa la traversele de ghidare °i din spate la o peava fixata in man-
drind °i mandrina de ghidare. Pentru transportul pe °asiu se introduc
bucapi de peava de @ %" cu o lungime de 60 cm in verigile de la pasiu
care se fixeaza cu piulipe fluture. Daca ma®ina nu trebuie transportatd,
atunci ropile pot fi demontate.

Se introduc 5 litri de ulei pentru téiat filete. Ma®ina nu se va folosi ni-
ciodaté fara ulei de taiat filete.
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2.2.Amplasarea ma®inii Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Fig. 7)

2.3.

2.4.

2.5.

ron

3. Funcpionarea

MaCina se fixeaza pe o masa de lucru sau Casiu rulabil (auxiliar) cu cele3 1. Sculele

3 ouruburi livrate odata cu ea. Pentru transport maCina poate fi ridicata
de la manerele din °asiu °i In spate la motor respectiv la suportul ma-
terialelor. Pentru transportul pe °asiu se introduc bucépi de peava de &
%" cu o lungime de 60 cm in verigile de la pasiu care se fixeaza cu piu-
lipe fluture. Dac& ma®ina nu trebuie transportata, atunci ropile pot fi de-
montate.

Se introduc 5 litri de ulei pentru téiat filete. Malina nu se va folosi ni-
ciodaté fara ulei de taiat filete.

Amplasarea ma®inii Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L

MaCina se fixeaz& pe o masé de lucru sau °asiu (auxiliar) cu cele 4
ouruburi livrate odata cu ea. Pentru transport maCina poate fi ridicata
din fapa la traversele de ghidare °i din spate la o peava fixata ih man-
drina ° mandrina de ghidare. Inelul de fixare (10) cu piulipa fluture se
introduce astfel pe traversa de ghidare posterioara incat canalul inelar
sé ramana liber. Cada se prinde in spate la °uruburile aflate jos la car-
casa antrenarii % Tn fapa Tn canalul inelar de la traversa de ghidare pos-
terioard. Inelul de fixare (10) se introduce pana la capat la suportul ca-
zii % se fixeazd. Furtunul cu filtru de aspirapie se a®eaza in cada. Cada
pentru °pan se introduce prin spate. Se introduc 2 litri ulei pentru tai-
at fileturi.

MaCina nu se va folosi niciodaté fara ulei de taiat filete.

Racordul electric

Tnainte de racordarea ma®inii se va verifica daca tensiunea menpionata
pe plécupa cu tipul ma®inii corespunde cu tensiunea de repea de la fapa
locului. Se vor folosi numai cabluri prelungitoare cu protecpie de pa-
mantare. MaCina va fi pornita °i oprita cu intrerupatorul pedala (21, Tor-
nado / 4, Magnum). intrerupétorul (18, Tornado / 3, Magnum) serve®te
la preselectarea direcpiei de rotapie respectiv a vitezei. Maina poate fi
numai atunci pornitd cand intrerupatorul de urgenpé (22, Tornado / 5,
Magnum) este deblocat iar intrerupétorul de protechpie de pe intreru-
patorul pedala (23, Tornado / 6, Magnum) este apasat. Daca ma‘ina
este racordatd direct la repeaua de curent (férad prizd intermediard),
atunci se va instala un intrerupétor de putere de 16 A.

Uleiuri de téiat filete

La téierea filetelor se vor folosi numai uleiurile REMS. Prin aceasta vepi
obpine rezultate perfecte de filetare, o durata de funcpionare mare a fal-
cilor de filetat precum ©i o protecpie ridicata a maCinii.

Uleiul pentru téiat filete REMS Spezial este aliat in concentrapie ridicata
9 utilizabil pentru filetele de peava °i bolpuri de toate tipurile. El poate fi
Tndepértat cu apa (verificat de experpi). Uleiurile de téiere a filetelor pe
baza de uleiuri minerale nu sunt admise pentru conductele de apa po-
tabila din anumite pari, cum ar fi Germania, Austria ° Elvepia. In aceste
cazuri se va folosi uleiul far& conpinut mineral REMS Sanitol.

Uleiul pentru taiat filete REMS Sanitol este un ulei fara substanpe mi-
nerale, sintetic, complet dizolvabil ih apé i are capacitatea de lubrifiere
a unui ulei mineral. El se folose°te pentru filete de peava °i bolpuri. El
trebuie folosit Tn Germania, Austria ° Elvepia pentru conductele de apa
potabila °i corespunde prevederilor normative (DVGW - Asociapia ger-
mana a gazului % apei - exam. nr. DW-0201AS2032; OVGW - Asoci-
apia austriacé a gazului % apei - exam. nr. W 1.303; SVGW- Asociapia
elevepiana a gazului % apei - exam. nr. 7808-649).

Toate uleiurile pentru téiat filete se vor folosi numai nediluate!

Sprijinirea materialului

bevile ° barele cu o lungimea mai mare de 2 m trebuiesc sprijinite su-
plimentar cu dispozitivul cu Tnalpime reglabilda REMS Herkules. Acesta
este prevazut cu sfere metalice pentru mi°carea fara probleme a pevi-
lor i barelor n toate direcpiile fara fara ca dispozitivul de sprijinire sa

se rastoarne. Dacd REMS Magnum este fixat pe o0 masé de lucru, atunci
trebuie folosit REMS Herkules Y, care se fixeazd deasemenea de masa.
Intervalul de lucru REMS Herkules °% REMS Herkules Y: @ 1 5 - 4",

2.6.Capul de filetat automat REMS 4"

La utilizarea capului de filetat automat REMS 4" se va pine cont de in-
strucpiunile de folosire pentru capul de filetat automat REMS 4" livrate
odaté cu aparatul.

Capul de filetat (8, Tornado / 12, Magnum) este un cap de filetat uni-
versal, deci pentru domeniile prezentate mai sus, desparpit in doua aju-
taje de scule, se folose®te numai cate un cap de filetat. Pentru taierea
filetelor de peava conice, limitatorul longitudinal (9, Tornado / 13, Mag-
num) trebuie sa aiba aceea’i direcpie cu levierul de deschidere ©i in-
chidere (10, Tornado / 14, Magnum). Capul de filetare se deschide
automat atunci cand s-a atins lungimea de filet standard corespunza-
toare. Pentru a se putea téia filete longitudinale cilindrice i filete pen-
tru bolpuri, limitatorul de lungime (9, Tornado / 13, Magnum) va fi ra-
batat in afara.

Schimbarea cupitelor de filetare

Cupitele de filetare pot fi introduse respectiv schimbate atat atunci cand
capul de filetare este montat cat i atunci cand acesta este demontat
(de exemplu pe masa de lucru). Pentru aceasta se desface pupin le-
vierul de fixare (11, Tornado / 15, Magnum), nu se va de°uruba com-
plet. Discul de reglare (12, Tornado / 16, Magnum) se impinge de ma-
ner de la levierul de fixare pana in pozipia finala. In aceasta pozipie cu-
pitele de filetare pot fi scoase sau introduse la loc. Aici se va pine cont
ca dimensiunile filetelor indicate pe partea posterioara a cupitelor de
filetare s& corespunda cu dimensiunile filetului care urmeaza a fi taiat.
Pe langa aceasta se va pine cont ca numerele indicate deasemenea pe
partea posterioara a cupitelor de filetare s& corespunda cu cele de pe
suportul cupitelor de filetare (14, Tornado / 17, Magnum).

Cupitele de filetare se vor impinge in capul de filetare pana cand sfera
aflatad in °lipul suportului cupitelor de filetare se blocheaza. Cand toate
cupitele de filetare au fost montate, se regleaza dimensiunea de filetare
dorita prin deplasarea discului de reglare. Filetele pentru bolpuri se vor
fixa Intotdeauna pe "Bolt". Discul de fixare se blocheaza stabil prin inter-
mediul levierului de fixare. Se deschide capul de filetare. Pentru ace-
asta levierul de inchidere °i deschidere (10, Tornado / 14, Magnum)

se apasa puternic spre dreapta Tn jos. Capul de taiere se deschide atun-
ci ori automat (la filetele de peava conice) sau In orice moment cu mana
prin apésare u®oaré spre stanga a levierului de inchidere °i deschidere.
Daci la capul de filetare 2 * 27 -4" datoritd puterii de taiere ridicate (de
exemplu cupite de filetare tocite), puterea de suspinere a levierului de
fixare (11, Tornado / 15, Magnum) nu este suficientd, deci capul de fi-
letare se dechide sub presiunea de téiere, atunci se va strange supli-
mentar °urubul cilindric de pe partea opusa a levierului de fixare (11,
Tornado / 15, Magnum).

Téietorul de pevi (15, Tornado / 18, Magnum) este prevazut pentru ta-
ierea pevilor de ' 4 -2"respectivde 2 * 2 -4".

Scula de debavurarea interioaré a pevilor (16, Tornado / 19, Magnum)
se folose°te la pevile de ! 4/ -2" respectivde 2 * 2 -4". Pinola se asigura
Tmpotriva rotirii prin blocare in brapul sculei de debavurare; in fapé sau
n spate in funcpie de lungimea pevii.

2.Mandrina Tornado (19) °i (20)

Falcile mandrinei de prindere autocentrabile se inchid °i deschid auto-
mat prin rotirea spre stanga respectiv dreapta a intrerupétorului (18) °i
acpionarea intrerupatorului pedald (21). La schimbarea falcilor ante-
rioare sau posterioare se va pine cont ca fiecare falca a mandrinei sa

fie montatd conform fig. 4 °i 5, deoarece in caz contrar pot interveni
deteriorari la ma®ina.

Ma®ina nu se va pune sub nici o formd in funcpiune pand cand nu
s-au montat toate falcile precum ° ambele carcase ale mandrinei.
Pentru Magnum péna la 2" ° Tornado, pentru tensionarea diametrelor

< 8 mm, pentru Magnum pana la 4" pentru tensionarea diametrelor
<20mm,estenecesarunman®ondeprindereadecvat(Art.nr.343001).

La comanda man®onuluii de prindere trebuie menpionat diametrul de
strangere dorit.

Mandrina rapida cu percupie Magnum

Mandrina rapida cu percupie din fapd cu inel de tensionare mare °i cu
falcile mobile montate Tn suporturile falcilor, faciliteaza o prindere cent-
arté °i sigura la un consum de forpa redus.

Schimbarea falcilor de prindere

Falcile de prindere (24) se inchid cu inelul de strangere (22) pana la
un diametru de ca. 30 mm. Se scot °uruburile falcilor de prindere (24).
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Falcile de prindere se Imping n exterior Th spate cu o unealtd adecvata
(de exemplu °urubelnipd). Pe la partea din fapa se introduce o noud
falcd cu °urub montat in suportul falcilor de prindere.

3.3.Desfalurarea lucrului la Tornado

ron

Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se scoate de la supotul unelte-
lor (7) ° se a®eaza pe recipient. Ma®ina se va lasa s funcpioneze pana
céand cada s-a golit. Sau: se scoate dopul de obturare (25) ° se gole°te
cada.

Sculele se scot afara iar suportul lor se aduce in pozipia dreapta finala 3-4-Fabricarea niplurilor °i niplurilor duble

cu ajutorul levierului de impingere (5). Se introduce materialul astfel in-
céat sé iasa in afaré cu cca. 10 cm din mandrind (19). Capul de filetare
(8) se impinge n jos °i se inchide. Intrerupétorul (18) se duce pe po-
zipia 1, se acvpioneaza intrerupatorul pedald (21). Acum materialul se
strange singur. La tipurile 2010 °i 2020, pentru taiere ° debavurare
precum ©i pentru taierea filetelor mai mici, poate fi aleasé viteza a 2-a.
Pentru aceasta intrerupatorul (18) se comuta rapid in timp ce ma®ina
merge de pe pozipia 1 pe pozipia 2. Capul de filetare cu levierul de apéa-
sare (5) se apasa pe materialul aflat in rotapie.

Dupé@ céteva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe.
Daca la filetele pevilor conice s-a atins limita standard corespunzétoare,
capul de filetat se deschide automat. La filetele longitudinale °i la file-

Pentru taierea niplurilor se folose®te REMS Nippelfix (cu tensionarea
interioard automatd) sau REMS Nippelspanner (dispozitiv de tensionat
REMS cu tensionare interioard). Pentru aceasta capetele pevilor trebuie
sé fie In interior debavurate. Bucapile de peava se vor introduce intot-
deauna pana la capat.

Pentru strangerea unei bucépi de peava (cu sau fara filet existent), cu
REMS Nippelspanner, prin rotirea fusului cu o unealtd (de exemplu
ourubelnipd), capul tensorului de nipluri se deschide. Acest lucru are
voie sa se petreacd numai atunci cand bucata de peava este inauntru.
Atéat la REMS Nippelfix, cét °% la REMS Nippelspanner se va pine cont
ca niplurile sa nu fie téiate mai scurt decét sunt prevézute standard.

tele de bolpuri capul de filetare se deschide manual atunci cand ma°ina4 Tntrepinerea maoinii

merge. Se elibereaza intrerupatorul pedald (21). intrerupétorul (18) se
aduce pe pozipia R. Intrerupatorul pedald (21) se achioneaza scurt -
materialul se detensioneaza.

Prin strdngerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi ne-

Tnaintea tuturor lucrérilor de intrepinere °i reparabii la ma®ind, se va scoate
%techerul din priz&! Aceste lucréri au voie sa fie efectuate numai de cétre
un specialist sau persoane instruite Tn acest sens!

limitate. Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedalé (21) in timp , 4 Ingrijirea

ce se taie filetul atunci cand suportul pentru scule se apropie de car-

casa maCinii. Capul de filetat nu se deschide. Tntrerupatorul (18) se

aduce pe pozipia R. Se detensioneaza materialul, suportul sculelor °i
materialul se aduc n pozipia finala dreapta cu levierul de impingere.
MaCina se porne®te din nou de pe pozipial.

Pentru taierea pevilor taietorul de peava (15) se aduce pe pozipia de ta-
iere dorita prin intermediul levierului de impingere. Prin rotire spre dre-
apta a fusului, peva aflata in rotapie este téiata.

Bavura interioard care rezulté la taiere se indepérteaza cu dispozitivul
de debavurare interioard (16). Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se
scoate de la supotul uneltelor (2) % se a®eaza pe recipient. Maina se
va lasa sa funcpioneze pana cand cada s-a golit. Sau: se scoate cada
% se gole®te prin orificiul de scurgere (17).

Desfalurarea lucrului la Magnum

Sculele se scot afara iar suportul lor se aduce 1n pozipia dreapté finala
cu ajutorul levierului de impingere (8). Materialul se introduce prin man-
drina de ghidare (2) deschisa °i prin mandrina rapidé cu percupie des-
chisa (1), astfel incat sa iasa in afara cu cca. 10 cm din mandrina ra-
pida cu percupie. Mandrina rapida cu percupie se inchide panéa cand
falcile de prindere se gasesc pe material. Cu ajutorul inelului de prin-
dere dupé o deschidere scurtd, materialul se prinde bine prin una doud
micari brute. Prin inchiderea mandrinei de ghidare (2), materialul care
iese Tn afard in spate va fi centrat. Capul de filetare se va impinde Tn
jos °i se inchide. Intrerupétorul (3) se aduce pe pozipia 1 % se acpione-
aza intrerupatorul pedala (4). Magnum 2000/4000 este nchis °i des-
chis numai prin intermediul intrerupétorului pedala (4).

La Magnum 2010/4010 °i 2020/4020, pentru taiere ° debavurare, pre-
cum ©i pentru taierea filetelor mai mici, poate fi aleasa viteza a 2- a.
Pentru aceasta intrerupéatorul (3) se comuta rapid Tn timp ce maCina
merge de pe pozipia 1 pe pozipia 2. Capul de filetare cu levierul de Tm-
pingere (8) se apaséa pe materialul aflat Tn rotapie.

Dupa céateva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe.
Daca la filetele pevilor conice s-a atins limita standard corespunzétoare,
capul de filetat se deschide automat. La filetele longitudinale ©i la file-
tele de bolpuri capul de filetare se deschide manual atunci cand macina
merge. Se elibereaza intrerupétorul pedalé (4). Se deschide mandrina
rapida cu percupie, se scoate materialul.

Prin strdngerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi ne-
limitate. Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedala (4) in timp
ce se taie filetul atunci cand suportul pentru scule se apropie de car-
casa maCinii. Capul de filetat nu se deschide. Se detensioneaza mate-
rialul, suportul sculelor ° materialul se aduc n pozipia finala dreapta cu
levierul de impingere. Materialul se strange din nou °i se reporne‘te
ma’ina. Pentru téierea pevilor taietorul de peava (18) se aduce pe po-
zipia de téiere dorita prin intermediul levierului de impingere. Prin roti-
rea spre dreapta a fusului, peava aflata in rotapie este téiata.

Bavura interioard care rezulta la taiere se indeparteaza cu dispozitivul
de debavurare interioara (19).

MaCinile nu necesita lucrari de ingrijire. Antrenarea funcpioneaza intr-o
baie de ulei inchisa °i nu necesita ungere suplimentara.

4.2.Inspecpia/Punerea in funcpiune

Motoarele de la Tornado 2000 / Maghum 2000 / 4000 au perii de cér-
bune. Acestea se uzeaza °i trebuiesc verificate respectiv schimbate din
céand Tn cand. Pentru aceasta se desfac cele 4 °uruburi de la capacul
motorului cca. 3 mm °i se scot ambele capace de la motor. Vezi punc-
tul 6. Comporatarea in caz de deranjamente.
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5. Planurile de racord ©i lista cu aparate Tornado

. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Planurile de racord , = . p , =
Culoarea cablurilor/Nf.Clema Culoarea cablurilor/Nj Clema Culoarea cablurilor/NJ.Clema
Cablul de racord maro 2 (urgenpd) maro 2 (urgenpd) maro 1
albastru 2 (urgenpd) albastru 2 (urgenpd) negru 3
verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa negru 5
albastru Al
. verde/galben W carcasa
2 |cablul de legétura maro 2 (Protecpie maro 2 (Protecpie negru 1 2
2 albastru motor) albastru motor) negru 2 4
— verde/galben 1 (urgenpd) verde/galben 1 (urgenpd) negru 3 6
5
5 W carcasa W carcasa negru 4 14 B
@ negru 5 2 (urgenpd)
s verde/galben W carcasa
[ " " ~ ~ -
E Cablurile interne ro°u 1 (urgenpd) ro°u 1 (urgenpd) rou 5 - 1 (urgenpd)
! !
13(Buton) 13(Buton)
rou 14(Buton) rou 14(Buton) rou 13 . A2
! !
1 (Protecpie 1 (Protecpie
Cablul de legatura maro motor) maro motor) negru 1 L1
1 R negru 2 L
albastru albastru negru 3 Ls
3 S negru 4 4
negru 5 5
verde/galben verde/galben verde/galben W carcasa
= | Motor negru 2 W carcasa negru 1 W carcasa negru 1 Y1
S negru 5 4 negru 2 U1 negru 2 Vi
= negru 6 8 negru 3 VA negru 3 Wi
< negru 4 10 negru 4 W1 negru 4 Uz
© negru 3 6 negru 5 Uz negru 5 Va
] W2
I negru 1 5 negru 6 VA negru 6
I 2 W2 negru 7 7
o negru 8 8
verde/galben verde/galben W carcasa
Rezistenpa franei maro 5 W carcasa
albastru 12
Condensator maro Cu
albastru C2
< |Pompa electricd maro 1 maro R maro L1
B | (Execupia maCinii "T") albastru 3 albastru S albastru L2
o verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa verde/galben W carcasa
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Intrerupdtor cu caméa CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Intrerupéator pedald T 5300 REMS |T 5300 REMS |T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS

6. Comportamentul in caz de deranjamente

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Deranjamentul: Ma®ina nu porne‘te.

Cauza:

- Intrerupatorul de urgenpa nu este deblocat.

« S-a declancat intrerupétorul protecpiei motorului.

« Perii de carbune uzate sau defecte (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

Deranjamentul: MaCina nu trage.

Cauza:

« Cupitele de filetare sunt tocite.

« Ulei de filetare de proasta calitate.

« Suprasolicitarea repelei de curent.

« Secpiune prea mica a cablului prelungitor.

« Contact defectuos la legéturile cu fi°a.

« Perii de carbune uzate (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Deranjamentul: Alimentare proasté sau deloc cu ulei de filetare a
capului de filetare.

Cauza:

- Pompa defecta.
« Prea pupin ulei de filetare in cada.
« Sita din °tupul de aspirapie murdara.

Deranjamentul: Tn pofida reglajului corect pe scald, cupitele de
fietare sunt deschise prea tare.

Cauza:
» Capul de filetare nu este deschis.

6.5.

6.6.

6.7.

Deranjamentul: Capul de filetare nu se deschide.

Cauza:

« Cu capul de filetare deschis, filetul a fost taiat la diametrul urméator
mai mare al pevii.

« Limitatorul longitudinal rabatat in exterior.

Deranjamentul: Filetul nu este utilizabil.

Cauza:

« Cupitele de filetat sunt prea tocite.

« Cupitele de filetat sunt montate fals. Pinepi cont de numerotare.

- Alimetare defectuoasé sau defel cu ulei de taiat filete.

« Ulei de taiat filete de proasté calitate.

» Mi°carea de deplasare Thainte a suportului pentru scule este
blocata.

Deranjamentul: beava aluneca in mandrina.

Cauza:

« Cupitele de filetare foarte murdare.

« La pevile cu inveli® din material plastic de grosime mare se vor
folosi félci de prindere speciale.

« Falcile de prindere uzate.
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Planurile de racord °i lista cu aparate Magnum
Planurile de racord  Magnum 2000/4000 I:l Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Culoarea cablurfor/Nr. Clema | Culoarea cablurjor/Nr. Culoarea cablurf§or/Nr. Culoarea cablurflor/Nr. Culoarea cablurfor/Nr.
Cablul de racord maro 2 (urgenpa) |Fama 2 (urgenpa) |Figma 2 (urgenpa) | Figra 1 Figa 1
albastru 2 (urgenpa) |albastru 2 (urgenpd) |albastru 2 (urgenpa) |negru 3 negru 3
verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa negru 5 negru 5
albastru Al albastru Al
verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa
uT
| Cablul de legéturd maro 2 (protecpie mptor) maro 2 (protecpie mptor) maro 2 (protechie mptor) 2 negru 1 2
2 albastru 1 (urgenpd) | albastru 1 (urgenpd) | albastru negrgenpd) | negru 2 4 negru 2 4
verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa negru 3 6 negru 3 6
2 negru 4 14 negru 4 14
e negru 5 2 (urgenpa)| negru 5 2 (urgenp3)
=] verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa
% Cablurile interne ro°u 1 (urgenpd) [ro°u 1 (urgenpd) |ro°u 1 (urgenpd) |ro°u 5 ;1 (urgenpa) 5 -1 (urgenpd
= f f | ro°u
13 (Buton) 13 (Buton) 13 (Buton)
ro°u 14 (Buton) |ro°u 14 (Buton) |ro°u 14 (Buton) |ro°u 13 - A2 ro°u 13 - A2
s ! 1
1 (protecpie 1(protecpie 1(protecpie
Cablul de legéaturd maro motor) maro motor) maro moror] negru 1 L1 negru 1 L1
albastru 2 albastru R albastru R negru 2 L2 negru 2 L2
1 S S negru 3 Ls negru 3 Ls
negru 4 4 negru 4 4
negru 5 5 negru 5 5
- verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasé |verde/galber] W carcasé
lg Motor negru 2 maro negru 1 U1 negru 1 Ui negru 1 U1 negru 1 U1
= negru 5 6 negru 2 Vi negru 2 W1 negru 2 Vi negru 2 W1
© negru 6 5 negru 3 W1 negru 3 Vi negru 3 W1 negru 3 Vi
z negru 4 3 negru 4 U2 negru 4 U2 negru 4 U2 negru 4 U2
o negru 3 4 negru 5 V2 negru 5 W2 negru 5 V2 negru 5 W2
S negru 1 albastru |negru 6 W2 negru 6 V2 negru 6 W2 negru 6 V2
negru 7 7 negru 7 7
negru 8 8 negru 8 8
verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa |verde/galber] W carcasa
Condensator maro C1 maro C1
albastru C2 albastru C2
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
intrerupator cu cama CA10 C 58761- FT22V RE(MS CA10 C 58761- FT22y REMS CA10 D-U277- 0JFT22V REMS CA10 D-U277%
Intrerupétor pedala T 5310 REMS 0153022V REMS REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Garanpia producatorului

Perioada de garanpie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou
céatre primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea
cétre dealer. Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documente-
lor originale de cumpérare, care trebuie sa includa data achizipiei °i
identificarea produsului. Toate defectele funcpionale apérute 1n peri-
oada de garanpie, care sunt clar datorate unor defecte de material
sau de fabricapie, vor fi remediate gratuit. Reparapia defectelor nu va
extinde sau reinnoi perioada de garanpie a produsului. Defecpiunile
datorare uzurii normale, nerespectérii instrucpiunilor de operare, folo-
sirii incorecte sau improprii, operdrii unor materiale neadecvate, soli-
citarea excesivd, utilizarea Tn scopuri neautorizate, intervenpia clien-
tului sau a unui terp asupra produsului, sau alte motive pentru care
REMS nu este raspunzétor, vor fi excluse din garanpie.

Reparapiile °i asistenta in garanpie pot fi asigurate numai de unitapi de
service autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamapiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitapi de ser-
vice autorizatd REMS féra sa fi suportat Tnainte vreo intervenpie ne-

autorizata.

Costurile de expedipie la service °i cele de retur sunt in sarcina clien-

tului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defecpiunile cétre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garanpie a pro-
ducatorului se va aplica humai produselor noi cumpdrate in Uniunea
Europeand, in Norvegia i Elvepia.



