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M asuri de sigurantia

Atentie
Va rugim i folositi echipament de protge in timpul sudrii sau &ierii. Pentru mai multe detalii, consultanstruaiunile de

utilizare.

«  Echipamentul trebuieidie Tmpaméantat, conform standardului aplicat.
¢ Nu atingei niciodat piese electrizate sau bagheta de sudlactric fara protegie sau purtand amusi sau haine ude.
e Asigurai-va ca dumneavoasirsi piesa de prelucrat sunitézolati.

:l?‘ Electrocutarea — poate cauza moartea
[

Asiguré-va ci poziia dumneavoastrde lucru este sigar

Fumul — poate fi nociv #nititii dumneavoastr!
e Tineti-va capul la distafa de fum.
e Varugim s folositi aparate de ventifee pentru a evita inspirarea gazului de sédatunci cand sudiacu arc

electric.

Radia arculur electric — Poate @una ochilor si pielil dumneavoastra
* Va rugim € purtai masé@ de sudut corespunitoare, filtrusi imbricaminte de proteie pentru a & proteja ochiisi
corpul.

* Folosti 0 masa corespun@oare sau o cortinpentru a feri privitorii de pericol.

= Incendiul

e Scéanteia de sudurpoate cauza ap#d focului. Vi rugim si va asigura cd nu exisi substate inflamabile pe

suprafaa unde se execulucrarea de sudare.

Zgomotul excesiv poate duna sinatatii
e Purtai intodeaunaati de urechi sau alte echipamente pentré preteja urechile.

e Trebuie & informai privitorii ca zgomotul poate fi gunitor auzului lor.

Detemi — Consultati persoane autorizate atunci cand aug probleme

e Varugam € soluionai problemele conform indigélor relevante din manual.
« Daa avai probleme la instalare sau utilizagie

nu Trtelegei sau nu regiti sa rezolvai problemele conform instreicinilor

nualul de utilizare, contagtanediat furnizorul dumneavoastr



Atentie!

H Echipamentul trebuiefe dotat cu un comutator de sigutat

Despre aparatul de sudura

Sursa de energie cu plasmdopt redresorul cu tehnologie invertor. Este potrivéngru sistemul deaiere cu jet de plasinfolosind aerul
comprimat.

Echipamentul de sudagiede &iere cu plastihde tip invertor a beneficiat de teoria alimi#iitcu invertorsi a componentelor sale. Tranzistorul cu
efect de camp TECMOS de iriafiutere este folosit pentru alimentargi@rii de tip invertor. Transforthfrecvena de rgea de 50/70 HZ Tn inalt
frecvena (ca de 100KHZ ). Pentru a reduce tensiunea et&girpentru a regla ulterior curentul, se va produ@nergie puternicspre a fi folosi
ca sur§ de energie pentruiiere, dad¢ se adopt modulaia in durai a impulsurilor (PWM). Comparand tehnologia invertar tehnologia
traditionaki, rezul urmatoarele avantaje: consum de energizst greutate maisoari, 0 mad mai compactsi o funaionare mai bui

Sursa de alimentare pentiiietea cu plasgnpoate furniza un arc electric mai puternic, maiteadizatsi mai ferm, iar temperatura arcului electric
poate atinge 10000-15000°C dugpmprimarea cu aer. In cotitlide ionizare ridicat, se va forma un arc de plasputernic, ceea ce presupurie ¢
metalul poate fidiat rapid cu arcul de plagniar aria de influeta termici poate fi redusde tot, energia putand fi folo&iin mod eficient rezultand o
suprafaa de tiere foarte fid. Comparat cu alte surse de alimentare pentiere, sursa de alimentare pentiietea cu plasende tip invertor, cu
caracteristici deitere de prind clasi si comutare de mare eficigh oferd reglaressi controlul rapid al sursei de alimentare printraircuit electric
avansat. Poate fi conceputa surs de alimentare pentrdiére cu diferite caracteristici; curentul dgiie cu o performasd de funcionare ridicat
este continuyi reglabil. Tn condii normale, eficiera comuirii sursei de alimentare pentriidre poate defi 85%.

Sursa de alimentare pentdietea cu plasthare multe intrebuitiri. Se poate folosi, in principal, pentriierea picilor de metal, dagi a
materialelor din metal cu diverse catiit inclusiv aelul inoxidabil, aliajul din gel, ael carbon, cuprygi alte metale neferoase etc. Echipamentul
poate #ia placa in forme complexe, n fuiecde cerire.

Atentie
_—
Acest echipament este folosit in principal Tn indesRadiobruiajul poate &pea n interior, astfel incat operatorul trebuigisa masuri de
precatie.

Tabel al principalilor parametrii de func tionare

—_Model CUT-40 CUT-60
Parametrii
. " Monofazic Trifazic
Tensiune electritV) AC220V+10% AC380V£10%
Frecvem (HZ) 50/60 50/60
Curent de intrare
nominal (A) 29 1
Tensiune in gol (V) 230 240
Reglare c(l’i‘r)ent degre 20-40 20-55
Tensiune de igre
nominak (V) 96 102
Raport sarciéide durat
(%) 60 60
Pierdere la mers in gol
40 60
(W)

Eficienta (%) 85 85
Factor de putere 0.7 0.93
Clasa de izolare B B

Grad de protee al P21 P21
carcasei

Greutate(kg) 8 14.2

Dimensiuni 440x170x290 500x170x290
exterioare(mm)




Denumireasi functia pieselor panoului de comand
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Denumireasi functia pieselor panoului de comand

1. Lampa de semnalizare

1) Semnalizare a suprailitrrii. Lampa are funga de protetie impotriva suprairazirii pentru a evita deteriorarea componentelar dauza unei
supraindlziri interne rezultate in urma unei fufaari continue cu curent de Tnaltensiune. Dat lampa se aprinde,awugim s va incetai
activitatea pentru 2-3 minute.

2) Semnalizare a unei defemi. Lampa se va aprinde atunci cand fiowarea echipamentului de sudare este anarrralacest caz, arugim si
opriti sursa de alimentarg ulterior & repornti dispozitivul. Daé@ lampa se reaprinde in mod repetat, refmmteebuie efectuatde ctre personalul

calificat sau deatre produétor.

2.Buton de reglare a curentuliiste un buton de reglare a curentului de sudur

3. Racordul pentru gaz: folosit pentru conectarea hataéntrare a gazului la arzator.

4. Borm de igire anodica este folosit pentru racordareas@i de conectare a clemei de racordam@nt.
5. Duza de aviatie: folosita pentru conectarea sad® control a arzatorului de sudura.

6. Intreruptor de reea. Porngte sau oprge sursa de alimentare.



7. Borri de intrare a sursei de alimentare. Este bornatdee a sursei de alimentare a setului principal.
8. Borri de intrare a gazului: borna de intrare a aerului.
9. Aparat de masura numeric: indica curentul deisuderut.

Instalare

Aparatul de sudura este echipau un aparat de compensare a véloa tensiunii de alimentare. Ea contthgi fungioneze chiar dac
tensiunea de alimentare se schimb+10% faa de tensiunea nomirial

Daa folositi un cablu mai lung, atunci se recomarablul cu o satune mai lar§ pentru a reduce &derea bruscde tensiune. Utilizarea
unui cablu prea lung poate influanbuna fungonare a arcului aparatului de sudura preguaite funcii ale sistemului. Folosi asadar cablul cu

lungimea recomandat

Instalare

1. Alimentarea cu sursa de energie periieré nu a fost acopefisau blocat pentru a se evita ca sistemul deine gi-si piarda eficiena.

2. Carcasa trebuiei $ie bine Tmpmantai cu o seiune electrié de 6 mm sau mai mare. Metoda com$h a racorda ansamblul de fire din spatele
masinii de sudare la aparatul de Tanmpantare. Dat nu, asigurfi-va ca borna de pméant aprizei de curent are o Tripéntare sigur Pentru
sigurana, cele dod metode pot fi indeplinite simultan.

3. Racorda orificiul de admisie a gazului la resursele de aemprimat din spatele miaii de tiiere cu ajutorultevii de gaz rezistente la
comprimare, strangiepiesa de racord @vii de gaz cu o frétsau prin alte mijloace pentru a evita scurgerealaie Asigurai-va ca resursele de gaz
furnizeaz o presiune adecvgtdebitsi usciciune suficiente. Folosirea unui compresor desaarunui filtru de decompresie a gazului cu o pater
suficient asigué fungionarea normala mainii in cazul in care resursele de gaz nu indeptiroerinele susmetionate.

4. Racordul arorului de tiat trebuie instalat pe interfarelevant de pe panoul maii de tiieresi strAns cu o cheie de pitdiin sens orar. §a de
pe aratorul de #iat trebuie racordatla interfaa relevant de pe panoul ngiii de taiiere, apokuruburile interfeei trebuie stranse.

5. Introducé fisa de conectare a cablului biiéh fisa de conectare de pe panoulsimia de tiiere, apoi strdngeo in sens orar. C#hlt capit al
clemei de racord lagmant trebuie susina piesa de prelucrat.

6. Conectéi conductorul de alimentare la doza deategi cu tensiunea electtigpotrivitd in fungie de gradul tensiunii de intrare a aparatului de



sudura. Nu portii nicioda& aparatul din grgeak. Intervalul de eroare al tensiunii de alimentar&etoui & se merina intr-un interval acceptabil.
7. Racorda cablurile adecvate ddagum se indig in imagine. Apoi putitrece la etapa uritoare.

Instalarea i utilizarea supapei de decompresie a aerului

1. Strangg duza de cupru acopetitu band adeziv etanya pe capetele INI(trare) si OUT (lesire);

2. Strangg instalgia manometrului acopeidicu band adeziv etarsa pe poziia de instalare a manometrului;

3. Pornii comutatorul supapei de gaz, ridicautonul de control al presiunii, regl@resiunea aerului (scara manometigaprinde valori in Kg) la
presiunea presceigpentru a réri presiunea, rofi in diregia ,+" si pentru a sidea presiunea, ratiin diredia ,-"), apoi agisai in jos butonul de
control al presiunii;

4. Regla scara manometrida o presiune a aerului de 4 kg.

5. Atunci cand este prea miulipi n cilindrul filtrant, aceasta trebuie drelatin pornirea supapei hidraulice.

Utilizare si folosirea invertorului de tiiere cu plasmi cu aer comprimat:

1.Rotii butonul de alimentare de pe panoul frontal nifi@z1”. Lampa indicatoare se aprinde, iar ventitatdncepe % se roteasc

2.Pornti supapa de aer, reglpresiuneai curentul de aer la standardul nominal (a se vealeglul de curent al aerului).

3.Supapa electromagnetiea porni dug ce va fi asat butonul de pe attorul de tiat. Veti auzi sunetul unei desciri de Tnalti frecvena. intre
timp, gazul va curge din duza atarului de &iat (pentru mgina de #iere cu arc, duza attorului de iat ema arcul de plasg).

4.Fixai curentul dediere corespurizor grosimii piesei de prelucrsitcerintelor tehnice.

5.Distana dintre polul de wolfrangi piesa de prelucrat a aparatului de sudura trefifie de 1-2 mm. Apsgi butonul de control al asitorului de
sudare — se va produce o desare de Tnadtfrecvena intre electrodul afitorului de sudargi piesa de prelucrat. Damprinderea arcului

electric, scanteia de arc electric de t#kcvena din aparatul de sudura va digpa imediat. Acum putiesi incepé sa sudai.

M asuri de precautie

1. Mediul Tnconjurator
1.Operdunea de sudare trebuie efectuiaitr-un mediu uscat in care umiditatea aeruluirabuie & depiseasé 90%.
2.Temperatura ambiengairebuie & fie cupring intre -10C si 40°C.
3.Nu sudd niciodat Tn razele soarelui sau intr-o zi ploi®asnu introducé niciodag aparatul de sudare nag nu-l lasgi in ploaie.
4.Nu sudé nicioda# intr-un mediu cu praf sau cu gaze corozive.
5.Nu efectua niciodat sudarea in mediu de gaze protectoare intr-usiugpaternic ventilat.
2. Masuri de siguranta
Aparatul de sudura este dotat cu circuite de ptietémpotriva supratensiunii, supracurentujusuprainélzirii. Aparatul de sudura se opte
automat atunci cand tensiunea elegtriurentul de igre si temperatura deesc standardul. Aparatul se poate deteriora dacfolosgte n
mod excesiv (tensiune foarte ridigatastfel Tncat trebuieia luati anumite nasuri de precatie:
1.Aparatul trebuie sa fie bine ventilat
Fiind un aparat de mici dimensiuni, Tn timpul ftingarii, ventilatia naturai nu este suficieitpentru a satisface cu eficiércerinele de #cire,
astfel incat trebuie instalat un ventilator. Opemalttrebuie & verifice daé alimentarea nu a fost blo@atar distaa dintre aparatul de suduia
mediul ambient trebuiedsdepiseasd 0,3 m. Aparatul de sudura trebuie fe bine ventilat. Este important ca op@raea de sudarei die
efectuall cat mai corect pentru a prelungi durata deavdaaparatului de sudura.
2.Se interzice supracurentul
Operatorul trebuieasrespecte intotdeauna curentul de séromaxim admis. Curentul de sudare nu trebdieleyiiseasd curentul de sarcin
maxim admis. Supracurentul va scurta in mod eviderdta de vi@ a aparatului de suduggo va arde.
3. Se interzice tensiunea electric prea ridicata
Tensiunea de alimentare este cugiriimstabelul cu principalii parametrii de fuimare. Tn general, circuitul de compensare autdmatariaiilor
de tensiune cu care este dotat aparatul de sudst@eg# curentul de sudare n intervalul admis. OperattnreBbuie & ia misuri de precatie
pentru a evita ca tensiunea de alimentamdegiseasd valoarea admisintrucat acest lucru poate fishitor aparatului de sudura.

4. Tn timpul fungionarii, aparatul de sudura poate trece brusc intjgode protege si se poate opri  daanasina de sudare dégeste curentul de



sarciri standard; lampa de semnalizargigale pe panoul de comanse aprinde. In acest caz, nu trebdissaté aparatul din priz pentru aisa
ventilatorulsi aparatul 8 se ceasé. Reincepg sudarea dupce lampa de semnalizarsis-a stins iar temperatura a atins o valoaredatah

Probleme posibile in timpul sudirii

Aceste probleme pot fi legate de instalare, delganeediulsi sursa de alimentare folositeaVugim si imburitititi aceste aspecte pentru a evita

astfel de probleme.
A. Suprafga tiiata este duf si neregulai, eficierta de diere este imperfegt
Daa aparatul dedfere nu fungoneaz eficient, trebuie Bverificati urmatoarele aspecte:
1. Asigurai-vi ca resursele de gaz ale aerului comprimat sunt staibiu suficienk presiune. Tn general, presiunea aerului din aphca tiere
depiseste 0,3 MPa (aprox. 3Kg/c) intervalul siu variabil trebuie se fistreze intre +0,05 Mpa.

2. Diametrul electroduluii a duzei nu se potrigee cu curentul deiiere. Relg@ia de potrivire dintre curentul daéi¢resi duzi este urritoarea:

Interval curent 10-30A 30-40A 60-100A

Diametrul duzei ¢1.0mm ¢1.2mm ¢1.3mm

B. Dificultate Tn aprinderea arcului, argon de fiat:

1. Trebuie 5 folositi un electrod de calitate superida€apacitatea de descare a electrodului de skabalitate nu poate atinge cegegfe tehnice;

2. Arcul electric se taiesor din cauza unei ventiiaprea puternice atunci cand curentul diere este prea slab iar curentul de aer este jlieatr

3. Exist o cidere brus& de tensiune din cauza faptulditensiunea rtelei electrice este preaigati sau cablul de intrare principal este prea lung.

C. Curentul de igre nu atinge valoarea nomigal
Valoarea curentului de gige nu este In concordgincu valoarea nominaldeoarece tensiunea de alimentare dévikz la valoarea nomiril

curentul de igire maxim poate fi mai geut decat valoarea nomidadtunci cand tensiunea de alimentare este mai aeicat valoarea nomirial
D. Curentul este instabil Tn timpul sird:

Acest fapt poate fi generat de dtarii factori:
1. Tensiunea telei electrice s-a schimbat;
2. Curentul este afectat de interfegeou reeaua electricsau alte aparate electrice.
E. Electrodul sau duza ard prea repede:
1. Curentul poate fi prea mare iar calibrul duzeigpmic.

2. Debitul nu poate indeplini cetede tehnice deoarece presiunea aerului este pteatso/entilaia este gibitd iar duza este prea fierbinte.

F. Arcul electric nu penetreazomplet placa detel sau dierea nu poate fi realizatu succes din cauza unor sedimente duréieest

1. Curentul s-ar puted siu se ridice la nivelul corespuitar grosimii materialului deitat; va rugim sa folositi 0 suré de alimentare pentrdiéere
cu un curent mai ridicat.

2. Electrodul sau duza s-au arg;rugam s le schimba.

& Noti: Tn condiii normale, tierea trebuie efectuatle la captul piesei de prelucrat, ceea ce

garantea calitateadierii iar arztorul de &iat nu se poate deteriora din cauza stropilor dieigu

Intre tinere

1 Praful trebuiesters periodic folosind aer comprimat usgiaturat. VA rugim s stergei zilnic praful de pe aparatul de sudura@dacesta este
folosit intr-un mediu cu aer poluat.

2  Pastrgi presiunea aerului comprimat la un nivel rezongbittru a evita deteriorarea componentelor apaiadel sudura.

3 \Verificati periodic circuitulsi asigurai-va ci a fost conectat corect. Stramigecordurile (mai ales racordurile sau componentetroduse).
Daci acestea au ruginit sau s-afib#fl, va rugaim s inlaturai stratul de rugia cu smirghelul, respectivisle strangg mai bine.

4 Nu introducé aparatul de sudura in @pau vapori de d@p Daa totusi ati facut-o, V& rugim s uscai aparatul. Apoi trebuieasii masurdi
rezistena la izolaie folosind un megohmmetru (inclusiv izataracordurilorsi a legiturilor dintre elesi carcad). Putei sa incep@ sudarea
numai da& nu se produc anumite anomalii.

5 Dadi nu vei folosi aparatul de sudura pentru un timp indeing rugim si il pungi in cutiesi sa il depozité intr-un mediu uscat.



Atentie!
Verificgca sursa de alimentare sa fie decongédand se face inspectia si

intretinerea. Verificath stecherul sa fie scos din priza inaintea desdhithrcasei

Revizie generai 1 — CUT40 Denumireasi functiile pieselor

Nota: Urmatoarele openduni trebuie efectuate numai détre operatori calificg si autorizai Tn domeniul electriciitii si care cunosegi masurile

de sigurari din acest domeniu. Tnainte de orice regiarai recomandm si contacté productorul pentru a ofine certificatul.

1 Ventilator Pentru dici masina de sudare

2 TECMOS Adoneaz ca un tub cu buton pentru invertor

3 Redresor Pentru a transforma curentul ateriin current continuu.

4 Capacitate Pentru a transforma curentul continuu pulsator ure
continuu fiabil.

5 Transformator de frecventalPentru a transforma curentul alternativ de joasaiti@e penti

curentului 0 surdg de alimentare suplimentar

6. Placa de aprindere cu arc  |Ajuta aprinderea cu arg lucreaza atunci aprinderea cu ar
opreste.

7. Plaé de baz Pentru a transforma frecv@ncurentului alternativ de intrare
50Hz in curent continuu.

8. Plaé superioat Este format din invertorsi piesi de reglaj
pentru a transforma curentul continuu Tn curent
alternativ de Tnadttensiune.

e




Revizie generala 2- CUT60. Denumirea si functiile pselor.

1[0 I I
4 7 5 6
Nr. Nume Descriere
1 Ventilator Pentru d@ci msina de sudare
2 TECMOS Adoneaz ca un tub cu buton pentru invertor
3 Tub redresor Pentru a transforma curenteirativ in current continuu.
4 Capacitate Pentru a transforma curentul goatpulsator in curent continu
fiabil.
5 Transformator dg Pentru a transforma curentul alternativ de joarait@e pentru d
frecventa a surgi de alimentare suplimentar
curentului
6 Placa de Ajuta aprinderea cu arg lucreaza atunci cand aceasta se gpre
aprindere cu arc
7 Pla& de baz Pentru a transforma frecvancurentului alternativ de intrare de
50Hz in curent continuu.
8 Plaa centrak Pentru a transforma curentul alternativ de drtalisiune n
curent continuu de §&e de joas tensiune.
9 Plad superioat | Consta din intrerupatorul aparatului MOSFET al merului si din
parti curente ale unitatii, circuitul de intrare.
10 Placa de control Partea cea mai importantaetorului , controleaza fiecare part

a placii principale si pastreaza constanta operatiu




Revizie generai 3 — CUT40. Diagrami schematici de intretinere
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Revizie generai 4 — CUT60. Diagrami schematici de intretinere
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Revizie generala 5-CUT40. Revizie si depanare

Problema

Solutie

Lampa de semnalizare

alimentrii se aprinde, da
ventilatorul nu se rotge si

aparatul nu sudeaz

aTntrerupitor de reea defect
2. Asigurai-va ca reteaua cablului de intrare este electrificat
3. Verificai daci cablul este in circuit deschis.

Lampa de semnalizare a
alimentirii se aprinde, dar
ventilatorul nu pornge sau
nu se oprge dug un timp
si aparatul nu sudeaz

1.Ati conectat din grgeak aparatul la un curent de 380V. Aceasta
cauzeaz pornirea circuitului de protgie impotriva supratensiunii.
Folosti un curent de 220¥i reporniti masina.

2.Curentul de 220V este instabil (cablu de intraeapung) sau cablul
de intrare este conectat lagaua electrificat ceea ce cauzeaz
pornirea circuitului de protéie impotriva supratensiunii. Miti
diametrul cablului de intrare sau strafigacordul cablului de intrare.
Repornirea ar trebuiidie normal dupi ce vei opri magina timp de 2-3
min.

3.Oprii intotdeauna intrerdporul de reea pentru aaba § porneast
circuitul de protegie impotriva supratensiunii. Repornirea ar trefaui s
fie normak dupa ce vei opri aparatul timp de 2-3 min.

4.Racordul dintre Tntrerdporul de reeasi tabloul de distribtie este
slabit. Strange-I din nou.

5.Bucla mare a releului de 24V de la bazte deteriorat Verificati
alimentarea electricde 24V sau releul. Daceleul este deteriorat,
schimbai-I cu acelai tip.




Ventilatorul se rotge, lampa
de semnalizare a anomaliilo|
nu se aprinde, nu exist
sunetul deswcarii de Tnalt
frecvena.

1.Masurdi tensiunea electricpozitivi/negativa a inserter-ului VH-07
cu metrul universal. Trebuié fie de aprox.CC380V.
2.Dac lampa de semnalizare verde de pe alimentareaieect

r suplimenta& nu se aprinde Tnseamna alimentarea electric
suplimentat nu fungioneaa. Verificati-o sau contactadistribuitorul.
3.Diferite cabluri de legjura fac contact slab.
4.Circuitul de control este deteriorat. Deterniicauzele sau contatia
distribuitorul.
5.Cablul de control al aftorului de sudare este defect.

Lampa de semnalizare a
anomaliilor nu se
aprinde,aparatul prezint
sunetul de dedccare de
Tnaltd frecvend, maina nu
taie.

1.Cablu de sudare rupt
2.Cablul de legare laaméant este defect sau nu este racordat la pieg
prelucrat prin sudare.
3.Borna de igire anodi@ sau borna de §ee a arztorului de sudarsi
racordurile sunt &bite.

a de

Lampa de semnalizare
anomaliilor nu se aprinde, n
existi sunetul destcarii de
Tnalti frecvena.

al.Duza de degiccare este oxidatsau distata este prea mare. Prelugr

usuprafaa oxidak a duzei sau rediiadistarta duzei la aprox. 1 mm.
2.Componenetele circuitului de aprindere a arcuduirthlt frecvena
sunt deteriorate. Schimtyde.

Lampa de semnalizare
anomaliilor se aprinde

1.Ar putea fi de via protegia Tmpotriva supracurentului. In acest ¢
opriti aparatul, iar repornirea lui, diipce lampa de semnalizare
anomaliilor s-a stins, ar trebui 8e normaii.

2.Ar putea fi de vid protegia Tmpotriva suprairitzirii. Nu opriti
aparatul, steptai 2-3 min., dug care fundonarea ar trebuiasfie
normak.

3.S-ar puteaasfie defect circuitul invertor. Scoatepriza de curent dg
pe transformatorul principal (laagventilatorul VH-07)si repornii
magina:

3.1. Daa se mai aprinde lampa de semnalizare a anomaliloti,
aparatulsi scoatéi-I din priza de curent a arcului de iriafrecvena.
Repornii aparatul.

a.)Da@ lampa de semnalizare a anomaliilor contirgd se aprind,
atunci TECMOS-ul ar putea fi deteriorat. Schitibau acelai tip de
4TECMOS.

b.) Transformatorul de pe circuitul de aprinderarcului de Tnait
frecvena este defect. Schimbd daca lampa de semnalizare nu
aprinde.

3.2 Dad lampa de semnalizare a anomaliilor nu se aprinde:

a.) Transformatorul de pe placa ceritial putea fi deteriorat; Zsurai
inductana primaé si valoarea Q cu puntea electric

b.) Tubul redresor secundar al transformatoratuputea fi perforat
Verificati-l si schimbai-I cu acelai tip de tub redresor.
4.Circuitul de reatie poate fi in circuit deschis.

a

h

Curentul de iesire est
instabil sau potentiometry
nu il poate controla can
sudeaza.

e
| 1. 1K potentiometrul este stricat, inlocuiti-I.
d 2. Anumite contacte sunt slabite, verificati-le!




Revizie generala 6-CUT60. Revizie si depanare

Problena

Soluie

Ventilatorul nu se
roteste,indicatorul numeric
nu indic nimic, aparatul
nu sudeaz

1.Asigurai-va ci alimentarea electriceste bu# si ca nu este oprit
2.Asigurai-va ca reteaua cablului de j&e este electrificat
3.Rezisterele termice de pe tabloul de distriteu(4pc) sunt defecte (in
general, cauza este releul CC care nu se Inchideosaactul este slab).
4. Transformatorul frecveai de reea este defect.

5.Alimentarea electricsuplimentai de pe tabloul de comaihdu
functioneaz.

Ventilatorul se rotgte,
lampa de semnalizare a
anomaliilor nu se aprinde
nu exist sunetul
desarcirii de Thalt
frecvena.

1.Diferite cabluri de legfura fac contact slab.

2.Circuitul de control este deteriorat. Deterntilcauzele sau contacta
distribuitorul.

3.Cablul de control al afitorului de sudare este defect.

Lampa de semnalizare a
anomaliilor nu se
aprinde,aparatul prezint
sunetul de dedccare de
Tnalti frecvena, aparatul
nu sudeaz

1.Cablul de sudare est rupt.

2.Cablul de legare laaméant este defect sau nu este racordat la piesa
prelucrat prin sudare.

3.Borna de igire anodid@ sau borna de §&e a artorului de sudargi
racordurile sunt #bite.

Lampa de semnalizare a
anomaliilor nu se aprinde
nu exist sunetul
desarcirii de Thalt
frecvena.

1.Duza de dedccare este oxidatsau distata este prea mare. Prelugra
suprafaa oxidat a duzei sau redliadistarta duzei la aprox. 1 mm.
2.Comutatorul de sudare manual atmosfet de argon este deteriorat.
Schimbai-I.

3.Componentele circuitului de aprindere a arculuiinddéi frecvena sunt
deteriorate. Schimiiae.

Lampa de semnalizare a
anomaliilor se aprinde, da
aparatul nu sudeaz

1.Ar putea fi de viai protegia Tmpotriva supracurentului. In acest caz,
opriti aparatul, iar repornirea lui, dage lampa de semnalizare a
anomaliilor s-a stins, ar trebui e normaé.

2.Ar putea fi de via protecia Tmpotriva suprairizirii. Nu opriti
aparatul, gteptai 2-3 min., du care fun@onarea ar trebuiisfie
normaki.( aparatul de sudura cu arc Tn atmaséer argon nu are futie
de protede Timpotriva suprairitzirii).

3.S-ar puteassfie defect circuitul invertor. Scoatriza de curent de pe
transformatorul principal (laragventilatorul VH-07)si repornti aparatul:
1)Dac se mai aprinde lampa de semnalizare a anomadjiliti, aparatul
si scoatéi-| din priza de curent a arcului de irigltecvena. Repornii
aparatul.

a. Daa lampa de semnalizare a anomaliilor corttiguse aprind, atunci
TECMOS-ul ar putea fi deteriorat. Schiniblacu acelai tip de
TECMOS.

b. Transformatorul de pe circuitul de aprindeeg@ului de Tnait
frecvena este defect. Schimbd daci lampa de semnalizare nu se
aprinde.

2) Daa lampa de semnalizare a anomaliilor nu se aprinde:

a. Transformatorul de pe placa ceritad putea fi deteriorat; ¥surai
inductana primaé si valoarea Q cu puntea electric

b. Tubul redresor secundar al transformatorulpivéea fi perforat.
Verificati-l si schimbai-I cu acelai tip de tub redresor.
4.Circuitul de reage poate fi in circuit deschis
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