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in timpul functionarii dispozitivului este intotdeauna obligatorie respectarea normelor
generale de protectie a muncii, pentru evitarea unui incendiu sau a electrocutarii provocata
de curentul electric sau a accidentelor cu urmari in ranirea ori aparitia de leziuni mecanice.

inainte de punerea in functiune a dispozitivului, va rugam sa cititi Manualul de utilizare.
Respectarea cu strictete a indicatiilor si a recomandarilor cuprinse in Manualul de utilizare,
va contribui la extinderea duratei de utilizare a dispozitivului.

INSTRUCTIUNI ORIGINALE



CUPRINS:

1. Destinatie masina 9. Verificari si reglaje curente

2. Restrictii utilizare 10. Prindere, inlocuire disc diamantat

3. Date tehnice 11. Discuri diamantate recomandate
4. Masuri de securitate 12.inlaturare defectiuni

5. Pregatire de lucru 13. Observatii finale, set accesorii

6. Conectare la retea 14. Informatii privind eliminare utilaj
7. Pornire masina 15. Schema electrica, schema explodata
8. Utilizare masina 16. Certificat de garantie

Declaratia de conformitate este atasata la scula electrica ca un document separat.
In cazul lipsei Declaratiei de conformitate, va rugam sa contactati compania Dedra-Exim

1. Destinatia masinii

Masina electricad de taiat placi ceramice cu disc diamantat este un produs destinat taierii placilor ceramice (gresie,
faianta), piatra, caramida, caramida clincher si a altor materiale ceramice cu dimensiuni standard uzuale. La aceasta masina s-
a folosit un sistem de debitare “pe ud”, folosind apa ca agent de racire si impotriva prafului, jetul de apa fiind orientat direct la
discul diamantat. Ca urmare, Tn timpul debitarii se reduce semnificativ raspandirea prafului. Masina poate efectua operatiuni de
taiere a placilor ceramice: taiere longitudinala, taiere transversala, taieri in lungul diagonalei si tesirea sub unghi a muchiilor.
Toate aceste operatii de taiere sunt descrise in detaliu in capitolele urmatoare ale manualului de utilizare.

2. Restictii privind utilizarea produsului

Masina electrica de taiat placi ceramice cu disc diamantat model DED7831 poate fi utilizatd numai in
conformitate cu indicatiile descrise in rubrica urmatoare “Conditii adecvate de lucru permise”.

Masina poate fi utilizatd numai cu discuri diamantate, descrise in rubrica “Discuri diamantate
recomandate”.

Se interzice de asemenea montarea discurilor care au ca destinatie taierea altor materiale decét cele
ceramice (metal, lemn, gips-carton, materiale plastice, etc.). De asemenea se interzice taierea altor materiale,
care nu pot fi asimilate ca ceramica, piatra, etc. Se interzice taierea ,pe uscat’. Greutatea pieselor ce
urmeaza a fi prelucrate trebuie sa fie astfel aleasa incat sa nu provoace dezechilibrarea masinii.

In proiectarea si constructia masinii, nu s-a prevazut utilizarea acesteia in scopuri profesionale sau
comerciale. Masinile de taiat placi ceramice sunt destinate pentru uz casnic utilizatorilor individuali.

Sunt interzise orice modificari neautorizate in constructia mecanica si electrica a masinii daca nu sunt
mentionate in Manualul de utilizare si intretinere. Acestea vor fi considerate actiuni nepermise ce vor duce la
pierderea imediata a drepturilor de Garantie. Folosirea masinii electrice in alt scop decéat cel destinat sau
netindnd seama de instructiunile din Manualul de utilizare precum si depasirea parametrilor de functionare
admisibili va duce la pierderea imediata a drepturilor de Garantie.

Masina poate fi utilizatd numai Tn spatii inchise. In timpul functionarii, discul diamantat imprastie cantitati mici de apa,
in special cand sunt debitate elemente cu gabarit mai mare decat masa de lucru. Prin urmare, atunci cand amenajati locul de
munca trebuie sa tineti seama de acest fapt (operatorul masinii poate aluneca) precum si de completarea sistematica a nivelul
apei din rezervor, astfel ca pompa sa poata functiona, iar procesul de taiere sa decurga in mod corect.




3. Date tehnice

model DED7831

Motor electric cu inductie
Tensiune/frecventa 230V 50 Hz

Putere nominala motor 800 W

Clasa de utilitate I

Greutate 32 kg

Turatie disc (rpm) 2950 rpm/min
Diametru disc 230 mm

Diametru gaura disc 25,4 mm
Dimensiuni masa de taiere 1170 mm x 394 mm
Lungimea maxima de taiere 930 mm

Adancime maxima de taiere 40 mm

Adéncime max. taiere sub unghi de 45 grade. 38 mm
Marja de inclinare a discului de taiere (din

verticala) de la 0 la 45 grade

Gradul de protectie impotriva corpurilor straine

si a umezelii IP 54 (IP28)

Nivelul de zgomot (cf. ISO 7960 Anexa A

2/95)
Nivelul de presiune acustica
Lpa 95 dB (A)
Incertitudinea de masurare Kpa 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lya 108 dB (A)
Incertitudinea de masurare Kya 3 dB(A)

CONDITII ADECVATE DE LUCRU PERMISE

S2 10min

timpul continuu de folosire maxim este de 10 de minute, dupa care obligatoriu sunt
necesare pauze

4. Masuri de securitate

Va rugam sa cititi cu atentie continutul acestui capitol, pentru a reduce la
minim risul de ranire sau accidentare, cauzat de utilizarea
necorespunzatoare sau necunoasterea masurilor de protectie a muncii.
Siguranta la locul de munca
z Pastrati locul de munca curat si bine iluminat. Dezordinea la locul de munca cat si iluminarea insuficienta
pot fi cauza accidentarilor.
z Nu utilizati aparatul in apropierea surselor explozive (lichide inflamabile, gaze, praf, etc.).

z In timpul functionarii, masina produce scéntei care pot provoca un incendiu.

z Nu permiteti accesul copiilor in zona de lucru in timpul functionarii masinii. Utilajul trebuie sé fie astfel depozitat,
incat sa fie inaccesibil copiilor. Nu permiteti partilor terte sa se afle in zona de lucru in timpul functionarii masinii (va

pot distrage atentia).

1.Stecherul trebuie s& fie compatibil cu priza de curent. Este interzisa utilizarea cablurilor la care s-a adaptat
un stecher necorespunzator. Se interzice folosirea adaptoarelor pentru stecher, care au impamantare de
protectie. Utilizarea stecherelor nemodificate si a prizelor corespunzétoare, vor reduce riscul producerii unui
accident.
2in timpul utilizérii aparatului, se va evita contactul cu suprafete care au impamantare, de ex. frigidere,
radiatoare, tevi. Electrocutarea este mai mare atunci cand corpul utilizatorului este in contact cu o sursa

de impamantare.

3Nu expuneti aparatul la ploaie si umiditate. Infiltrarea apei in aparat, creste riscul de electrocutare.

4.Aveti grija de cablul de alimentare. Nu folositi niciodata cablul pentru transportul aparatului. A nu se trage
de cablu pentru a deconecta aparatul electric din priza. Cablul de alimentare se va proteja de céaldura, ulei,
muchii ascutite sau de partile mobile ale aparatului.

5.La folosirea aparatului in spatii deschise, se vor folosi prelungitoare corespunzatoare (pentru lucrari in
afara incaperilor). Folosirea unui prelungitor corespunzator, reduce riscul electrocutarii cauzat de curentul
electric

La folosirea aparatului in spatii deschise cu umiditate mare, refeaua de alimentare trebuie sa fie echipata cu un

releu de izolatie, curent diferential (RDC).



Securitatea persoanelor la locul de munca

1 Folositi aparatul cu mare atentie. Se va lucra cu multa grija si precautie. Nu utilizati aparatul atunci
cénd sunteti obosit, sub influenta medicamentelor, alcoolului sau a altor substante psihotrope (de ex.
droguri). Neacordarea atentiei in timpul procesului de munca, va expune la pericol de accidentare.

2 In timpul procesului de muncé luati m&suri de protectie individuala. Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Referitor la formarea gazelor nocive pentru sanatate folositi mijloace de protectie a cailor respiratorii si 0 buna
ventilatie. Purtati antifoane pentru protectie impotriva zgomotelor.

3 Se va evita pornirea accidentala a dispozitivului. Inainte de a introduce stecherul in priza sau de a pune
bateriile sau acumulatorul in priza, trebuie intotdeauna sa va asigurati, ca intrerupatorul aparatului se afla

in pozitia oprit. Conectarea aparatului la reteaua electrica: mutarea aparatului in alt loc in timp ce este
conectat la retea atunci cand degetul este pe intrerupator, poate provoca pornirea necontrolata a aparatului

si poate fi 0 cauza de accidentare.

4 fndepén‘ati toate cheile si alte unelte de reglare inainte de pornirea aparatului. Cheile, uneltele situate in pértile
mobile ale maginii pot cauza pericol de accidentare.

5 Tn timpul procesulw de munca, incercati sa aveti o pozitie cat mai naturala. Pozitia corpului in timpul
utilizarii aparatului, trebuie sa garanteze mentinerea echilibrului si a stabilitatii. Acest lucru asigura un
control mai bun asupra aparatului

6 in timpul lucrului folositi echipament de protectie adecvat. imbr&camintea nu trebuie sa fie larga, nu trebuie sa purtati
bijuterii lungi si largi.

7 Parul, hainele largi, trebuie sa fie protejate de posibilitatea de a fi prinse de piesele in miscare ale
dispozitivului.

8 Purtati pantofi cu talpi de protectie impotriva alunecarii.

9 Daca puteti conecta la masina un echipament de aspirare si captare a prafului si a materialului

rezidual, asigurati-va ca acestea sunt conectate corespunzator si vor fi utilizate eficient. Dispozitivul de
aspirare imbunatateste conditiile de munca si reduce riscul de accidentare.

Functionarea aparatului electric si exploatarea acestuia

Zz Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati echipamentul potrivit pentru aplicatia dumneavoastra. Utilizarea adecvata a dispozitivului va
creste eficienta si siguranta muncii.

z Nu utilizati dispozitivul, la care nu functioneazd comutatorul pornire / oprire. Un astfel de dispozitiv defect trebuie trimis pentru a
fi reparat.

z Scoatefi stecherul din prizé (deconectati aparatul de la sursa de alimentare) de fiecare datd inainte de reglarea dispozitivului,
inlocuirea accesoriilor, sau la terminarea lucrului. Aceastd operatiune protejeaza utilizatorul impotriva pornirii accidentale a
dispozitivului.

z Aparatul trebuie depozitat astfel, incat copiii s& nu aibad acces la acesta. Persoanele care nu au luat la cunostinta de normele de
securitate si protectia muncii mentionate in Manualul de utilizare, nu pot opera cu acest dispozitiv. Persoanele care nu cunosc
normele de securitate a muncii, care nu au experienta in folosirea aparatului, risca s se rdneascéa si pot provoca un accident.

z Aparatul trebuie séa fie supus periodic unor inspectii tehnice. Se va controla suportul de fixare, functionarea corecta a

pieselor in miscare (daca acestea nu sunt blocate). Controlul trebuie s& includa verificarea stadrii partilor componente, dacéa

acestea nu sunt deteriorate sau crapate ceea ce afecteaza functionarea corespunzatoare a aparatului. Un astfel de dispozitiv

defect trebuie trimis pentru a fi reparat.

z Pastrati uneltele de lucru curate.

z Utilizarea sculei electrice, a accesoriilor si uneltelor auxiliare trebuie efectuatad respectand instructiunile

acestui manual. Nerespectarea acestor reguli poate duce la crearea unor situatii periculoase.

Service
1.Repararea masinii poate fi efectuatd numai de catre personal calificat in acest sens, folosind piese de

schimb originale. Aceasta procedura garanteaza siguranta aparatului.

5. Pregatirea pentru utilizare

Masina electrica de taiat placi ceramice model DED7831 este dotatd cu o rama de lucru compusa din: cadru de
sustinere, rezervor de apa situat in interiorul mesei de lucru, ansamblu de antrenare directd a discului si 4 picioare.
Montarea ramei de lucru consta in introducerea picioarelor in orificile ramei si fixarea acestora cu suruburi de blocare.
Dopul pentru apa il fixati stabil in gaura din partea de jos a rezervorului. In postamentul astfel pregatit, introduceti rezervorul
de apa fara a-l fixa, astfel incat Iacasul pompei de apa din rezervor sa fie amplasat in spatele masinii.

Masina poate fi folositéd si fara postamentul de lucru.
Singurul impediment il reprezinta asezarea masinii pe o



suprafatd plana, stabila si bine iluminata. Masina trebuie
astfel asezata ca in timpul lucrului sa nu se rastoarne.

Se toarna apa in rezervor, astfel incat nivelul apei s& acopere capul de aspiratie al pompei de apa.
Montati pompa de apa in locasul rezervorului de apa. Asigurati dispozitivele de prindere a rezervorului. Montati
deasupra rezervorului ansamblul de antrenare al discului impreund cu masa de lucru. Se va tine seama de
furtunul de alimentare cu apa al pompei, ca acesta sa nu fie indoit (strivit cu masa de lucru), deoarece in acest
caz pompa nu va mai trimite apa. Ultimele operatiuni in montarea masinii le constituie: fixarea furtunurilor de apa

si a cablului de energie electrica.
Singura operatie pe care trebuie sa o faceti este fixarea cu suruburi a liniarelor limitatoare (de taiat in paralel si sub unghi)

la masa de lucru. La finalul operatiunilor de pregatire verificati daca aparatoarea discului diamantat nu este deteriorata. Apoi
verificati daca discul diamantat nu este slabit si nu intra in contact cu masa de lucru.

ATENTIE!
Nivelul apei din rezervor trebuie sa fie astfel stabilit incat capul de aspiratie al pompei de apa sa fie in permanenta

acoperit. Utilizarea masinii atunci cand este prea putina apa si capul de aspiratie se afla deasupra nivelului apei, este
absolut interzisa. Acest lucru poate duce la deteriorarea pompei. Din motive similare, nu porniti masina pe uscat !!!

6. Conectarea la reteaua de alimentare

Inainte de prima utilizare a masinii, trebuie sa verificati daca tensiunea de alimentare de la retea corespunde valorii
de pe placuta cu date tehnice.

Instalatia de alimentare cu energle electrica a masinii de talat placi ceramice trebuie sa fie efectuata cu un
cablu din cupru cu sectiunea minima a conductoarelor ‘de 1,5 mm? , protejatéd de o siguranta de 10 A respectand
reglementarile de S|guran‘;a in timpul utilizarii (este important sa se utlllzeze o instalatie cu un sistemul de protectie).

Cand se foloseste un cordon prelungitor, acesta trebuie sa aiba sectiunea conductoarelor cel putin la fel cum s-a specificat
mai sus si sa aiba impamantare. n timpul functionarii masinii, cablul trebuie s& fie pozitionat astfel incat sa nu fie expus la
deteriorari. Nu folositi prelungitoare deteriorate. Verificati periodic starea tehnicad a cablului de alimentare cu energie

electrica si cablul prelungitor.




7. Pornirea masinii

Tnainte de pornirea masinii, trebuie verificat de fiecare data daca elementele ce asigura siguranta muncii
sunt in buna stare. De fiecare data verificati starea discului diamantat si faptul daca acesta nu intra in contact cu
masa de lucru. Dupa verificarea acestor aspecte, trebuie sa deblocati ansamblul de antrenare directa a discului
pentru a culisa cu usurinta pe ghidaj. Pe timpul transportului ansamblul de antrenare trebuie intotdeauna blocat.
Deblocarea se realizeaza prin actionarea surubului de blocare a ghidajului, care, in cazul ambelor masini este
situat pe suporturile ghidajului ansamblului de antrenare alaturi de surubul de blocare a ghidajului unghiular.

Conectarea masinii la reteaua electricd. Comutatorul este situat pe partea din spate a ansamblului de antrenare
langa motorul masinii. Butonul “I” al Tntrerupétorului se foloseste pentru pornirea masinii, butonul “0” pentru oprire. Dupa
pornirea masinii, aproape imediat, ar trebui sa functioneze pompa de apa trimitdnd apa la discul diamantat. Oprirea masnii
(de la intrerupator) va intrerupe si functionarea pompei de apa. Nu lasati masina sa functioneze in gol.

8. Uzytkowanie maszyny

Masina electrica de taiat placi ceramice cu disc diamantat DED7831 poate efectua operatiuni de taiere
a placilor ceramice: taieri de fisii gresie/faianta, taieri perpendiculare, taieri sub orice unghi (ex. pe
diagonala placii) si tesirea muchiilor la 45 de grade.
In toate descrierile de taiere mentionate mai jos, placile ceramice se pun pe masa cu fata
glazurata in sus.
***Se interzice pornirea masinii cand discul diamantat este in contact cu materialul (placa ceramica)***
***Nu bruscati discul la intrarea in materiat***

Taierea perpendiculara a placilor ceramice - (Fot. 3,4)

Asezati placa ceramica pe masa masinii lipind-o de liniarul limitator. Placa se aseaza perpendicular fatd de canelura mesei de
lucru si a discului diamantat. Liniareale sunt prevazute cu rigle gradate care faciliteaza stabilirea dimensiunilor materialului ce
urmeaza a fi taiat. Deplasand placa de-a lungul liniarelor se selecteaza dimensiunea dorita cu ajutorul riglei gradate. Apasand
usor placa cu o singura mana, cu a doua pornim masina si dupa atingerea vitezei maxime si activarea pompei de apa trageti
ansamblul de antrenare al discului tindnd de maner. Avansul de deplasare a ansamblului de antrenare se alege astfel incat in
timpul taierii discul diamantat sa-si reduca din viteza de rotatie in raport cu forta doar foarte putin, raportat la viteza initiala de
mers in gol.

in functie de dimensiunile materialului de taiat poate fi necesara prinderea suplimentara a placii ce urmeaza a fi
prelucratd. In perioada de inceput a taierii cu masina, pentru a reduce la minimum riscul de taieri eronate, se va
trasa o linie de taiere (se recomanda in special la taierea placilor mari si scumpe). Operatiunile de masurare si
reglare se vor efectua cu atentie - acest lucru va reduce pierderile cauzate de erori.

DED7831



Fasiile din placi ceramice ar trebui taiate in bucati nu mai inguste de 8 -10 cm. Puneti raportorul lipindu-l de
marginea liniarului scurt. Tmpinget,i placa spre raportor. Se recomanda efectuarea mai multor incercari si
taieri de proba. Dupa taierea placii, indepartati ansamblul de antrenare a discului si opriti masina. Numai
dupa oprirea masinii puteti lua de pe masa elementele taiate.

Taierea placilor ceramice sub orice unghi — taiere in diagonala -(vezi Fot. 1,5)
Masina este dotata cu un dispozitiv pentru taierea placilor de-a lungul diagonalei. Acest accesoriu permite asezarea placii pe

masa de lucru sub orice unghi pentru a fi taiata. Dispozitivul poate fi montat pe oricare liniar limitator. in acest scop
desurubati

Cele doua suruburi cu cap fluture

fixate in orificiul liniarului de pe masa de lucru. Pe placa trasati o linie
de taiere. Apropiati ansamblul de antrenare in zona dintre cele doua
liniare limitatoare. Cu ajutorul unei rulete masurati distanta dintre
coroana discului si muchia mesei pe partea liniarului de taiat sub unghi.
Retrageti ansamblul de antrenare in pozitia din spate.

Raportorul unghiular il impingeti pe partea stanga a mesei, dupa ce ati slabit suruburile de fixare a acestuia si a liniarului limitator
(pagina motor). Asezati placa astfel incat linia de taiere desenata pe placa sa fie paralela cu canelura din masa de lucru. Puneti
placa ceramicéa lipind-o de marginea liniarului de pozitionare. Apropiati ansamblul de antrenare de placa astfel incat coroana
discului sa atingd muchia acesteia (in locul de téiere a placii). Impingeti usor placa in transversal pe masa de lucru, astfel incat linia
trasata la un colt al placii de unde incepe téierea sa coincida cu linia de taiere desenata pe placa. Apropiati de placa raportorul
unghiular, astfel incat rama acestuia sa fie lipita de marginea placii. Strangeti surubul de fixare al liniarului si al raportorul unghiular
fnpingand
usor Thapoi ansamblul de antrenare si porniti motorul. Tnainte ca discul diamantat s& intre in contact cu placa
ceramicd, cu cealaltd mana apasati pe marginea opusa a placii in apropierea raportorului unghiular. Efectuati
operatia de taiere.

Taierea de-a lungul diagonalei se realizeaza asa cum a fost descrisa mai sus. Trasarea liniei de taiere Tn acest caz nu
mai este necesara. Raportorul unghiular se lipeste de liniarul limitator scurt. Suplimentar placa este fixata tindnd cu mana de
marginea placii (pe partea raportorului unghiular). Se interzice impingerea placii spre discul diamantat. Taierea se va realiza
tragand foarte incet de ménerul ansamblului de antrenare, pentru nu a deteriora muchia placii.

Se va tine seama ca liniarul limitator s8 nu se gaseascd pe canelura mesei destinatd discului
diamantat. O astfel de fixare a raportorului poate contribui la deteriorarea discului diamantat sau la
producerea unei accidentari.

Taierea placilor ceramice cu ansamblul de antrenare inclinat — tesirea placilor

Tesirea placilor sub un unghi de 45 grade poate fi efectuata atat prin taieri perpendiculare céat si oblice. Pentru a realiza tesirea
placilor la un unghi dorit intre 0 si 45 grade, trebuie sa inclinati tot ansamblul de antrenare inclusiv ghidajul la valoarea dorita.
Slabiti suruburile de reglare a ansamblului de antrenare situate pe ambele parti ale masinii. Fixati unghiul de taiere si le strangeti
din nou. Valoarea acestui unghi este vizibila pe rigla gradata de inclinare, care se afla in partea dreapta a masinii cum priviti spre
discul diamantat. Tesirea placilor poate fi efectuata prelucrand numai muchia placii sau prin taierea placii la dimensiune obtinand
totodata tesirea. Cand efectuati numai tesirea, taiati doar muchia laterala a placii pe vertical.




Placile de faianta
necesita un avans foarte incet al ansamblului de N
antrenare. \\
Procedand altfel (avans marit) muchiile si glazura pot s
fi stirbite. R
Daca si aceasta metoda nu da bune rezultate, atunci
taiati marginea placii rezultata
in procesul de fabricatie.
In acest caz trebuie sa efectuati cateva taieri
de proba pentru a prinde experienta.
Procesul de taiere (tesire) se efectueaza precum
a fost descris n situatiile de mai sus, Fot. 6
la fel se vor efectua si taierile perpendiculare si
oblice.

Tesirea placilor poate fi efectuata prelucrand numai muchia placii sau prin taierea placii la dimensiune obtinand
totodata tesirea. Acest fapt necesita putina experienta. Inainte de prelucrarea placilor care vor fi aplicate pe perete,
se recomanda efectuarea taierii de proba.




9. Operatiuni curente de intretinere

f-\TEN]'IE!
Inainte de efectuarea operatiunilor curente de intretinere stecherul trebuie scos din priza
Se va verifica periodic starea tehnica a masinii de taiat placi ceramice:
Se va verifica daca pe suprafata discului diamantat nu sunt fisuri ce ar putea provoca craparea acestuia.

Dupa o anumita perioada de functionare si de executare a unui numar mare de taieri poate fi necesara
reglarea ansamblului de antrenare n sinele de ghidare. Dereglarile se pot manifesta dupa cum urmeaza:

1. Deplasarea discului diamantat, fatd de canelura din masa de lucru (totodatd lipsa perpendicularitatii axei
motorului fatéd de ghidaj si canelura din blatul mesei) ce poate ingreuna taierea si provoca deteriorarea placilor
ceramice, in special la taierea fasiilor inguste.

2. Jocul ansamblului de antrenare in sinele de ghidare si ridicarea ansamblului de antrenare in momentul intrérii
discului Tn material, poate duce la o lipsa a perpendicularitatii taierii.

3. Deplasarea excesiva a ansamblului de antrenare perpendicular fata de ghidaj, care in cel mai rau caz atunci
cand se doreste inclinarea ansamblului la un unghi oarecare, poate implica atingerea discului diamantat de muchia
canelurii din masa de lucru.

In toate cazurile mentionate, efectuati operatiuni corespunzétoare de reglare. Pentru efectuarea acestor
operatiuni nu trebuie sa demontati masina. Aceste reglari pot fi efectuate cu cele patru excentrice pe care sunt
amplasati rulmentii care ajuta la culisarea ansamblului de antrenare pe ghidaj. Cu ajutorul unei chei fixe, functie de
necesitati rotiti astfel excentricele incat sa obtineti efectul dorit si sa eliminati toate simptomele aparute in timpul
functionarii necorespunzatoare a masinii.

Intretinerea si buna functionarea a masinii necesitd verificari periodice si lubrifierea sinelor de ghidare.
Sinele de ghidare in care culiseaza rulmentii se vor lubrifia cu vaselina pentru rulmenti.

Mentineti masina curata, curatdnd-o de fiecare datd dupa terminarea lucrarilor. Clatiti cu apa curata lacasul
camerei discului si indepartati slamul din interior. Masa de lucru se clateste cu apa curatd. Ansamblul de antrenare se va
sterge cu o laveta uscata. Se goleste rezervorul de apa curatindu-l de slam si de resturile de la materialul taiat. Nu lasatl
masina cu rezervorul plin cu apa. Dupa fiecare utilizare, clatiti filtrul capului de aspiratie al pompei de apa. Pentru a face
acest lucru, impingeti capacul pompei unde se afla capul de aspiratie, scoateti filtrul si dupa curatare il puneti la loc.

Ultima operatie este blocarea ansamblului de antrenare. Se va culisa ansamblul de antrenare la
capatul ghidajului (in partea dreapta daca priviti in directia discului) si il blocati cu surubul fluture.
Masina de taiat placi ceramice se va depozita intr-un loc uscat, ferit de umiditate.

10. Zamocowanie, wymiana diamentowej pily tarczowej

Fot. 7

Tnainte de a demonta discul

diamantat asigurati-va cd masina este
deconectata de la priza de curent
electric. Pentru a demonta mai usor
aparatoarea de protectie a discului,
trebuie sa desurubati trei suruburi.
Pentru a demonta mai usor aparatoarea
discului, slabiti piulitele de fixare a
aparatoarei antiifmproscare apa, care
este montata pe aparatoarea discului.
Dupa demontarea aparatoarei, cu
ajutorul celei mai mici chei din dotare
prindeti axul discului, iar cu cheia mai
mare desfaceti piulita de blocare a
discului. Scoateti flansa de fixare si
discul uzat.

on GATOR
i

Montarea noului disc se face in ordine
inversa.
Fot. 7

***Este interzisa folosirea masinii fara
aparatoare de protectie™*



11. Discuri diamantate recomandate

Masina originala de taiat gresie si faiantd DED7831 este echipata cu un disc cu diametrul de 200
mm (coroana diamantata continua) si diametrul gaurii de prindere de 25,4 mm (piesa de schimb: nr catalog
H1123E). Acest disc cu coroana diamantata continuad este destinat taierii materialului tip teracota sau a

altor placi de gresie (de asemenea pentru taierea placilor ceramice cu structura moale).
Pentru taierea materialelor mai tari cum ar fi gresia din clase superioare sau alte materiale pana la clasa

8-10 de abraziune, se recomanda folosirea discurilor diamantate de tip Turbo T cu numar de catalog H1196E.

***tilizarea discurilor diamantate de un alt tip decat cele cu coroana continua este absolut
interzisa.***

12. inlaturarea defectiunilor prin mijloace proprii
DEFECTIUNI CAUZA POSIBILA REMEDIERE PROPUSA

Apésati mai adanc stecherul in priza,

Masina nu functioneaza Cablul de alimentare este conectat
gresit sau este deteriorat verificati cablul de alimentare
In priz& nu este tensiune Verificati tensiunea in priza, verifi -

cati daca s-a ars siguranta.

S-a declansat siguranta termica  Trimiteti masina la un centru service
a motorului din cauza

supraincarcarii pentru inlocuirea sigurantei termice
Comutator deteriorat Tnlocuiti comutatorul cu unul nou
Motorul nu are putere, porneste
greu Deconectati imediat masina de la retea
Se simte miros de izolatie arsa Motorul necesita reparatii
Masina porneste greu Discul diamantat s-a deformat Inlocuiti discul diamantat
din cauza utilizarii necorespunzatoare
Condensatorul de pornire Trimiteti masina la reparatii
este deteriorat
Rulmentul motorului deteriorat Trimiteti masina la reparatii
Motorul se supraincalzeste Fantele de ventilatie infundate Curatati fantele de ventilatie
Pompa nu trimite apa Furtunul de ap3 strivit Asezati furtunul corect
Nivelul de apa scazut in rezervor Completati apa din rezervor

Sita capului de aspiratie infundata Curatati sita, Tnlocuiti apa




13. Completarea masinii, set accesorii, observatii finale

Completarea masinii, set de livrare:
Masina de taiat placi ceramice;

NOTA: La comandarea pieselor de schimb, va rugdm s& precizati denumirea si numarul de fabricatie al
masinii. Aceste date le gasiti pe placuta de identificare. Va rugdm sa descrieti piesa defecta, specificAnd data
aproximativa a achizitionarii masinii de taiat placi ceramice.
in perioada de garantie, reparatiile sunt efectuate in baza regulamentului descris in Certificatul de garantie. Produsul
defect, va rugadm sa 1l livrati la punctul de vanzare (vanzatorul este obligat sa primeasca produsul defect), sau sa fie
trimis la Service-ul Central al companiei DEDRA EXIM. Adresa companiei este indicata pe ultima pagina a Manualului
de utilizare, sau in Certificatul de garantie. Va rugam sa anexati si Certificatul de garantie emis de céatre importator si
dovada achizitionarii produsului (ex. bon fiscal, sau factura fiscala TVA). Fara aceste documente, repararea
produsului va fi tratata ca servicii cu plata (post-garantie).

Dupa perioada de garantie, reparatiile vor fi realizate de Service-ul Central. Produsul defect trebuie trimis la

Service (cheltuielile de transport vor fi suportate de client).



14. Informatie pentru utilizatori privind

eliminarea echipamentelor electrice si
electronice uzate

( se refera la gospodarii private)

Acest simbol aplicat pe produse sau in documentele insotitoare acestora,
informeaza ca echipamentele electrice sau electronice nu pot fi aruncate
impreuna cu deseurile menajere. Procedura corecta in care este necesara
eliminarea, refolosirea sau reciclarea componentelor consta in predarea
acestor produse la un punct de colectare specializat, unde acestea vor fi
primite Tn mod gratuit. Informatii privind amplasarea locurilor de colectare a
echipamentelor folosite, sunt oferite de autoritatile locale, de ex. pe paginile
de internet ale acestora.

Eliminarea corecta a echipamentelor va ajuta la economisirea unor resurse valoroase si va evita
efectele negative asupra sanatatii si mediului, care poate fi amenintata din cauza manipularii
necorespunzatoare a deseurilor.

Utilizarea incorecta a deseurilor este sanctionata cu pedepse prevazute in reglamentarile locale Tn
vigoare.

Catevainformatii importante si sfaturi practice

*Viteza de taiere a placilor ceramice scade functie de duritatea acestora. Cu cat placa este mai tare cu atat
randamentul este mai mic

*Randamentul de taiere scade in timpul utilizérii discului diamantat. Pentru ca discul diamantat sa-si recastige
proprietatile utile, trebuie sa taiati o bucata de granit, sau alt material abraziv tare (ex. piatra de polizor uzata)

*Uzura coroanei diamantate depinde in primul rand de tipul de material taiat. Materialele cu
abrazivitate mare cauzeaza uzura rapida a discului diamantat. De aceea durata de uzura a discului
diamantat va fi diferita.

*Discurile diamantate folosite la masinile pentru taierea placilor ceramice au fost concepute numai pentru
taiere. Se interzice folosirea suprafetei laterale pentru slefuire. Nerespectarea acestui fapt duce la
deteriorarea discului si pe cale de consecinta a motorului electric.

*Dupa terminarea lucrului goliti rezervorul de apa si curatati-l de slam. Apa accelereaza coroziunea partii din
otel a discului

*Categoric nu lasati masina cu rezervorul plin cu apa sau slam. Slamul se separa de apa si se solidifica,
provocénd blocarea discului. Pornirea masinii in aceste conditii duce la deteriorarea motorului electric. Pretentiile
de garantie intr-o astfel de situatie nu vor fi acceptate.

*Trimiterea masini pentru reparatii in perioada de garantie care poartd urme de interventie de catre
parti terte vor fi tratate ca reparatii post garantie.

Fabricat pentru:
DEDRA - EXIM Sp. z o.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3
Maja 8
Tel. (22) 73-83-777; fax (22) 73-
83-779 e-mail
info@dedra.com.pl
Serwis: wew. 129,165;
serwis@dedra.com.pl
www.dedra.com.pl

Toate drepturile rezervate. Aceasta redactare este protejata prin legea dreptului de autor. Este interzisa copierea,
Reproducerea in orice fel sau multiplicarea si distribuirea partiala sau in totalitate a Manualului de utilizare fara permisiunea
irmei Dedra-Exim
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DEDRA EXIM Sp. z 0.0.
05-800 Pruszkéw

ul. 3 Maja 8

tel: (+48/22) 73-83-777
fax: (+48 / 22) 73-83-779
http: //lwww.dedra.pl

e-mail: info@dedra.pl
Certificat de garantie
Stampila vanzatorului

Data si semnatura

Garantia marfii vandute nu exclude, nu limiteaza si nu suspenda drepturile cumparatorului rezultate din
neconformitatea marfii cu contractul pentru marfa vanduta.

CONDITII DE GARANTIE
1. Garantam buna functionare a produsului, in conditiile tehnice de exploatare normale, conform indicatiilor
cuprinse ih Manualul de utilizare.
Perioada de garantie este de 24 de luni cu incepere de la data cumpararii produsului mentionata in acest
certificat. Garantia este valabila pe tot teritoriul Republici Polone si in UE.
Adresele unitatilor de service pentru fiecare tara din Europa sunt disponibile pe site-ul web www.dedra.pl.
in lipsa unui centru service in tara dvs, obligatia de reparatie a produsului va fi realizatd de o unitate de
service centrala.
Reclamatia trebuie efectuata in scris pe perioada de garantie.
2. Vanzatorul are dreptul de a alege modul de a satisface remedierea defectiunilor si revendicarile
confirmate in perioada de garantie (repararea gratuita, inlocuirea produsului cu unul nou sau restituirea
contravalorii produsului).
3. Garantia se acorda numai pentru defectiunile survenite in timpul perioadei de garantie, care au rezultat
din vanzarea produsului cu defectiuni (vicii) din fabricatie sau in urma unor defectiuni survenite in urma
aplicarii unui proces tehnologic neperformant la fabricarea acestuia.
4. Defectiunile survenite in perioada de garantie vor fi remediate de DEDRA-EXIM in termenul maxim de 14
zile lucratoare de la data livrarii produsului unitatii de service. Perioada de remediere a unei defectiuni poate
fi prelungita n cazul necesitatii procurarii pieselor de schimb necesare reparatiilor, motiv despre care
utilizatorul va fi anuntat.
5. Produsul defect trebuie sa fie livrat la punctul de vanzare. Garantia se acorda daca sunt asigurate
urmatoarele conditii:
- prezentarea Certificatului de garantie completat corespunzator,
- prezentarea unui document care confirma faptul cumpararii produsului si data vanzarii
(ex. bon fiscal, sau factura fiscala VAT)
- furnizarea documentatiei complete conform rubricii ,completarea” din manualul de utilizare
6. Nu se acorda garantie pentru defectiuni aparute in urma:
utilizarii echipamentului intr-un mod neconform cu destinatia acestuia si a indicatiilor din Manualul de
utilizare,
- suprasolicitarea aparatului, poate cauza deteriorarea motorului, componentelor mecanice ale sistemului de
transmisie sau a altor elemente ale aparatului
- efectuarea reparatiilor de catre persoane neautorizate
- efectuarea de modificari in constructia aparatului
- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti,
uleiuri sau conservanti necorespunzatori
- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea de lubrifianti,
uleiuri sau conservanti necorespunzatori
7. Nu se acorda garantie pieselor de schimb si componentelor consumabile care pot ceda din cauza uzurii
naturale in timpul exploatarii, cum ar fi:
sigurante termice, perii electrografitice, cabluftija transmisie pentru slefuitor telescopic (cap patrat), curele
trapezoidale de transmisie, suporturi pentru unelte, capete (duze) de lucru ale aparatelor electrice (panze
circulare, burghie, freze, etc.).
8. Placuta cu date tehnice aplicata pe aparat, trebuie sa fie lizibila. Produsul reclamat, trebuie sa fie bine
protejat impotriva deteriorarii in timpul transportului. Daca e posibil livrati-| in ambalajul original.

Declaratia Cumparatorului

Am luat la cunostinta de aceste Conditii de garantie, ceea ce confirm cu propria semnatura

data si localitateasi la punctele de vanzare
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