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INSTRUCTIUNI

Acest manual contine instructiunile de utilizare si reglajele care va permit sa
utilizati masina Tn conditii eficiente

PCX 2040-2540

Tip N°

Livrat catre:

Pentru toata corespondenta pe care o purtati cu noi, sau atunci cand aveti
intrebari cu privire la utilajele complemetare sau piese de schimb, indicati de
fiecare data :

Tipul utlilajului

Nr utilajului
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. CARACTERISTICI §1 DESCRIERE

1. Denumire (codificare) si capacitate

PCX 2040
Masina de indoit
tabla, de santier
Lungime utila de indoire (mm)
COD PCX2040 PCX2540 PCX3040
Lungime de indoire 2040 2540 3040
Grosime tabla 1/0.8 0.8/0.7 0.8/0.7
(zinc/otel zincat)
Greutate 160 kg 240 kg 380 kg

2. Descriere

3
1 — Falca mobila 5 — Sina de ghidare (RCX2040)
2 — Tablier 6 — Cutit cu role (CZM)
3 — Maner 7 — Dispozitiv de bordurat (ABH)
4 — Pedala (PCXP2040) 8 — Roti (PCXR2040)




13.  Punere in func fiune si utilizare

- Falca mobila 1 se poate manevra cu ajutorul manerului 3 sau pedalei 4
(optiune). Stringerea este mentinuta dupa ce se depaseste punctul mort inferior

- Amortizorul cu gaz asigura echilibrul falcii mobile, confera o manevrabilitate
fara efort mare si permite, de asemenea, pozitionarea tablei pe pozitie foarte ugor.

- Tablierul este din punct de vedere constructiv foarte rigid si usor, permite lucrul
fara prea mare efort.

- Se pot regla: presiunea strangere, deschiderea falcii mobile si bombajul
tablierului.( a se vedea capitolul Reglaje)

I3A. Execu fia unei agrafe de Tmbinare

Pentru a confectiona o agrafa de imbinare, trebuie obligatoriu sa se respecte:

- latimea de Tndoire intre 10 si 17 mm.

- grosimea maxima pentru acest tip de pliu : - Zinc 0.8 mm /otel zincat 0.6 mm

— Prima indoire la unghi maxim ( ca'in fig. de maij 0s)

Tabla




— Scoate fi apoi tabla, strangeti falca mobil

apoi strange fi pliul cu ajutorul tablierului

14.
3 — Reglajul
deschiderii

a apoi a gezafi tabla (ca in fig de mai jos)

Foto 1

L —>

[4A. Limitatorul de strangere

Reglajul este f acut la fabric a.

1-Limitator
de strangere

2 — Reglajul presiunii
falcii mobile

- Este totusi posibil ca masina sa se deregleze, prin desfacerea surubului, de ex..
In acest caz, reglati limitatorul coborand falca mobilad cu ajutorul méanerului, treceti putin
peste punctul mort inferior, apropiati limitatorul de suportul ménerului apoi stringeti.

Astfel se asigura o stringere buna a falcii mobile fara riscul ca aceasta sa se slabeasca in

timpul Tndoirii




[4B. Presiunea f alcii mobile

- Reglajul este f acut la fabric a.

- Se poate regla presiunea de strangere a falcii mobile astfel :

- Deblocati piulitele cu autoblocare diam. 16 pe fiecare parte

- Desfaceti contra-piulita diam. 8 pe fiecare

- Strangeti sau slabiti surubul diam. 8

- Odata facut reglajul uniform pe cele doua parti, strangeti piulitele cu autoblocare
diam. 16 apoi cele de diam. 8

ATENTIE : Prin modificarea acestui reglaj v a asumati intreaga responsabilitate
si nu angajeaz a societatea JOUANEL s a intervin a sub garan tie. Un reglaj prea
strans poate deteriora ma sina !!!

[4C. Deschiderea f alcii mobile

Reglajul deschiderii falcii mobile este simplu si util.

Se desface surubul cu cheia hexagonala furnizata, se deplaseaza limitatorul
prin locas in pozitia dorita apoi se strange surubul.

14D. Bombajul tablierului

Reglajul
bombajului
tablierului

- Tensionand sau detensionand tablierul cu ajutorul unei chei fixe, se asigura acestuia un
bombaj mai mult sau mai putin pronuntat.

- Bombajul se face in scopul uniformizarii razei si unghiului de Thdoire pe toata lungimea.

- Reglajul poate fi diferit in functie de materialul utilizat i de grosimea acestuia.



UN BOMBAJ PREA PRONUN TAT POATE DUCE LA DETERIORAREA MA SINII

Il.  OPTIUNI Cutit cu role

Dispozitiv
de bordurat

Pedala de actionare

l11. Pedala de ac tionare
Masgina este astfel conceputa incéat poate fi folosita de un singur operator.

Pedala de actionare permite inlocuirea levierului de actionare a falcii mobile
situat lateral

Pedala de actionare permite lucrul cu mainile libere pentru operatiile de indoire ;
n plus, scuteste operatorul de a actiona falca mobila din lateral, de levier.

2. Rofile

Rotile servesc la deplasarea cu ugurintd a masinii.
In nici un caz nu se vor efectua indoiri fara a frana rotile sau de a le demonta.
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[13. Dispozitivul de bordurat (wultz)

Tija

Opritor
circular

manivela

Pinion

Magina prezentatd in foto
este una de tip PZA.
Fixarea acestuia pe un
model PCX se realizeaza
n partea din spate a
masginii, pe suporfii existenfi

Pentru a nu deforma tija gi dispozitivul, trebuie sa va asigurati ca :

- Foaia de tabla este taiata drept (toleranta 1mm)

- Foaia de tabla este bine introdusa in fundul locasului, cat mai aproape de pinion

- Respectati cu strictete sensul de rota tie indicat si grosimea tablei in functie de

tija utilizata

- Scoaterea profilului rezultat se face prin extremitatea opusa pinionului

Pentru ABH 2040 si 2540

Tija @14 @16 @18
Zinc / Cupru / Aluminiu 0.65 mm 0.7 mm 0.8 mm
Otel zincat 0.55 mm 0.65 mm 0.75 mm
Inox 0.4 mm 0.5 mm 0.6 mm
Pentru ABH 3040
Tija @14 @18
Zinc / Cupru / Aluminiu 0.65 mm 0.7 mm

ATENTIE!

Va reamintim ca, in conformitate cu reglementarile Ministerului Muncii, masgina
trebuie instalata intr-un loc cu iluminare suficienta iar operatorul trebuie sa poarte
echipamentul de protectia muncii adecvat (salopeta, bocanci, manugi de protectie....)

MASINA ESTE CONCEPUTA SA FIE UTILIZAT A DE UN SINGUR OPERATOR
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l14. Adaptare cu fit cu role

1. Sina deghidare

Modelul masinii prezentate 2. Cutitcurole

este diferit de PCX dar
sistemul este acelasi

Sina de ghidare a cutitului cu role este dispusa peste falca mobila a maginii

Articulatia acesteia serveste la bascularea spre spatele maginii in timpul
operatiilor de indoire.

Cutitul cu role permite taierea tablei de zinc si cupru max. 0,8mm, otel zincat
0,6mm, inox 0,5mm

Constructia sinei de ghidare asigura o buna toleranta a taierii, cca Imm.

[ll.  INSTALARE

[lI1. Manipulare

Masina se livreaza in lada, cu eventualele optiuni incluse
Pentru manipulare se poate folosi un stivuitor sau 0 macara si chingi

ATENTIE !. Orice manipulare se va face in condi ti de maxim a securitate !
Folosi ti echipamentul de protec tie a muncii adecvat
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

[l12. Montaj

— Se monteaza picioarele dreapta si stanga reperele 2 si 3 cu ajutorul suruburilor
rep. 5 si saibelor rep. 4 conform schemei.

— Odata ce au fost montate picioarele, se pune magina pe picioare.Atentie, este
nevoie de cel putin 2 persoane, pentru cd magina este grea si ar putea fi
periculoasa.

— Se ia traversa reper 6 si se trece prin gaura piciorului din stanga.

— Daca nu aveti optiunea pedala treceti direct la punctul 7) —

— Se trece inelul reper 11 prin traversa reper 6, apoi se trece pedala reper 10, apoi
celalalt inel reper 11.

— Se trece traversa reper 6 si prin piciorul din dreapta, apoi se pune saiba reper 7 si
se ingurubeaza piulita reper 8.A nu se strange prea tare, traversa serveste inainte
de toate la stabilizarea picioarelor maginii.

— Se Tnsurubeaza manerul reper 9 pe partea stanga sau dreapta, in functie de cum
doriti , conform schemei.

— Magina este acum gata de lucru.(chiar si fara optiuni).
— Pozitionati pedala pe traversa in pozitia dorita, apoi apropiati inelele reper 11 pe

pedala si lasati un joc pentru o buna functionare si ingurubati suruburile cu cap
imbus reper 12.

10) — Inchideti falca mobila, si calati circa 55 mm sub partea din fatd a pedalei.

11) - Fixati pedala pe axul inferior al maginii cu ajutorul suruburilor reper 13. Biela

trebuie sa fie dreapta.

12) — Scoateti cala si incepeti incercarile. Functionarea este corecta atunci cand falca

mobila se poate actiona la picior pana in pozitia deschis la maxim, cu usurinta..

13) — O data ncercarile terminate, stringeti suruburile reper 14.

1113. Montajul ro filor PCXR

1) — Montati ansamblul de roti reper 15 cu ajutorul suruburilor reper 16,

inelelor reper 17 si piulitelor reper 18 conform schemei.
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[l14.  Montajul dispozitivului de bordurare (ABH)
1) — Pozitionati dispozitivul de bordurat pe cei 3 suporti din spatele masinii
2) — Fixati dispozitivul cu gsuruburile rep20, saibele rep. 21 si piulitele rep. 22.
3) — Dispozitivul este gata de utilizare.

l115. Pozifionarea ma sinii

Pentru o functionare optima si iobtinerea unu rezultat bun la Tndoire, magina
trebuie pozitionata pe o suprafata plana, dura

Magina pozitionata pe o suprafaga necorespunzatoare va fi supusa unor uzuri
suplimentare premature iar indoitura pe lungime va fi neregulata

[116. Dimensiuni de gabarit

PCX 2040 PCX 2540 PCX3040

LxIxH (mm) 2260x1040x600 3100x1060x600 3650x1060x650
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IV. INTRETINERE

Prin studiile efectuate, s-a cautat sa se asigure o intretinere minima asa incat aceasta sa
Tsi si mentina rolul functional o perioada indelungata.

- Fara necesitatea gresarii axelor: acestea sunt montate pe bucsi anti-frictiune,
Tnlocuindu-se acestea doar in momentul uzurii

- Uleiati masa maginii gi partea activa a falcii mobile pentru protectie contra ruginii

- Din cand in cand verificati gradul de strangere al suruburilor ; in felul acesta se previn
eventualele deteriorari cauzate de desfacerea anumitor suruburi.
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LISTA PIESELOR DE SCHIMB PENTRU DISPOZITIVUL DE BOR DURAT

Rep Denumire Cod Cant.
1 BAGUETTE 2 M DIAM 14 ABH 14 2040 BAH14-2040 1
2 BOUTON BAKELITE 80 M 14 MOLETTE BAK-B.A |1
3 ARRET DE BAGUETTE PZA ARBPRM 1
4 MANIVELLE COMPLETE P / ACC A BOUDINER MAN13 1
5 POIGNEE TOURNANTE 11.065.31.12 POIBOSCHM10 1
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LISTA PIESELOR DE SCHIMB PENTRU CU TITUL CU ROLE

Rep Denumire Cod Cant
1 ECROU FREIN NYLSTOP M 8 ZN EHUNYLSS 2
2 RONDELLE ZINGUEE L 8 X 22 ROLZ8-22 4
Y GALET DE GUIDAGE CZM (le jeu) CZM-JMR 1
5 VIS CHC 10/ 30 ZINGUEE 8.8 VCHZ10-30 1
6 AXE COUTEAU INFERIEUR CZM US-AX-COUT-CZM |1
7 BILLES PORTEUSES POUR CZM (2 billes + loctite) | CZM-BILLES-PORT | 1
9 RONDELLE ZN M 10/ 22 ROMZ10-22 2
10 MOLETTE DE CZM (le jeu) MOL-CZM 1
14 ECROU M 20/ 150 PAS FIN EHMZ20-150 1
15 RONDELLE 40/ 10/ 4 AXE INF US-RON-CZM 1
16 AXE COUTEAU SUPERIEUR CZM US-AX-COU-20/40 1
17 POIGNEE CzZM POIBOSCHM10 1
18 ECROU FREIN NYLSTOP M 10 ZN EHUNYLS10 1
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COMENTARII :

actualizat:
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