Sursa invertor pentru sudare

Model: MMA-189P/209P/219P

MANUAL DE UTILIZARE

PENTRU SIGURANTA DV.

Cititi cu atentie si Tnsusiti-va instructiunile din acest manual inainte de a folosi

echipamentul. Pastrati manualul la indemana pentru consultare ulterioara.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram prin aceasta ca aceste echipamente sunt produse pe baza
standardelor din China si a celor internationale si sunt conforme cu standardul
international IEC60974-1. Elementele de design si tehnologie folosite Tn aceste
masini sunt brevetate.

Cititi cu atentie si Tnsusiti-va instructiunile din acest manual inainte de a folosi
echipamentul.

1. Continutul acestui manual poate fi revizuit fara o notificare prealabila si fara

alte obligatii.

2. Textul manualului a fost verificat cu maxima atentie. Cu toate acestea poate

contine eventuale greseli. Daca gasiti orice inadvertenta, va rugam sa ne
contactati.




1. MASURI DE SECURITATE A MUNCII

Procesele de sudare de orice fel pot fi periculoase nu numai pentru operator dar si pentru
persoanele aflate in apropiere, daca nu sunt respectate cu strictete instructiunile de
securitate si de utilizare. Proprietarul si operatorul trebuie sa cunoasca posibilele riscuri,
astfel incat sa ia masurile preventive pentru a evita orice accident la locul de lucru.

Folosirea acestui echipament necesitd o pregatire profesionala

preliminara.
® Folositi echipamentele si dispozitivele de protectie prevazute de
normativele nationale specifice. °

® Operatorul trebuie sa fie calificat in domeniul sudarii in conformitate
cu legislatia nationala in domeniu.

® intrerupeti alimentarea cu curent a aparatului inainte de realizarea
oricarei activitati de mentenanta sau reparare.
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Electrocutarile pot cauza accidente grave sau chiar moartea.

® Folositi dispozitive de impamantare adecvate aplicatiei de sudare.

® Nu atingeti niciodata componentele aflate sub tensiune cu mainile
goale sau pielea descoperita, sau cu manusile sau imbracamintea
umede.

® |zolati-va din punct de vedere electric de impamantare si de piesa
de sudat.

® Alegeti o pozitie de lucru sigura.

Fumul si gazele de la sudare pot fi daunatoare sanatatii.

® Feriti-va capul de fum si gaz pentru a evita inhalarea acestora.

® Pastrati zona de lucru bine aerisita, folosind mijloacele adecvate de
ventilare sau de absorbtie a noxelor.

Radiatiile arcului electric pot provoca arsuri ale ochilor si pielii.

® Folositi 0 masca de sudura adecvata si imbracaminte de protectie
pentru ochi, fata si corp.

® Folositi masti si ecrane de protectie pentru persoanele din jur.

Utilizarea incorecta a aparatului poate provoca incendii sau

explozii.

® Stropii de sudurd pot genera un incendiu. Indepartati din zona de
lucru toate materialele inflamabile si fiti atenti la riscurile de
incendiu.

® Pastrati un extinctor functional in apropiere si o persoana instruita
pentru a-I folosi.

® Este interzisa sudarea in recipiente etanse.

® Echipamentul nu trebuie folosit pentru alte scopuri in afara de
sudura (cum ar fi dezghetarea tevilor, incarcarea bateriilor,



Piesele fierbinti pot provoca arsuri grave.

® Nu atingeti piesele fierbinti cu méinile goale.

® | a folosirea continua a tortei de sudare este necesara racirea
acesteia.

Campurile magnetice pot afecta functionarea stimulatoarelor

cardiace.

® Persoanele care folosesc stimulatoare cardiace trebuie sa
consulte medicul de specialitate Tnainte de a participa la
activitati de sudare.

Componentele aflate in miscare pot provoca accidente.

® Feriti-va de componentele aflate in miscare (de ex.:
ventilatoare).

® Toate usile, panourile, capacele si orice alte dispozitive de
protectie trebuie sa fie Tinchise in timpul functionarii
echipamentului.

in cazul unei defectiuni a echipamentului, solicitati asistenta

unei persoane calificate.

® Consultati sectiunile relevante ale acestui manual in cazul in
care aveti dificultati la instalarea sau utilizarea echipamentului.

2. DESCRIERE GENERALA

» Tehnologie invertor IGBT avansata
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€ Invertorul de inalta frecventa permite reducerea gabaritului si masei echipamentului.

€ Reducerea semnificativa a efectelor magnetice si a pierderilor prin rezistenta electrica
mbunatateste in mod evident eficienta si economia de energie.
€ Frecventa de comutare a invertorului este in afara domeniului audibil, ceea ce elimina

aproape in totalitate poluarea sonora.

» Mod avansat de comanda

€ Tehnologia avansata de comansa permite utilizarea echipamentului pentru o gama larga

de aplicatii de sudare si cresterea majora a performantelor la sudare.
€ Aparatul poate fi folosit la sudarea cu electrozi cu invelis bazic sau acid.

€ Amorsare usoara a arcului, stropire redusa, curent de sudare stabil, forma buna a

cordonului depus.

> Caracteristicile gamei de aparate MMA

€ Eficienta, economie de energie, portabilitate, stablilitatea arcului, tensiune la mers in gol
ridicatd, bund compensare a fortei arcului; toate acestea permit realizarea unei mari

varietati de aplicatii pe teren.



3. DATE TEHNICE

3.1 Parametri tehnici:

MODEL MMA-189P MMA-209P MMA-219P

Tensiune alimentare (V) 230V AC, FOHZ, 230V AC, v50Hz, 230V AC, u50Hz,
1faza 1faza 1faza

Putere absorbita (KVA) 6,5 7,5 8,6
Curent maxim alimentare (A) 29 33 38
Parametri de sudare max. 160A/ 26,4V 180A/ 27,2V 200A / 28V
Gama de curent de sudare 20— 160 A 20— 180 A 20-200 A
Tensiune de mers in gol (V) 65 65 65
Durata activa normata* 35% 25% 20%
Eficienta 85% 85% 85%
Factor de putere 0,7 0,7 0,7
Clasa de protectie IP21S IP21S IP21S
Clasa izolatie F F F

* Nota: Durata activa este determinata prin simulare si testata la 40°C.

3.2 Caracteristica de sudare:
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4. SCHEMA ELECTRICA

JE

POWER
SWITCH
-

EMC|
-~ ey I T
230VAC )

-

MODULE

]

ol

r

r‘;’ﬁ ouTPUT" 4

]

POWER

SUPPLY

CONTROL|FEEDBACK

«elNdLNO

CLRCUIT

5. ELEMENTE DE COMANDA S| FUNCTIONALE
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1. Afisajul LCD

1-1: mod MMA (sudare cu electrozi inveliti); 1-2: mod LIFT TIG (sudare WIG);

1-3: HOT START (amorsare calda); 1-4: WELDING (curent de sudare);

1-5: ARC FORCE (dinamica arc);

1-6: Diametru electrod: presetare legata de gama de curent;

1-7: Indicator protectie suprasarcina; 1-8: Alerta anti-lipire electrod;

1-9: Afisare valori parametri: curent de sudare (A), Hot Start / Arc Force (%), Alimentare (V) ;

1-10: Indicator VRD ON/OFF (pornit/oprit).

2. VRD: Pornire / oprire functie VRD.

3. MODE: Selector mod de lucru — MMA sau Lift TIG.

4. Potentiometru reglare parametri: Se roteste pentru a ajusta valorile parametrilor; se apasa, in
modul “EASY WELD?”, pentru a alege diametrul electrodului.

5. EASY WELD: Pornire / oprire functie EASY WELD. Cu aceasta functie, curentul de sudare va
fi fixat intr-un anumit interval de valori in functie de diametrul de electrod ales.

6. Buton SETTING: Pentru a alege parametrul care sa fie ajustat — HOT START / WELDING
CURRENT /ARC FORCE.

7. Borna pozitiva a circuitului de sudare: conectati aici cablul de masa daca sudati cu electrozi
rutilici, sau cablul cu clestele port-electrod daca folositi electrozi bazici.

8. Borna negativa a circuitului de sudare: conectati aici cablul cu clestele port-electrod daca

sudati cu electrozi rutilici, sau cablul de masa daca folositi electrozi bazici.



6. INSTRUCTIUNI DE INSTALARE Sl UTILIZARE

Nota: Instalati masina respectand cu strictete pasii de mai jos. Puneti comutatorul
principal in pozitia inchis inainte de a face orice conexiune electrica. Clasa de protectie a
aparatului este IP21S, deci evitati sa il folositi in ploaie.

6.1 Procedura de instalare

(1) Conectati cablul de alimentare al echipamentului la priza de alimentare.

(2) Conexiunea trebuie sa fie ferma, bine stransa, pentru a se evita oxidarea contactelor.

(3) Folosind un aparat de masura, verificati ca tensiunea de alimentare sa fie cea
recomandata pentru acest aparat.

(4) Fixati cablul cu clestele port-electrod in borna “+” de pe panoul frontal, rasucind
conectorul Tn sens orar.

(5) Fixati cablul cu clestele de masa Tn borna “-” de pe panoul frontal, résucind conectorul Tn
sens orar.

(6) Pentru securitatea muncii, realizati si conexiunea de impamantare.

Modul de conectare mentionat mai sus este cel numit DCEP (polaritate pozitiva la electrod).
Operatorul poate opta si pentru o conexiune DCEN (polaritate negativa la electrod) daca
aplicatia o cere. In general conexiunea DCEP este recomandati la sudarea cu electrozi
bazici, in timp ce pentru electrozii cu invelis acid nu exista o recomandare anume in ceea
ce priveste polaritatea.

6.2 Procedurade lucru

1. Puneti comutatorul principal in pozitia pornit
(“ON”); ventilatorul va porni, iar afisajul LCD va
arata valoarea prestabilita a curentului de sudare.
2. Setati valoarea doritd pentru curentul de
sudare, in functie de grosimea pieselor de sudat,
diametrul electrodului etc.

3. Prindeti un electrod invelit in clestele
port-electrod si amorsati arcul pentru a incepe sa
sudati. (Parametrii de sudare pot fi vizualizati pe
afisajul LCD.) ‘ -~

Nota : retineti ca indicatiile de mai sus sunt recomandate in primul rand pentru
sudarea otelurilor nealiate.



6.3 Parametri de sudare recomandati (doar orientativ)

Diametru electrod Curent de sudare Tensiunea arcului
(mm) recomandat (A) recomandata (V)
1,0 20-60 20,8-22,4
1,6 44-84 21,76-23,36
2,0 60-100 22,4-24,0
2,5 80-120 23,2-24,8
3,2 108-148 23,32-24,92
4,0 140-180 24,6-27,2
50 180-220 27,2-28,8
6,0 220-260 28,8-30,4

Nota: Valorile din acest tabel sunt cele recomandate pentru sudarea otelurilor nealiate
uzuale. Pentru alte materiale, consultati literatura tehnica de specialitate.

7. PRECAUTII

7.1 Mediul de lucru

(1) Operatiunile de sudare trebuie sa se desfasoare intr-un mediu uscat, cu o umiditate a
aerului sub 90%.

(2) Temperatura in zona de lucru trebuie sa fie intre -10°C si 40°C.

(3) Evitati sa sudati in aer liber; daca totusi trebuie, feriti-va de ploaie sau de lumina directa a
soarelui. Pastrati echipamentul mereu uscat si nu il asezati pe suprafete umede sau n
balti.

(4) Evitati sa sudati in zone cu mult praf sau cu gaze chimice corozive.

(5) Sudarea cu arc electric cu gaz de protectie trebuie sa se desfasoare intr-un loc curenti
puternici de aer.

7.2 Protectia muncii

Masina este dotata cu un circuit de protectie la supracurenti / supratensiune / supraincalzire.
Daca tensiunea de alimentare sau curentul de sudare sau temperatura n interiorul masinii sunt
prea mari, echipamentul este oprit automat. Cu toate acestea utilizarea excesiva (de ex. tensiune
prea mare) a aparatului poate duce la deteriorarea acestuia, asa ca tineti cont si de urmatoarele:

7.2.1 Ventilare: ventilarea naturala nu este suficienta pentru a asigura racirea aparatului.
Asigurati buna ventilare a masinii prin fantele de ventilare. Pastrati un spatiu liber de minim 30cm
imprejurul masinii. Buna ventilare este de importanta capitala pentru buna functionare si durata de
viata a echipamentului.

7.2.2 Este interzisd sudarea cand masina este suprasolicitatd. Verificati mereu valoarea
curentului maxim de sudare corelatd cu durata activa aferenta, astfel incat sa nu fie depasite
valorile normate. Suprasolicitarea poate reduce durata de viatd a masinii sau poate duce chiar la
deteriorarea echipamentului.

7.2.3 Este interzisa supunerea aparatului la supratensiune. Verificati sectiunea Date Tehnice
pentru a vedea tensiunea de alimentare recomandatd. Masina are un dispozitiv automat de
compensare care incearca sa mentina tensiunea in domeniul normat, dar depasirea acestor valori



poate duce totusi la deteriorarea aparatului.

7.2.4 Functionarea masinii poate fi intrerupta brusc in caz de suprasolicitare. In acest caz,
Trebuie sa lasati masina pornita, pentru ca ventilatorul sa functioneze in continuare si sa ajute la
racirea masinii.

8. INTRETINERE

ATENTIE! Activitatile urmatoare necesitd un anumit nivel de pregatire

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

profesionala si de intelegere a masurilor de securitate a muncii.
Operatorii trebuie sa detina atestate valide ale competentelor si
cunostintelor lor. inainte de orice interventie asupra masinii
intrerupeti alimentarea acesteia de la retea.

Verificati periodic starea circuitelor interne ale masinii. Strangeti conexiunile slabite.
Curatati cu hartie abraziva contactele oxidate.

Feriti-va mainile, parul si sculele de componentele aflate in miscare (ventilatoare etc.)
pentru a evita accidentarile sau deteriorarea masinii.

indepartati periodic praful si mizeria cu ajutorul unui jet de aer comprimat uscat. Dac&
aparatul lucreaza intr-un mediu cu mult praf si alte elemente poluante, trebuie sa fie
curatat zilnic. Presiunea aerului comprimat va fi setata astfel incat sa se evite deteriorarea
componentelor mici din interiorul masinii.

Nu expuneti masina la ploaie, umezeala sau vapori. Daca totusi este udata, luati masurile
necesare pentru uscare si apoi verificati starea izolatiei (inclusiv a conexiunilor si
circuitelor interne). Reluati lucrul numai cand aparatul revine intr-o stare corespunzatoare.
Verificati periodic izolatia tuturor cablurilor. Dacéa exista deterioréari ale acesteia, refaceti
izolatia sau inlocuiti cablul.

Daca masina nu va mai fi folosita pentru o perioada mai lunga de timp, aceasta trebuie
pusa Thapoi in ambalajul original si depozitata intr-un loc uscat si curat..

Debarasarea corecta a produsului

Simbolul alaturat arata ca pe teritoriul UE acest produs nu trebuie
aruncat la un loc cu gunoiul menajer. Pentru a preveni afectarea
mediului Thconjurator sau a sanatatii oamenilor, produsul trebuie sa
fie reciclat in mod responsabil. Respectati normele specifice in
=== vigoare n tara in care va aflati.




9. DEPANARE

ATENTIE! Activitatile urmitoare necesitd un anumit nivel de pregatire
profesionala si de intelegere a masurilor de securitate a muncii.
Operatorii trebuie sa detina atestate valide ale competentelor si
cunostintelor lor. inainte de orice interventie asupra masinii
intrerupeti alimentarea acesteia de la retea.

Simptom Cauza probabila si sugestie de rezolvare

La pornirea maginii afisajul se aprinde | 1. Cablu desprins in interiorul masinii.

normal, exista curent de sudare, dar | 2 Alimentarea ventilatorului nu se face corect.
ventilatorul nu functioneaza. 3. Ventilatorul este defect.

1. Verificati circuitele interne.

Afisajul este aprins, ventilatorul | 2. Verificati conexiunile interne.
functioneaza, dar nu exista curent la bornele | 3. Verificati daca este aprins indicatorul de

aparatului. suprasolicitare; poate este o problema electrica

n interiorul masinii.

1. Verificati alimentarea corecta a masinii.

) o ) | 2. Verificati integritatea cablului de alimentare si
La pornirea masinii nu merge ventilatorul si

. conexiunile acestuia.
nu exista curent de sudare.

3. Verificati daca functioneaza corect

comutatorul pornit/oprit.

) ) . 1. Posibila scurgere in cablul de sudare
La pornire masina sudeaza normal, dar se

2. Curent de alimentare prea mare
opreste brusc.

3. IGBT sau punte defecte.

1. Potentiometrul are o conexiune defecta.
Aparatul porneste normal dar curentul de _
, 2. Potentiometrul este defect.
sudare este prea mic. _ o o
3. Defectiune in circuitele electrice interne.

Clestele port-electrod se incalzeste rapid Alegeti un cleste port-electrod mai mare.

Stropire puternica la sudarea cu electrozi ) o )
Inversati conexiunile cablurilor de sudare.

inveliti.

Lucram constant la imbunatatirea produselor noastre; de aceea unele componente pot fi
schimbate fara o notificare prealabila pentru a obtine o calitate superioara, dar
caracteristicile principale si functiile echipamentului vor raméne aceleasi.

Va multumim pentru intelegere!



Importator: Mafcom Prod Impex SRL, Romania, judetul Cluj, localitatea Cluj Napoca,

Bulevardul Muncii nr 16
www.sculesiechipamente.ro



