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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

MLOT UDAROWY
58G858

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIA DOTYCZACE PRACY MLOTEM ELEKTRYCZNYM
Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci zwiazanych z regulacja,
obstuga lub naprawa nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

« W czasie postugiwania sie mfotem nalezy stosowac okulary
lub gogle ochronne, $rodki ochrony stuchu i hetm ochronny,
(jesli istnieje niebezpieczenstwo, ze moze spas¢ cokolwiek
z gory). Zaleca sie stosowanie pétmaski ochronnej i obuwia
przeciwposlizgowego. Jesli wymaga tego charakter wykonywane;j
pracy nalezy stosowac systemy odpylajace.

Przed przystagpieniem do pracy nalezy upewni¢ sie czy uchwyt
wiertarski mtota jest wtasciwie zamocowany na swoim miejscu.

W czasie pracy, wskutek wibracji moze dojs¢ do poluzowania
zamocowania narzedzia, dlatego nalezy szczegdlnie uwaznie
skontrolowa¢ mocowania narzedzia przed rozpoczeciem pracy.
Niepozadane poluzowanie narzedzia moze by¢ przyczyng
uszkodzenia narzedzia lub wypadku przy pracy.

Jedli mtot ma by¢ uzytkowany w niskiej temperaturze lub
po dtuzszym okresie przechowywania, nalezy zezwoli¢, aby
mtiot kilka minut pracowat bez obciazenia, aby jego elementy
wewnetrzne zostaty odpowiednio nasmarowane.

W czasie postugiwania si¢ mtotem trzymanym w gorze nalezy pewnie
rozstawic stopy i upewnic sie czy na dole nie ma oséb postronnych.
Zawsze nalezy trzymac miot obiema rekami, wykorzystujac
rekojes¢ dodatkowa.

Nie wolno dotykac rekami do wirujgcych czesci mtota. Nie wolno
takze rekami zatrzymywac obracajacego sie wrzeciono miota.
Postepowanie przeciwne grozi uszkodzeniem reki.

Nie wolno kierowac¢ pracujacego mtota ku innym osobom ani ku
sobie.

W czasie pracy mtotem nalezy trzymac go za elementy izolowane,
aby unikna¢ porazenia elektrycznego w czasie ewentualnego
natrafienia na przewdd elektryczny znajdujacy sie pod napieciem.

Nie wolno dopusci¢ do przedostania sie jakiegokolwiek ptynu do
wnetrza miota. Do czyszczenia powierzchni miota uzywacé mydto
mineralne i wilgotng tkanine. Nie wolno stosowac do czyszczenia
benzyny lub innych $rodkéw czyszczacych, ktére moga byc
szkodliwe dla elementéw plastykowych.

Jedli zachodzi koniecznosé stosowania przedtuzacza, to zawsze
nalezy pamieta¢ o wlasciwym doborze przedtuzacza (do 15 m,
przekroj przewoddw 1,5 mm?, powyzej 15 m, lecz mniej niz40 m —
przekroj przewodow 2,5 mm?). Przedtuzacz zawsze powinien by¢
w petni rozwiniety.

Nie wolno postugiwac sie tréjszczekowym uchwytem wiertarskim,
gdy miot jest ustawiony na prace w trybie wiercenia z udarem lub
dtutowania. Ten uchwyt jest przeznaczony wytacznie do wiercenia
bez udaru w drewnie lub stali.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukgeji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Miot elektryczny jest recznym elektronarzedziem z izolacjg
Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Miot moze by¢ uzywany do wiercenia otworéw

w trybie pracy bez udaru, z udarem lub drazenia kanatéw, oraz
obrébki powierzchni w takich materiatach jak beton, kamien, cegta
itp. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo
- budowlanych, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Uchwyt SDS-plus

Tuleja mocujaca

Przefacznik trybu wiercenia

Pokrywa punktu smarowania

Wiacznik

Przefacznik trybu udaru

Ostona dolna silnika

Rekojes¢ dodatkowa

9. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia

10. Przycisk blokady listwy ogranicznika gtebokosci wiercenia
11. Kontrolka podtaczenie napiecia

12. Kontrolka zuzycia szczotek weglowych

PNOWPAWN

*Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

@ MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Wiertta -1szt
2. Diuta -1szt
3. Ogranicznik gtebokosci -1szt
4. Ostona przeciwpytowa -1szt
5. Zasobnik ze smarem -1szt
6. Rekojes¢ dodatkowa -1szt
7. Uchwyt wiertarski + kluczyk -1 szt
8. Adapter do uchwytu -1szt
9. Klucz specjalny -1szt
10. Walizka transportowa -1szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledéw bezpieczenistwa, przy postugiwaniu sie miotem
udarowym zawsze nalezy stosowac rekojes¢ dodatkowa (8), ktéra
moze by¢ zamocowana w dowolnym potozeniu.

@- Poluzowa¢ pokretto blokujace kotnierz rekojesci (8), pokrecajac

je w lewo.
« Nasunac kotnierz rekojesci na walcowa czes¢ obudowy miota.
« Obroéci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.
« Dokreci¢ pokretto blokujace, w prawo celem zamocowania
rekojesci (8).
INSTALOWANIE LISTWY OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI
WIERCENIA
Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia (9) stuzy do ustalenia
gtebokosci zagtebienia wiertta w materiat.

Nacisna¢ przycisk blokady listwy ogranicznika gtebokosci
wiercenia (10) na kotnierzu rekojesci dodatkowej (8).

.

Wsunac¢ listwe ogranicznika gtebokosci wiercenia (9) w otwor w
kotnierzu rekojesci dodatkowe;j (8).

.

Ustawi¢ pozadana gtebokos¢ wiercenia.

.

Zwolni¢ nacisk na przycisk blokady listwy ogranicznika gtebokosci
wiercenia (10).
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MONTAZ | WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Miot jest przystosowany do pracy z narzedziami roboczymi
posiadajacymi chwyty typu SDS-plus.

Przed rozpoczeciem oczyscic mtot i narzedzia robocze.
Wykorzystujac smar, natozy¢ cienka warstwe smaru na trzpien
narzedzia roboczego. Czynnos¢ ta zwiekszy trwatos¢ urzadzenia.
Odfaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

« Oprze¢ miot na stole warsztatowym.

Uchwyci¢ tuleje mocujacg (2) uchwytu SDS (1) i odciggna¢ ja do
tytu, pokonujac opér sprezyny.

Wiozy¢ trzpien narzedzia roboczego do uchwytu, wsuwajac go do
oporu (moze zaj$¢ potrzeba obrdcenia narzedzia roboczego, az
zajmie ono wiasciwe potozenie) (rys. A).

(2),

Zwolni¢ tuleje  mocujaca co

zamocowanie narzedzia.

spowoduje ostateczne

Narzedzie robocze jest whasciwie osadzone, jedli nie daje sie wyjac
bez odciggniecia tulei mocujacej uchwytu.

Jedli tuleja nie wraca w petni do potoZzenia pierwotnego, nalezy
wyjac narzedzie robocze i cata operacje powtdrzyc.

Wysoka sprawnos¢ pracy miota uzyskuje sie tylko wtedy, jesli
stosowane sg ostre i nieuszkodzone narzedzia robocze.

DEMONTAZ NARZEDZIA ROBOCZEGO

Tuz po zakonczeniu pracy narzedzia robocze moga by¢ gorace.
@ Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z nimi i stosowac

odpowiednie rekawice ochronne. Narzedzia robocze po wyjeciu

nalezy oczyscic.

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

« Odciggnac do tytu i przytrzymac tuleje mocujaca (2).

« Druga reka wyciggnac narzedzie robocze do przodu.

SPRZEGLO PRZECIAZENIOWE

Mitot wyposazony jest w wewnetrznie ustawione sprzegto

@przeciqzeniowe. Wrzeciono mfota zatrzymuje sig, gdy tylko
narzedzie robocze zakleszczy sie, co mogtoby spowodowac
przecigzenie elektronarzedzia.

WYKORZYSTANIE OSLONY PRZECIWPYLOWEJ

Ostona przeciwpytowa jest okragtym odlewem gumowym,
o odpowiednim ksztatcie. Zaktada sie ja na wiertto, w celu
wytapywania pytu w czasie wiercenia np. w suficie. Natozy¢ ostone
na wiertto, dosung¢ wiertto do powierzchni materiatu i przesuna¢
ostone wzdtuz wiertta, do styku z powierzchnig materiatu. W miare
jak wiertto bedzie zagtebiac sie w materiat, ostona bedzie przesuwac
sie po wiertle, zbierajac gromadzacy sie pyt. Co pewien czas nalezy
oproézniac ostone.

Zawsze nalezy stosowac okulary lub gogle przeciwodpryskowe,

szczegolnie, gdy wiercony jest otwér nad glowa operatora.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej miota.

Wiaczenie - wcisngé przycisk wiacznika (5) i przytrzymac w tej
pozydji (rys B).

Wytaczenie - zwolnic nacisk na przycisk wigcznika (5).
KONTROLKA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podiaczenia urzadzenia do gniazda zasilajacego
kontrolka podtaczenie napiecia (11) zostaje podswietlona (rys. J).

PRZELACZNIKI TRYBU PRACY

Mtot elektryczny jest wyposazony w dwa przetgczniki trybu pracy.
Przetacznik trybu udaru (6) (rys. D), oraz przefacznik trybu wiercenia
(3) (rys. E). W zaleznosci od ich ustawienia mozna wykonywac
wiercenie bez udaru wiercenie z udarem, lub diutowanie. Wiercenie
z udarem jak i diutowanie wymaga niewielkiego docisku mtota.
Nadmierny docisk powodowatby nadmierne obciazenie silnika.

Regularnie trzeba kontrolowac stan techniczny narzedzi roboczych.
W razie potrzeby narzedzia robocze trzeba naostrzy¢ lub wymienic.

Wiasciwe ustawienie przetacznikow dla danej funkeji przedstawiono
narys.F.

Wiercenie bez udaru - poz. |
Wiercenie z udarem - poz. ||
Dtutowanie - poz. Ill

Przed zmianga potozenia przelgcznika trybu wiercenia (3) nalezy
wcisng¢ przycisk blokady (rys. G). Nie wolno podejmowac proby
zmiany potozenia przetacznikéw trybu pracy w czasie, gdy
pracuje silnik miota. Takie postepowanie mogtoby doprowadzi¢
do powaznego uszkodzenia miota.
WIERCENIE OTWOROW

« Przystepujac do pracy z zamiarem wykonania otworu o duzej

Srednicy zaleca sie rozpoczyna¢ od wywiercenia otworu

mniejszego, a pozniej rozwiercenia go na pozadany wymiar.
Zapobiegnie to mozliwosci przecigzenia mfota.
Przy wykonywaniu gtebokich otworéw nalezy wierci¢ stopniowo,
na mniejsze gtebokosci, wycofywac wiertto z otworu, aby
umozliwi¢ usuniecie wiéréw lub pytu z otworu.
Jedli dojdzie do zakleszczenia sie wiertta w czasie wiercenia
zadziata sprzegto przecigzeniowe. Nalezy natychmiast wytaczy¢
mtot, aby nie dopusci¢ do jego uszkodzenia. Usuna¢ zakleszczone
wiertfo z otworu.

Nalezy utrzymywac mitot w osi wykonywanego otworu. Ideatem by
byto, aby wiertto byto ustawione pod katem prostym do powierzchni
obrabianego materiatu. W przypadku nie zachowania prostopadtosci,
w czasie pracy, moze dojé¢ do zakleszczenia sie lub ztamania wiertta
w otworze, a tym samym do zranienia uzytkownika.

Wiercenie dlugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej
wrzeciona grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe
przerwy w pracy. Uwaza¢, aby nie przestoni¢ otworéow w
obudowie, stuzacych do wentylacji silnika mtota.

WIERCENIE Z UDAREM

« Wybrac¢ odpowiedni tryb pracy, w tym wypadku wiercenie z udarem.

« Wiozy¢ do uchwytu (1) odpowiednie wiertto z trzonkiem typu
SDS-plus.

Aby uzyskac najlepszy rezultat nalezy stosowac wysokiej jakosci
wiertta z naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Docisna¢ wiertto do obrabianego materiatu.

Wiaczy¢ mtot, mechanizm mtota powinien pracowac ptynnie,
a narzedzie robocze nie powinno odbija¢ sie od powierzchni
materiatu obrabianego.

WIERCENIE BEZ UDARU

Takie materiaty jak stal, drewno i tworzywa sztuczne moga by¢
wiercone za pomocg mtota poprzez uzycie trojszczekowego

uchwytu wraz z adapterem przejsciowym w trybie pracy bez
udaru. Zmontowac poprzez skrecenie: uchwyt trojszczekowy
i adapter, a nastepnie umiesci¢ w uchwycie mtota (postepowac jak
w przypadku wiertet z chwytem SDS) (rys. H).

Nie wolno postugiwaé¢ sie¢ tréjszczegkowym uchwytem
wiertarskim, gdy mtot jest ustawiony na prace w trybie wiercenia
zudarem. Ten uchwyt jest przeznaczony wytacznie do wiercenia w
drewnie lub stali. Nie wolno stosowac wiertet SDS do wspotpracy
z 3-szczekowym uchwytem pomocniczym. Nalezy uzywad
wiertet z trzonkami walcowymi ze stali szybkotnacych lub ze stali
weglowych (tylko w drewnie i materiatach drewnopodobnych).

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.
@ « Mot nalezy utrzymywac zawsze w stanie czystym.
« Do czyszczenia plastikowych elementéw mtota nigdy nie wolno
stosowac jakichkolwiek srodkéw zracych.
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« Po zakonczeniu pracy, w celu usuniecia nalotu pytu, nalezy mfot
przedmuchaé za pomoca strumienia sprezonego powietrza,
szczeg6lnie w celu udroznienia szczelin wentylacyjnych w
obudowie silnika.

Regularnie trzeba kontrolowac stan szczotek weglowych silnika
(zabrudzone lub zuzyte nadmiernie szczotki moga powodowac
nadmierne iskrzenie i spadek predkosci obrotowej wrzeciona
miota).

SMAROWANIE PRZEKLADNI

Zaleca sie sprawdzenie smaru w przektadni, co kazde 50 godzin
uzytkowania mfota i ewentualne uzupetnienie $rodka smarujacego,
stosujgc do tego smar wysokotemperaturowy ogdlnie dostepny na
rynku. Nie nalezy wktadac zbyt duzej ilosci smaru.
« Poluzowac i odkreci¢ pokrywe (4) punktu smarowania (pokrecajac
w lewo) (rys. I).
« Uzupetnic¢ smar.
« Zamontowa¢ pokrywe (4) i dokrecic ja, pokrecajac w prawo (nie
wolno dokrecaé zbyt mocno, aby nie zniszczy¢ gwintu).
Nie wolno wktada¢ zbyt duzej ilosci smaru. Po wyczerpaniu
dostarczonego smaru nalezy stosowa¢ inny dostepny smar,
odporny na wysoka temperature.
KONTROLKA ZUZYCIA SZCZOTEK WEGLOWYCH
W przypadku zuzycia szczotek weglowych zostaje podswietlona
kontrolka zuzycia szczotek weglowych (12) sygnalizujaca
koniecznos¢ ich wymiany. Od momentu zaswiecenia sie kontrolki
urzadzenie moze jeszcze pracowac okoto 5 godzin (rys. J).
WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH
Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie
osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

DODATKOWE WSKAZOWKI POSLUGIWANIA SIE MLOTEM

Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢ pracy w betonie nalezy wywierac

@ na mfot pewien staty, umiarkowany nacisk (nie nadmierny), gdyz to
spowodowatoby spadek efektywnosci pracy. Mtot napetniany statym
czynnikiem smarujacym wymaga pewnego czasu ha rozgrzanie, w
zaleznosci od temperatury otoczenia. Nowy miot wymaga okresu
,dotarcia” przed uzyskaniem petnej sprawnosci dziatania.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Miot udarowy
Parametr Wartos¢

Napiecie znamionowe 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 900 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 750 min™'
Czestotliwos¢ udaru 2800 min™'
Energia udaru 4,2)
Typ uchwytu narzedzi roboczych SDS-plus

beton 26 mm
Maksymalna $rednica wiercenia

stal 13mm
Klasa ochronnosci Il
Masa bez akcesoriow 5,5 kg
Rok produkgji 2021

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Wazona warto$¢ przyspieszen drgan: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s’

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi

odpadkami, lecz oddat je do utylizacji w odpowiednich zakfadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze.

Zuiyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dia
srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
i zdrowa ludzi

zagrozenie dia
“Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,GrupaTopex Spotkaz Scig"Spolka 2siedziba wWarszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex’) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukaji (dalej:, Instrukcja), w tym m.in. jej tekstu, onych fotografii, schematéw, rysunkéw, a
takize jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupa Topex  podiegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm). w celach komercyjnych calosci
Instrukeji jak i poszczegdinych jej elementw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50
02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX |2
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé
ES//EO deknapayus 3a ccomeemcmeue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//
Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SKCS BG RO DEIT
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Z\—‘/}anufacrurer//Gyarto//Vé/robca//Vyrobce/ o ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
p " + F
Wyrob . ol ety vl
/Product//Termék//Produkt//Produkt//Tpod) dus//Produkt//Prodotto /Electric s//Elektricke / puecku
. uyk//Ciocan electric//Elektrischer Hammer//Martello elettrico/
e odell/Model/M odel/Modell/Model s8G8s8
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi nev//Obchudny ndzov//Obchodniho  ndzvu// GRAPHITE
Tvp208CcKO comercial//F deposit
Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo//Vyrobniho cisla//Cepuer Homep//Numdr de 00001 +99999

serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucarusm no-2ope npodykm omzoeaps Ha ciedHume
dokymenmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é
conforme ai seguenti documentiz

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK Gepek//Smem/ca Eurdpskeho /EMC Directive 2014/30/EU//2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség//EMC Smernica
Parlamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evrop a Rady a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

2006/42/ES//[lupekmusa 3a MawuHume 2006/42/EO//Dlrectlva 2006/42 / CE Rady 2014/30/EI P 3a cvemecmumocm  2014/30/
privind utilajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 | EC//Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagnetica//Richtlinie
/CE/ lber elektromagnetische Vertrdaglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica 2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérnice RoHS 2011/65/EU p énénd 2015/863/EU//fup 2011/65/EC Ha RoHS, usmerena ¢ upekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS
2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla
direttiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requi of the following Stand. valamint megfelel az aldbbi knak://a splia poziadavk spliiuje poZ norem:/ /u omzoeaps Ha
usuci Ha ¢l i indeplineste cerintele dardelor://und erfiillt die Anforderungen der Normen:/ e soddisfa i requisiti delle norme:/

EN 60745-1:2009+A11; EN 60745-2- 6 2010; AfPS GS 2014:01;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015;

EN 62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika
koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which it was p/aced on the marker
and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyil a gépnek kizdrélag arra az dll

amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alk , amelyet h jad és/vagy olyan miiveletet, amit a végsG felh il6 ezt kdvetéen végez rajta.//Toto vyhlasenle
sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahfna pridané komponenty a/u/ebc ¢innosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//
Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny kone¢nym uzivatelem, nebo

ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele.//Tazu ceomHacsa 3a 8 CBCl ), 8 KOBMO € NYCHAaMa Ha NA3apa, U U3K/046a
Koumo ca u/unu Enocneacmsue om kpatiHus nompe6umen.//Aceastd declamrle se referd doar la masina din starea in care

afost introdusd pe piata si nu acopera c da de utili; final sau actiunile ulterioare efectuate de utilizatorul final.//Diese Erklmung bezieht sich nur

auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir vom Endb r hi p: oder nachfolgende vom Endb

durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non copre i componenti aggiunti dall’utente finale o le operazioni
successive eseguite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Communlty and authorized to compile the technical file://A miiszaki dc dci6 6. illitdsdra felhatall a
kéz6sséq teriiletén lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p i im technickej dok icie://
Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pficemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vime u adpec Ha nuyemo, Koemo npe6usasa unu

eycl 8EC, 0a cecmaes Komo docue: le si adresa care locuieste sau este stabilitd in UE autorizata s intocmeasca dosarul
tehnic://Name und Anschrift der Person mit Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o
stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo tecnico:/

Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of://A tanusitvdnyt a kévetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald//
Podpisané v mene://Podepsdno jménem://lodnucaxo om umemo Ha://Semnat in numele://

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski

Grupa Topex Sp.z 0.0. Spk. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX Quality Agent//A GRUPA TOPEX Minéségligyi

02-285 Warszawa meghatalmazott képvisel6je//Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP//Kauecmaer npedcmasumen

Ha GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//
Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX//Rappresentante della qualita
di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2021-02-24
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Lid for greasing inlet

TRANSLATION OF aoanr
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS 6. Impact mode switch
7.
8

Bottom engine casing
HAMMER DRILL

. Additional handle
9. Depth gauge rod

58G858 10. Locking switch for depth gauge rod
CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL 11. Voltage indicator
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE. 12. Carbon brushes wear indicator

* Differences may appear between the product and drawing

DETAILED SAFETY REGULATIONS

PRECAUTIONS FOR USING HAMMER DRILL

MEANING OF SYMBOLS

Caution: Unplug the power cord from the mains socket before CAUTION
commencing any activities related to adjustment, repair or
maintengnce. ‘ ) A WARNING
1. During hammer operation use protective glasses or goggles,
ear protection and protective helmet (when there is danger @
of falling objects). Use of protection half-mask and anti-slip ASSEMBLY/SETTINGS
boots is recommended. Use dust extraction systems whenever
required by the nature of the work performed. @ INFORMATION

2. Prior to operation ensure the drill chuck of the hammer is
properly fixed in its place. EQUIPMENT AND ACCESSORIES

3. During operation working tool may get loosened due to 1. Drills -1 pce
vibrations. Check carefully how the working tool is fixed prior to 2. Chisels -1pce
operation. Unwanted slack may cause tool damage or accident 3. Depth gauge -1pce
during operation. 4. Dust cover -1pce

4. Ifthe hammeris to be operated at low temperature or after long 5. Grease container -1 pce
storage, allow the hammer to operate for few minutes without 6. Additionalhandle -1 pce
load, for its internal elements get properly lubricated. 7. Drill chuck + key -1pce

5. When operating the hammer held high, stand firmly on the 8. Chuck adapter -1pce
ground and ensure there are no bystanders below. 9. Special key -1 pce

6. Always hold the hammer with both hands, use additional 10. Transport case -1pce

handle.
7. Do not touch moving parts of the hammer. Do not stop rotating

PREPARATION FOR OPERATION
spindle of the hammer with your hands. Such behaviour can

L INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE
cause hand injury.

8. Do not direct operating hammer at other persons or at yourself. A Due to safety issues, always use additional handle (8) when
9. When operating the hammer, hold it by insulated parts to avoid operating the hammer drill. It can be fixed in any chosen position.
electric shock in case of damaging live electrical wire. Loosen the wheel lock that locks collar of the blocking handle (8) by
10. Do not allow any dust to get inside the hammer. Use mineral @ turning it counter-clockwise.
soap and damp cloth to clean hammer surface. Do not use
petrol or other cleaning agents that could damage plastic parts.
11. When use of extension cord is necessary always remember to
use appropriate one (up to 15 m, section 1.5 mm? between 15
and 40 m, section 2.5 mm2). Extension cord should be unwound « Turn the wheel lock clockwise tight to clamp the handle (8).

whole. DEPTH GAUGE ROD INSTALLATION
12. Do not use three jaw drill chuck when the hammer drill is set to

impact drilling or chiselling mode. This chuck is designed only @ Depth gauge rod (9) is used to limit the depth of drill penetration
for regular drilling in wood or steel. of material.

« Slide the handle collar over cylindrical part of the hammer drill
body.
« Turn for the most comfortable position.

Press the locking switch for depth gauge rod (10) on the
additional handle collar (8).

The design is assumed to be safe, protection measures and Slide depth gauge rod (9) into the hole in the additional handle
additional safety systems are used, nevertheless there is always a collar (8).

small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

.

Set desired drilling depth.
Release pressure on the locking switch for depth gauge rod (10).

Hammer drill is a hand-operated power tool with insulation class INSTALLATION AND REPLACEMENT OF WORKING TOOLS
II. The tool is driven by single-phase commutator motor. Hammer

drill can be used for drilling holes in working modes with or without ® Hammer drill is designed to operate with working tools with SDS-

.

impact, digging channels, or surface processing of materials such as plus shanks.

concrete, stone, brick etc. Range of use covers repair and building Prior to starting operation clean the hammer drill and working tools.
works, and any work from the range of individual, amateur activities Use grease and apply thin layer onto shank of the working tool. It will
(tinkering). improve tool durability.

only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual. Insert working tool shank into the chuck and slide it to mechanical
1. SDS-plus chuck stop (it may be necessary to turn the working tool so it can reach
2. Fixing sleeve appropriate position) (fig. A).

3. Drilling mode switch Release the fixing sleeve (2), it will finally fix the tool.

.

C Use the power tool according to the manufacturer’s instructions Disconnect the power tool from power supply.
Put the hammer against work bench.

Hold the fixing sleeve (2) of the SDS chuck (1) and pull it to the
back, overcoming the spring resistance .

.

.

.
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« Working tool is properly seated if it cannot be removed without
pulling off the fixing sleeve.

« If the sleeve does not return to its default position, remove the
working tool and repeat the whole operation.

High efficiency of the hammer drill operation can be achieved by
@ using sharp and undamaged working tools.
DEINSTALLATION OF WORKING TOOL

Just after the operation is finished, the working tool may be hot.
@ Avoid direct contact and use appropriate protective gloves. Clean
the working tool after removal.

Disconnect the power tool from power supply.
« Pull the fixing sleeve (2) to the back and hold.

« Remove the working tool with your second hand by pulling it to
the front.

OVERLOAD CLUTCH

Hammer drill is equipped with factory set overload clutch. Spindle of
the hammer drill stops immediately after working tool jams, which
might overload the power tool.

USE OF ANTI-DUST COVER

Anti-dust cover is round, rubber casting of appropriate shape. It is
placed on the drill to catch dust when drilling in ceiling for example.
Put the cover on a drill, bring the drill close to the surface and move
the cover along the drill until it reaches surface of the processed
material. As the tool gets deeper into the material, the cover slides
on the drill and catches the dust produced. Empty the cover from
time to time.

Always use glasses or anti-splinter goggles, especially when
@ drilling a hole above your head.

@
@

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF
@The mains voltage must match the voltage on the rating plate of

the hammer drill.

Switching on - press the switch button (5) and hold in this position
(fig. B).

Switching off - release pressure on the switch (5).
VOLTAGE INDICATOR

When the tool is connected to power supply socket, the voltage
indicator (11) lights up (fig. J).

OPERATION MODE SWITCHES

Hammer drill features two switches of the working mode: impact
mode switch (6) (fig. D) and drilling mode switch (3) (fig. E).
Depending on its settings, a drilling only, impact drilling or chiselling
is possible. Impact drilling and chiselling require to slightly press the
hammer drill. Excessive pressure would cause excessive motor load.
Check technical condition of the working tools regularly. Sharpen or
replace working tools when needed.

0)

Appropriate setting of switches for each of the functions is shown

on (fig. F).

Drilling without impact - pos. |

Impact drilling - pos. Il

Chiselling - pos. IlI

Press the lock button (fig. G) prior to change of position of the

drilling mode switch (3). Do not try to change position of the

working mode switches when the hammer drill motor is operating.

Such action may cause serious damage of the hammer drill.

DRILLING HOLES

« When drilling a hole with large diameter, it is recommended to
drill smaller hole and then ream it to desired diameter. It prevents
overloading the hammer drill.

« When drilling deep holes drill gradually to smaller depths, then
slide the drill out of the hole to remove chips and dust.

« If a drill jam occurs during drilling, the overload clutch will work.
Turn off the hammer drill immediately to prevent its damage.
Remove jammed drill from the hole.

.

Keep the hammer drill in the axis of the hole. Keeping the drill
perpendicular to the surface of the processed material is highly
desirable. If a drill is not kept perpendicular to the surface during
operation, it may get jammed or broken in the hole and injure the
user.

Long lasting drilling at low rotational speed of the spindle may

cause motor overheating. Make periodic breaks in operation. Do

not cover holes for motor ventilation in the hammer drill body.

IMPACT DRILLING

« Choose appropriate mode of operation, impact drilling in this case.
@ Insert appropriate drill with SDS-plus shank into the chuck (1).

.

To get the best results use high quality drills with sintered carbide
inserts.

Press the drill against processed material.

Switch on the hammer drill, the hammer mechanism should
operate smoothly and the tool should not bounce on the
processed material surface.

DRILLING WITHOUT IMPACT

Materials like steel, wood and plastic can be drilled without impact
with hammer drill with the use of three jaw chuck and intermediate
adapter. Mount together three jaw chuck and adapter by twisting
and then place it in the hammer drill chuck (proceed like with SDS
drills) (fig. H).

Do not use three jaw drill chuck when the hammer drill is set to
impact drilling. This chuck is designed only for drilling in wood
or steel. Do not use SDS drills together with additional three jaw
chuck. Use straight shank drills of high speed steel or carbon
steels (only for wood and wood-like materials).

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

« Always keep the hammer drill clean.

« Never use any caustic agent for cleaning plastic parts of the
hammer drill.

« After operation use compressed air to blow through the hammer
drill to remove dust deposit, especially to keep ventilation slots
pervious.

« It is necessary to regularly check technical condition of carbon
brushes of the motor (dirty or worn out brushes can cause
excessive sparking and loss of spindle speed of the hammer drill).

GEAR GREASING

0)

It is recommended to check grease in the gear every 50 hours of
hammer drill operation and fill up grease according to needs. Use
high temperature grease available on market. Do not apply too
much grease.

@®

« Loosen the lid (4) for greasing inlet by turning it left (fig. I).

« Fill up grease.

« Fix the lid (4) and turn it right (do not twist it too tightly to avoid
thread damage).

Do not apply too much grease. After the supplied grease ends, use

another available grease resistant to high temperature.

CARBON BRUSHES WEAR INDICATOR

When carbon brushes are worn, wear indicator (12) lights up

indicating that replacement is necessary. When the indicator has
been lit up, the tool may work for approximately 5 hours (fig. J).

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES
Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or

cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.
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Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.

Entrust e ®  UBERSETZUNG DER
nly original parts should be used.
ADDITIONAL HINTS FOR USING HAMMER DRILL ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

@To achieve the best efficiency possible when working on concrete, SCH LAGHAMMER

apply moderate (not excessive) pressure on the hammer drill.

Excessive pressure would cause efficiency loss. Hammer drill filled 58G858
with solid grease requires some time to heat up, depending on the ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
surrounding temperature. New hammer drill requires some time to ELEKTROWERZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
work before it achieves full working efficiency. BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.
All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer. DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
TECHNICAL PARAMETERS WARNHINWEISE FUR DEN BETRIEB DES ELEKTRISCHEN
SCHLAGHAMMERS
RATED PARAMETERS Achtung: Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Hammer Drill Bedienungsarbeiten ziehen Sie den Stecker der Versorgungsleitung
Parameter Value aus der Netzsteckdose heraus.
Rated voltage 230VAC « Beim Gebrauch des Schlaghammers verwenden Sie
Input current frequency 50 Hz Augenschutz- oder Splitterschutzbrille, einen Gehorschutz und
Rated power 900 W eine Kopfschutzhaube (wenn das Risiko besteht, dass mdogliche
Idle rotational speed 750 min' Objekte von oben herunterfallen kénnen). Es wird empfohlen,
— eine Staubschutzhalbmaske und rutschfeste Schuhe zu tragen.
Impact rate 2800 min - X
Falls es der Charakter der ausgefiihrten Arbeit voraussetzt, setzen
ImpaFt energy 42) Sie Absaugungssysteme ein.
Working tool shank SDS-plus « Vor dem Arbeitsbeginn Gberpriifen Sie, dass die Bitaufnahme des
Maximum drilling diameter |concrete 26 mm Schlaghammers richtig sitzt.

- |steel 13mm « Beim Betrieb kann es durch Schwingungen zum Lockern der
Protection class I gespannten Werkzeuge kommen. Aus diesem Grund prifen
Weight, w/o accessories 5,5 kg Sie insbesondere die Spannung des Werkzeugs vor dem
Year of production 2021 Arbeitsbeginn. Ungewiinschtes Lockern des Werkzeugs kann zur

Beschadigung des Werkzeugs oder zu einem Arbeitsunfall fihren.

Falls der Schlaghammer in niedrigen Temperaturen oder nach

Sound pressure: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A) einer langeren Aufbewahrungszeit betrieben werden soll, lassen

Sound power: Lw, = 105,34 dB(A) K = 3 dB(A) Sie den Schlaghammer einige Minuten leer laufen, damit seine
innere Elemente entsprechend geschmiert werden.

Beim Gebrauch des Schlaghammers, der oben gehalten wird,

ENVIRONMENT PROTECTION achten Sie jederzeit auf sicheren Stand und tberpriifen Sie, dass

unten keine Personen vorhanden sind.

Halten Sie den Schlaghammer mit beiden Handen fest und nutzen
Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they ) N 3
ﬁ should be utilized in proper plants. Obtain information on wastes utilization Sie dabei auch den Zusatzgriff.

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

.

Weighted value of vibration acceleration: a, = 17,484 m/s* K=1,5 m/s

from your seller or local authorities. Used up electric and electronic equipment . L ) ;
Contains substances active in natural environment. Unrecycled equipment Greifen Sie nicht nach rotierenden Teilen des Schlaghammers.

constitutes a potential risk for environment and human health. Bringen Sie auch nie die rotierende Spindel des Schlaghammers
*Right tointroduce changes s feserved. mit lhren Handen zum Stillstand. Bei der Nichtbeachtung dieser
“Grupa Topex Spéika z écig” Spotka with seat in Warsaw at Regel kann es zur Handverletzung kommen.
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Richten Sie den laufenden Schlaghammer nie auf Personen oder
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the X 9
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright sich selbst.
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. . .
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for Beim Gebrauch des Schlaghammers halten Sie das Werkzeug stets
commgrf\af\ purposes ofd(he entire Ins}(r}:c(\zr} or \Il‘s p;r‘(s without written permission of Grupa Topex an isolierte Elemente fest, um den Stromschlag beim eventuellen
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability. . . .

Y g < 4 Anstof3en einer unter Spannung stehenden Leitung zu verhindern.

.

Lassen Sie keine Flussigkeit ins Innere des Schlaghammers
eindringen. Zur Reinigung der Oberfléche des Schlaghammers
verwenden Sie Mineralseife und feuchtes Tuch. Setzen Sie zur
Reinigung nie Benzin oder andere Reinigungsmittel ein, die
Kunststoffelemente beschadigen kénnen.

.

Wird es notwendig sein, ein Verlangerungskabel zu verwenden, so
wdhlen Sie stets ein geeignetes Verlangerungskabel aus (bis zu 15 m,
Leitungsquerschnitt 1,5 mm?, Giber 15 m, aber weniger als 40 m -
Leitungsquerschnitt 2,5 mm?). Das Verlangerungskabel muss stets
vollstandig abgerollt sein.

.

Verwenden Sie nie die Dreibackenaufnahme, wenn der
Schlaghammer auf das Bohren mit Schlagfunktion oder StoBen
eingestellt ist. Die Dreibackenaufnahme eignet sich ausschlieBlich
zum Bohren in Holz oder Stahl ohne Schlagfunktion.

ACHTUNG! Das Gerét ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.
Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusétzlichen Schutzeinrichtungen

besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerites.
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AUFBAU UND ANWENDUNG

Der Schlaghammer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben. Der Schlaghammer kann zur
Ausfiihrung von Bohrungen mit oder ohne Schlagfunktion bzw.
Ausfiihrung von Kandlen sowie der Bearbeitung von solchen
Werkstoffen wie Beton, Stein, Mauer usw. verwendet werden. Der
Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die Ausfiihrung von
Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefiihrt werden (Heimwerker).

NichtbestimmungsgemiaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. SDS-plus-Aufnahme

Spannhiilse

Bohrbetriebumschalter

Schmierstellenabdeckung

Hauptschalter

Schlagbetriebsumschalter

Untere Motorabdeckung

Zusatzgriff

. Leiste des Bohrtiefenanschlags

10. Arretiertaste fiir Leiste des Bohrtiefenanschlags

11. Kontrolllampe fiir Spannung

12. Kontrolllampe fiir Verschlei3 von Kohlebitirsten

PP NP WA WN

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Bits -15St
2. Beitel -1St.
3. Tiefenanschlag -15St.
4. Staubschutzhaube -15t.
5. Schmierfettbehalter -1St.
6. Zusatzgriff -15St
7. Bohraufnahme + Schliissel -1St.
8. Aufnahmeadapter -15St.
9. Sonderschlissel -15t.
10. Transportkoffer -15St.

BETRIEBSVORBEREITUNG
MONTAGE DES ZUSATZGRIFFES

Aus Sicherheitsgriinden wird es empfohlen, stets den Zusatzgriff
(8) beim Betrieb des Schlaghammers zu verwenden, die in einer
beliebigen Position befestigt werden kann.

Den Regler, der den Flansch des Griffes (8) blockiert, durch
Drehung nach links lockern.

Den Griffflansch auf den zylindrischen Teil des Gehauses des
Schlaghammers aufschieben.

Bis zu der geeigneten Position drehen.

Den Sperrregler nach rechts drehen, um den Griff (8) einzuspannen.
MONTAGE DES BOHRTIEFENANSCHLAGES

Die Leiste des Bohrtiefenanschlags (9) dient zum Bestimmen der
Eindringtiefe des Bohrers im Stoff.

« Die Arretiertaste fur Leiste des Bohrtiefenanschlags (10) am
Flansch des Zusatzgriffes (8) driicken.

®
®
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« Die Leiste des Bohrtiefenanschlags (9) in die Offnung am Flansch
des Zusatzgriffes (8) einschieben.

« Die gewiinschte Bohrtiefe einstellen.

« Die Arretiertaste fiir Leiste des Bohrtiefenanschlags (10) loslassen.

MONTAGE UND AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Der Schlaghammer ist fiir den Betrieb mit Arbeitswerkzeugen mit
SDS-plus-Aufnahmen bestimmt.

Vor dem Arbeitsbeginn reinigen Sie den Schlaghammer und die
Arbeitswerkzeuge. Eine diinne Schicht Schmierstoff auf den Stift
des Arbeitswerkzeugs auftragen. Dies wird die Lebensdauer des
Arbeitswerkzeugs verldngern.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« Den Schlaghammer auf den Werkstatttisch stiitzen.

Die Spannhiilse (2) der SDS-Aufnahme (1) festhalten und nach
hinten gegen die Federkraft zurtickziehen.

Den Stift des Arbeitswerkzeugs in die Aufnahme bis zum
Anschlag einsetzen (es kann dabei vorkommen, dass Sie das
Arbeitswerkzeug bis zur richtigen Position umdrehen miissen)
(Abb. A).

Lassen Sie die Spannhiilse (2) frei, was zur endgiiltigen Spannung
des Arbeitswerkzeugs fiihren wird.

Das Arbeitwerkzeug ist richtig gespannt, wenn man es nicht ohne
Zuriickziehen der Spannhiilse der Aufnahme herausziehen kann.

Kommt die Spannhiilse nicht mehr in die urspriingliche Position
zurlick, so mussen Sie das Arbeitswerkzeug herausnehmen und
den ganzen Vorgang wiederholen.

.

Eine hohe Leistung des Schlaghammers kann nur dann
gewidbhrleistet werden, wenn scharfe und nicht beschadigte
Arbeitswerkzeuge verwendet werden.

DEMONTAGE DES BETRIEBSWERKZEUGS

Unmittelbar nach der Arbeit konnen Arbeitswerkzeuge
noch heil sein. Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit den
Arbeitswerkzeugen und tragen geeignete Schutzhandschuhe.
Reinigen Sie Arbeitswerkzeuge immer nach dem Einsatz.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.
« Ziehen Sie die Spannhiilse (2) nach hinten zuriick und festhalten.

« Mit der anderen Hand nehmen Sie das Arbeitswerkzeug nach
vorne heraus.

UBERLASTUNGSKUPPLUNG

Der Schlaghammer wird mit einer nach innen eingestellten
Uberlastungskupplungausgestattet.Die Spindel des Schlaghammers
stoppt, wenn es zur Klemmung des Arbeitswerkzeugs kommt, was
die Uberlastung des Elektrowerkzeugs verursachen kénnte.

VERWENDUNG DER STAUBSCHUTZHAUBE

Die Staubschutzhaube ist als ein runder Gummiabguss mit
geeigneter Form ausgefiihrt. Die Staubschutzhaube wird auf
den Bit aufgesetzt, um den Staub beim Bohren z.B. in der Decke
aufzufangen. Setzen Sie die Staubschutzhaube auf den Bit auf,
riicken Sie den Bit an die Oberflache des Werkstiicks und schieben
Sie die Staubschutzhaube entlang des Bits bis zum Stof3 mit der
Stoffoberflache. Mit der Vertiefung des Bits im Stoff wird sich die
Staubschutzhaube am Bit verschieben und den aufkommenden
Staub auffangen. Entleeren Sie ab und zu die Staubschutzhaube.

Tragen Sie stets Schulz- oder Splitterschutzbrille insbesondere
dann, wenn Sie eine Bohrung tiber Ihren Kopf ausfiihren.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem im Typenschild des Schlaghammers
angegebenen Spannungswert entsprechen.

Einschalten - Hauptschalter (5) driicken und in dieser Position
halten (Abb. B).

Ausschalten - den Hauptschalter (5) freigeben.
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KONTROLLLAMPE FUR SPANNUNG

Mit dem Anschluss des Gerédtes an die Steckdose leuchtet die
Kontrolllampe flir Spannung (11) auf (Abb. J).

ARBEITSBETRIEBUMSCHALTER
Der Elektrohammer ist mit zwei Arbeitsbetriebumschaltern
@ausgestattet. Schlagbetriebumschalter  (6) (Abb. D) und
Bohrbetriebumschalter (3) (Abb. E). Je nach der Einstellung
koénnen Sie die Bohrung mit oder ohne Schlagfunktion oder
StoBen ausfiihren. Beim Bohren mit der Schlagfunktion oder beim
StoBen driicken Sie den Schlaghammer leicht an. Das tiberméafige
Andriicken der Hammerbohrmaschine wiirde eine all zu hohe
Uberlastung des Motors bewirken. Priifen Sie regelmaBig den
einwandfreien Zustand von Arbeitswerkzeugen. Gegebenenfalls
schérfen oder austauschen Sie die Arbeitswerkzeuge.

Die richtige Position der Umschalter fiir bestimmte Funktion wird
auf der Abb. F dargestellt.

Bohren ohne Schlagfunktion - Pos. |
Bohren mit Schlagfunktion - Pos. Il
StofBen - Pos. Il

Bevor Sie die Position des Bohrbetriebumschalters (3) d@ndern,
driicken Sie die Taste der Schalterverriegelung (Abb. G) ein.
Versuchen Sie nie die Position der Umschalter beim laufenden
Motor des Schlaghammers zu &@ndern. Ein solches Vorgehen
konnte zur schweren Beschadigung des Schlaghammers fiihren.

BOHRUNGEN AUSFUHREN

o

Bevor Sie eine Bohrung mit einem grofen Durchmesser ausfiihren,
machen Sie zuerst eine kleinere Bohrung und dann bohren Sie sie
zu einem gewiinschten MaR auf. Dies wird die Uberlastung des
Schlaghammers verhindern.

Bei der Ausfiihrung von tiefen Bohrungen bohren Sie stufenweise
zuerst auf kleinere Tiefen, nehmen Sie den Bohrer aus der
Bohrung heraus, um die Entfernung von Spanen aus der Bohrung
zu ermdglichen.

Kommt es zur Klemmung des Bits beim Bohren, wird die
Uberlastungskupplung ~ ansprechen.  Schalten  Sie  den
Schlaghammer sofort aus, um ihn nicht zu beschadigen. Entfernen
Sie den geklemmten Bit aus der Offnung.

Halten Sie den Schlaghammer in der Achse der auszufiihrenden
Bohrung. Im Idealfall soll der Bohrer unter rechtem Winkel
zur Oberfliche des Werkstlcks eingestellt sein. Wird die
Bohrmaschine beim Betrieb nicht senkrecht gehalten, so kann es
zum Verklemmen oder Brechen des Bohrers in der Bohrung und
damit zur Verletzung des Benutzers kommen.

Das Dauerbohren mit niedriger Drehzahl kann zum Uberhitzen
des Motors fiihren. Bei der Arbeit legen Sie ab und zu Pausen ein.
Achten Sie darauf, um die Liiftungséffnungen im Gehause zur
Liftung des Motors des Schlaghammers nicht zu verdecken.

BOHREN MIT SCHLAGFUNKTION

« Wahlen Sie den geeigneten Arbeitsmodus, hier: Bohren mit
Schlagfunktion aus.

Setzen Sie in die Aufnahme (1) einen entsprechenden Bohrer mit
dem Stift vom Typ SDS-plus ein.

Um das beste Ergebnis zu erhalten, verwenden Sie hochqualitative
Bohrer mit Aufsatzen aus Hartmetall.

Den Bohrer an den zu bearbeitende Stoff andriicken.

Schalten Sie den Schlaghammer ein. Der Mechanismus soll
stufenlos laufen, und das Werkzeug soll nicht von der Oberflaiche
des Werkstiicks abschlagen.

BOHREN OHNE SCHLAGFUNKTION

Die Bohrungen in solchen Stoffen wie Stahl, Holz und Kunststoffe

@kénnen mit dem Schlaghammer mit Schlagfunktion unter dem
Einsatz der Dreibackenaufnahme mit einem Adapter ausgefihrt
werden. Die Dreibackenaufnahme und Adapter zusammenbauen
und in die Aufnahme des Schlaghammers einsetzen (gehen Sie wie
bei den Bits mit den SDS-Aufnahmen vor) (Abb. H).

Verwenden Sie nie die Dreibackenaufnahme, wenn der
Schlaghammer auf das Bohren mit Schlagfunktion eingestellt
ist. Die Dreibackenaufnahme eignet sich ausschlieflich zum
Bohren in Holz oder Stahl. Setzen Sie keine SDS-Bohrer mit der
zusétzlichen 3-Backenaufnahme ein. Verwenden Sie Bits mit
zylindrischen Stiften aus Schnellschnittstahl oder Kohlenstahl
(gilt nur fiir Holz und holzéhnliche Stoffe).

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten  trennen  Sie  den  Stecker  der

Versorgungsleitung von der Netzsteckdose.
@ « Halten Sie den Schlaghammer stets im sauberen Zustand.

« Zur Reinigung der Kunststoffelemente des Schlaghammers
verwenden Sie nie dtzende Mittel.

Nach der Beendigung von Arbeiten blasen Sie den Schlaghammer
mit Druckluft durch, um den Staub zu insbesondere aus den
Luftungsoffnungen am Motorgehduse zu entfernen.

.

Priifen Sie regelmaBig den Zustand von Kohlebirsten des
Elektromotors (verschmutzte oder verschleilte Kohlebiirsten
kénnen zur GbermaBigen Funkenbildung und Reduzierung der
Drehzahl der Spindel fiihren).

SCHMIEREN DES GETRIEBES

Wir empfehlen, das Schmiermittel im Getriebe alle 50

Betriebsstunden zu prifen und ggf. den handelsiiblichen

Hochtemperaturschmierstoff nachzufiillen. Fillen Sie nicht zu viel

Schmierstoff nach.

« Lockern und schrauben Sie die Abdeckung (4) der Schmierstelle
(nach links drehen) (Abb. 1) ab.

« Den Schmierstoff nachfiillen.

« Bringen Sie die Abdeckung (4) an schrauben durch Rechtsdrehung
fest (dabei nicht zu fest schrauben, um das Gewinde nicht zu
beschadigen).

Fillen Sie nicht zu viel Schmierstoff nach. Nach dem Verbrauch
des mitgelieferten Schmierstoffes verwenden Sie einen anderen
warmebestandigen Schmierstoff.

KONTROLLLAMPE FUR DEN VERSCHLEISS VON KOHLEBURSTEN

Beim Verschleil von Kohelbirsten leuchtet die Kontrolllampe fiir
den Verschlei von Kohlebiirsten (12) auf. Dies bedeutet, dass
die Kohebiirsten auszutauschen sind. Ab dem Aufleuchten der
Kontrollampe darf das Gerét noch ca. 5 Stunden betrieben werden
(Abb. J).

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem

Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

ZUSATZLICHE HINWEISE ZUM BETRIEB DES SCHLAGHAM-
MERS

Um die beste Leistung bei der Bearbeitung von Beton zu erzielen,
@Uben Sie einen standigen, maBigen (nicht GbermaBigen) Druck
auf den Schlaghammer aus, denn sonst wiirde es den Ruckgang
der Arbeitsleistung bewirken. Der mit einem festen Schmiermittel
gefillte Schlaghammer erfordert eine gewisse Zeit zum Aufwéarmen,
jenach der Umgebungstemperatur. Neuer Abbruchhammer braucht
»eingelaufen” zu werden, um seine hochste Leitung zu erzielen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Schlaghammer

Parametr Wert
Nennspannung 230 VAC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W
Leerlaufdrehzahl 750 min"!
Schlagfrequenz 2800 min”'

Schlagenergie 4,2)

Typ der Werkzeugaufnahme SDS-plus
Beton 26 mm
Max. Bohrdurchmesser Stahl 13 mm
Schutzklasse 1l
Masse, ohne Zubehor 5,5 kg
Herstellungsjahr 2021

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Schalldruckpegel Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Schalleistungspegel Lw, = 105,34 dB(A) K = 3 dB(A)

Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung:
a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?
UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmill, sondern einer

umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder
g nach iiber di Elel d Elektronik-

Altgerite enthalten Substanzen, die fir die Umwelt nicht neutral sind. Das der

Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fur die

Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

*Anderungen vorbehalten.

Grupa Topex Spéfka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
i (nachfolgend: ), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz
uber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen sowie
i jer gesamten Betri bzw. derer Ei fir Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex n Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTNHAJIbHOU
UHCTPYKUUN

NMEPO®OPATOP
58G858

BHVMAHME: MNEPEQ HAYANIOM SKCNNYATALMN
SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IBHO MPOYUTATb
NAHHOE PYKOBOACTBO MO SKCMIYATALIMA N COXPAHUTL EFO B
KAYECTBE CNPABOYHOIO MATEPUATIA.

CIMEYUAJIbHBIE TPEBOBAHUA
BE3OIMACHOCTU
YCJI0BUA BE3OMACHOW PABOTbI C IEPOOPATOPOM

BHumaHnume: Mpuctynas K Kaknm-nmbo AeicTBUAM, CBA3AHHBIM
C  PerynnpoBKOW, PEeMOHTOM Wnu obCNyXnBaHUeM, cneayeT
06A3aTeNnbHO BbIHYTb BUNKY Kabens NuTaHna 13 po3eTKu.

Bo Bpemsa pabotbl ¢ nepdopaTopom cneayeT Monb3oBaTbCA
3aWUTHLIMM  OYKaMK, HayWHUKaMW 1 3alyUTHOWM  KacKom
(ecnn  cyujecTByeT OMacHOCTb MajeHUA 4ero-nMbo  CBepxy).
PekomeHpyeTca  Nonb3oBaTbCA  3aLUMTHOW  MONyMackon 1
06yBblo, 3alLl| leit OT CKO. ; ecnm 3Toro TpebyeT
XapaKTep BbIMONHAEMON paboTbl, CefyeT NCMoNb30BaTh CMCTEMY
nbineyfaneHus.

.

Mpuctynas K pabote, cnepyet y6e[uTbCA B TOM, UTO CBEPANIbHDII
natpoH nepdopatopa 3akpenneH Hagnexalum obpasom.

Bo Bpems paboTbl BUGpaLya MOXeT 0ClabnTb KpenneHue paboyero
VHCTPYMEHTa, YTO YpeBaTo nospexaeHnem nepdopatopa, Mmbo
nonyyeHvieM TenecHblX noBpexaeHuin. Mpuctynas K pab6ote
NpPOBEPUTH KperieHne paboyero MHCTpyMeHTa.

Ecnn nepdopatop byaet paboTaTb B HU3KOI TemnepaType nm6o
nocsie ANUTENbHOrO Neproaa XpaHeHus, CliedyeT No3BouTb emy
HEeCKObKO MVHYT NopaboTaTb 6e3 Harpy3ku, UTobbl BHyTpeHHNe
3N1eMeHTbI MOJYUMIN HEOBXOANMYIO CMa3Ky.

Bo Bpema paboTbl ¢ NneppopaTopom B BEpXHEM MONOXeHUN/Ha
BbICOTE, CNIeflyeT NPUHATb CTabuibHYI0 NO3ULMIO 1 y6eanTbCA B
TOM, UTO BHI3Y OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHYIE INLiA.

VHCTpYMeHT fiepxaTb ABYMA PyKamu, NOMb3yACh AOMONHUTENbHOM
PYKOATKOM.

3anpelyaeTca NpuKacaTbCA pykami K BpallaloWyiMca dnemeHTam
VHCTPYMEHTA. 3anpelyjaeTca TakKe OCTaHaBNMBaTb pyKamu
BpaljaloWniica  wnuHaens nepdopatopa.  HecobniofeHne
[IaHHOTO YKa3aHWA YpeBaTo NOBPEXAEHNEM PYKN.

.

3anpeLyaeTca HaNpaBATb PaboTaloLLMii IHCTPYMEHT Ha ceba unu
ApYruX nnL,.

Bo Bpems paboTbl nepdopatop Aepxatb 3a M30AMPOBAHHbIE
2N1eMeHTblI, yTo6bI N36EXKaTH nopaeHnsa 3NeKTpUYeCcKMM TOKOM
BO BpemsA CI'IyLIaIZHOFO KOHTaKTa C 3/1eKTpUYeCKUM Ka6eneM,
HaxopaALL| A NOJ Hanp:

.

MpepoxpaHATb nepdopatop OT MonafaHusa NbiAv BHYTPb. [na
UNUCTKM KOPMyca MHCTPYMEHTa UCMOb30BaTb MHEPasIbHOE MblSIO
1 BNaxHyIo TKaHb. 3anpeLjaeTca NPUMEHATb ANA YNCTKU GeH3H,
pacTBOpuTeNb NNOO [ETepreHTbl, KOTOpble MOryT MOBPeanTb
NNacTMaccoBble SN1eMeHTbI UHCTPYMeHTa.

B cnyuae HeobXxoAMMOCTY PaGoThbl C yJIMHIATENEM, CIeflyeT NOMHUTL
0 MPaBUIbHOM MoAGope yanMHUTENsA (B0 15 M, CeyeHre NPOBOAOB
1,5 MM, cBbiLe 15 M, HO He 6onee 40 M — ceyeHvie MPOBOAOB 2,5 MM?).
YanmHuTenb fomKkeH GbiTb NOIHOCTBIO Pa3MOTaH.

3anpemaeTCﬂ ncnonb3oBatb TpeXKy!‘Ia‘-{KOBhIIﬁ CBepl‘IVIJ'IbeIIh
naTpoH, ecnn neppopatop MepeksiodeH Ha Pexnm CBepneHus
C yaapom. ﬂ,aHHbIVI NaTpoH npeaHasHavyeH UCKNKYUTeNbHO ANA
cBeprieHus 6e3 yfapa B iepese unm ctanu.

BHUMAHME! IHCTPYMEHT CyKuT Ans paboTbl BHYTPU MOMELLEHNA.
HecmoTpa Ha 6e30MacHyio KOHCTPYKLUMIO, MpeAnpuHATbIe
3alUTHbIE Mepbl U WCMONb30BaHNe CPeACTB 3aluThbl, BCeraa
CylLLeCTBYeT HEKOTOPbIN OCTaTOUHbIN PUCK NOJTyYEHNA TPaBMbl BO
Bpems paboTbl.
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KOHCTPYKLUA U NPUMEHEHUE

Mepdopatop ABNAETCA  PYUHbIM  IEKTPOMHCTPYMEHTOM  C
nsonaumen Il knacca. MpuBoanTcA B ABMXKEHWE OAHOPA3HLIM
KONNeKTOPHbIM ABUraTenem. MHCprMeHT MOXHO NCNonb3oBaTb Ana
CBepieHnA OTBePCTUiA B pexxnme 6e3 yhapa 1 ¢ yaapom gonbnexus
KaHasnoB, a Takxe 06paboTKN NOBEPXHOCTEN B TaKUX MaTepuanax,
Kak 6eTOH, KameHb, kupnuy v T.n. Chepa npuMeHeHUA NHCTPYMeHTa
- CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIE PaboTbl, a Takxe BCe pyuHble paboTbl,
BbINONHAEMbIE MaCTEpaMI/I-nIOGVITeﬂHMVI.

3anpewjaeTtca  NPUMEHATb  JNEKTPOUHCTPYMEHT  He Mo

Ha3HaueHuIo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHaa  HUXe  Hymepauua  KacaeTcd  3/leMeHTOB

VHCTPYMEHTa, MPeACTaB/IeHHbIX Ha CTPaHMLax C rpapuyeckumm

n306paxxeHnaMM.

1. MatpoH SDS-plus

2. KpenexHas BTynka

3. [lepeknioyatenb pexunma cBepneHus

4. KpbllKa CMa3oyHOro oTBEpCTUA

5. KHonka BKntoueHua

6.  [lepekntoyatenb pexuma paboTbl C yaapom

7. HwXHWi wnt gBuratensa

8. [lononHuTenbHaa pykoaTka

9. OrpaHuunTens rny6uHbI CBEpNeHNA

10. KHOMKa G6NOKMPOBKM MMaHKU  OrpaHuuutens  rnyGuHbl
cBepneHus

11.  CBETOAMOAHbIV MHAVKATOP NOAK/IOYEHNA K CeTn

12.  WHAMKaTOp U3HOCA YroMbHbIX LWeETOK

* Brewnnin sug
M306paKeHHOTO Ha puCyHKe

TPyMeHTa MoXeT oTmuaTeea o1

OMUCAHUE UCNOJIb3OBAHHbIX TPAOUNYECKUX CUMBOJIOB

BHVUMAHUE

BHMMAHME - ONACHOCTb!

&)
A
®
0)

CBOPKA/HACTPOVIKA
NHOOPMALILA
OCHALLEHUE N BOMNOJTHUTENbHbIE MPUHAQNEXXHOCTU
1. Csepna -lwr
2. 3ybuna -lwr
3. OrpaHunuutens paboyen ry6uHbl - 1 W
4, [binesalwmTHbIN WUT -1 W
5. EMKOCTb O cma3Koii -lwr
6. [lononHuTeNbHan pyKoATKa -Twr
7. CBepnunbHbIN NATPOH + KitoYy -1wr
8. [lepexoaHuK Ansa natpoHa -1 wr
9. CneumanbHbli Koy -1 wr
10. YemopaHumk -1 wr
MoArotoBKA K PABOTE

KPEMMEHUE AONONMHUTE/IbHOW PYKOATKIN

B uenax GesonacHoctm Bo Bpemsa pa6oTbl C mepdopatopom
BCerja cnefyet noib3oBaTbCA [OMONHUTENIbHON PYKOATKON 8,
KOTOPYI0 MOXHO 3aKpPenuThb B MPON3BOJIbHOI MO3NLUN.
Ocnabutb pukcatop ¢naHua pykoaTkn (8), noBopaumsas ero
BJIEBO.

Hapetb  dnaHey  pykoaTkn
VIHCTPYMEHTa.

MoBepHYTb PyKOATKY B Haubosnee yo6HOE NoNoXKeHwe.

Ha  UWAMHAPWYEeCKylo  4acTb

MoBepHyTb GpUKCcaTop BNPaBo, ANA 3aKpenieHna pykoaTku (8).
KPEMIEHUE OFPAHUYUTENA MYBUHbI CBEPJIEHUA

MnaHka orpaHuuutens rnyouHbl cBepneHus (9) ciyxut Ans
perynupoBKu rny6rHbl NOrpyxeHra ceBepna B Matepuan.

.

HaxmuTe KHOMKY GNOKMPOBKW MAaHKK OrpaHnunTens rny6uHbl
cepneHus (10) Ha GnaHLe AONONHUTENbHOW PYKOATKM (8).

.

BcTaBbTe MiaHKy oOrpaHuunTens rnyouHbl csepneHusa (9) B
oTBepcTMe BO (iaHLIe JOMONHUTENBHO PYKOATKM (8).

.

OTperynupyinTe Hy>Hyto ry6uHy cBepneHus.

« OTnycTnTe KHOMKY GNOKWPOBKM MAAHKW OrpaHnumTens ry6uHbl
csepnenua (10).

MOHTAX U 3AMEHA PABOYUX UHCTPYMEHTOB

Mepdopatop npucnocobneH K paboTe ¢ paboUM HCTPYMEHTOM C
XBOCTOBMKOM Tuna SDS-plus.

0)

Mepen Hauanom paboTbl ouncTUTL nepdopatop u paboumit
VHCTPYMeHT. Mcnonb3oBaTb CMasKy, HaHeCTU TOHKWUIA CNoi Ha
WNUHAENb paboyero MHCTPYMEHTA, 3TO MOBbICUT €10 HafIeXHOCTb.

OTKNIOUNTDb 31eKTPOUHCTPYMEHT OT CeTu.

.

Pacnonoxutb NHCTPYMEHT Ha paboyem cTorne.

OTTAHYTb Hasaf KpenexHylo BTynky (2) natpoHa SDS (1),
npeogonesas CONPOTVB/EHNE MPYXNHbI.

BcTaBWTh WNMHAENL Paboyero MHCTPYMEHTa B NaTPOH [0 yriopa
(Npy HEO6XOAMMOCTN NOBEPHYTb PaboUel MHCTPYMEHT, YTOObI OH
3aHAN NpaBunbHoe nonoxeHne) (puc. A).

OTnycTUTL KpenexHyto BTYsIKY (2), 4TO BbI30BET OKOHYaTesbHoe
3aKpenneHne paboyero MHCTpyMeHTa.

« Pabounii  MHCTPYMEHT YCTaHOBJIEH MPaBUIbHO, eCin  ero
HEBO3MOXHO BbIHYTb, HE OTTArMBaA KPenexHyto BTyNKy NaTPOHa.

Ecnn BTy/lKa He BO3BpallaeTca MoAHOCTbIO B NCXOAHOE
nonoxeHwve, cnefyet BbiHYTb paﬁoqllllh WHCTPYMEHT U NOBTOPUTb
BClO onepauuto.

Bbicokasn 3¢pdeKTMBHOCTb paboTbl GyAeT AOCTUIHYTa TONbKO
B C/lyyae NMPUMEHEHUs OCTPbIX W HEMOBPEXAEHHbIX PaGoumx
3/1EMEHTOB.

MOHTA PABOYEIrO MHCTPYMEHTA
Mocne 3aBeplweHnA paboTbl paboumnii MHCTPYMEHT MOXET 6biTb
ropsAunm. M36eratb NpAMOro KOHTaKTa C pabounM MHCTPYMEHTOM,

noNb30BaTbCA  CMELNAnbHBIMA  3aLUTHBIMM  MepyaTkamu.
OunCcTUTb Paboumit MIHCTPYMEHT NOCAE BbIEMKI U3 NaTPOHa.

®
0)
@

OTKNIOUNTD 3N1€KTPOMHCTPYMEHT OT ceTu.

« OTTAHYTb Ha3aj KpenexHyio BTY/Ky 1 npuaepxatb (2).
« [lpyroit pyKo BbiHyTb pabouunit UHCTPYMEHT.
NPEOOXPAHUTE/IbHAA MY®TA

MepdopaTtop ocHaleH npefoxpaHuTensHon mydTon. Wnunaens
VHCTPYMEHTa OCTaHaB/MBaeTCA B Clyyae 3acTornopeHus pabouero
VHCTPYMEHTa, 1 3TO MOrJIo bl BbI3BaTb neperpysky nepdopartopa.

MbUIE3ALLUTHbBIV 3KPAH

Pe31HOBbIN MbiNe3aluTHbIN 3KpaH MMeeT cneuuanbHyio dopmy.
YcTaHaBNMBaeTCA Ha CBEPIIO C Lesibio chopa Mbiny, obpasytoujenca
BO BpemA CBepieHUA OTBEPCTUI, Hanpumep, B mosnoTke. Hagetb
3KpaH Ha CBepsIo, MPUCTaBUTL CBEPSIO K MOBEPXHOCTU MaTepuana
M nepemecTuTb 3KpaH BAONb CBepna, [0 MPUKOCHOBEHUA C
MOBEPXHOCTbIO MaTepuana. o peme norpyxeHus ceepna B
maTepuan, 3KkpaH OyaeT nepemewjaTbcA MO CBepny, cobupas
HaKan1BaloLlyloca Nbifb. IKpaH cnefyeT NeproaNyecki ouniLaTh.

Monb3oBaTtbca 3alWMNTHBIMMU  NMPOTUBOOCKONOYHbIMM  OYKamu,
npexpe BCero BO BpemMA cBepneHuvs 0YBEpCYI/II7I Haa ronoson
onepatopa.

PABOTA/HACTPOUKA

BKJTIOYEHUE/BbIKNTIOYEHUE

HanmeeHwe ceTn AO/MKHO COOTBETCTBOBAaTb HanpAXeHuto,
YKa3saHHOMY Ha WNTKe MHCTPYMeHTa.

@®

BknloueHne - HaxaTb KHOMKy BKiloueHua (5) u yaepkaTb BO
BK/OYEHHOM MonoxeHun (puc. B).

BbiKnloyeHme - OTMyCTUTb KHOMKY BKOUeHuA (5).
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CBETOANOAHbIV UHAUKATOP NOAKIOYEHUA K CETU

Mpn  BKMIOYEHUN 3SNEKTPOUHCTPYMEHTa B CeTb  3aropaetca
Namnoyka-MHANKATOP MOAKMIOYEHNA SNEKTPONHCTPYMEHTa K ceTn
(11) (puc. J).

MEPEK/IOYATE/Ib PEXKMUMA PABOTbI

MepdopaTop ocHalleH AByMA NepeKiouaTeNaM1 pexnma paboTbl.

@I’]epeknmqa'renem pexuma paboTbl ¢ yaapom (6) (puc. D), un
nepekntoyatenem pexmma csepnerun (3) (puc. E). B 3aBucrmoctn
OT MONIOXeHUA MepeksioyaTeneil, MOXHO paboTaTb B pexume
cBepneHuA 6e3 yaapa, CBepfieHuA C yaapom wunu [on6reHus.
CsepneHvie ¢ yaapom 1 gonbneHvie TpebytloT He6oNbLIOTO HaxnMa
Ha WHCTPYMEHT. l'|[I7€3M€[(JHI>II7I HaXVM Ha WHCTPYMEHT MOXeT
Bbi3BaTb Neperpysky Asuratens. CuctemMaTyeckn KOHTPONMPOBaTh
TeXHUYecKoe COCToAHMEe pPabounx UHCTPyMeHToB. B cnyuae
HEObXOAUMOCTI paboune WHCTPYMEHTbI CreflyeT 3aTouuTb Wnn
3aMeHUT.

MpaBunbHOe pacrofioxeHvie nepekioyatenei
dyHKUMM NpefcTaBNeHo Ha puc. F.

AN AaHHON

CepneHue 6e3 ygapa - nos. |.
CeepneHue c ygapom - nos. Il
[Mon6nenue - nos. lll

I'InaHMpyﬂ N3MEHUTb MNONOXKEeHNe nepeknwyaTena pexuma
cBepneHus (3), cneayet HaxaTb pukcaTop (puc. G). 3anpewaerca
NbITaTbCAA U3MEHATb MOJIOXKEHNe Nepeknioyateniei pabouero
pexuma Bo BpemMA paboTbl ABUraTeNA NHCTPYMEHTa. ITO MOXeT
BbI3BaTb Cepbe3HOe NoBpeXaeHe nepdopatopa.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUN

MpucTynas K cBepneHnio oTBepcTus 6oMbLIOro pasmepa, CHavana
pekomeHayeTcA NpocBepnnUTb OTBepCTME MNOMeHblue, a 3aTtemM
pacwmpuTb ero o HeobXoAMMOro pasmepa. ITo NpefoTBPATUT
rneperpysKy MHCTPyMeHTa.

©

Mpy cBepneHun rnyboKMX OTBEPCTUI, CBEPNUTbL CnefyeT B
HECKONbKO MpPMEeMOB, Kax[bli pa3 BblTackWBas CBepo U3
OTBEPCTUA C LIeNbI0 YAANIEHNA U3 HETO MbiN.

Mpu 3acTonopeHnn cBepna BO Bpems cBepneHus cpabotaeT
npefoxpaHuTenbHaa My¢Ta. Cne,qyer HemeaNneHHO BbIKNKYNTb
VNHCTPYMEHT, 4Tobbl NPEAOTBPATUTL €ro MoBpexaeHve. BbiHyTb
3acTonopwusLueeca CBepsio U3 oTBepcTuA.

Pacnonaratb  nepdopatop Takum obpasom, uTobbl  OCb
BpalLaloLeroca ceepsia CoBrnagana C ocblo MPOCBEPANBAEMOro
oTBepcTVA. VpgeanbHoe mnonoxeHwue ceepna - Moj MNPAMbIM
Yriom K noBepxHOCTV obpabaTtbiBaemoro matepuwana. Ecnv o
BpeMsA CBepfieHUA NPAMON yron He GyaeT BblAepkaH, 3TO MOXeT
NpMBECTN K 3aKTMHUBAHUIO CBEPa B OTBEPCTUN WU NOJIOMKE U,
TeM CaMbIM, MPUYNHUTb TeNIeCHble NOBPeXAeHNA.

A [nutenbHoe cBepnieHMe C HU3KOWM YacTOTON  BpaleHus

WNUHAEeNs 4peBaTo neperpeBom pfsuratens. Mepuoanyeckn
fenatb nepepbiBbl B paboTe. He 3aCIOHATL OTBEPCTUA B KOpryce,
cnyXaluve AnA BEHTUAALNN ABUraTeNs NHCTPYMEHTa.

CBEPJIEHUE C YOAPOM

BbibpaTb HEo6XoAMMbIN pexum paboTbl - B [aHHOM Chyyae
cBeprieHue C yiapom.

BcTaBuTh B MatpoH (1) COOTBETCTBYIOLEE CBEPIIO € XBOCTOBMKOM
Tvina SDS-plus

[inA cBepneHna C y#apom CnyxaT CBepna C HanaiHbIMn
TBEPAOCMNABHBIMU NIACTUHAMM.

MpwaTb cBepso k obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

BK/IOUMTb MHCTPYMEHT, MeXaHN3M [O/KeH paboTaTb MaBHO, a
pPabouunit NHCTPYMEHT He [O/KEH OTCKaKuBaTb OT MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMoro matepuana.

CBEPJIEHUE BE3 YOAPA

Takue Mmatepuanbl, Kak CTanb, AEpPeBO W MnacTMacca, cnepyet
@CBEpJ‘IMTb, UCNONb3ysA TPEXKYNauKoBbIi MaTPOH C MEPEXOAHNKOM
B pexume pabotbl Ge3 yaapa. [PUBUHTUTL MEPEXOAHUK K
TPEeXKyNaukoBOMY MaTPOHY M BCTaBWTb B MAaTpOH nepdopartopa
(nencTBoBaTH Kak B cyyae cBep”n ¢ XBOCToBUKoM SDS) (puc. H).

3anpeljaeTca UCNonb3oBaTb TPEXKY DBbIN  CBEP.
NaTPOH, eC/IN VHCTPYMEHT MEepPeKIoueH Ha PeXum cBepneHus
c ypapom. [ naTpoH npep NCKNIOUNTENBHO
AnA cBepneHns 6e3 yjapa B AepeBe uUnK cTanu. 3anpelyaetca
ncnonb3oBatb ceepna SDS npu pabote C TPeXKynauyKoBbiM
BCrOMOraTefibHbIM ~ MaTpoHom. Wcnonb3oBaTb cBepna ¢
UWAVHAPUYECKUMI XBOCTOBMKaMM 13  GbiCTpopexyluein nunu
yrnepoancToil ctanu (AnA cBepieHNA OTBEpPCTUii B fepeBe U
fepeBo3aMeHuUTensx).

OBCJIYXUBAHUE U KOHCEPBALINA

Mpuctynas K Kakum-nn6o AencTBUAM, CBA3AHHBIM CO C6OpPKON,
PeryNupoBKOi, PEeMOHTOM WnuM 06CnyXXuBaHWeM, cneayet
06A3aTeNbHO BbIHYTb BUIKY Kabens nuTaHuaA 13 po3eTKu.

MHCprMeHT cofepxaTtb B Yncrorte.

ﬂ,l’lﬂ YNCTKN nnacTtMacCcoBbIX 2N1eMeHTOB WHCTPpYMEHTa
3anpeujaeTca NCnonb3oBaTtb Kakue-nn6o efikne cpeacTea.

© b

Mocne 3asepuieHna pa601bl, AnAa ycTpaHeHua nbiin cnepyet
NPOYNCTUTb UHCTPYMEHT CpreVI CXaToro Bo3Ayxa, B 4aCTHOCTN,
4TO6bI NPOYNCTUTL BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTMA B Kopnyce
AaAsuratena.

.

Cucrematnyeckmn KOHTPONMPOBAaTb COCTOAHWE YrOJibHbIX LWETOK
3NeKTpuyeckoro pasurartensa (3arpH3HEHHbIe win  4YpesmepHo
W3HOLWEeHHbIe LWeTKN MOryT Bbi3BaTb CW/IbHOE WCKpeHue u
YMeHbLUeHWe YacCTOTbl BpalleHua wnuHaena I/IHCprMeHTa).

CMA3KA NEPEJAYN

PekoMeHyeTCA NPOBepATb CMa3Ky B Mepefjaue yepes Kaxpable 50
uacoB paboTbl NepdopaTopa 1 BOCMONHATL ee, ecnn TpebyeTcs.
Vicnonb3yiite BbicOKoTeMMepaTypHyio 06LefoCTynHylo cmasky. He
CneflyeT HaknafibiBaTh 60JIbLIOE KONMYECTBO CMa3sKMU.

« Ocnabutb 1 OTBMHTWTB KPbIWKY (4) CMa3ouyHOro OTBEpCTWA

(noBopauuBas Bneso) (puc. I).
« [lo6aBnTb CMasky.
+ YCTaHOBUTb KPbILWKY (4) M 3aKpenuTb ee, NOBOpaynBaa BNpaBo

(3anpelyaeTca  3aBMHYMBATL CULWKOM CUMbHO, YTOGbI He
NoBpeAuTb pe3boy).
3anpewaetca [06aBNATb CAMWKOM GonbliOe  KONNYECTBO

cmasku. Ecnm cmaska 3aKoHUMTCA, CnelyeT Ncnonb3oBath Apyryto
[OCTYMHYI0 CMa3Ky, YCTOYMBYIO K BO3AENCTBUIO BbICOKNX
Temnepartyp.

WHANKATOP U3HOCA YIFOJIbHbIX LLETOK

B cnyyae M3HOCa yrofbHbIX LETOK, 3aropaeTca 1aMnoyKa-nHaMKaTop

@MSHOCB (12), curHanusmpyiowaa o HeOOXOANMOCTU X 3ameHbl. C
MOMEHTa BK/IIOUEHUA IaMMOYKN-NHANKATOPA, SNEKTPOUHCTPYMEHT
MOXeT nopaboTaTb elle okono 5 yacos (puc. J).

CMEHA YrOJibHbIX LLETOK

W3HoweHHble YronbHbie LWETKN ABuratens (AnuHoi MeHee 5
MM), WETKN C O6ropeslleli MOBEPXHOCTbIO WAM LapanuHamu
cnepfyeT HeMeAsIeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb crielyeT obe LWeTKn
O[JHOBPEMEHHO. 3aMeHYy Yro/ibHbIX LETOK MOXET BbIMONHATH
TONbKO  KBaNMOUUMPOBAHHDLIA  CMEUWannCT; pekomMeHayem
1CNonb30BaTh OPUrMHaNbHbIE 3anacHble YacTu.

AOMOJNIHUTENbHbBIE YKA3AHUA

[inA yBennyeHna Nnpov3BogUTENbHOCTN NPV CBEPSIEHNN OTBEPCTUI

@B 6eToHe, HaxuUManTe Ha neppopaTop C yMEpPEeHHOW cunon (He
npunarante 60MbLYIO CUY), MOCKONbKY CUIbHBIN HaXUM BbI3OBET
yXyAleHre Npon3BOAUTENbHOCTU. [MepdopaTop, HaMONHEHHbIN
TBEPAbIM  CMA3o4HbIM  BeLecTBOM, TpebyeT onpeaeneHHoro
BpeMeHW [AnA pa3orpesa, B 3aBUCUMMOCTU OT TemnepaTypbl
oKpyxalowein cpeabl. HoBomy nepdopatopy Heob6xoaMMo Bpems
Ha «NPUTUPKWU», MPEXAe Yem OH [OCTUTHET MaKCUMasbHO
3pdekTMBHOCTI.

Bce HenonaaKkm AOMKHbI YCTPAHATLCSA YNOTHOMOYEHHO CEPBICHON
cnyx6oit npoussoanTeNs.
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TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbBIE

Mep¢opatop

MNapametp Benununxa
HomuHanbHoe HanpsxeHve 230B AC
YacToTta ToKa nuTaHWA 50y
HomunHanbHas MoLWHOCTb 900 Bt
YacToTa BpallieH A Ha XOJI0CTOM Xofy 750 MyH!
Yacrota ynapa 2800 MuH!
SHeprua yaapa 4,2 Ix
MatpoH SDS-plus
MakcrmanbHbI qmame1p|6eTon 26 MM
cBepneHna |c1'anb 13 Mm
Knacc 3awutbl 1]
Bec 6e3 fjon. npuHaanexHocTei 5,5 Kr
lop Bbinycka 2021

WHOOPMALUA Ob YPOBHE LUYMA 1 BUBPALIUU

YpoBeHb akycTuyeckoro aaeneqns: Lp, = 94,34 ab (A) K=3 b (A)
YposeHb akycTuueckoii MowHocT: Lw, = 105,34 ab (A) K= 3 ab (A)
Bubpoyckopenue: a, = 17,484 m/c? K=1,5 m/c

3ALYUTA OKPYXKAIOLLEN CPEAbI

3neKTPONPUBOPSI HE CMeAYeT BHGPACHIEATS BMECTE C AOMAILIHAMM OTXOAAMM,

X CneayeT nepears & i nyHKT Ha
TeMy YTWIM3ALMA MOXET NPEAOCTaBMTH NPOAABEL W3AETMA WU MECTHbIE
BnacTu. " puieckoe ceoi
CPOK 3KCNNyaTaLuW, COAEPXUT ONaCHbie [1A OKPYXaloluieli Cpefbl BellecTsa.
o He prHy npoueccy p 7

ABNACTCA NOTEHUMANBHO ONACHbIM ANA OKDYXalleil Cpefbl U 3A0POBbA
uenoseka.
*Ocrasnaem 3a oGOV MPaBO BEOANTL M3MEHEHMA.

Komnanws ,Grupa Topex Spolka z i scig” Spolka
pacrionoxenHan & Bapuwase no anpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobuiaer, uto
Bce aBTOpCKYe Npaga Ha i (nanee ), B T TeKcr,
doTOrpadUH, CXeMbi, PUCYHKW U YepTexw, a Takie ue

KomnaHuu Grupa Topex M 3aluiiieHbl 3aKoHoM oT 4 pepana 1994 roga 06 aBTOpcKOM npase 1
mexHbix pasax (BeCTHYIK 3akoHORaTenbHbIX akTo PT1N? 90 1103, 631 ¢ nocen, u3m). Konuposanite,
663 nUCbMeHHOrO cornacua
KomnaHuu Grupa Topex CTPOro 3aMpeLiieHO 1 MOXET MoBnetb 3a COBO/i TPaKAAHCKYI0 U YTONOBHYI0
OTBETCTBEHHOCTD.

UHO®OPMALNA O JATE NU3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbIA HAXOA4UTCA HA USAETUN

MopApok paclumnppoBKy MHGOPMaLMKN CriefytoLnii:
2XXXYYGH**¥***

roe
2XXX - rop usrotoBneHus,
YY - mecAy nsrotoneHnsa
G- Ko TOproBoii MapKku (nepsas 6ykBsa)

*#¥XE¥ - NOPAAKOBbIN HOMEP U3aenua

MarotosneHo 8 KHP st GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbuwa

MEPEKJIAL IHCTPYKL|IT
3 OPUFIHAJTY

NEPOOPATOP
58G858

MPUMITKA: MEPEL TUM 8K MPUCTYNATU O EKCMNYATALIT
IHCTPYMEHTY, CJIL YBAXHO O3HAMOMUTUCA 3  LIEO
IHCTPYKL|IEIO 1 3BEPEFTW 1T B JOCTYMHOMY MICLY.

TNMPABUJIA TEXHIKU BE3MEKW i YAC
KOPUCTYBAHHA NNEP®OPATOPOM

NPABUJIA BE3NEKW NiJ YAC KOPUCTYBAHHA
NEPO®OPATOPOM

OBEPEXHO! Tllepen TmM fAK perynioBaTVi UM PEMOHTyBaTh
{HCTPYMEHT, yCTaTKyBaHHA CNifi BUMKHYTU KHOMKOK BUMVKaHHA 1
BUTATTU BUAENKY 3 PO3ETKU.

.

Mig 4ac KopucTyBaHHA nepdpopaTtopom Chif BAAraTM 3axucHi
OKYNApW, 3aXMCHI HaBYLLHVKM Ta 3aXMCHY KacKy (B pasi HeGe3nekun
nagiHHA wMmatkiB  Gyamatepianis  3ropu). PekomeHAyeTbcA
npawoBaTy B 3axXMCHI NiBMacUi Ta NpOTUNOCAN3roBOMY B3yTTi.
AKWO xapaKTep npalb LbOro BUMarae, Ciifi BUKOPUCTOBYBaTU
CUCTEMV BiJCMOKTYBaHHA Nuy.

.

Mepen ™M AK 3axoAMTUCA MpauoBaTV iHCTPYMEHTOM, cCnif
YNEBHUTUCSA, WO nomikHe (ApunboBe) Pykis'Aa neppopatopy
LWinbHO 3aKpinneHe.

Mig vac npaui, BHacnifoK Bibpalii, WO € HOpPManbHOW0, MOXe
nocnabnioBaTMCA MOMEHT 3aTAryBaHHA FBUHTIB, WO KpinaATb
enemeHT Kopnycy nepdopatopy. B 38'A3Ky 3 uum cnig
nepesipATY WiNbHICTb 3aTAryBaHHA rBUHTIB LOpa3y nepef TUM, AK
npuctynatn o po6otn nepdoparopom. MocnabneHHa MOMEHTY
3aTAryBaHHA IBUHTIB MOXe CMPUYMHNTNCA [0 MNOLWIKOLAKEHHA
IHCTPYMEHTY um TpaBMaTM3My nif yac npadi.

B pasi notpebu  BMKOpPWUCTaHHA  nepdopatopy B
HU3bKOTEMMepaTypHOMY —CcepefoBuLyi, abo nicna TpuBanoro
36epiraHHA, Cnif BBIMKHYTW HCTPYMEHT i faT oMy Kinbka
XBUIMH NPOTPITUCA 6e3 0BTAXKEHHS; Lie CNpUATME BNACcTUBOMY
3MalLlyBaHHIO BHYTPILLHIX AeTanei.

« [ vac npaui neppopatopom nia cTeneto cif NPUAHATY NOCTaBYy
3 WWPOKO PO3CTaBEHNMM CTOMaMW Ta CrpPaBAUTY, UM Hagoni
HEeMa€e CTOPOHHIX.

Mepdopatop 3aBxaM cnif BTPUMyBaTM O6OMa  pyKamu,
KOPWCTYIOUNCb MOMIXKHUM PYKIiB'AM.

He ponyckaetbca Topkatuca fAetaneit neppopatopa, Lo
pyxaloTbcs. He [OMYycKaeTbCA YMOBINbHIOBATU PyX WMNMHAENA
nepgopatopa, Wo o6epTaETbes, pykamu. HeaoTpumaHHsA Lboro
npaswia 3arpoxye TPaBMOK PyKU.

.

He ponyckaeTbca ckepoByBaTu NpaLtoioumnii nepdopatop aHi Ao B
HanpAMKY A0 iHWKX, aHi Ao cebe.

.

Min yac npaui nepdopatop cnif yTprMyBaTU 3a i30/1bOBaHi
eNeMeHTN 3 MeTOK BUKIIIOYEHHA MOXNMBOCTI  BUNAAKOBO!
nopasKky eneKTPUYHUM CTPYMOM B pasi 3iTKHEHHA 3 [pOTOM
€NeKTPONPOBO/KY, LLO € Mif Hanpyroto.

He ponyckaeTbcA NMPOHWKHEHHA Oyab-AKUX PiavH BCepeanHy
eNeKTPOIHCTPYMeHTY. Koprnyc enekTpoiHCTPYMEHTY JOMyCKaeTbCA
UMCTUTN 33 [JOMOMOTrOl0 MIHEpPaNbHOTO MUNA Ta 3BOJIOXKEHO!
M'AIKOI raHuipku. He fonycKaeTbcs 3actocyBatn GeH3WH um iHL
3aC06M [0 UMLEHHA, WO POo37iAaloTb MIACTMACcoBi enemMeHTU
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

.

B pasi Heo6XifHOCTI 3aCTOCYBaHHA NEPEHOCKM CIliA NePeKoHaTHCS,
L0 Nepepi3 APOTiB BiANOBifae AOBXKMHI NepeHOCKM (1o 15 M nepepi3
[pOTiB MycUTb fopiBHIOBaTM 1,5 MM?, foBLwe 15 M, ane meHwwe 40
M — nepepi3 ApoTiB 2,5 Mm?). He [OMyCKaETbCA KOPUCTYBATUCA
nepeHOCKOI0, AKLO NPOBIf He € MOBHICTIO PO3BUTUI.

.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATV APWIbOBUI MAaTPOH Ha Tpu
ry6Ku, AKLLO neppopaTop 3HAXOANTLCA B PEXUMI CBEPANEHHS 3
YAAPOM Umn NoApi6HeHHs. Taknii NaTPOH NPU3HAYEHNI BUKIOYHO
[10 cBepAsieHHs 63 yaapy no aepesy uu cTai.
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YBATA! YcraTtKyBaHHA Mpu3HauyeHe [o  ekcnayatauii  y
npumi i He npu AnA npaui i
He 3Baaloum Ha 3acTocyBaHHA 6Ge3neuyHoi KOHCTPYKLUii,

BUKOPUCTaHHA 3aco6iB 6e3neku i foaaTkoBux 3acobis ocobucroro
3aXUCTY, 3aBXAN iCHYE 3aNNLWKOBUI PU3NK TPaBMaTU3My nia vac
npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

Mepdopatop npeacTaBnAe CobOW PYYHUIn €NeKTPOIHCTPYMEHT,
AKoMy HafaHo Il knac 3 enekTpoizonauii. BiH npauioe Bif
OAHO(A3HOTO enekTPOMOTOpY KonekTopHoro Tumy. MepdopaTop
NpW3HaYeHUn A0 CBEPAJIEHHA OTBOPIB B pexumi 6e3 ypapy, B
peXuMi 3 yAapoMm Ta 10 MPobrBaHHA KaHaBOK Y 06pO6KM NoBepXHi
no Taknx MaTepiaﬂaX AK GeTOH, KaMiHb, uerna Towo. |HCprMeHT
I'IpI/I3Ha\4€HI/II7I A0 BUKOPUCTaHHA B peMOHTHO*ﬁyﬂiBeﬂbHMX npausx,
a TaKoX [0 iHLIMX aMaTOPCbKMX NpaLib.

He AONYCKAaETbCA BMKOPUCTOBYBATN EneKTpDiHCprMeHT He 3a
npusHavyeHHAM.

Oonuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILIHLOrO BUrNAQY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO
3a3HaUYEHUIN HUXKYe, CTOCYETbCA MaIIOHKIB [0 L€l iIHCTPYKLT.
MatpoH SDS-plus

Mydrta kpinunbHa

MepemuKay pexumy cBepaneHHa

Kpuwka micuya 3maLlyBaHHA

KHonka BBiMKHeHHs

Mepemukay pexvimy Baapy

HWXHA KpuilKa enekTpoMoTopy

MomixxHe pykis'a

O6mexyBay rMnubUHY CBEpPANeHHA

KHonka 6510KyBaHHA obmexyBaya rmbuHy cBepaneHHs
IHAVKaTOP Nif'€fHaHHA A0 MepeXi XUBNEHHA
IHAVMKATOP 3HOLEHHSA BYTiNbHUX LLiTOYOK

O R®NOUWHAEWN

M=o

* ICHYE MOXTMBICTD BIAMIHHOCTI MiX $aKTUNHIIM 30BHILIHIM BUTMALOM ©EKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM,
10 306paXeHmit Ha ManioHKy

OMUC TPA®IYHUX CUMBOJIB

‘ YBATA

A 3ACTEPEXEHHS

@ MOHTAMX/HANALLUTYBAHHA

@ IHOOPMALIIA

MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Csepana -1 wr
2. 3y6una -lwr
3. O6bmexysay rubuHM -lwr
4. Ko3upok npoTununbosuii -Twr
5.  MactunbHuua -1 W
6. [MomixHe pykis'a -lwr
7. MaTpoH ApWNbOBWIA + KNioY -Twr
8. ApanTep [0 NaTpoHy -Twr
9. Kniou cneuianbHui -1 wr
10. Keiic po nepeHockw i 36epiraHHa -1 WT.

nigrotoBKA o PO6OTU

BCTAHOBJIEHHA MOMI>KHOTIO PYKIB’'A

3 ornAgy Ha acnektu 6esneknm Mig 4ac BUKOPUCTaHHA
nepdopatopy 3aBXAN CNif KOPUCTYBATUCA MOMIXKHUM PYKiB'AM
(8), O BCTAHOBNIOETHLCA | GIKCYETHCA B OBINIBHOMY MONOXKEHHI.
OcnabuTi Koneco, Lo 60Kye XomyT pykis'sa (8), obepTaioun noro
B/1iBO.

MepecyHyTn XoMyT Ha Kopnyci
MONOXEHHS.

nepdopatopa B nNOTPiOGHE

Ob6epHyT pyKiB'A AOBKONa BICi WNUHAENA TakUM YMHOM, W06
PYKiB'Al CTano B BiANOBIiHE NONOXEHHA.

GRA\PHITE

« 3aTartv Koneco, wo 61oKye pykis'a (8) BNpaso, WwWob 3HepywmnTn
noro.

BCTAHOBJIEHHA OBMEXXYBAYA MNMBUHWU CBEPAJIEHHA
O6mexyBay MubUHN cBepaeHHA (9) Npr3HaueHni 4O 0OMeXeHHA
DOBXMHU 3arMGNEeHHA cBepAna y matepiasn.

HaTucHiTb ~ KHOMKY  6noKyBaHHA — ObMexyBaua
cBepaneHHs (10) Ha XOMyTi NOMIXXHOTO pyKiB's (8).
BctaBTe nnaHKy obmexyBaya runbuHU ceepanieHns (9) B oTeip y
XOMYTi MOMiIXKHOTO pyKiB's (8).

@®

nbuHU

Biaperyntoiite Ha NOTPI6HY rMMGMHY CBEPANEHHA.
TMGNHN

.

BignycTitb  KHOMKY
cBepanenHs (10).

BCTAHOBJIEHHA PI3AJIbHOIO/POBOY0Or0 IHCTPYMEHTY

Mepdopatop npusHaueHnin [o poboTn pisanbHUM Ta pobounm
iHCTPYMEHTOM, Lo nociaae XBocToBUK TUNy SDS-plus.

610KyBaHHA ~ O0bMexyBaua

Mepw HiX 3axognTUCL MpauloBaTW, CAif OuMCTUTU nepdopaTop
i pi3anbHU Y POGOYIN IHCTPYMEHT. 3MacTUTK TOHKWM LIapom
MacTuna XBOCTOBMK Pi3aibHOro 4 poboYoro iHCTPyMeHTa, Lo
CNpUAE NOAOBXEHHIO Nepiofy ekcnayaTauii iIHCTpymeHTa.

BI/IMKHyTI/I eﬂeKTpOiHCprMeHT iBuUTArTM BUAENKY 3 PO3eTKN.

®

CnepTty nepdopaTop Ha CTOMELLHIO BepCTaTy.

.

B3ATucA 3a KpinunbHy MydTy (2) Ha natpoHi SDS (1) i BigTArHY Y it
Ha3zaj, Aonakoyn onip NPyX1HM.

BKnact XBOCTOBMK pi3afibHOrO i po6BOYOro iHCTpymeHTa [o
naTpoHa Ao ornopy (Moxe 3aHafo6UTCA NPOKPYTUTY Pi3anbHMin
yn pobouiii IHCTPYMEHT [OBKOMa BiCi, W06 XBOCTOBMK CTaB B
notpi6He nonoxexHs) (man. A).

Bignyctutn kpinunbHy mydTy (2), 3aBAskM Yomy pobouiit
{HCTPYMEHT OCTaTOUHO 3adiKCyeTbCA.

.

BBaXaeTbcA, WO pi3anbHUil Y PoBoYiii IHCTPYMEHT CiB Ha micue,
AKWO 1Oro He BJAETbCA BiNIbHO BUTATTW PYKOIO, HATOMICTb
noTpi6HO BIATATTY KpinunbHy MydTy Hasag.

.

AKWO KpinunbHa MydTa MOBHICTIO He MOBEPTAETHCA B BUXiAHE
NONOXKEHHA, CNif BUTATTY Pi3anbHUA Y POBOMIN IHCTPYMEHT i
MOBTOPUTMN CNPOBy BKNACTK 10r0.

Bucoka BMAaTHICTL Mpaui neppopaTopom MoXnuBa 3a yMOBU
BUKOPUCTaHHA HAaroCTPeHOro Ta HEmMoWKOAXKEHOro pi3anbHOro
iHCTPYMeHTY.

3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0r0 IHCTPYMEHTY

Besnocep nicna npaui pi i IHCTPYMeHT
@ moxe GyTu rapaumii. Cnig yHUKaTM KOHTaKTy 3 pisanbHuM

iHCTpyMeHTOM ronipyy, cnif BAAraTM 3axucHi  pykasuui.
BuTArwm pisanbHMiA iIHCTPYMEHT, 1Oro CNlif HerainHo oUYNCTUTH.

BUMKHY TV €NeKTPOIHCTPYMEHT i BUTATTV BUAENKY 3 PO3ETKM.

« B3ATUCA 3a KpinunbHY MydTY (2) Ha NaTPOHI i BIATATHY TV Ti Ha3aA.
« [lpyroio pyKoto BUTArTU pi3anbHWiA IHCTPYMEHT B HaNpPAMKY Hanepe,.
MY®TA NPOTUNEPEBAHTAXYBAJIbHA

MepdopaTop obnagHaHO BOYAOBaHOIO NPOTHNEPeBaHTaXyBaIbHOIO
my¢Tolo.  WnuHgens neppopatopa 3ynMHAETbCA  Wopasy B
pa3i  3aKNMHEHHA pi3anbHOro IHCTPyMeHTa, WO 3anobirae
riepeBaHTaXeHHI0 IBUrYHa eNeKTPOIHCTPyMeHTa.

KOPWUCTAHHA 3 KO3UPKA NPOTUNNJIbBOBOIO

MpoTMNMNBLOBUI KO3MPOK NpeacTaBiAe cobolo OANMBKY 3 rymn
oKkpyrnoi popmu. Ko3npok BAAraeTbCA Ha CBEPANO TaKVM YNHOM, LLIO
3ano6irae 3cMNaHHIO MUY YK KPUXT MaTepiany Mif Yac BUKOHaHHA
OTBOpIB, HaNpuKnag, y cteni. Haait 3axmcHWi KO3MpPoK Ha CBepPANo,
NpyUCTaBUTU CBEPANO A0 MOBepxHi 06pobmioBaHoro Mmatepiany
" NepecyHyTy 3axVWCHU KO3MPOK B3AOBX CBepana Gnvkue [o
noBepxHi MaTepiany, ax iXHi NoBepxHi NPUNAXKYTb OAHa A0 OAHOIL. B
Mipy 3arnnbneHHA cBepana B Matepia, KO3MPOK MPOCyBaTUMETbCA
B3[JOBX CBepAna, NOGDKHO 36upaloun  yTBOPIOBAHUI  MUI.
MepioanyHo cnip BUTPYLLYBaTV HAarpPOMaAXKeHUI B KO3MPL .

0)

3aBXAW cnif 3aCTOCOBYBATM 3aXMUCHI Y1 NPOTUOCKONOYHI OKYNApH,
0Co6/MBO Mif Yac BUKOHaHHA OTBOPIB Haf, rOfI0BOIO onepaTopa.
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NMOPAAOK PO6OTU / POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra »kuBneHHA B Mepexi MNOBMHHA BignosigaTu
XapaKkTepucTukam, BKasaHum B Tabnuui Ha nepgoparopi.

BBIMKHEHHA - HATUCHYTVW KHOMKY (Kypok) BBiMKHeHHA (5) ©
yTpUMyBaTV HaTUCHyTOM (Man. B).

BUMKHeHHS - BianycTUTU KHOMKY (KypOK) BBIMKHEHHS (5).
IHOMKATOP NIJ’€ AHAHHA 0O MEPEXI >KUBJIEHHA

B MOMeHT nia'eaHaHHA ycTaTKyBaHHA A0 Mepexi XVBneHHA aioa-
iHgukatop (11) nig'efHaHHA fo Mepexi 3aropsAeTbea (man. J).

MEPEMUKAY POBOYOI0 PEXXUMY

MepdopaTop obnagHaHO ABOMa NepemmKaiamn PoboUOro pexnmy.
MNepemunkay pexumy Baapy (6) (man. D) Ta nepemukau pexumy
cBepaneHHA (3) (man. E). B3anexHocTi Bif HanalTyBaHb JOMYCKaETbCA
BUKOHYBaTV CBEPANEHHA 3 yfapoMm, 6e3 yaapy uu moapiGHeHHs.
CBepaneHHA 3 yAapom i NofpibHeHHA BUMara€ CNPUYMHEHHA Ha
nepdopaTtop AeAKOro TUCKY. HaamipHWii TUCK 3AaTeH CNPUUMHNTACA
10 NepeBaHTaXeHHA eNeKTPOMOTOpY iHCTpyMeHTa. Cnif nepioanyHo
nepeBipATM CTaH poboyoro iHCTPymMeHTy. B pasi HeobxigHOCTI
pPOo6GOUUIA YN Pi3anbHII IHCTPYMEHT HarOCTPIOIOTb Y1 3aMiHAIOTb.

@
@

MpaBunbHe MONOXeHHA MNepemuKkayiB AnA KOHKPETHUX PeXnMiB
nokasaHo Ha man. F.

CBeppaneHHs 6e3 yaapy - nos. |
CeeppaneHHs 3 yaapom - nos |l
Po3papi6HeHHA - nos. Il

Mepep TMM AK MepeMuKaT! KHOMKY peXuMy cBepasieHHsA (3),
CNlifi HAaTUCHYTK KHOMKY 6nokyBaHHA (man. G). He ponyckaeTbea
3MiHIOBaTV MOJIOKEHHA MepeMuKaviB poboumx pexumis nig
yac npaui eneKkTpomoTopy iHCTpyMeHTa. HeoTpumaHnHa o uiel
HaCTaHOBY 3arpoXye Nonamkoto nepdoparopa.

CBEPAJIEHHA OTBOPIB

@.

B pasi notpebu cBepaneHHs oTBOpy 6inblioro AiameTpy
PEKOMEH/YETbCA  Crieplly  NPOCBEPAINTA  OTBIP  MEHLIOro
niameTpy, a ToAi PO3CBEPANUTY OTO A0 MOTPi6HOrO AiameTpy. Lie
3anobirae 3aBomy o6TAKeHHI0 nepdopaTopy.

Mig 4Yac cBepAneHHA OTBOPIB AYXOi MUOUHU PeKOMEeHAYETbCA
NpoCBepAsIioBaTM OTBIP MOCTYNOBO, CTYMEHAMYU, KOXeH pa3
NpoCyBaloun CBEPANIO Hasaj 3 MeTOI0 YCYHEHHsA MUy, TMpcu i
DIPYCK 3 OTBOPY.

B pasi 3aknuHeHHA cBepana nig uYac npaui cnpauboBye
npotvnepesaHTaxyBanbHa MydTta. B Takomy Bunagky cnig
HeraHO BWMKHYTV eNeKTPOIHCTPYMEHT, LWob 3anobirtm ioro
MOLWKOPKEHHIO. BUTArTU CBEPANO, L0 10T0 3aKMHWUIO, 3 OTBOPY.

Bicb cBeppana, BCTaBneHoro B natpoH nepdopartopa, NOBMHHA
cniBnagatm 3 BicCclo npoceepaneHoro otsopy. Ceepano
HaneXuTb PO3TalIOBYBaTW Mif MPAMUM KyTOM A0 MOBEPXHI,
B AKMA NpoCBepAnoeTbcA OTBip. B pasi HepoTpumaHHA
neprneHAVKYNAPHOCTI BiCi CBepANeHHA i MNOWWHN MOBEPXHi,
B AKil BUKOHYETbCA OTBIP, ICHYE MOXNMBICTb 3aKIMHEHHA
4/ 3naMaHHA cBephna B OTBOPI i, AK HaCNiAoK, TPaBMyBaHHA
onepartopa.

TpuBane cBepaNeHHA 3a HU3bKOI WBMAKOCTI 06GepTaHHA
WNUHAENA 3arpoXye neperpiBaHHAM enektpomotopy. Mig uyac
npaui cnig nepiognuHo pobuTy Nepepsu i 3BaxkaTn Ha Te, W06
BEHTUNALNHI WiNNHW B KOpNyCi, Wo np i no oxonop;
enekTpopBUryHa nepdopartopa, He 3aTynAnunca.

CBEPAJIEHHA 3 YIAPOM

Bunbpatu BiANOBIAHMI BUA pOGOYOTO peXxumy, B AaHOMY BUMAAKY
CBEPANEHHA 3 yJapOM.

Bknactn B natpoH (1) BiANoBiaHe CBEPANO 3 XBOCTOBMKOM TUMY
SDS-plus/SDS-max.

[inA cBepAneHHA 3 yAapoM PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATW
BUCOKOSAKICHI CBEPANaA 3 KapbigHUMN Hamaikamu.

®

« TpuctaBnTN CBEPANO A0 MaTepiany, WO 1oro 06po6IoioTb.

« BBiMKHYTW nepdopaTop, MexaHi3m nepdopaTtopy MOBUHEH
npauloBaTi MAWHHe, a poboYill IHCTPYMEHT He MOBUHEH
BiACKaKyBaT Bif NOBEPXHi MaTepiany, Lo oro 06pobntotoThb.

CBEPAJIEHHA BE3 YAAPY

B Takux MmaTepianax, Ak CTanb, A€PEBO i1 MnacTMacy, [OMYCKaETbCA
NpoCBepANioBaT/ OTBOPK 3a AOMOMOrol0 nepdopaTopa B PeXUMi
CBepANIeHHs 6e3 yiapy 3a yMOBU BUKOPVCTaHHA MaTpoHa Ha TV ry6Km
3 nepexigHMKOM. 3rBUHTUTL MAaTPOH i NepexiaHuK, a ToAi BCTaBUTW B
naTpoH neppopatopa (8 LbOMY pasi NOCNIAOBHICTb Aill aHanoriyHa Ao
BCTaBNAHHA CBEPAEN 3 XBOCTOBMKOM Tury SDS) (man. H).
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He fonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATN APWIbOBUIA NAaTPOH Ha Tpu
ry6Ku, AKLWO neppopaTop 3HaXOAUTLCA B PEXUMI CBEPANEHHSA 3
yAapom. Takuil NaTpoH NpU3HAYEHNI BUKIIOYHO A0 CBEPAJSIEHHA
6e3 ynapy no AepeBy uu ctani. He fonyckaeTbcA 3 NOMKHUM
naTpoHOM Ha Tpu Try6Ku BuMKopucTOByBaTM cBeppna SDS.
OTtBopu B pfepeBi Ta martepi yloTbCcA 32
[lonomMorolo cBep/ien 3i WBWAKOpPi3anbHOI Ta ByrneuesBoi cTani
3 pO3BaNblLibOBaHNMMN XBOCTOBUKaMu (BUKIOYHO B fAepeBi Ta
nepeBomarepianax).

3BEPIFTAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Aﬂepeg TUM AK Peryniopaty, PeMOHTYBaTW iHCTPYMEHT uun
BCTaHOBJIOBATW Pi3anbHWA IHCTPYMEHT, yCTaTKyBaHHA cChif
BUMKHYTUN KHOMKOIO BUMWUKaHHA 1 BUTATTI BUAENKY 3 PO3ETKU.
Mepdopatop 3aBxAav CNify yTPUMYyBaTV B YACTOTI.
@- He  ponyckaeTtbca yncTnTn nnacTmMacosi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY iiKMMM 3acobamu.
Mo 3aBeplieHHi Mpali PeKOMEHAYETbCA YNCTUTK NepdopaTtop
CTPYMEHEM  CTUCHEHOro MOBITPA, MpWAINALYM  0CO6NUBY
yBary BUAANEHHI Opyay 3 BEHTUNALIMHWX LWiINVH Kopnyca
€eNleKTPOMOTOpY.
Cnip perynApHO  KOHTPOMIOBATW  CTaH  BYFiMbHMX  LLITOYOK
eneKkTpoMoTopy (B pasi 3abpyAHEHHS YN HAZIMIPHOTO 3HOLLYBaHHA
LWITOYOK MOX/VBE HaAMipHe ICKPEHHA i 3HVKeHHA WBUAKOCTI
obepTaHHA WNuUHAena neppopatopa).

3MALLYBAHHA NEPEAATOYHOIO MEXAHI3MY

PekomeHayeTbCA NepeBipATM HaABHICTb MacTuna B NepefaTouHOMy
MexaHiami wo 50 roguH ekcnnyatauii nepdopatopa 1
MOMOBHIOBATK OO KifibKiCTb 3a HEOBXiAHOCTI, BUKOPUCTOBYIOUM
BMCOKOTEMMNepaTypHe MacTUOo, HafABHe Ha PUHKY. He gonycKaeTbea
HaHeCceHHA HaAMIpHOI KinbKocTi macTuna.

enemeHTn

.

®

« OcnabuTi i BIAKPYTUTY KPWLWKY Haj MicLem 3mallyBaHHA (4),
nosepHysLWwY Ti BNiBo, (man. I).

MoNoBHUTY HecTauy MacTuna.

MocTaBnTn KpulwKy Ha Mmicue (4) i 3aKpyTuTu, MOBEPHYBLIN
BMPaBoO (He [AOMYCKAETbCA CMPUUMHATA HAAMIPHUIA TUCK Ha
KpULLKY, o6 He 3ipBaTh pi3boy).

He fonyckaeTbcA HaHeceHHA HaAMipHOI KinbKocTi mactuna. Micna
B/YEPNaHHA 3amacy MacTuia, WO NOCTaYaETbCA B KOMMIEKTI
3 eNneKTPOIHCTPYMEHTOM, AOMYCKAETbCA 3aCTOCOBYBaTW iHlWe
HasABHe Ha PUHKY MacTuno, CTilike 0 Aiii BUCOKNX TemnepaTyp.

IHANKATOP 3HOLUEHHA BYTJIbHUX WITOYOK

Y BuWNagKy CnpauboBYBaHHA BYTiIbHUX LIITOYOK 3aropAeTbCcA

®iH,ElVIKaTOp 3HOLWEHHA BYriNbHMX WiToyoK (12), BKasywunM Ha
HeoOXiAHICTb iXHbOI 3aMmiHW. Big MOMeHTYy 3aropsHHA LUbOro
iHAVKaTOpa ycTaTKyBaHHA 3A4aTHe MpaLioBaTyl LWe npubn. 5 roanH
(man.J).

3AMIHA BYTUTbHUX LWWITOK

ByrinbHi Wwitoukn y ABUryHi, WwWo 3Hocunuca (To6to KopoTiwi 3a 5
MM), Cnaneni Yn TPiCHYTI, CNif HeraHo 3amiHUTW. 3aBXAn cnif
3aMiHATM 06MABI LWITOYKN OfHOUYACHO.

3amiHy  BYrinbHMX  WITOYOK 3aBXAM  Cnig  fopydyatn
idil cneuyianictam Ta BUKOPWUCTOBYBATU BUKJIIOUHO

opuriHanbHi 3anN4acTuHN.
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AOAATKOBI PEKOMEHA AL 3 KOPUCTYBAHHA
MEP®OPATOPOM

JnA [OCATHEHHA MaKcMManbHOi edeKTUBHOCTI Mig yac npaui
nepdopatopom no 6eTOHYy PeKOMEHAYETbCA CMPUUNHATKA Ha
nepdopatop MNOCTINHUIA MOMIPHWIA (HE HaAMIPHWIA) TUCK, AKWIA
MOXe CMPUYUHWUTUCA [0 CKOPOYEHHA edeKTUBHOCTI  npaui.
MepdopaTtop, WO 3MalyeTbCA TYCTMM MacTUIoM, noTpebye
NeBHOr0 Yacy Ha po3irpiB — B 3aNeXHOCTi Big Temnepatypwu
oTouyYoro cepefosuia. MoXnnBo, 3Haf06UTLCA feAKNiA Yac, Wo
yci petani nepdopatopa «NPUTEPIUCA» i IHCTPYMEHT OCAT NOBHY
DYHKUIHICTb.

B pasi 6yab-Aknx HeMnonagoK Cig 3BepraTuca [0 aBTOPU30BaHOTO
CepBICHOTO LEHTPY BUPOBHMIKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

MNep¢opatop

XapakTepuctuka MokasHukK
Hanpyra HomiHanbHa 230B AC
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa noTyHicTb 900 BT
LBnakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOpi 750 x8™
YacroTa ypapis 2800 xB™'
EHepria Bpapy 4,2 Ox
TN XBOCTOBMKa POGOYOTO IHCTPYMEHTY SDS-plus
MakcmanbHuia fliameTp [no 6eToHy 26 MM
CBEPANEHHA no crani 13 Mm
Knac enekrpoisonauii I
Bara, 6e3 npuHanexxHocremn 5,5 Kr
Pik BUurotosneHHs 2021

IHOOPMALIA NPO PIBEHb WWYMY | KOJINBAHb
PiseHb Tucky ranacy: Lp, = 94,34 b (A) K=3 ab (A)
PiBeHb aKyCTUUYHOI NOTYKHOCTI: LWA =105,34 06 (A) K=3 ab (A)

3HaueHHs BibpaLlii (NPNCKOPeHHA KoNMBaHb): a,=17,484 m/c? K=1,5

m/c?
c of WO He nepefacTbcA A0 MepepobKi, Moxe

CTanoByT HeGeaneKky A c Ta 380pOB'A MloAUHY.

TBUPOBHYK 3aMMILIA€ 3 COBOM NPABO BHOCHTY SMIHIL

OXOPOHA CEPELOBULLYA

3yKATi POAYKTH, WO NPALIOIOTS HA ENEKTPUHOMY XMBNEHHi, He Cig
BAKUAATY pazom 3 sigxopamm, a yruni e

3aknapax. BIAOMOCTI NPO yTWNI3aLiio MOHA OTPUMATU B NPOAABLA NPOAYKLLT
441 B OpraHaX Micyesoi agMIHICTPaLi. BiANPaLIb0BaHi NeKTPUUHI Ta eneKTPOHHI
NPUNaaN MICTATb PENOBMHW, WO HE € CTPUATIMBAMM ANA MPUPOAHOTO

«Grupa Topex Spolka z Spotka 3 top!
anpecoto & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani arapysare Ak «Grupa Topex») Cnoeiluac, wo Bci
aBTOPCHKI NpaBa Ha 3MICT AaHoi IHCTPYKWIT (TyT i Aani Ha3WBaHOI dIHCTPYKLis»), B Tomy Ha ii TekcT,
PO3MiiLeHi CBITAVIHW, CXMATUHI PUCYHKI, KPECTIEHHS, A TAKOX PO3TALLYBAHHA TEKCTOBUX | rPadiuHiX
enemeHTiB Hanexarb BUKNI0MHO 40 Grupa Topex i 3acTepexeHi BIATOBIAHO A0 3aKOHY BIA 4 MloToro
1994 poky «[Tpo aBTOPCHKe NPaBo i COPiAHEHi Npasa (ae. opraH AepXapyKy Monbui «Dz. U» 2006
N2 90 1. 631 3 nogansu. 3m). ny6nikauis, 8 VX Winsix
Biei IHCTPyKUii 4 OKpeMuX ii enemenTi 6e3 NvcoMoBoro Ao3B0Ny Grupa Topex CyBopo 3a60poHeHe.
HeROTPUMAHHA AO Ll BUMOTW TArH 3a COB0I0 LWIBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANLHICTE
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

VESOKALAPACS
58G858

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

@Y

RESZLETES BIZTONSAGI ELGIRASOK

AVESOKALAPACS HASZNALATAVAL KAPCSOLATOS
RENDSZABALYOK

Figyelem: Barmilyen szerelési, beallitasi, javitdsi, karbantartési
miuvelet megkezdése el6tt dramtalanitsa a szerszamot a halézati
csatlakozo kihtizasaval.

« A vésbkalapacs hasznalata soran viselijen véddszemiiveget,
hallasvéd6 eszkozoket és védosisakot (ha leesé targyak okozta
veszély all fenn). Ajanlott a félalarc és a csuszésmentes cipé
viselete is. Ha a végzett munka jellege megkéveteli, alkalmazzon
porelszivast.

A munka megkezdése el6tt
tokmanyanak rogzitését.
Munkavégzés kozben, a fellépd rezgések miatt fennall annak
a lehetésége, hogy a szerszam rogzitése kilazul, ezért ajanlott a
szerszam rogzitésének alapos ellenérzése a munka megkezdése
elétt. A szerszam nem kivanatos meglazuldsa balesetet, és a
szerszam karosodasat okozhatja.

Ha a vésokalapacsot alacsony kdrnyezeti hémérsékleten kivanja
hasznélni, vagy ha az hosszabb ideig hasznalaton kivil volt,
muikodtesse terhelés nélkil néhany percen &t, hogy a belsé
mozgo alkatrészek kenése megfelel6 legyen.

Magasra felemelt vésbkalapaccsal torténé munkavégzéshez
vegyen fel stabil, biztos testhelyzetet terpeszallasban, és
gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkavégzés helye alatt nem
tartézkodik-e valaki.

A vésbkalapacsot tartsa mindig biztosan, két
poétmarkolatot is kihasznélva.

Tilos a vésdkalapacs mozgd alkatrészeihez nyulni. Tilos a
vés6kalapacs forgd tengelyét kézzel fékezni, megallitani. Ennek
be nem tartésa a kéz sériilésével jarhat.

.

ellendrizze a vésdkalapécs

kézzel, a

Tilos ami

.

6 vésékalapacsot emberre iranyitani.

.

Munka kézben a vés6kalapacsot tartsa annak szigetelt részeinél
fogva, hogy elkeriilje az esetleges aramiitést, ha véletlenil
fesziiltség alatti elektromos vezetékbe uitkozik a szerszam.

Kertilendé barmilyen folyadék bekeriilése a szerszam belsejébe. A
szerszam hazat kendszappannal és nedves ruhaval tisztitsa. Tilos
a tisztitdshoz benzint, vagy mds, a szerszam muanyag elemeire
kéros hatdsu tisztitoszert hasznalni.

Ha hosszabbité hasznélata valik sziikségessé, tartsa be a
hosszabbité megvadlasztasanak szabdlyait (15 m-ig 1,5 mm?
atmérgdjli, 15-40 m kozott 2,5 mm? atmérdjli vezetékkel). A
hosszabbiton ne maradjanak feltekert részek.

Tilos a harompofas tokmany hasznalata utvefurd ill. vésé
tUzemmddban. Ez a tokmany kizardlag egyszer(i furashoz
hasznélhato.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és kiegészit6 védéfelszerelések alkalmazasa mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezd
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES
A vésokalapacs Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A gépet egyfazisi, kommutatoros elektromotor hajtja

meg. A vésbkalapacs hasznélhato furoként vagy ttvefuréként lyukak
farasara, ill. csatornak vésésére, valamint feliileti megmunkalasra
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olyan anyagok esetében, mint pl. a beton, a ké, a fal. Felhasznalasi
terllete kiterjed az épitési és feldjitdsi munkakra, valamint az
onalléan végzett otthoni barkacsolds soran a legkulonfélébb
tevékenységekre.

Tilos az elektromos kéziszerszamot rendeltetésétdl eltéré célra
alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kiilon oldalakon taldlhato, a szerszamok
részelemeit bemutato dbrak jeloléseit koveti.
Az SDS-Plus tokmany

Rogzitégyird

Farasi Gzemmaodvaltéd kapcsold

Kenési pont fedél

Indité kapcsold

Utési izemmodvalté kapcsold

Alsé motorhaz

Potmarkolat

Farasmélység-hatérold

A furasmélység-hatarolé reteszelégombja
Halozati feszultség jelzé lampa

A szénkefék elhasznalodasat kijelzé lampa

VENOUHAEWN

23

12.

* Eléfordulhatnak kiilénbségek a termék és az abrak kézott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

(OSSZESZERELES/BEALLITAS

A
®
@

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Furészarak -1db
2. Vésok -1db
3. Mélységhatarolo -1db
4. Porvédé kopeny -1db
5. Kendanyag tartaly -1db
6. Potmarkolat -1db
7. Tokmany + tokménykulcs -1db
8. Tokmanyadapter -1db
9. Kdrmoskulcs -1db
10. Hordtéaska -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A POTMARKOLAT BESZERELESE

A vésokalapaccsal végzett munka biztonsagossaga érdekében
minden esetben hasznalja a (8) pétmarkolatot. A pétmarkolat
3600-0s korben, barmely éllasban régzithetd.

Lazitsa meg a (8) potmarkolatot rogzité forgatégombot, azt balra
forgatva.

Csusztassa a potmarkolatot a furégép nyakrészére.

Forditsa a legmegfelelébb helyzetbe.

Hizza meg a rogzité forgatégombot, jobbra forditva, a (8)
pétmarkolat rogzitéséhez.

A FURASMELYSEG-HATAROLO FELSZERELESE

@A (9) furasmélység-hatarolé a furdszar anyagba stillyesztése

®

mélységének beallitdsara szolgal.

« Nyomja be a furdasmélység-hatarol6 (10) reteszelégombjat a (8)
pétmarkolat bilincsrészén.

o A (9) furdsmélység-hatarol6 lécet tolja be a (8) potmarkolat
bilincsrészének furataba.

« Allitsa be a kivant furassmélységet.

« Engedje fel a furasmélység-hatarold (10) reteszel6gombjat.

SZERSZAMCSERE

A vésokalapacs
alkalmas.

A miuvelet megkezdése el6tt tisztitsa meg a vésdkalapacsot és a
befogandd szerszamot. Vékonyan kenje be kenézsirral a befogandé
szerszam szarat. Ez noveli a gép élettartamat.

SDS-plus  rendszer(i szerszamok befogasara

Aramtalanitsa a szerszamot.
« Tamassza a vésékalapacsot a munkaasztalra.

.

Fogja meg az (1) SDS tokmany (2) rogzit6gy(irdjét, és hizza azt
hétra, a rugé ellenében.

.

A befogandd szerszam szarat tolja utkozésig a tokményba (a
befogandé szerszamot sziikség esetén forgassa el, mig megfelelé
lesz a helyzete) (A. rajz).

.

Engedje el a (2) rogzit6gytirdt, igy a befogando szerszam teljesen
régzdl.

.

A befogandd szerszam rogzitése megfeleld, ha a tokmany
régzitégydrijének hatrahuzéasa nélkil nem lehet kihdzni.

Ha a rdgzitégydrii nem tér vissza eredeti helyzetébe, hizza ki a
befogandé szerszamot, és ismételje meg az egész mlveletet
elolrél.

.

A vésbkalapacs miikodési hatékonysaganak optimumat csak éles,
sériilésmentes szerszamok hasznalata biztositja.

A BEFOGOTT SZERSZAMOK ELTAVOLITASA
A munka befejezésekor a szerszam igen forré lehet. Keriilje
@ kozvetlen érintését, hasznaljon megfelelé védokesztyiit. A
befogott szerszamot eltavolitasa utén tisztitsa meg.
Aramtalanitsa a szerszamot.
« Huzza hatra és tartsa meg a (2) régzitégy(irtit.
« Masik kézzel huizza ki a befogott szerszamot.
ATULTERHELESVEDO TENGELYKAPCSOLO
A vésdkalapacs belsé bedllitasu tulterhelésvédo tengelykapcsoléval
felszerelt. A meghajtétengely (orso) leéll, ha a befogott szerszam
beszorul, ellenkez6 esetben ez a szerszam tulterheléséhez vezetne.
A PORVEDO KOPENY ALKALMAZASA
A porvédé kopeny megfelelé kialakitasu, kerek gumidntvény. A
fardszarra helyezendd, hogy felfogja a keletkez6 port, pl. mennyezet
fardsanal. Helyezze fel a furdszarra a védékopenyt, nyomja a furédt
a furandé felulethez, tolja a védékopenyt elére, hogy érintkezzen
a furandd feliilethez. Ahogy a furészar mélyed az anyagba, a

védokopeny fokozatosan visszacsuszik, Osszegyljtve kozben a
keletkezé port. Idénként uritse ki az 6sszegy(ilt port a védékopenybdl.

Munkavégzés kozben allandéan viseljen védészemiiveget,
@ kiilonésen, ha a feje folott végez furast.
MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A haloézati fesziiltség egyezzen meg a vésbkalapacs gyari
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas - nyomja meg és tartsa benyomva az (5) inditokapcsolot
(B. rajz).

Kikapcsolas -engedje fel az (5) inditd kapcsolot.
HALOZATI FESZULTSEG JELZG LAMPA

A szerszam elektromos halézathoz csatlakoztatasanak pillanatdban
kigyullad a (11) halézati fesziiltség jelz6 lampa (J. abra).

UZEMMODVALTO KAPCSOLO

A vésbkalapacs két izemmodvalté kapcsoléval rendelkezik. Egyik
az Utés (6) kapcsoldja (D. rajz), a masik pedig a faras (3) kapcsoldja
(E. rajz). HelyzetiiktSl fuggden lehet a gépet egyszer(i furasra,
titvefurasra vagy vésésre hasznalni. Az Utvefarashoz és a véséshez
a szerszamra elegendé enyhe nyomast gyakorolni. A tulzott
nyomas a motor tulterhelését okozhatja. Rendszeresen ellenérizze
a szerszamok allapotat. Szlikség esetén cserélje vagy élezze meg a
szerszamokat.
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Az egyes lizemmoddoknak megfelelé kapcsoloallasokat az (F. rajz)
tartalmazza.

Egyszerdi furas - |. allas
Utvefuras - I1. 4llas
Vésés - lll. allas

A (3) furasi izemmadvalté atkapcsolasa el6tt nyomja be a reteszt
(G. rajz). Tilos az lizemmddvalté kapcsold atkapcsolasa miikodé
motornal. Ez a vés6kalapacs komoly karosodasat okozhatja.

FURAS

o

Nagy atmérgji furatok készitése esetén javasolt el6szor kisebb
atmérdjli furatot késziteni, majd azt a kivant méretre felfarni. Ezzel
megel6zhetd a vésékalapacs esetleges tulterhelése.

Mély furatok készitése esetén furjon fokozatosan, szakaszokban,
kisebb mélységekig, kiemelve idénként a furdszarat a furatbdl,
hogy eltavolitsa ezzel a keletkez6 forgacsot.

Ha faras kdzben a furészér esetlegesen beszorul, a tilterhelésvédé
tengelykapcsold mikodésbe 1ép. llyenkor azonnal kapcsolja ki
a vésbkalapacsot, nehogy az karosodjon. Tavolitsa el a beszorult
furészérat a furatbol.

A vésékalapacsot tartsa a késziil6 furat tengelyének vonalaban.
Idealis helyzetben a furé meréleges a furando feluletre. Ha munka
kézben nem tartja meg a merdleges helyzetet, az a farészar
beszorulaséhoz, toréséhez vezethet, ami pedig személyi sériilést
okozhat.

A hosszi ideig tarto, kis fordulatszamon végzett flras a
motor tulmelegedéséhez vezethet. Ezért tartson sziineteket
munkavégzés kozben. Forditson arra figyelmet, hogy a gép hazan
1év6, a motor hiitésére szolgalé szell6zényilasok soha ne legyenek
eltakarva.

UTVEFURAS

« Vélassza meg a megfelel6 tizemmadot, itt az Gtvefarast.

@®

Fogja be az (1) tokméanyba a megfelels, SDS-plus rendszerl
fardszarat.

A megfelelé eredmény eléréséhez hasznéljon jé mindségu,
vidiabetétes furészarakat.

Nyomja a furdszarat a megmunkalt anyaghoz.

Inditsa el a gépet, mikodésének folyamatosnak kell lennie, a
farészar ne pattogjon el a megmunkalt anyagtol.

EGYSZERU FURAS

Olyan anyagokban, mint az acél, a fa, a miianyagok, furhatok
a harompofas tokmany és adapterének hasznélataval, az (ités
kikapcsolasaval. Csavarja Gssze az adaptert a tokmannyal, és fogja
be a vésékalapacs tokmanyéba (az SDS rendszer(i furdszarakhoz
hasonloéan) (H. rajz).

Tilos a harompofas tokmany hasznéalata, ha a vésokalapacs
utvefurd ill. vésé lizemmaodba van éllitva. Ez a tokmany kizarélag
fa vagy acél furasara hasznalhat6. Tilos az SDS rendszerii
furészarak hasznalata a harompofas segédtokmannyal. A furatok
készitéséhez faban és hasonlé anyagokban hengerszaru, vagoacél
vagy szénacél anyagu (csak fahoz és fatipusi anyagokhoz)
fardszar hasznalatos.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi, karbantartasi miivelet
elétt a halozati
csatlakoz6 kihuzasaval.

a a szer

@ « Avésékalapacsot mindig tartsa tisztan.

e Soha ne haszndljon a vésokalapdcs miianyag elemeinek
tisztitasahoz maré hatésu szereket.

A munka befejezése utan a lerakédott por eltavolitasat végezze
slritett leveg6s atfuvatassal, kiilonos tekintettel a motor hazan
talalhato szell6zényilasokra.

Rendszeresen ellenérizze a motor szénkeféinek allapotat (az
elkoszolodott vagy elhasznalodott szénkefék tilzott szikraképzést
és a motor fordulatszamanak leesését okozhatjak).

@®

)

0)

AZ ATTETEL KENESE

Ajanlott az attétel kenésének ellendrzése 50 lzemoranként, ill.

szlikség esetén a kendanyag poétlasa a kereskedelemben kaphatd

héallé kendzsirral. Ne adagoljon tulzott mennyiségii kenéanyagot.

« Lazitsa ki és csavarja le a (4) kenési pont fedelét (balra forgatva)
(I'rajz).

« Pétolja a kendanyagot.

« Szerelje vissza a (4) fedelet jobbra forgatva (ne hizza meg tul
erésen, nehogy megszakadjon a menet).

Tilos tulzott mennyiségii kendanyagot adagolni. A mellékelt
kendzsir elfogyasa utan hasznaljon mas, magas hémérsékletnek
ellenallé kenézsirt.

A SZENKEFEK ELHASZNALODASAT KIJELZO LAMPA

A szénkefék elhasznaldédasa esetén kigyullad a szénkefék
elhasznalodasat kijelz6 (12) lampa, jelezve cseréjlik sziikségességét.
A jelz6lampa kigyulladésa utdn a szerszam még 5 lzemdranyit
mukédhet (J. abra).

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és
kizérolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

TANACSOK A VESOKALAPACS HASZNALATAHOZ

A betonban végzett munkdk esetén a vésdkalapacsra allandd,
mérsékelt nyomast kell gyakorolni — nem tul eréset, mert aza munka
hatékonysagat rontana. A kendzsirral feltoltott bontdkalapacsnak
sziiksége van melegedési idére, a kornyezeti hémérséklet
fuggvényében. Az 0j bontdkalapacs ,bejaratasi” idészak utan éri el
teljes miikodési hatasfokat.

Barmiféle felmeriilé6 meghibasodas javitasit bizza a gyari
markaszervizre.
MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Vésokalapacs
Jellemzd Erték

Névleges fesziiltség 230 VAC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 900 W
Uresjérati fordulatszam 750 min™'
Utési frekvencia 2800 min”'
Utési energia 472)
Szerszambefogés SDS-plus

beton 26 mm
Maximalis farasi atméré -

acél 13 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly Il
Tomeg tartozékok nélkil 5,5 kg
Gyartasi év 2021

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomas-szint: Lp, = 94,34 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 105,34 dB(A) K = 3 dB(A)

Egyenértékd sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 17,484 m/s* K=1,5 m/s?
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemii termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem

azt adja le ¢ é kgyjté helyen.

A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire vélaszt kaphat a termék
8jét6, vagy a helyi hatésagoktol. Az 416

& ések a természeti hat6 anyagokat

tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, ujrahasznositésnak nem alévetett
ések potencidlis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és az

emberi egészség szaméra.

*Avaltoztatas joga fenntartval

A, Grupa Topex Spdika z Scig” Spolka (székhelye: Varss,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasités
(tovébbiakban ,Hasznalati Utasités") tartalméval - ideértve tobbek kozétt annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos
6sszes szerz6i jog a Grupa Topex kizdrélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
dllnak, az 1994. februdr 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl 52016 térvényben foglaltak szerint
(DZU. (TorvénykozIony) 2006. &vf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi vltozasokkal). A Hasznalati Utasitds
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljsbsl torténd masoldsa, feldolgozésa,
kozzététele, megaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkil polgarjogi és bintetgjogi
felelgsségre vonas terhe mellett szigordian tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

CIOCAN ROTOPERCUTOR
58G858

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE
ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE PASTREZI PENTRU VIITOR.
PRESCRIPTII AMANUNTITE DE SECURITATE

AVERTIZARI REFERITOR LA LUCRUL CU CIOCANUL ELECTRIC

Remarca: Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la
instalare, ajustare, reparatie sau orice altd actiune de deservire,
stecarul conductei de alimentare trebuie neaparat scos din priza cu
tensiune.

.

Utilizand ciocanul trebuie sa porti ochelari de protectie, antifoane
si casca de protectie, (in cazul in care este pericolul ca ar putea
sa cada ceva de sus). Se recomanda sa ai masca de protectie si
incéltaminte antiderapantd. In cazul in care lucrul efectuat va
emite praf, trebuie sa utilizati sisteme de evacuarea prafului.

Inainte de a incepe lucrul, trebuie sa verifici daca dispozitivul de
fixarea sculelor ajutatoare este corect asamblat la ciocan.

.

In timpul utilizérii, datorita vibratiilor, se poate ca scula ajutatoare
sa prinda joc, de aceea inainte de a incepe lucrul, trebuie verificatd
cu atentie fixarea sculei ajutatoare. Jocul nedorit al.sculei poate
fi motivul defectarii utilajului sau chiar a accidentului la locul de
munca.

.

Dacé utilizarea ciocanului va avea loc la o temperatura joasa
sau dupa o perioada mai lunga de neutilizare, se recomanda
ca ciocanul sa fie pus in fuctiune pe o perioada de circa cateva
minute, cu scopul ca elementele din interiorul lui sa se lubrifieze
corespunzator.

Utilizdnd ciocanul sus, trebuie sa stai bine pe picioare, asigurandu-
te totodata, ca mai jos nu se afla persoane straine.

Ciocanul trebuie tinut todeauna cu ambele maini, ficand uz de
manierul suplimaentar.

Nu atinge nici un element al ciocanului, in timp ce se rotrste.
Deasemeni nu incerca sa opresti cu mana arborele de actionare
n timpul functiondrii ciocanului. Eviti in acest caz leziuni la maini.
Nu este permis sa indrepti ciocanul. in timpul functionarii. spre
alte personae sau spre sine.

Lucrand cu ciocanul, tine-l de elementele izolate, spre a evita
electrocutarea in cazul in care eventual ai nimeriri de o conducta
electrica sub tensiune, ascunsa.

.

Nu este permis sa intre in interiorul ciocanului nici un fel de lichid.
Curatarea suprafetei ciocanului trebuie facuta cu sapun mineral
si cu o carpa umeda. La curatatul ciocanului nu este permisa
utilizarea benzinei sau a altor agenti curdtitori, care ar putea
defecta elementele de plastic.

.

Daca este necesara intrebuintarea conductorilor de prelungire, se
recomanda ca acesti conductori sa fie corspunzatori lungimii lor (
pana la 15 m cu sectiunea de 1,5 mm?, dar nu mai lungi de 40 m,
- la conductorii mai lungi sectiunea lor trebuie sa fie de cel putin
2,5 mm?). Conductorii trebuie sa fie desfasurati (nu pot fi bobinatj).

.

Cand ciocanul este ajustat pe modul de lucru de gdurire cu
percutie sau la mortezare, nu este perimisa utilizarea mandrinei
cu trei falci. Acesata mandrina este destinata exclusiv la lucrari de
gaurire fard percutie, in metale sau in lemn.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de
sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de
protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista
riscul remanent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Bormasina este o sculd electrica manuala, cu izolatie de clasa Il. Este

actionatd de motor monofazic cu colector. Ciocanul poate fi utilizat
la gaurirea orificiilor cu sau fara percutie. Cu percutie la forarea
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canalelor sau la prelucrarea suprafetelor de beton, piatra, ziduri etc.
Acest tip de magsini, sunt utilizate la lucrdri de renovare in domeniul
constructiilor, in tamplarie cét si la lucrari de mesterire individuala
de cétre amatori.

Nu este permis de a utiliza scula electrica in dezacord cu destinatia ei.
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se refera doar la elementele utilajului prezentat
n paginile grafice ale prezentei instructiuni.

Mandrina SDS-plus

Bucsa de fixare

Comutator p/t schimbarea modului de gaurire

Capacul punctului de lubrefiere

Intrerupdtor

Comutatorul modului de percutie

Carcasa inferioara a motorului

Manier suplimentar

. Limitatorul adancimii de gaurire

10. Butonul de blocarea tijei de limitarea adancimii de gaurire.

11. Indicator referitor la conectarea tensiunii.

12. Indicator referitor la uzarea periilor de carbune

PP NG WA WwN =

*Pot apare difernte mici intre figurd si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

AVERTISIMENT

©
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MONTAJ / ASEZARI

INFORMATII
INZESTRAREA SI ACCESORIILE
1. Burghie -1buc
2. Dalti -1buc
3. Limitator de adancime -1buc
4. Blindaj anti praf -1buc
5. Recipient cu unsoare -1buc
6. Manier suplimentar -1buc
7. Mandrina + cheia -1buc
8. Adaptor p/t mandrina -1buc
9. Cheie speciala -1buc
10. Geanta de transport -1buc

PREGATIREA P/T LUCRU
INSTALAREA MANIERULUI SUPLIMENTAR

Pentru securitatea deservirii ciocanului rotopercutor, totdeauna
utilizati manierul suplimentar (8), care poate fi instalat in orice
pozitie.
« Slabeste strangerea butonului de blocarea gulerului manierului
(8), intorcandu-I spre stanga.

« Aplica gulerul manierului

bormasinei.

pe partea cilindrica a carcasei

Ajusteaza-| pe pozitia preferata.

Strange butonul p/t fixarea manierului (8), intorcandu-l spre
dreapta.

INSTALAREA LIMITATORULUI ADANCIMII DE GAURIRE

Tija de limitarea adancimii de gaurire (9) serveste la definirea
adancimii de intrarea burghiului in material.

Apasa butonu de blocarea tijei de limitarea adancimii de gaurire
(10) de pe gulerul manierului suplimentar (8).

Introdu tija de limitarea adancimii de gaurire (9) in orificiul
gulerului manierului suplimentar (8).

Ajusteazd adancimea de gaurire preferata.

Elibereaza apdsarea butonului de blocarea tijei de limitarea
adancimii de gaurire (10).
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MONTAREA SI SCHIMBAREA SCULELOR AJUTATOARE

La ciocan se pot adapta scule ajutatoare care au coada de tip SDS-
plus.

0)

Inainte de a incepe lucrul, ciocanul si sculele ajutatoare trebuie
curdtate. Apoi, pe coada sculei ajutatoare, trebuie aplicat un strat
subtire de unsoare. Aceasta prelungeste trainicia utilajului.

Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

®

« Reazema bormasina pe banc. (pe o suprafata stabila).

.

Trage spre inapoi bucsa de fixare (2) a mandrinei SDS (1),
invingand rezistenta arcului.

Introdu in mandrind coada sculei ajutdtoare, adanc pana vei
simti rezistenta, (poate apare necesitatea de a roti putin scula
ajutatoare, cu scopul de a intra corect in mandrina) (fig. A).

Elibereaza bucsa de fixare (2), care fixeaza final scula ajutatoare.

.

Scula ajutatoare este corect fixata in cazul in care, tragand de ea
nu iese fara a trage bucsa de fixare a mandrinei.

Dacéd bucsa de fixare nu revine la pozitia ei anterioara, scula
ajutatoare trebuie scoasa din mandrina si repetata operatia de
introducere.

.

O inalta productivitate a ciocanului se obtine numai atunci cand
vor fi utilizate scule ajutatoare ascutite si nedefctate.

DEMONTAREA SCULELOR AJUTATOARE

Imediat dupa intrebuintare, sculele ajutatoare, pot fi fierbinti. Nu
te atinge de ele cu méana goald, numai cu manusi de protectie.
Dupa utilizare sculele ajutatoare trebuie curatate.

Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune.

« Trage spre inapoi bucsa de fixare a mandrinei (2) si tine-o in
aceasta pozitie

« Cu cealalta mana, scoate din mandrina scula ajutatore.

AMBREIAJ ANTI SUPRAINCARCARE

Ciocanul rotopercutor este inzestrat, in interior, cu cu ambreiaj
antisupraincdrcare. Arborele de actionare al ciocanului percutor
se opreste, imediat ce scula ajutdtoare se gripeazd, griparea are
influentd asupra supraincarcarii utilajului electric.

UTILIZAREA BLINDAJULUI ANTIPRAF

Blindajul antipraf turnat din cauciuc, este rotund avand o forma
corespunzdtoare. Acet blindaj se aplica pe burghiu cu scopul de a
aduna praful produs intimpul gduririi de ex. in tavan. Blindajul se
aplica pe burghiu, apoi reazima burghiul pe materialul de gaurit,
iar blindajul se impinge-l in lungul burghiului spre materialul de
gaurit. In timpul gauririi, burghiul intrand in material, blindajul se
va deplasa pe burghiu adunand praful produs. Periodic blindajul
trebuie golit de praf.

®
@
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Totodata, gaurind trebuie sa-ti pui ocheleri de protectie, in special
atunci cand vei gauri desupra capului tau.

LUCRUL /AJUSTAREA
PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea inscrisa
pe placta de fabricatie a ciocanului rotopercutor.

Pornirea: Apasa si tine apasat butonul intrerupatorului (5) (fig. B).
Oprirea: Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (5).
INDICATORUL CONECTARII TENSIUNII

In momentu, in care utilajul va fi conectat la priza de alimentare cu
tensiune, Indicatorul de conectarea tensiunii (11) se va lumina (fig. J).

COMUTATORUL MODULUI DE LUCRU

@
@

Ciocanul rotopercutor este inzestrat cu doud comutatoare p/t
schimbarea modului de lucru. Comutator pentru schimbarea
modului de percutie. (6) (fig.D), si comutator pentru schimbarea
modului de gaurire (3) (fig.E). Dependent de ajustarea lor pe
pozitiile respective, se poate gauri cu percutie sau fara percutie,
sau se poate morteza. .La gaurirea cu percutie cat si la mortezare
ciocanul trebuie apasat cu o forta mica. Aplicarea fortei mari poate
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provoca supraincarcarea motorului. Trebuie verificat regulat starea
tehnica a sculelelor ajutatoare. In cazuri necesare sculele ajutdtoare
trebuie ascutite sau schimbate.

Ajustarea corespunzatoare a comutatoarelor
respectiva este aratat pe (fig F.).

pentru functia

Gaurirea fara percutie - poz.|
Gaurirea cu percutie - poz.ll
Mortezarea - poz.lll

Inainte de a schimba asezarea comutatorului modului de gaurire
(3) trebuie apasat butonul de blocare (fig.G). Nu este permisa
incercarea de a schimba pozitia comutatorului modului de lucru
a in timpul fujctionarii motorului ciocanului. Asemenea actionare
poate duce la defectarea serioasa a ciocanului.

GAURIREA ORIFICIILOR

Vrand sa faci un orificiu cu diametrul mare, se recomanda sa faci
intdi un orificiu mic, iar apoi sa faci cel preferat, mai mare. In acest
mod eviti supraincarcarea ciocanuluiu.

Perforand orificii adanci, trebuie gaurit treptat, adancimi mai mici
scotand, din timp in timp burghiul din gaurd, pentru a elimina din
ea aschiile sau praful adunat.

In cazul in care, in timpul gauririi burghiul se va fixa in gaura, va
actiona ambreiajul anti supraincarcare. Ciocanul trebuie imediat
oprit, pentru a evita defectarea lui. Burghiul trebuie scos din gaura
respectiva.

Ciocanul rotopercutor trebuie tinut coaxial cu orificiul
efectuat. Ideal ar fi, ca pozitia burghiului sa fie sub unghi drept
fatd de suprafata materialului prelucrat. In cazul lipsei de
perpendicularitate, in timpul gauririi, burghiul se poate fixa sau
rupe in gaurd si eventual poate rani operatorul.

- ©

AGéurirea de lunga durata cu turatia axului de actionare redusa,

poate duce la supraincalzirea motorului. Trebuie facute
intreruperi de lucru periodice. Orificiile de ventilatia motorului
ciocanului nu pot fi astupate.

GAURIREA CU PERCUTIE
@ « Se alege ajustarea modului de gdurire corespunzatoare, in cazul
de fata cu percutie.
In mandrina (1) se introduce burghiul corespunzator cu coad tip
SDS-plus

Cu scopul de a obtine cele mai bune rezultate trebuie utilizate
burghie de inalta calitate cu alije dure(widia).

Apasa burghiul pe materialul de prelucrat.

Porneste ciocanul, mecanismele ciocanului trebuie sa lucreze lin,
iar scula ajutatoare nu poate sa reculeze dela materialul prelucrat.
GAURIREA FARA PERCUTIE

@Materialele din otel, lemn i din plastic, pot fi gaurite cu ciocanul

rotopercutor, utilizand mandrina cu trei falci impreuna cu adaptorul
tranzistoriu, in mod de lucru fara percutie. Mandrina cu trei falci si
adaptorul, se insurubeazd si se imbind cu madrina ciocanului (se
procedeaza la fel ca si atunci cand utilizam burghie cu coada SDS-
plus (fig. H).

Cand ciocanul rotopercutor este ajustat pe pozitia modului de
lucru gaurire cu percutie, nu este permisa utilizarea mandrinei cu
trei falci. Aceasta mandrina este destinata exclusiv doar pentru
gaurire fara percutie, in lemn sau metal. Deasemeni nu este
perimisa utilizarea burghiilor SDS la mandrina ajutatoare cu trei
falci. La acestda mandrina trebuie intrebuintate burghie din otel
rapid sau din otel carbon, cu coada cilindrica (numai la gaurirea
materialelor din lemn sau a celor lemnoase).

DESERVIREA SI INTRETINEREA

A Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau orice alta actiune de deservire, stecarul
conductei de alimentare trebuie neaparat scos din priza cu tensiune.
« Ciocanul rotopercutor trebuie intretinut curat.
@ « La curatarea elementelor din plastic ale ciocanului rotopercutor,
nici odata nu utilizati nici un fel de agenti caustici.

Dupé terminarea lucrului, eliminarea prafului adunat de pe
carcasd a se efectueazd cu jet de aer comprimat, in special la
orificiile de ventilare ale carcasei motorului.

Periodic trebuie controlata starea carbunilor motorului electric
(periile murdarite sau uzate pot provoca scanteiere exagerata cat
si scaderea vitezei de rotire a arborelui de actionare a ciocanului).

LUBREFIEREA AMBREAJULUI

Se recomanda verificarea unsorii in angrenaj, dupa fiecare 50 de
ore de utilizarea ciocanului si eventual suplimentarea mijlocului de
lubrefiere, intrebuintand lubrefiant rezistent la temperaturi inalte,
care este pe piata. Cantitatea de lubrefiant nu trebuie exagerata.
Desurubeaza capacul (4) punctului de lubrefiere (invartind - ul
spre stanga) (fig. I).
Completeaza unsoarea.

.

.

Monteaza la loc capacul (4) insuruband-ul
nsuruba prea tare, sa nu distrugi filetul).

spre dreapta ( nu

Nu baga prea multa unsoare. Dupa epuizarea unsoarei furnizate,
trebuie intrebuintata o alta unsoare rezistenta la temperatura
nalta.

INDICATORUL UZURII PERIIILOR DE CARBUNE

In czul uzurii periilor de carbune, se va lumina indicdtorul uzurii
periilor de carbune (12) semnalizand ca este necesara schimbarea lor.

Totusi, din momentu luminarii indicatorului, utilajul mai poate
functiona circa 5 ore (fig. J).

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Carbunii motorului uzati ( mai scurti de 5 mm), arsi sau plezniti
trebuie imediat flocuiti cu altii noi. Totdeauna, ambii carbunii
trebuie schimbati simultan.

Schimbarea periilor de carbune trebuie incredintata, exclusiv
persoanei calificate in acest domeniu, care va utiliza piese
oryginale.

INDICATII SUPLIMENTARE DE DESERVIREA CIOCANULUI

Cu scopul de a obtine cea mai buna eficacitate a efectuarii lucruluiin

@ beton, ciocanul trebuie apasat cu forta constanta (dar nu exagerata),
apasand exagerat, eficacitatea lucrului va fi mai mica. Ciocanul
umplut cu unsoare consistenta, necesita un timp de functionare,
dependent de temperatura mediului, in care timp unsoarea se va
incalzi,. Ciocanul nou, de necesita o perioada de timp de ,rodaj” cu
scopul de a avea randament plin de actionare.

Ori ce fel de defecte trebuie sa fie eliminate de catre servisul
autorizat al firmei producatoare.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Ciocan rotopercutor
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 900 W
Viteza de rotire, la mersul in gol 750 min™'
Frecventa percutiei 2800 min”'
Energia percutiei 42)
Tipul portsculei de lucru SDS-plus
beton 26 mm
Diametrul maxim de gaurire
otel 13 mm
Clasa protejarii Il
Greutatea ( fara accesorii) 5,5kg
Anul fabricatiei 2021

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul presiunii acustice: Lp,=9434 dB(A) K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratii vibratiilor: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?
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PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere,
trebuie predate la utilizarea lor de ctre intreprinderile corespunzatoare.
Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv
sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin
substante dauntoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt

foarte periculoase pentru mediu si pentru sanétatea oamenilor.

* Rezervam dreptul la introducerea schimbarilor

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia strPograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex’) informeaza c3, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni’) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compoxzitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul
autorului si similare (Legea 2006 nr90 poz631 cu republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasé la raspundere de drept civil si penal.

A

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

SEKACI KLADIVO
58G858

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

UPOZORNENI TYKAJICi SE PRACE S ELEKTRICKYM KLADIVEM
Pozor: Pied zahajenim ¢innosti spojenych se sefizovanim, tdrzbou
nebo opravami je nutno vytdhnout zastréku napéjeciho kabelu ze
sitové zasuvky.

.

Pii préci s kladivem pouzivejte bryle nebo uzaviené ochranné
bryle, chréni¢e sluchu a ochrannou helmu (pokud hrozi
nebezpedi, ze néco mize spadnout shora). Doporucuje se
pouzivani ochranné polomasky a protiskluzové obuvi. Pokud to
charakter provadéné ¢innosti vyzaduje, je nutno pouzivat systémy
pro odvéadéni prachu.

Pfed zahdjenim ¢innosti je nutno se presvédcit, zda je vrtaci
skli¢idlo kladiva spravné umisténé a upevnéné.

Pfed zahdjenim c¢innosti je rovnéz tieba obzvlasté peclivé
zkontrolovat upnuti nastroje, protoze pfi praci mize nasledkem
vibraci dojit k jeho uvolnéni. Nezadouci uvolnéni néastroje mlze
zpusobit poskozeni nafadi nebo Uraz.

Maé-li byt kladivo provozovano pfi nizkych teplotach nebo po
delsi dobé uskladnéni, pak je nutno ho nechat pracovat po dobu
nékolika minut bez zatizeni, aby se jeho vnitini soucasti dobre
promazaly.

Pfi pouzivani kladiva ve vysce pevné rozkrocte nohy a presvédcte
se, zda se dole nezdrzuji nepovolané osoby.

Kladivo vzdy drzte obéma rukama, vyuzivejte pfi tom pridavnou
rukojet.
Nedotykejte se rukama ich se soucasti kladiva.
Nepokousejte se ani zastavit otacejici se vieteno kladiva rukama.
V opacném pripadé muze dojit k poranéni ruky.

Nezaméfuijte kladivo v provozu na jiné osoby ¢i na sebe.

.

otaceji

P¥i préci kladivo drzte za izolované soucasti, zabranite tak trazu
elektrickym proudem, pokud pfipadné narazite na elektricky
kabel pod napétim.

.

Zabrarite proniknuti jakéhokoliv prachu dovnitt kladiva. K ¢isténi
povrchu kladiva pouzivejte mineralni mydlo a navlh¢eny hadfik.
Nepouzivejte k ¢isténi benzin nebo jiné ¢istici prostiedky, které
mohou poskodit plastové soucasti.

.

Je-li nutno pouzit prodluzovacku, pak zvolte vhodny typ (do 15 m,
prafez kabel(i 1,5 mm?, vice nez 15 m, ale méné nez 40 m - prifez
kabelti 2,5 mm?). Prodluzovacka musi byt vzdy zcela rozmoténa.

Nepouzivejte tficelistové wvrtaci sklicidlo, pokud je kladivo
nastavené na provoz v rezimu vrtani s piiklepem nebo sekani.
Toto sklicidlo je ur¢eno vyhradné k vrtani bez piiklepu do dieva
nebo oceli.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pres pouziti konstrukce bezpec¢né z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostfedkd a dodate¢nych ochrannych prostredka,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
KONSTRUKCE A POUZITI

Elektrické kladivo je ru¢nim elektrickym natadim s izolaci Il. t¥idy.
Zafizeni je pohanéno jednofazovym komutdtorovym motorem.
Kladivo Ize pouzivat k vrtani otvorl v rezimu bez ptiklepu ¢&i s
piiklepem nebo k razeni kanalti a obrabéni povrchl u takovych
materialt jako je beton, kimen, zdivo apod. Pouziva se pfi provadéni
rekonstrukénich, stavebnich a veskerych kutilskych praci.

Elektrické nafadi je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.
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POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

Sklicidlo SDS-plus

Upinaci pouzdro

Piepinac pro volbu rezimu vrtani

Kryt mazaného mista

Zapinac

Piepinac pro volbu rezimu piiklepu

Dolni kryt motoru

Pridavna rukojet

. Lista hloubkového dorazu pro vrtani

10. Tlacitko pro blokovani listy omezovace hloubky vrtani
11. Kontrolka pro signalizaci napajeni

12. Kontrolka pro signalizaci opotiebeni uhlikovych kartacd

* Skute¢ny vyrobek se miize it od vyobrazeni.

e Now Wy

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR
A UPOZORNENI

@ MONTAZ / NASTAVEN{
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Vrtaky -1ks
2. Dlata -1ks
3. Lista hloubkového dorazu -1 ks
4. Protiprachovy kryt -1ks
5. Zasobnik maziva -1ks
6. Pridavna rukojet -1ks
7. Vrtaci sklicidlo + klicek -1ks
8. Adaptér pro skli¢idlo -1ks
9. Specidlni kli¢ -1ks
10. Prenosny kuffik -1ks
PRIPRAVA K PRACI

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

Z bezpeénostnich divodi je pfi praci se sekacim kladivem

vzdy nutno pouzivat pfidavnou rukojet (8), kterou lIze upevnit v

libovolné poloze.

« Otocenim doleva uvolnéte oto¢ny knoflik blokujici limec rukojeti (8).

« Nasunte limec rukojeti na valcovou ¢ast krytu sekaciho kladiva.

« Otocte rukojet do nejvyhodnéjsi polohy.

« Upevnéte rukojet utazenim blokovaciho knofliku smérem
doprava (8).

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI NAPAJENI

Jakmile zafizeni zapojite do napajeci zasuvky, rozsviti se kontrolka

pro signalizaci napajeni (11) (obr. J).

INSTALACE HLOUBKOVEHO DORAZU PRO VRTANI

Lista omezovace hloubky vrtani (9) slouzi ke stanoveni hloubky
vnoreni vrtaku do materialu.

Stisknéte tlacitko pro blokovani listy omezovace hloubky vrtani
(10) na pfirubé pfidavné rukojeti (8).

Zasunte listu omezovace hloubky vrtani (9) do otvoru v pfirubé
pridavné rukojeti (8).

Nastavte pozadovanou hloubku vrtani.

Uvolnéte stisk tlacitka pro blokovani listy omezovace hloubky
vrtani (10).

MONTAZ A VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

@Sekac[ kladivo je uzpUsobeno pro pouzivani s pracovnimi nastroji,

které maji stopky typu SDS-plus.

Pfed zahdjenim <¢innosti sekaci kladivo a pracovni nastroje
ocistéte. Naneste na trn pracovniho néstroje tenkou vrstvu maziva.
Prodlouzite tak Zivotnost zafizeni.

Odpojte elektrické nafadi od zdroje napajeni.
@ « Oprete kladivo o pracovni stal.

Uchopte upinaci pouzdro (2) sklicidla SDS (1) a pfekonanim odporu
pruziny je odtahnéte smérem dozadu.

Vlozte trn pracovniho nastroje do sklicidla a zasurite jej na doraz
(muze se stat, ze bude tfeba pracovni nastroj pootocit, aby se
dostal do spravné polohy) (obr. A).

Uvolnéte upinaci pouzdro (2), ¢imz dojde ke konecnému
upevnéni nastroje.

Pracovni nastroj je spravné nasazen, pokud jej nelze vyjmout bez
odtazeni upinaciho pouzdra sklicidla.

.

Pokud se pouzdro zcela nevréti do ptivodni polohy, je tfeba pracovni
nastroj vyjmout a cely postup zopakovat.

Vysoké ucinnosti pfi praci se sekacim kladivem dosahnete pouze
@ pfi pouzivani ostrych a neposkozenych pracovnich nastroji.

DEMONTAZ PRACOVNIHO NASTROJE
Bezprostiedné po ukonéeni ¢innosti mize byt pracovni nastroj
@ horky. Zabrarnte pfimému kontaktu s nastrojem a pouZivejte
vhodné ochranné rukavice. Pracovni nastroj je tfeba po vyjmuti
ocistit.
@ Odpojte elektrické nafadi od zdroje napéajeni.
« Odtahnéte upinaci pouzdro (2) smérem dozadu a pfidrzte je.
« Druhou rukou vytahnéte pracovni nastroj smérem dopfedu.
BEZPECNOSTNI SPOJKA PROTI PRETIZENI

Sekaci kladivo je vybaveno vnitiné nastavenou bezpecnostni
spojkou proti pretizeni. Vieteno sekaciho kladiva se zastavi, jakmile
dojde k zaseknuti pracovniho nastroje, protoze by to mohlo vést k
pretizeni elektrického naradi.

VYUZITi PROTIPRACHOVEHO KRYTU

Protiprachovy kryt tvofi kulaty gumovy odlitek pfislusného tvaru.

@ Umistuje se na vrtak za U¢elem zachyceni prachu pfi vrtani, napf.
do stropu. Umistéte kryt na vrték, pfilozte vrtak k povrchu materidlu
a premistéte kryt podél vrtaku, az se dotkne povrchu materiélu. Pfi
vnofovani vrtaku do materialu se kryt po vrtaku posouva a zachycuje
tvofici se prach. Kryt je tfeba pravidelné vyprazdrovat.

Vzdy pouzivejte bryle nebo uzaviené bryle na ochranu proti
odpryskavajicimu povrchu, pokud vrtate otvor ve vysce nad hlavou.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI
@Sl’t’ove’ napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na

typovém stitku sekaciho kladiva.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (5) a pfidrzte je v této poloze
(obr. B).

Vypnuti - uvolnéte stisk tla¢itka zapinace (5).
KONTROLKA PRO SIGNALIZACI NAPAJENI

Jakmile zafizeni zapojite do napéjeci zasuvky, rozsviti se kontrolka
pro signalizaci napajeni (11) (obr. J).

PREPINACE PRO VOLBU REZIMU

Elektrické kladivo je vybaveno dvéma pfepinaci pro volbu rezimu.
Piepinacem pro volbu rezimu pfiklepu (6) (obr. D) a pfepinacem
pro volbu rezimu vrtani (3) (obr. E). V zavislosti na jejich nastaveni
Ize provadét vrtani bez piiklepu, vrtani s pfiklepem nebo sekani.
Pfi vrtani s piiklepem i pfi sekani je nutné slabé pfitlaceni na sekaci
kladivo. Nadmérné pritlaceni by vedlo k pfilis velkému zatizeni
motoru. Pravidelné kontrolujte technicky stav pracovnich nastrojt. V
piipadé potieby je nutno pracovni nastroje nabrousit nebo vymeénit.

Spravné nastaveni prepinaci pro danou funkci je zndzornéno na
obr.F.
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Vrtani bez pfiklepu - pol. |

Vrtani s pfiklepem - pol. Il

Sekani - pol. Ill

Pfed zménou polohy piepinace pro volbu rezimu vrtani (3)
stisknéte blokovaci tlacitko (obr. G). Nepokousejte se zménit

polohu piepinaci pro volbu rezimu, kdyz motor sekaciho kladiva

pracuje. Mohlo by to vést k vaznému poskozeni sekaciho kladiva.

VRTANi OTVORU

« Chcete-li vyvrtat otvor o velkém priiméru, doporu¢ujeme nejprve
vyvrtat mensi otvor a poté jej vrtanim rozsifit na pozadovany
rozmér. Zabranite tak moznému pfetizeni sekaciho kladiva.

Pfi vytvéreni hlubokych otvorl vrtejte postupné, do mensich
hloubek, vyjimejte pfi tom vrték z otvoru, aby bylo mozné
odstranéni tfisek nebo prachu z otvoru.

Dojde-li béhem vrtani k zaseknuti vrtaku, zareaguje bezpe¢nostni
spojka proti pietizeni. Neprodlené sekaci kladivo vypnéte, abyste
zabranili jeho poskozeni. Odstrarite zaseknuty vrtak z otvoru.

Drzte sekaci kladivo v jedné ose s vrtanym otvorem. Ideélni je, kdyz
se vrtdk nachazi v pravém uhlu k povrchu obrdbéného materialu.
Neni-li zachovana kolmost, muize béhem prace dojit k zaseknuti
nebo zlomeni vrtaku v otvoru a tim i k poranéni uzivatele.
Pfi dlouhodobém vrtani pfi nizkych otackach vietene hrozi
pfehfati motoru. Je tieba délat pravidelné prestavky v praci.
Dbejte na to, aby nebyly zakryté otvory v krytu, které slouzi k
ventilaci motoru sekaciho kladiva.
VRTANI S PRIKLEPEM
@ « Zvolte prislusny rezim, v tomto pfipadé vrtani s piiklepem.
Vlozte do sklicidla (1) vhodny vrtak s diikem typu SDS-plus.
Pro dosazeni co nejlepsich vysledkl je tieba pouzivat kvalitni
vrtaky s destickami ze slinutého karbidu (vidia).
Pritlacte vrtak k obrabénému materidlu.

Zapnéte sekaci kladivo, mechanismus sekaciho kladiva by mél
pracovat plynule a pracovni nastroj by se nemél odrazet od
povrchu obrabéného materialu.

VRTANI BEZ PRIKLEPU

U takovych materialQ jako je ocel, dfevo a uméld hmota Ize provadét
@vrténl’ pomoci sekaciho kladiva za pouziti tficelistového sklicidla
spolu s prichozim adaptérem v rezimu bez piiklepu. Sesroubujte:
tricelistové sklicidlo a adaptér a poté je umistéte do sklicidla
sekaciho kladiva (postupuijte jako u vrtakd se stopkami SDS) (obr. H).

Nepouzivejte tficelistové vrtaci sklicidlo, pokud je sekaci kladivo
nastavené na provoz v rezimu vrtani s priklepem. Toto sklic¢idlo
je uréeno vyhradné k vrtani do dieva nebo oceli. Nepouzivejte
vrtaky SDS spolu s 3-celistovym pomocnym skli¢idlem. Pouzivejte
vrtaky s valcovymi diiky z rychlofeznych nebo uhlikovych oceli
(pouze pro dievo a dievu podobné materialy).

PECE A UDRZBA

Pfed zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytdhnout
zastr¢ku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.
@ « Udrzujte sekaci kladivo vzdy v Cistoté.
« K disténi plastovych soucasti sekaciho kladiva nikdy nepouzivejte
zadné ziravé prostredky.
Po ukonceni ¢innosti je nutno sekaci kladivo profouknout
proudem stlaceného vzduchu za Ucelem odstranéni nanosu
prachu a zejména za Gc¢elem uvolnéni ventilacnich $térbin v krytu
motoru.

Pravidelné kontrolujte stav uhlikovych karta¢ motoru (znecisténé
nebo piilis opotiebované kartd¢e mohou zplsobit nadmérné
jiskieni a pokles otacek vietene sekaciho kladiva).
MAZANIi PREVODU
Doporucuje se kontrola maziva v prevodu po kazdych 50 hodinach
pouzivani sekaciho kladiva a pfipadné doplnéni mazivem pro
vysoké teploty bézné dostupnym na trhu. Nevkladejte pfilis velké
mnozstvi maziva.

« Uvolnéte a odsroubujte kryt (4) mazaného mista (otoc¢enim
doleva) (obr. ).

« Doplite mazivo.

« Namontujte kryt (4) a utdhnéte jej otocenim doprava (neutahujte
jej piilis pevné, aby nedoslo ke zniceni zavitu).

Nevkladejte pfilis velké mnozstvi maziva. Po vycerpani dodaného
maziva pouzijte jiné dostupné mazivo odolné viéi vysokym
teplotam.

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI OPOTREBENI UHLIKOVYCH
KARTACU

V piipadé opotiebeni uhlikovych karta¢h sviti kontrolka pro
signalizaci opotiebeni uhlikovych kartact (12) signalizujici nutnost
jejich vymény. Od okamziku rozsviceni kontrolky zafizeni muze jesté
pracovat cca 5 hodin (obr. J).

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
karta¢e motoru je tfeba neprodlené vymeénit. Vzdy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dild.
DOPLNKOVE POKYNY K POUZ{VANI SEKACIHO KLADIVA

Pro dosazeni maximalni G¢innosti pfi praci s betonem je tieba na
sekaci kladivo neustéle mirné tlacit (ne pfilis), jinak by totiz mohlo
dojit ke snizeni efektivity prace. Sekaci kladivo plnéné pevnym
mazivem pottebuje ur¢itou dobu na zahfati, kterd zavisi na teploté
okoli. Nové kladivo potiebuje pred dosazenim spravné funkce ¢as
na zabéhnuti.

@Veékeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu

vyrobce.
TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Sekaci kladivo
Parametr Hodnota

Jmenovité napéti 230 VAC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Otacky pfi chodu naprazdno 750 min™'
Frekvence piiklepu 2800 min”'
Energie priklepu 4,2)
Typ sklicidla pro uchyceni pracovnich nastrojt SDS-plus

beton 26 mm
Maximalni prameér pro vrtani

ocel 13 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost bez pfislusenstvi 5,5 kg
Rok vyroby 2021

UDAJE O HLUKU A CHVENI
Hladina akustického tlaku: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Vazena hodnota zrychleni chvéni: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
elektrické a elektronické zafizeni obsahuiji latky skodlivé pro zivotni prostiedi.
Nerecyklované zafizeni predstavuji potencidini nebezpeci pro zivotni prostredi

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz
azdravi osob.

odevzdejte je k likvidaci v prislusnych zévodech pro zpracovani odpadu.
“Prdvo na provadeni zmén je vyhrazeno.

Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni urady. Pouzita

,Grupa Topex Spéka z ograni " Spotka se sidlem ve Varsave,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskera autorské prava k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné mj. textu, pouZitych fotografii, schémat, vykresii a také
jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4.
inora 1994, 0 autorskych pravech a pravech pribuznych (sbirka zakonu 2 roku 2006 €. 90 polozka 631
s pozdajsimi zménami). Kopirovan ani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych ¢sti pro komeréni téely bez pisemného ouhlasu firmy Grupa Topex je prisné
zakazano a miize mit za nésledek obcanskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

SEKACIE KLADIVO
58G858

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD
A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

UPOZORNENIA PRI PRACI S ELEKTRICKYM KLADIVOM

Pozor: Skor, ako za¢nete ¢innost suvisiacu s nastavovanim, opravou
alebo udrzbou, vyberte konektor napéjacieho kabla zo sietovej
zésuvky.

« Pri pouzivani kladiva pouzivajte ochranné okuliare alebo
chraniée o¢i, ochranné sluchadlad a ochrannu helmu, (ak existuje
nebezpecenstvo, ze méze nie¢o spadnut zhora). Odportca sa
pouzivat ochranny respirdtor a protismykovi obuv. Ak si to
vyzaduje charakter vykonavanej prace, pouzivajte zariadenie na
odsavanie prachu.

E®

Pred zacatim prace sa ubezpelte, ¢i je vitacia hlava kladiva
spravne upevnend na svojom mieste.

Pocas prace moze nasledkom vibracii dojst k uvolneniu upevnenia
pohyblivych casti naradia, a preto je pred zaciatkom prace
potrebné mimoriadne pozorne skontrolovat upevnenie naradia.
Neziaduce uvolnenie naradia méze sposobit poskodenie naradia
alebo pracovny traz.

Ak ma byt kladivo pouzivané pri nizkej teplote alebo po dlhsom
obdobi skladovania, treba umoznit, aby kladivo pracovalo
niekolko minut naprazdno, aby sa jeho vnutorné suciastky
spravne namazali.

Pri praci s kladivom v hornej polohe sa pevne postavte
s rozostavenymi chodidlami a ubezpecte sa, ¢i dole nie su
nepovolané osoby.

Kladivo vzdy drzte oboma rukami a pouzivajte pridavné drzadlo.
Nedotykajte sa rukami rotujlcich casti kladiva. Takisto rukami
nezastavujte otacajlce sa vreteno kladiva. V opacnom pripade
hrozi Uraz ruky.

Kladivo pri praci neotacajte smerom k inym osobam, ani k sebe.

Pri praci s kladivom ho drzte za izolované casti, aby ste sa vyhli
urazu elektrickym pradom v pripade, Ze by ste natrafili na
elektricky vodic¢ pod napatim.

Vyhybajte sa tomu, aby dovnutra kladiva prenikla akékolvek
kvapalina. Na ¢istenie povrchu kladiva pouzivajte minerdlne
mydlo a kuisok vlhkej tkaniny. Na ¢istenie nepouzivajte benzin, ani
iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit plastické ¢asti.

Ak je nevyhnutné poutzitie predlzovacieho kébla, vzdy dbajte na
spravny vyber predlzovacieho kébla (do 15 m, priemer vodi¢ov 1,5
mm?, nad 15 m, ale menej ako 40 m - priemer vodi¢ov 2,5 mm?).
PredIzovaci kébel by mal byt vzdy celkom rozvinuty.

Nepouzivajte trojvretenovu vitaciu hlavuy, ak je kladivo nastavené
na pracu v rezime priklepového vitania alebo osekdvania. Tato
hlava je ur¢ena vylu¢ne na bezpriklepové vitanie do dreva alebo
ocele.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
urazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Elektrické kladivo je ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy.
Zariadenie je pohanané jednofézovym komutatorovym motorom.
Kladivo mozno pouzivat na vitanie otvorov v rezime prace bez
priklepu, s priklepom alebo na vysekévanie kanalov, ako aj pri
obrabani povrchov z materidlov ako je betdn, kamen, tehla atd.

AN
®
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Mobze sa pouzivat v oblasti vykondvania opravarsko-stavebnych
prac, ako aj vietkych cinnosti z oblasti domaceho majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim.
VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené (islovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej Casti tohto navodu.
Upinaci mechanizmus SDS-plus

Upinacie puzdro

Prepinac rezimu vftania

Kryt miesta na mazanie

Spinac

Prepinac rezimu prace s priklepom

Spodny kryt motora

Pridavné drzadlo

Lista zarazky hibky vitania

Areta¢né tlacidlo listy zarazky hibky vftania
Kontrolka napatia LED

Kontrolka opotrebovania uhlikovych kefiek

PNOUMPAWN

9.
10.
11.
12.

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

UPOZORNENIE

MONTAZ/NASTAVENIA

A
®
@

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Vrtaky -1ks
2. Dlata -1ks
3. Zarazka hlbky vitania -1ks
4. Clona proti prachu -1ks
5. Zasobnik s mazivom -1ks
6. Pridavné drzadlo -1ks
7. Sklucidlo na vrtaky + klucik -1ks
8. Adaptér sklucidla -1ks
9. Specialny klu¢ -1ks
10. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

INSTALACIA PRIDAVNEHO DRZADLA

Z bezpecnostnych dévodov pri praci so sekacim kladivom je
vzdy potrebné pouzivat pridavné drzadlo (8), ktoré moze byt
upevnené v lubovolnej polohe.

Uvolnite oto¢ny gombik blokujuci manzetu drzadla (8), tak, ze ho
otocite dolava.

Nasurite manzetu rukovéte na valcovitu cast tela kladiva.

Otocte do najvhodnejsej polohy.

Dotiahnite blokujuci oto¢ny gombik doprava s ciefom upevnit
drzadlo (8).

INSTALACIA ZARAZKY HLBKY VRTANIA

Zarazka (9) sluzi na stanovenie hibky, po ktord sa bude vrtak ponarat
do materialu.

.

.

« Uvolnite kridlovi maticu na manzete pridavného drzadla (8).

« Vsunte listu zarazky (9) do otvoru v manzete pridavného drzadla.

« Nastavte pozadovanu hibku vitania.

« Utiahnite kridlov maticu.

MONTAZ A VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Lista zarazky hibky vitania (9) sluzi na uréenie hibky, po ktort sa

bude vrtak pondrat do materialu.

« Stlacte areta¢né tlacidlo listy zarazky hibky vftania (10) na
manzete pridavného drzadla (8).

« Listu zarazky hibky vftania (9) vsufite do otvoru na manzete
pridavnej rukovéte (8).
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« Nastavte pozadovanu hibku vftania.
« Uvolnite tlak na areta¢né tlacidlo listy zarazky hibky vitania (10).
Odpojte elektrické naradie od napajania.
@ « Kladivo oprite o pracovny stél.
Chytte upinacie puzdro (2) upinacieho mechanizmu SDS (1)
a odtiahnite ho dozadu, proti odporu pruziny.
Vlozte stopku pracovného néstroja do upinacieho mechanizmu
a zasUvajte ju na doraz (mozno bude potrebné otocit pracovny
nastroj, az kym zaujme spravnu polohu) (obr. A).

Uvolnite upinacie puzdro (2), ¢im sa nastroj definitivne upevni.

Pracovny nastroj je spravne osadeny, ak sa neda vybrat bez toho,
aby ste odtiahli upinacie puzdro tchytu.

Ak sa puzdro nevracia Uplne do prvotnej polohy, vyberte pracovny
nastroj a celt operaciu zopakujte.
Vysoka vykonnost kladiva pri praci dosiahnete iba vtedy, ak
@ pouzivate ostré a neposkodené pracovné nastroje.
DEMONTAZ PRACOVNEHO NASTROJA
Hned' po ukonéeni prace mézu byt pracovné nastroje hortce.
@ Vyhnite sa priamemu kontaktu s nimi a pouzite vhodné ochranné
rukavice. Pracovné nastroje po vybrati ocistite.
Elektrické naradie odpojte zo zdroja elektrického napatia.
« Upinacie puzdro odtiahnite dozadu a pridrzte ho (2).
« Druhou rukou potiahnite pracovny nastroj dopredu.
POISTKA PROTI PRETAZENIU
Kladivo je vybavené vnutorne nastavenou spojkou, ktoréd vypina pri
pretaZeni. Vreteno kladiva sa zastavuje hned, ako sa pracovny nastroj
zasekne, ¢o by mohlo spdsobit pretazenie elektrického naradia.
POUZITIE OCHRANY PROTI PRACHU
Zachytavac prachu je okrihly gumovy odliatok, v prislusnom tvare.
Zaklada sa na vrtak, aby zachytaval prach pocas vitania, napr. do stropu.
Zalozte zachytavac prachu na vrtak, prisunte vrtak k povrchu materiélu
a presufite zachytava¢ prachu pozdIz vrtéka, aby sa dostal do kontaktu
s povrchom materialu. V zavislosti od toho, ako sa bude vrtak zabarat
do materialu, zachytavac prachu sa bude prestivat po vrtaku a zbierat
nahromadeny prach. Zachytavac prachu pravidelne vyprazdujte.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo chranice o¢i, predovietkym
vtedy, ked'je vitany otvor nad hlavou obsluhujtcej osoby.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE
@ Elektrické napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia

uvedenej na popisnom Stitku kladiva.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (5) a podrzte ho v tejto polohe
(obr. B).

Vypnutie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (5).

KONTROLKA NAPATIA LED

V okamihu pripojenia zariadenia do zasuvky elektrického pradu sa
kontrolka napétia LED (11) rozsvieti (obr. J).

PREPINACE REZIMU PRACE

Elektrické kladivo je vybavené dvomi prepina¢mi pracovného
rezimu. Prepina¢ rezimu prace s priklepom (6) (obr. D) a prepina¢
rezimu vrtania (3) (obr. E). V zavislosti od ich nastavenia mozno
vykondvat vitanie bez priklepu, vitanie s priklepom alebo
osekavanie. Priklepové vitanie a osekavanie si vyzaduje minimalny
tlak kladiva. Prilisny tlak by mohol spésobit nadmerné zatazenie
motora. Pravidelne kontrolujte technicky stav pracovnych nastrojov.
V pripade potreby pracovné nastroje nabruste alebo vymente.

Spravne nastavenie prepinacov pre danu funkciu je predstavené na
obr.F.

Vitanie bez priklepu - pol. |
Vitanie s priklepom - pol. Il

Osekavanie - pol. Il

Skor, ako zmenite polohu prepinaca rezimu vitania (3), stlacte
tlaé¢idlo blokovania (obr. G).

Nepokusajte sa menit polohu prepinacov pracovnych rezimov
pocas cinnosti motora kladiva.

Takato ¢innost by mohla spdsobit vazne poskodenie kladiva.
VRTANIE OTVOROV

« Pri vitani otvoru s velkym priemerom zacnite tak, Ze najskor
vyvitate mensi otvor a nasledne ho rozvitajte do pozadovanych
rozmerov. Vyhnete sa tym pripadnému pretazeniu kladiva.

.

Pri vitani hlbokych otvorov vftajte postupne, do mensich hibok,
vytiahnite vrtak z otvoru, aby sa dali z otvoru odstranit piliny alebo
prach.

Ak sa vrtak pocas vitania zasekne, je uvedend do ¢innosti spojka
vypinajica pri pretazeni. Vtedy kladivo okamzite vypnite, aby
nedoslo k jeho poskodeniu. Zaseknuty vrtak vytiahnite z otvoru.

Kladivo udrziavajte v osi vitaného otvoru. Najidedlnejsie je, ak
je vrtdk postaveny kolmo na plochu obrdbaného materialu.
V pripade, zZe nie je dodrzané kolmé postavenie, pri praci méze
dojst k zaseknutiu alebo zlomeniu vrtdka v otvore, ako aj
k zraneniu obsluhujtcej osoby.

Dlhotrvajice vitanie pri nizkej rychlosti otacania vretena hrozi
prehriatim motora. Pri praci dodrziavajte pravidelné prestavky.
Davajte pozor, aby ste nezakryli otvory v plasti, ktoré sluzia na
vetranie motora kladiva.
VRTANIE S PRIKLEPOM
« Vyberte vhodny rezim préce, v tomto pripade vitanie s priklepom.
Do upinacieho mechanizmu (1) vlozte vhodny vrtak so stopkou
typu SDS-plus.
Na dosiahnutie najlepsieho vysledku pouzivajte vysokokvalitné
vrtaky s dosti¢ckami zo spekaného karbidu (vidiovy).

Pritlacte vrtak k obrabanému materialu.

.

Zapnite kladivo, mechanizmus kladiva by mal pracovat plynule,
a pracovné nastroje by sa nemali odrazat od povrchu obrdbaného
materialu.

VRTANIE BEZ PRIKLEPU

Materialy ako ocel, drevo a plastické hmoty mozno vitat kladivom

@ pri pouziti trojcelustového sklucovadla spolu s adaptérom v rezime
prace bez priklepu. Zmontujte ich tak, ze zatiahnete: trojcelustové
sklu¢ovadlo a adaptér, a nasledne umiestnite do upinacieho
mechanizmu kladiva (postupujte ako v pripade vrtékov s upinacim
mechanizmom SDS) (obr. H).

Nepouzivajte trojéelustové vitacie sklu¢ovadlo, ak je kladivo
nastavené na pracu v rezime vitania s priklepom. Toto sklu¢ovadlo
je urcené vylucne na vitanie do dreva alebo ocele. NepouZivajte
vrtaky SDS spolo¢ne s trojéelustovym pomocnym sklu¢ovadlom.
Pouzivajte vrtaky s valcovymi stopkami z rychloreznych oceli
alebo z uhlikovych oceli (iba pri vitani do dreva a materidlov na
béze dreva).

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napéjacieho kabla zo sietovej zasuvky.

.

Kladivo vzdy udrziavajte v Cistote.

Na cistenie plastovych casti kladiva nikdy nepouzivajte Zieraviny.
Po skonceni préace, aby sa odstranil nanos prachu, kladivo
prefuknite prddom stlaceného vzduchu, predovsetkym preto, aby
sa uvolnili vetracie Strbiny v plasti motora.

Pravidelne kontrolujte stav uhlikovych kefiek elektrického motora
(Spinavé alebo opotrebované kefky mozu sposobit nadmerné
iskrenie a pokles rychlosti otdcania vretena kladiva).

MAZANIE SUKOLESIA
Odportca sa kontrolovat mazivo v prevodovom stkolesi vzdy po
50 hodinéch préce s kladivom a v pripade potreby doplnit mazivo,

odporuca sa na to pouzit vysokoteplotné mazivo dostupné na trhu.
Nenanasajte prili$ velké mnozstvo maziva.

0)
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« Uvolnite a odkrutte kryt (4) miesta na mazanie (otacajuc dolava)
(obr. 1).

« Doplite mazivo.

« Namontujte kryt (4) a utiahnite ho, otacajic smerom doprava
(neutahujte ho prili$ silno, aby ste neposkodili zavit).

Nedopliajte prilis velké mnozstvo maziva. Ked sa minie mazivo
dodané v baleni, pouzivajte iné dostupné mazivo odolné voci
vysokej teplote.

KONTROLKA OPOTREBOVANIA UHLIKOVYCH KEFIEK

V pripade opotrebovania uhlikovych kefiek sa rozsvieti kontrolka
opotrebovania uhlikovych kefiek (12) signalizujica potrebu ich
vymeny. Od okamihu rozsvietenia kontrolky moze zariadenie
pracovat este asi 5 hodin (obr. J).

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté

uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sicasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

0)

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych suciastok.

DALSIE INSTRUKCIE PRE PRACU S KLADIVOM

Aby ste dosiahli optimalnu vykonnost pri praci v betone, treba na
kladivo vyvijat staly, primerany tlak (nie prilis velky), pretoze by to
sposobilo pokles efektivnosti prace. Kladivo naplhané pevnym
mazivom si vyzaduje isty ¢as na zahriatie, v zavislosti od teploty
okolia. Nové kladivo si vyzaduje isty ¢as ,na rozbehnutie’, kym ziska
uplIna spolahlivost pri praci.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

vyrobcu.
TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Priklepové kladivo
Parameter Hodnota

Menovité napédtie 230 VAC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominélny vykon 900 W
Rychlost otacania pri behu naprazdno 750 min”'
Frekvencia priklepu 2800 min™'
Energia priklepu 42)
T){p upevﬁovacieho mechanizmu pracovnych SDs-plus
nastrojov

o X . |beton 26 mm
Maximalny priemer vitania ocel 13 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost, bez prislusenstva 5,5 kg
Rok vyroby 2021

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH
Hladina akustického tlaku: Lp, = 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Zistena hodnota zrychleni vibracii: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
na recyklaciu, predstavuje moznii hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské

Vyrobky napjané elektrickjm pridom sa nesmu  likvidovat spolo¢ne
zdravie.

s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
Prévo na zmenu je vyhradené.

mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky
negativne posobiace na zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané

Grupa Topex Spsfka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so sidlom vo Var3ave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto
névodu (dalej iba:,Navod"), v rémci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom,
obrézkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehajd pravnej ochrane
podla zékona zo dia 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov
Polskej republiky) 2006 ¢ 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovvanie,
publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych asti na komeréné Gcely,
bez pisomného suhlasu spoloénosti Grupa Topex, st prisne zakizané a mozu mat za nasledok
obeianskopravne a trestnopravne dosledky.
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(L PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UDARNO KLADIVO
58G858

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

OPOZORILA V ZVEZI Z DELOM Z ELEKTRICNIM KLADIVOM

Pozor: Pred opravili v zvezi z regulacijo, popravilom ali oskrbo je
treba izvledi vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vti¢nice.

.

Med uporabo kladiva je treba uporabljati zas¢itna ocala, sredstva
za zad¢ito pred hrupom in zas¢itno ¢elado (¢e obstaja nevarnost,
da karkoli pade navzdol). Priporoca se uporaba zas¢itne polmaske
in obutve proti zdrsu. Ce to zahteva vrsta opravljanega dela, je
treba uporabljati sisteme za odsesavanje prahu.

Pred pricetkom dela se je treba prepricati, da je vrtalno vpenjalo
kladiva pravilno pritrjeno na svojem mestu.

.

Med delom lahko zaradi vibracij pride do sprostitve pritrjenega
orodja zato je treba posebej pozorno nadzorovati pritrditev
orodja pred pricetkom dela. Nezazelena sprostitev orodja lahko
povzroci poskodbo orodja ali nesreco pri delu.

Ce bo kladivo rabljeno pri nizki temperaturi ali po daljsem ¢asu
hrambe, je treba pocakati, da kladivo nekaj minut dela brez
obremenitve, da se njegovi notranji elementi primerno namazejo.
Med delom s kladivom nad glavo se je treba stabilno postaviti in
prepricati, da spodaj ni drugih oseb.

Vedno je treba drzati kladivo z obema rokama, z uporabo
dodatnega rocaja.

Z roko se ni dovoljeno dotikati gibljivih delov kladiva. Prav tako
z roko ni dovoljeno drzati obracajocega se vretena kladiva. V
nasprotnem primeru lahko pride do poskodbe roke.

Delujoce kladivo ni dovoljeno usmeriti na druge osebe ali k sebi.

.

Med delom je treba kladivo drzati za izolirane elemente, da bi
se izognili elektricnemu Soku pri morebitnim stiku z elektri¢nim
kablom pod napetostjo.

.

Poskrbeti je treba, da prah ne pride v notranjost kladiva. Za
¢is¢enje povrsine kladiva je treba uporabljati mineralno milo in
vlazno tkanino. Uporaba bencina ali drugih ¢istilnih sredstev, ki bi
lahko skodovali plasti¢nim elementom, ni dovoljena.

.

V primeru uporabe podaljska je vedno treba izbrati pravilnega
(do 15 m, presek vodnikov 1,5 mm? od 15 m do 40 m - presek
vodnikov 2,5 mm?). Podaljsek mora biti vedno v celoti odvit.

.

Uporaba 3-¢eljustnega vpenjala takrat, ko je udarno kladivo
nastavljeno na vrtanje z udarnim nacinom ali dletenje, ni
dovoljena. To vpenjalo je namenjeno izkljuéno za vrtanje brez
udarnega nacina v les ali jeklo.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih
sredstev in dodatnih zascitnih sredstev med delom vedno obstaja
tveganje poskodbe.

SESTAVA IN UPORABA

Elektricno kladivo je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda
Il. Orodje poganja enofazni komutatorski motor. Udarno kladivo
je mogoce uporabljati za vrtanje odprtin brez udarnega nacina,
z udarnim nacinom ali za izkop kanalov in obdelovanje povrsin
materialov, kot npr. betona, kamna, sten ipd. Uporabljajo se
za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na podro¢ju
individualnega amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih navodil.
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Vpenjalo SDS-plus

Vpenjalna stro¢nica

Preklopnik nacina vrtanja

Pokrov to¢ke mazanja

Vklopna tipka

Preklopnik udarnega nacina
Spodnji pokrov motorja

Dodatni rocaj

. Letev omejevalnika globine vrtanja
10. Tipka blokade letve omejilnika globine vrtanja
11. Indikator napajalne napetosti

12. Indikator izrabe oglenih $¢etk

PP NO WA WN =

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACUA

OPREMA IN PRIBOR

1. Svedri -1kos
2. Dleti -1kos
3. Omejevalnik globine - 1kos
4. Zascita proti prahu - 1kos
5. Rezervoarz mazivom -1kos
6. Dodatnirocaj -1kos
7. Vrtalno vpenjalo + klju¢ -1 kos
8. Adapter za vpenjalo -1kos
9. Specialni klju¢ -1kos
10. Prenosni kovcek -1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

1z varnostnih razlogov je pri uporabi udarnega kladiva treba

uporabljati dodatni rocaj (8), katerega je mogoce pritrditi v

poljuden polozaj.

« Sprostite gumb, ki blokira objemko rocaja (8), tako da ga zavrtite
v levo.

@®

« Objemko ro¢aja namestite na valjasti del ohisja udarnega kladiva.
« Obrnite v najprimernejsi polozaj.

« Privijte blokirni gumb v desno, da se fiksira rocaj (8).
NAMESTITEV OMEJEVALNIKA GLOBINE VRTANJA

Letev omejevalnika globine vrtanja (9) sluzi za nastavitev globine
poglobitve svedra v material.

Pritisnite tipko blokade letve omejevalnika globine vrtanja (10) na
objemki dodatnega rocaja (8).

Potisnite letev omejevalnika globine (9) v odprtino objemke
dodatnega rocaja (8).

Nastavite Zeleno globino vrtanja.

@

Sprostite pritisk na tipko blokade letve omejevalnika globine
vrtanja (10).

NAMESTITEV IN MENJAVA DELOVNIH ORODLJ
Kladivo je namenjeno za delo z delovnimi orodiji, ki imajo nastavke
tipa SDS-plus.

Pred pricetkom je treba oistiti kladivo in delovna orodja. Nanesite
tenak sloj maziva na steblo delovnega orodja. To poveca Zivljenjsko
dobo orodja.
I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.
« Oprite kladivo na delovno mizo.
« Vpenjalno stro¢nico (2) vpenjala SDS (1) povlecite nazaj, s tem da
premagate upor vzmeti.

Vlozite steblo delovnega orodja v vpenjajo, potisnite ga do
naslona (morda je potrebno obrniti delovno orodje, da se to
pravilno namesti) (slika A).

.

Sprostite vpenjalno strocnico (2), kar povzro¢i kon¢no vpetje
orodja.

Delovno orodje je pravilno namesceno, ¢e ga ni mogoce izvleci
brez pomika vpenjalne stro¢nice vpenjala.

Ce se stro¢nica ne vrne popolnoma v prvotni polozaj, je treba
izvleci delovno orodje in ponoviti celoten postopek.

.

Visoko ucinkovitost dela z udarnim kladivom se doseze le takrat,
@ ko so uporabljena ostra in neposkodovana delovna orodja.
ODSTRANITEV DELOVNEGA ORODJA
Takoj po kon¢anju dela so lahko delovna orodja vroca. Treba se
@ je izogibati neposrednemu stiku z njimi in uporabljati ustrezne
zas¢itne rokavice. Delovna orodja je treba po odstranitvi iz orodja
ofistiti.
I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.
« Vpenjalno stro¢nico potisnite nazaj in jo drzite v tem polozaju (2).
« Zdrugo roko potisnite delovno orodje naprej.
PREOBREMENITVENA SKLOPKA
Kladivo je opremljeno z notranje nastavljeno preobremenitveno
sklopko. Vreteno kladiva se zaustavi, e se delovno orodje uklesci,
kar bi lahko povzrocilo preobremenitev elektri¢nega orodja.

UPORABA ZASCITE PROTI PRAHU

@®

6]
@

Zascita proti prahu je v obliki okroglega gumijastega odlitka z
ustrezno obliko. Namesti se jo na sveder znamenom lovljenja prahu
med vrtanjem npr. v strop. Namestite zas¢ito na sveder, naslonite
sveder na povriino materiala in pomaknite zas¢ito vzdolz svedra do
stika s povrsino materiala. Ko se sveder poglablja v material se bo
zascita pomikala po svedru zbirajo¢ nastajajoci prah. Vsake toliko
¢asa je treba izprazniti zascito.

Vedno je treba uporabljati zas¢itna ocala, zlasti pa takrat ko je
vrtana odprtina nad glavo uporabnika.

UPORABA /NASTAVITVE
VKLOP / 1ZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je
podana na oznacni tablici kladiva.

®

Vklop - pritisnite vklopno tipko (5) in jo drzite v tem polozZaju (slika B).
I1zklop - sprostite pritisk na vklopni tipki (5).
INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

V trenutku priklopa naprave v napajalno vti¢nico zasveti indikator
priklju¢ene napetosti (11) (slika J).

PREKLOPNIKA NACINA DELA

Elektri¢no kladivo je opremljeno z 2 preklopnikoma nacina dela.
Preklopnik udarnega nacina (6) (slika D) in preklopnik nacina
vrtanja (3) (slika E). Glede na njuno nastavitev je mozno opravljati
vrtanje brez udarnega nacina ali z njim ali dletenje. Vrtanje z
udarnim nacinom in dletenje zahtevata neznaten pritisk na kladivo.
Prekomerni pritisk bi povzrocil preobremenitev motorja. Redno je
treba preverjati tehni¢no stanje delovnih orodij. Delovno orodje je
treba po potrebi naostriti ali zamenjati.

0)

Pravilna nastavitev preklopnikov na dano funkcijo je predstavljena
na sliki F.

Vrtanje brez udarnega naéina - poz. |
Vrtanje z udarnim nac¢inom - poz. Il
Dletenje - poz. Il

Pred menjavo polozaja preklopnika nacina vrtanja (3) je treba
pritisniti tipko za blokado (slika G). Ni dovoljeno opravljati
menjave polozaja preklopnikov nacina dela medtem, ko dela
motor kladiva. To bi lahko povzrocilo resno poskodbo kladiva.
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VRTANJE ODPRTIN
« V primeru, da Zzelite izvrtati odprtino z velikim premerom, se
najprej priporoca vrtanje manjse odprtine, kasneje pa se opravi

dodatno vrtanje za njeno razsiritev na Zeleno dimenzijo. S tem se
izognete preobremenitvi kladiva.
Pri vrtanju globokih odprtin je treba vrtati postopoma, najprej
manjso globino, nakar je treba odstraniti sveder iz odprtine, da bi
se odstranili ostanki ali prah iz odprtine.

Ce pride do ukles¢enja svedra med vrtanjem se vklopi
preobremenitvena sklopka. Treba je takoj izkljuciti kladivo, da
ne bi prislo do poskodbe le-tega. Odstranite uklesceni sveder iz
odprtine.

Kladivo je treba drzati v osi vrtane odprtine. Najboljse je, da
je sveder postavljen pravokotno na povriino obdelovanega
materiala. V primeru, da pravokotnost med delom ni ohranjena,
lahko pride do uklescenja ali zloma svedra v odprtini ter obenem
do poskodbe uporabnika.

Dolgotrajno vrtanje pri nizki hitrosti vrtenja vretena lahko
povzroci pregretje motorja. Pri delu je treba imeti redne premore.
Paziti je treba, da ne pride do zakritja odprtin v ohisju, ki sluZijo za
zracenje motorja kladiva.

VRTANJE Z UDARNIM NACINOM

« lIzberite ustrezni nacin dela, v tem primeru vrtanje z udarnim
nacinom.

V vpenjalo (1) namestite sveder s steblom tipa SDS-plus.

Da bi dosegli najboljsi rezultat, je treba uporabljati svedre visoke
kakovosti s prevleko iz volframovega karbida (vidia).

Pritisnite sveder na obdelovani material.

Vklopite kladivo, mehanizem kladiva mora tekoce delovati,
delovno orodje se ne sme odbijati od povrsine obdelovanega
materiala.

VRTANJE BREZ UDARNEGA NACINA

V materiale, kot so jeklo, les in umetne snovi, je mogoce vrtati
s pomogjo kladiva z uporabo 3-celjustnega vpenjala skupaj z
adapterjem v nacinu dela brez udara. Skupaj zmontirajte: 3-Celjustno
vpenjalo in adapter, nato namestite v vpenjalo kladiva (ravnajte kot
v primeru svedra z nastavkom SDS) (slika H).

Uporaba 3-¢eljustnega vpenjala takrat, ko je kladivo nastavljeno
za delo v udarnem nacinu, ni dovoljena. To vpenjalo je
namenjeno izkljuéno za vrtanje v les ali jeklo. Uporaba svedra
SDS s 3-¢eljustnim pomoznim vpenjalom ni dovoljena. Treba je
uporabljati valjaste svedre iz hitroreznega jekla ali iz ogljikovih
jekel (samo v lesu in lesu podobnih materialih).

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,

popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla

iz omrezne vticnice.

« Kladivo je treba hraniti v ¢istem stanju.

« Za CisCenje plasti¢nih elementov kladiva ni dovoljeno uporabljati
nikakrsnih jedkih snovi.

« Po zakljucku dela je treba, z namenom odstranitve nabranega
prahu, s komprimiranim zrakom o¢istiti kladivo.

« Redno je treba nadzorovati stanje oglenih 3¢etk motorja
(prekomerno umazane ali izrabljene 3$¢etke lahko povzrocijo
prekomerno iskrenje in upad vrtilne hitrosti vretena kladiva).

MAZANJE MENJALNIKA

Priporoca se preverjanje maziva v menjalniku vsakih 50 ur delovanja

kladiva in morebitno dodajanje mazivnega sredstva, pri ¢imer je

treba uporabiti v prosti prodaji dostopno visokotemperaturno

mazivo. Ni dovoljeno dodati prevelike koli¢ine maziva.

« Sprostite in odvijte pokrov (4) tocke mazanja (z obratom v levo)
(slikal).

« Dodajte mazivo.

« Namestite pokrov (4) in ga privijte, z obratom v desno (ni
dovoljeno premocno priviti, da ne pride do poskodbe navoja).

Ni dovoljeno dodati prevelike koli¢cine maziva. Po porabi
prilozenega maziva je treba uporabljati drugo dostopno mazivo,
odporno na visoko temperaturo.

INDIKATOR IZRABE OGLENIH SCETK

V primeru izrabe oglenih Scetk se prizge indikator izrabe oglenih
scetk (12), ki opozarja na potrebo po menjavi le-teh. Od trenutka
priziga indikatorja orodje lahko deluje e okrog 5 ur (slika J).

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali poéene oglene $¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih s¢etk.

Postopek menjave oglenih 3cetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

DODATNA NAVODILA ZA UPORABO KLADIVA

Da bi dosegli najvecjo ucinkovitost dela v betonu, je treba na kladivo
vrsiti stalen, enakomeren pritisk (ne prekomeren), sicer lahko pride
do upada ucinkovitosti dela. Kladivo, polnjeno s trdnim mazivom,
zahteva dolocen ¢as, da se segreje, odvisno od temperature okolice.
Novo kladivo potrebuje nekaj casa, preden doseze polno delovno
sposobnost.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI
Udarno kladivo

Parameter Vrednost
Nazivna napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha mo¢ 900 W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 750 min”'
Frekvenca udarcev 2800 min’'

Energija udara 4,2)

Vrsta vpenjanja delovnih orodij SDS-plus
N . beton 26 mm
Najvedji premer vrtanja jeklo 13 mm
Razred zascite 1l
Masa, brez pribora 5.5 kg
Leto izdelave 2021

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja zvocne moci: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi

odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah
za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh.

lzrabljeno elektriéno in elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

“Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex'), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila), med drugim v zvezi z besedili, shemai, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zasite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. |. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.
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@) ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

PERFORATORIUS
58G858

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU
|DEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

DARBO SU ELEKTRINIU PERFORATORIUMI NUORODOS

Démesio: Pries pradédami, bet kokius reguliavimo, priezitros arba
remonto darbus istraukite elektros laido sakute i3 elektros lizdo.

Dirbdami su perforatoriumi uzsidékite apsauginius arba specialius
akinius, priemones klausos organams apsaugoti ir apsauginj
salma (jeigu yra pavojus, kad i3 vir§aus gali kristi koks nors daiktas).
Patariame naudoti apsaugine puskauke ir aveti neslidzig avalyne.
Atsizvelgiant j numatoma darba rekomenduojame naudoti dulkiy
salinimo sistemas.

Pries pradédami dirbti jsitikinkite ar perforatoriaus grezimo
griebtuvas teisingai jstatytas ir pritvirtintas.

Darbo metu vibracijos veikiamas darbinis priedas gali atsilaisvinti,
todél prie$ pradedant dirbti batina ypatingai kruopsciai patikrinti
darbinio jrankio tvirtinima. Darbo metu atsilaisvings priedas gali
sultzti arba tapti nelaimingo atsitikimo priezastimi.

Jeigu su perforatoriumi numatoma dirbti esant Zemai
temperatarai arba ilgesnj laikg juo nesinaudojant, jrankiui reikia
leisti keleta minuciy veikti be apkrovos, kad tepalas tolygiai
pasiskirstyty ant vidiniy detaliy.

Atsistokite stabiliai, kai dirbdami su perforatoriumi laikote jj iskéle
ir jsitikinkite, kad apacioje néra pasaliniy asmeny.

Naudodamiesi papildoma rankena, perforatoriy visada laikykite
abejomis rankomis.

Nelieskite rankomis besisukanciy perforatoriaus
Nestabdykite rankomis besisukan¢ios perforatoriaus
Nepaisydami jspéjimo rizikuojate susizeisti rankas.
Negalima kreipti veikiancio perforatoriaus j kitus asmenis ar save.
Siekdami iSvengti elektros smugio, kai
prisilieciama prie elektros jtampos laido,
perforatoriumi laikykite jj uz izoliuoty elementy.

detaliy.
asies.

jrankiu  netikétai
dirbdami  su

Neleiskite, kad j perforatoriaus vidy patekty, bet kokios rasies
skystis. Perforatoriaus korpusui valyti naudokite mineralinj
muilg ir drégng audinj. Nevalykite benzinu arba kitomis Svaros
priemonémis, galin¢iomis pakenkti plastmasiniams elementams.

Prireikus panaudoti ilgintuvg atsiminkite, kad reikia pasirinkti
tinkama (iki 15 m, laido skersmuo 1,5 mm?, ilgesnis nei 15 m, bet
trumpesnis nei 40 m - laido skersmuo 2,5 mm?). Visada istieskite
visg ilgintuva.

Nenaudokite grezimo griebtuvo jeigu nustatéte grezimo su
kalimu arba kalimo funkcija. Sis griebtuvas skirtas tik ertmiy
grezimui be kalimo medyje arba pliene.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
apsaugos elementai ir papildomos apsaugos priemonés, darbo
metu, iSlieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Perforatorius yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase.
Sis jrankis varomas vienfaziu varikliu. Perforatorius skirtas ertmiy
grezimui pasirenkant grezimo, grezimo su kalimu rézima arba kanaly
kalimui bei betono, akmens, miro ir pan., paviréiy apdorojimui. Sie
jrankiai dazniausiai naudojami atliekant remonto, statybos, staliaus
bei kitus mégéjiskus darbus (meistravimo darbus).

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.

®
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GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Griebtuvas SDS-plus

Tvirtinimo jvoré

Grezimo rézimo nustatymo rankenélé arba darbo
Tepalo talpyklos dangtis

Jungiklis

Kalimo rézimo jungiklis

Apatinis variklio dangtis

Papildoma rankena

9. Grezimo gylio ribotuvas

10. Grezimo gylio ribotuvo blokavimo mygtukas

11. Tinklo jtampos indikatorius

12. Angliniy Sepetéliy susidévéjimo indikatorius

“Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas,

P NowpWwN

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A ATSARGIAI
@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI
@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Graztai -1vnt.
2. Kaltai -1vnt.
3. Gylioribotuvas -1vnt.
4. Apsauginis gaubtas nuo dulkiy - 1 vnt.
5. Tepalas papildymui -1vnt.
6. Papildoma rankena -1vnt.
7. Grezimo griebtuvas + raktas -1 vnt.
8. Jungtis griebtuvui -1vnt.
9. Specialus raktas -1vnt.
10. Lagaminas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Saugumui uztikrinti, dirbant su perforatoriumi, visada batina
naudotis papildoma rankena (8), kurig galima pritvirtinti
reikiamoje padétyje, nustatymo ribos nuo 0 iki 360°.

Sukdami j kaire puse atlaisvinkite rankenos (8) jungés blokavimo
rankenéle.

Rankenos junge uzstumkite ant plonosios perforatoriaus korpuso
dalies.

Pasukite j reikiama padét;.

Blokavimo rankenéle sukdami j desine pritvirtinkite rankena (8).
GREZIMO GYLIO RIBOTUVO MONTAVIMAS

Grezimo gylio ribotuvas (9) skirtas medziagoje greziamos angos
gyliui nustatyti.

Paspausti grezimo gylio ribotuvo blokavimo mygtuka (10), esantj
ant papildomos rankenos (8) movos.

.

Grezimo gylio ribotuvg (9) jstatyti | papildomos rankenos (8)
movoje esancia anga.

Nustatyti reikiama grezimo gylj.

Atleisti grezimo gylio ribotuvo blokavimo mygtuka (10).
DARBINIY PRIEDY MONTAVIMAS IR KEITIMAS

Perforatorius pritaikytas dirbti montuojant jame SDS-plus tipo
darbinius priedus. Pries pradédami dirbti nuvalykite perforatoriy ir
darbinius priedus. Nedideliu sluoksniu tepalo, esanc¢io komplekte,
sutepkite darbinio priedo kota.
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Elektrinj jrankj isjunkite i3 elektros jtampos 3altinio.

®

Perforatoriy atremkite j darbastalj.

|veike spyruoklés pasipriesinima, griebtuvo SDS (1) tvirtinimo
jvore (2) atitraukite atgal.

Darbinio priedo kota jstatykite j griebtuvg ir stumkite iki galo
(prireikus, darbinj prieda sukite tol, kol jj jstatysite tinkamai) (pav. A).

Darbinis priedas jstatytas teisingai, jeigu neatitraukus tvirtinimo
ivorés jis neissiima.

Jeigu tvirtinimo jvoré negrjzta | pradine padétj, darbinj prieda
isimkite ir visus jo montavimo veiksmus pakartokite.

Su perforatoriumi veiksmingiausiai dirbama tik naudojant astrius,
nepazeistus darbinius priedus.

DARBINIO PRIEDO ISEMIMAS

Tik pabaigus grezti darbiniai priedai gali bati jkaite. Venkite
tiesioginio kontakto su jais, naudokités tinkamomis apsauginémis
pirstinémis. I5$éme darbinj priedg jj nuvalykite.

Elektrinj jrankj iSjunkite i$ elektros jtampos saltinio.
« Tvirtinimo jvore (2) atitraukite atgal ir jg prilaikykite.
« Kita ranka istraukite darbinj prieda.

APSAUGINE MOVA

Perforatoriuje jmontuota apsauginé mova nuo perkrovos. Jrankio
adis nustoja suktis tuoj pat, kai darbinis priedas jstringa ir kyla
perkrovos pavojus.

APSAUGINIO GAUBTO NUO DULKIY NAUDOJIMAS

Apvalus apsauginis gaubtas nuo dulkiy yra islietas is gumos. Jis
dedamas ant grazto, siekiant iSvengti dulkéjimo, pvz., greziant
ertmes lubose. Apsauginj gaubty uzdékite ant grazto, jrankio
grazta priglauskite prie apdorojamos medziagos pavirsiaus, prie
jo pristumkite apsauginj gaubta. Grezimo metu, giléjant greZiamai
ertmei apsauginis gaubtas slinks graztu sulaikydamas dulkes.
Praéjus tam tikram laiko tarpui apsauginj gaubta reikia iSvalyti.

®
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Visada uZsidékite apsauginius arba specialius apsauginius
akinius, ypac tada, kai ertmes greziate aukstai.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampos dydis turi atitikti dydj nurodyta perforatoriaus
nominaliy duomeny lenteléje.

ljungimas — paspauskite jungiklio mygtuka (5) ir jj prilaikykite (pav. B).
I15jungimas - atleiskite jungiklio mygtuka (5).
TINKLO JTAMPOS INDIKATORIUS

Jjungus jrankj j elektros jtampos tinklg, uzsidega tinklo jtampos
indikatorius (11) (pav.J).

DARBO REZIMO NUSTATYMO RANKENELES

Elektrinis perforatorius turi dvi darbo réZimo nustatymo rankenéles,
kalimo rézimo nustatymo rankenéle (6) (pav. D) bei grezimo
rézimo nustatymo rankenéle (3) (pav. E). Prireikus galima nustatyti
grezima be kalimo, su kalimu arba kalima. Greziant su kalimu ir
kalant perforatorius turi bati spaudziamas maza jéga. Bereikalingas
stiprus spaudimas gali sukelti variklio perkrova. Reguliariai tikrinkite
darbiniy priedy technine bukle. Prireikus, darbinius priedus reikia
pagalasti arba pakeisti. Teisinga nustatymo rankenéliy padétis,
pasirinkus konkrecia funkcija, pavaizduota pav. F.

@
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Grezimas be kalimo - pad. |
Grezimas su kalimu - pad. Il
Kalimas - pad. Il

Pries keisdami darbo rézimo jungiklio rankenélés (3) padétj
paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (pav. G). Veikiant
perforatoriaus varikliui nekeiskite darbo rézimo nustatymo
rankenélés padéties, tai gali tapti perforatoriaus gedimo
priezastimi.

0)
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ERTMIY GREZIMAS

« Prie$ pradedant grezti didelio skersmens ertme rekomenduojame
iSsigrezti mazesne ertme, o véliau ja padidinti iki reikiamo dydzio.
Taip greziant perforatorius apsaugomas nuo perkrovos.

Gilias ertmes grezkite palaipsniui, gilinkite po truputj kaskart
istraukdami grazta i ertmés, kad pasalintuméte joje susikaupusias
drozles ar dulkes.

Jeigu darbo metu graztas jstringa, perforatoriy nedelsdami
iSjunkite, taip iSvengsite jrankio gedimo. Pakeite sukimosi kryptj
iStraukite graztg i ertmes.

Perforatoriy laikykite simetriskai greZiamai ertmei. Geriausia,
jeigu grazto padétis, greziamo ruosinio atzvilgiu yra statmena.
Neislaikius stataus kampo, darbo metu graztas gali jstrigti arba
nulGzti ir suzaloti vartotoja.

.

ligai greziant mazais sukiais kyla pavojus, kad variklis perkais.

Dirbdami, periodiskai darykite pertraukas. Bukite démesingi,

neuzdenkite variklio védinimo ertmiy esanciy jrankio korpuse.

GREZIMAS SU KALIMU

« Pasirinkite reikiama grezimo rézima, Siuo atveju grezima su
kalimu.

« | griebtuva (1) jstatykite reikiamo SDS-plus tipo grazta.

« Veiksmingiausiai greZziama naudojant aukstos kokybés legiruoto
plieno graztus.

« Grazta prispauskite prie apdorojamos medziagos.

« Jjunkite perforatoriy; perforatoriaus mechanizmas privalo dirbti
sklandziai, graztas neturi atsimusinéti j apdorojamos

« Medziagos pavirsiy.

GREZIMAS BE KALIMO

Istacius jungtj ir primontavus griebtuvg bei pasirinkus grezimo

rézima siuo perforatoriumi galima grezti plieng, medj ir plastmase.

Montavimas: griebtuvas prisukamas prie jungties, véliau jstatomas j

perforatoriaus griebtuva (taip, kaip tvirtinant SDS tipo graztus (pav. H).

Nenaudokite grezimo griebtuvo jeigu pasirinkote grezimo su

kalimu rézima. Griebtuvas naudojamas tik pasirinkus grezimo

rézima (greziant ertmes medyje arba pliene). Pagalbiniame

grezimo griebtuve nemontuokite SDS tipo grazty. Siame

griebtuve montuokite greitapjovio plieno graztus su valcuotais

kotais bei graztus medziui (tik greziant medj ir medienos

gaminius).

APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

Prie$ atlikdami, bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kistuka i3 elektros
itampos lizdo.

« Perforatorius visada turi buti $varus.

« Plastmasiniams perforatoriaus elementams niekada
nenaudokite jokiy tirpikliy ar skiedikliy.

valyt

« Baige darba, suslégto oro srautu nupuskite dulkes; ypa¢ kruopsciai
priziarékite variklio korpuse esancias ventiliacijos ertmes.

« Reguliariai tikrinkite angliniy 3epetéliy bukle (nesvaras arba
susidévéje angliniai Sepetéliai gali tapti didelio kibirks¢iavimo ir
perforatoriaus asies mazesnio sukimosi greicio priezastimi).

PAVAROS SUTEPIMAS

Rekomenduojama, pavaros tepalo kiekj tikrinti kas 50 darbo

su perforatoriumi valandy ir prireikus pripildyti, naudojant

prekyboje esantj aukstos temperatiros tepala. Nedéti per daug

tepalo.

« Sukdami j kaire atlaisvinkite ir atsukite tepalo talpyklos dangtelj
(4) (pav. ).

« Pripilkite tepalo.

« Uzdékite dangtelj (4) ir sukdami j dedine jj prisukite (kad
nepazeistumeéte sriegio neverzkite pernelyg stipriai).

Sutepimui nenaudokite pernelyg didelio kiekio tepalo. Pasibaigus

komplekte esan¢iam tepalui naudokite kita, aukstai temperatarai
atspary tepala.
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ANGLINIY SEPETELIY SUSIDEVEJIMO INDIKATORIUS

Kai susidévi angliniai Sepetéliai, uzsidega angliniy 3Sepetéliy
susidévejimo indikatorius (12), jspéjantis, kad juos reikia pakeisti.
Uzsidegus indikatoriui jrankis dar gali veikti, apytikriai, 5 valandas
(pav.)J).

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami is
karto abu angliniai $epetéliai.

Anglinius 3epetélius, naudodamas originalias atsargines detales,
gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

PAPILDOMOS DARBO SU PERFORATORIUMI NUORODOS

Norint pasiekti geriausius rezultatus greziant betona, perforatoriy
reikia spausti pastovia, vidutinisko stiprumo jéga ( nespausti
pernelyg stipriai), kadangi dél to gali sumazéti darbo efektyvumas.
Perforatoriui, kurio sutepimui naudojamas tirstas tepalas, reikia
tam tikro laiko, kad pasiekty reikiama darbine temperatura, laikas
priklauso nuo aplinkos temperattros. Naujam perforatoriui reikia
laiko,,prisitrynimui’, kad pradéty veikti pilnu pajégumu.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo
servise.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Perforatorius

Dydis Verté
Nominali jtampa 230VAC
|tampos daznis 50 Hz
Nominali galia 900 W
Sukiy skaicius, be apkrovos 750 min™'
Smugiy daznis 2800 min™'

Smdigio jéga 4,2)

Darbiniy priedy griebtuvo tipas SDS-plus
. betonas 26 mm
Maksimalus grezimo skersmuo N
plienas 13 mm
Apsaugos klasé 1l
Svoris be priedy 5,5 kg
Pagaminimo data 2021

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lp, = 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 105,34 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, = 17,484 m/s* K=1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA

*Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti |
atitinkam atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis
| pardaveja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy sveikatai,

,Grupa Topex Spolka z ' Spotka “ (toliau: ,Grupa
Topex"), kurios buveiné yra Variuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:
instrukcija‘) autorinés teises, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei ju i3déstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90,
véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastiko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryt, skelbti
spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomyb.

@v) INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

TRIECIENVESERIS
58G858

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCIJU UN
SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMI PAR DARBU AR ELEKTRISKO TRIECIENVESERI
Uzmanibu: Pirms veikt jebkada veida darbibas, kuri ir saistitas ar
regulaciju, apkalposanu vai remontu, kontaktdaksu nepieciesams
iznemt no kontaktligzdas.

« Darbojoties ar triecienveseri, nepieciesams lietot aizsargbrilles,
dzirdes aizsardzibas lidzek|us un aizsargkiveri (taja gadijuma, ja
no augsas var kaut kas nokrist). Ir ieteicams izmantot respiratoras
maskas un neslidosus apavus. Nepieciesams lietot atputek|osanas
sistémas, ja to pieprasa veicama darba raksturs.

Pirms darba uzsaksanas nepieciesams parliecinaties, ka
urbjpatrona ir atbilstosi piestiprinata sava vieta.

Darba laika vibracijas dél var atslabst darbinstrumentu
nostiprindjums, tapéc nepieciesams uzmanigi parbaudit
nostiprindgjumu  pirms darba uzsaksanas. Darbinstrumentu
stiprinajuma atslabsana var sabojat darbinstrumentus un klat par
negadijuma iemeslu.

.

Ja triecienveseri nepiecieSsams izmantot zemaja temperatara vai
péc ilga uzglabasanas laika, nepiecieSams laut, lai triecienveseris
dazas minates padarbotos tuksgaita, lai ta iek$éjie elementi tiktu
atbilstosi ieelloti.

Stradajot ar triecienveseri, turot to augspusé, nepiecieSsams stabili
novietot pédas un parliecinaties, ka leja neatrodas nepiederosas
personas.

Triecienveseris vienmér ir jatur ar abam rokam, izmantojot
papildrokturi.

Nedrikst aizskart ar rokam rotéjosas triecienvesera dalas. Nedrikst
ar rokam apstadinat rotéjoso triecienvesera darbvarpstu.
Rikojoties pretéji, var ievainot rokas.

Stradajoso triecienveseri nedrikst virzit uz sevi un citiem cilvékiem.

Darba laika ar triecienveseri tas ir jatur aiz izolétiem elementiem,
lai izvairitos no elektriskas stravas trieciena.

.

Nedrikst pielaut jebkada veida puteklu ieklG3anu triecienvesera
iekSpusé. Elektroinstrumenta tirisanai ir jaizmanto mineralziepes
un mitrais audums. Tirisanai nedrikst izmantot benzinu vai
jebkadus citus lidzek|us, kuri var sabojat plastmasas elementus.

.

Ja pastav nepieciesamiba izmantot pagarinataju, tad vienmér
ir jaatceras par atbilstosu pagarinataja izraudzisanu (lidz 15m -
elektrovadu diametram ir jabGt 1.5 mm?, virs 15 m un mazak par 40
m - 2.5 mm?). Pagarinatajam vienmér ir jabut pilnigi atritinatam.

Nedrikst izmantot triszoklu urbjpatronu, ja triecienveseris atrodas
triecienurbsanas vai dobsanas darba rezima. Si urbjpatrona ir
paredzéta tikai parastai urbsanai koksné un térauda.

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta drosu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks iegut
traumas.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Triecienveseris ir Il elektroaizsardzibas klases roku elektroinstruments.
Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs. Perforatoru var
izmantot urbumu urbsanai ar triecienu un bez trieciena vai kanalu
urb3anai, ka ari apstradajot tadu materialu virsmas ka betons, akmens
utml. Pielietosanas sféras ir sekojosas: buvniecibas-remontdarbu
veik$ana, ka ari visa veida majamatniecibas darbu veiksana.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta
izraudzisanu.



GRA\PHITE

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. SDS-plus tipa patrona

Nostiprinajuma bukse

Urbsanas rezima parslédzéjs

Ellosanas punkta vaks

Sledzis

Triecienrezima parslédzéjs

Elektrodzingja apakséjais aizsegs

Papildrokturis

Urbsanas dziluma ierobezotaja liste

Urbsanas dziluma ierobeZotaja listes blokésanas poga
11. Sprieguma indikators

12. Oglekla suku nolietojuma indikators

* Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

©®NOWHAEWN

10.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Urbi -1gab.
2. Kalti -1gab.
3. Urbsanas dziluma ierobeZotajs - 1 gab.
4. Puteklu aizsegs -1gab.
5. Tvertne ar ellosanas lidzekli - 1gab.
6. Papildrokturis -1gab.
7. Urbjpatrona + atslédzina -1gab.
8. Patronas adapteris -1gab.
9. Speciala atsléga -1gab.
10. Transportésanas koferis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA INSTALESANA

Personigas drosibas dé| ir ieteicams vienmér izmantot
papildrokturi (8), kuru var piestiprinat zem jebkura lenka.

Atlaist grieztuviti, kas bloké papildroktura (8) galu, pagriezot to
pa kreisi.

®

Uzbidit papildroktura galu uz cilindrisko triecienvesera korpusa
dalu.

Pagriezt lidz vajadzigam stavoklim.
lai

Aizgriezt blokésanas labi,

papildrokturi (8).
URBSANAS DZILUMA IEROBEZOTAJA INSTALESANA
@Urbéanas dziluma ierobeZotaja liste (9) nepiecielama urb3anas

grieztuviti  pa nostiprinatu

dziluma iestatianai.

Nospiest urbsanas dziluma ierobezotaja listes blokésanas pogu
(10), kas atrodas uz papildu roktura (8) atloka.

lelikt urb3anas dziluma ierobezotaja listi (9) papildu roktura (8)
atloka atveré.

lestatit nepieciesamo urb3anas dzilumu.

Samazinat nospiedienu uz urb3anas dzijluma ierobezotaja listes
blokésanas pogu (10).

DARBINSTRUMENTU IESTIPRINASANA UN MAINA

Triecienveseris ir domats darbam ar darbinstrumentiem, kuriem

@ ir SDS-plus tipa patrona. Pirms darba uzsaksanas triecienveseri un
darbinstrumentus nepiecieSams notirit. Izmantojot ellosanu, uz
darbinstrumenta serdena ir jauzliek plans slanis. Sadi var pagarinat
elektroinstrumenta izturibu.

.

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.
Atbalstit perforatoru pret darba galdu.

.

Panemt aiz SDS tipa patronas nostiprinajuma bukses (2) un atvilkt
to atpakal.

lelikt darbinstrumenta serdeni patrona, iebidot to lidz galam (var
bat ari nepieciesamiba pagriezt darbinstrumentu, lidz tas ienems
atbilstosu stavokli) (A zim.).

Atlaist nostiprinajuma buksi (2), tas pilnigi lauj piestiprinat
darbinstrumentu.

Darbinstruments ir pareizi novietots tad, ja to nevar iznemt bez
nostiprindjuma bukses atvilksanas.

Ja bukse neatgriezas pilnigi uz pirmatnéjo stavokli, tad
darbinstrumentu nepiecieams iznemt un vélreiz atkartot visu ta
iestiprinasanas procesu.

Triecienvesera augstu darba produktivitati var sasniegt tad, kad
tiek izmantoti asi un nebojati darbinstrumenti.

DARBINSTRUMENTA DEMONTAZA
Uzreiz péc darba beigsanas darbinstruments var but karsts.

@ NepiecieSams izvairities no tiesa kontakta ar to, ir jalieto atbilstosi
aizsargcimdi. Darbinstrumentus péc iznemsanas nepieciesams
notirit.

@ Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

« Atvilkt atpakal un pieturét nostiprinajuma buksi (2).

« Ar otru roku nepiecieSsams
elektroinstrumenta.

izvilkt darbinstrumentu no

PARSLODZES SAJUGS

Triecienveseris  ir  aprikots ar  parslodzes sajogu. Kad
elektroinstruments aizkiléjas, triecienvesera darbvarpsta apstajas,
sadi aizsargajot elektroinstrumentu no parslodzes.

PUTEKLU AIZSEGA IZMANTOSANA

Putek|u aizsegs ir apal$ gumijas I&jums ar atbilstosu formu. Tas tiek
uzlikts uz urbja, lai savaktu putek|us urbsanas laika, pieméram, darba
pie griestiem.

Uzlikt aizsegu uz urbja, pielikt urbi pie materiala virsmas un
bidit aizsegu gar urbi, lidz tas aizskars materialu. Lidz ar urbja
iedzilinaSanos materiala, arl aizsegs parvietosies pa urbi, savacot
puteklus. Ik péc laika nepiecie$ams notirit aizsegu.

Vienmeér ir jalieto aizsargbrilles, tas ir ipasi svarigi tad, kas urbumu
javeic virs operatora galvas.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst triecienvesera nominalaja
tabula dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - nospiest slédza (5) pogu un turét to $aja pozicija (B zim.).
Izslégsana - samazinat nospiedienu uz slédza (5) pogu.
SPRIEGUMA INDIKATORS

Bridi, kad iekarta tiek pieslégta kontaktligzdai, iedegas sprieguma
indikators (11) (J zim.).
DARBA REZIMA PARSLEDZEJS
Triecienveserim ir divi darba rezima parslédzéji: triecienrezima
parslédzéjs (6) (D zim.) un urb3anas rezima parslédzéjs (3) (E
zim.). Atkariba no iestatijumiem var veikt urbsanu bez trieciena,
triecienurbdanu  vai dob3anu. Triecienurbsana un dobsana
triecienveserim nepiecieSams pielikt nelielu spéku. Parmérigs
spiediens var izraisit nevajadzigo dzingja parslodzi. NepiecieSsams
regulari parbaudit darbinstrumentu tehnisko stavokli. Pie vajadzibas
tos nepiecieSsams uzasinat vai nomainit.
Atbilstosi parsledzéja iestatijumi ir paraditi F zim.
Urbsana bez triecieniem - | poz.
Triecienurbsana - Il poz.

Dobsana - Ill poz.




GRA\PHITE

Pirms mainit urbsanas reZzima parslédzéja (3) stavokli,
nepiecieSsams nospiest blokésanas pogu (G zim.). Nedrikst
mainit darba rezima parslédzéja stavokli tad, kad ir ieslégts
triecienvesera elektrodzingjs. Sadi rikojoties var radit nopietnus
elektroinstrumenta bojajumus.

URBUMU URBSANA

« Gatavojoties izurbt liela diametra urbumu, ir ieteicams izurbt
mazaka diametra urbumu, tad pakapeniski palielinat ta izméru
lidz vajadzigam lielumam. Tas aizsargas pret triecienvesera
parslodzi.

Veidojot dzilus urbumus, nepieciesams urbt pakapeniski: ir jasak
ar mazaku dzilumu, tad ir jaiznem urbi no urbuma, lai varétu
likvidét radusas skaidas vai putek|us.

Ja urbsanas laika urbis aizkilésies, saks darboties parslodzes
sajugs. NepiecieSsams nekavéjoties izslégt triecienveseri, lai tas
netiktu bojats. Izmantojot darbvarpstas griesanas virzienu mainu,
nepieciesams iznemt urbi no urbuma.

Triecienveseri nepieciesams turét veidota urbuma asl. Vislabak
ir tad, kad urbis ir novietots zem taisna lenka attieciba pret
apstradajama materiala virsmu. Ja darba laika netiek saglabata
urbja perpendikularitate, var notikt aizkilésanas vai urbja
salausanas urbuma, $adi ievainojot lietotaju.

0)

liglaiciga urb3ana zemaja darbvarpstas griesanas atruma var
parkarsét elektrodzinéju, tadejadi laiku pa laikam ir jataisa
partraukumi. Ir jauzmanas, lai netiktu aizsegtas atveres, kuras
kalpo triecienvesera dzingja ventilésanai.

TREICIENURBSANA

« NepiecieSams izvéléties atbilstosu urbsanas rezimu, $aja gadijuma

triecienurbsanu.
lelikt patrona (1) atbilstosu urbi ar SDS-plus tipa serdeni.

Lai gutu vislabako rezultatu, nepieciesams izmantot tikai augstas
kvalitates urbjus ar uzliku no cietsakauséjumiem.

Piespiest urbi pie apstradajama materiala.

leslégt triecienveseri, ta mehanismam ir jastrada plastosi, bet
darbinstrumentam nevajadzétu atsisties pret apstradajama
materiala virsmu.

URBSANA BEZ TRIECIENIEM

@Tédi materialus ka térauds, koksne un plastmasa var tikt urbti,

izmantojot triszok|lu patronu kopa ar patronas adapteri parastaja
urb3anas rezima. Nepieciesams samontét triszok|lu patronu ar
adapteri, tad uzlikt tos triecienvesera patrona (nepieciesams rikoties
lidzigi ka ar SDS tipa patronas urbjiem) (H zim.).

Nedrikst izmantot triszoklu urbjpatronu, kad triecienveseris
darbojas triecienurbsanas rezima. Si patrona ir paredzéta tikai
urb3anai koksné vai térauda. Ir jalieto urbji no atrgrieziga
térauda vai no oglekla térauda (tikai koksnes un koksnei lidzigos
materialos).

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,
regulaciju, remontu vai apkalpo$anu, nepiecieams atslégt
elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

« Triecienveserim vienmér ir jabat tiram.

0)

« Triecienvesera plastmasu elementu tirisanai nedrikst izmantot
kodigas vielas.

Pabeidzot darbu, ar saspiestu gaisu nepieciesams notirit putek|u
slani, tas ir ipasi svarigi ventilacijas spraugam.

Nepieciesams  regulari  parbaudit elektrodzingja oglekla
suku stavokli (netiras vai parmeérigi izlietotas sukas var radit
dzirkstelosanos un triecienvesera darbvarpstas griesanas atruma
samazinasanos).

PARNESUMA ELLOSANA

leteicams parbaudit parvada ellas limeni ik péc 50 iekartas darba
stundam un, ja nepieciesams, papildinat ellas limeni, izmantojot
tirgl pieejamus ieellosanas lidzek|us, kas paredzéti darbam augstas
temperatras. Nedrikst pievienot parak lielu ellas daudzumu.

@®

0)

)

)

« Atslabinat un atskravét ellosanas punkta vaku (4) (pagrieZot pa
kreisi) (1 zim.).

« Papildinat ellosanu.

« Piestiprinat vaku (4) un aizgriezt to, pagriezot pa labi (nedrikst
aizgriezt parak stipri, lai nesabojatu vitni).

Nedrikstieliet parak lielu ellosanas lidzekla daudzumu. Péc piegadata

ellosanas lidzekla izbeigsanas nepiecieSsams izmantot citu pieejamo

ellosanas lidzekli, kas ir izturigs pret augstam temperataram.

OGLEKLA SUKU NOLIETOJUMA INDIKATORS

Ja oglekla sukas nolietojas, iedegas oglekla suku nolietojuma
indikators (12), kas bridina par nepieciesamibu tos nomainit. Péc
indikatora iedeg3anas iekarta var nostradat vél aptuveni 5 stundas
(Jzim.).

OGLEKLA SUKU MAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Vienmér
vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

Oglekla suku nomaina javeic tikai kvalificétai personai, kura
izmanto tikai originalas nomainamas dalas.

PAPILDUS INFORMACIJA PAR TRIECIENVESERA IZMANTOSANU

Lai iegttu vislabako produktivitati darba ar betonu, uz triecienveseri
nepieciesams spiest ar pastavigu, mérenu spéku (spéks nedrikst
bat parmeérigs, jo tas var izraisit darba efektivitates samazinasanos).
Triecienveserim, kura atrodas cietais ieellosanas lidzeklis, ir
nepieciesams noteikts iesildisanas laiks, kas ir atkarigs no apkartéjas
vides temperataras. Tapéc jaunajam triecienveserim ir nepieciesams
Jpielagosanas” laiks, pirms tas saks darboties pilnvértigi.

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Triecienveseris
Parametrs Vértiba
Nominalais spriegums 230 VAC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 900 W
Griesanas atrums brivgaita 750 min”'
Trieciena frekvence 2800 min”'
Trieciena energija 4,2)
Darbinstrumentu patronas tips SDS-plus
betons 26 mm
Maksimalais urbuma diametrs [
térauds 13 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa bez piederumiem 5,5 kg
Razosanas gads 2021

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Akustiska spiediena limenis: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s’

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir
janodod utilizacijai. attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta
otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku
veselibai.

Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spélka z ograniczona scia” Spotka (turpmak ,Grupa
Topex") ar galveno ofisu Var3ava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija’) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shemam, zimejumiem, ka arl attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Vestnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana,
apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

LOOKVASAR
58G858

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

PUURVASARA KASUTAMISEGA SEOTUD JUHISED

Téhelepanu: Enne mistahes reguleerimise, hoolduse voi
parandusega seotud tegevuse alustamist tommake seadme
toitejuhe vooluvorgust vilja.

Vasaraga to6tamise ajal kasutage kaitseprille,
kuulmiskaitsevahendeid ja kaitsekiivrit (kui on oht, et Ulevalt
voib midagi kukkuda). Soovitav on kasutada kaitsemaski ja
libisemiskindlaid jalandusid. Kui tehtava t66 iseloom seda nduab,
kasutage tolmueemaldusstisteemi.

Enne t66 alustamist veenduge, et vasara puuripadrun oleks
kindlalt oma kohale kinnitatud.

T66 kéigus voib tarviku kinnitus vibratsiooni mojul 16dveneda,
seetottu tuleb toodtarviku kinnitust enne t66 alustamist eriti
hoolikalt kontrollida. To6tarviku soovimatu l6dvenemine voib
kahjustada tarvikut voi pohjustada t66nnetusi.

Kui kasutate vasarat madalal temperatuuril voi parast pikaajalist
kasutamata seismist, laske vasaral veidi aega ilma koormuseta
tootada, et seadme sisemised elemendid hakkaksid korralikult
liikuma.

Kui té6tate vasaraga korgemal, asetage jalad kindlale pinnale ja
veenduge, et all ei viibiks korvalisi isikuid.

Hoidke vasarat alati kahe kdega, kasutades lisakdepidet.

Arge puudutage kidega vasara pdérlevaid osi. Samuti drge haarake
katega vasara poorlevat volli. Vastasel juhul voite vigastada kasi.
Arge suunake tdétavat vasarat teiste isikute ega enda poole.

Vasaraga tootamise ajal hoidke seda isoleeritud osadest, et véltida
elektrilooki, kui peaksite vasaraga kogemata pinge all olevat
elektrijuhet vigastama.

Véltige mistahes gaaside sattumist vasara sisemusse. Vasara
vélispinna puhastamiseks kasutage mineraalseepi ja niisket
kangast. Arge kasutage seadme puhastamiseks bensiini ega muid
puhastusvahendeid, mis voiad kahjustada plastelemente.

Kui tekkib vajadus kasutada pikendusjuhet, valige alati sobiv
juhe (kuni 15 m - juhtme labildike pindala 1,5 mm? 15 kuni 40
m - juhtme labikoike pindala 2,5 mm?). kerige pikendusjuhe alati
taies pikkuses lahti.

Arge kasutage kiirkinnituspadrunit, kui vasar on seadistatud t66ks
166k- voi meiselfunktsioonil. See padrun on mdeldud eranditult
puidu voi terase puurimiseks ilma 166kfunktsioonita.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisaohutusvahendite kasutamisele, eksisteerib
seadmega tootamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise
oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Elektriline vasar on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist.
Seadme paneb toole tihefaasiline kommutaatormootor. Vasarat voib
kasutada aukude puurimiseks ilma |66gita reziimil voi l66kreziimil,
kanalite stivendamiseks vi pinna to6tlemiseks selliste materjalide
puhul nagu betoon, kivi, telliskivisein jms. Seadmete kasutusalaks
on ehitus- ja remondit6éd ning koik koduses majapidamises
amatoorina tehtavad sarnased t66d.

Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud
otstarbega.

AN
®
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JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
Padrun SDS-plus

Kinnitushdilss

Puurimisreziimi tmberldliti
Maarimispunkti kate

Tooluliti

Lookfunktsiooni timberldiliti
Mootori alumine kaitsekate
Lisakdepide

9. Puurimisssiigavuse piiraja liist

PNOWPpWwN=

10. Puurimisstigavuse piiraja liistu lukustusnupp
11. Toite kontroll-lamp
12. Susiharjade kulumise kontroll-lamp

“Vib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

©)
VAN
®
@ INFO

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Puurid -1tk
2. Meislid -1tk
3. Sugavuspiiraja -1tk
4. Tolmukaitsekate -1tk
5. Maardeanum -1tk
6. Lisakdepide -1tk
7. Puuripadrun +voti -1tk
8. Padruni adapter -1tk
9. Spetsiaalvoti -1tk
10. Transportkohver -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Ohutuse tagamiseks kasutage l66kvasaraga tootamisel alati

lisakdepidet (8), mille voib alumisse asendisse paigaldada

vahemikus O° kuni 360°.

« Vabastage kdepideme (8) voru kinnitusnupp, keerates seda
vasakule.

« Asetake kdepideme voru vasara korpuse silindrilisele osale.

« Poorake see kdige mugavamasse asendisse.

« Kéepideme (8) kinnitamiseks keerake kinnitusnuppu paremale.
PUURIMISSUGAVUSE PIIRAJA PAIGALDAMINE
Puurimissiigavuse piiraja liistu (9) abil saate maérata puuri materjali
ulatumise sligavuse.

Vajutage puurimissiigavuse piiraja liistu lukustusnuppu (10)
lisakdepideme vorul (8).

Paigaldage puurimisstigavuse piiraja liist (9) lisakdepideme voru
avausse.

.

Valige soovitud puurimissiigavus.

.

Vabastage puurimisstigavuse piiraja liistu lukustusnupp (10).
TOOTARVIKUTE PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

Vasar on méeldud kasutamiseks koos téotarvikutega, millel on SDS-
plus tudpi kinnituspide.

Enne t66 alustamist puhastage vasar ja tdoseadmed. Kui kasutate
maéret, kandke 6huke kiht maaret todtarviku kinnitustihvtile. Nii
suurendate seadme vastupidavust.

Lulitage elektriseade vooluvorgust vélja.

« Toetage vasar to6lauale.
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Vétke kinni SDS padruni (1) kinnitushdilsist (2) ja tommake seda
tahapoole kuni tunnete vedru vastupanu.

Asetage tootarviku kinnitustihvt padrunisse ja likake seda kuni
tunnete vastupanu (voib-olla on vaja too6tarvikut pisut keerata, et
see votaks 6ige asendi) (joonis A).

Vabastage kinnitushiilss (2), nii kinnitub tarvik [6plikult.

Tootarvik on piisavalt tugevalt kinnitunud, kui seda ei ole voimalik
eemaldada ilma kinnitushiilssi tombamata.

Kui hiilss ei naase tdielikult algasendisse, eemaldage tootarvik ja
korrake kogu operatsiooni.

Vasara t66 on efektiivne vaid juhul, kui kasutate teravaid ja
kahjustamata tootarvikuid.

TARVIKUTE PAIGALDAMINE

Vahetult pérast t66 |6petamist voivad tootarvikud olla kuumad.
Viltige vahetut kontakti nendega ja kasutage spetsiaalseid

AUKUDE PUURIMINE

« Suure ldbiméoduga augu puurimisel on soovitatav alustada
vdiksema ldbimédduga augu puurimisest ning suurendada
seda hiliem soovitud
tlekoormamise ohtu.

labimooduni. See vahendab vasara

.

Stigavate aukude tegemisel puurige jark-jargult, tommates puuri
poolel sigavusel august vilja, et oleks voimalik saepuru voi tolm
eemaldada.

Kui puur puurimise ajal takerdub, hakkab t66le tilekoormussidur.
Sellisel juhul lilitage vasar kohe vilja, et véltida selle kahjustamist.
Eemaldage takerdunud puur august.

Hoidke vasarat puuritava augu teljel. Ideaaljuhul peaks puur
asetsema toodeldava pinna suhtes tdisnurga all. Kui puurimise
ajal tdisnurka ei hoita, voib puur painduda voi murduda ning
vigastada seeldbi seadme kasutajat.

kaitsekindaid. Pérast tootarvikute eemaldamist puhastage need.
@ Lulitage elektriseade vooluvérgust vilja.

« Tommake kinnitushdilssi (2) tahapoole ja hoidke selles asendis.

« Teise kdega tommake todtarvikut ettepoole.
ULEKOORMUSSIDUR

@Vasar on varustatud sisseehitatud tlekoormissiduriga. Vasara voll

peatub kohe tootarviku takerdumisel, mis vilistab elektriseadme
tlekoormamise.

TOLMUKAITSEKATTE KASUTAMINE

Tolmukaitsekate on vastava kujuga kummist detail. See asetatakse
puurile, et pltida tolm kinni naiteks lagede puurimisel. Asetage
kate puurile, viige puur téédeldavale materjalige ja tommake katet
piki puuri kuni see puudutab té6deldava materjali pinda. Kui puur
liigub materjalis edasi, liigub ka kate piki puuri edasi, kogudes kokku
tekkiva tolmu. Tihjendage kate teatud aja jarel.

Kasutage alati kaitseprille, eriti juhul, kui puurite auku oma pea
kohal.

TOOTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama vasara
pingetugevusele.

nominaaltabelis toodud

Sisseliilitamine: vajutage toolliti nupp (5) alla ja hoidke selles
asendis (joonis B).

Viljalllitamine: vabastage lulitinupp (5).
TOITE KONTROLL-LAMP

Seadme Uhendamisel vooluvorku siittib toite kontroll-lamp (11)
(joonis J).

TOOREZIIMI UMBERLULITI

Elektriline vasar on varustatud kahe to6reziimi tmberlilitiga.
Lookfunktsiooni  Gmberldliti (6) (joonis D) ja puurimisreziimi
umberliiliti (3) (joonis E). Vastavalt nende timberlilitite seadistusele
voib kasutada puurimist ilma l66kfunktsioonita, [66kpuurimist
voi meiseldamist. Ei 166kpuurimine ega ka meiseldamine ei
ndua tugevat survet vasarale. Liigne surve poéhjustaks mootori
tlekoormuse. Kontrollige regulaarselt tootarvikute tehnilist
seisundit. Vajadusel puhastage to6tarvik voi vahetage see vilja.

0)

Umberliilitite 6ige seadistus konkreetse funktsiooni jaoks on
néidatud joonisel F.

Puurimine ilma I66kfunktsioonita - asend |
Lo6kpuurimine - asend Il
Meiseldamine - asend Il

Enne puurimisreziimi liliti (3) asendi muutmist vajutage
lukustusnupp alla (joonis G). Arge iiritage Gimberliilitite asendit
muuta vasara mootori tootamise ajal. Selline tegevus voib vasarat
olulisel maaral kahjustada.

Pikaajaline puurimine madalal p6ordekiirusel voib mootori iile
koormata. Tootamisel tehke regulaarselt pause. Jélgige, et ei
ummistuks vasara korpuses olevad avaused, mis on moéeldud
mootori 6hutamiseks.

LOOKPUURIMINE

Valige vastav tooreziim, antud juhul 166kpuurimine.

@®

Asetage padrunisse (1) vastav SDS-plus kinnituspidemega puur.

Parima toGtulemuse saavutamiseks

tsementiiditud kattega puure.

Viige puur téodeldavale materjalile.

« Kéivitage vasar, vasara mehhanism peab té6tama sujuvalt,
tootarvik ei tohi aga téddeldavalt materjalilt tagasi porkuda.

PURIMINE ILMA LOOKFUNKTSIOONITA

Selliseid materjale nagu teras, puit ja plastik voib vasara abil

puurida ilma 166kfunktsioonita, kasutades kiirkinnituspadrunit

koos traditsioonilise adapteriga. Keerake kiilge kiirkinnituspadrun

ja adapter, seejérel paigaldage see vasarapadrunisse (toimige nagu

SDS pidemega puuride puhul) (joonis H).

.

kasutage kvaliteetseid

.

)

Arge kasutage kiirkinnituspadrunit, kui vasar on seadistatud
66ks 166k- voi meiselfunktsioonil. See padrun on méeldud
eranditult puidu voi terase puurimiseks ilma 166kfunktsioonita.
Arge kasutada SDS puure koos 3-osalise abipadruniga. Kasutage
valtsitud otstega kiirldiketerasest voi siisinikterasest (ainult puidu
ja puidusarnaste materjalide jaoks) puure.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voi

hooldusega seotud tegevuse alustamist tommake seadme

toitejuhe vooluvorgust vilja.

« Kasutage vasarat alati puhtana.

« Arge kasutage vasara plastelementide puhastamiseks mistahes
soovitavaid vahendeid.

.

Parast t66 lopetamist eemaldage seadmelt surudhujoa abil
tolmukiht, eriti hoolikalt puhastage ventilatsiooniavad seadme
mootori korpuses.

Kontrollige  regulaarselt mootori  susiharjade  seisundit
(kahjustatud voi liigselt kulunud harjad véivad pohjustada liigset
sademete eraldumist ja vasara volli pdordekiiruse vahenemist).
ULEKANDESEADME MAARIMINE
Ulekandeseadme méérdeainet on soovitatav kontrollida iga 50
t66tunni jarel ja vajadusel lisada maardeainet, kasutades selleks
turul saadaolevat kdrget temperatuuri taluvat maardeainet. Arge
lisage liiga palju maardeainet.
« Vabastage ja eemaldage maarimispunkti kate (4) (keerates
vasakule) (joonis I).
« Lisage maaret.
« Paigaldage kate (4) ja kinnitage see keerates paremale (drge
keerake liiga tugevalt, see voib kahjustada keeret).
Arge lisage korraga liiga palju maaret. Kui vasaraga kaasas olnud
madre otsa saab, kasutage muud saadaolevat maardeainet, mis
talub piisavalt korget temperatuuri.




GRA\PHITE

SUSIHARJADE KULUMISE KONTROLL-LAMP

Kui stisiharjad on liiga kulunud, stittib stsiharjade kulumise kontroll-
lamp (12), mis annab marku, et harjad tuleb vélja vahetada. Alates
kontroll-lambi stttimisest voite seadmega to6tada veel umbes 5
tundi (joonis J).

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) v6i rebenenud siisiharjad
tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati mélemad siisiharjad
korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

LISASOOVITUSED VASARA KASUTAMISEKS

Et saavutada parim tulemus betoonpindade todtlemisel, suruge
vasarale Uhtlaselt ja méoduka tugevusega (mitte liiga tugevalt,
see pohjustaks t66 efektiivsuse langust). Kui vasarale on lisatud uut
maardeainet, vajab see soojenemiseks aega, mille pikkus soltub
keskkonna temperatuurist. Uus vasar vajab téieliku t66voimsuse
saavutamiseks no sissetdGtamisaega.

Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Lookvasar
Parameeter Vaartus
Nominaalne pinge 230VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 900 W
dekiirus tiihikdigul 750 min™'
Lodgisagedus 2800 min™'

Lo6gijoud 42)

Tootarvikute kinnituspideme tiitip SDS-plus
Puuritava augu maksimaalne |betoon 26 mm
labimoot teras 13 mm
Kaitseklass ]
Kaal ilma tarvikuteta 5,5 kg
Tootmisaasta 2021

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helir6hutase Lp, = 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Miira vbimsustase: Lw, = 105,34 dB(A) K = 3 dB(A)

Méddetud vibratsioonitase: a, = 17,484 m/s?K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

*Tootjal on Gigus muudatusi sisse viia.

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kitlemiseks
vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab miuija
v6i kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele

,Grupa Topex Spotka z scia” Spotka asukohaga Varsasavi,
ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kéesoleva juhendiga (edaspidiz
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega seotud
autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoriiguste
ja muude sarnaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade ja
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua
tsiviilvastutuse ning karistuse.

NMPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA
UHCTPYKUUA

YOAPHO-NMPOBMBHA MALLUHA
58G858

BHUMAHME: TMPEOW NPUCTBMBAHE KbM YMOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CNIEABA BHUMATE/IHO AA CE MPOYETE
HACTOALLATA UHCTPYKUMA W TA AOA CE NMA3W C LEN NO-
HATATBLIHO M3MNOM3BAHE.

noAPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT

NPEAYNPEXAEHNA OTHOCHO PABOTATA C EJIEKTPUYECKATA
YAAPHO-MPOBMBHA MALLUHA

BHumaHue: Mpeay Aa NpUCTbNUM KbM KaKBITO 1 fla 6110 onepaun
Mo VHCTanMpaHeTo, PeryanpaHeTo, PeMOHTa WAy 06CnyKBaHETO,
TpAGBa fla M3BaAUM LUercena Ha 3axpaHBalyua Kaben oT MpexoBua
KOHTaKT.

Mpn ynotpe6ata Ha yAapHO-NMpo6MBHaTa MalwvHa TpAbsa
[la v3nonsBame npeanasHW WM 3alUTHU Ouuna, npeanasHn
HaylWHULW 1 npefnasHa Kacka, (aKo CblyecTByBa OMacHOCT, Ye
MOXe fia nafHe Hewo oTrope). MpenopbyuBa ce U3MNon3BaHeTo
Ha npepanasHa nonymacka u o6yBKW NPOTVB NOAX/Mb3BaHe. AKO
TOBa M3UCKBa XapaKTepbT Ha 13BbpLUBaHaTa paboTa cnesBa Aa ce
M3MON3BaT CUCTEMN 3a OTBEX/JaHe Ha npaxa.

.

Mpean npucrtbneaHe Kbm paboTta TpAGBa fa NposepuM Aanu
NaTpoOHHUKa Ha YyAapHO-NpobuBHaTa MalivHa € NpaBuIHO
MOHTMPaH Ha CBOETO MACTO.

.

Mo Bpeme Ha paﬁoTa BCneacTsmne Ha Bm6pau|/|wre MOXe Aa ce
CTurHe ao pasxna6BaHe Ha MNpuUKpenBaHETO Ha WHCTPyMeHTa,
3aTtoBa Tpﬂ6Ba BHMMaATENHO Aa Ceé NpoBepu NpuKpernsBaHeTo Ha
WHCTPpYMeHTa npean npuctbneBaHe KbMm paﬁoTa. HexenatenHoTo
pazxna6BaHe Ha WHCTpYyMeHTa MOXe [Aa 6'bF[E npuynHa 3a
HeroBoTO NOBpeXxAaHe Uan 3a HewacTeH CJ'Iy‘-laVL

.

B cnyuait, Ye maluvHaTa e 13non3saHa NPy HUCKKN TemnepaTtypu
VW Cnep Ababr nepuog Ha b6espencTeue, Tpabsa Aa A OCTaBUM
fla NopaboTn HAKONKO MUHYTK 6e3 HaToBapBaHe, 3a Aa Morat
HelHWTe eneMeHTn fa 6bAaaT CbOTBETHO CMA3aHW.

« [IbpKenKkn MallmMHaTa Harope Tpabsa Aa CTbNMM CTabUNHO Ha
Kpaka v ja NpoBepuM Janu Jony HAMa CTPaHUYHN nLa.

BuHarn Tpﬂ6Ba Aa AbpPXNM MallnHaTa C iBeTe pble M3non3Bsanku
AONDBbAHUTENNHATa PbKOXBaTKa.

He 6uBa fla pokocBame BbpTALMTE Ce YaCTW Ha MallnHaTa. He
6uBa fa cnnupamMe € pbue BbpPTAWMA Ce WNNHAEN Ha MallnHaTa.
Tosa Moxe Aa aoseae Ao HapaHABaHe Ha pbKaTa.

He ce paspeluaBa HacoUBaHETO Ha MaluKHaTa KbM Apyrv nuLa 1
KbM cebe cu.

Mpu paboTa ¢ MawwHaTa cneABa Aa A AbPXKUM 3a U30NMpaHNTe
eflemMeHTU 3a [la n36erHem yaap OT eNnekTpuyeckn ToK B Cyyait,
Ue eBEHTyanHO MOMajHEM Ha eneKTPUYECKU MPOBOAHUK MOf
HanpexeHue.

He 6viBa aa ce ponycka 10 NPOHUKBAHETO Ha KakBaTo U fa 61no
TEYHOCT BbB BBTPELIHOCTTa Ha MallMHaTa. 3a MOYMNCTBAHETO Ha
NOBBPXHOCTTA Ha MalLMHaTa ce yrnoTpebaBa MHepaneH canyH n
BNIaXXHO Napye nnat. He ce paspeluaBa 13non3BaHeTo Ha 6eH3nH
VAV IPYT1 NOYUCTBALLY CPe/ICTBA, KOUTO B11Xa MO fla HaBpeaAT
Ha M1acTMacoBHUTe eNleMeHTU.

.

.

AKO MMa Hyx[a OT M3MON3BaHe Ha YAbIKWTeN, obesaTenHo
cneaBa fia ce MMa NpeaBuA, Ye TpAabea Aa ce nbepe npasueH
yAabmKMTEN (80 15 M, CeYyeHne Ha npoBogHuuuTe 1,5 MM?, Hag 15
M, HO MO-Manko ot 40 M — CceyeHve Ha NpPoBoAHULMTE 2,5 MM2).
YOBIKUTENAT BUHAr TPAGBa Aa € N3LANO PasBUT.

.

He ce paspeluaBa M3Mon3BaHeTo Ha TPUYENIOCTEH MATPOHHUK,
KOraTo MallvMHaTa e HacTpoeHa 3a paboTa Npu pexum Ha
npo6vBaHe ¢ yaap uin abnbaeHe. To3n NaTPOHHYIK € eJUHCTBEHO
3a npobuviBaHe 6e3 ynap B AbpBecrHa UM CToMaHa.

BHUMAHWE! YcTpoicTBoTO Cily»1 3a paboTa B nomeLyeHunsTa.
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Bbnpeku ynotpebarta Ha G6esonacHa Mo NPUHUMM KOHCTPYKLUMS,
M3MON3BAHETO Ha OCUTYPUTENIHU W [AOMbAHUTENHW 3alUTHN
CpeAcTBa, BUHAr CbLiecTByBa MUHMMAasEH PUCK OT HapaHABaHUA
no Bpeme Ha pabora.

KOHCTPYKLUA U NPEAHA3HAYEHUE

EnekTpnueckata  yaapHO-Npo6rBHa — MalWwnHa € pbyeH
€N1eKTPOVHCTPYMEHT € 13onaums Il Knac. IHCTPYMEHTHT e 3aiBrxKBaH
OT KoJneKTopeH efHodaseH ABuHaTen. MawwHata Moxe fAa 6Gbae
13Mon3BaHa 3a NpobuBaHe Ha OTBOPU Npu paboTeH pexm 6e3 yaap,
cypap unv gbnbaeHe Ha KaHainu, KakTo 1 06paboTKa Ha MOBbPXHOCTTa
B MaTepuanu oT poja Ha GeToH, KaMbK, Tyxnun uTH. Obnactute Ha
ynoTpe6a ca M3BbPLIBAHETO HAa PEMOHTHO-CTPOWUTENHU, KaKTO
BCAKaKBU Py paboTu CBbP3aHN CbC CAMOCTOATENHaTa lobuTeNncka
[leiiHOCT (MalicTopeHe).

He ce paspeluaBa n3nosi3BaHeTO Ha eNIeKTPOVHCTPYMEHTa 3a
[IeiHOCTN, Pa3NYHN OT HETrOBOTO NpefiHa3HauyeHne.
OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIA

npeF[CTaBEHOTO no-gony HomMepupaHe ce OTHacA 3a enemMeHTuTe
Ha yCTpOVICTBOTO, npeacrtaBeHn Ha I'pa¢|/|‘-lHI/ITE CTpaHNUN Ha

HacToALaTa NHCTPYKLUA.
1. MaTtpoHHuk SDS-plus

2. 3akpenBalia BTyfiKa
3. [pespantouBaten Ha pexuma Ha npobusaHe
4. Kanak Ha pesepBoapa 3a CMa3BaHe
5. [yckos 6yToH
6. [peBK/louBaTeN Ha PEXMMA Ha yaapa
7. [oneH Koxyx Ha ABuratens
8. [lonbiHuUTeNHa pbKOXBaTKa
9. JleTBa Ha orpaHuunTens Ha AblGOUYMHaTa Ha NPoGMBaHe
10. ByToH 3a 6noKMpoBKa Ha neTBaTa Ha OrpaHWuUTeNs Ha
[Ibn6ounHaTa Ha npobuBaHe
11. KOHTpOsHa Namna cUrHanmsmpalya HaamuneTo Ha HanpexeHue
12. KOHTponHa namna  curHanMsvMpalla  M3HOCBAHETO  Ha
BbITIEPOAHUTE YETKN
* Moxe Aa UMa pasnuki Mexay uepTexa i Usfenmero.
OMUCAHUE HA U3MNON3BAHUTE TFPAOUYHU CUMBOSTU
BHVUMAHUE
A NPEOYNPEXAEHNE
@ MOHTAX/HACTPOVIKM
@ NHOOPMALINA
EKUNMUPOBKA N AKCECOAPU
1. Cspeana -16p.
2. [Jnerta -16p.
3. OrpaHuuuTen Ha gbnbounHata - 1 6p.
4. [poTtuBonpaxosa 3awuTa -16p.
5. PesepBoap 3a cMaska -16p.
6. [lombaHUTeNnHa pbkoxBaTka - 16p.
7. MaTPOHHWK + Koy -16p.
8. ApanTep Ha MaTpoHHUKa -16p.
9. CneunaneH Knto4 -16p.
10. TpaHcnopTeH Kydap -16p.
MoAroTtoBKA 3A PAGOTA
WHCTAJIUPAHE HA AOMBbJIHUTEJIHATA PbKOXBATKA
Mpeasup Ha HOCTTa npun TO Ha Ta

BUHaru Tpa6Ba fa ce ynotpe6aBa fONbAHNUTENHATa PbKOXBaTKa

(8), KoATO MOXe Aa GbAe 3aKpeneHa B NPON3BO/HO MOJIOXKEHNe.

« Pa3xnabsame konueTo 6510KMpaLyo paHeLa Ha pbkoxBaTkara (8),
3aBbPTaliku ro HanAgo.

Cnarame q)naHeua Ha pbKOXBaTKaTa BbpXy BasiLloOBaTa 4acT Ha Ha
Koprnyca Ha MallunHaTa.

3aB'prBaM€ Ha HaVFyF[O6HOTO NoNoXeHune.

®
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®
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« 3aBbpTBamMe [OKpail GNOKMPALiOTO KOMuye HaAACHO C Len
3aKpenBaHeTo Ha pbKoxBaTKara (8).

WHCTAJINPAHE HA OTPAHUYUTENA HA AbJIBOYUHATA HA
NPOBUBAHE

JletBaTa Ha orpaHuunTens Ha AbnbounHaTta Ha npoburBaHe (9) cnyxu
3a onpepfenAHe Ha AbnbourHaTa Ha MPOHUKBaHE Ha CBPEANOTO B
matepuana.

HaTucHeTe 6yToHa 3a 6IOKMpPOBKa Ha NIeTBaTa Ha OrpaHNYNUTeNA Ha
Abn6ounHaTa Ha npobusaHe (10) Ha dnareua Ha JOMbHNTeNHaTA
pbKoxBaTKa (8).

[bXHeTe feTBaTa Ha OrpaHUuMTens Ha [bnbousHaTa Ha
npobusaHe (9) B oTBOpa Ha ¢naHeua Ha AOMbAHWTENHATA
pbKoxBaTKa (8).

Hactpoiisare xenaHata AbnbounHa Ha npobrBaHe.

.

OcBoGoxpaaBate GyToHa Ha OnoknpoBKaTa Ha neTBata Ha
orpaHuuuTens Ha AbnbourHata Ha npobusaHe (10).

MOHTAX U NOAMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

MawwuHata e npurofeHa 3a pabota C PabOTHU WMHCTPYMEHTU
nputexasawy naTpoHHWK Tun SDS-plus. Mpegn npuctbneaHe
KbM paboTa moumcTBame MallMHaTa U PaboOTHUTE WHCTPYMEHTU.
M3non3Baiikn cMmaska HaHacAMe TbHBK CIO BbPXy AOPHMKa Ha
paboTHUA MHCTPYMEHT. Ta3n onepawua NoB1LWIaBa AbAroTpanHoCTTa
Ha UHCTPYMEeHTa.

M3KniouBame eneKTPOMHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

Onvpame MalunHaTa Ha paboTHaTa Maca.

XBaljame 3akpernBalyata BTynKa (2) Ha nmaTpoHHuka SDS (1)
M A [gbpname Ha3aj, NPeofoONABaiikM CbMPOTVBIEHNETO Ha
npynHata.

Cnarame AOpPHMKa Ha pa6OTHVI$I WHCTPYMEHT B MaTPOHHUKa,
MbXallkn ro Aokpai ( Moxe fa e Heobxogumo Aa ce obbpHe
paGOTHVIﬂ WNHCTPYMEHT floKaTo TOW 3aeme npasuiHO HOHO)KEHVIE)
(uepT. A).

OcBo6GoxaaBame 3akpenBaljata BTynka (2), Koeto Boau A0
OKOHYaTesIHO 3aKpenBaHe Ha NHCTPYMeHTa.

.

PaGoTHusT WHCTPYMEHT € NpaBuiHO NOCTaBeH, B cnyual?l, ye He
MOXe Aa Ghﬂe un3BageH 6e3 usternsaHe Ha 3aKpensallaTta BTy/nkKa
Ha NaTpoOHHUKa.

Ako BTyNnKata He cCe Bpblla Hanb/lHO A0 MbpBOHAYaIHOTO
nonoXxeHwe, cneaea Aa ce n3sagu pa60Tva VHCTPYMEHT 1 fia ce
NOBTOpW UanaTa onepauns.

Bucoka e¢eKkTMBHOCT Ha pab6otata C yaapHO-npo6uBHaTa
MalMHa MoXe Aa 6bae NocTUrHaTa e4UHCTBEHO TOraBa, KoraTo ce
ynoTtpe6aBaTt oCcTpU 1 U3NpaBHN PaGOTHN MHCTPYMEHTU.

BEMOHTAX HA PABOTHUA UHCTPYMEHT

HenocpeactBeHo cnep npukniouBaHe Ha pa6oTta pab6oTHUTe
VNHCTPYMeHTU MoraT fa 6baat ropewn. Tpabea aa ce usbarsa
HeNocpeACTBEHNA KOHTaKT C TAX 1 [la Ce U3NON3BaT CbOTBETHUTE
npegnasHu pbKasuyu. Pa6oTHuTe WHCTPYMEHTU aen
V3BaX[jaHeTo UM CfiefiBa fja Ce MOYMNCTAT.

M3KnioyBamMe eNeHTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.
« [Ibpname Hasapa v npuabpxKamMe 3aKpensallyata BTynKa (2).
« CppyraTa pbKa nsgbpnsame paboTHUA UHCTPYMEHT Hanpea.

NPEOANA3EH CbEAUHUTEN

MawwuHata e cHabgeHa c BbBTPEWHO HaCcTpoeH npeanaseH
cbeauHuTen. LnuHgensT Ha mawwvHaTa cnipa BefHara LWom
pa6ommm WHCTPYMEHT Ce 3aKreLn, Koeto 61 morno aa npepnsBnka
npeToBapBaHe Ha eNIeKTPONHCTPYMEHTA.

U3NON3BAHE HA MPOTUBOMPAXOBATA 3ALUUTA

npOTI/IBOI'IanOBaTa 3awmTa npeAcTaBnaBa Kpbrja rymeHa omiMBKa
CbC CbOTBETHATa ¢0pMaA Ta ce 3aKpensa KbM CBpeanoto C uen
YNaBAHETO Ha npaxa no Bpeme Ha I'IpOGVIBaHeTO Hanpumep B TaBaHa.
Cnarame 3awmTata BbpXy CBPeAsoTo, fonupame CBpeanoto Ao
NOBBbPXHOCTTA Ha MaTepunana n npemecTsame 3almTata HagnbXHO
Nno CBpeAsioTo AOKATO Ce AOKOCHe A0 NOBbPXHOCTTAa Ha maTtepunana.
Mo Bpeme Ha NPOHUKBAHETO Ha CBPeAnoTO B MaTepuana 3awmurara
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Lje ce npemecTBa Mo CBPeAnoTo CbOupaiiki HaTpynaHma npax. Ot
BpEeMe Ha Bpeme OT/IMBKaTa TpAGBa fa ce n3npassa .

BuHaru cnepBa Aa ce ynotpe6aBaT 3aWUTHW WAW NpeanasHu
ouumna, ocobeHo KoraTo e npobuBaH OTBOP Haj rnaeata Ha
oneparopa.

PABOTA / HACTPOUKU
BKJIIOYBAHE / U3K/IOYBAHE

@Hanpemeumem Ha Mpexarta Tpsa6Ba fAa CbOTBETCTBYBa Ha

CTOMHOCTTa Ha HanpeXeHWeTo MocoyeHo Ha Tabenkata 3a
TeXHUYECKUN AaHHW Ha ylapHO-Npo6uBHaTa MalunHa.

BkntouBaHe — HaTCKame nyckoBua 6YTOH (5) v ro npuabpkame B
ToBa nonoxexue (4ept.B).

M3kniouBaHe — ocBo6OXAaBame NyckoBua 6yToH (5).

KOHTPOJIHA JIAMMNA CUTHANTU3UPALLA HAJIMYUETO HA
HANPEXEHUE

B MOMeHTa Ha BK/IIOYBAHETO Ha YCTPOMCTBOTO KbM 3axpaHBalyvis
KOHTaKT KOHTposnHaTta namna (11) ce 3anansa (uepr. J).

MPEBKJTIIOYBATEJIN HA PABOTHUA PEXXUM

Enexktpuyeckata ypaapHo-npobviBHa MalvHa e cHabjeHa ¢ ABa
@ npeBK/loYBaTeNA Ha paboTHUA pexum. [lpeBkmiouBaten Ha
paboTHuA pexum (6) (YepT. D), KakTo 1 NPeBKIoYBaTEN Ha PEXUMa
Ha npo6usaHe (3) (4epT. E). B 3aBUCMMOCT OT TeXHWTE HACTPOWKK
MOXe Aa ce u3BbplBa nNpobusaHe 6e3 ygap, npobuBaHe ¢ yaap
nnu gbnbaere. MpobuBaHETO C yaap KakTo 1 Abl6aeHEeTo U3NCKBa
MWHMManNeH HaTUCK Ha MallnHaTa. anKOMEpHVIﬂT HaTUCK 61
npeav3BuKan NpeKkoMepHo MpeToBapBaHe Ha fsuratens. PegosHo
TpAGBa Aa Ce KOHTPOJIMPA TEXHNYECKOTO CbCTOAHME Ha PaBoTHUTE
WHCTPYMEHTW. B cniyyalt Ha Hyxpa paboTHUTE WHCTPYMEHTU
TpAGBa fja Ce HAOCTPAT UM NoaMeHAT. paBuaHaTa HaCTporKa Ha
npeBKloYBaTeNUTe 3a AafeHata GpyHKLWA e NokasaHa Ha uepr. F.

Mpo6usaHe 6e3 ypap - nos. |
Mpo6uBaHe c yaap - nos. Il
[Abn6aene - nos. Il

Mpean npomsAHaTa Ha MONOXEHMETO Ha NpeBKloYBaTeNa Ha
pexuma Ha npobusaHe (3) TpabBa Aa HaTUCHeM Gnokupawwmsa
6yTOH (4epT. G). He 6uBa pa ce npeanpuemar onuT 3a NPoMsAHa
Ha MNOJIOXEeHWeTO Ha MNpeBK/YBaTenuTe Ha paﬁonwm pexum
no Bpeme, KOrato ABuUratefnAT Ha mawwuHata pa6botu. Mopo6Hu
AenicTBUA Guxa MoOrnu Aa AOBeAaT [0 CEPUO3HO yBpeXAaHe Ha
yAapHO-Npo6MBHaTa MalLMHa.

NMPOBMBAHE HA OTBOPU

MpucTbnBaitkn KbM paboTa C HamMepeHWeTo fa ce Hamnpasu
OTBOP C rOfIAM AVaMETbP, NPenopbyBa ce NPoGMBaHETO Ha Mo-
ManbK OTBOP, a MOC/Ie HEroBOTO pasluMpsABaHe [0 XenaHute
pasmepu. ToBa Lie NpefoBpaT Bb3MOXKHOCTTAa MalvHaTa fa
6bae npeToBapeHa.

Mpu npobrBaHeTo Ha AbLNGOKKM OTBOPW TPAGBa Aa ce nNpobusa
MOCTENeHHO Ha Mo-Majiku AbNGOUNHY, U3BaXAAWNKM CBPEANOTO
OT OTBOPa C Lie/l OTCTPaHABAHETO Ha CTHPTOTUHU VAW Mpax oT
oTBOpa.

AKO ce CTWTHe [0 3aKneljBaHe Ha CBPEeAJIOTO MO Bpeme Ha
Npo6UBaHeTO, e ce 3aAeliCTBa NpeAnasHuaA cbeanHuTen. Tpa6sa
Be/lHara fja ce U3K/I0UM MalllHaTa, 3a f1a He ce CTUTHe [0 HeliHOTO
yBpexaaHe. OTCTpaHABaMe 3aK/eleHOTO CBPEAIO OT 0TBOpa.

- ©

MawwHaTa cneaBa fja ce AbPXW Ha OCTa Ha NPo6VBaHNA OTBOP.
NgeanHo 61 6Un0 CBPEAnoTo Hammpalwo ce MoA Mpas brbi
CMPAMO MOBBPXHOCTTa Ha 0bpaboTBaHVA MaTepuan. B cnyyait, ue
He ce Cnasy nepreHAVKyAPHOCTTa Mo Bpeme Ha paboTa, Moxe
7la Ce CTUrHe [0 3aK/elBaHETO UM CUyMBaHeTO Ha CBPEAsIOTO B
0TBOPa, a CbLLO 1 0 HapaHABaHe Ha NoTpe6uTena.

MpoabmKUTENHOTO NPO6MBaHE NPV HNCKa CKOPOCT Ha BbPTEHETO

Aua WnNUHAena BoAM A0 MperpsABaHe Ha Asuratens. Tpa6sa aa
ce MpaBAT MepuoAVYHM may3u B pabortata. BHumaBame pa
He MOKpKMem OTBOpUTE B KOPMyca Ha MallMHaTa Cayxewm 3a
BEHTUNALVA Ha HEMHNA ABUTraTen.

M3bupame CbOTBETHMA pexumM Ha paboTta, B TO3W Cnyyait
npobviBaHe c yaap.

.

NMPOBUBAHE C YOAP
®
Mbxame B NaTpoHHMKa (1) CbOTBETHOTO CBPEANO C OCHOBA TWM
SDS-plus.

« C uen nocturaHeTo Ha Hal-pobbp pesyntat cneasa pa ce
V3MoN3BaT BKCOKOKAYeCTBEHU CBpeana C HakpanHuuu oT
MeTanoKepamMmnyHy TBbPAN Crinasm (Bnaua).

[Jonnpame cBpeanoTo Ao o6paboTBaHKA MaTepuan.

Bkniousame MaluvHaTa, MEXaHVU3MbT Ha MallnHaTa 6u Tpabsano
nia paboTy NNaBHO, @ NHCTPYMEHTBT He 61 TPAGBaNo Aa oTckaua
OT NOBbLPXHOCTTa Ha 06paboTBaHNA MaTepuan.

NPOBUBAHE BE3 YO AP

Matepuanu oT poaa Ha CTOMaHa, AbpBeCMHa U MaacTMacu morat

@ na 6baar npobrBaHM C MoMoLlTa Ha yAapHO-MppobriBHaTa
MalLVHa Ypes3 13MNON3BaHETO Ha TPUYENMIOCTEH NAaTPOHHUK 3aeHO C
npexofeH agantep npu paboTeH pexnm 6e3 yaap. MoHTpame upe3s
CBbp3BaHe TPMUYENIOCTHIA MAaTPOHHKK W afanTepa, a cief ToBa
cnarame B MaTPOHHMKa Ha MallvHaTa ( MoCTbMBame Taka, KakTo npu
cBpepnarta ¢ ocHosa SDS) (4epT. H).

He ce paspewaBa n3Mon3BaHeTO Ha TPUYESNIOCTEH MAaTPOHHMUK,
KOraTo MaluMHaTa e HacTpoeHa Ha paboTeH pexum 3a npobusate
¢ yaap. To3n naTpoHHUK e npep camo 3a np e
B AbpBecMHa unm ctomaHa. He ce paspewasa u3nonssaHeto
Ha cBpeana SDS npu pa6ota ¢ 3-uyeniocTeH AOMbAHUTENEH
naTpoHHuK. Cneasa Aa ce U3nNonsBat CBpeAsia € BajiLOBN OCHOBU
OT Gbp3opexewm Unu BbINepoaHN CToMaHu (camo B AbpBecnHa
nnm B Nofo6HM Ha AbpBecHa maTepuanu).

OBCJIYXBAHE U TMOAAPBXKA

Anpenm fila NPUCTBLNUM KbM KakBUTO U Aa 6uno onepauyuu no

VNHCTaNMpaHeTo, PEerynnpaHeTo, PeMOHTa WK O6GCNYKBAaHETO,
TpAbBa fAa M3BaguM lencefla Ha 3axpaHBalwuA Kaben or
MPEXOBUA KOHTAKT.

yﬂapHO’l'lp06I/IBHaTa MalwnHa Tpﬂ6Ba Aa ce noaabpXa BUHarM ymcra.

S

3a nouymcTBaHe Ha NJIACTMACOBUTE e/IEMEHTU Ha MALLMHATa HAKOTra
He 6vBa Aa Ce n3Non3eaT KakBUTO 1 Aa 6uno pa3Aasjawn cpeacrTea.

.

C!'IeFL npuKnioYBaHe Ha pa6OTaTa C uen OTCTpaHABAaHETO Ha
HaTpynaHua npax TpﬂﬁBa Aa ce NoYncTn MmawmHata C nomowTa
Ha CTpyA CrbCTeH Bb3AyX, 0cobeHo ¢ uen ga ce nNpoyvncTat
BEHTUNAUMOHHUTE KaHaln B KOpnyca Ha ABurartens.

.

PeF[OBHO cnefBa Aa ce KOHTPOoNMpa CbCTOAHNETO Ha BbrepogHuTe
YETKN Ha enekTpuyeckna asuraten (3aMprEHMTE 1 NpekoMepHO
n3xabeHn YeTkn morar Aa Npean3BUKaT NPeKoMepHO NCKpeHe 1
crnajaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe na wnuHaena Ha MaLLIVIHaTB).

CMA3BAHE HA NPEAABKATA

MpenopbyBa ce NpoBepka Ha CMa3KaTa B NpefaBKaTa Ha BCEKW

@50 uaca pabota Ha mepdopaTopa W eBEHTYyasHO [OMbfiBaHe Ha

CMa3o4YHOTO CPEeACTBO, YnoTpebABalikn BUCOKOTEMMNepaTypHa

CMa3Ka, BCeoblO0 [OCTbMHa Ha nasapa. He ce npenopbusa
ynotpe6aTa Ha TBbpZie rofIAMO KONIMYECTBO CMa3ka.

« Pa3xnabsame u oTBMHTBame Kanaka (4) Ha pesepBoapa 3a

CMa3BaHe (3aBbpTalikv HanABo) (YepT.

« [lonbnBame cmaskara.

« Cnarame Kanaka (4) v ro 3aBMHTBame AOKpail HagACHo (He 6uBa
[la 3aBMHTBaMe NpeKasieHo CUITHO 3a Aa He NoBpeanM pesbara).

He ce paspewaBa ynotpe6ata Ha TBbpAe rofifiMO KONMYECTBO
cmaska. Cnep M3yepnBaHeTo Ha NpefocTaBeHaTa CMasKa clieiBa Aa
Ce U3non3Ba fjpyra cMasKa, KOATO U3bpxa BICOKa Temnepatypa.

KOHTPOJIHA NTAMIMNA CUTHAJTU3NPALLA USHOCBAHETO HA
BbIMEPOAHUTE YETKU

B cnyvait Ha UM3HOCBaHe Ha BbINIEPOAHMTE YETKW Ce 3anansa
KOHTPOJIHaTa flaMrna CUrHanu3unpalla U3HOCBaHETO Ha BbITIepOfHITE
yeTkn (12) 1 Heo6XOAMMOCTTa OT TAXHATA CMAHA.

OT MOMeHTa Ha 3amafiBaHeToO Ha flamnaTa YCTPOWCTBOTO MOXe Aa
paboTu oule okono 5 yaca (vepr. J).
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CMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU

Ynotpe6eHnute (no-kbcu OT 5 mm), u3ropenu WAN CUyneHn
BbINIEPOAHN YeTKN Ha ABuUratens cnepBa BeAHara ga 6bpat
nogmeHeHu. BuHarn ce nssbpliBa efHOBpeMeHHa NoAMAHa Ha
ABeTe BbrNepoaHu YeTKN.

Onepaumrra no cMAHaTa Ha BbriepogHUTe YeTKW cneaBa Aa ce
nosepsABa e[UHCTBEHO Ha KBaﬂVI¢VIL|I/IPaHO nvue n3nonssanku
OpUrnHanHm YacTu.

AONDBSIHUTENIHU YKA3AHUA 3A U3NON3BAHETO HA
YAAPHO-NMPOBUBHATA MALLUHA

C uen MocCTMraHeTO Ha Haii-BUCOKa edeKTMBHOCT mMpu pabota ¢
6eToH, TPAGBa A1a OKa3Bame BbPXY MalUMHATA N3BECTEH NOCTOAHEH,
YMEpeH HaTUCK (He MpeKoMepeH), NoHeXe ToBa 61 Npean3BMKano
cnapaHe Ha edeKTVBHOCTTa Ha paboTata. Ha maluvHaTa mbfiHeHa ¢
NOCTOAHHO CMa304YHO CPEACTBO € HEOXOAVMMO U3BECTHO Bpeme 3a
3arpsABaHe B 3aBMCMMOCT OT Temrepatypata Ha OKOJHaTa cpefa.
Ha HoBaTa MalwMHa e HeobXxoaAVM NepUoA Ha ,3arpaBka’ npeau fa
NOCTUrHE Mb/HA ePeKTUBHOCT Ha [1eNCTBNETO.

BcakakbB BN HEN3nNpaBHOCTN 6u Tpﬂ6Ba}'IO Aa 6'b,ElaT OTCTpaHABaHU
OT OTOPU3NpPaHnA CepBnC Ha NpoussoanTenAa.

TEXHUYECKU MAPAMETPU
HOMUWHANHU AAHHU
MNMepdopatop

MapameTbp CToNHOCT
HomuHanHo HanpexeHune 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 900 W
CKOPOCT Ha BbPTeHe Ha NpaseH xof 750 min”'
YecrtoTa Ha yaapa 2800 min"'
EHeprua Ha ynapa 4,2)
Bunp Ha NaTPOHHUKa Ha PabOTHWTE NHCTPYMEHTH SDS-plus
MakcmaneH AvameTbp  Ha 6eToH 26 mm
npo6viBaHe CTOMaHa 13 mm
Knaca Ha 3awmTeHocT 1}
Maca 6e3 akcecoapute 5,5 kg
loAvHa Ha NPOM3BOACTBO 2021

AAHHU 3A LLYMA N BUBPALUUUTE

HuBo Ha akycTyHOTO HansaraHe : Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
HuBo Ha akycTyHaTa MowHoCT : Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
MamepeHa CTONHOCT Ha BUOpaLMOHITe ycKopeHua : a, = 17,484 m/s?
K=1,5 m/s?

3ALYNTA HA OKOJIHATA CPEJA

ENeKTpUYecK 3axpaHBaHuTe W3enuA He TPAGBA Aa Ce U3XBBPNAT C
AOMaWHUTe OTNagbLM, a TPAGB Aa Ce NpeaanaT 3a ONoN3oTBOPABAHE B

[s 3asoaun. 3a Moxe aa 6bae
rlony|eHa oT NPOAABaYa Ha M3AENUETO WA OT MeCTHUTE BacTH. HeroaHoTo

puiecko u combpxa cy6cranum
3a cpena. O 3

3annaxa 3a OKONHaTa Cpefa i 3a 34pasero Ha

xopara.
*3ana3ea ce NPaBoTO 3a UIBLPWBAHE HA NPOMEHN.

,Grupa Topex Spéika z Scia” Spotka e cepanuue eve
Bapwasa, yn. Morpanya 2/4 (Hapuiana no-Hatarbk : ,Grupa Topex”) UHGOPMUPa, Ue BCAKAKEM
aBTOPCKM MPaBa OTHOCHO CHABPKAHUETO Ha MHCTPYKUMA (HAPMMAHA MO-HATATbK © MHCTPYKIWMA'),
BKIIOUBALLIN MEXAY APYTOTO HEWiHIA TEKCT, NOMECTEHUTE (OTOrPAGY, CXEMM, YEPTEXH, a CILIO M
Heithie Ha Grupa Topex vi NOANEXAT Ha NpasHa 3aluTa
CbINacHo 3akoHa oT 4 deBpyapy 1994 roaMHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHWTE My Mpasa
(eAHOPOAEH TeKCT B [lbpiaseH BecTHIK 2006 Ne 90 1103, 631 € NO-KbCHUTE U3MeHeHWA). Konnpaketo,

€ KOMEpHeCKa Len Ha UAnaTa WHCTPYKUA,
KaKTO U Ha OTACNHWTE ii enemeHTH 63 Chracuero Ha Grupa Topex W3pa3eHo & nMcmeHa GopNa, e
CTPOrO 3a6paHeHo 1 MOXe W MOXe Aa A0BEAE A0 NP Kom 1] "
oTroBOpHOCT.

@
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PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

UDARNI CEKIC
58G858

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

UPOZORENJA VEZANA UZ RAD SA UDARNIM CEKICEM

Pozor: Prije pristupanja radnjama vezanim uz regulaciju, koristenje ili
popravak treba izvudi utikac kabla za napajanje iz mreznog napona.

« U vrijeme kad koristimo udarni ¢eki¢ obavezno koristite zastitne
naocale ili gogle, sredstva za zastitu sluha i zastitnu kacigu, (ako
postoji opasnost da nesto padne odozgo). Preporuca se koristenje
zastitne maske i obuce koja se ne sklize. Ako to zahtijeva vrsta
izvodenih radova koristite sustave za odvodenje prasine.

Prije pocetka radova provjerite da li je stezna celjust ¢ekica dobro
pri¢vri¢ena na svom mjestu.

Za vrijeme rada, a kao posljedica vibracija, moze do¢i do
otpustanja pri¢vri¢enih dijelova uredaja, zato treba posebno
pazljivo prekontrolirati spojeve uredaja prije pocetka rada.
Nezeljeno otpustanje na uredaju moze biti uzrokom ostecenja
uredaja ili dovesti do nezgode na radu.

Ukoliko cete ceki¢ koristiti na niskim temperaturama ili nakon
duzeg vremena od kada nije bio koristen, dozvolite da cekic¢
nekoliko minuta radi bez opterecenja, kako bi se njegovi unutarnji
elementi podmazali na odgovarajuci nacin.

Za vrijeme kad se koristite ¢ekicem i drZite ga prema gore, stanite
u ¢vrste uporisne tocke stopalima i provjerite nema li dolje trecih
osoba.

Ceki¢ uvijek drzite s obje ruke koriste¢i dodatnu drku.

Rukama ne smijete dirati dijelove cekic¢a koji rotiraju. Takoder, ne
smijete rukama pridrzavati vreteno koje rotira na cekic¢u. Suprotno
ponasanje moze dovesti do samoranjavanja i ozljeda ruke.

Ceki¢ koje radi ne smijete usmjeravati prema drugim osobama niti
prema sebi.

Kad radite sa cekicem, drzite ga za izolirane elemente kako biste
izbjegli strujni udar ako slucajno naidete na elektri¢ni vod koji je
mozda pod naponom.

Ne dozvolite da bilo kakva tekucina dospije u unutrasnjost cekica.
Za ciscenje povrsine Cekica koristite mineralni sapun i vlaznu
tkaninu. Ne smijete za ¢isc¢enje koristiti benzin ili druga sredstva
za Cis¢enje koja bi mogla nastetiti plasti¢nim elementima uredaja.

.

.

.

Ako bude nuzno koristiti produzni kabel, uvijek imajte na umu
odgovarajudi odabir produznog kabla (do 15 m, presjek voda 1,5
mm?, ako je duzi od 15 m, a kraci od 40 m - presjek voda je 2,5
mm?2). Produzni kabel uvijek mora biti u potpunosti odvinut.

Ne koristite troceljusnu steznu glavu kad je ceki¢ namjesten
u nacin rada - budenje s udarom ili rad s dlijetom. Taj drza¢ je
namijenjen isklju¢ivo za busenje u drvo ili metal bez udara.

POZOR! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Udarni ¢ekic¢i su rucni elektricni alati s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni komutatorski motor. Alati tog tipa se koriste za
busenje otvora u nacinu rada bez udara, s udarom ili busenje kanala
te obradivanja povriine kod materijala kao 3to su beton, kamen,
zid i sl. Podru¢ja njihove primjene su: gradevinarstvo, stolarija te svi
radovi u okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom.
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OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze
na grafickim stranicama doti¢nih uputa.

Drska SDS-plus

Prirubnica za pri¢vrscivanje

Preklopnik nacina busenja

Poklopac mjesta za podmazivanje

Prekidac

Preklopnik nacina udara

Donja zastita motora

Dodatna drska

. Granicnik dubine busenja

10. Gumb za blokadu grani¢nika dubine busenja

11. Kontrolna lampica za javljanje napona

12. Kontrolna lampica za javljanje istrosenosti ugljenih cetkica

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

e Now Wy

OPIS KORISTENIH GRAFIKI ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACIA

DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Svrdla -1kom
2. Dlijeta -1kom
3. Grani¢nik dubine -1kom
4. Zastita od prasine -1kom
5. Spremnik a mazivom -1kom
6. Dodatna drska -1kom
7. Steznaglava +klju¢ - 1kom
8. Adapter za dréku -1kom
9. Poseban klju¢ -1kom
10. Transportni kofer -1kom

PRIPREMA ZA RAD
INSTALIRANJE DODATNE DRSKE

Zbog sigurnosti ljudi preporu¢amo uvijek koristiti dodatnu dr3ku

(8) koju mozete namjestiti u odabran polozaj u rasponu od 0° do

360°.

« Popustite vijak za blokadu obruci drske (8), okretanjem u lijevo.
@ « Namjestite drku na valjkasti dio kudista cekica.

« Okrenite u najugodniji polozaj.
« Zategnite vijak za blokadu, okretanjem u desno kako biste
pricvrstili drsku (8).

MONTAZA GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Granicnik dubine busenja (9) sluZi za postavljanje dubine do koje
@ svrdlo ulazi u materijal.
Pritisnite gumb za blokadu grani¢nika dubine busenja (10) na
dodatnoj drici (8).
Namjestite grani¢nik dubine busenja (9) u otvor na dodatnoj drci
(8).
Postavite zeljenu dubinu busenja.

Oslobodite pritisak na gumb za blokadu grani¢nika dubine
busenja (10).

MONTAZA | ZAMJENA RADNIH DIJELOVA

Ceki¢ je pripremljen za rad sa radnim elementima koji imaju nastavke

@tipa SDS-plus. Prije pocetka rada ocistite ¢ekic i radne elemente.
Koristec¢i mazivo stavite tanak sloj na valjak radnog elementa $to ¢e
povecati trajnost uredaja.

@ Elektricni uredaj iskljucite iz mreze napajanja
« Ucvrstite cekic¢ na stabilnoj povrsini.

.

Uhvatite steznu maticu (2) drzac¢a SDS (1), i povucite je natrag
savladavajudi otpor opruge

.

Umetnite valjak radnog elementa u drzak umecuéi ga dok ne
osjetite otpor ( moze se pokazati potreba okretanja radnog
elementa sve dok ne zauzme odgovarajuci polozaj) (crtez A).
Oslobodite steznu maticu (2), $to ¢e konacno pricvrstiti ureda;.
Radni element je dobro namjesten ako ga se ne moze izvuci bez
otpustanja stezne matice drska.

Ako se matica (2) ne moze vratiti u potpunosti u prvobitni polozaj,
izvadite radni element i ponovite cijeli postupak

.

Visoki uc¢inak rada udarnim ¢ekiéem moze se posti¢i samo onda
kad koristite ostre i neostecene radne elemente.

DEMONTAZA RADNIH ELEMENATA

Netom po zavrietku rada, radni elementi mogu biti vruéi. Klonite se
direktnog dodira s njima i upotrjebljavajte odgovarajuce zastitne
rukavice. Nakon sto ih izvadite, radne elemente treba o¢istiti.

Elektri¢ni uredaj iskljucite iz mreze napajanja.

@ « Povucite prema nazad i pridrzite steznu maticu (2).
« Drugom rukom izvucite radni element prema naprijed.
SPOJKA PROTIV OPTERECENJA

Udarni ¢ekic je opremljen sa unutarnjom spojkom protiv opterecenja.
Vreteno uredaja se zaustavlja kad se radni element zaglavi, a $to bi
moglo dovesti do preopterecenja elektricnog uredaja.

KORISTENJE ZASTITE PROTIV PRASINE

Zastita protiv prasine je okrugao gumeni odljev odgovarajuceg
oblika. Namjestate ga na vreteno s ciliem hvatanja prasine za
vrijeme busenja, na primjer u plafonu. Namjestite zastitu na svrdlo,
pomaknite svrdlo do povrsine materijala i namjestite zastitu uz duz
svrdla, do dodira sa povrSinom materijala. Ovisno o tome kako ¢e
svrdlo ulaziti u materijal, zastita ¢e se pomicati po svrdlu sakupljajuci
prasinu koja ¢e se gomilati. U odgovaraju¢im vremenskim
razmacima ispraznite zastitnu oblogu.

Uvijek koristite zastitne naocale ili masku protiv rasprskavanja
posebice kad radite otvore iznad sebe.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici udarnog ¢ekica.

Ukljucivanje - pritisnuti prekidac (5) i drzati u tom polozaju (crtez B)
Isklju¢ivanje — prestati drzati prekida¢ (5)
KONTROLNA LAMPICA ZA JAVLJANJE NAPONA

U trenutku ukljucivanja uredaja u mreznu uti¢nicu pali se kontrolna
lampica za javljanje napona (11) (crtez J).

PREKLOPNICI NACINA RADA

Elektri¢ni ceki¢ je opremljen sa dva preklopnika za odabir nacina

@rada. Gumb za uklju¢ivanje udara (6) (crtez D), te gumb za
ukljucivanje nacina busenja (3) (crtez E). Ovisno o tome kako su
postavljeni, mozete izvoditi busenje bez udara, busenje s udarom
ili rad sa dlijetom. Da biste izvodili busenje sa udarom ili rad sa
dlijetom, potrebno je malo pritisnuti cekic. Prevelik pritisak moze
dovesti do prevelikog opterec¢enja motora. Stalno kontrolirajte u
kakvom su tehnickom stanju radni elementi. U slucaju potrebe
radne elemente treba naostriti ili promijeniti.

Odgovarajudi polozaji preklopnika za danu funkciju prikazani su na
crtezu F.

Busenje bez udara - polozaj. |
Busenje sa udarom - polozaj. Il
Rad sa dlijetom - polozaj. Ill

Prije mijenjanja polozaja preklopnika nacina busenja (3) stisnite
gumb za blokadu (crtez G). Ne smijete pokusavati mijenjati
polozaj preklopnika nacina rada tijekom rada motora udarnog
cekica, jer bi to moglo prouzrociti ozbiljno ostec¢enje uredaja.
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BUSENJE OTVORA
« Kad pristupate busenju otvora velikog promjera, preporuca
se najprije izbusiti predotvor, a kasnije ga povecajte na Zeljeni
promjer. To ¢e smanjiti moguénost preopterecenja cekica
Kod izrade dubokih otvora trebate busiti postupno na manje
dubine, izvlaciti svrdlo iz otvora, kako bi se omogucilo uklanjanje
prasine i iverja iz otvora.
Ako se svrdlo zaglavi za vrijeme busenja, ukljucit ce se
protuopterecujuca spojka. Odmah ugasite uredaj, kako ne bi
doslo do njegovog ostecenja. Svrdlo treba izvudi iz otvora.

Ceki¢- busilicu trebate drzati u osi busenog otvora. Bilo bi idealno,
kad bi svrdlo stajalo pod pravim kutom u odnosu na povrsinu
materijala koji obradujete. U slucaju de ne mozete postici rad
u ravnini, za vrijeme rada svrdlo se moze zaglaviti ili puknuti u
otvoru, te se tako mozete povrijediti.

Dugotrajno busenje kod male brzine okretaja vretena moze
dovesti do pregrijavanja motora. Radite periodicke pauze za
vrijeme rada. Pazite da otvori za ventilaciju motora na kucistu
cekica ne budu zatvoreni.

BUSENJE SA UDAROM

« Odaberite odgovarajuci nacin rada, u tom slucaju budenje sa
udarom.

U drsku (1) stavite odgovarajuce svrdlo s nastavkom tipa SDS-plus.

Kako biste postigli $to bolji rezultat, koristite kvalitetna svrdla s
nastavcima od legura (vidija).

Stegnite svrdlo do obradivanog materijala.

Ukljucite ceki¢ pritis¢uci preklopnik (4), mehanizam cekica
treba raditi klizno, a uredaj se ne bi trebao odbijati od povrsine
obradivanog materijala.

BUSENJE BEZ UDARA

Materijale kao $to su metal, drvo i umjetne mase moguce je busiti

@ uz pomoc cekica tako da koristite troceljusnu steznu glavu zajedno
sa odgovaraju¢im nastavkom, u nacinu rada bez udara. Montirajte
i spojite troceljusnu steznu glavu i adapter, a potom ih namjestite
u drza¢ Cekica (postupajte isto kao sa svrdlima koja imaju SDS
nastavak) (crtez H).

Ne koristite troceljusnu steznu glavu, kad je ¢eki¢ postavljen
u model nadina rada busenje s udarom. Taj drza¢ je namijenjen
iskljucivo za busenje u drvo ili metal. Nikad ne koristite svrdla SDS
zarad s 3-¢eljusnom pomoénom steznom glavom. Koristite svrdla
sa valjkastim adapterima od brzorezuceg ¢elika ili od ¢eli¢nih
legura (samo za drvo i materijale sli¢ne drvu).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i
pribora treba izvudi utikac iz mrezne uticnice.

« Udarni ceki¢ odrzavajte Cistim.
« Nikad ne koristite nikakva nagrizaju¢a sredstva za Cciscenje

plasti¢nih elemenata uredaja.

Nakon zavrietka rada uz pomoc zraka pod pritiskom propusite
uredaj kako biste odstranili prasinu i provjerili jesu li propusni
otvori za ventilaciju na kucistu motora.

Redovito kontrolirajte stanje ugljenih etkica elektriécnog motora
(prljave ili istrodene ¢etkice mogu izazvati prekomjerno iskrenje i
smanjenje brzine okretaja vretena uredaja).

PODMAZIVANJE PRIJENOSA

Preporu¢amo da kontrolirate stanje maziva u prijenosu, nakon svakih

50 radnih sati koristenja cekica i da po potrebi nadopunite sredstvo

za podmazivanje koriste¢i dostupno na trzistu visokotemperaturno

mazivo. Ne stavljajte previse maziva.

« Popustite i odvinite poklopac (4) mjesta za podmazivanje
(okrecudi u lijevo) (crtez ).

« Nadopunite mazivo.

« Vratite poklopac na mjesto (4) i zategnite ga, okrecuci ga u desno
(nemojte stezati prejako kako ne biste ostetili navoj).

Ne stavljajte preveliku koli¢éinu maziva. Nakon 3to potrosite
mazivo koje ste dobili sa uredajem, koristite druga dostupna
maziva koja su otporna na visoke temperature.

KONTROLNA LAMPICA ZA JAVLJANJE ISTROSENOSTI UGLJE-
NIH CETKICA

Kad su ugljene cetkice istrosene pali se kontrolna lampica
istroenosti cetkica(12) koja javlja potrebu za zamjenom cetkica.
Od trenutka kad se lampica upali, uredaj moze raditi jos oko 5 sati
(crtez )).

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne
cetkice odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
ugljene ¢etkice.

Radnju zamjene ugljenih c¢etkica treba povijeriti iskljuc¢ivo
kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti originalne dijelove.

DODATNE UPUTE UZ KORISTENJE ZA CEKIC

Kako biste postigli najbolju izdasnost kod rada u betonu, na cekic¢
vrsite stalan i umjeren pritisak (ne pretjeran), jer to dovodi do pada
efektivnosti rada. Ceki¢ se puni stalnim elementom za podmazivanje
i potrebno mu je odredeno vrijeme za zagrijavanje, a ono ovisi
o temperaturi okruzenja. Novom ceki¢u je potrebno odredeno
@ vrijeme za zagrijavanje” prije no $to pocne u potpunosti djelovati.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NOMINALNI PODACI
Udarni ¢eki¢
Parametar Vrijednost

Nazivni napon 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 900 W
Brzina okretaja kod praznog hoda 750 min’'
Frekvencija udara 2800 min™'
Energija udara 4,2)
Tip dr3ke radnih alata SDS-plus

L . L beton 26 mm
Najveci promjer busenja Zelik 13 mm
Klasa zastite Il
Tezina bez pribora 5,5 kg
Godina proizvodnje 2021

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE

Razina akustitkog pritiska Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Razina akusticke snage Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

“Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima ve¢ ih zbrinite na

¢im mjestima. ije o mjestima zbrinj daju prodavati
proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektricni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

Drutvo s ogranicenom odgovornoséu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove komporicije pripadaju
iskljucio Grupa Topex- u i podiijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, iciranj ificiranje u svrhe cijelih Uputa
kao i pojedinacnih njihovih dijelova, b Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i kriviéne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

UDARNI CEKIC
58G858

PAZNJA: PRE UPOTREBE ELEKTRICNIH UREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO
PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

UPOZORENJA VEZANA ZA RAD SA ELEKTRICNIM UDARNIM
CEKICEM

Paznja: Pre pristupanja operacijama vezanim za regulaciju,
koris¢enje ili popravke, potrebno je iskljuciti uti¢nicu iz struje.

Za vreme rada sa ¢eki¢em potrebno je koristiti naocari ili zastitne
naocari, sredstva za zastitu sluha i zastitnu kacigu, (ukoliko postoji
opasnost da bilo sta moze da padne od gore). Preporucuje se
upotreba zastitnog respiratora i obuce koja ne klizi. Ukoliko vrsta
posla, koji se obavlja, zahteva upotrebu sistema za uklanjanje
prasine, treba ga koristiti.

Pre pocetka rada potrebno je uveriti se da je drska busilice cekica
pravilno pri¢vri¢ena na svom mestu.

Za vreme rada, usled vibracija moze do¢i do popustanja
pri¢vri¢enog alata, i zbog toga treba veoma pazljivo proveriti
pricvré¢enost alata pre pocetka rada. Nezeljeno popustanje alata
moze biti uzrok ostecenja uredaja ili nezgode pri radu.

Ukoliko se cekic koristi pri niskim temperaturama ili se ¢uva duzi
vremenski period, treba dozvoliti da ceki¢ nekoliko minuta radi
bez opterecenja, kako bi njegovi unutrasnji elementi bili pravilno
podmazani.

Za vreme upotrebe cekica, koji je okrenut ka gore, potrebno je
rastaviti stopala i uveriti se da ispod nema drugih osoba.

Uvek treba drzati ceki¢ obema rukama, koriste¢i dodatnu dréku.

Zabranjeno je dodirivati rukama delove koji vire iz cekica.
Zabranjeno je takode, rukama zaustavljati vreteno cekica koje se
obrce. Suprotno postupanje preti povredivanjem ruku.

Zabranjeno je okretati ¢eki¢ koji radi prema drugim osobama ili
prema sebi.

Za vreme rada sa cekicem, potrebno je drzati ga za izolovane
delove, kako bi se izbegla moguc¢nost elektricnog udara u
momentu eventualnog nailaska na elektri¢ni kabl koji je pod
naponom.

Ne sme se dozvoliti prodor bilo kakve te¢nosti u unutradnjost
Cekica. Za cis¢enje povrsine cekica koristiti mineralni sapun i
mokrnu tkaninu. Zabranjeno je koristiti za ¢is¢enje benzinili druga
sredstva za ¢is¢enje, koja mogu biti $tetna za plastisne elemente.

Ukoliko postoji potreba za upotrebom produznih kablova, uvek
treba voditi ra¢una o pravilnom izboru poduznih kablova (do
15 m, presek kabla 1,5 mm?, vise od 15 m, ali manje od 40 m -
presek kabla 2,5 mm?). Produzni kabl uvek mora biti u potpunosti
razmotan.

Zabranjeno je koristiti troceljusnu drsku busilice kada je ceki¢
podesen na nacin rada sa udarom ili dletovanje. Ova drska
iskljucivo se koristi za busenje bez udara u drvetu ili celiku.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Elektri¢ni ¢eki¢ je ruéni elektrouredaj sa izolacijom I klase. Uredaj
se puni jednofaznom strujom komutatorskog motora. Ceki¢ se
mode koristiti za busenje otvora, na¢inom rada bez udara, sa
udarom ili busenja kanala, ili obrade povrsina takvih materijala kao
$to su beton, kamen, zid i tsl. Opseg njegove upotrebe je u okviru
obavljanja remontnih poslova - gradevinskih, ili velikog broja
poslova iz oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole postvljena numeracija odnosi se na elemente uredaja
predstavljenih na grafickim stranicama uputstva.

1. Drska SDS-plus

2. Pricvrsni tulac

3. Menjac nacina busenja

4. Poklopac za punkt podmazivanja

5. Starter

6. Menjac nacina udara

7. Donja zastita motora

8. Dodatna drska

9. Lajsna grani¢nika dubine busenja

10. Taster za blokadu grani¢nika dubine busenja
11. Kontrolna lampica napona

12. Kontrolna lampica iskoris¢enosti ugljenih cetki

*Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

OBJASNJENJA KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

‘ PAZNJA

A UPOZORENJE

@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE
® INFORMACIJA

OPREMA | DODACI

1. Burgije -1 kom.
2. Dleta -1 kom.
3. Lajsna grani¢nika za dubinu -1 kom.
4. Zastita od prasine -1 kom.
5. Rezervoar sa mazivom -1 kom.
6. Dodatna drska -1 kom.
7. Drska busilice + kljuci¢ -1 kom.
8. Adapter za drsku -1 kom.
9. Specijalni klju¢ -1 kom.
10. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

MONTIRANJE DODATNE DRSKE

U cilju bezbednosti pri rukovanju udarnim ¢eki¢em, uvek treba
koristiti dodatnu drsku (8), koja moze da se pri¢vrsti u zeljeni
polozaj.

« Otpustiti rucicu koja blokira prsten drske (8), okrec¢udi je u levo.

« Postaviti prsten drske na cilindri¢ni deo kucista cekica.

« Okrenuti do najzgodnijeg polozaja.

« Zavrnuti rucicu koja blokira u desno, u cilju pricvric¢ivanja drske (8).
MONTIRANJE LAJSNE GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Grani¢nik dubine buSenja (9) sluzi za postavljanje dubine
zagnjurivanja burgije u materijal.

.

Pritisnuti taster za blokadu grani¢nika dubine busenja (10) na
prstenu dodatne drske (8).

.

Gurnuti grani¢nik dubine busenja (9) u otvor na prstenu dodatne
drike (8).
Postaviti zeljenu dubinu busenja.

.

Otpustii pritisak na tasteru za blokadu grani¢nika dubine busenja
(10).

MONTIRANJE | PROMENA RADNIH ALATKI

Ceki¢ je prilagoden za rad sa radnim alatkama koje poseduju drike
tipa SDS-plus.

Pre pocetka posla ocistiti ¢eki¢ i radni alat. Koristiti mazivo, postavljajuci
tanak sloj na osovinu radnog alata. Ta operacija obezbeduje duzi rok
trajanja uredaja.
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Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

@®

Nasloniti ¢eki¢ na radni sto.

Uhvatiti pricvrsni tulac (2) drske SDS (1) i odgurnuti je nazad,
savladujuci otpor opruge.

Postaviti osovinu radnog alata u drsku, gurnuvsi sve do tacke
otpora (moze doci do potrebe obrtanja radnog alata, sve dok ne
zauzme prvilan polozaj) (slika A).
Osloboditi  pri¢vrsni  tulac (2),
pri¢vric¢ivanja alata.

Radni alat je pravilno postavljen, ukoliko nije moguce izvaditi ga
bez odvajanja pri¢vrsnog tulca drske.

Ukoliko se tulac ne vraca u potpunosti u prvobitan polozaj, treba
izvaditi radni alat i celu operaciju ponoviti.

sto dovodi

do konacnog

Visoka efikasnost rada udarnog ¢ekica postize se samo onda kada
su upotrebljene ostre i neostecene radne alatke.

DEMONTIRANJE RADNIH ALATKI

Odmah nakon zavrsetka posla, radne alatke mogu biti vrele. Treba
izbegavati neposredan kontakt s njima i koristiti odgovarajuce
zastitne rukavice. Radne alatke nakon vadenja treba ocistiti.

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

« Pomeriti unazad i pridrzati prévrsni tulac (2).
« Drugom rukom izvu¢i radnu alatku napred.
SPOJNICA OPTERECENJA

Udarni ¢eki¢ poseduje na unutrasnjoj strani postavljenu spojnicu
optrecenja. Vreteno udarnog ¢ekica zaustavlja se samo kada se radni
alat ukljesti, sto moze dovesti do opterecenja elektrouredaja.

UPOTREBA ZASTITE OD PRASINE

Zastita od prasine je okrugli gumeni odlivak odgovarajuceg oblika.
Postavlja se na burgiju u cilju hvatanja prasine za vreme busenja npr.
na plafonu. Postaviti zastitu na burgiju, primaci burgiju do povrsine
materijala i pomeriti zastitu duz burgije, do kontakta s povrsinom
materijala. U meri u kojoj se burgija udubljuje u materijal, zastita
ce se pomerati na burgiji sakupljajuci prasinu. Povremeno treba
isprazniti zastitu.

®
@
@

Uvek treba koristiti naocari ili naocari protiv prskanja uopste,
kada se pravi otvor iznad glave operatera.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici ¢ekica.

@®

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (5) i zadrzati u toj poziciji
(slika B)

Iskljucivanje - otpustiti pritisak na tasteru startera (5).
KONTROLNA LAMPICA NAPONA

U momentu priklju¢enja uredaja u struju, kontrolna lampica napona
(11) ¢e zasvetiliti (slika J).

MENJACI NACINA RADA

Elektri¢ni ceki¢ poseduje dva menjaca nacina rada. Menjac nacina
udara (6) (slika D), ili menjac¢ nacina busenja (3) (slika E). U zavisnosti
od njihovih postavki, moguce je obavljati busenje bez udara, busenje
sa udarom, ili dletovanje. Busenje sa udarom kao i dletovanje
iziskuju maniji pritisak na ceki¢. Prekomerni pritisak nepotrebno bi
doveo do prilicno povecanog opterecenja rada motora. Redovno
treba kontrolisati tehnicko stanje radnog alata. Ukoliko je potrebno
radni alat treba naostriti ili zameniti.

0)

Pravilno postavljanje menjaca za date funkcije predstavljeno je na slici F.
Busenje bez udara - pozicija |

Busenje sa udarom - pozicija Il

Dletovanje - pozicija Ill

Pre promene polozaja menja¢a nacina busenja (3) potrebno je
pritisnuti taster za blokadu (slika G). Zabranjeno je pokusavati da

0)

@®

0)

0)

se promeni polozaj menjaca nacina rada dok motor ¢ekica radi.

Takvo postupanje moze dovesti do ozbiljnog ostecenja cekica.

BUSENJE OTVORA

« Pristupaju¢i radu sa namerom pravljenja otvora sa vecim
precnikom, preporucuje se otpoceti sa busenjem manjeg otvora,
a kasnije busenja na Zeljenu veli¢inu. To smanjuje mogucnost
opterecenja cekica.

Prilikom pravljenja dubokih otvora potrebno je busiti postepeno,
na manjim dubinama, vaditi burgiju iz otvora, kako bi se moglo
ukloniti iverje ili prasina iz otvora.

Ukoliko dode do ukljestenja burgije u toku busenja, ukljucice se
spojnica opterecenja. Potrebno je odmah iskljuciti ceki¢ kako ne
bi doslo do njenog ostecenja. Izvaditi ukljestenu burgiju iz otvora.

Potrebno je drzati ceki¢ u osi otvora koji se pravi. Idealno bi bilo,
kada bi burgija bila postavljena pod pravim uglom u odnosu na
povrsinu materijala koji se obraduje. U sluc¢aju da okomitost u toku
rada ne moze da se odrzi, moze do¢i do ukljestenja ili lomljenja
burgije u otvoru, a samim tim i povredivanja korisnika.
Dugotrajno busenja pri niskim brzinama obrtaja vretena preti
pregrevanjem motora. Potrebno je praviti povremene pauze u
radu. Obratiti paznju da se ne pokriju otvori na kucistu koji sluze
za ventilaciju motora ¢ekica.

BUSENJE SA UDAROM

« Odabrati odgovaraju¢i nacin rada, u ovom slu¢aju busenje sa
udarom.

.

Postaviti u drsku (1) odgovarajucu burgiju sa osovinom tipa SDS-plus.

Da bi se postigao najbolji rezultat potrebno je koristiti burgije
visokog kvaliteta sa delovima od pecenog karbida (vidia - metal).

Pritisnuti burgiju na materijal koji se obraduje.

Ukljuciti ceki¢, mehanizam cekica treba da radi lagano, a radna
alatka ne treba da se odbija od povrsine materijala koji se
obraduje.

BUSENJE BEZ UDARA

Takvi materijali kao $to su ¢elik, drvo i plasticne mase mogu se busiti
pomocu ¢ekica, koristeci troceljusnu drsku zajedno sa adapterom,
na¢inom rada bez udara. Montirati putem uvrtanja: troceljusne
drike i adaptera, a zatim postaviti u drsku ¢ekica ( postupati kao u
slu¢aju sa burgijama osovine SDS) (slika H).

Zabranjeno je koristiti troceljusnu drsku za busenje kada je ¢eki¢
postavljen za rad busenja sa udarom. Ova drska je odredena
iskljucivo za busenje u drvetu ili ¢eliku. Zabranjeno je koristiti SDS
burgije i za rad sa tro¢eljusnom pomo¢nom drskom. Treba koristiti
burgije koje imaju osovinu od gvozda, brzoreznog c¢elika ili od
ugljenog celika (samo za drvo i materijale sli¢ne drvetu).

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za montiranje,
regulaciju, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti uti¢nicu
iz struje.

« Ceki¢ uvek treba da bude ¢ist.

« Za Ciscenje plasti¢nih elemenata cekica strogo je zabranjeno
koristiti bilo kakva sredstva koja nagrizaju.

« Nakon zavrsetka rada, u cilju otklanjanja naleta prasine, potrebno
je ¢eki¢ produvati talasom kompresovanog vazduha, posebno u
cilju oslobadanja ventilacionih puteva na kucistu motora.

« Redovno treba proveravati stanje ugljenih cetki elektri¢cnog
motora (isprljane ili prekomerno iskoris¢ene ¢etke mogu izazvati
prekomerno varnicenje i pad brzine obrtaja vretena cekica).

PODMAZIVANJE PRENOSNIKA

Preporucuje se proveravanje podmazanosti prenosnika na svakih
50 casova upotrebe cekica, i njegovo eventualno podmazivanje,
koristec¢i visokotemperaturno mazivo, uglavhom dostupno na
trzistu. Ne treba stavljati veliku koli¢inu maziva.

« Odvrnuti odvijacem ¢ep (4) punkta podmazivanja (rys. I).
« Dopuniti mazivo.
« Zavrnuti cep (4).



GRA\PHITE

Zabranjeno je stavljati velike kolicine maziva. Nakon
iskoris¢avanja postojeceg maziva, treba koristiti drugo dostupno
mazivo, otporno na visoke temperture.

KONTROLNA LAMPICA ISKORISCENOSTI UGLJENIH CETKI
@ U slucaju iskoris¢enosti ugljenih cetki zasvetlice kontrolna lampica

iskoris¢enosti ugljenih cetki (12) koja signalizira da je neophodno
promeniti ih. Od momenta kada se lampica ukljuci, uredaj moze da
radi jos oko 5 casova (slika J).

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke
motora potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe ¢etke
istovremeno.

Operaciju promene ugljenih ¢etki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

DODATNI SAVETI ZA UPOTREBU UDARNOG CEKICA

Kako bi se postigla najveca produktivnost tokom obavljanja posla
u betonu, potrebno je vrsiti siguran i stalan, ali umeren pritisak (ne
prekomeran), kako ne bi do3lo do pada efikasnosti. Ceki¢ koji je
napunjen trajnim mazivnim sredstvom zahteva neko vreme kako bi
se zagrejao, $to zavisi od temperature okruzenja. Novi ¢eki¢ zahteva
period,razradivanja” pre upotrebe mtot wymaga okresu,,dotarcia” pre

@ nego sto se dobije potpuna korisnost rada.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI

Udarni ¢eki¢

Parametar Vrednost
Nominalni napon 230 VAC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 900 W
Brzina obrtaja na praznom hodu 750 min’'
Frekvencija udara 2800 min”'

Energija udara 4,2)

Tip dr3ke radnih alatki SDS-plus
. L L beton 26 mm
Maksimalni precnik busenja Zelik 13mm
Klasa bezbednosti Il
Masa bez dodatnog pribora 5,5 kg
Godina proizvodnje 2021

PODACIVAZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusticnog pritiska: Lp, = 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusticne snage: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kue, ve¢ ih

treba predati u otpadne sirovine u odgovarajuéim ustanovama. Informacije
o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska viast. Iskorisceni

uredaj elektricni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje zivotne
sredine i zdravlja ljudi.

“Zadrzava se pravo izmene.

,Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex") informige da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sliénim pravima
(4. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku.

METAQPAXZH TOY
nPQTOTYTIOY TQN
OAHTIQN XPHEHZ

KPOYZXTIKO APANANO
58G858

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXZEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE MPOXEKTIKA TIX MAPOYZEX
OAHTIEX XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHXETE QX BOHOHMA.

EIAIKEZ ATAITHZEIX AX®ANEIAX

OPOI AZOANOYZ EPTAZIAZ METO XOYPOAPATNANO

Mpocoyn: ZeKIVWVTAG OTMOIECSATIOTE SPACTNPIOTNTEC, Ol OToiEg
a@opouV TN PUBUION, TNV EMOKEVN i TN CUVTAPENON, OPeiNeTE
OMWOSHTIOTE VA AMOCUVOECETE TOV PEUHATOAATITN TOu KaAwdiou
TIAPOXNG PEVHATOC ATTO TOV PEVUATOSOTN.

« Katd Tnv epyacia pe 1O O@QUPOSPATaAvO, O@eiNeTE va
XPNOIUOTIOIEITE ~ TIPOOTATEUTIKA  YUOAId,  TIPOCTATEUTIKEG
WTOAOTIOEG KAl TIPOOTATEUTIKO KPAvog (eGv umdpxel Kivouvog
TITWONG  OTOIOV  AVTIKEIMEVOU  amd  TAvw). ZuvioTdtal  va
XPNOILOTIOIEITE TIPOOTATEVTIKY MACKA NUIKAAUYNG TTPOCWITOU
Kal avtioAoBntikd umodrpata. Avdloya pe Tov TUTO TNG TTPOG
EKTENEON €PYaOiag, OQEINETE va XPNOILOTOIEITE TO CUOTNUA
apaipeong okovNnG.

.

ZeKvivTag v epyaoia, ogeilete va BeBaiwBeite 6Tt n umodoxr
OMINDV/TPUTIAVIWY TOU  OQUPOSPATAVOU  €ival OUYKPATNHEVN
owoTa.

.

Katd tnv epyacia ot kpadaopoi pmopolv va XaAapwoouv
TN OUYKPATNON TOU €PYOAEIOU €pyaciag, Kal autd Hmopei va
odnyrioet og BAAPN Tou GPUPOSPATIAVOU 1} OE CWHATIKES BAABEC.
ZEKIVWVTAG TNV €pyacia, eENEyETE T CUYKPATNON Tou €pyaAEiou
epyaoiag.

.

Edv To 0@upodpdnavo TPOKEITAl va AEITOUPYNOEL O XaUNnAR
Beppokpacia MEPIBAANOVTOG i} KATOTIV HAKPOXPOVIAG TTEPIOSOU
amoBrKeuong, OPEINETE va AEITOUPYHOETE TO EPYAAEIO YIa HEPIKA
AeMTA Xwpic popTio, 0UTWE WOTE Ta ECWTEPIKA e§apTrpaTa va
UTIOCTOUV TNV amapaitntn Aimavon.

Katd tn xprion tou o@upodpdamavou oe peyalo UPog, opeilete
va MaPete otabepr) Béon Kal va BePaiwbeite 6Tt amd kdtw Sev
undpxouv mpoéowna, Ta omoia Sev £Xouv OXEoN HE TNV pyacia
auth.

Kpatate 1o epyaleio pe ta SU0 XEpla, XPNOIMOTIOIWVTAG TV
emmpoobetn Aafn).

AmayopeVeTal va ayyileTe He Ta xépla Ta Kivolpeva €aptripata
Tou epyaheiov. Emiong, amayopeletal va akivnTomoleite TV
TIEPIOTPEPOUEVN ATPAKTO TOU OQUPOSPATAVOU pE Ta XEpla.
Mn Tpnon g ev Aoyw umdSelgng pmopsi va odnynoel oe
TPAVHATIOUO TOU XEPLOU.

AmayopeVeTal va KateuBUVETE To v AelToupyia epyaleio TPog Tov
£QUTO 0AG 1) TTPOG GANA TTPOoWTTA.

Katd tn xprion Tou, Kpatdate 1o 6eupoSpAanavo amd Ta HoVWHEVA
£€aptipaTa, oUTWG WOTE va amoTPEPeTe nAektpomAnéia o€
£VOEXOHEVN TUXAIQ EMTAQPN) HE EUPIOKOUEVO UTIO TACN NAEKTPIKO
KaAwS1o0.

.

MPo@UNACOETE TO GPUPOSPATAVO amd TNV MPOOTITWON OKOVNG
OTOV PNXavVIoUO Tou. Mg OKOTIO ToV KaBapIoUO TOU OWHATOG
ToU epyaleiou, xpnotpomoleite (€181kO) HETANIKO  camouvt
Kal Bpeyuévo mavi. AmayopeUeTal va XPNOIHOTIOIEITE yia TOV
kaBapiopd Bevlivn, SIANUTIKO 1| AITOPPUTIAVTIKEG OUGIES, UNKA
Ta omoia pmopolv va BAayouv Ta TMAACTIKG €€apTAUATA TOU
gpyaleiou.

Te MePIMTWON aVAYKNG EPYACIAq PE TNV TIPOEKTAON KaAwdiou,
O@EeiNeTE VO EVOUPEIOTE TO CWOTO TPATIO EMAOYAG TNG TPOEKTACNG
kahwdiov (yia prkog ewg 15 pétpa: Satopn Twv kalwdiwv 1.5
mm?, yla iikog 15-40 pétpa: Slatopr} Twv kaAwdiwv 2.5 mm2). H
TipoéKTaon KaAwdiou TPEMel va givat TARPWE EETUNYHEVN.
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ATayopeVETAl VO XPNOIHOTIOIEITE TNV KEPAAr TPUTIAVIWV HE
TPEIG OQPIYKTHPEG, EQV TO GPUPOSPATTAVO Eival PUBUICUEVO OTOV
£VOANaKTIKO TPOTO AetToupyiag Siavoléng omwv pe Kpovon. H ev
AOyw KeQOAR TPoopileTal AMOKAEITTIKA yia Stavolén omwv Xwpig
Kpouon o€ EVNO 1} O€ ATOGAL

MPOXOXH! To epyaleio éxel oxedaotei yla Tn Aertoupyia oe
KAEIOTOUG XWPOUG.

Mapd v ac@alr} KaTaoKeun Tou epyalgiou, Ta An@Oévta pétpa
ao@aleiag kat Tn Xprion TWV HECWV TTPOOTAGIAG, TTAVTOTE UTTAPXEL
kamotov Babuold eAAoxelwv Kivéuvog TPAvpATIoHOU KATtd TV
gpyacia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To KPOUOTIKO/TIVEUHATIKG Spdmavo  ival NAEKTPIKG  epyaleio
XEPOG He HovwtApa TUmou 2. Kivntomolgital HE HOVOQACIKO
KvnTrpa HETAANaENG. To epyaleio pmopei va xpnolpomoleital yia
S1avol€n omwv pe Tov EVAMNAKTIKO TPOTIO Aettoupyiag pe Kpouon
1 Xwpig Kpouon, ouilevon KavaNwy PE OQUPOKATINGN, KABWE Kat
£MeEEPYAOIA EMPAVEIWV TETOIWV UNKWV OTIWE UITETOV, AiBog, TouRAo
KA. Topéag €@appoyrg Tou €§OMAIOHOU: OIKOSOUIKEG EPYATIES
Kal €PYOOie avakaiviong, KaBwe Kal ONeC Ol eKTEAOUMEVEG amod
EPACITEXVES XEIPOVOAKTIKEG EPYAOIES.

AmrayopeVETal VO XPNOIMOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaleio mépav
TOU OKOTIOU KATACGKEUIG TOU.

MEPITPA®H XTIZ EIKONEZ

H xpnolpomolovpevn oty mapakdtw Aiota apibunon, agopd
e€aptripata Tou gpyaleiov, Ta omoia mapouatalovtal oTIG CeNISEG
HE TIG EIKOVEC.
1. Ymodoxn SDS-plus
SOvSEeOPOG OLYKPATNONG
PuBUIOTAC TOL EVOANKTIKOU TPOTOU AetToupyiag Slavoléng omwv
Kamakt tng ommig Aimavong
KopBio ekkivnong
PuBIOTHE TOU EVAANAKTIKOU TPOTTOU AEITOUPYIAG PE Kpovan
Kétw kdAuppa tou Kivntripa
EmmpooBetn Aafn
PuBuioTri¢ fdBouc Siavoiéng omwv
. Koupri aogpdAiong tou odnyou BdBoug didtpnong
. Owtewvn évdelén ouvdeonc pe To Siktuo
‘Evdei€n 9Bopdc Twv YnkTpwv dvBpaka

* H €1pavIon Tou NAEKTPIKOD £pYaNEIOU TIOU GTIOKTAGATE UMOPE( Vet £XEI MIKPEC BIAQOPEC amd auTé
G EIKOVAG.

P NOWHAEWN

823

MEPITPA®H TQN EN XPHZEI TPAOIKQN ZYMBOAQN

NPOXOXH

MPO3OXH - KINAYNOX!

SYNAPMOAOTHZH/XYNTONIZMOX

OOP O

NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI EMIMAEON ANTAAAAKTIKA
1.  Tpumdvia -1 Tep.
2. Tpileg -1 Tep.
3. MeploptoTrig Baboug epyaaiag -1 Tep.
4. KdAuppa mpootaciag ano tn okovn - 1 Tep.
5. Aoxgio pe hmavTikry ovaoia -1 Tep.
6. EmmpooBetn hapn -1 Tep.
7. Ymodoxr Tpumaviiv + KAESi -1 Tep.
8.  Al0oLVSETHC TNG UTTOSOXNG -1 Tep.
9. Ed1kO Khe1di -1 Tep.
10. Bahtodkt -1 Tep.

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ITEPEQXHTHZ ENINPOXOETHI AABHZ

Me okomé v adg@dleia Katd Tn Xpron tou ogupodpdamavou,
o@eiNETE MAVTA VA XPNOIHOTIOIEITE TNV EMITPOGBeTn Aafn 8, TNV
OTIOi0 PITOPEITE VO TNV OTEPEWCETE 0TV EAeVOEPN Bon.

®

®

0)

®

© 0 ®

« Xahapwote To otaBepormoinTr TNG HETAMIKAG @AAvT{ag Tng
AaBr¢ (8), OTPEPOVTAG TOV TPOG TA APICTEPA.

.

TonoBetiote TN petaA\ky @Navtla tng AaPAg emdvw oto
KUAIVSPIKO HéPOC TOu epyaleiou

.

StpéYPte Tn AaPri otV Mo Avetn yia cag Béon.

StpéYte To oTabepomoinT TPog Ta Se€1d yia otepéwon TN AaPnc
(8).

ITEPEQIHTOY MEPIOPIZTH BAOOYX AIANOIZHZ ONQN

O 08nyog BaBoug Sidtpnonc (9) eivat oxediacpévog yia T pubpion
Tou BdBoug SleicSuong Tou TPUTTAVIOU HEGA GTO UAIKO.

Miéote To KouTi acpdhiong Tou 0dnyou Baboug diatpnong (10)
ot pAavt{a tng emmpdoBeTng XelpohaPric (8).

.

Ewodyete Tov 0dnyo BdBoug Siatpnong (9) otnv omr tng AGvtiag
™G eEMmPOOBETNG XeIPOAAPG (8).

PuBpiote To emBupNTO BdBog Siatpnong.

« A@noTE TO Koupmi ac@dAiong touv 0dnyou BaBouc Sidtpnong (10).
ZYNAPMOAOTHZH KAI ANTIKATAZTAZH TQN EPTAAEIQN
EPTAZIAXZ

To o@upodpdamavo eival TPOCAPUOCUEVO OTNn AElToupyia pe TO
gpyaleio epyaciag pe Tv akur tumou SDS-plus.

Mpwv TV ekkivnon ¢ epyaciag kabapiote To opupodSpdamavo Kat
T0 gpyaleio epyaciag. XpnotUoTOIETE TO NITAVTIKO, AMAWOTE AEMTO
OTPWHA TOU AITTAVTIKOU 0TNV ATPAKTO Tou epyaleiou epyaaiag. Me
QUTO ToV TPOTTO AUEAVETAL N AVTOXT| TOU.

ATIOGUVS£0TE TO NAEKTPIKO EpyalEio amo To Siktuo.

« TomoBEeTHOTE TO £PYAAEIO EMAVW OTOV TTIAYKO EPYATIAC.

.

TUpAte MPOG Ta ToW To CUVEETHO CUYKPATNONG (2) TNG UTTOSOXNG
SDS (1), UTIEPVIKWVTAG TNV QVTiOTAGCH TOu EAatnpiou.

Elodyete tnv Atpakto Tou gpyaleiov gpyaciag otnv umodoxn
£WC To TENOC TNG Sladpopn¢ (o€ mePIMTWon avdykng oTPEYPTE TO
gpyaleio epyaciag pe TETOLO TPOTIO, OUTWG WOTE VA ATTOKTAOEL TN
owoTtr Béon) (e1k. A).

A@oTe T0 60VEEOHO OLYKPATNONG (2), 0UTWC WOTE Va OTePeWBE
€€ ohokArjpou To epyaleio epyaciac.

To epyaleio epyaoiog gival owoTtd €yKATEOTNPEVO OTAV Eival
adlvato va TOo a@aIPEOcETE XWPIC va CUPETE TO OUVOECHO
OLYKPATNONG TNG UTTOSOXAG.

Edv o oUvdeapog Sev emavépyetat MARPWE otV apxIkr Tou Béan,
O@eileTe VO a@aIpEéOETe TO Epyaleio epyaciag Kal va emavardfete
6An ™ Sadikaaia.

YYnAn anoteAecpatikoTnTa £pyaciag Oa emrevxOei povo umoé tnv
TPOUTIO0E0N XPAONG TWV AXHNPWV Kat deBaptwv e§aptnudtwy
gpyaciag.

ZYNAPMOAOTHZIH TOY EPTAAEIOY EPTAZIAZ

Katémv oAokAjpwong TG epyaciag, To epyaleio epyaciag pmopsi

va givat Ogppo. Amopevyete TNV anevdeiag ema@r e To epyaleio

EPYaciag Kol XPNOIHUOTIOIEITE EI8IKA TIPOCTATEVTIKA ydvTia.

KaBapiote 1o epyaleio epyaciag katomv agaipecric Tou anod v

umodoxn.

ATooUVS£0TE TO NAEKTPIKO Epyaleio amo To SikTuo.

« Z0paTe T0 OUVEECHO CUYKPATNONG TIPOG T TTIOW KAl CUYKPATHOTE
Tov (2).

« Me 10 AN\O XEpL agalpéoTe To Epyaleio epyaaiag.

IYZEYKTHPAXZ AZQAAEIAZ

To ogupodpdmnavo givar e§omAiopévo pe culeukTrpa acpaleiag.

H dtpakto¢ Tou epyaleiou akivnromolEital OtV  TEPImTwon

oPNVWHATOG Tou epyaleiov epyaciag, To omoio Ba pmopovoe va

TIPOKAAEDEL UTIEPPOPTWON TOU GPUPOSPATTAVOUL.

MPOMETAZMA MPOXTAZIAZ AMO TH ZKONH

To ehaoTikd mpométacpua mpootaciag and n okovn €xel €181k
Hopen. EykaBiotatal endvw oTo Tpummavt He okomd T GUANOYH TNG
SnuoupynBeioag okdvng katd ™ Sidvolén omwv .. oTo TABAvL.
TOMOBETAOTE TO TMPOTIETACHA EMAVW OTO TPUTIAVL, TTPOOAPHOOTE
TO TPUMAVL OTNV EMPAVEID TOU UAIKOU Kal UETOKIVAOTE TO
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TIPOTTETAOHA KATA MAKOG TOU TPUMAVIOU EWG TNV EMAPH TOU HE TNV
em@dvela Tou UAkov. Katd tn Sieicbuon tou Tpunaviol péca oTto
UAIKO, TO TIPOTIETACHA Ba PETAKIVETAL KATA MKOG TOU TPUMAVIOU,
OUNNéYOVTAG TN CUCOWPEVOUEVN OKOVN. OpeileTe va kaBapilete To
TIPOTIETACHA TAKTIKA.

XPNOIHOTIOIEITE TIPOCTATEVTIKA YUaMd, TPWTIOTWG KAtd TN
S1avoign omwv eMavw amod To KEQYAAL TOU XEIPIOTH.

EPIAZIA/ZYNTONIXMOZX
ENEPFOMOIHEIH/AMENEPTOMOIHEIH

H tdon Tou S1KTUOU TAPOXIG PEVHATOC TIPETTEL VA AVTICTOLXEI TNV
Taon A&rroupyiag, n omoia avagEépeTal GTO MVAKISIO OTOIXEIWV
Tou gpyaleiou.

Evepyomoinon - méote 10 Koppio ekkivnong (5) kat KpATHOTE TO
otnv B¢on evepyormoinong (eik. B).

Amnevepyomoinan — XaAapwoTe To KopBio ekkivnong (5).
OQTEINH ENAEIZH ZYNAEXZHZ ME TO AIKTYO

Katd tn oUvdeon tou nAekTpikoU epyaleiou pe o Siktuo, avapel n
Auyvia €voeigng ouvdeong Tou NAEKTPIKOU epyaleiou pe To SikTuo
(11) (k. J).

PYOMIZTHZ TOY ENAAAAKTIKOY TPONOY AEITOYPTIAZ

To o@upodpdanavo eivalr efonhiopévo pe S00 PUBUICTEC TOU
@sva)\)\amxoo TPOTOL  AelToupyiag: pE  Tov  puBpoTH  Tou
£VOANAKTIKOU Tpomou Aettoupyiag pe kpouon (6) (k. D) kat pe
TOV pUBUIOTH Tou eVaANAKTIKOU Tpdmou Aettoupyiag Siavoléng
onwv (3) (eik. E). Avahoya pe v Béon Twv puBUIOTWV, PMOPEITE
va epyalecTte He TOV eVOANAKTIKO TPOmMO Aeitoupyiag Siavoléng
onWV Xwpig Kpouaon, S1dvolgng omwv e KPOUON 1y GPUPOKATTNONG.
Aldvolgn omwy HE KPOUON Kal GQUPOKOTINGCN amaltolv eAappla
miieon oto epyaleio. H umepPolikny mieon pmopei va mPoKahéoel
NV UMEPPOPTWON TOU KIvNTAPA. OQEINETE va ENEYXETE TAKTIKA
NV Katdotaon Twv epyaleiwv epyaciag. Ze mepintwon avaykng
OPEINETE VO AKOVIOETE 1} VO AVTIKATAOTHOETE TA £PYAAEia Epyaciag.

H owoTr) 6£on Twv pUBUICTWY yila TV ev Adyw Aertoupyia.

Awavoign onwv xwpic kpovon - Béon |

Advori€n onwv pe kpouon - Béon Il

T@pupokomnnon - B¢on Il

Av oKomeVETE va aANAgeTe TV B€on Tou pUBMICTH| TOU EVAANAKTIKOU
Tpomov Asrtoupyiag SiavoiEng onwv (3), ogeilete va méCETE TO
otaBeporointh (€. G). AmayopeleTal va emixglpeite alayn g
0£0Nn¢ TwV pUBUICTWVY TOU EVAANAKTIKOU TPOTIOU AEITOUPYIAC KATA TN

Ag&rToupyia Tou Kivntripa Tou epyaleiou. Auto pmopei va odnyroet o
cofapr PAGBN TOU KPOUGTIKOU/MVELHATIKOU Sparmdvou.
AIANOIZH ONQN
« MNpotou ekivroete Siavolén omwv peydhou peyéBoug, ouviotdtal
va S1avoifeTe PIKPOTEPN OTI KAl VOTEPA VA TNV EMEKTEIVETE EWG
TO amattoUpevo péyebog. Auto Ba amoTpéPel TNV UTIEPPOPTWON
Tou gpyaleiou.
Katd tn Siavoién Babéwv omwv, oQeileTe va TNV TPAYUATOTIOIEITE
oT1adlaKkd, KABe Qopd aPAPWVTAG TO TPUTTAVL ATTO TNV OTIH HE
OKOTIO TNV aPaipeon TNG oKOvNG amd auTto.
Ze MEPIMTWON OPNVWHIATOG TOU TPUTIAVIOU KATd TN SIApKELa TG
Slavoiéng ommng, Ba evepyormoinbei o culeuktripag ac@aheiog.
O@eileTe APEOWC VOl ATIEVEPYOTIOINOETE TO £PYAAEO, OUTWG WOTE
va anotpéPete Tn BAGPN Tou. APAIPECTE TO OPNVWHEVO TPUTIAVL
ano Ty omm.

TomoBeTeite T0 KPOUOTIKO SPATAVO HE TETOLO TPATIO, OUTWG WOTE
0 afovag TOU TIEPICTPEPOUEVOU TPUTTAVIOU VA CUUTITITEL HE TOV
a&ova ¢ Stavoryopevng omng. H 1davikni B€on Tou tpumaviol —
uTé 0pON ywvia TPog TNV Mavela Tou enegepyalOpeEVOU UNIKOU.
Edv, kata ™ Siavoién Sev epappootei n opbr ywvia, umdpxel
KivBUVOG OPNVWHATOG TOU Tpumavioy oTnv omf 1 Kivduvog
BAABNG, kat cuvenwg MOavATNTA TPOKANONG CWHATIKWY BAaBWV.

H pakpoxpovn Stavoién omwv pe XapnAr) cuxvotnta mePIGTPOPHG
TG atpdktou pmopei va odnynoel oe unepBépuavon Tou

KivnTpa. OQeileTe va KAVETE TAKTIKA SlaAgippata otnv epyacia.
Mnv @pACCETE TIG OMEG TOU CWHATOG TOU £pyalEiou, ol omoieg
XPNOIHEVOLV Yia EEAEPIOHO TOU KIVNTHPA TOU EpyalEiou.
AIANOIZH OMNQN ME KPOYXH

@ « EmAé€te Tov avaykaio evaAaKTIKO TpOTo Aettoupyiag — oTn

OUYKEKPIUEVN TIEPITTWON S1dvolEn omwv pe kpouon.

Ewodyete otnv umodoxn (1) v avtiotolxn OpiAn pe TNV akun

TUmou SDS-plus.

Ma &idvoifn omwv pe Kpolon XPNOIMEVOLY OpINEC  pe

OUYKOMNHEVEG NeTTiSEC GKANPOU KPAMATOG,

SUVAYTE TO TPUTTAVI GQPIKTA OTO TIPOG EMEEEPYATIA UNIKO.

Evepyormoljote 1o gpyaleio. O punxaviopdg mpémet va Aeltoupyei
OMOAd Kal To epyalgio epyaciag va pnv avamndd otny emeavela
Tou eme&epyalOPEVOU UNIKOU.

AIANOI=H ONQN XQPIZ KPOYXZH

Tétola UNIKA OTwG atodAl, VA0 Kal TAACTIKO O@eileTe va Ta

®6luvoivzrs XPNOIHOTIOIWVTAG TNV KEPAAN) UE TPEIG OQPIYKTHPEG HE
Sl00UVSETH HE TOV EVANOAKTIKO TPOTO AelToupyiag Xwpic kpouon.
BidwoTe TO S100UVEETH) OTNV KEQAA HE TOUG TPEIG OPIYKTHPES Kal
£L0AYETE OTNV UTIOSOXN TOU GPUPOSPATTAVOL (EVEPYEITE OTIWE Kal
TNV MEPIMTWON TPUTTAVIWV PE akpr SDS) (gik. H).

ATayop€eVETAL VA XPNOIUOTIOIEITE TNV KEPAAN TPUTTAVIWV UE TPEIG
OQPIYKTIPEG, €av TO gpyaleio €xel pUBUIOTED OTOV EVAANAKTIKO
TPomo Asrtoupyiag Siavolgng omwv pe kpovon. H mapoloa
Ke@aAn} mpoopileTal amokAEIOTIKA yia Tn Sidvolén onmwv Xwpig
Kpouan o€ §0No 1} atodAl. AMayopeVETAL VA XPNOIUOTIOIEITE TA
Tpumavia SDS katd ™ Xprion TG PondnTIKNAG KEPANNG HE TPEIG
OPIYKTPEG. XPNOIUOTIOLIEITE TPUTTAVIA ME KUAIVEPIKEG aKPEG Ao
atodAt Puxpnc Komig 1 amd avBpakouxo atadAt (yia Siavoign
onwv o€ E0N0 1} G€ LAIKA TTOU TO avTIKABIoTOUV).

TEXNIKH XYNTHPHXH KAl AIATHPHZH

é ZEKIVWVTAG OTOlECSNTTOTE SpacTNPIOTNTEG, Ol OMOiEG aPoPOUV
TNV GUVAPHOAGYNON, PUBLION, EMICKEVN 1| CUVTHPNON, OPEINETE
ONMWOSHMOTE VA amoouUVS£CETE TOV PEUHATOAATITN TOU KaAwdiou

TIAPOXNG PEVHATOG ATTO TOV PEVHATOSOTN.

« Awatnpeite 1o epyaleio kabBapo.

« AmayopeUeTal va XpnOIPOTIOLEITE OTTOLadNTOTE 0&éa KABapIoTIKA

yla KaBaplopod Twv MAACTIKWY £APTNHATWY TOU EPYOAEIOU.
Katdmv oAokApwong TnG Epyaciag, yia va a@alpécETe TNV okovn
opeileTe va KaBapioeTe TO €PYOAAEIO HE PON| TOU GUUTTIECHEVOU
aépa, oUTWC WOTE va KaBapioeTe TIg omé e€agpIiopol 0To owpa
TOU KivnThpa.
EAéyXETE CUOTNPATIKA TNV KATAOTACN TWV PNKTPWV dvBpaka Tou
NAEKTPIKOU KIvNTHpa (pUmapéq 1 uePBOAIKA PBapHEVES PAKTPES
Hmopolv va TIPOKAAEGOUV 1oXUPG OTVONPIoHd Kal peiwon
OUXVOTNTAG TTEPIOTPOPHG TNG ATPAKTOU TOU EPYANEIOU).

AIMANZHTOY FPANAZIOY

TUVIOTATAL VA ENEYXETE TO AITAVTIKO OTOV UNXAVIOHO METAS00NG

@Kivncn< KGBe 50 WpeG Aertoupyiag Tou KPouoTikou Spamdvou
KAl va TO avan\npwvete Otav xpelaletal. Xpnolgomoote 1o
KOWO NAVTIKO uPnAWV Beppokpactwv. Mnv e@apuolete peyain
TO0OTNTA MTTAVTIKOU.

.

« Xahapwote Kat EePdwote TOo Kamdakl (4) TG omig Aimavong
(oTpépovTag mPog Ta aploTepd) (€IK. 1).

« MNpoaoBéote Tn AmavTikry ouaia.

« JUVOPHOAOYNOTE TO KATIAKL (4) Kal OTEPEWOTE TO, OTPEPOVTAG
mpog ta Se€ia (amayopevetal va Bidwvete uMEPBONIKA OQIKTA,
0UTWG WOTE va PNV PAAYETE To oTEipWHA).

Anayopevetal va mpoaBétete umepPoMKA peydAn moooTnTa TNG

@ AmavTikig ovaiag. Edv n Mmavtikr ovcia e§avtAnOei, opeilete va

Xpnotporolgite AAn S1aBéoiun MmavTiki oucia, n omoia Katéxet

avToxn otV emidpacn Twv LPNAWV BEPHOKPACIWV.

ENAEIZH ®OOPAZ TON WHKTPQN ANOPAKA

Se mepimmwon @Bopds Twv YnKTpwy avBpaka, avdBet n Auxvia
évdeling ¢ @Bopdg (12), n omoia emonuaivel TV avdykn
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QVTIKATAOTAONG TOUG. ATTO TN OTIYHI) TG EVEPYOTTOINONG TNG Auxviag
£vOeIgNG, To NAEKTPIKG epYaleio PITOPEL AKOUN va AEITOUPYROEL yia
miepimou 5 wpeg (€1k. J).

ANTIKATAZTAZH YHKTPQON ANOPAKA

DOappéveg PAKTPeG AvBpaka Tou KivnThpa (HAKoug Aiydtepou
and 5 XINooTd), PAKTPEG ME Kapévn em@avela i ydapaoipata
TIPETIEL VA AVTIKATACTAOOUV Apeca. Oa TPETIEL VA AVTIKATACTHOETE
KAl TIC 500 PHKTPEG TAUTOXPOVWE. H avTIKATAoTAo TWV PNKTPWV
avBpaka prmopei va avateBei povo og appodio £181K6. ZUVICTOUHE
Va XPNOIUOTIOIEITE HOVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA.

ENINPOZOETEX YNOAEIZEIZ

MNa va avéioete v amodotikdtnTa Katd TN Stdvolén omwv oe
WITETO, TECTE TO KPOUOTIKO Spdmavo pe Amma Svvapn (Unv ackeite
peydAn duvaun), Siott n Suvatr migon Ba mpokaAéoel TN peiwon
NG amodoTIKOTNTAG. 1A TO KPOUOTIKG SpAmavo To omoio Aeltoupyei
HE oTeped AmavTikr oucia, Ba XPEIOOTEl KAPTOON WPA yla TV
mpoBéppavon, avaloya pe Tn Beppokpacia Tou TEPIBANOVTOC.
Ma va @Taoel éva KavoUpPylo KPOUOTIKO SpAmavo otn HEYIoTn
anmoSoTIKOTNTA Tou, Ba XPEIACTE! WPA YIa TV TTPOCAPHOYH.

‘ONe¢ o1 Suohertoupyieq mpémel va  emokevalovial amdé Tnv
efovolodotnuévn  umnpecia  TEXVIKAG  umooTPENg  Tou
KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEX ITAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

KpouoTiké Spamavo
Napdpetpot A&ieg

OvopaoTikr Tédon 230 VAC
ZuXvOTNTA TAPEXOUEVOU PEUUATOG 50 Hz
OvopaoTIKA 1oXUG 900 W
SUXVOTNTA OTPOPWV AVEU YOPTIOU 750 min”'
JuxvOTNTa KPOUCEWV 2800 min™'
Evépyela kpovong 42)
Yrodoxn SDS-plus

| i . UTTETO 26 mm
Méyiotn Siapetpog Siatpnong wahupac 13 mm
K\aon mpootaciag 1l
Bapog dveu emMmA£oV avTOANAKTIKWV 5,5 kg
‘ETog kataokeurg 2021

NMAHPO®OPIEZ A EMINEAO ©0OPYBOY
Eninedo akouoTikrg mieone: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
STaBpopévn T TG EMTAXUVONG TNG  TOAMIKAG  Kivnong:
a, =17,484 m/s*K=1,5m/s’

anotehel 6 KivBUvo yia To Kal yia v uyeia Tou

MPOXTAZIA NMEPIBAAAONTOX
avBpwmou.

Ot NAEKTPIKEG OUOKEVEC Bev TipENel va anoppintovial padi e Ta oIkiakd
¥ BiaTPOGHE To SiKaiwpa E10aywYAG AANaYGV.

aMé va napadi 010 &bk Tyia avakokhwong. Tic
TANPOYOPIEC Yia To BéLia avakdKAWONG UTOPEl Va 6ag TG Mapéxet 0 MWANTAC
TOU TIPOIBVTOG 1 01 OTIKEG APXEC. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOMNOHOR,
0 XpoVIKS TEpIBPIO AerToupyiac Tou omoiou EANEE, TEPIEXE! EMIKIVBUVES yia
0 MEpIBANNOV ousiec. EEOMAIOUGG, 0 oTolog Sev éxel UTOOTEl avakiKAWO,

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z scia” Spotka . n
omola e8pevet o Bapoopia ot SiedBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokaholpievn £peEAc n «Grupa
Topew), { 61 Oha Ta : 6 ya o SHEVO TV

Taposowy odnyiby (anokaNolpevwy egegic o1 «OBNYiEn) CUUMEPINAUBAVOIEVWY TOU KElévou,
TWV QWTOYPAGIDY, BIaYPAMUATLY, EKOVWY Kal OXEiwy, KABWG Kal TG OTOIEI0BEaiac, avikouy
anokheioTikG otV etaipeia Grupa Topex kai mpootatevovial ke o Nopo mepl SIKabpatog

6 Kat ouyyeviy v an6 Tic 4 Tou £t0ug 1994 (E: 6 seltio
Twv vopoBempiétwy e Anpokpariac T Mohwviag Ap. 90 ApB. 631 e TIC TEAEUTAIEC HETATPOTIEQ).
Aviiypan, avanapaywy, Snuooieuon, aMay Twv OToiEiwy Twv oBYIKY Xwpic TV évypagn
£yKpI0n TG ETaipelac Grupa Topex AMaYOPEETal QUOTNPG KAl UMOPE| v 0BNYAE! O £YEpon TOWVIKGV
Kat G\ GEIHoEWY.

& TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

MARTILLO RADIAL
58G858

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLADAS

ADVERTENCIAS SOBRE TRABAJO CON MARTILLO RADIAL

Atencion: Antes de empezar actividades de regulacién, uso o
reparacion deba desconectar la herramienta de toma de corriente.

.

Deba usar las gafas protectoras, medios de proteccion auditiva,
casco de proteccion (si existe posibilidad de que algo puede caer
de encima). Se recomienda uso de mascara antipolvo, el calzado
antideslizante. Si tipo de trabajo lo requiere deba utilizar sistemas
de extraccion de polvo.

Antes de empezar a trabajar deba asegurarse de que portabrocas
este bien ajustada.

Durante trabajo, debido a las vibraciones, pueden aflojarse los
utiles. Deba controlar estado de todos los utiles antes de empezar
trabajar. Utiles aflojados pueden causar dafio de herramienta o
accidente en trabajo.

Siva a trabajar con el martillo en bajas temperaturas o después de
largo tiempo deba dejar la herramienta operar sin carga algunos
minutos para que los Utiles estén bien lubricados.

Durante trabajo con martillo arriba deba poner sus pies
firmemente y asegurarse que debajo no se encuentran terceras
persona.

Deba sujetar el martillo radial con ambos manos, usando
empunadura adicional.

Esta prohibido tocar con las manos elementos giratorios del
martillo. Esta prohibido parar con las manos husillo giratorio del
martillo. Trato opuesto causa dafio a la mano.

Esta prohibido dirigir martillo mientras trabaja hacia terceras
personas o hacia su mismo.

.

Durante trabajo deba apretar martillo con elementos aisladores
para evitar electrocutacién en caso de encontrar un conducto
eléctrico bajo voltaje.

.

No debe permitir el contacto de la herramienta con los liquidos.
Para limpiar superficie del martillo usa jabén mineral y trapo
himedo. No debe usar para limpiar gasolina u otros detergentes
que pueden ser daninos en contacto con plastico.

.

En caso de usar alargador deba recordar de elecciéon adecuada
de tipo de alargador (hasta 15 m, anchura de conductos 1,5 mm?
pero menos que 40 m - anchura de conductos - 2,5 mm?). El
alargador debe ser siempre desenrollado.

No debe usar portabrocas de triple mordaza cuando el martillo
esta puesto en modo de taladrar radial o cincelar. Esta portabrocas
esta destinada para taladrar sin impacto en madera o acero.

{ATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura
y aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones
durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

Este martillo radial es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de Il clase. La propulsion es de motor monofésico
conmutador. El martillo se puede usar en taladrar agujeros en
modo sin impacto, con impacto o abrir canales y tratamiento de
superficies de materiales como hormigén, piedra, ladrillo etc. La
herramienta tiene aplicacién en trabajos de obras de remodelacién
y construccion, asi como en cualquier trabajo de aficionado
(bricolaje).
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Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para fines distintos
de aquéllos para los que fue disenhada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de
laimagen presentada en la instruccion.

1. Portabrocas - SDS-plus

Manga de fijar

Interruptor de modo de taladrar

Capa de punto de lubricar

Indicador

Interruptor de modo de impacto

Proteccién inferior de motor

Empunadura adicional

Sujecion del tope de profundidad de perforacion

Interruptor de bloqueo del tope de profundidad de taladrado
11. Indicador de control de conexién a la red de alimentacion

12. Indicador de control de desgaste de cepillos de carbon

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.
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DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION
A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Brocas -1 pieza
2. Formones -1 pieza
3. Tope de profundidad de perforacion - 1 pieza
4. Proteccién antipolvo -1 pieza
5. Recipiente con lubrificante - 1 pieza
6. Empunadura adicional - 1 pieza
7. Portabrocas + llave - 1 pieza
8. Adaptador de portabrocas - 1 pieza
9. Llave especial - 1 pieza
10. Maletin de transporte - 1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

Por razones de seguridad, cuando trabaje con el martillo siempre
utilice la empuiiadura adicional (8) que puede ajustarse en
cualquier posicion.

Afloje la rueda de bloqueo del cuello de la empunadura adicional
(8) girandola hacia izquierda.

Encaje el cuello de la empunadura sobre la carcasa del martillo.
Ajustelo en la posicion més adecuada.

Gire la rueda de bloque del cuello hacia derecha para montar
empufadura (8).

INSTALACION DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE PERFORACION

El tope de profundidad de taladrado (9) sirve para determinar la
profundidad de entrada de la broca en el material.

Pulse el interruptor de bloqueo del tope de profundidad de
taladrado (10) sobre el cuello de la empunadura adicional (8).

Introduzca el tope de profundidad de taladrado (9) en el orificio
en el cuello de la empunadura adicional (8).

Ajuste la profundidad de taladrado deseada.

Suelte la presion sobre el interruptor de bloqueo del tope de
profundidad de taladrado (10).

MONTAJE Y CAMBIO DE UTILES
Este martillo radial esta adaptado para trabajar con Utiles equipados
de la sujecion tipo SDS-plus. Antes de instalar el util, limpie el

martillo y el Gtil. Aplique una capa fina de engrase sobre el vastago
del atil. Esta actividad aumenta consistencia de la herramienta.

Desenchufa la herramienta de la toma de corriente.

.
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Apoye la herramienta en superficie estable.

Sujete la manga de fijar (2) del portabrocas tipo SDS-Plus (1) y
retirelo hacia atras superando la resistencia del muelle.

Coloque el vastago del util en el portabrocas introduciéndolo
hasta el fondo. Es posible que tenga que girar el itil para colocarlo
en la posicion adecuada (imagen A).

Suelte la manga (2) para terminar de montar la herramienta.

El util esta instalado de forma adecuada si no se puede extraer sin
retirar hacia atras la manga.

Si la manga no retrocede a su posicion inicial, es necesario retirar
el atil y repetir todos los pasos desde el principio.

.

El martillo funciona con alta eficiencia solamente si utiliza utiles
afilados y no dafados.

DESMONTAJE DEL UTIL

Justo después de terminar el trabajo con la herramienta los utiles
pueden estar calientes. Deba evitar tocarlos y utilizar guantes

de proteccion adecuados. Después de retirar los utiles, deba
limpiarlos.

Desenchufe la herramienta de la toma de corriente.
« Retire hacia atras la manga de fijar (2).
« Con la otra mano extraiga el Gtil hacia adelante.

EMBRAGUE DE SOBRECARGA

Este martillo-taladro estd equipado con un embrague de sobrecarga
interior. Para evitar la sobrecarga de la herramienta el husillo del
martillo se para siempre que la herramienta se acufe.

USO DE CAPA DE PROTECCION ANTIPOLVO

Proteccién antipolvo es redonda pieza fundida de tamafno adecuado.
Se la pone en broca para sacar el polvo durante taladrar, por ejemplo
en el techo. Ponga la capa en la broca, acerque broca hacia superficie
del material y desplaze la capa a lo largo de la broca, hasta juntura
del material. A medida que la broca se hunde en el material, la capa
va a trasladarse en la broca, recogiendo polvo restante. De vez en
cuando deba vaciar la capa.

®
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Siempre use gafas de proteccion especialmente durante
perforaciones encima de la cabeza del operador.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas del martillo.

®

Puesta en marcha: pulse el interruptor (5) y sujételo en esta
posicion (imagen. B).

Desconexion: suelte el interruptor (5).

INDICADOR DE CONTROL DE CONEXION A LA RED DE ALI-
MENTACION

En el momento de conexion de la herramienta ala red de alimentacion,
el indicador de conexion a la red (11) se ilumina (imagen J).

INTERRUPTORES DE MODO DE TRABAJO

Este martillo estd equipado con dos interruptores de cambio de
modo de trabajo. Interruptor de modo de impacto (6) (imagen D)
y rueda de modo de taladrar (3) (imagen E). Dependiendo de la
configuracion se puede taladrar con o sin impacto, asi como cincelar.
Para taladrar con impacto y cincelar es necesario ejercer un poco de
presion sobre el martillo. Si presiona con demasiada fuerza, ejercera
demasiada carga sobre el motor. Es imprescindible hacer un control
periodico del estado técnico de los Utiles. Si es necesario, afile o
cambie el util.

®
6]

La configuracion adecuada de interruptores para cada funcién se
presenta en laimagen F.

Taladrar sin impacto - posicion |
Taladrar con impacto - posicion |l

Cincelar - posicion Il
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Antes de cambiar la posicion del interruptor de cambio de modo
de trabajar (3) pulse el boton de bloqueo del interruptor (imagen
G). No debe intentar cambiar posiciones de interruptores de
cambio de modo de trabajo cuando el motor de martillo esta en
marcha. Un intento podria causar un dafio grave del martillo.

PERFORACION DE ORIFICIOS

« Si su intencion es perforar un orificio de didmetro grande, le
recomendamos que empieza taladrando un orificio mas pequeio
para después abrirlo al tamano deseado. De este modo evitard
sobrecarga del martillo.

Al perforar orificios profundos es necesario taladrar gradualmente
empezando con menores profundidades y retirando la broca del
orificio para permitir extraccion de virutas o polvo del orificio.

Si la broca se atasca durante el trabajo, se activara el embrague
de sobrecarga. En este caso deba apagar el martillo-taladro
inmediatamente para no dafnarlo. Retire la broca atascada del
orificio.

Es necesario mantener el martillo en eje con el orificio taladro. La
posicion dptima para obtener el mayor rendimiento de trabajo es
mantener la broca en angulo recto con la superficie del material
trabajado. En caso de que no mantenga el dngulo recto durante el
trabajo, la broca puede atascarse o romperse dentro del orificio y
causar lesiones al usuario.

El trabajo a bajas revoluciones durante un tiempo prolongado
puede causar sobrecarga del motor. Es necesario interrumpir el
trabajo de vez en cuando. Tenga cuidado de no tapar las rejillas de
ventilacion en el armazon de la herramienta.

TALADRADO CON IMPACTO

« Seleccione el modo de trabajo adecuado, es decir taladrado con
impacto.

Introduzca en el portabrocas (1) la broca adecuada con vastago
tipo SDS-Plus.

Para obtener resultados 6ptimos utilice las brocas de alta calidad
con capa de carburos sinterizados (widia).

Presione la broca hacia el material trabajado.

Ponga en marcha el martillo. El mecanismo de la herramienta
debe funcionar de forma continua y el til no debe rebotar de la
superficie del material trabajado.

TALADRADO SIN IMPACTO

Los materiales como el acero, la madera y el plastico pueden
taladrarse con el martillo utilizando el portabrocas de triple
mordaza con el adaptador de transicion. Monte el portabrocas de
triple mordaza con el adaptador. Posteriormente coloque las piezas
montadas en el portabrocas del martillo (sigue los mismos pasos
que en el caso de brocas con sujecion SDS-plus) (imagen H).

No utilice el portabrocas de triple mordaza cuando el martillo
trabaja en modo de taladrar con impacto. Este portabrocas esta
disefiado Unicamente para taladrar sin impacto en madera o
acero. No debe usar brocas SDS para trabajar con asa adicional
de triple mordaza. Deba usar brocas con mangos cilindricos de
acero rapido o de acero de carbdn (solo en madera o materiales
provenientes de madera).

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

« El martillo debe mantener en estado limpio.
« Para limpiar elementos de plastico nunca utilice detergentes
quimicos.

Después de trabajo limpie herramienta con un chorro de aire
comprimido, especialmente para despejar los orificios de
ventilacion del motor.

Deba controlar estado de los cepillos de carbén (sucias o rehechas
cepillos pueden causar demasiadas chispas en conmutador y baja
velocidad rotativa del husillo).

®
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LUBRICACION DE TRANSMISION

Se recomienda comprobar el engrase de la transmisiéon cada 50

horas de uso del martillo y reponer el agente engrasador, utilizando

para ello engrase de altas temperaturas disponible en el mercado.

No debe reponer demasiada cantidad de engrase.

« Afloje y desaprieta capa (4) de punto de lubricar (girando hacia
izquierda) (imagen I).

« Afada el lubrificante.

« Montey aprieta la capa (4), girando a la derecha (no debe apretar
demasiado fuerte para no dafar la rosca).

No debe afiadir demasiada cantidad de lubrificante. Después
de agotamiento de lubrificante deba usar otro resistente a las
temperaturas altas.

CONTROL DE DESGASTE DE CEPILLOS DE CARBON

En caso de desgastarse los cepillos de carbdn se iluminara indicador
de control de desgaste de cepillos de carbon (12) que senaliza
la necesidad de su descambio. Desde el momento de iluminarse
el indicador, los cepillos pueden seguir trabajando unas 5 horas
(imagen J).

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén desgastados (de longitud menor de 5 mm),
quemados o rotos deben reponerse inmediatamente. Siempre
debe cambiar los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe encargarse Gnicamente a
personas cualificadas y utilizando piezas de repuesto originales.

INFORMACION ADICIONAL DE MANEJO
DE MARTILLO-TALADRO

Para conseguir la mejor eficacia de trabajo en hormigon debe
ejercer una presion contante y moderada (no demasiado fuerte,
ya que causaria menor eficacia de trabajo). El martillo relleno con
el agente engrasador requiere tiempo para calentarse, segun la
temperatura del ambiente. Un martillo nuevo necesita tiempo para
“ajustarse” antes de conseguir la capacidad 6ptima de trabajo.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Martillo de impacto
Parametro técnico Valor

Tensién nominal 230VAC
Frecuencia de alimentacién 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Velocidad de giro en vacio 750 min”'
Frecuencia de impacto 2800 min”'
Energia de impacto 4,2)
Tipo de sujecion de los Utiles SDS-plus

Hormigén 26 mm
Didmentro maximo de taladrado

Acero 13 mm
Clase de proteccion I
Peso sin accesorios 5,5kg
Ao de fabricacion 2021

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora: Lp,= 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw,= 105,34 dB(A) K = 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a,= 13,5 m/s* K= 1,5 m/s?
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
especificas. Podr recibir informacion necesaria del vendedor del producto o
de la administracién local. Equipo eléctrico y electronico desgastado contiene
sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las

personas.
*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esté sujeto a la proteccién legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicin puede acarrear
la responsabilidad civily penal.

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

MARTELLO PERFORATORE
58G858

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO
CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA
AVVERTENZE RIGUARDANTI IL LAVORO CON IL MARTELLO
ELETTRICO

Attenzione: Prima di intraprendere attivita legate alla regolazione,
al servizio o alla riparazione, bisogna estrarre la spina del cavo di
alimentazione dalla presa di rete.

.

Durante l'utilizzo del martello bisogna utilizzare occhiali
protettivi, protezioni per I'udito e casco protettivo (se vi & il rischio
che qualcosa possa cadere dall’alto). Si consiglia di utilizzare una
mascherina di protezione e scarpe antiscivolo. Se il tipo di lavoro
eseguito lo richiede, bisogna utilizzare sistemi di aspirazione delle
polveri.

Prima di iniziare il lavoro bisogna accertarsi che il mandrino del
martello sia saldamente fissato.

.

Durante il lavoro, a causa delle vibrazioni, si puo allentare il
fissaggio dell’utensile di lavoro. Per questo bisogna fare particolare
attenzione controllando il fissaggio dell’utensile di lavoro prima di
iniziare il lavoro. Un fissaggio allentato dell'utensile di lavoro puo
essere causa di danneggiamenti dello strumento o di incidenti sul
lavoro.

.

Se il martello va utilizzato a basse temperature dopo un lungo
periodo di inutilizzo, bisogna far lavorare il martello a vuoto per
alcuni minuti, in modo che i suoi elementi interni si lubrifichino
opportunamente.

Durante I'utilizzo del martello in una postazione elevata, bisogna
tenersi saldamente in piedi, accertandosi che in basso non vi siano
persone.

Bisogna sempre tenere il martello con entrambe le mani,
utilizzando I'impugnatura supplementare.

E vietato toccare con le mani le parti del martello in rotazione. E
vietato fermare con le mani I'alberino del martello in rotazione.
Tali azioni espongono al rischio di ferite alle mani.

E vietato dirigere verso se stessi o altre persone il martello in
funzionamento.

Durante il lavoro con il martello, bisogna tenerlo utilizzando gli
elementi isolati, per evitare folgorazioni elettriche nel caso di
contatto accidentale del martello con un conduttore elettrico
sotto tensione.

E vietato far penetrare liquidi all'interno del martello. Per pulire la
superficie del martello usare sapone minerale e un panno umido.
E vietato utilizzare benzina o altri mezzi detergenti che possono
danneggiare gli elementi in plastica.

.

Se & necessario utilizzare una prolunga, bisogna scegliere una
prolunga opportuna (fino a 15 metri: sezione dei conduttori pari a
1,5 mm? tra 15 e 40 metri: sezione dei conduttori pari a 2,5 mm?).
Le prolunghe devono essere sempre completamente srotolate.

E vietato utilizzare il mandrino a cremagliera quando il martello
& impostato nella modalita di foratura con percussione o
scalpellatura. Tale mandrino & destinato esclusivamente alla
foratura senza percussione nel legno o nell'acciaio.

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
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CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Il martello elettrico & un elettroutensile manuale con classe di
isolamento II. L'utensile & azionato da un motore a spazzole
monofase. Il martello puo essere utilizzato per eseguire fori nella
modalita senza percussione, con percussione, per scavare canaline
e per la lavorazione superficiale di materiali come cemento, pietra,
muro, ecc. | suoi settori di utilizzo sono i lavori edili, di falegnameria,
e tutti i lavori nell'ambito dellattivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi dell'elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.
1. Mandrino SDS-plus

Anello di bloccaggio

Selettore della modalita di foratura

Coperchio del punto di ingrassaggio

Interruttore

Selettore della modalita di percussione

Protezione inferiore del motore

Impugnatura supplementare

. Asta di profondita

10. Pulsante di sblocco dell’asta di profondita

11. Spia di alimentazione

12. Spia di spazzole consumate

PP NP WA WN

*Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

. ATTENZIONE

A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Punte - 1 pezzo
2. Scalpelli - 1 pezzo
3. Asta di profondita - 1 pezzo
4. Protezione antipolvere - 1 pezzo
5. Confezione di grasso - 1 pezzo
6. Impugnatura supplementare -1 pezzo
7. Mandrino + chiave - 1 pezzo
8. Adattatore per il mandrino - 1 pezzo
9. Chiave speciale - 1 pezzo
10. Valigetta - 1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Per motivi di sicurezza durante il lavoro con il martello perforatore
bisogna sempre utilizzare I'impugnatura supplementare (8), che
puo essere fissata in una posizione a scelta.

Allentare la manopola che blocca la flangia dell'impugnatura (8),
ruotandola a sinistra.

Inserire la flangia dell'impugnatura nella parte anteriore cilindrica
del corpo del martello.

Ruotarla nella posizione piu comoda.

Serrare la manopola di fissaggio, ruotandola a destra per fissare
I'impugnatura (8).

MONTAGGIO DELL'ASTA DI PROFONDITA
L'asta di profondita (9) serve a regolare la profondita di foratura del
materiale.

« Premereil pulsante di sblocco dell'asta di profondita (10) sulla flangia
dell'impugnatura supplementare (8).
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« Inserire l'asta di profondita (9) nell'apertura nella flangia
dell'impugnatura supplementare (8).

« Regolare la profondita di foratura desiderata.

« Rilasciare il pulsante di sblocco dell'asta di profondita (10).

MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEGLI UTENSILI DI LAVORO

Il martello & predisposto per funzionare con utensili di lavoro con
attacco del tipo SDS-plus.

0)

Prima di iniziare, pulire il martello e gli utensili di lavoro. Lubrificare
con un leggero strato di grasso il gambo di attacco dell’'utensile di
lavoro. Tale operazione aumenta la durata dell’elettroutensile.

Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.

« Appoggiare il martello sul banco di lavoro.
Spingere all'indietro I'anello di bloccaggio (2) del mandrino SDS
(1), vincendo la resistenza della molla.
Inserire il gambo di attacco dell’'utensile di lavoro nel mandrino,
fino a incontrare resistenza (pud essere necessario ruotare
I'utensile di lavoro, finché assuma la posizione corretta) (dis. A).
Rilasciare I'anello di bloccaggio (2), bloccando definitivamente
I'utensile di lavoro.
L'utensile di lavoro & correttamente fissato, se non & possibile
estrarlo senza agire sull'anello di bloccaggio del mandrino.
Se lanello di bloccaggio non torna completamente nella
posizione iniziale, estrarre l'utensile di lavoro e ripetere lintera
operazione.

.

E possibile ottenere un'elevata efficacia di funzionamento del
martello solo utilizzando utensili di lavoro affilati e non danneggiati.

SMONTAGGIO DELL'UTENSILE DI LAVORO

Immediatamente dopo il termine del lavoro gli utensili di lavoro
possono trovarsi ad elevate temperature. Evitare il contatto
diretto con gli utensili e utilizzare opportuni guanti protettivi. Gli
utensili di lavoro una volta estratti vanno puliti.

Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

« Spingere allindietro I'anello di bloccaggio (2) e mantenerlo in
questa posizione.

« Con l'altra mano estrarre |'utensile di lavoro.

FRIZIONE DI SICUREZZA CONTRO IL SOVRACCARICO

Il martello & fornito di una frizione di sicurezza interna, regolata di
fabbrica. L'alberino del martello si ferma se l'utensile di lavoro si
blocca nel materiale, per evitare il sovraccarico dell’elettroutensile.

UTILIZZO DELLA PROTEZIONE ANTIPOLVERE

La protezione antipolvere é realizzata in gomma. Si inserisce sulla
punta, al fine di raccogliere la polvere durante l'esecuzione di fori ad
esempio sul soffitto. Inserire la protezione sulla punta, appoggiare
la punta sulla superficie del materiale e far scorrere la protezione
lungo la punta, fino a toccare la superficie del materiale. Via via che
la punta penetra nel materiale la protezione si sposta lungo la punta,
raccogliendo la polvere prodotta. Periodicamente la protezione va
svuotata dalla polvere raccoltasi.

®
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Bisogna sempre utilizzare occhiali protettivi, soprattutto quando
i eseguono fori in punti posti pit1 in alto della testa dell'operatore.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale del martello.

@®

Accensione - premere e mantenere premuto il
dell'interruttore (5) (dis. B).

Spegnimento - rilasciare il pulsante dellinterruttore (5).
SPIA DI ALIMENTAZIONE

pulsante

Collegando lelettroutensile alla presa di alimentazione, la spia di
alimentazione (11) si accende (dis. J).

0)
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SELETTORI DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO

Il martello elettrico & fornito di due selettori della modalita di
funzionamento. Il selettore della modalita di percussione (6) (dis. D),
e il selettore della modalita di foratura (3) (dis. E). A seconda delle
loro regolazioni & possibile eseguire foratura senza percussione,
foratura con percussione o scalpellatura. La foratura con percussione
e la scalpellatura richiedono una lieve pressione del martello
perforatore. Una pressione eccessiva non & necessaria e provoca
il sovraccarico del motore. Bisogna controllare regolarmente le
condizioni degli utensili di lavoro. In caso di necessita vanno affilati
0 sostituiti.

0)

La regolazione dei selettori corrispondente alle data funzione &
mostrata nel dis. F.

Foratura senza percussione - posizione |
Foratura con percussione - posizione Il
Scalpellatura - posizione Il

Prima di spostare il selettore della modalita di foratura (3) bisogna
premere il pulsante di blocco (dis. G). & vietato tentare di spostare
la posizione dei selettori mentre il motore del martello & in
movimento. Tale azione puo seriamente danneggiare il martello.
FORATURA

Volendo eseguire fori di grande diametro, si consiglia di eseguire
inizialmente un foro minore, e successivamente di allargarlo alla
dimensione voluta. Questo previene la possibilita di sovraccarico
del martello.

Nel caso di esecuzione di fori profondi bisogna forare
gradualmente, a minore profondita, estraendo la punta dal foro
per permettere ai trucioli o alla polvere di uscire.

S

Se la punta si blocca nel materiale durante la foratura, si attiva
la frizione di sicurezza. Bisogna immediatamente spegnere il
martello, per evitare che si danneggi. Estrarre dal foro la punta
bloccata.

Il martello va tenuto in asse con il foro in esecuzione. Lideale &
mantenere la punta perpendicolare alla superficie del materiale
lavorato. Nel caso non si rispetti la perpendicolarita durante il
funzionamento, la punta puo bloccarsi o spezzarsi all'interno del
foro, con il rischio di ferire I'utilizzatore.

Un’operazione di foratura di lunga durata a bassa velocita espone
al rischio di surriscaldamento del motore. Bisogna fare pause
periodiche. Fare attenzione a non coprire le aperture che servono
alla ventilazione del motore del martello.

FORATURA CON PERCUSSIONE

Scegliere la modalita di funzionamento opportuna, in questo caso
la foratura con percussione.

Inserire nel mandrino (1) una punta opportuna con attacco del
tipo SDS-plus.

Per ottenere i migliori risultati utilizzare punte di elevata qualita
con placchette al carburo di tungsteno (widia).

Appoggiare la punta sul materiale da lavorare.

@.
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Accendere i martello, il meccanismo del martello perforatore
deve funzionare in maniera fluida, e I'utensile di lavoro non deve
saltellare sulla superficie del materiale in lavorazione.

FORATURA SENZA PERCUSSIONE

Materiali come acciaio, legno e plastica possono essere forati
con il martello perforatore utilizzando il mandrino a cremagliera
con l'adattatore. Unire il mandrino a cremagliera all'adattatore, e
successivamente inserirlo nel mandrino del martello perforatore
(operare come nel caso di una punta con attacco SDS-plus) (dis. H).

E vietato utilizzare il mandrino a cremagliera quando il martello
perforatore é regolato nella modalita di foratura con percussione.
Tale mandrino & destinato unicamente alla foratura senza
percussione (nel legno o nell’acciaio). Bisogna utilizzare punte in
acciaio rapido o in acciaio al carbonio (solo nel legno e materiali
simili).

0)

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione, la
regolazione, la riparazione o il servizio, bisogna estrarre la spina
del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

Il martello va sempre mantenuto pulito.

Non utilizzare mai mezzi corrosivi per pulire gli elementi in
plastica del martello.

Al termine del lavoro, per eliminare i depositi di polvere,
pulire il martello con un getto di aria compressa, soprattutto
per mantenere aperte le feritoie di ventilazione nel corpo
dell'elettroutensile.

Controllare regolarmente lo stato delle spazzole in grafite del
motore elettrico (spazzole sporche o eccessivamente consumate
possono provocare eccessive scintille e riduzione della velocita
dell’alberino del martello).

INGRASSATURA DELLA TRASMISSIONE

Si consiglia di controllare il grasso nella trasmissione ogni 50 ore di

utilizzo del martello, e di integrarlo eventualmente, utilizzando a tal

SCOpO un grasso per alte temperature disponibile sul mercato. Non

bisogna applicare una quantita eccessiva di grasso.

« Allentare e svitare il coperchio (4) del punto di ingrassatura
(ruotandolo a sinistra) (dis. I).

« Aggiungere il grasso.

« Montare il coperchio (4) e avvitarlo, ruotandolo a destra (non
serrare con troppa forza per non danneggiare la filettatura).

Non aggiungere una quantita eccessiva di grasso. Una volta
esaurito il grasso fornito, bisogna utilizzare un altro grasso
disponibile, resistente alle alte temperature.

SPIA DI SPAZZOLE CONSUMATE

In caso di consumo delle spazzole in grafite si accende la spia di
spazzole consumate (12) segnalando che é necessario sostituirle.
Dal momento dell'accensione della spia l'elettroutensile pud ancora
funzionare per circa 5 ore (dis. J).

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5 mm),
bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe
le spazzole in grafite vanno sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

INDICAZIONI AGGIUNTIVE SULL'UTILIZZO DEL MARTELLO

Per ottenere nel calcestruzzo la massima efficienza bisogna
esercitare sul martello una certa pressione, costante e moderata, non
eccessiva, in quanto provocherebbe una riduzione dell’efficienza
di funzionamento. Il martello & riempito di grasso lubrificante e
richiede un certo tempo iniziale di riscaldamento, a seconda della
temperatura ambientale. Un martello nuovo richiede un tempo di
Lrodaggio” prima di ottenere la piena efficacia di funzionamento.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Martello perforatore

Parametro Valore
Tensione nominale 230VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Velocita a vuoto 750 min™!
Frequenza dei colpi 2800 min”'
Energia del singolo colpo 42)
Tipo di attacco degli utensili di lavoro SDS-plus
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. . i calcestruzzo 26 mm
Diametro massimo di foratura —
acciaio 13 mm
Classe di isolamento I
Peso senza accessori 5,5 kg
Anno di produzione 2021

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione acustica: Lp, = 94,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
a, =17,484 m/s*K=1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite
con i nﬁuu domestici, ma ccnsegna(e a centri autorizzati per il loro
a lo sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o daHe au(on(a locali. Le apparecchiature elettriche
ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per fambiente
e per la salute umana.
*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z i Scig” Spotka con sede aVarsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,Grupa Topex") informa che tutti i diritti d‘autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito:, Manuale’) che nguardano tra laltro, i testo, le fotografi, g
schemi e i disegni contenuti e anche la sua alla Grupa
Topex ¢ sono protetti giuridicamente secondo a legge del 4 febbraio 1994, sul diritto diautore &
diitti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive madifiche). La copia,

la lamodifica a scopo iale, sia dell'intero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.

TRADUGCAO DO MANUAL
ORIGINAL

MARTELO DE PERCUSSAO
58G858

ATENGAO: ANTES DE SE POR A UTILIZAR A FERRAMENTA E
NECESSARIO LER O PRESENTE MANUAL DE INSTRUCOES E
CONSERVA-LO PARA A POSTERIOR UTILIZAGAO.

REGRAS DE SEGURANCA DETALHADAS
ADVERTENCIAS RELATIVAS AO TRABALHO COM O MARTELO
DE PERCUSSAO

Atengao: Antes de se proceder a quaisquer atividades relacionadas
com a instalacao, regulacdo, reparagao ou o servigo da ferramenta é
necessario retirar a ficha do cabo de alimentagao da tomada.

.

Trabalhando com o martelo de percussao deve-se utilizar os
6culos de protegao, a protegao auditiva e um capacete (no caso
de perigo de queda de algum objeto de cima). Recomenda-se
igualmente a aplicacao de uma mascara de protecdo e o calgado
antideslizante. Se o tipo de trabalho o exigir, utilizar os sistemas
de remogdo de poeira.

Antes de se por ao trabalho, assegurar-se de que o porta-
ferramentas esta bem fixado no seu lugar.

As vibragdes do martelo durante o trabalho podem fazer com
que a fixagdo de uma ferramenta de trabalho afrouxe, pelo que
se deve controlar cuidadosamente a fixagdo da mesma antes de
iniciar o trabalho. O afrouxamento indesejado da ferramenta pode
levar a danificagdo do martelo ou a lesdo corporal do operador.
Se se quer utilizar o martelo em temperaturas baixas ou depois de
um armazenamento duradouro, deve-se permitir que o mesmo
trabalhe alguns minutos sem carga, para os seus elementos
interiores serem devidamente lubrificados.

Durante o trabalho com o martelo dirigido para cima, manter os
pés bem assentes no chdo e assegurar-se de que ndo ha ninguém
debaixo.

Sempre segurar o martelo com ambas as maos, utilizando o
punho auxiliar.

N&o tocar com as maos as partes do martelo que viram. E
igualmente proibido parar com as maos o fuso do martelo.
Agindo de modo contrario podera causar a lesdo das méaos.

E vedado guiar o martelo em operagdo em direcio de outras
pessoas ou de si.

Trabalhando com o martelo deve-se sempre segura-lo através dos
elementos isolados para evitar o risco de choque elétrico no caso
de contacto com cabos elétricos sob tensao.

.

.

Néo se pode permitir a entrada de qualquer liquido dentro do
martelo. Para limpar a superficie do mesmo utilizar um sabao
mineral e um tecido molhado. Nunca utilizar a gasolina ou outros
agentes de limpeza que podem danificar os elementos de plastico
do martelo.

.

Caso seja necessario, utilizar uma extensao elétrica, deve-se ter
sempre em mente que a mesma deve ser bem escolhida (até 15
m de comprimento, didmetro de cabos 1,5 mm? comprimento
superior a 15 m, mas inferior a 40 m - diametro de cabos 2,5 mm?).
A extensao elétrica deve ser sempre totalmente desenrolada.

E proibido utilizar o mandril de torno de trés mandibulas quando
o martelo estd no modo de perfuragdo com percussao ou de
cinzelagem. Este mandril destina-se exclusivamente a perfuragao
sem percussao de madeira ou de ago.

ATENGAO! A presente ferramenta serve para o trabalho no
interior.

Além de o martelo de percussao ter sido construido de materiais
seguros, terem sido utilizados os meios de protecao e seguranga
adicionais, existe sempre um risco insignificante de lesao durante
o trabalho.
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CONSTRUGAO E FUNGAO DA FERRAMENTA

O martelo de percussao elétrico é uma ferramenta manual da Il
classe de isolagdo. E propulsado por um motor de uma fase de
corrente alternada. O martelo pode ser utilizado para perfurar com
e sem percussao ou para tratar as superficies de tais materiais como
betdo, pedra, tijolo, etc. Destina-se aos trabalhos de remodelagao e
construgao, bem como a bricolagem.

E proibido utilizar a presente ferramenta elétrica em desacordo
com o seu destino.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue diz respeito aos elementos do aparelho
apresentados nas paginas graficas da presente instrugao.
Porta-ferramentas SDS-plus
Mandril de fixagao
Comutador de modo de perfuragao
Tampa do ponto de lubrificagao
Interruptor
Comutador do modo de percussao
Protecao inferior do motor
Punho auxiliar
Vara do limitador de profundidade
. Botdo de bloqueio do limitador de profundidade
. Lampada indicadora de alimentacao
. Lampada indicadora de consumo das escovas de carvao

WO NOUAEWN
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* Podem surgir diferengas entre a imagem e o estado real do produto.

DESCRIGAO DOS SIMBOLOS GRAFICOS UTILIZADOS NO
MANUAL

ATENCAO
A ADVERTENCIA

@ MONTAGEM/ CONFIGURAGOES

@ INFORMAGAO

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS

1. Brocas -lun.
2. Cinzéis -1un.
3. Limitador de profundidade -1lun.
4. Protecao de pd -1lun.
5. Deposito de massa lubrificante -1lun.
6. Punho auxiliar -Tun.
7. Porta-ferramentas + chave -Tun.
8. Adaptador de porta-ferramentas -1 un.
9. Chave especial -1lun.
10. Mala de transporte -1lun.

PREPARACAO PARA O TRABALHO

INSTALAGAO DO PUNHO AUXILIAR

Pelas razées de seguranca, durante o trabalho com o martelo de
percussao deve-se sempre utilizar o punho auxiliar (8), podendo
este ser instalado em qualquer posigao.

Afrouxar o botdo de bloqueio da gola do punho auxiliar (8),
girando-o a esquerda.

Por a gola do punho auxiliar na parte oval da caixa do martelo.
Girar até a posicdo mais confortavel.

Girar o botdo de bloqueio a direita a fim de fixar o punho auxiliar (8).

INSTALAGAO DO LIMITADOR DE PROFUNDIDADE

A vara do limitador de profundidade (9) serve para ajustar a

profundidade de entrada da broca no material tratado.

« Premir o botdo de bloqueio da vara do limitador de profundidade
(10) na gola do punho auxiliar (8).

« Por a vara do limitador de profundidade (9) num orificio na gola
do punho auxiliar (8).

« Ajustar a profundidade de perfuracao desejada.

« Libertar o botdo de bloqueio da vara do limitador de profundidade
(10).

MONTAGEM E SUBSTITUICAO DAS FERRAMENTAS DE
TRABALHO

O martelo estd adaptado a trabalhar com as ferramentas de trabalho
com o sistema de fixagdo SDS-plus.

0)

Antes de iniciar o trabalho, limpar o martelo e as ferramentas de
trabalho. Por uma camada fina de massa lubrificante no cabo da
ferramenta de trabalho. Tal agdo aumentara a robustez do martelo.
@ Desligar a ferramenta da corrente elétrica.

« Colocar o martelo na mesa de trabalho.

« Puxar o mandril de fixagdo (2) do porta-ferramentas SDS (1)
vencendo a resisténcia de uma mola.

.

Por o cabo de uma ferramenta de trabalho no porta-ferramentas, até
sentir resisténcia (pode surgir a necessidade de virar a ferramenta
de trabalho até a mesma conseguir a posi¢ao adequada) (fig. A).
Soltar o mandril de fixagao (2), causando a fixacao definitiva de
uma dada ferramenta.

A ferramenta de trabalho esta devidamente fixada quando néo se
pode retira-la sem puxar o mandril de fixagdo do porta-ferramentas.
Caso o mandril ndo volte a sua posicéo inicial, deve-se repetir
todos 0s passos.

.

Para conseguir a capacidade elevada do martelo, deve-se utilizar
as ferramentas de trabalho afiadas e nao danificadas.

DESMONTAGEM DA FERRAMENTA DE TRABALHO

Uma vez acabado o trabalho, as ferramentas de trabalho estao
quentes. Portanto deve-se evitar o contacto direto com as
mesmas e utilizar as luvas de protecao. Depois de retiradas do
martelo, as ferramentas de trabalho devem ser limpas.

Desconectar a ferramenta da fonte de alimentagao.
« Puxar e manter o mandril de fixacéo (2).
« Com outra mao remover a ferramenta de trabalho.

EMBRAIAGEM DE PROTECAO DE SOBRECARGAS

O martelo possui a embraiagem protetora de sobrecargas integrada.
O fuso do martelo péra quando a ferramenta de trabalho se entala,
evitando deste modo a sobrecarga do aparelho.

APLICACAO DA PROTEGAO DE PO

A protecdo de pd é uma capa redonda feita de borracha com a forma
adequada. A mesma é instalada na broca a fim de apanhar a poeira
durante a perfuragao, ex. de teto. Pr a prote¢do na broca, aproximar
a broca da superficie a tratar e deslocar a prote¢do ao longo da
broca até ao contacto da mesma com a superficie. Aprofundando-se
a broca no material a protecéo vai deslocar-se ao longo da mesma,
recolhendo o pé. De vez em quando deve-se esvaziar a protegao.

®
@
@

Usar sempre os 6culos de protegao, particularmente quando se
perfura as superficies em cima da cabega do operador.

TRABALHO / CONFIGURACOES
LIGAGAO/ DESLIGAGAO

A corrente elétrica da rede deve corresponder a corrente
apresentada na chapa de informagao do martelo.

Ligagdo - premir o botdo de ligar (5) e manter nesta posicao (fig. B).
Desligagao - soltar o botao de ligagao (5).
LAMPADA INDICADORA DE ALIMENTAGAO

A lampada indicadora de alimentagdo (11) acenderd na hora da
ligagdo do martelo a tomada elétrica (fig. J).

COMUTADOR DE FUNGOES

O martelo elétrico estd equipado com dois comutadores do modo
de trabalho. Um comutador do modo de percussao (6) (fig. D), e
um comutador do modo de perfuragéo (3) (fig. E). Em fungdo de
uma dada posi¢cdo dos mesmos pode-se realizar a perfuragao com
ou sem percussao ou a cinzelagem. A perfuracdo com percussao
e a cinzelagem exigem uma leve pressdo sobre o martelo.

0)
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A pressao excessiva podia levar a sobrecarga desnecessaria do
motor. E necessario controlar com frequéncia o estado técnico das
ferramentas de trabalho. No caso de necessidade, substituir ou afiar
as ferramentas de trabalho. As posi¢oes adequadas de cada um
comutador estdo apresentadas na fig. F.

Perfuragao sem percussao - pos. |

Perfuragdo com percussao - pos. I

Cinzelagem - pos. Il

Antes de mudar a posi¢do do comutador do modo de perfuragao
(3) deve-se premir o botao de bloqueio (fig. G). E vedado tentar
mudar a posigao dos comutadores de fungées durante o trabalho
do motor. Tal agao poderia levar a danificagao grave do martelo.
PERFURACAO

@ Iniciando o trabalho com o martelo e pretendendo fazer um furo de

grande diametro, recomenda-se fazer primeiro um furo de pequeno
diametro, e depois alarga-lo até ao tamanho desejado. Tal acdo
permitird evitar a sobrecarga do martelo.

Fazendo os furos profundos deve-se perfurar gradualmente,
retirando a broca de vez em quando do furo para permitir a remocao
de aparas ou pé do mesmo.

Caso a broca se entale durante a perfuragdo, ligar-se-a a
embraiagem protetora de sobrecargas. Neste caso deve-se desligar
imediatamente o martelo para evitar a sua deterioragdo. Remover a
broca entalada do furo.

Manter o martelo no eixo do furo. Seria ideal manter a broca na
posicao perpendicular em relagdo a superficie a tratar. Caso tal
perpendicularidade ndo seja mantida, durante o trabalho a broca
pode entalar-se ou partir no furo, ferindo deste modo o operador.

A perfuragao duradoura com a baixa velocidade de rotacéo leva

A a sobreaquecimento do motor. Portanto deve-se fazer intervalos
no trabalho, evitando tapar os buracos na caixa que servem para
a ventilagao do motor do martelo.

PERFURACAO COM PERCUSSAO

Selecionar o modo de trabalho desejado, neste caso a perfuracao
com percussao.

Po6r no porta-ferramentas (1) uma broca adequada com o cabo
SDS-plus

A fim de obter os melhores resultados, utilizar as brocas de alta
qualidade com pontas de metal duro.
Pressionar com a broca o material tratado.

Ligar o martelo, cujo mecanismo deve trabalhar fluentemente,
ndo devendo a ferramenta de trabalho rebater da superficie do
material tratado.

PERFURAGAO SEM PERCUSSAO

Tais materiais como ago, madeira e plastico podem ser perfuradas

@ com o martelo, através do mandril de torno de trés mandibulas e
do adaptador, no modo de perfuragao sem percussdo. Montar
o mandril de trés mandibulas e o adaptador e fixa-las no porta-
ferramentas do martelo (seguir os passos previstos para as brocas
com o sistema de fixagdo SDS) (fig. H).

E proibido utilizar o mandril de torno de trés mandibulas quando
o comutador esta na posicao do trabalho com percussao. Este
mandril destina-se apenas a perfuracao de aco ou de madeira.
Nao se pode utilizar as brocas SDS para o trabalho com o mandril
de torno de trés mandibulas. Deve-se utilizar apenas as brocas
com pontas cilindricas de corte rapido ou de ago carbénico
(apenas para madeira e materiais derivados).

SERVICO/ CONSERVACAO

Antes de se proceder a quaisquer atividades relacionadas com
a instalagao, regulagao, reparagao ou o servigo da ferramenta é
necessario retirar a ficha do cabo de alimentagao da tomada.

« Manter sempre o martelo limpo.
« E proibido utilizar as substancias corrosivas para a limpeza dos

elementos do martelo feitos de plastico.

« Uma vez acabado o trabalho, a fim de remover a poeira, limpar o
martelo através de um jato de ar comprimido, particularmente na
proximidade dos buracos de ventilagao na caixa do motor.

.

Controlar regularmente o estado das escovas de carvao, podendo
as escovas sujas ou excessivamente consumidas produzir uma
faiscacao excessiva e a diminuigdo da velocidade de rotacao do
fuso do martelo.

LUBRIFICAGAO DA EMBRAIAGEM

Recomenda-se a verificagdo do agente lubrificante na embraiagem,
de 50 a 50 horas de trabalho do martelo, completando
eventualmente o nivel do mesmo, utilizando para este fim a massa
lubrificante resistente a altas temperaturas, disponivel no mercado.
Néo se deve por o excesso da massa lubrificante na embraiagem.
Afrouxar e retirar a tampa (4) do ponto de lubrificagdo (virando-a
4 esquerda) (fig. I).

Por a massa lubrificante.

.

Colocar a tampa (4) e aperta-la virando-a a direita (nao apertar
com muita forga para ndo danificar a rosca).

E proibido aplicar as quantidades excessivas de massa lubrificante.
Uma vez acabada a massa lubrificante, utilizar uma outra massa
disponivel, resistente a altas temperaturas.

LAMPADA INDICADORA DE CONSUMO DAS ESCOVAS DE
CARVAO

Caso as escovas de carvao estejam consumidas, acenderé a ldmpada

@indicadora (12) sinalizando a necessidade de substituicdo das
mesmas. Uma vez acesa a lampada indicadora, o martelo pode
trabalhar por cerca de 5 horas (fig. J).

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

As escovas de carvao consumidas (com comprimento inferior
a 5 mm), queimadas ou danificadas devem ser imediatamente
substituidas. Substitui-se sempre ambas as escovas de carvao.

Deve-se mandar substituir as escovas de carvdo somente as
pessoas devidamente qualificadas, utilizando para este fim as
pegas originais.

DICAS ADICIONAIS RELATIVAS A UTILIZACAO DO MARTELO

Para conseguir uma melhor eficacia do trabalho no betdo, deve-
@se exercer uma pressao moderada e constante sobre o martelo.
A pressao excessiva poderia causar a diminuicdo da eficacia
de trabalho. O martelo enchido constantemente com a massa
lubrificante necessita de alguns minutos para o aquecimento, em
funcdo da temperatura de trabalho. O martelo novo precisa de
“amaciamento” antes de conseguir a plena capacidade de operagao.

Todas as falhas devem ser reparadas pelo servico de assisténcia
técnica autorizado pelo fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DADOS NOMINAIS

Martelo de percussao
Parametro Valor

Corrente nominal 230 VAC
Frequéncia de alimentacao 50 Hz
Poténcia nominal 900 W
Velocidade de rotagao em vazio 750 min”'
Numero de impactos as rotagées nominais 2800 min”'
Energia de impacto 4,2)
Porta-ferramentas SDS-plus

betéo 26 mm
Diametro maximo de perfuracédo

aco 13 mm
Classe de protecdo 1l
Peso sem acessorios 5,5 kg
Ano de producéo 2021
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DADOS RELATIVOS AO RUIDO E AS VIBRAGOES
Pressdo sonora: Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Poténcia sonora: Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)
Aceleracdo de vibracées: a, = 17,484 m/s* K=1,5 m/s’

PROTEGCAO DO MEIO AMBIENTE

0s produtos alimentados com corrente elétrica nao podem ser deitados fora
com o lixo doméstico, mas sim fornecidos aos pontos de reutilizagao. Todos
os fabricantes deste tipo de produtos, assim com as autoridades locais tém
obrigagio de prestar informagao neste ambito. Os aparelhos elétricos e
eletrénicos contém substancias perigosas para o meio ambiente, por isso sdo
perigosos para a saude humana quando nao reutil

*Reserva-se o direito de alteragao.

A*Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” (Sociedade com responsabilidade limitada)
sociedade em comandita com sede em Varsévia, na Rua Pograniczna 2/4 (adiante denominada como
“a Grupa Topex") vem comunicar que todos os direitos de autor relativos ao contetdo do presente
manual de instrugdes (adiante denominado como “Manual de Instrugdes”), inclusive ao seu texto, as
imagens, aos grficos e esquemas, bem como a sua composigao, pertencem exclusivamente a Grupa
Topex, estando sujeitos a protegdo legal ao abrigo da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre os direitos de
autor e relacionados (isto & Didrio da Republica 2006 N. 90 p. 631 com alteragdes). Por isso é proibido
copiar, processar, publicar e modificar o presente manual, na totalidade ou em partes, sem a prévia
autorizagdo expressa da Grupa Topex, podendo a infragao da citada proibiao levar a responsabilidade
civil e penal.

TRADUCTION DE LA NOTICE
ORIGINALE

MARTEAU PERCUTEUR
58G858

ATTENTION : AVANT DE PROCEDER A UTILISER LOUTIL ELECTRIQUE,
IL CONVIENT DE LIRE LA PRESENTE NOTICE ET DE LA CONSERVER
POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

PRESCRIPTIONS DE SECURITE DETAILLEES
AVERTISSEMENTS CONCERANT LE TRAVAIL AVEC UN MARTE-
AU ELECTRIQUE

Attention: Avant de procéder a des opérations quelconques
relatives a l'installation, au réglage, a I'entretien, il faut sortir la fiche
du cable d'alimentation de la prise du secteur.

.

Lors de l'utilisation du marteau, il faut porter les lunettes ou
les masques-lunettes de protection, les moyens de protection
d'ouie et le casque de protection (lorsque le danger de chute
d'objets d’en haut existe). Il est recommandé d'utiliser les demi -
masque de protection et les chaussures anti-dérapage. Lorsque
le caractére de l'opération exécutée l'exige, il faut utiliser les
systémes de dépoussiérage.

Avant de procéder au travail, il faut se rassurer que 'emmanchement
du marteau percuteur est fixé d’'une maniére appropriée a sa place.

.

Lors du travail, a la suite des vibrations, un desserrage de fixation
de loutil peut se produire, clest pourquoi, il faut contréler
particulierement attentivement les fixations de loutil avant de
commencer le travail. Un desserrage de l'outil indésirable peut étre en
effet une cause dendommagement de l'outil ou d'accident au travail.

.

Lorsque le marteau doit étre utilisé en basse température ou aprés
une longue période de conservation, il faut laisser le marteau
travailler pendant quelques minutes sans charge pour que ses
organes intérieurs soient convenablement lubrifiés.

Lors de Il'utilisation du marteau tenu en haut, il faut écarter les
pieds assurément et se rassurer qu'en bas des personnes tierces
ne sont pas présentes.

Il faut tenir le marteau toujours entre les deux mains, en utilisant
le manche auxiliaire.

Il n'est pas permis de toucher avec les mains aux piéces en rotation
du marteau. Il n'est pas permis non plus d'arréter avec les mains la
broche en rotation du marteau. Le non respect de cette consigne
menace d'endommager la main.

Il n'est pas permis de diriger le marteau en marche en direction
d‘autres personnes ni vers soi-méme.

Lors du travail du marteau, il faut le tenir par les éléments isolés

pour éviter une électrocution en cas de toucher a un cable
électrique sous tension.

.

Il n'est pas permis de laisser pénétrer un liquide quelconque a
I'intérieur du marteau. Pour nettoyer la surface du marteau, utiliser
du savon minéral et un chiffon humide. Il n'est pas permis d'utiliser
d'essence pour nettoyer ni d'autres produits de nettoyage qui
peuvent étre nuisibles aux piéces en plastique.

.

Lorsque la nécessité d'utiliser une rallonge se présente, il faut
se souvenir toujours d'un bon choix de rallonge (jusqua 15 m,
section des cables 1,5 mm?, en dessus de 15 m, mais moins de
40 m - section des cables 2,5 mm?). La rallonge doit étre toujours
entierement déroulée.

.

Il n'est pas permis de se servir demmanchement a trois pinces,
lorsque le marteau est réglé en mode de percage a chocs ou
de burinage. Ce mandrin est destiné uniquement a percer sans
percussion dans le bois ou l'acier.

ATTENTION! L'outil sert au travail a l'intérieur des locaux.
Malgré l'application d’'une construction sire dans son principe
et la mise en place des mesures supplémentaires de protection,

il existe toujours un risque résiduel de subir des lésions lors du
travail.
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COMPOSITION ET DESTINATION

Le marteau percuteur électrique est un outil électrique a main
avec isolation de Il classe. Le dispositif est entrainé par un moteur
monophasé a commutation. Le marteau percuteur peut étre utilisé
pour percer des trous en mode de fonctionnement sans percussion,
avec percussion pour per¢age de canaux ou pour le traitement
de la surface dans de tels matériaux que béton, pierre, brique,
etc. Son champ d‘application englobe I'exécution de travaux de
renouvellement et de construction ainsi que de tous les travaux
relevant du domaine du bricolage amateur.

Il nest pas permis d’utiliser I'outil d'une maniére non conforme a
sa destination.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Le numérotage ci-dessous se référe aux composants de l'outil
présentés en pages graphiques de la présente notice.
1. Emmanchement SDS-plus
Mandrin de fixation
Sélecteur de mode de percage
Couvercle du trou de graissage
Interrupteur
Sélecteur de mode de percussion
Protecteur inférieur de moteur
Manche auxiliaire
Limiteur de profondeur de percage
. Bouton d'appui de verrouillage de la barre de limiteur de
profondeur de percage
Voyant de mise sous tension
Voyant de consommation de balais de charbon

WO NOUAWN

°

11.
12.

* Des différences peuvent se présenter entre le dessin et le produit

DESCRIPTION DES SYMBOLES GRAPHIQUES UTILISES

ATTENTION!

A AVERTISSEMENT

@ MONTAGE/REGLAGES

@ INFORMATION

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Forets -1 piéce

2. Burins -1 piéce

3. Limiteur de profondeur -1 piéce

4. Protecteur anti poussiére -1 piéce

5. Récipient de graisse -1 piéce

6. Manche auxiliaire -1 piéce

7. Mandrin de fixation + clé -1 piéce

8. Adaptateur demmanchement -1 piece

9. Clef spéciale -1 piéce

10. Mallette de transport -1 piéce
PREPARATION AU TRAVAIL

INSTALLATION D’UN MANCHE AUXILIAIRE

En raison de sécurité, en se servant du marteau percuteur, il faut
toujours utiliser un manche auxiliaire (8), qui peut étre fixé en
position voulue.

Desserrer la bague de verrouillage de la bride de manche (8), en
la tournant a gauche.

Appliquer la bride de manche sur la partie cylindrique du boitier
du marteau.

Tourner vers une position la plus commode.

Serrer la bague de verrouillage a droite en vue de fixer le manche (8).
INSTALLATION DE LA BARRE DE LIMITEUR DE PROFONDEUR
DE PERCAGE

La barre de limiteur (9) sert a déterminer la profondeur
d’enfoncement du foret dans le matériau.

®

© © ®

®
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Appuyer la touche de verrouillage de la barre de limiteur de
profondeur de percage (10) sur la bride de manche auxiliaire (8).

.

Introduire la barre de limiteur (9) dans l'ouverture de la bride de
manche auxiliaire (8).

Régler la profondeur de percage voulue.

Lacher I'appui de la touche de verrouillage de la barre de limiteur
de profondeur de percage (10).

MONTAGE ET REMPLACEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL

Le marteau percuteur est adapté a étre utilisé au travail avec les
outils de travail équipés en adaptateurs de type SDS-plus

.

Avant de commencer, nettoyer le marteau et les outils de travail.
En utilisant la graisse, apposer une couche mince de graisse sur le
mandrin de l'outil de travail. Cette opération augmentera la durée
de vie du dispositif.

Déconnecter l'outil électrique de I'alimentation.

« Appuyer le marteau sur I'établi d'atelier.

Saisir le mandrin de fixation (2) de 'emmanchement SDS (1) et le
retirer en arriére, en surmontant la résistance du ressort.
Introduire le corps de l'outil de travail dans le mandrin, en
l'avancant jusqua la butée (il peut étre nécessaire de retourner
l'outil de jusqu'a ce qu'il occupe une position appropriée) (fig. A).
Lacher le mandrin de fixation (2), ce qui provoquera une fixation
définitive de l'outil.

L'outil de travail est emmanché d'une maniére appropriée,
lorsqu'il ne se laisse pas sortir sans retirer le mandrin de fixation
de l'adaptateur.

Lorsque le mandrin ne revient pas entiérement a sa position
initiale, il faut sortir 'outil de travail et refaire toute l'opération.

Une haute performance de travail du marteau nest atteinte
que lorsque les outils de travail aigus et non endommagés sont
utilisés.

DEMONTAGE D’UN OUTIL DE TRAVAIL

Toute de suite apres la fin de l'utilisation, les outils de travail
peuvent étre chauds. Il faut éviter un contact direct avec eux et
utiliser des gants de protection appropriés. Aprés le démontage,
les outils de travail doivent étre nettoyés.

Déconnecter l'outil électrique de I'alimentation.

« Retirer en arriére et retenir le mandrin de fixation (2).
« Sortir l'outil de travail vers I'avant avec |'autre main.
EMBRAYAGE DE SURCHARGE

Le marteau percuteur est équipé en embrayage de surcharge
positionné a l'intérieur. La broche du marteau s'arréte lorsque l'outil
de travail se coince ce qui pourrait provoquer la surcharge de l'outil
électrique.

UTILISATION DU PROTECTEUR ANTI-POUSSIERE

Le protecteur anti-poussiére est une piéce moulée ronde de forme
appropriée. Il est monté sur le foret en vue de capter la poussiére
pendant le percage, p.ex. dans le plafond. Apposer le protecteur
sur le foret, approcher le foret de la surface du matériau et déplacer
le protecteur le long du foret jusqu'a ce qu'il touche a la surface
du matériau. Au fur et a mesure que le foret senfoncera dans le
matériau, le protecteur se déplacera sur le foret, en ramassant la
poussiére accumulée. Il faut systématiquement vider le protecteur.

Il faut toujours porter les lunettes ou les masques-lunettes anti-
projection surtout dans le cas ol une ouverture est percée au
dessus de la téte de l'opérateur.

MARCHE / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre a la grandeur de la tension
citée a la plaque signalétique du marteau.

La mise en marche - enfoncer la touche de linterrupteur (5) et
maintenir dans cette position (fig. B).

Arrét - lacher I'appui sur la touche de l'interrupteur (5).
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VOYANT DE MISE SOUS TENSION

Au moment de branchement du dispositif dans la prise
d‘alimentation, le voyant de mise sous tension (11) est éclairé (fig. J).

SELECTEURS DE MODE DE TRAVAIL

Le marteau percuteur électrique est équipé en deux sélecteurs

@de mode de travail : sélecteur de mode de percussion (6) (fig. D),
et sélecteur de mode de percage (3) (fig. E). En fonction de leur
positionnement, le pergage sans percussion, le percage a percussion
ou le burinage peuvent étre effectués. Le percage a percussion ainsi
que le burinage nécessitent un léger appui sur le marteau. Un
appui excessif provoquerait une charge excessive du moteur. L'état
technique des outils de travail doit étre systématiquement controlé.
En cas de besoin, l'outil de travail doit étre afflté ou échangé pour
un neuf.

Un positionnement approprié des sélecteurs en fonction donnée a
été présenté a la fig. F.

Percage sans percussion - poste |

Pergage a percussion - poste Il

Burinage - poste Il

Avant de changer la position du sélecteur de mode de percage
(3), il faut enfoncer la touche de verrouillage (fig. G). Il n'est pas
permis de tenter de changer de position des sélecteurs de mode
de travail, lorsque le moteur du marteau travaille. Une telle action
pourrait mener a un endommagement grave du marteau.

PERCAGE DES OUVERTURES

o

En procédant au travail avec l'intention de percer une ouverture
a grand diamétre, il est recommandé de commencer a percer
une ouverture plus petite et de l'aléser a la taille voulue. Cela
préviendra le danger de surcharger le marteau.

En exécutant des trous plus profonds, il faut percer
progressivement des trous moins profonds, retirer le foret du trou
pour permettre I'évacuation de copeaux de l'ouverture.

Lorsque le foret se sera coincé pendant le percage, 'embrayage
de surcharge sera actionné. Il faut arréter immédiatement le
marteau pour éviter son endommagement. Sortir le foret coincé
de l'ouverture.

Il faut maintenir le marteau dans I'axe de l'ouverture exécutée.
Lidéal serait que le foret soit positionné a l'angle droit par
rapport a la surface du matériau usiné. En cas de non respect de
perpendicularité, un coincement ou une cassure du foret dans
l'ouverture peuvent se produire pendant le travail, ce qui peut
provoquer la lésion de I'utilisateur.

Un percage de longue durée accompagné de faible vitesse de
rotation de la broche menace de surchauffer le moteur. Il faut
pratiquer des pauses de travail périodiques. Faire attention a ne
pas obstruer les trous du boitier servant a la ventilation du moteur
du marteau.

PERCAGE AVEC PERCUSSION

« Sélectionner le mode de travail approprié, dans ce cas, celui de
@ percage a percussion.
Insérer dans 'emmanchement (1) un foret approprié avec corps
de type SDS-plus

En vue d'obtenir un meilleur résultat, il faut utiliser des forets de
haute qualité avec couches de carbures agglomérées (widia).
Presser le foret contre le matériau usiné.

Mettre en marche le marteau, le mécanisme du marteau doit
travailler avec souplesse et l'outil de travail ne doit pas heurter
contre la surface du matériau usiné.

PERCAGE SANS PERCUSSION

On peut percer dans des matériaux comme acier, bois et matiéres
@ plastiques avec le marteau, en utilisant un emmanchement a trois
pinces avec adaptateur intermédiaire en mode de fonctionnement
sans percussion. Monter, en vissant : 'emmanchement a trois pinces
et I'adaptateur, et placer ensuite dans 'emmanchement du marteau
(procéder comme dans le cas de forets avec un corps SDS) (fig. H).

Il nest pas permis de se servir demmanchement a trois pinces,
lorsque le marteau est réglé en mode de percage a chocs ou de
burinage. Cet emmanchement est destiné uniquement a percer
dans le bois ou l'acier. Il nest pas permis d'utiliser les forets SDS
pour coopérer avec un emmanchement a 3pinces. Il faut utiliser
les forets a corps cylindriques d’acier de coupage rapide ou d’acier
de charbon (uniquement dans le bois et les matériaux similaires
au bois).

SERVICE ET ENTRETIEN

Avant de procéder a des opérations quelconques relatives a
l'installation, au réglage, a I'entretien, il faut sortir la fiche du cable
d’alimentation de la prise du secteur.

.

Le marteau percuteur doit étre toujours maintenu en propreté.

0)

.

Pour nettoyer les piéces du marteau en plastique, il n'est jamais
permis d'utiliser de produits caustiques quelconques.

Aprés la fin du travail, en vue d'éliminer la couche de poussiere
accumulée, le marteau doit étre purgé avec un jet d'air comprimé,
particulierement a fin de déboucher les ouvertures de ventilation
dans le boitier de moteur.

.

L'état des balais de charbon de moteur doit étre systématiquement
controlé (les balais salis ou excessivement usés peuvent étre a
l'origine d'un étincellement excessif et provoquer la chute de
vitesse rotative de la broche du marteau).

LUBRIFICATION DE LA TRANSMISSION

Il est recommandé de controler la graisse de la transmission,
@ toutes les 50 heures de marche du marteau et de faire un éventuel

complément de produit lubrifiant, en utilisant a cet effet une graisse

haute température, généralement accessible sur le marché. Il ne faut

pas appliquer de quantité excessive de graisse.

« Desserrer et dévisser le couvercle (4) du trou de graissage (en
tournant a gauche) (fig. I).

« Faire le complément de graisse.

« Monter le couvercle (4) et le serrer, en tournant a droite (il n'est pas
permis de serrer excessivement pour ne pas abimer le filetage).

Il n'est pas permis de mettre de quantité excessive de graisse.
Aprés avoir épuisé la graisse fournie, il faut utiliser une autre
graisse accessible qui est résistante a une haute température.

VOYANT DE CONSOMMATION DE BALAIS DE CHARBON

En cas d'usure de balais de charbon, le voyant de consommation de

@ balais de charbon (12) qui signale la nécessité de leur remplacement
est allumé. Du moment d'allumage du voyant de controle, l'outil
peut travailler encore pendant environ 5 heures (fig. J).

REMPLACEMENT DE BALAIS CARBONE

Les balais carbone du moteur usés (inférieurs a 5 mm), grillés ou
cassés doivent étre immédiatement remplacés. Les deux balais
doivent étre toujours remplacés simultanément.

L'opération de remplacer les balais carbone doit étre confiée
uniquement a une personne qualifiée et des piéces d'origine
doivent étre utilisées a cet effet.

INDICATIONS SUPPLEMENTAIRES D'UTILISATION
DU MARTEAU

En vue d'obtenir un meilleur rendement de travail dans le béton,

@ il faut exercer sur le marteau un appui constant, modéré (non
excessif, car cela provoquerait une chute d'efficacité de du travail).
Un marteau percuteur rempli avec un produit lubrifiant solide
nécessite un certain temps pour le réchauffement qui dépend de la
température ambiante. Un marteau neuf nécessite une période « de
rodage » avant d'atteindre sa pleine performance de travail.

Les pannes de tout type ne peuvent étre réparées que par le service
agréé du constructeur.
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PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES SIGNALETIQUES
Marteau percuteur
Paramétre Valeur

Tension nominale 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 900 W
Vitesse rotative en marche a vide 750 min”'
Fréquence de chocs 2800 min'
Energie de choc 42)
Type de mandrins d'outils de travail SDS-plus

L X béton 26 mm
Diametre maximal de percage acier 13mm
Classe de protection Il
Masse sans accessoires 5.5 kg
Année de fabrication 2021

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATION
Niveau de pression sonore : Lp, = 94,34 dB(A) K = 3 dB(A)
Niveau de puissance sonore : Lw, = 105,34 dB(A) K= 3 dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations: a, = 17,484 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTION DE 'ENVIRONNEMLENT

Les produits alimentés électriquement ne peuvent pas étre jetés ensemble
avec les déchets domestiques, mais ils doivent étre soumis au recyclage et & la
récupération dans des établissements spécialisés. Linformation sur le recyclage
du produit sera fournie par le vendeur ou par les autorités des autonomies
locales. Un matériel électrique ou électronique usé contient des substances
non indifférentes pour le milieu naturel. Un matériel non soumis au recyclage
constitue un danger potentiel pour et la santé des humains,
“Le constructeur se réserve le droit dintroduire des modifications.

Grupa Topex Spéfka z ograniczong iedzialnoscia’, société en ite, sise & Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (ci-aprés: ,Grupa Topex”) informe que tous les droits d’auteur de la présente notice
dremploi, (ci-apres:,Notice), dont, entre autres, de son texte, ses photos, schémas, figures, ainsi que de
la composition appartiennent exclusivement a Grupa Topex et sont soumis a la protection légale en
vertu dela loi du 4 février de I'an 1994 sur le droit d'auteur et les droits associés (Journal des lois 2006 N°
90, poste 631, avec changements ultérieurs). Toute reproduction, traitement, publication modification,
de tout ou de partie des éléments de la présente notice a des fins commerciales, sans autorisation
écrite préalable de Grupa Topex, sont strictement prohibés et peuvent exposer aux poursuites en
justice en matiére de responsabilité civile et pénale.
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