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[1i] MANUAL PRODUSELE WELDAS: 10-2304
Acest produs este conform cu Reglementarea (EU) 2016/425 ENI 2 477, 09.2 0 0 5 Tip A /B

Tipul de manusi: Ménusi de sudura Marci comerciald: | SOFTouch | Mirime: vezi marcajul de pe manusa

Mirimi conform EN 12477, 2005 / EN 420, 2003 | Informatii legate de sanatate: .
Clasificarea marimii mainii | 8% 9 9% | 10% Nivelele de pH, crom (VI) si PCP (pentaclorfenol) din
— — o ~ - < % toate materialele au fost testate si sunt conforme stan-
fecriptionarea eldas & marmi dardelor de sanitate ale CE. Colorarea: colorarea este
Dimensiunile in mm 216 229 241 267 realizatd utilizind materiale naturale.
Lungimea totald a manusii in mm 320 320 320 320 MARIMEA
Instructiuni de utilizare:
In continuare sunt explicate pictogramele marcate pe manusi: Aceastd manusa se recomanda a fi utilizata drept ma-
nusa de sudura pentru lucrarile care cer o mare sensi-
Ménusi de protectie impotriva riscurilor mecanice bilitate, cum ar fi sudura WIG
Cifra | Testarea la rezistenta | Nivelul 1 | Nivelul 2 | Nivelul 3 | Nivelul 4| Nivelul 5
[’}___ 1 | Abraziune (# cicluri) 100 500 2000 8000 — Garantie:
2 |Taicre cu lama (index) | 1,2 25 50 100 | 200 Acest pyodus este garantat impotriva defectelor de
PR TS n > p > fabricatie. Deoarece aplicatiile unde acesta poate fi
- zurd (Newton) — utilizat variazi, cade in responsabilitatea utilizatorului
2133 4 |Ingepare (Newton) 20 60 100 150 — identificarea produsului corect pentru fiecare aplicatie
in parte.
Maénusi de protectie impotriva riscurilor termice Spilare, uscare si cilcare:
Cifra |Testarea la rezistenta Cifra | Testarea la rezistenta Spalarea, uscarea fortata si calcarean nu sunt permise.
6 1 |Comportare la ardere 5 |Mici stropi de metal
topit
2 |Caldura de contact op
— — 6 | Stropi mari de metal
3 |Caldura convectiva topit
413X4X 4 | Caldura radianta
I! Daca indicatia de pe produs este “X “ : pozitia respectiva nu a fost testata !!! UVv:
In cadrul acestei norme nu esteindicata o metoda de
EN12477, 09.2005: Manusi de protectie pentru sudori (cerinte minime) testare a comportamentului in radiatie UV 1nsa, de
Tip A Tip B obicei, acestea nu pun probleme avand in vedere ma-
Cerinte EN Cerinte minime Cerinte minime terialel utilizate.
Izolare electrica pr1149-2 R>10°Q R>10°Q Pericol de eletrocutare:
Rezistentd la abraziune EN388 2 500 Cicluri 1 100 Cicluri || Aceste produse pot conduce curentul electric, riscul
. L 9 |
Rezistenta la taiere cu lama EN388 1 Indice 1,2 1 Indice 1,2 fiind mai riidcat daca produsul este ud !
Rezistenti la uzurd EN388 2 25N 1 10N Materiale utilizate:
Rezistenta la infepare EN388 5 60 N 1 0N Manusa din piele de caprioara cu cap%us@ala din spalt
de pe spate de bovina. Ata KEVLAR™ din 3 fire.
Comportare la ardere EN407 3 2
Rezistenta la caldura de contact EN407 1 100 C 1 100 C
Rezistenta la caldura de convectie | EN407 2 HTI>7 0
Rezistenta la stropi mici de metal topit | EN407 3 25 Picaturi mici 2 15 Picaturi mici
Dexteritate (posibilitatea de a EN420 1 <11mm 4 <6,5mm
apuca o sarma de un diametru dat)

DuPont™ si KEVLAR® sunt mirci comerciale sau mérci inregistrate ale E.I.duPont de Nemours and Company Softouch™ este o marca inregistratd a Weldas

Depozitare: Pastrati in loc uscat la temperaturi de peste 5° Celsius. Nu puneti mai mult de 5 pachete sau un palet unul peste altul.

Atentie: Manusile si echipamentele de protectie au fost testate si certificate la TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no.
0197)

Pentru mai multe informatii despre standardele EN, metodele de testare, rapoartele de testare, certificarea produselor precum si informatii
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Produsul este fabricat de catre Weldas.
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Informatii Adresa Weldas:

Weldas Europe B.V.
Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom Holland
E-mail: europe@weldas.eu




