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Traducerea instructiunilor de utilizare originale.

Va rugam sa cititi cu atentie urmatoarele instructiuni de utilizare inainte de a pune aparatul in functiune

Serial No.: Order No.:

Aveti intrebari tehnice? Orice pretentie? Aveti nevoie de piese de schimb sau instructiuni de utilizare?

Va vom ajuta rapid si fara birocratie inutila pe pagina noastra de pornire www.guede.com in partea Service. Va rugdm sa ne ajutati sa va
putem ajuta. Pentru a va putea identifica aparatul in caz de reclamatie, avem nevoie de numarul de serie, numarul de comanda si anul de
productie. Toate aceste date pot fi gasite pe eticheta de tip. Va rugam sa introduceti datele de mai jos pentru referinte viitoare.

Year of production:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

support@ts.guede.com

‘ E-Mail:

Marcare:

Siguranta produsului, interdictii:

T S

Interdictie generala
(in legatura cu orice alta
pictograma)

Produsul corespunde standardelor
corespunzatoare ale UE

Purtarea hainelor largi este interzisa!

Fara bijuterii

Avertisment, comenzi:

A ()

Cititi instructiunile de utilizare
Tnainte de utilizare

Atentie

Purtati casti!

Purtati ochelari de protectie!

Comenzi, protectia mediului:
3 []

)i

N
co

Aruncati deseurile profesional

Purtati masca! pentru a nu polua mediul

Materialul de ambalare din carton
poate fi livrat la centrele de

Orice dispozitive electrice sau
electronice deteriorate sau
aruncate trebuie livrate la centrele

fnconjurator. colectare pentru reciclare. de colectare adecvate.
Pachet, Date tehnice:
Aceasta parte in sus Greutate

Livrarea include (poza 1)

Date tehnice

1. Maneta de control Conector de aer-filet: 1/4 «
2.  Duza de evacuare Presiunea de serviciu: 6 bar
3. Intrare aer comprimat Consumul de aer: Max. 340 I/min.
4. Disc excentric Turatii fara sarcina: 5000-10000 U/min.
5. Cadran de control Suprafata de slefuire g: 150 mm
Greutate: ca. 2 kg
. Order No.: 40026
Aplicare

Polizor excentric pneumatic

Masina de slefuit excentricd pneumatica profesionala,
potrivita pentru slefuirea materialului de imbinare si
slefuirea fina a lemnului si a materialului plastic.

Declaratie de conformitate UE

Noi, Gide GmbH & Cb. KG Birkichstrale 6, 74549 Wolpertshausen,
Germania, declaram prin prezenta ca conceperea si constructia
aparatelor mentionate mai jos corespund - la tipul de constructie care
este lansat - cu cerintele de baza de siguranta si igiena corespunzatoare
ale Directivelor CE.

n cazul oricarei modificari a aparatului care nu este discutati cu
noi, Declaratia expira.

Marcarea aparatelor: Polizor excentric pneumatic Nr. de comanda
40026

Data/semnatura producator: 12.04.2010 m
Semnat de: Mr Arnold, Managing Director

Directive UE corespunzatoare:
2006/42/EG

Standardele armonizate utilizate:
DIN EN 792-8+A1:2008 EN
28662-1:1993

DIN EN 15744:2008

Instructiuni generale de siguranta

A Nota de siguranta! Nerespectarea acestor instructiuni

o

poate provoca vatamari dumneavoastra sau altor
persoane.

Cititi urmatoarele instructiuni de utilizare pentru

aparatul pneumatic si urmati instructiunile de

siguranta pentru utilizarea acestuia.

Purtati INTOTDEAUNA ochelari de protectie aprobati,

casti si masca de protectie.

Scoate-ti ceasul, inelele si alte obiecte deranjante.

Hainele largi sau bijuteriile pot fi prinse in

compresor si pot duce la rani grave.

Utilizati conducte flexibile(furtun).

Parghia de comanda TREBUIE sa fie in pozitia ,OPRIT” daca
aparatul este conectat la sursa de aer.

Deconectati aparatul de la sursa de aer daca nu este utilizat.
NU inlocuiti NICIODATA vreo piesa sau accesorii si

nici nu le REPARATI daca aparatul este conectat la

sursa de aer.

Asigurati o distanta de siguranta. Asigurati-va ca aveti o
pozitie stabila.



8.  Asigurati-va ca mainile dumneavoastra se pot misca liber in timp
ce lucrati la aparat pentru a putea executa munca in siguranta.
9.  Utilizati aparatul numai la viteza pentru care a fost
proiectat.
10. Intretineti corect aparatul si urmati toate instructiunile
pentru lubrifierea si intretinerea acestuia.
11. Nu deteriorati furtunurile si piesele de conectare
transportand aparatul de furtunul sdu sau deconectati
furtunul de la sursa de aer prin tragere. Evitati contactul
furtunului cu temperaturi ridicate, ulei si muchii ascutite.
Furtunul trebuie inlocuit daca este deteriorat sau uzat.

12, Pastrati carpele de curatat si alte materiale combustibile in
recipiente metalice securizate. Containerele trebuie eliminate
conform reglementarilor locale, nationale sau regionale.

13. NU utilizati NICIODATA aparatul cu o presiune a aerului
mai mare de 9 bar. Utilizati regulatorul de presiune care
va reduce presiunea aerului la 6 bar.

14. INTOTDEAUNA lucrati cu aparatul la o distant4 siguré de
oameni si animale.

15. Asigurati-va cé viteza de rotatie a pieselor accesorii
corespunde cu viteza de rotatie a maginii de slefuit
excentric sau mai mare.

inainte de a incepe

Rezerva de aer

Informatii importante despre aparat pot fi gasite in specificatiile
modelului.

Lubrifiati aparatul inainte de a-l pune in functiune (vezi
Intretinerea).

Asamblare
Deconectati intotdeauna furtunul pentru alimentarea cu aer inainte de
asamblarea sau dezasamblarea discurilor de slefuit si a extensiilor.

1. Desurubati adaptorul de blocare cu o canelura din centrul axului la capatul
dispozitivului si apoi montati pe discul de slefuit.

2. Impingeti adaptorul de blocare prin centrul discului de hartie
abraziva.

3. Montati adaptorul de blocare inapoi pe ax.

4. Montati un disc de hartie abraziva autoadeziva pe
accesoriul de slefuit excentric: mai intai, trageti folia de
protectie si asezati discul de hartie abraziva pe accesoriul
discului de slefuit.

(Puteti obtine discuri abrazive autoadezive ca accesoriu de
la Giide.) NOTA: nainte de a depozita polizorul excentric,
va rugam sa indepartati discul abraziv autoadeziv uzat,
deoarece dupa ceva timp devine dificil de indepartat.

5. Rotiti butonul proeminent, canelat de pe axa axului pana
cand marginea canelata atinge partea plata a arborelui de
antrenare. Axul se va bloca. Atingeti cu 0 mana in spatiul
axului si cu cealaltd ména, insurubati bine accesoriul
polizorului excentric pe ax.

| Operatiune |

A Purtati ochelari de protectie! Purtati casti! Purtati
mascal

A Instructiuni de siguranta! Nu utilizati niciodata polizorul
excentric in modul blocat. Ar putea prezenta pericolul
de ranire pentru dumneavoastra sau pentru alte
persoane. Purtati ochelari de protectie! Folositi
dispozitive de protectie personala pentru a va proteja
auzul! Purtati masca de protectie respiratorie!

nainte de utilizarea zilnic4, va rugam s& goliti apa din
rezervorul compresorului si sa suflati condensul din
furtunul de aer.

1. Acum puteti porni compresorul. Presiune de serviciu
de 6 bar.

2. Masina de slefuit cu excentric este prevazutd cu un
regulator care controleaza viteza masinii de slefuit.
Poate fi gasit sub conectorul de aer comprimat.

3. Apasati cu atentie parghia de comanda in jos. Porniti
masina de slefuit excentric. Puneti-l pe marginea
exterioara a hartiei de smirghel in timp ce tineti
aparatul intr-un unghi usor fata de suprafata de lucru.
Deplasati masina de slefuit incet Tnainte si inapoi,
astfel incat trecerile sa se suprapuna. Lasati masina
de slefuit sa functioneze. Nu aplicati prea multa
presiune pe masina de slefuit. Aceasta ar insemna ca
viteza de extindere a masinii de slefuit ar fi scazuta,
ceea ce ar reduce puterea de slefuire. Mai mult, ar
fncarca motorul compresorului.

4. Cand ati terminat cu slefuirea, slabiti maneta de
comanda si numai dupa aceea, ridicati masina
de slefuit.

ANUNT: Pentru a obtine rezultate adecvate la
slefuire, trebuie sa incepeti cu o hartie de
smirghel cat mai aspra posibil pentru a putea
indeparta orice denivelare si suprafata rugoasa.
Dupa aceea, este necesar sa luati o hartie de
smirghel fina pentru a ajunge la structura de
suprafatd necesara.

intretinere si tratament

Lubrifiere

1. Deconectati masina de slefuit cu excentric de la
alimentarea cu aer.

2. Adéaugati 4 — 6 picaturi de ulei pneumatic GUDE, Nr. de
comanda 40060 (recomandam lubrifiantul de ceatd GUDE,
Nr. de comanda 41354) sau ulei corespunzator la admisia de
aer n timp ce demarorul este apasat.

3. Acum conectati din nou masina de slefuit cu vibratii la alimentare
cu aer si lasati-o sa functioneze pentru aprox. 30 de secunde
pentru a va asigura ca surplusul de ulei se epuizeaza.

Acest proces de lubrifiere contribuie la reducerea umiditatii,

prafului si murdariei care se depun in timp in compresor si

reduc astfel puterea acestuia. Cea mai buna protectie

impotriva acestui lucru este utilizarea unui rezervor de ulei

inh:r“'at_

Instructiuni de siguranta! Scaderea uleiului poate duce la
rani grave. Dupa ungerea cu céarpa, acoperiti partea
superioara a uleiului si lasati masina de slefuit sa
functioneze cateva secunde pentru a va asigura ca
surplusul de ulei s-a epuizat. Va rugam sa tineti carpa
departe de partile mobile!

Furtunul de aer trebuie scos si mai mult ulei pneumatic turnat in
admisia de aer la fiecare trei luni sau cand masina de slefuit este
folosita mai rar. Reconectati furtunul de aer si lasati masina de
slefuit excentric sa functioneze pentru aprox. 30 de secunde pentru
ca motorul compresorului sa fie curatat. Dupa curatare, urmati toate
instructiunile de lubrifiere.

inliturarea defectiunilor

Problema Cauze posibile

Rezolvarea problemei

Presiune insuficienta a aerului

Verificati presiunea aerului la admisia de aer. Trebuie sa fie de 6 bari.

Masina de slefuit Presiunea aerului setata prea mica

Setati regulatorul masinii de slefuit la cel mai inalt nivel.

nu functioneaza Masina de slefuit trebuie sa fie lubrifiata cu ulei

Vezi partea de lubrifiere

sau functioneazd Masina de slefuit trebuie curatata

Consultati partea de intretinere

lent

Furtun de aer neetans

Strangeti toate racordurile de fixare ale furtunului.
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