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Diametrul max. de rotire al piesei 250mm
Diametrul max. de gaurire 16mm
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1. UTILIZARE SI FUNCTII

Seria de masini de prelucrat prin aschiere Model BB25-1 include masina de prelucrare prin
aschiere cu banc Model BB25-1/700. Masina oferd multe avantaje, precum structurd convenabila,
performante bune, precizie inaltd, usurintd si flexibilitate in utilizare, instalare simplad si usoara,
fiind usor de reparat si Intretinut, etc.

Bancul masinii de prelucrat prin aschiere se poate instala pe un pat rigid fabricat din lemn sau
fier. Tipul de batiu al masinii de prelucrare prin aschiere se instaleaza pe un batiu din tabla de otel
foarte rigida. Este prevazutd cu apardtoare inclinabila mpotriva aschiilor. Drept urmare, nu mai
este necesard achizitia unei mese de lucru si aschiile sunt mai usor de indepirtat. Intretinerea
masinii si pastrarea curateniei in zona de lucru vor fi mai usoare.

Pentru strunjire trebuie sa pozitionati mecanismul de avans pentru taiere pe lungime. Sunt
disponibile doua tipuri de avans pentru strunjire: manual si mecanic . Suprafata cilindrica si cea
conicd prin utilizarea trenului schimbatorului de viteze sau inlocuirea schimbatorului de viteze.
Filetul comun utilizat atat in sistemul metric cat si in cel imperial poate fi prelucrat cel mai usor
prin schimbatorul de viteze al mecanismului mentionat si prin utilizarea piulitei de fixare. Capul
anterior al arborelui principal este prevazut cu un orificiu conic Morse nr. 4, iar gama de capuri
anterioare ale arborelui principal se instaleaza utilizand mandrina de prindere. Mansonul papusii
mobile este prevazut cu un orificiu conic Morse nr. 2, care poate fi instalat utilizand diferite tipuri
de scule necesare pentru operatiuni de alezare, gaurire, filetare, fixare, etc.

In timpul strunjirii, arborele principal este rotit de cureaua motorului electric instalat in partea
din spate a patului masinii pentru antrenarea cutiei de viteze de arbori de prindere. Arborele de
prindere poate functiona la 6 viteze, de la 115 pand la 1620 rpm, in functie de pozitia manerului de
schimbare pentru controlul vitezei de rotatie a arborelui principal. Cu ajutorul intrerupatorului se
poate inversa miscarea motorului in 6 viteze.Astfel, masina de prelucrare prin aschiere dispune de
functii de strunjire complete.

Masina este adecvatd pentru repararea echipamentelor tehnice de mici dimensiuni, fiind adecvata

in special pentru uz domestic, in laboratoare de experimente si in sali de clasa.



2. SPECIFICATII PRINCIPALE

Specificatii principale pentru strunjire:

Inaltimea centrelor arborelui principal

Diametrul maxim de rotire peste pat

Diametrul max.al piese peste pat

Lungimea max. a piesei intre centre

Lungime max. de prelucrare prin aschiere

Orificiul arborelui principal

Orificiu conic 1n arborele principal

Numar de viteze de rotatie a arborelui principal
Domeniul de viteza a arborelui principal (in fata-spate)
Numair de filete, sistem metric

Domeniu filetare in inch

Numar de filete, sistem imperial

Domeniu filetare model

Domeniul caruciorului/Numar de avansuri longitudinale
Distanta de la linia centrala a arborelui principal pana la
suprafata inferioara a capului patrat

Unghiul max. de pivotare al saniei portscule

Deplasarea fiecarei diviziuni de surub a saniei transversale
Deplasarea fiecarei diviziuni de surub a saniei portscule
Deplasarea longitudinala max. a saniei portscule
Deplasarea transversald max. a saniei transversale
Orificiu conic manson papusa mobila

Deplasare max. manson papusa mobila

Motor

Dimensiuni exterioare (L*1*])

125mm
250

130

700

660

27

Morse nr.4
6 trepte
115-1620 rpm
20 tipuri
0,2-3,5

20 tipuri
8-56 t.p.i

10 tipuri

15

45°

0,04

0,04

70

115

Morse nr. 2

70

550W
1500%560*560



3. Sistemul de transmisie

400

3.1 Pentru lucrari de strunjire
3.1.1 Consultati Figura 3 pentru pozitia manerului pentru controlul vitezei de pozitionare a

handle posi tion X@/mm

arborelui principal
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Figura 3 pozitia manerului pentru controlul vitezei de rotatie a arborelui principal
3.1.2 Consultati Figura 4 pentru angrenajul de avans longitudinal si sistemul de transmisie al
filierei. Avansul schimbdtorului de viteze instalat In masind este de 0,10 r.p.m.Uneori
schimbatoarele de viteze (in special la filete in sistemul imperial) intrd in arborele intermediar al
cutiei de arbore principal. Se rezolva prin capacul izolat livrat ca parte din accesoriile standard. Se
monteaza in mijlocul rotilor B.C.
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Figura 4 SCHITA DIAGRAMATICA A TRANSMISIEI CU ANGRENAJE
Consultati tabelul pentru schimbatoarele de viteze necesare pentru avansuri diferite. Si pasul de
filetare si sistemul schimbatorului de viteze.

Arbore de iesite 1n arborele principal

TABEL
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3.3 Descrierea angrenajelor, suruburilor si piulitelor utilizate in toate piesele masinii : (Consultati

Figura 2 si tabelul 2

TABEL 2
Serie NR. de Coeficient pas
Unghi presa
piesa NR. Articol dinti surub modul de Material Observatii
. unghi surub
In figura NR. de elice schimbare/pozitie
Angrenaj
arbore
o 1 conectare 23 1,5x=0,28 20° 45
principal s
tripla
45 1,5x=0 20° 45
34 1,5x=0,10 20° 45
2 angrenaj 66 1,5x=0,28 20° 45
angrenaj 55 1,5x=0,1 20° 45
4 angrenaj 44 1,5x=0 20° 45
Angrenaj
5 conectare 58 1,5x=0,15 20° 45
dubla
24 1,5x=0,24 20° 45
6 angrenaj 37 1,5x=0,15 20° 45
7 angrenaj 71 1,5x=0,24 20° 45
8 angrenaj 54 1x=0 20° 45
9 angrenaj 72 1x=0 20° 45
Arbore
10 . 25 1x=0,24 20° 45
angrenaj
11 angrenaj 75 1x=-0,24 20° 45
Angrenaj Schimbator de
12 . 30 1 20° 45
cadru viteze
Schimbator de
13 . 35 1 20° 45
viteze
Schimbator de
14 . 40 1 20° 45
viteze
Schimbator de
15 . 45 1 20° 45
viteze
Schimbator de
16 . 50 1 20° 45
viteze
Schimbator de
17 . 55 1 20° 45
viteze
Schimbator de
18 . 60 1 20° 45
viteze
Schimbator de
19 . 65 1 20° 45
viteze
Schimbator de
20 . 70 1 20° 45
viteze
Schimbator de
21 75 1 20° 45

viteze




Serie NR. de Coeficient pas
Unghi presa
piesa NR. Atrticol dinti surub modul de Material Observatii
. unghi surub
In figura NR. de elice schimbare/pozitie
Schimbator de
22 . 80 1 20° 45
viteze
Schimbator de
23 . 110 1 20° 45
viteze
Schimbaétor de
24 . 120 1 20° 45
viteze
Schimbaétor de
25 . 127 1 20° 45
viteze
avans 26 ambreiaj 7 45
Apdratoare Arbore
o 27 ) 15 1 20° 45
carucior angrenaj
28 angrenaj 53 1 20° 45
Arbore
29 ) 13 1,5 45
angrenaj
Cremaliera
30 ) 107 1,5 20° 45
angrenaj
Surub de
31 1 3 30° 45
avans
o ZQSn6-6-
32 Piulita 1 3 30° 3
) 2 (rotire 1n partea
Carucior 33 ecran 1 . 30° 45
stangd)
2 (rotire in partea ZQSn6-6-
34 piulit I ( P 300 Q
stangd) 3
Sanie
. 35 Ecran 1 2 30° 45
portcutit
o ZQSn6-6-
36 Piulita 1 2 30° 3
Papusa
. 37 Ecran 1 2 30° 45
mobila
o ZQSn6-6-
38 Piulita 1 2 30°




4. INSTALARE SI FUNCTIONARE DE PROBA

4.1. Transport si instalare

4.1.1 Toate accesoriile standard, accesoriile optionale si documentele tehnice ale masinii sunt
ambalate 1n aceeasi cutie.

4.1.2 Dupa deschiderea cutiei trebuie sd verificati mai intdi aspectul masinii si sa verificati daca
accesoriile standard si optionale ale masinii sunt incluse conform listei de ambalare.

4.1.3 Cand se scoate masina din cutie, caruciorul trebuie sd fie prins in apropierea papusii mobile.
Cutia cu arbori principali pentru gaurire si frezare trebuie sa fie bine fixata pe bara de manipulare a
coloanei de @20, prinsa 1n orificiul din partea din spate a patului masinii si legata cu cablu metalic.
In timpul ridicarii si transportirii masinii, fiti atenti la centrul de greutate al acesteia pentru a evita
inclinarea si producerea de accidente.

4.1.4 Tipul de banc al masinii trebuie sa fie instalat pe o placd dreapta rigidd din fier si lemn si sa
fie fixat cu bolt si piulita de legare la pamant. Consultati figura 6 pentru dimensiunea locului de
instalare a boltului legare la pamant a masinii.

4.1.5 Consultati Figura 6-1 pentru diagrama de instalare a masinii de prelucrat prin aschiere cu
batiu. Nu instalati masina pe o masa din lemn rigid pentru a preveni vibrarea masinii la inceputul
functionarii, deoarece poate afecta utilizarea masinii si precizia in functionare.

4.1.6 Suprafata de glisare si piesele neacoperite cu vopsea ale masinii sunt acoperite cu ulei si
unsoare anti-rugini. Inainte de instalare, trebuie si stergeti unsoarea si uleiul si si curitati
suprafata de glisare cu detergent neinflamabil. Acordati atentiei si cutiei de arbori principali.

4.1.7 La instalarea masinii, utilizati o niveld pentru a ajusta pozitia de instalare a masinii si
planeitatea frezei de ghidare pentru strunjire.

4.2 Functionarea de proba
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4.2.1 Dupa ajustarea pozitiei de instalare a masinii, trebuie sd umpleti cutia de arbori principali nr.
10 pana la nr. 20 cu ulei pand la indicatorul de nivel de ulei de pe suprafata de capat a papusii
mobile. In plus, umpleti la maximum cu ulei prin punctele de umplere cu ulei de la diferitele piese
ale masinii cu ulei de lubrifiere. Dupd aceea, verificati toate méanerele de operare pentru a vedea
dacd functioneaza corespunzator si fiabilitatea strangerii cdii de ghidare corespunzator pentru
miscarea sa. Daca stringerea saniei de scule si a saniei transversale a saniei portcutit nu este
corespunzatoare, ajustati cu o pand sau un ic din fier.

4.2.2 Inainte de functionarea de probd a masinii, trebuie sa verificati cu atentie si temeinic toate
intrerupdtoarele motorului electric si izolatia de sigurantd a aparatului electric. De asemenea,
trebuie sd conectati cablul de legare la pdmant la surubul de legare la pamant pentru a evita
scurgerea de curent cauzata de deteriorarea circuitului electric in timpul transportului.

4.2.3 La pornirea functiondrii de proba, arborele principal trebuie sa functioneze in cea mai joasa
treapta timp de 20 de minute pentru a verifica dacd toate piesele masinii functioneaza
corespunzator si normal. Daca nu apar fenomene neobisnuite, puteti creste treptat viteza de

functionare a arborelui principal.



4.2.4 Pentru a proteja angrenajele, nu schimbati viteza arborelui principal sau nu modificati
avansul decat daca masina se opreste complet.

4.2.5 Inainte de a utiliza normal masina, operatorul trebuie sa citeasca cu atentie si integral acest
manual de utilizare pentru o foarte bund cunoastere a performantei, functiondrii, lubrifierii si
mentenantei masinii, astfel incat sa se asigura functionarea normala a masinii, cu precizie inalta si

durata lunga de viata.

5. FUNCTIONARE

5.1.1 Cutia de arbori principali

Puteti scoate manerul (12.13) in conformitate cu Figura 3 a pozitiei manerului pentru controlul
vitezei de rotatie a arborelui principal, atunci cand aveti nevoie de viteza arborelui principal pentru
prelucrarea piesei.

Daca angrenajele nu se cupleaza intre ele, rotifi manual cele 3 mandrine cu falci pand cand
angrenajele se cupleaza corespunzdtor. Masina nu se poate intoarce cand sania glisantd mai mare
este pozitionatd sub mandrina.

5.1.2 Cutia de avans

Intrerupatorul se foloseste pentru miscarea de pornire, oprire, deplasare in fata si in spate a
motorului electric si pentru antrenarea arborelui principal pentru a efectua miscarea
corespunzatoare. Butonul mare rosu din stdnga se foloseste pentru oprirea de urgentd. Alimentarea
este intrerupta cand apdsati butonul.Curentul electric trece cand apasati butonul din nou. Cutia de
avans poate fi prevazuta si cu un maner de ambreiaj cu filet, conform cererii optionale a
utilizatorului. Mecanismul cu filet transmite semnalul de oprire cand roata este in pozitia
»separare”. Puteti folosi roata pentru a transmite filetul manual.Puneti in acelasi timp roata
apdratorii in pozitia ,,inchis”.

5.1.3 Aparatoare

Setati levierul de comutare a piulitei de fixare in pozitia ,,deschis” si rotiti roata de mana, puteti
efectua o miscare longitudinald manuald a aparatorii si cdruciorului masinii. Cand rotiti suprafata
interioara si exterioara de legatura si tdiati filetul, trebuie sa setati levierul de comutare in pozitia
inchis astfel Incat sd se poata efectua avansul longitudinal de manevra si filetarea. Pasul necesar al

avansului si surubului se poate obtine prin schimbarea vitezei A.B.C.D. in conformitate cu tabelul



schimbatorului de viteze din cutia de arbori principali a masinii sau Tabelul 1. Masina poate strunji
in sistem metric sau imperial 20 de tipuri de filete, 10 tipuri de filete per modul. Nu exista spatiu
liber in pasul de surub in sistemul metric ,,B.C” in tabelul 1. Puteti fixa un mecanism de legatura
cu angrenaj corespunzator in arborele intermediar cand nu existd un nr. stabil de dinti sau
angrenaje.

5.1.4 Papusa mobila

5.1.4.1 Piulita hexagonalad se foloseste pentru a fixa papusa mobila pe maneta slabitd a patului
masinii; puteti roti roata de mana astfel incat mansonul papusii mobile s se deplaseze telescopic in
fatd sau in spate. Deplasarea mansonului este indicatd de indicatorul cu ceas. Fiecare scard de pe
indicatorul cu ceas este de 0,05 mm. Trebuie sd stringeti manual maneta la loc pentru a fixa
mangonul in pozitie cand papusa mobila se deplaseaza in pozitia necesara.

5.1.4.2 Puteti ajusta coincidenta orizontald a axei mansonului papusii mobile si a axei arborelui
principal cu ajutorul surubului din fata si din spatele placutei de dedesubtul papusii mobile.

5.1.5 Céruciorul masinii si sania portcutit:

Rotiti maneta pentru a putea deplasa glisiera saniei superioare: Maneta se foloseste pentru a prinde
sania portcutit. Sania portcutit se poate roti in sens antiorar doar cand maneta este slabitd. Glisiera
saniei superioare se poate roti +45° pentru a roti suprafata conicd interioara si exterioara. Maneta
este de avans transversal. Piulita hexagonald se foloseste pentru a fixa orificiul de capat al
suprafetei de capdt, trebuie sa strangeti piulita pentru a asigura precizia in functionare a piesei de

prelucrat.

6. MENTENANTA SI LUBRIFIERE

Trebuie sd mentineti des masina in utilizare pentru a pastra precizie mare in functionare o perioada
mai lungd de timp si a fabrica piese corespunzatoare cu precizie Tnalta.

6.1. Dupa zece zile de functionare normal, trebuie si schimbati lubrifiantul din papusa fixa. In
acest sens, trebuie doar sa desurubati surubul busonului de scurgere a uleiului de dedesubtul partii
din fata a papusii fixe, pentru a scurge lubrifiantul introdus pentru functionarea de proba si pentru a
spala cu grijd reziduurile si a umple papusa fixd cu lubrifiant din nou. Dupa aceea, uleiul de
lubrifiere trebuie sa fie schimbat la intervale regulate. Consultati regulamentele din tabelul 3 pentru

detalii suplimentare.



6.2 In fiecare zi inainte de inceperea lucrului trebuie si lubrifiati masina in conformitate cu
cerintele masinii pentru lubrifiere. In plus, trebuie si verificati des nivelul uleiului in cutia de
arbori de viteze, daca lubrifiantul scade sub vizorul de nivel de ulei, trebuie sa completati cutia de
arbori principali cu picaturi de lubrifiant pana la aceeasi indltime ca si maneta de ulei. Nu
completati cu lubrifiant in exces pentru a evita revarsarea lubrifiantului.
6.3 In cazul in care existd aschii pe suprafata de glisare, aceasta trebuie sa fie curitatd la timp
pentru a impiedica caderea aschiilor intre suprafata glisanta a caruciorului

si sina de ghidare de pe patul masinii si pentru a preveni deteriorarea acestor suprafete. Trebuie sa
curatati si spalati periodic fetrul anti-praf prevazut la ambele capete ale caruciorului pentru a-si
pastra eficacitatea antipraf.
6.4 La finalul lucrului in fiecare zi trebuie sa indepartati imediat aschiile. Trebuie s stergeti toate
piesele masinii si sa aplicati ulei de masind pe suprafata de glisare a sinei de ghidare si pe suprafata
deschisa a partii care nu functioneaza pentru a Impiedica formarea de rugina.
6.5 Pentru a pastra precizia 1naltd in functionare a masinii, trebuie sd acordati atentie speciala
centrului planului de oprire de pe mandrina arborelui principal, sinei de ghidare glisante, orificiului
conic interior al arborelui principal si planului de instalare al plicii de glisare. In plus, trebuie si
preveniti deteriorarea si uzura prematurd a mecanismelor acestor piese ca urmare a utilizarii

nerezonabile.
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Cerintele de lubrifiere ale pieselor masinii

) .. ) Numarul
Nr. Denumirea masinii De lubrifiere . s
. . .. Metoda uleiului de Interval
serie Piesa Pozitie e
masina
Prima data la
10 zile dupa
punerea in
functiune a
) ) masinii:
Cutia de arbori ) P
1 rincipali pentru Rulment Pulveri 10-20 A doua datd la
Prncipati p zare 20 de zile
strunjire <
dupa punerea
in functiune
Ulterior, la
fiecare 60 de
zile
Sina de ghidare .
. . ’ . g . Pistol
2 Carucior longitudinala a .
- . ) de ulei
caruciorului
3 Sania portscule Surub de avans
) De fiecare
- . Surubul mansonului .. 9
4 Papusa mobila .. . data si dupa
papusii mobile .
amiaza
Suportul de surub de
5 P : Surub
avans
6 Sanie transversala




7. ECHIPAMENTE ELECTRICE

7.1 Masina este antrenatd de doud motoare electrice utilizate pentru strunjire si pentru gaurire.

Intrerupatorul principal este de tip NVR si comandd miscarea de deplasare in fatd si in spate,

pornirea si oprirea arborelui principal.

Motorul este de 0,55 kW, 380 V, 50 Hz, in conformitate cu optiunile utilizatorului.Pentru

conectarea intrerupatorului motorului electric la sursa de alimentare, consultati diagrama de

conexiuni. Alimentarea masinii este prevazuta cu un buton de oprire si de oprire.

7.2 In timpul instalarii si utilizarii echipamentelor, utilizatorul trebuie sa verifice cu atentie fiecare
piesda a echipamentelor in conformitate cu regulamentele privind siguranta tehnica. Utilizatorul

trebuie sa conecteze cablul de legare la pamant in acelasi timp cu conectarea la sursa de alimentare

si sa verifice siguranta izolatiei 1nainte de utilizare.

8. RULMENT CU ROLE

(Consultati Figura 2)
LISTA RULMENTILOR TABEL 4
Nr. Tip Articol Specificatii | Bucati Amplasare
Figura
1 D2007109 | Conic cu un singur rand 45%75%20 1 Cutia de arbori
Rulment cu ace principali pentru
strunjire
2 D2007108 | Conic cu un singur rand 40*68*19 1
Rulment cu ace
3 102 Rulment cu bile radial 15%32*9 5
cu un singur rand
4 1000804 Rulment cu bile radial 20%32*7 2
cu un singur rand
5 8104 Rulment cu bile cu un 20*35*10 1 Cutia de avans
singur rand pentru strunjire
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9. ANEXA

9.1 Lista accesoriilor standard (Consultati Tabelul 5)

Serie Tip Articol Specificatii Bucati Observatii
1 o Cureain V 710 1
2 Mandrina cu trei falci 125 1
3 Centru Morse Nr. 4 1
4 Centru Morse Nr. 2 1
5 Cheie pentru carucior 8 1
6 Vizor pentru ulei .
7 Cheie hexagonala interioara 6 1
8 Cheie cu un singur cap 10 1
9 Cheie cu un singur cap 14 1
10 Cheie cu un singur cap 19 1
11 Schimbadtor de viteze 745 2 Pentru filetarea de pasi de
12 750 1 surub, sistemul metric
13 760 2 1;1.25:1.5:1.75
14 Z70 1
15 7127 1
16 740 1 Pentru filetare surub metric,
17 755 1 surub in inch,surub mod
18 775 1
19 780 1
20 Z110 1




9.2 ACCESORII OPTIONALE
Accesorii optionale livrate la cererea utilizatorului

Serie | Tip Articol Specificatii Bucati Observatii
1 Mandrina cu patru falci d125 1
2 Dispozitiv de ghidare cu ®1-3 1 Cu coada Morse nr. 3
coada
3 Cleste cu cioc plat Latime 90 1 Latime cioc turtit 90
4 Cap de indexare rotativ Cu placa de 1 set
indexare
5 Dispozitiv de strangere 4.5.6.8.10.12.14.16 1 set
pentru masina de frezat
6 Luneta fixa 1 set
7 Luneta mobila 1 set
8 Indicator de filetare 1 set
9 Saiba plata 1
10. PIESE DE UZURA
Serie Nr. fig. Articol Specificatii Observatii
1 BB22A-0303 Filet C ZQ Sn-6-3 Consultati figura
2 BB22A-0406 Piulita cu cap transversal ZQ Sn-6-3 Consultati figura
3 GB119-86 Stift de siguranta 45
Surub de prindere papusa
4 Morse nr. 2 TIOA Pentru centru C62
mobila
Surub de prindere cu cap Prindere prin tragerea
5 GB83-88 35
patrat saniei portcutit
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10. LISTA DE AMBALARE

Diametrul maxim de rotire peste pat 250 mm
Lungimea max. a piesei 700mm
Numdr cutie:
Dimensiuni totale: (L*1*1): mm
Greutate bruta: kg
Greutate neta: kg
Nr.
. Model/tip Articol Dimensiune Buc. Observatii
serie
1 TBL-25/700 | Masina de prelucrare prin 1
aschiere
2 O Cureain V 710 1
3 Mandrina cu trei falci 125 1
4 Centru Morse Nr. 4 1
5 Centru Morse Nr. 4 1
6 Cheie pentru carucior 8 1
7 Vizor pentru ulei 1
8 Cheie hexagonala interioara 6 1
9 Cheie hexagonala simpla 10 1
Cheie hexagonala simpla 13 1 Mandrina cu 3
falci
10 Cheie hexagonala simpla 18(19) 1
11 Schimbator de viteze 745 2
12 750 1
13 760 2
14 770 1
15 7127 1
16 740 1
17 755 1
18 775 1
19 780 1
Z110 1




Urmadtoarele accesorii optionale sunt livrate in functie de cerintele specificate n comanda clientilor

sljrl;e Model/tip Articol Dimensiune Buc. Observatii
1 Mandrina cu patru falci d125 1
2 Dispozitiv de ghidare cu ®1-13 2 Cu morse
coada
Coada Nr.3
3 Cleste cu cioc plat Latime 90 1
4 Cap de indexare rotativ 1
Cu placa de indexare
5 Dispozitiv de strangere | 4,5,6,8,10,12,14 1
pentru masina de frezat ,16
6 Luneta fixa 125 1
7 Luneta mobild 125 1
8 Indicator de filetare 1
9 Saiba Plata 8 1




