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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wrench 16-2. Center cover 25-4. Vise rod

2-1. Knob 17-1. Hex bolt 26-1. Vertical vise

3-1. Auxiliary plate 18-1. Hex bolt 28-1. Vise

3-2. Screw 18-2. Wrench 28-2. Spacer block

3-3. Base 19-1. Blade case 28-3. Guide fence

4-1. Stopper pin 19-2. Arrow 28-4. Aluminum extrusion

5-1. Bolt 19-3. Arrow 28-5. Spacer block

6-1. Blade guard 19-4. Saw blade 29-1. Set plate

7-1. Blade guard 20-1. Spindle 29-2. Screw

8-1. Kerf board 20-2. Flange 29-3. Holder

9-1. Adjusting bolt 20-3. Saw blade 30-1. Stopper pin

10-1. Top surface of turn base 20-4. Flange 32-1. Hex bolt

10-2. Periphery of blade 20-5. Hex bolt 33-1. Triangular rule

10-3. Guide fence 20-6. Ring 34-1.0° adjusting bolt

11-1. Lock lever 21-1. Sub-fence 35-1. Triangular rule

11-2. Grip 22-1. Dust bag 35-2. Saw blade

12-1. Knob 23-1. Fastener 35-3. Top surface of turn base

13-1. Pointer 24-1. Support 36-1. Pointer

14-1. Lever 24-2. Turn base 37-1.45° bevel angle adjusting bolt

14-2. Switch trigger 25-1. Vise knob 37-2. Pointer

15-1. Switch trigger 25-2. Screw 39-1. Brush holder cap

16-1. Wrench 25-3. Vise arm 39-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model MLS100
Blade diameter 255 mm

Blade body thickness
Hole diameter

For all countries other than European countries

For European countries
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 255 mm in diameter

1.6 mm-2.4 mm

25.4 mm

30 mm

Miter angle
Bevel angle
0° 45° (left and right)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (left) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm

No load speed (min™")

Dimensions (L x W x H)

Net weight

Safety class

4,200

610 mm x 485 mm x 515 mm

14.7 kg
B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols

END217-5

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

[o]

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

&

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down,

after

making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

@ - Do not place hand or fingers close to
the

blade.



For your safety, remove the chips,
small pieces, etc. from the table top
before operation.

o~ - Always set SUB-FENCE to left position

ol when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.

mm:@} To loosen the bolt, turn it clockwise.

v

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately
and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

ENE004-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB (A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection
ENH003-15

For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Compound Miter Saw
Model No./ Type: MLS100
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-8

MITER SAW SAFETY WARNINGS

1. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

2.  Check the saw blade carefully for cracks or
deformation before operation.

Replace damaged blades immediately.

3. Replace the kerf board when worn.

4. Use only saw blades specified by the
manufacturer which conform to EN847-1.

5. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

6. Wear eye protection.

7.  Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

8. Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

9. Connect miter saws to a dust collecting
device when sawing.

10. Select saw blades in relation to the material to
be cut.

11. Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

12. Always secure all moving portions before
carrying the tool. When lifting or carrying the
tool, do not use the guard as a carrying handle.

13. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

14. Keep the floor area free of loose material e.g.
chips and cut-offs.



15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the
no load speed marked on the tool.

When the tool is fitted with a laser or LED, do
not replace the laser or LED with a different
type. Ask an authorized service center for repair.
Never remove any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the
tool is running with an unguarded saw blade.
Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Fix the tool to a work bench, if needed.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot
be securely held by the vise. Improperly held
workpiece may cause kickback and serious
personal injury.

Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade or servicing.
Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion
and fire when exposed to flammable liquids or
gases.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before
the switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

38. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

39. Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

40. Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

41. Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.

42. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

43. Take care when slotting.

44. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially  designed to filter out
microscopic particles.

45. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

46. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

Fig.1

Fig.2

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Loosen the bolt with
a wrench provided with the tool and move the saw head
to the right angle. Remove the bolt and secure the saw
head with the knob.

Installing auxiliary plate

Fig.3

Installing the auxiliary plate using the hole in the tool's
base and secure it by tightening the screw.



Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the
stopper pin by lowering the handle slightly and pulling
the stopper pin.

Fig.4

This tool should be bolted with four bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.5

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Blade guard
Fig.6
When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular operation
of the blade guard should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of guard.
NEVER USE THE TOOL IF THE BLADE GUARD OR
SPRING ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED.
DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND CAN CAUSE
SERIOUS PERSONAL INJURY.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the
guard carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard.
If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
blade guard and center cover. With the blade guard so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt. Do not
remove spring holding blade guard. If guard becomes
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Fig.7

Kerf board

Fig.8

This tool is provided with the kerf board in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. If the kerf
groove has not yet been cut in the kerf board by the
factory, you should cut the groove before actually using
the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and lower
the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 255 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery
of the blade extends slightly below the top surface of the
turn base at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn base.

Fig.9

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

Fig.10

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

A\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the knob at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the knob clockwise firmly to secure the
arm.



/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the knob clockwise.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For European countries

Fig.14

To start the tool, push the lever to the right and then pull
the switch trigger. Release the switch trigger to stop.
For all countries other than European countries

Fig.15
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

/AWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause an injury.

When removing or installing the blade, keep the handle

in the raised position.

Fig.16

To remove the blade, use the wrench to loosen the hex

bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.

Fig.17

Press the shaft lock to lock the spindle and use the

wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove

the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.18

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the wrench to tighten the hex bolt (left-
handed) securely counterclockwise while pressing the
shaft lock.

Fig.19
Fig.20

A\CAUTION:
The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting
the blade onto the spindle, always be sure that the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
wrench to tighten the hex bolt (left-handed) securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Lower the handle to make sure that
the blade guard moves properly. Make sure shaft lock
has released spindle before making cut.

Sub-fence (for European countries only)

Fig.21

This tool is equipped with the sub-fence. Usually
position the sub-fence inside. However, when
performing left bevel cuts, flip it outward.

/\CAUTION:
When performing left bevel cuts, flip the sub-fence
outward. Otherwise, it will contact the blade or a
part of the tool, causing possible serious injury to
the operator.

Dust bag
Fig.22

Fig.23

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.



Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise.
Failure to do so can cause the tool to be damaged
and/or the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

/\CAUTION:

- When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn
base. Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece
over its entire length to avoid blade pinch and
possible KICKBACK.

Fig.24
Vertical vise

Fig.25

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle all the way.
If some part contacts the vise, re-position the vise.
Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

OPERATION

/\CAUTION:

- Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.26

Secure the workpiece with the vise. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed before lowering.
Then gently lower the handle to the fully lowered
position to cut the workpiece. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated
position.

2. Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut

Fig.27

Loosen the knob and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the knob firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Switch
on the tool without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then
gently lower the handle to the fully lowered
position while applying pressure in parallel with the
blade. When the cut is completed, switch off the
tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO
A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

/\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while
the blade is still rotating, this piece may be caught
by the blade, causing fragments to be scattered



which is dangerous. The blade should be raised

ONLY after the blade has come to a complete stop.

When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

(Only for European countries) always set the sub-
fence outside when performing left bevel cuts.

4. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Miter angle
Left and Right 0° - 45° |

| Bevel angle ‘
I 45° \

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

5.  Cutting aluminum extrusion

Fig.28
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

A\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.

6. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10mm Over 460mm
MM M M
NP AN A\ \J\ 125mm
1 1
100mm 115mm 115mm100mm
1. Hole

/\CAUTION:

- Use straight wood of even thickness as the wood
facing.
Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.
The maximum cutting width will be smaller by the
width of wood facing.

7.  Cutting repetitive lengths

Fig.29
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 380 mm, use of
the set plate (optional accessory) will facilitate
more efficient operation. Install the set plate on the
holder (optional accessory) as shown in the figure.
Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

Carrying tool

Fig.30

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade

at 0° bevel angle and the turn base at left miter angle

fully. Lower the handle fully and lock it in the lowered

position by pushing in the stopper pin.

Carry the tool by carrying grip as shown in the figure. If

you remove the holders, dust bag, etc., you can carry

the tool more easily.

Fig.31

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:

Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.



Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle

Fig.32
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Tighten the grip and loosen the hex
bolts securing the guide fence using the wrench. If
the pointer does not point to 0° on the miter scale,
loosen the screw which secures the pointer and
move and secure the pointer plate so that the
pointer points to 0° on the miter scale.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence
in the order from the right side.

Fig.33

2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.34
Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pushing in the stopper
pin. Loosen the knob at the rear of the tool.
Loosen the hex nut and turn the 0° bevel
angle adjusting bolt on the right side of the
turn base two or three revolutions clockwise
to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt
counterclockwise. Then tighten the hex nut to
secure the 0° bevel angle adjusting bolt and
tighten the knob securely.
Make sure that the pointer on the arm points
to 0° on the bevel scale. If it does not point to
0° on the bevel scale, loosen the screw
which secures the pointer and move and
secure the pointer plate so that the pointer
points to 0° on the bevel scale.

Fig.35

Fig.36
(2)

Fig.37

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the knob
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer

does not point to 45°, turn the 45° bevel
angle adjusting bolt on the left side of the
arm until the pointer points to 45°.
Replacing carbon brushes
Fig.38
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.39

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)
Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Klju¢ 16-2. Srediscni pokrov 26-1. Navpi¢ni primez
2-1. Rogica 17-1. Sestrobi vijak 28-1. Primez
3-1. Dodatna plos¢a 18-1. Sestrobi vijak 28-2. Distan¢ni blok
3-2. Vijak 18-2. Klju¢ 28-3. Vodilni prislon
3-3. Osnovna plos¢a 19-1. Ohisje rezila 28-4. Aluminijasti profil
4-1. Ustavljalni zati¢ 19-2. Puscica 28-5. Distan¢ni blok
5-1. Vijak z matico 19-3. Pus¢ica 29-1. Fiksna plo&¢a
6-1. Varovalo rezila 19-4. Rezilo Zage 29-2. Vijak
7-1. Varovalo rezila 20-1. Vreteno 29-3. Drzalo
8-1. Zarezna plosca 20-2. Prirobnica 30-1. Ustavljalni zati¢
9-1. Nastavljalni vijak 20-3. Rezilo zage 32-1. Sestrobi vijak
10-1. Zgornja povrsina vrtljive osnovne 20-4. Prirobnica 33-1. Trikotno merilo
plosce 20-5. Sestrobi vijak 34-1.0° prilagoditveni vijak
10-2. Robovi rezila 20-6. Obro¢ 35-1. Trikotno merilo
10-3. Vodilni prislon 21-1. Pomozno vodilo 35-2. Rezilo Zzage
11-1. Zaklepna rocica 22-1. Vre¢ka za prah 35-3. Zgornja povrsina vrtljive osnovne
11-2. Rocaj 23-1. Pritrjevalnik plosce
12-1. Rogica 24-1. Opora 36-1. Kazalec
13-1. Kazalec 24-2. VIrtljiva osnovna plo$¢a 37-1.45"° prilagoditveni vijak za
14-1. Rogica 25-1. Gumb primeza poSevni kot
14-2. Sprozilno stikalo 25-2. Vijak 37-2. Kazalec
15-1. Sprozilno stikalo 25-3. Rogica primeza 39-1. Pokrov krtacke
16-1. Kljué 25-4. Drog primezZa 39-2. lzvija¢

TEHNICNI PODATKI

Model MLS100
Premer rezila 255 mm
Debelina ohisja rezila 1,6 mm - 2,4 mm
Premer luknje

Za vse ostale neevropske drzave 25,4 mm
Za evropske drzave 30 mm

Najvecja zmogliivost rezanja (V x ) z rezilom premera 255 mm

L Zajeralni kot
Posevni kot
0° 45° (levo in desno)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (levo) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Hitrost brez obremenitve (min'1) 4.200
Mere (D x S x V) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Neto teza 14,7 kg
Varnostni razred B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.
« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

END217-5 @ - Preberite navodila za uporabo.
Simboli
Naslednji simboli se uporabljajo v povezavi s strojem. @  DVOJNAIZOLACIJA
Pred uporabo proizvoda se obvezno seznanite z
njihovim pomenom.



Da se izognete poskodbam zaradi
lete€ih ostankov, po rezu drzite glavo
7age navzdol, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi.

Ne polagajte dlani ali prstov v blizino
rezila.

Za va$o varnost pred uporabo odstranite
ostruzke, majhne delce itd. z mize.

o~ Pri izvajanju levih poSevnih rezov

ot POMOZNO VODILO vedno nastavite v
levi polozaj. V nasprotnem primeru
lahko pride do hudih poSkodb
upravljavca.

Vijak zavrtite v smeri urnega kazalca,
da ga odvijete.

Le za drzave EU

Elektricnega orodja ne odlagajte skupaj
z gospodinjskimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo o
odpadni elektri€ni in elektronski opremi
in z njenim izvajanjem v skladu z
drzavno zakonodajo se mora elektricna
oprema, ki je priSla do konca svojega
zivljenjskega cikla, zbirati lo¢eno in se
vrniti v okoljsko zdruzljivo ustanovo za

recikliranje.
ENE004-1

Namenska uporaba
Orodje je namenjeno za natanéno ravno in po$evno rezanje

lesa. Z ustreznimi rezili zage lahko Zagate tudi aluminij.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN61029:

Raven zvoénega tlaka (Lya): 92 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 105 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENH003-15
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Kombinirana zajeralna Zaga s krozno zago

St. modela / tip: MLS100

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim

standardiziranimi dokumenti:
EN61029

standardom  ali

Tehnicna dokumentacija v skladu z direktivo
2006/42/ES je na voljo na:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektriénega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
ENB034-8

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO ZAJERALNE ZAGE

1.  Ne priblizujte rok liniji reza rezila Zzage.
Izogibajte se stiku s katerim koli rezilom v
prostem teku. Se vedno lahko povzroéi hude
telesne poskodbe.

2. Pred uporabo pozorno preglejte rezilo zage,
ali je razpokano ali deformirano.

Takoj zamenjajte poSkodovana rezila.

3. Ko se zarezna plosca obrabi, jo zamenjajte.
Uporabljajte samo rezila zage, ki jih je dologil
proizvajalec in ki ustrezajo standardu EN847-1.

5. Ne uporabljajte rezil Zzage, narejenih iz
hitroreznega jekla.

6. Uporabljajte zascito za oci.

7. Nosite zascéito za sluh, da zmanjsate tveganje
izgube sluha.

8. Pri rokovanju z rezilom Zzage (rezila Zage
morajo biti v drzalu, ¢e je to mozno) in grobim
materialom nosite rokavice.

9. Med zaganjem prikljucite zajeralno zago na

napravo za zbiranje prahu.

Rezilo zage izberite v skladu z materialom, ki

ga boste rezali.

11. Ne uporabljajte zage za rezanje drugih
materialov razen za les, aluminij ali podobne
materiale.

12. Pred prenasanjem orodja vedno pritrdite vse

gibljive dele. Kadar dvigujete ali prenasate
orodje, ne uporabljajte Scitnika kot nosilni
rocaj.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Ne uporabljajte zage brez namescenih $éitnikov.
Pred vsako uporabo preverite $¢itnik rezila, ¢e
se pravilno zapira. Ne uporabljajte zage, ¢e se
$citnik rezila ne premika prosto in se ne zapira.
Nikoli ne zatikajte ali zavezite $¢itnika rezila v
odprtem polozaju.

Tla morajo biti brez razsutega materiala, npr.
odstruzkov in odrezkov.

Uporabljajte le rezila zage, ki so oznacena z
najvecjo hitrostjo, ki je enaka ali viSja od

hitrosti brez obremenitve, ozna¢ene na orodju.

Ce je orodje opremljeno z laserjem ali LED
luéko, ne zamenjajte laserja ali LED lucke z
drugo vrsto. Glede popravila vpradajte v
pooblas¢enem servisnem centru.

Nikoli ne odstranite odrezanih kosov
obdelovanca iz rezalnega obmocja, medtem ko
orodje deluje z nezavarovanim rezilom zage.
Ne izvajajte nobenega dela prostoroéno.
Obdelovanca morate pri vseh delih trdno pritrditi
ob vrtliivo osnovno plo$¢o in vodilni prislon s
primezem. Za pritrditev obdelovanca nikoli ne
uporabljajte roke.

Zagotovite, da je pred vsakim rezom orodje
stabilno.

Po potrebi pritrdite orodje na delovno mizo.
Dolge obdelovance podprite z zadostnimi
dodatnimi podporami.

Nikoli ne poskusajte rezati tako majhnih
obdelovancev, ki jih ne morete pritrditi s
primezem. Nepravilno pritrjeni obdelovanci lahko

povzro€ijo povratni udarec in hude telesne
poskodbe.

Nikoli ne segajte okrog rezila Zage.

Preden premaknete obdelovanca ali

spreminjate nastavitve, izklopite orodje in
pocakajte, da se rezilo zage ustavi.

Pred menjavo rezila ali servisom izklopite orodje.
Ustavljalni zati¢, ki pritrjuje glavo rezalnika, je
namenjen samo za nosnjo in shranjevanje in
ne za kakrsno koli rezanje.

Orodja ne uporabljajte v prisotnosti vnetljivih
tekocin ali plinov. Elektricno delovanje orodja
lahko povzro¢i eksplozijo in pozar, Ce je
izpostavljeno vnetljivim teko¢inam ali plinom.
Uporabljajte samo prirobnice, ki jih posebej za
vase orodje priporoc¢a proizvajalec.

Pazite, da ne poskodujete vretena, prirobnic
(zlasti na delu, kjer se stika z orodjem) ali
vijaka. Poskodba teh delov lahko povzroéi
zlom rezila.

Zagotovite, da je vrtljiva osnovna plosca
pravilno pritrjena, da se med delovanjem ne
bo premikala.

Za vaso varnost pred uporabo odstranite
ostruzke, majhne delce itd. z mize.

Izogibajte se rezanju Zzebljev. Pred delom

poiscite in odstranite vse zeblje iz obdelovanca.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

1.

42.

43.
44,

45.

46.

Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali je
blokada osi sproséena.
Prepricajte se, ali se rezilo v najnizjem
polozaju ne dotika vrtljive osnovne plosce.
Trdno drzite rocaj. Zavedajte se, da se zaga
med zagonom rahlo premika gor in dol in
ustavlja.
Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
rezilo ne dotika obdelovanca.
Orodje naj nekaj casa deluje, preden ga
uporabite na dejanskem obdelovancu. Pazite
na tresljaje ali majanje, ki bi lahko nakazovali
slabo namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.
Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze
polno hitrost.
Ce opazite kaj neobicajnega, takoj prenehajte
z uporabo.
Ne poskusajte zapahniti
vklopljenem polozaju.
Vedno bodite pozorni, zlasti med ponavljajo¢o
se, monotono uporabo. Naj vas navidezen
obcéutek varnosti ne uspava. Rezila ne
oprosc¢ajo.
Vedno uporabljajte pripomocke, priporocene v
teh navodilih. Uporaba neustreznih
pripomockov, kot so abrazivne rezalne plosce,
lahko povzroé¢i poskodbe.
Pri rezkanju bodite previdni.
Nekaj prahu, ki nastane med uporabo, vsebuje
kemikalije, za katere je znano, da povzrocajo
raka, prirojene napake ali drugo Skodo za
reprodukcijski sistem. Nekaj primerov teh
kemikalij je:
svinec iz barv na osnovi svinca in,
arzenik in krom iz kemi¢no obdelanega lesa.
Vase tveganje zaradi izpostaviljenosti je
razliéno in odvisno od tega, kako pogosto
opravljate tovrstno delo. Za zmanjSanje
izpostavljenosti kemikalijam: delajte v
dobro prezracenem obmocju in z
odobreno varnostno opremo, kot so tiste
protipraSne maske, ki so posebej
zasnovane za filtriranje mikroskopsko
majhnih delcev.
Za zmanjSanje oddajanega hrupa zagotovite,
da je rezilo vedno ostro in Eisto.
Upravijavec je zadostno usposobljen za
uporabo, prilagajanje in upravljanje stroja.

sprozilnika v

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO:
NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali

poznavanja

izdelka (pridobljenega z veckratno

uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih

pravil

uporabi  stroja. ZLORABA ali

pri

neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



NAMESTITEV

Sl1

Sl.2
Med odpremo orodja je ro¢aj zapahnjen v spodnjem
polozaju z ustavljalnim zati¢em. Odvijte vijak s

priloZzenim klju¢em in premaknite glavo zage v desni kot.

Odstranite vijak in pritrdite glavo Zage z gumbom.
Namescanje dodatne plosce

S1.3

Namestite dodatno plos€o z uporabo luknje na osnovni
plo$¢i orodja in jo pritrdite, tako da zategnete Sestrobi
vijak.

Namescanje mize

Med odpremo orodja je ro€aj zapahnjen v spodnjem
polozaju z ustavljalnim zati¢em. Sprostite ustavljalni
zati¢, tako da rahlo spustite rocaj in povlecete ustavljalni
zatic.

Sl.4

Orodije je treba priviti s $tirimi vijaki na ravno in stabilno
podlago z uporabo izvrtin za vijake v osnovni ploS¢i
orodja. To bo pomagalo prepreciti prevrnitev in
morebitne poskodbe.

SL.5

OPIS DELOVANJA

/A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriajte, da je le to izklju€eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.
S¢itnik rezila
S1.6
Kadar spuscate rocaj, se ScCitnik rezila samodejno
dvigne. Sgitnik rezila je pod vzmetno napetostjo, zato se
vrne v izhodiS¢ni polozaj, ko je rez dokoncan in rocaj
dvignjen.  NIKOLI NE  ONESPOSOBITE ALl
ODSTRANITE SCITNIKA REZILA ALl VZMETI, KI JE
PRITRJENA NA SCITNIK.
V interesu vaSe lastne varnosti vedno ohranite $citnik
rezila v dobrem stanju. Vsakr$no nepravilno delovanje
S¢itnika rezila je treba takoj popraviti. Preverite, da se
prepricate, ali ima vzmet funkcijo za vrnitev Scitnika.
NIKOLI NE UPORABLJAJTE ORODJA, CE JE
SCITNIK  REZILA ALl VZMET POSKODOVAN,
POKVARJEN ALl ODSTRANJEN. TO JE SKRAJNO
NEVARNO IN LAHKO PRIVEDE DO HUDIH TELESNIH
POSKODB.
Ce se prozorni &¢itnik rezila umaze ali &e se nanj prilepi
Zagovina na tak$en nacin, da rezilo ni ve¢ dobro vidno,
odklopite Zago in previdno ogistite $€itnik z vlazno krpo.
Za cCiS¢€enje plasti¢nega Sc¢itnika ne uporabljajte topil ali
Cistil na osnovi nafte.

Ce se prozorni &¢itnik rezila umaze ali &e se nanj prilepi
lesni prah na tak$en nacin, da rezilo in/ali obdelovanec
ni ve¢ dobro viden, odklopite Zago in previdno ocistite
S¢itnik z vlazno krpo. Za CiS€enje plastiCnega S¢itnika ne
uporabljajte topil ali Cistil na osnovi nafte.

Ce je &gitnik rezila zelo onesnazen in je vidljivost skozi
§¢itnik ovirana, uporabite prilozeni klju¢, da odvijete
Sestrobi vijak, ki pritrjuje sredinski pokrov. Odvijte
Sestrobi vijak, tako da ga zavrtite v nasprotni smeri
urinega kazalca, in dvignite SCitnik rezila ter sredis¢ni
pokrov. S &¢itnikom rezila v takSnem polozaju je lahko
¢iS€enje popolnejSe in ucinkovitejSe. Ko je ciS€enje
konéano, izvedite zgornji postopek v obratnem vrstnem
redu in zategnite vijak. Ne odstranite vzmeti, ki pritrjuje
8¢itnik rezila. Ce se &gitnik zaradi staranja ali
izpostavljenosti UV svetlobi razbarva, stopite v stik s
servisom Makita in naroCite nov S&Citnik. NE
ONESPOSOBITE ALI ODSTRANJUJTE SCITNIKA.

SL.7
Zarezna plosca

Sl1.8

To orodje je opremlieno z zarezno plo$¢o v vrtljivi
osnovni plos¢i, da se zmanj$a trganje na izhodni strani
reza. Ce utor ni tovarniko zarezan v zarezno plosco,
ga morate zarezati, preden zacnete uporabljati orodje
za rezanje obdelovanca. Vklopite orodje in previdno
spustite rezilo, da zarezZete utor v zarezno plo$¢o.
Ohranjanje najvecje ucinkovitosti rezanja

To orodje je tovarnisko nastavljeno, da zagotavlja
najvecjo ucinkovitost rezanja za 255 mm rezilo Zage.
Kadar name$¢ate novo rezilo, vedno preverite polozaj
spodnjega omejila rezila in ga po potrebi prilagodite, kot
sledi:

Najprej orodje izkljuCite iz elektricnega omrezja.
Popolnoma spustite rocaj. Uporabite klju¢ za vrtenje
uravnalnega vijaka, dokler rob rezila ne sega malo ¢ez
zgornjo povrsino vrtljive osnovne plosSce na tocki, kjer se
¢elna stran vodilnega prislona stika z zgornjo povrsino
vrtljive osnovne plosce.

S1.9

Orodje mora biti odklopljeno, nato zavrtite rezilo z roko,
medtem pa drzite ro€aj v spodnjem polozaju, da se
prepricate, ali se rezilo morda ne dotika katerega koli
dela spodnje osnovne ploS¢e. Ponastavite, ¢e je
potrebno.

S1.10

/A\POZOR:
Po namestitvi novega rezila se vedno prepri¢ajte,
ali se rezilo morda ne dotika katerega dela

spodnje osnovne plos¢e, kadar je rocaj
popolnoma spuscen. To vedno storite, ko je orodje
odklopljeno.



Prilagoditev zajeralnega kota

SI.11

Sprostite vrtljivi roaj z vrtenjem v nasprotni smeri
urinega kazalca. Obrnite vrtljivo osnovno plos¢o, pri tem
pa pritisnite zaklepno rocico navzdol. Ko ste premaknili
rocaj v polozaj, kjer kazalka kaze Zeleni kot na zajeralni
lestvici, trdno zategnite ro¢aj v smeri urinega kazalca.

APOZOR:
Kadar vrtite vrtljivo osnovno plo$¢o, morate do
konca dvigniti ro¢aj.
Po spremembi zajeralnega kota vedno pritrdite
vrtljivo osnovno plos¢o, tako da trdno zategnete
ro¢aj.

Prilagoditev poSevnega kota

Sl.12

S1.13

Za prilagoditev poSevnega kota zrahljajte gumb na
zadnjem delu orodja v nasprotni smeri urinega kazalca.
Potisnite ro¢aj v levo in nagnite rezilo Zage, tako da
kazalka kaze proti Zelenemu kotu na lestvici za poSevni
kot. Po nastavitvi trdno zategnite gumb v smeri urinega
kazalca, da pritrdite roko.

APOZOR:

. Kadar nagibate rezilo zage, morate do konca
dvigniti ro¢aj.
Po spremembi poSevnega kota vedno pritrdite
roko, tako da trdno zategnete gumb v smeri
urinega kazalca.

Delovanje stikala

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za evropske drzave

Sl.14

Za zagon orodja hkrati potisnite ro€ico v desno, nato pa

povlecite sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite

sprozilno stikalo.

Za vse ostale neevropske drzave

Sl.15

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop

orodja spustite sprozilno stikalo.

/A\OPOZORILO:
NIKOLI ne uporabljajte orodja brez popolnoma
delujoega sprozilnega stikala. Vsako orodje z
nedelujo¢im stikalom je IZJEMNO NEVARNO in
ga je treba pred nadaljnjo uporabo popraviti.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev rezila zage

/A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem rezila
se prepriCajte, ali je le ta izkljucen in lo¢en od
elektricnega omrezja.
Za namestitev ali odstranjevanje rezila uporabite
samo priloZeni klju¢ Makita. V nasprotnem primeru
je lahko posledica &ezmerno ali nezadostno
privite Sestrobnega vijaka. To lahko povzrodi
poskodbe.
Kadar odstranjujete ali names$cate rezilo, mora biti
rogica v dvignjenem polozZaju.
S1.16
Ce Zzelite odstraniti rezilo, uporabite kljug, da odvijete
Sestrobni vijak, pri tem pa drzite sredinski pokrov in ga
obrnete v nasprotni smeri urinega kazalca. Dvignite
S¢itnik rezila in sredinski pokrov.

S1.17

Pritisnite zaporo vretena, da zaklenete vreteno in
uporabite klju¢, da odvijete Sestrobni vijak v smeri
urinega kazalca. Nato odstranite $estrobi vijak, zunanjo
prirobnico in rezilo.

S1.18

Previdno namestite rezilo na vreteno, pri tem pa se
prepricajte, ali se smer puscice na povrsini rezila ujema
s smerjo puscCice na ohiSju rezila. Namestite zunanjo
prirobnico in Sestrobi vijak, nato uporabite klju¢, da
trdno zategnete Sestrobi vijak (levi) v nasprotni smeri
urnega kazalca, medtem ko pritiskate zaporo vretena.

SI.19

S1.20

/A\POZOR:

- Obro¢ z zunanjim premerom 25,4 ali 30 mm je
tovarniSko names¢en na vreteno. Preden

namestite rezilo na vreteno, se vedno prepricajte,

ali je na vreteno names$éen pravi obro¢ za osno

luknjo rezila, ki ga nameravate uporabiti.
Namestite zunanjo prirobnico in $estrobi vijak, nato
uporabite klju¢, da trdno zategnete Sestrobi vijak (levi) v
nasprotni smeri urnega kazalca, medtem ko pritiskate
zaporo vretena.
Znova namestite $¢itnik rezila in sredi§¢ni pokrov. Nato
zategnite Sestrobi vijak v smeri urnega kazalca, da
pritrdite  sredi$¢ni pokrov. Spustite rocaj, da se
prepricate, ali se S€itnik rezila pravilno premika. Preden
zactnete rezati, se prepriCajte, ali je zapora vretena
izpustila vreteno.



Pomozni prislon (samo za evropske drzave)

Sl.21

Orodje je opremljeno s pomoznim prislonom. Obi€ajno
mora biti pomozni prislon na notranji strani. Vendar ga
premaknite na zunanjo stran, kadar izvajate leve
poSevne reze.

/A\POZOR:
Kadar izvajate leve poSevne reze, premaknite
pomozni prislon na zunanjo stran. Sicer se bo
dotaknil rezila ali dela orodja in morebiti povzrodil
hude telesne po$kodbe upravljavca.

Vrecka za prah
Sl.22

Sl.23

Zaradi uporabe vrecke za prah je rezanje Cisto, zbiranje
prahu pa enostavno. Kadar prikljuujete vrecko za prah,
jo namestite na sesalni nastavek.

Ko je vre€ka za prah priblizno do polovice napolnjena,
jo odstranite z orodja in izvlecite pritrjevalnik. Vre¢ko za
prah izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo
delci, ki so se sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali
nadaljnje zbiranje prahu.

OPOMBA:

Ce na zago prikljugite sesalnik za prah Makita, bo vase
delo ucinkovitejSe in CistejSe.

Pritrjevanje obdelovanca

/A\OPOZORILO:
Izredno pomembno je, da vedno ustrezno in trdno
pritrdite obdelovanca v primez. Sicer lahko pride
do poskodb orodja in/ali uni¢enja obdelovanca.
PRAV TAKO SO LAHKO POSLEDICA TELESNE
POSKODBE. Po rezanju NE dviguite rezila, dokler
se popolnoma ne ustavi.

APOZOR:
Kadar reZete dolge obdelovance, uporabite
podpore, ki so toliko visoke, kot je nivo zgornje
povrSine vrtljive osnovne ploS€e. Pri pritrditvi
obdelovanca se ne zana$ajte izkljuéno na navpiéni
in/ali vodoravni primez.

Tanek material se lahko
obdelovanca po celotni

povesi. Podprite
dolzini, da preprecite

zataknitev rezila in morebitni POVRATNI UDAREC.

Sl.24

Navpiéni primez

Sl.25

Navpicni primez lahko namestite v dva polozZaja, in sicer
na levo ali desno stran vodilnega prislona. Vstavite drog
primeza v luknjo na vodilnem prislonu in zategnite vijak,
da pritrdite drog primeza.

Namestite rocico primeza glede na debelino in obliko
obdelovanca in jo pritrdite, tako da zategnete vijak.

Zagotovite, da se noben del orodja ne dotika primeza,
kadar v celoti spustite rodaj. Ce se kateri del dotika
primeza, le-tega prestavite.

Pritisnite obdelovanca plosko ob vodilni prislon in vrtljivo
osnovno plo$co. Nastavite obdelovanca v Zeleni poloZaj
za rezanje in ga trdno pritrdite z zategovanjem gumba
primeza.

A\POZOR:
Obdelovanec mora biti med vsako uporabo s
primeZem trdno pritrjen ob vrtljivo osnovno plos¢o
in vodilni prislon.

DELOVANJE

A\POZOR:
Pred uporabo sprostite

rocaj
polozaja, tako da povlecete ustavljalni zati¢.
Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se rezilo
ne dotika obdelovanca ipd.

Med rezanjem ne pritiskajte premoc¢no na rocaj.

s spuscenega

Prevelika sila lahko povzroci preobremenitev
motorja in/ali zmanj$ano ucinkovitost rezanja.
Potisnite ro¢aj navzdol le tako mocno, kot je
potrebno za gladko rezanje, ki ne bo zmanjsalo
hitrosti rezila.

Nezno pritisnite ro¢aj navzdol, da izvedete rez. Ce
rocaj pritisnete premoc¢no ali pritiskate bo¢no, bo
rezilo vibriralo in pustilo sledi (sledi Zaganja) v
obdelovancu, natanénost reza pa bo slabsa.

1.  Pritisno rezanje

S1.26
Obdelovanec pritrdite s primezem. Kadar rezilo ni
v stiku z obdelovancem, vklopite stroj in preden ga
spustite, poCakajte, da rezilo doseze polno Stevilo
vrtljajev. Nato previdno spustite ro¢aj do konca, da
zarezete v obdelovanec. Ko je rez konéan,
izklopite orodje in POCAKAJTE, DA SE REZILO
POPOLNOMA USTAVI in Sele nato vrnite rezilo v
najvisji polozaj.

2. Zajeralno rezanje
Glejte prej omenjeno ,Prilagoditev zajeralnega kota"“.



3.
S1.27

Posevno rezanje

Sprostite gumb in nagnite rezilo Zage, da nastavite
poSevni kot (glejte prej omenjeno “Prilagoditev
poSevnega kota”). Ne pozabite trdno zategniti

gumba, da trdno pritrdite v izbranem poSevnem kotu.

Obdelovanec pritrdite s primezem. Ko rezilo ni v
stiku z obdelovancem, vklopite stroj in pocakajte, da
doseZe motor polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno
spustite ro¢aj do konca in pritiskajte vzporedno z
rezilom. Ko je rez konc¢an, izklopite orodje in
POCAKAJTE, DA SE REZILO POPOLNOMA

/APOZOR:

Vedno zagotovite, da se bo rezilo premaknilo
navzdol v poSevni smeri med poSevnim rezom. Ne
priblizujte rok liniji reza rezila Zage.

Med poSevnim rezom lahko pride do okolis¢in, da
se bo odrezani del naslonil ob stran rezila. Ce je
rezilo dvignjeno, medtem ko se Se vrti, lahko rezilo
zajame ta kos, kar povzro¢i nevarno razprsitev
ostruzkov. Rezilo dvignite SAMO, ko se rezilo
popolnoma ustavi.

Kadar pritiskate ro€aj navzdol, pritiskajte
vzporedno z rezilom. Ce med rezanjem ne
pritiskate vzporedno z rezilom, bo morda kot rezila
premaknjen, kar bo vplivalo na natanénost reza.
(Samo za evropske drzave) vedno namestite
pomozni prislon na zunanjo stran, kadar izvajate
leve poSevne reze.

Sestavljeno rezanje

Sestavljeno rezanje je proces, v katerem se v
obdelovanca izvede poS$evni rez, v katerega se
nato izreZe zajeralni rez. Sestavljeno rezanje se
lahko izvede pod kotom, prikazanim v tabeli.

Posevni kot ‘ Zajeralni kot

45° \ Levo in desno 0°- 45° |

5.
S1.28

Kadar izvajate sestavljeno rezanje, glejte razlage
za ,Pritisno rezanje“, ,Zajeralno rezanje“ in
,Posevno rezanje”.

Rezanje aluminijastih profilov

Kadar pritrjujete aluminijaste profile, uporabite
distan¢ne bloke ali odpadne dele, kot je prikazano
na sliki, da preprecite deformacije aluminija. Kadar
rezete aluminijaste profile, uporabite mazivo, da
preprecite prijemanje aluminija na rezilo.

/APOZOR:

Nikoli ne rezite debelih ali okroglih aluminijastih
profilov. Debeli aluminijasti profili se lahko med
delom odpnejo, s tem orodjem pa ne morete trdno
pritrditi okroglih aluminijastih profilov.

6.

Leseni opaz

Uporaba lesenega opaza pomaga pri
zagotavljanju rezanja brez cepljenja obdelovancev.
Pritrdite leseni opaz na vodilni prislon z uporabo
lukenj v vodilnem prislonu.

Glejte sliko glede mer predlaganega lesenega
opaza.

Nad 10 mm

Nad 460 mm

M
A\
M

Y e
o h

N\
m
VU

125 mm

100 mm115 mm 115 mm 100 mm

1. Odprtina

/A\POZOR:

7.
Sl1.29

Kot leseni opaz uporabite raven les enakomerne
debeline.

Za pritrditev lesenega opaza na vodilni prislon
uporabite vijake. Vijaki morajo biti names¢eni tako,
da so glave vijakov pod povrsino lesenega opaza.

Ko je leseni opaz pritrjen, ne obracajte vrtljive
osnovne plos¢e s spuscenim rocajem. Tako boste
posSkodovali rezilo in/ali leseni opaz.

Maksimalna S$irina reza bo manjSa za Sirino
lesenega opaza.

Rezanje enakih dolzin

Kadar rezete ve¢ kosov na isto dolzino od 240 do
380 mm, bo uporaba fiksne plos¢e (dodatni pribor)
zagotovila uginkovitejSe delo. Namestite fiksno
plos¢o na drzalo (dodatni pribor), kot je prikazano
na sliki.

Poravnajte linijo reza na vasem obdelovancu z
levim ali desnim utorom v zarezni plos¢i in
premaknite fiksno plo$¢o poravnano s koncem
obdelovanca, pri tem pa preprecite premikanje
obdelovanca. Nato z vijaki trdno pritrdite fiksno
plo$¢o. Kadar ne uporabljate fiksne ploS¢e, odvijte
vijak in obrnite fiksno plo$¢o stran.

Prenasanje orodja

SI1.30

Prepri¢ajte se, ali je orodje odklopljeno. Pritrdite rezilo
na 0° poSevni kot in vrtljivo osnovno plo$¢o do konca v
levi polozaj za zajeralni kot. Spustite ro¢aj do konca in
ga zapahnite v spuS€enem polozaju, tako da potisnete
ustavljalni zatic.

Orodje nosite z ro€ajem za noSenje, kot je prikazano na
sliki. Ce odstranite drzala, vredko za prah itd., boste
lazje nosili orodje.



SL.31

APOZOR:
Pred prenaSanjem orodja vedno pritrdite vse
gibljive dele.
Ustavljalni zati¢ je namenjen samo za nosnjo in
shranjevanje in ne za kakrsno koli rezanje.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

/\OPOZORILO:

Za najvecjo varnost in ucinkovitost se prepri€ajte,
ali je rezilo ostro in Cisto.

Prilagoditev rezalnega kota

To orodje je bilo skrbno prilagojeno in uravnano v
tovarni, vendar je morda grobo ravnanje vplivalo na
uravnanost. Ce va$e orodje ni ustrezno poravnano,
izvedite naslednje:

1. Zajeralni kot

S1.32

Sprostite rocaj, ki pritrjuje vrtljivo osnovno plosco.
Obrnite vrtljivo osnovno plosco, tako da kazalka
kaze 0° na zajeralni lestvici. Zategnite rocaj in
odvijte Sestrobe vijake, ki pritrjujejo vodilni prislon
z uporabo kljuga. Ce kazalka ne kaze na 0° na
zajeralni lestvici, odvijte vijak, ki pritrjuje kazalko
ter premaknite in pritrdite plo$cico kazalke, tako da
kazalka kaze na 0° na zajeralni lestvici.

Spustite ro¢aj do konca in ga zapahnite v
spuséenem polozaju, tako da potisnete ustavljalni
zati¢. Pravokotno poravnajte stranico rezila s
¢elnim delom vodilnega prislona z uporabo
trikotnega ravnila, kotnega merilnika itd. Nato
trdno zategnite Sestrobe vijake na vodilnem
prislonu, zacens$i z desne strani.

S1.33
2. PoSevni kot

(1) 0° poSevni kot
S1.34

Spustite ro¢aj do konca in ga zapahnite v
spuSéenem polozZaju, tako da potisnete
ustavljalni zati¢. Sprostite gumb na hrbtni
strani orodja.

Odvijte Sestrobo matico in zavrtite uravnalni
vijak 0° poSevnega kota na desni strani vrtljive
osnovne plos$¢e za dva ali tri obrate v smeri
urnega kazalca, da rezilo nagnete v desno.
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Previdno pravokotno poravnajte stranico
rezila z zgornjo povrsino vrtljive osnovne
ploS¢e z uporabo trikotnega ravnila, kotnega
merilnika itd., tako da zavrtite uravnalni vijak
0° poSevnega kota v nasprotni smeri urinega
kazalca. Nato zategnite Sestrobo matico, da
pritrdite uravnalni vijak 0° poSevnega kota in
trdno zategnite gumb.

Prepricajte se, ali kazalka na roki kaze 0° na
lestvici za po$evni kot. Ce ne kaZe na 0° na
lestvici za poSevni kot, odvijte vijak, ki
pritrjuje kazalko, ter premaknite in pritrdite
plos¢ico kazalke, tako da kazalka kaze na 0°
na lestvici za poSevni kot.

S1.35

S1.36
@

s1.37

45° poSevni kot

Prilagodite 45° poSevni kot samo po tem, ko
ste prilagodili 0° poSevni kot. Za prilagoditev
45° poSevnega kota sprostite gumb in
nagnite rezilo do konca v levo. Prepri€ajte se,
ali kazalka na roki kaze 45° na lestvici za
podevni kot na roki. Ce kazalka ne kaze 45°,
obrnite uravnalni vijak za 45° poSevni kot na
levi strani roke, dokler kazalka ne kaze 45°.

Menjava oglenih krtack

S1.38

Ogleni krtacki redno odstranjujte in preverjajte. Ko sta
obrabljeni do dolzine 3 mm, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

SI.39

Po uporabi

- Po uporabi obriSite odrezke in prah, ki se drzi
orodja s krpo ali podobnim pripomogkom. S¢itnik
rezila mora biti Cist v skladu z navodili v prejSnjem
razdelku z naslovom ,Sgitnik rezila“. Namazite
drsne dele s strojnim oljem, da preprecite rjo.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo

zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in

nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja

Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)
Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Celési 17-1. Buloni hekzagonal 28-2. Bllokuesi i rondelés
2-1. Celési 18-1. Buloni hekzagonal 28-3. Riga udhézuese
3-1. Pllaka ndihmése 18-2. Celési 28-4. Dalja prej alumini
3-2. Vida 19-1. Kasa e fletés 28-5. Bllokuesi i rondelés
3-3. Bazamenti 19-2. Shigjeta 29-1. Pllaka e vendosjes
4-1. Kunji ndalues 19-3. Shigjeta 29-2. Vida
5-1. Buloni 19-4. Fleta e sharrés 29-3. Mbajtésja
6-1. Mbrojtésja e fletés 20-1. Boshti 30-1. Kunji ndalues
7-1. Mbrojtésja e fletés 20-2. Flanxha 32-1. Buloni hekzagonal
8-1. Dérrasa me kanale 20-3. Fleta e sharrés 33-1. Vizorja trekéndore
9-1. Buloni i rregullimit 20-4. Flanxha 34-1. Buloni i rregullimit t& kéndit 0
10-1. Sipérfagja e sipérme e bazés sé 20-5. Buloni hekzagonal 35-1. Vizorja trekéndore
rrotullimit 20-6. Unaza 35-2. Fleta e sharrés
10-2. Pjesa periferike e diskut 21-1. Riga e poshtme 35-3. Sipérfagja e sipérme e bazés sé
10-3. Riga udhézuese 22-1. Qese e pluhurit rrotullimit
11-1. Leva bllokuese 23-1. Mbérthyesi 36-1. Treguesi
11-2. Mbajtésja 24-1. Mbéshtetésja 37-1. Buloni i rregullimit té kéndit té
12-1. Gelési 24-2. Baza e rrotullimit pjerrét 45°
13-1. Treguesi 25-1. Doreza e morsés 37-2. Treguesi
14-1. Leva 25-2. Vida 39-1. Kapaku i mbajtéses sé
14-2. Kémbéza e gelésit 25-3. Krahu i morsés karboncinave
15-1. Kémbéza e gelésit 25-4. Shufra e morsés 39-2. Kagavida
16-1. Celési 26-1. Morsa vertikale
16-2. Kapaku gendror 28-1. Morsa
SPECIFIKIMET
Modeli MLS100
Diametri i fletés 255 mm
Trashésia e trupit té diskut 1,6 mm -2,4 mm
Diametri i vrimés
Pér té gjitha shtetet, pérveg atyre evropiane 25,4 mm
Pér shtetet evropiane 30 mm
Kapacitetet maksimale té prerjes (Lart x Gjer) me diskun 255 mm né diametér
. Kéndi i prerjes me kénd
Kéndi i pjerrét
0° 45° (majtas dhe djathtas)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (majtas) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min'1) 4200
Pérmasat (Gjat x Gjer x Lart) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Pesha neto 14,7 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim
paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003
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END217-5

Simbolet

Pjesét né vazhdim tregojné simbolet e pérdorura pér

pajisjen. Sigurohuni gé merrni vesh kuptimin e tyre

pérpara pérdorimit.
- Lexoni manualin e pérdorimit.

IZOLIM | DYFISHTE

Pér t& shmangur Iéndimin nga ashklat
fluturuese, vazhdoni ta mbani sharrén
té drejtuar poshté pasi keni kryer prerje
derisa fleta té keté ndaluar plotésisht.
Mos e vendosni dorén ose gishtat
prané diskut.

Pér siguriné tuaj, higni ashklat, copézat
e vogla etj. nga sipérfagja e tavolinés
pérpara punés.

Gjithmoné  vendoseni RIGEN E
POSHTME né pozicionin majtas kur
kryeni prerje me kénd nga e majta.
Moskryerja e kétij veprimi mund té

&
O

shkaktojé léndim té réndé té pérdoruesit.

Rrotulloni bulonin né drejtimin orar pér
ta liruar.
Vetém pér vendet e BE-sé
Mos i hidhni pajisjet elektrike sé bashku
me mbeturinat e shtépisé!
Né pérputhje me Direktivén Evropiane
pér mbetjet nga pajisjet elektrike dhe
elektronike dhe implementimin e saj né
pérputhje me legjislacionin kombétar,
pajisjet elektrike qé kané arritur fundin
e jetégjatésisé sé tyre duhet té
mblidhen vegmas dhe té dorézohen né
njé objekt riciklimi & nuk démton
mjedisin.

ENE004-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté menduar pér prerjet e drejta dhe prerjet me
kénd né dru. Me disqet e duhura té sharrés mund té

pritet edhe alumini.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe

mund té pérdorin priza pa tokézim.
ENG905-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN61029:

Niveli i presionit t& zérit (Lya): 92 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 105 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét
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ENH003-15
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gqé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Sharré e pérbéré pér prerje me kénd

Nr. i modelit/ Lloji: MLS100

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN61029
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
ENB034-8

PARALAJMERIME SIGURIE PER
SHARREN PER PRERJE ME
KEND

1. Mbajini duart larg diskut té sharrés. Shmangni
kontaktin me diskun qé po ndalon. Ai sérish
mund té shkaktojé Iéndime té rénda.

Pérpara pérdorimit kontrolloni me kujdes
diskun e sharrés pér krisje ose shformim.
Zévendésoni menjéheré disget e démtuara.

3. Zévendésojeni dérrasén me kanale kur té jeté

konsumuar.

4. Pérdorni vetém disqet e sharrés té
specifikuara nga prodhuesi, té cilat jané
konform EN847-1.

5. Mos pérdorni disge sharre té prodhuara nga

celik pér shpejtési té larté (HSS).
6. Mbani mbrojtése pér syté.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

Mbani mbrojtése pér veshét pér té ulur
rrezikun e humbjes sé dégjimit.

Vishni doreza pér té punuar me disget e
sharrés (disget e sharrés transportohen me
njé mbajtés sa here éshté e pérshtatshme)
dhe materialin e forté.

Lidhni sharrat pér prerje me kénd me njé
pajisje pluhurmbledhése kur sharroni.
Zgjidhni disqet e sharrés sipas materialit qé
do té pritet.

Mos e pérdorni sharrén pér té preré materiale
té tjera pérveg drurit, aluminit dhe materialeve
té ngjashme.

Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét Iévizése
para se ta transportoni veglén. Kur ngrini
ose transportoni veglén, mos e pérdorni
mbrojtésen si dorezé mbajtése.

Mos e vini sharrén né puné pa vendosur
mbrojtéset. Kontrolloni mbrojtésen e diskut
pér mbyllje té sakté pérpara ¢do pérdorimi.
Mos e pérdorni sharrén nése mbrojtésja e
diskut nuk léviz lirshém dhe nuk mbyllet
menjéheré. Asnjéheré mos e mbértheni ose
lidhni mbrojtésen e diskut né pozicion té
hapur.

Mbajeni dyshemené té pastér, pa materiale té
shkriféta, p.sh. ashkla dhe copa té prera.
Pérdorni vetém disqe sharre gé kané té
shénuar njé shpejtési maksimale té
barasvlershme ose mé té madhe se sa
shpejtésia pa ngarkesé e shénuar mbi vegél.
Kur né vegél éshté pérshtatur njé lazer ose
LED, mos i ndérroni ato me njé lazer ose LED
té njé lloji tjetér. Kérkojini njé gendre té
autorizuar shérbimi gé ta riparojé veglén.

Mos higni kurré pjesét e prera ose pjesé té
tjera té materialit té punés nga zona e prerjes
ndérkohé gé vegla éshté né puné me diskun e
sharrés té pambrojtur.

Mos kryeni asnjé puné me duar té lira.
Materiali i punés duhet té sigurohet miré pas
bazés sé rrotullimit dhe rigés udhézuese me
morseté gjaté té gjithé pérdorimit. Mos pérdorni
kurré duart pér té siguruar materialin e punés.
Sigurohuni gé vegla té jeté e géndrueshme
pérpara ¢do prerjeje.

Nése éshté nevoja, veglén montojeni né njé
tavoliné pune.

Materialet e gjata té punés mbéshtetini me
mbéshtetése té pérshtatshme shtesé.

Mos prisni kurré mbi materialin e punés qé
éshté aq i vogél sa té mos e fiksojé morsa.
Materiali i punés gqé nuk mbahet si¢ duhet mund
té sjellé zmbrapsje dhe Iéndim té réndé personi.
Mos i afroni kurré duart rreth diskut té sharrés.
Fikni veglén dhe prisni qé disku i sharrés té
ndalojé plotésisht pérpara se ta Iévizni
materialin e punés ose té ndryshoni cilésimet.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

Higni veglén nga priza pérpara se té ndérroni
diskun ose t'i béni shérbime.

Kunji ndalues qé bllokon pjesén e pérparme té
kokés sé prerésit shérben vetém pér géllime
transportimi dhe ruajtjeje dhe jo pér prerje.
Mos e pérdorni veglén né prani té Iéngjeve
ose gazeve té djegshme. Fakti gé vegla punon
me korrent mund té krijojé ndonjé shpérthim ose
zjarr kur ekspozohet ndaj Iéngjeve ose gazeve té

djegshme.

Pérdorni vetém flanxha specifike pér kété
vegél.

Tregoni kujdes se mos démtoni boshtin
kryesor, flanxhat (sidomos sipérfagen e
instalimit) ose bulonin. Démtimi i kétyre
pjeséve mund té shkaktojé thyerjen e diskut.
Sigurohuni gé baza e rrotullimit té jeté

siguruar si¢ duhet qé té mos lévizé gjaté
punés.

Pér siguriné tuaj higni nga tavolina ashklat
dhe mbetjet e vogla etj, pérpara punés.
Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér
gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

Sigurohuni qé bllokuesi i boshtit té lirohet
pérpara se té ndizet gelési.

Sigurohuni qé disku t€ mos preké bazén e
rrotullimit né pozicionin mé té ulét.

Mbajeni dorezén fort. Vini re qé sharra léviz
pak lart ose poshté gjaté ndezjes dhe fikjes.
Sigurohuni gé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet celési.

Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
té veérteté, léreni té punojé pér pak kohé.
Shikoni pér dridhje ose I€kundje qé mund té
tregojné instalim té gabuar ose disk té
pabalancuar miré.

Prisni derisa fleta té arrijé shpejtési té ploté
pérpara se té béni prerje.

Ndaloni menjéheré punén nése vini re dicka
jonormale.

Mos u pérpigni té bllokoni kémbézén né
pozicionin ndezur.

Jini vigjilenté gjaté gjithé kohés, veganérisht
gjaté veprimeve té pérséritura dhe monotone.
Mos u génjeni nga njé ndjesi e rreme sigurie.
Disqget nuk falin kurré.

Pérdorni gjithmoné aksesorét e rekomanduar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve jo té
duhur, si¢ jané disqet abrazive té prerjes,
mund té shkaktojné léndim.

Béni kujdes gjaté hapjes sé vrimave/prerjes
sé kanaleve.

Disa pluhura té krijuara nga veprimi
pérmbajné kimikate qé shkaktojné kancer,
crregullime né lindje dhe démtime té tjera né
lidhje me riprodhimit. Disa shembuj té kétyre
kimikateteve jané:



plumb nga materiali i lyer me produkt me
bazé plumbi dhe

arsenik dhe kromit nga Iénda drusore
kimikisht e trajtuar.

Rreziku ndaj sé cilit ekspozoheni
ndryshon né varési té shpeshtésisé sé njé
pune té kétij lloji. Pér té reduktuar
ekspozimin ndaj kétyre kimikateve: punoni
né ambient té ajrosur miré dhe punoni me
pajisje sigurie té miratuara, si¢ jané
maskat kundér pluhurit qé jané projektuar
enkas pér té filtruar grimcat mikroskopike.

45. Pér té reduktuar zhurmén gé emetohet,
sigurohuni gjithmoné gé disku té jeté i
mprehté dhe i pastér.

46. Operatori éshté i trajnuar si¢c duhet pér

pérdorimin, rregullimin dhe vénien né puné té
makinerisé.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:
MOS lejoni qé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

INSTALIMI

Fig.1

Fig.2

Kur vegla transportohet, doreza éshté bllokuar né
pozicionin e ulur nga kunji ndalues. Lironi bulonin me
ané té celésit gé ofrohet me veglén dhe |évizni kokén e
sharrés drejt kéndit djathtas. Higni bulonin dhe siguroni
kokén e sharrés me ané té dorezés.

Instalimi i pllakés ndihmése

Fig.3

Instaloni pllakén ndihmése duke pérdorur vrimén né
bazén e veglés dhe fiksojeni duke shtrénguar vidén.

Montimi i bankés

Gjaté transportimit t€ veglés, doreza éshté e bllokuar né
pozicionin e poshtém me ané té kunjit ndalues. Léshoni
kunjin ndalues duke e ulur dorezén lehté dhe duke
térhequr kunjin ndalues.

Fig.4

Vegla duhet t& mbérthehet me katér bulona né njé
sipérfage té niveluar dhe té géndrueshme me anén e
vrimave té bulonave gé ndodhen né bazén e veglés. Kjo
do té parandalojé shtypjen dhe Iéndimin e mundshém.

Fig.5
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PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:

Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe

hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i

kontrolloni funksionet.
Mbrojtésja e diskut
Fig.6
Kur ulet doreza, mbrojtésja e diskut ngrihet
automatikisht. Mbrojtésja éshté e pajisur me njé susté,
késhtu gé ajo kthehet né pozicionin e saj fillestar pas
pérfundimit t& prerjes dhe ngrities s€ dorezés. MOS E
PENGONI DHE MOS E HIQNI ASNJEHERE
MBROJTESEN E DISKUT OSE SUSTEN E
VENDOSUR TE MBROJTESJA.
Pér té mirén e sigurisé suaj personale, mbajeni
mbrojtésen e diskut gjithmoné né gjendje té& miré. Cdo
funksionim jo i rregullt i mbrojtéses sé diskut duhet té
korrigjohet menjéheré. Kontrolloni pér té siguruar
veprimin kthyes té sustés sé& mbrojtéses. MOS E
PERDORNI ASNJEHERE VEGLEN NESE
MBROJTESJA E DISKUT OSE SUSTA JANE TE
DEMTUARA, ME DEFEKT OSE TE HEQURA. KY
VEPRIM ESHTE SHUME | RREZIKSHEM DHE MUND
TE SHKAKTOJE LENDIM TE RENDE PERSONAL.
Nése mbrojtésja e tejdukshme e diskut ndotet ose nése
mbi té ngjitet tallash druri né njé ményré té tillé gé disku
nuk éshté mé lehtésisht i dukshém, higeni sharrén nga
priza dhe pastroni me kujdes mbrojtésen me njé lecké
té lagur. Mos pérdorni tretés ose pastrues té tieré me
bazé nafte mbi mbrojtésen plastike.
Nése mbrojtésja transparente e diskut ndotet ose né té
hyn tallash dhe pengon shikimin e qarté té diskut
dhe/ose materialit t€ punés, higni sharrén nga priza dhe
pastroni me kujdes mbrojtésen me njé copé té njomur.
Mos pérdorni tret€s ose pastrues té tjeré me bazé nafte
mbi mbrojtésen plastike.
Nése mbrojtésja e diskut éshté ndotur tej mase dhe
shikimi népérmjet mbrojtéses pengohet, pérdorni
celésin e dhéné pér té liruar bulonin hekzagonal gé
mban kapakun gendror. Lironi bulonin hekzagonal duke
e rrotulluar né drejtim kundérorar dhe ngrini mbrojtésen
e diskut dhe kapakun gendror. Me mbrojtésen e diskut
né kété pozicion, pastrimi mund té kryhet mé i ploté dhe
mé efikas. Pas pérfundimit té& pastrimit, kryeni
procedurén e anasjellté mé sipér dhe siguroni bulonin.
Mos e higni sustén gé mban mbrojtésen e diskut. Nése
mbrojtésja ¢ngjyroset si pasojé e vjetérsimit ose
ekspozimit ndaj rrezeve ultraviolet, kontaktoni gendrén
e shérbimit t& Makita-s pér njé mbrojtése té re. MOS E
PENGONI DHE MOS E HIQNI MBROJTESEN.

Fig.7



Dérrasa me kanale

Fig.8

Kjo vegél shitet me dérrasé me kanale né bazén e
rrotullimit pér t& minimizuar carjet né anén dalése té njé
prerjeje. Nése kanali nuk éshté hapur ende nga fabrika
né dérrasén me kanale, duhet ta hapni pérpara se té
pérdorni realisht veglén pér té preré njé material pune.
Ndizni veglén dhe ulni diskun ngadalé pér té hapur njé
kanal né dérrasén me kanale.

Ruajtja e kapacitetit prerés maksimal

Vegla éshté rregulluar né fabriké pér té ofruar kapacitet
maksimal prerjeje pér njé disk sharre 255 mm.

Gjaté instalimit t€ njé disku té ri, kontrolloni gjithmoné
pozicionin e kufirit t& poshtém té diskut dhe, nése éshté
e nevojshme, rregullojeni si vijon:

Fillimisht, higni veglén nga priza. Ulni dorezén plotésisht.

Pérdorni gelésin pér té rrotulluar bulonin e rregullimit
derisa pjesa periferike e diskut té€ zgjatet paksa nén
sipérfagen e sipérme té bazés sé rrotullimit, né pikén ku
pjesa ballore e rigés udhézuese prek sipérfagen e
sipérme té bazés sé rrotullimit.

Fig.9

Me veglén té hequr nga priza, rrotulloni diskun me doré
ndérkohé gqé mbani dorezén té ulur poshté fare gé té
siguroheni qé disku t€ mos preké asnjé pjesé té bazés
sé poshtme. Rregullojeni pak, nése €shté nevoja.

Fig.10

AKUJDES:
Pas instalimit t€ njé disku té ri, sigurohuni
gjithmoné qé disku nuk prek asnjé pjesé té bazés
sé poshtme kur doreza éshté e ulur plotésisht.
Béjeni kété veprim gjithmoné me veglén té hequr
nga priza.

Rregullimi i kéndit té prerjes me kénd

Fig.11

Lironi dorezén duke e rrotulluar né drejtim kundérorar.
Rrotulloni bazén e rrotullimit ndérkohé gé shtypni levén
e bllokimit. Kur té keni lévizur dorezén né pozicionin e
treguar nga shigjeta né vizoren e kéndit té prerjes me
kénd, shtréngoni fort dorezén né drejtim orar.

/\KUJDES:
Kur rrotulloni bazén e rrotullimit, sigurohuni gé té
ngrini dorezén plotésisht.
Pasi té keni ndryshuar kéndin e prerjes me kénd,
gjithmoné siguroni bazén e rrotullimit duke
shtrénguar fort dorezén.

Rregullimi i kéndit té prerjes sé pjerrét

Fig.12

Fig.13

Pér té rregulluar kéndin e prerjes sé pjerrét, lironi

dorezén né pjesén e pasme té veglés né drejtim
kundérorar.
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Shtyjeni dorezén majtas pér té€ anuar diskun e sharrés
derisa treguesi té shénojé kéndin e déshiruar né
shkallén e prerijes sé pjerrét. Mé pas shtréngojeni
dorezén fort né drejtim orar pér té siguruar krahun.

/\KUJDES:
Sigurohuni gé ta ngrini dorezén plotésisht gjaté
animit té diskut té sharrés.
Pasi té keni ndryshuar kéndin e prerjes sé pjerrét,
gjithmoné siguroni  krahun duke shtrénguar
dorezén né drejtim orar.

Veprimi i ndérrimit

/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér vendet evropiane

Fig.14

Pér ta ndezur veglén shtyni djathtas levén dhe térhigni
celésin. Léshoni gelésin pér ta ndaluar.

Pér té gjitha vendet, pérvec atyre evropiane

Fig.15
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni ¢elésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

/\PARALAJMERIM:
ASNJEHERE mos e pérdorni veglén pa celés
plotésisht funksional. Veglat me gelés jofunksional
jané SHUME TE RREZIKSHME dhe duhet t&
riparohen pérpara pérdorimit t€ métejshém.

MONTIMI

/N\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Vendosja ose hegja e diskut té sharrés

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose higni diskun.
Pérdorni vetém c¢elésa Makita té dhéné pér
instalimin apo hegjen e diskut. Mospérdorimi i
kétyre celésave mund té cojé né shtréngim té
tepért ose shtréngim jo t& mjaftueshém té bulonit
hekzagonal. Kjo mund té shkaktojé l1éndim.

Gjaté hegjes ose instalimit t€ diskut mbajeni dorezén né

pozicion té ngritur.

Fig.16

Pér té hequr diskun pérdorni gelésin pér té liruar dhe

bulonin hekzagonal gé mban kapakun gendror duke e

rrotulluar né drejtim kundérorar. Ngrini mbrojtésen e

diskut dhe kapakun gendror.



Fig.17

Shtypni bllokuesin e boshtit pér té bllokuar boshtin dhe
pérdorni gelésin pér té liruar bulonin hekzagonal duke e
rrotulluar né drejtim orar. Mé pas, higni bulonin
hekzagonal, flanxhén e jashtme dhe diskun.

Fig.18

Pér té instaluar diskun, montojeni me kujdes né bosht
duke u siguruar gé drejtimi i shigjetés né sipérfagen e
diskut pérputhet me drejtimin e shigjetés né kutiné e
diskut. Instaloni flanxhén e jashtme dhe bulonin
hekzagonal dhe mé pas pérdorni celésin pér té
shtrénguar bulonin hekzagonal (majtas) né ményré té
sigurt né drejtim kundérorar, ndérkohé qé mbani shtypur
bllokuesin e boshtit.

Fig.19
Fig.20

/A\KUJDES:
Unaza me diametér té jashtém 25,4 mm ose 30
mm éshté e instaluar gé né fabriké né bosht. Para
se té€ montohet disku né bosht, sigurohuni
gjithmoné qé né bosht té jeté instaluar unaza e
sakté pér vrimén e boshtit t€ diskut qé keni ndér
mend té pérdorni.
Instaloni flanxhén e jashtme dhe bulonin hekzagonal
dhe mé pas pérdorni celésin pér té shtrénguar bulonin
hekzagonal (majtas) né ményré té sigurt né drejtim
kundérorar, ndérkohé gé mbani shtypur bllokuesin e
boshtit.
Ktheni mbrojtésen e diskut dhe kapakun gendror né
pozicionin e tyre fillestar. Mé& pas shtréngoni bulonin
hekzagonal né drejtim orar pér té siguruar kapakun
gendror. Ulni dorezén pér t'u siguruar se mbrojtésja e
diskut léviz sic duhet. Pérpara kryerjes sé prerjes,
sigurohuni gé bllokuesi i boshtit e ka liruar boshtin.

Riga e poshtme (vetém pér vendet evropiane)

Fig.21

Kjo vegél éshté e pajisur me rigé té poshtme.
Normalisht vendoseni rigén e poshtme né pjesén e
brendshme. Megjithaté, kur béni prerje me kénd té
pjerrét kthejeni até nga jashté.

/\KUJDES:
Kur kryeni prerje me kénd té pjerrét, kthejeni rigén
e poshtme nga pjesa e jashtme. Pérndryshe, ajo
do té preké diskun ose njé pjesé té veglés, duke
shkaktuar Iéndim té réndé té pérdoruesit.

Qese e pluhurit
Fig.22

Fig.23

Pérdorimi i geses sé pluhurave e bén prerjen té pastér
dhe lehtéson thithjen e pluhurit. Pér t& montuar gesen e
pluhurave, vendoseni né hundézén e pluhurit.

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé e mbushur,
higeni qgesen e pluhurit nga vegla dhe higeni
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mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e
goditur lehté qé té higni grimcat gé jané ngjitur nga
brenda, té cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e
métejshme té pluhurit.

SHENIM:
Nése e lidhni sharrén me njé fshesé me korrent Makita,
puna mund té rezultojé mé efikase dhe mé e pastér.

Sigurimi i materialit

/A\PARALAJMERIM:
Esht¢ shumé e réndésishme qé ta siguroni
gjithmoné materialin e punés si¢ duhet dhe fort me
morseté. Né té kundért, vegla mund té démtohet
dhe/ose materiali i punés mund té shkatérrohet.
MUND TE SHKAKTOHET EDHE LENDIM
PERSONAL. Gjithashtu, pas prerjes MOS e ngrini
diskun derisa disku té keté ndaluar plotésisht.

/\KUJDES:
Gjaté prerjes sé materialeve té gjata t€ punés,
pérdorni mbéshtetése gé jané po aq té larta sa
niveli i sipérfages sé bazés sé rrotullimit. Pér
sigurimin e materialit t¢ punés mos u mbéshtesni
vetém te morsa vertikale dhe/ose morsa
horizontale.
Materialet e holla t€ punés kané tendencén té
pérkulen. Mbéshteteni materialin e punés pérgjaté
gjithé gjatésisé sé tij pér t& shmangur kapjen te
disku dhe ZBRAPSJEN e mundshme.

Fig.24
Morsa vertikale

Fig.25

Morsa vertikale mund té instalohet né dy pozicione, si
né té majté dhe né té djathté té rigés udhézuese. Fusni
shufrén e morsés né vrimén e rigés udhézuese dhe
shtréngoni vidén pér té siguruar shufrén e morsés.
Poziciononi krahun e morsés sipas trashésisé dhe
formés sé materialit t& punés dhe sigurojeni krahun e
morsés duke shtrénguar vidén. Sigurohuni gé asnjé
pijesé e veglés t& mos e preké morsén gjaté uljes sé
dorezés deri né fund. Nése ndonjé pjesé prek morsén,
ndryshoni pozicionin e morsés.

Shtypni materialin e punés rrafsh me rigén udhézuese
dhe bazén e rrotullimit. Vendoseni materialin e punés né
pozicionin e déshiruar té prerjes dhe sigurojeni miré
duke shtrénguar gelésin e morsés.

/NKUJDES:
Materiali i punés duhet té sigurohet miré kundrejt
bazés sé rrotullimit dhe rigés udhézuese me ané
té morsés gjaté gjithé pérdorimeve.



PERDORIMI

AKUJDES:
Pérpara pérdorimit, sigurohuni qé té Iéshoni
dorezén nga pozicioni i poshtém duke térhequr
kunjin ndalues.
Sigurohuni gé disku nuk e prek materialin e punés
etj. pérpara se té ndizet gelési.
Mos ushtroni presion té tepért mbi dorezé gjaté
kohés qé prisni. Njé forcé e tepért mund té ¢ojé né
mbingarkesé té motorit dhe/ose efikasitet té ulét
né prerje. Dorezén shtypeni poshté me forcén e
nevojitur pér njé prerje t€ Iémuar dhe pa rénie té
ndjeshme té shpejtésisé sé diskut.
Shtypni pak poshté dorezén pér té kryer prerjen.
Nése doreza shtypet me forcé ose nése ushtrohet
forcé né njérén ané, disku do té dridhet dhe do té
léré njé shenjé (shenjén e sharrimit) né materialin
e punés dhe saktésia e prerjes do té cenohet.

1.  Prerja me copa

Fig.26

Siguroni materialin e punés me morsé. Ndizeni
veglén ndérkohé qé disku nuk éshté né kontakt
me materialin dhe prisni derisa disku t& marré
shpejtési té ploté pérpara se ta ulni. Mé pas ulni
poshté dorezén plotésisht né pozicionin e poshtém
pér té preré materialin e punés. Kur prerja té
pérfundojé, fikni veglén dhe PRISNI DERISA
DISKU TE KETE NDALUAR PLOTESISHT
pérpara se ta ktheni diskun plotésisht né
pozicionin e ngritur.

2. Prerja me kénd
Drejtojuni seksionit té trajtuar mé sipér “Rregullimi
i kéndit té prerjes me kénd”.

3.  Prerja me kénd té pjerrét

Fig.27
Lironi dorezén dhe anoni diskun e sharrés pér té
caktuar kéndin e prerjes sé pjerrét (Drejtojuni
seksionit té trajtuar mé sipér "Rregullimi i kéndit té
prerjes sé pjerrét"). Sigurohuni gé ta shtréngoni
sérish fort dorezén pér té siguruar kéndin e prerjes
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sé pjerrét qé zgjodhét. Siguroni materialin e punés
me njé morsé. Ndizeni veglén pa e prekur
materialin me disk dhe prisni derisa disku t& marré
shpejtési té ploté. Mé pas, uleni dorezén ngadalé
né pozicionin plotésisht té€ ulur, ndérkohé qé
ushtroni forcé paralelisht me diskun. Pas
pérfundimit té& prerjes, fikni veglén dhe PRISNI
DERISA DISKU TE KETE NDALUAR
PLOTESISHT pérpara se ta ktheni diskun né
pozicionin plotésisht té ngritur.

/A\KUJDES:

Gjaté preries me kénd té pjerrét, sigurohuni
gjithmoné qé disku té Iévizé poshté né drejtimin e
kéndit té pjerrét. Mbaijini duart larg rrugés sé diskut
té sharrés.

Gjaté prerjes me kénd té pjerrét, mund t€ ndodhé
qé copa e preré té mbetet né ané té diskut. Nése
disku ngrihet ndérkohé qé disku éshté ende duke
u rrotulluar, kjo copé mund té kapet nga disku dhe
té shkaktojé shpérndarjen e copézave, gjé e cila
éshté e rrezikshme. Disku duhet té ngrihet VETEM
pasi disku té keté ndaluar plotésisht.

Gjaté uljes sé dorezés, ushtroni forcé paralele ndaj
diskut. Nése forca ndaj diskut nuk éshté paralele
gjaté prerjes, kéndi i diskut mund té ndryshohet dhe
saktésia e prerjes mund té reduktohet.

(Vetém pér vendet evropiane) gjithmoné
vendoseni rigén e poshtme jashté kur béni prerje
me kénd té pjerrét.

Prerja e pérbéré

Prerja e pérbéré éshté procesi né té cilin kéndi i
pjerrét formohet njékohésisht gjaté prerjes me
kénd né materialin e punés. Prerja e pérbéré
mund té kryhet né kéndin e treguar né tabelé.

Kéndi i pjerrét ‘ Kéndi i prerjes me kénd |

45 | Majtas dhe djathtas 0= 45°_ |

5.

Gjaté kryerjes sé prerjes sé pérbéré, drejtojuni
shpjegimeve te “Prerja me copa”, “Prerja me kénd”
dhe “Prerja né kénd té pjerrét”.

Prerja e aluminit té presuar

Fig.28

Gjaté sigurimit té aluminit t& presuar, pérdorni
shirita mbéshtetés ose copa té€ mbetura, si¢
tregohet né figuré, pér t€ parandaluar shformimin
e aluminit. Pérdorni njé lubrifikant pér prerje gjaté
prerjes sé& aluminit t& presuar pér té parandaluar
grumbullimin e materialeve prej alumini te disku.

/A\KUJDES:

Mos provoni asnjéheré té prisni dalje alumini té
trashé ose té rrumbullakét. Dalja e trashé prej
alumini mund té lirohet gjaté punés dhe dalja prej
alumini e rrumbullakét nuk mund té sigurohet miré
me ané té késaj vegle.



6. Fleta prej druri

Pérdorimi i fletéve prej druri ndihmon né sigurimin
e prerijeve pa thyerje né materialin e punés.
Montoni fletén prej druri te riga udhézuese duke
pérdorur vrimat né rigén udhézuese.

Shihni figurén né lidhje me pérmasat e fletéve té
sugjeruara prej druri.

Mbi 10 mm Mbi 460 mm

rga)
N\
M

Y O
o \J

A\
m
%

125 mm

100 mm115 mm 115 mm100 mm

1. Vrima

/AAKUJDES:
Pérdorni dérrasé té drejté me
njétrajtshme me até té fletés prej druri.
Pérdorni vida pér t&é montuar fletén prej druri te
riga udhézuese. Vidat duhet té vendosen né
ményré té tillé gé kokat e vidave té jené nén
sipérfagen e fletés prej druri.
Gjaté montimit té fletés prej druri, mos e rrotulloni
bazén e rrotullimit me dorezén té ulur. Disku
dhe/ose fleta prej druri do t& démtohen.
Gjerésia maksimale e prerjes do té jeté mé e
vogél se gjerésia e fletés sé drurit.

trashési té

7.

Fig.29

Gjaté prerjes sé disa copave té mbetura né té
njéjtén gjatési, nga 240 mm deri né 380 mm,
pérdorimi i pllakés sé& vendosjes (aksesor
opsional) ndihmon pér puné mé efikase. Vendosni
pllakén e vendosjes te mbajtésja (aksesor
opsional) si¢ tregohet né figuré.

Bashkérendisni vijén e prerjes né materialin e
punés me anén e majté ose té djathté té kanalit né
dérrasén me kanale dhe, ndérkohé qé e mbani
materialin e punés qé té mos lévizé, lévizeni
pllakén e kompletit ngjitur me pjesén e pasme té
materialit t€ punés. Mé pas, siguroni pllakén e
kompletit me vidé. Kur pllaka e kompletit nuk
pérdoret, lironi vidén dhe Ilévizeni pllakén e
kompletit jashté rrugés.

Prerja né gjatési té pérséritura

Transportimi i veglés

Fig.30

Sigurohuni gé vegla té jeté hequr nga priza. Siguroni
diskun né kéndin e prerjes sé pjerrét 0° dhe bazén e
rrotullimit né pozicionin e kéndit me prerje me kénd
plotésisht majtas. Uleni dorezén plotésisht dhe
bllokojeni né pozicionin e ulur duke futur kunjin ndalues.
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Transportojeni veglén duke e mbajtur né dorezén e
transportimit, si¢c tregohet né figuré. Nése higni
mbajtéset, gesen e pluhurave etj., mund ta transportoni
veglén mé lehté.

Fig.31

/\KUJDES:
Sigurojini gjithmoné té gjitha pjesét Iévizése para
se té transportoni veglén.

Kunji ndalues shérben vetém pér géllime
transportimi dhe ruajtje dhe jo pér prerje.
MIREMBAJTJA
/\KUJDES:

Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
/N\PARALAJMERIM:
Sigurohuni gjithmoné qé disku té jeté i mprehté
dhe i pastér pér njé puné sa mé té mire dhe té
sigurt.
Rregullimi i kéndit té prerjes
Vegla éshté rregulluar dhe pjesét jané bashkérenditur
me kujdes né fabriké, por pérdorimi i pakujdesshém
mund té démtojé bashkérenditien e pjeséve. Nése
pjesét e veglés nuk jané bashkérenditur si¢ duhet,
veproni si mé poshté:

1.  Kéndii prerjes me kénd

Fig.32

Lironi mbajtésen gé siguron bazén e rrotullimit.
Rrotulloni bazén e rrotullimit né ményré qé
treguesi té tregojé 0° né shkallén e prerjes me
kénd. Shtréngoni mbajtésen dhe lironi bulonat
hekzagonalé qé fiksojné rigén udhézuese me ané
té celésit. Nése treguesi nuk tregon 0° né shkallén
e preries me kénd, lironi vidén qé& siguron
treguesin dhe lévizni dhe siguroni pllakén e
treguesit né ményré qé treguesi té tregojé 0° né
shkallén e prerjes me kénd.

Uini plotésisht dorezén dhe bllokojeni né
pozicionin e ulét duke shtypur kunjin ndalues.
Puthitni anén e diskut me fagen e rigés udhézuese
me ané té njé vizoreje trekéndore, gone metalike,
etj. Mé pas shtréngoni fort bulonat hekzagonalé né
rigén udhézuese me rend nga ana e djathté.

Fig.33

2. Kéndii prerjes sé pjerrét

(1) Kéndi i prerjes sé pjerrét 0°



Fig.34
Uleni dorezén plotésisht dhe bllokojeni né
pozicionin e ulur duke futur kunjin ndalues.
Lironi dorezén né pjesén e pasme té veglés.
Lironi dadon hekzagonale dhe rrotulloni
bulonin rregullues té kéndit t& prerjes sé
pjerrét 0° né té djathté t€ bazés sé rrotullimit,
dy ose tre rrotullime né drejtim orar pér té
anuar diskun djathtas.
Me kujdes puthitni anén e diskut me
sipérfagen e sipérme té bazés sé rrotullimit
me ané té njé vizoreje trekéndore, gone
metalike etj., duke rrotulluar bulonin
rregullues té kéndit té prerjes sé pjerrét 0° né
drejtim kundérorar. Mé pas shtréngoni dadon
hekzagonale pér té fiksuar bulonin rregullues
té kéndit té prerjes sé pjerrét 0° dhe
shtréngoni miré dorezén.
Sigurohuni gé treguesi né krah té tregojé 0°
né shkallén e prerjes sé pjerrét. Nése ai nuk
tregon 0° né shkallén e prerjes sé pjerrét,
lironi vidén qé siguron treguesin dhe |évizni
dhe siguroni pllakén e treguesit né ményré
gé treguesi té tregojé 0° né shkallén e
prerjes sé pjerrét.

Fig.35

Fig.36
2)

Fig.37

Kéndi i prerjes sé pjerrét 45 gradé

Rregulloni kéndin e prerjes me kénd 45°
vetém pasi té keni rregulluar kéndin e prerjes
sé pjerrét 0°. Pér té rregulluar kéndin e
prerjes sé pjerrét 45° maijtas, lironi dorezén
dhe anoni diskun plotésisht majtas.
Sigurohuni gé treguesi né krah té tregojé 45°
né shkallén e prerjes sé pjerrét né krah.
Nése treguesi nuk tregon 45°, rrotulloni
bulonin rregullues té kéndit té& prerjes sé
pjerrét 45° né anén e maijté té krahut derisa
treguesi té tregojé 45°.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.38

Higini  dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t€ konsumohen deri né 3 mm né
gjatési. Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné
lirisht né mbaijtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.39
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Pas pérdorimit
Pas pérdorimit, higni ashklat dhe pluhurin e
mbetur te vegla me ané té njé lecke ose dickaje té
ngjashme. Mbajeni mbrojtésen e diskut té€ pastér
sipas udhézimeve né seksionin e trajtuar mé sipér
té titulluar “Mbrojtésja e diskut”. Lubrifikoni pjesét
rréshqitése me vaj makine pér té parandaluar
ndryshkjen.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,

riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen

kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,

duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)
PassacHeHue Ha o6wusa usrnen

1-1. aeveH kntoy 16-2. LieHTpaneH kanak
2-1. ByToH 17-1. WecTocTeHeH Gont
3-1. MNomolyHa nnaHka 18-1. LectocteHeH Gont
3-2. BuHt 18-2. laeveH Ko
3-3. OcHoBa 19-1. Kanak Ha Hoxa
4-1. Ctonep 19-2. Ctpenka
5-1. bont 19-3. Ctpenka
6-1. Mpennasuten 3a guck 19-4. LmpkynsipeH auck
7-1. MNpepnnasuten 3a auck 20-1. MaTpoHHuK
8-1. Bnoxka 20-2. dnaHey
9-1. Perynupaty 6ont 20-3. LinpkynsipeH auck
10-1. lopHa NOBLPXHOCT Ha BbpTALLATa 20-4. dnaHel,

Ce OCHOBa 20-5. LecrocTeHeH bonTt
10-2. Mepudpepusa Ha ancka 20-6. Kopnyc Ha 6e3kr1to040B NaTpOHHUK
10-3. BogeLy orpaHnunten 21-1. [lombrnHuTENHa HanpaensBaLla
11-1. briokupallo noctye 22-1. Topbuyka 3a npax
11-2. 3axBat 23-1. 3akpenBalLy enemMeHT
12-1. ByToH 24-1. Onopa
13-1. Kypcop 24-2. Bopralla ce ocHoBa
14-1. Noct 25-1. lailka 3a MeHreme
14-2. MyckoB npekbCBaY 25-2. BuHt
15-1. MyckoB npekbcBay 25-3. Pamo Ha MeHremeTo
16-1. laeyeH kntoy 25-4. Oc Ha MeHremeTo

26-1. BepTukanHo meHreme
28-1. MeHreme

28-2. PasnenwuteneH 6ok
28-3. BopelLy orpaHnumten

28-4. MpecoBaH anyM1HUEB eTann

28-5. PasnenwuteneH 6ok
29-1. Perynupalia nnactvHa
29-2. BuHT

29-3. ibpxay

30-1. Ctonep

32-1. WecrtocTeHeH bonT
33-1. TpUBIBAHUK

34-1. BonT 3a perynupaHe 3a 0°

35-1. TpUBIBAHUK
35-2. LupkynsipeH auck

35-3. [opHa NOBBPXHOCT Ha BbPTALLATA

ce 0CHOBa
36-1. Kypcop

37-1. bonT 3a perynupaHe Ha brbna Ha

ckocsiBaHe 3a 45°
37-2. Kypcop
39-1. Kanayka Ha yeTkogbpxay
39-2. OtBepTka

CNMEUNDOUKALIUN

Mogpen

[AvameTbp Ha gucka

[ebenuHa Ha TANOTO Ha Aucka

[vameTbp Ha oTBOpa

3a BCUYKM AbPXKaBM OCBEH eBponeiickuTe

3a eBponenckn gbpxasn

Makc. Bb3MOXHOCTU 3a psidaHe (B x LL) ¢ Hox ¢ anameTsbp 255 Mm

MLS100
255 mm
1.6 MM - 2.4 Mm

25.4 mm

30 mm

‘brbn Ha psizaHe
‘bren Ha ckocsBaHe
0° 45° (nsiBO 1 AsICHO)
0° 75 Mm x 130 Mm 75 Mm x 90 Mm
45° (nsiBo) 48 Mm x 120 Mm 48 MM x 90 MM

OGopoTy Ges ToBap (MuH ™)
Pasmepu (O x LU x B)

Herto Terno

Knac Ha 6esonacHocT

4200

610 MM x 485 MM x 515 Mm

« Mopaau Hawata HenpekbcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuudumkaumm morat Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeau3secTyie.
« CneumndukaLmmnTe MoXe Aa ca pasnuyHu B pasiuyHuTe Abpxasu.
« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

END217-5 @
CumBonu

Mo-gony ca onucaHu CUMBOMNWTE, W3NOMN3BaHW 3a Tasn
MawuHa. 3adbiKUTENHO Ce 3arnosHalTe ¢ TexHuTe
3HaYeHwWs1, Npeaun Aa NpUcTbNuTe KbM paboTa.

30

MpoyeteTe PBKOBOACTBOTO
ekcnnoarauusi.
NBOVIHA U30MNALIMA

14.7 kr

B

3a



Crieq, kaTo HanpaBuTe cpesa, ApPbXTe
rmaBata Ha WHCTpyMeHTa Hagony,
[0KaTo AWcKa crpe HambIlHO, 3a Aa ce
npegnasvTe OT NeTsALWM napyeta.
He noctaBsiiTe pbkata unu npbCTUTE
cu 6130 40 pexeLLmst ANUCK.
C omen Ha Bawarta 6GesonacHocCT,
npegu Aa npuctbnute KbM pabota
noyuctete Te3rsixa OT CTbProTUHY,
Marnku napyeta v gp.
o~ - Bunarm
OOMBbIHUTENHATA
HAMPABIABALLIA B nsBo nonoxexue,
KoraTo  M3BbpLIBaTE psizaHe  nop
HaknoH BnsiBo. B npotvBeH cnyuvan
CbLUecTBYBa OMacHOCT OT CEPUO3HO
HapaHsiBaHe Ha onepartopa.
3aBbpTeTe Gonta Mo YacoBHMKOBaTa
v cTperika, 3a ja ro pasxnabure.

E - Camo 3a cTpaHu ot EC

He naxsbpnsiite enektpoobopyasaHe ¢
6uToBUTE oTnaabLw!
Mpn cnassaHe Ha EBponeiickata
OVpeKTMBa OTHOCHO OTnagbuuTe OT

nocraesinte

eneKkTpuyecko " €MeKTPOHHO
obopyaBaHe U NPUNOXeHUeTo 1
CbImacHo HaLMOHamnHoTo
3aKoHOAATENCTBO, 6pakyBaHOTO

enekTpuyecko obopyasaHe TpsibBa aa
ce cbbupa pasgernHo 1 aa ce Bpblia B
MecTa 3a peuuknupaHe, cbobpaseHu ¢
M3NCKBaHUATA 3a  oOnasBaHe  Ha

OKOInHaTta cpefa.
ENE004-1

MpeaHasHavyeHue
MHCTpYMEHTBT e npegHa3HayeH 3a psisaHe Ha ObpBO B
npaea nuHWA Unu nod brbn. C NOAXOAsLM pexeLum

[OVICKOBE MOXe [ia Cce pexe v anyMUHUN.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTPYMEHTBT creaBa fda ce BKMOYBa CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHwe,  KkaTo
noco4eHoTo Ha cupmeHaTta Tabenka u pabotn camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Ton e ¢ ABOWHa
n3onauus 1 3atoBa MOXe [a Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTW

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6uyaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN61029:

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 92 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLHOCT (Lwa): 105 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

MW3nonsBanTte aHTUOHM

ENH003-15
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBME
Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:
HanmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
HactoneH umpkynsp
Mogen Ne/Tun: MLS100
CboTBeTCTBaT Ha W3UCKBaHUATa
eBponencKkn AUPEKTUBK:
2006/42/EO
MpousBegeHne ca B CbLOTBETCTBUE CBLC CREAHUS
cTaH4apT Unu CTaHgapTUsNpaHy AOKYMEHTH:
EN61029
CowrmacHo  2006/42/EC, dannbt c
MHpopMaLms e AOCTBIMEH OT:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

Ha cnegHuTte

TexHn4yecka

30.5.2014

Acywm dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYECKN MHCTPYMEHTHU
A NPEQYNPEXOEHUE MpoyeTeTe BCUYKMN
npeaynpexneHua 3a 6e30MacHOCT U BCUYKU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnasBaHe Ha npeaynpexaeHusTa
W VIHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexgeHva wu

MHCTPYKLMU 3a crpaBka B 6baeLue.
ENBO034-8

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C
LIUPKYITAPA 3A PA3AHE

1. [OpbXTe pbueTe CUA U3BbH JMHUATA Ha
ABWXeHMe Ha pexewmsa auck. [la ce n3bsarea
KOHTaKT C BbPTALW, Ce NO MHepuusa pexely
anck. Tod Cblo MOXe Aa MNPUYMHU TEXKO
HapaHsABaHe.

2. Mpean paGota BHUMaTeNnHo mnpoBepeTe
pexeLLmns AUCK 3a NyKHAaTMHU 1 Aedopmaums.
Hesa6aBHO cmeHsiTe AauckoBe, ako ca
noBpeAeHu.

3. Korato nnactuHaTta 3a Happe3 ce M3HOCH, fi
cMeHeTe.
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Wznon3BanTe camo pexewm AUCKOBE, KOUTO
ca NnocoYeHu OT NPOM3BOAUTENSA U OTroBapsiT
Ha EN847-1.

He wu3nonsBaitte puckoBe, u3paboTeHu oOT
panuaHa cTomaHa.

W3non3BaiTe npegnasHu cpeAcTBa 3a oumnTe.
W3nonsBaitTe 3awmrta 3a ywuTe, 3a jAa
HamanuTe pucka OoT yBpexaaHe Ha crnyxa.
HoceTte pbkaBuuu npu paGota c pexeLms
AVUCK (KoraTo e Bb3MOXHO pexeluTe AUcKoBe
TpsAbBa A4a ce NpeHacAT B Kanbd) u rpyowm
maTepuanu.

Mpu psA3aHe cBbpxeTe MNPaxoynoBUTEN KbM
LMpPKynspa 3a psisaHe NoA brb.

U3bepeTe noaxoasw, pexel, AUCK cropepn
MaTepuana 3a ps3aHe.

He u3nonsBaifTe uuMpKynsipa 3a psis3aHe Ha
HewWwo Apyro ocBeH AbLPBO, anyMUHUN WUNKN
nopo6HN maTepuanm.

BuHaru 3akpenBaiTe BCMYKU NOABMUXKHU YacTw,
npeau Aa npeHacsTe MHcTpymeHTta. Korato
BAWraTe WNM MpeHacsiTe WHCTPYMEHTa, He
n3non3BaiTe npeanasuTens KaTo pbKoxBaTka
3a HoceHe.

He paGoTtete c uupkynsipa 6e3 nocrtaBeHu
npeanasutenu. Mpeau Bcsika ynotpe6a
pobpoTo 3aTBapsiHe Ha npepnaswvTenst Ha
pexewms auck. He pabortete cbc LMpKynsApa,
aKo MpeAnasuTensaT Ha pexelms OUCK He ce
ABWXN CBOGOAHO M He ce 3aTBapsA BepgHara.
Hukora He 3arArante u He 3aBbp3BanTe
npeanasuTens Ha pexewms AUCK B OTBOPEHO
nonoxeHue.

MopAabpxaWTe  NOAOBOTO  MPOCTPAHCTBO
yncro, Ge3 pasnuneHn YacTUuM, Hanpumep
OTYYNEeHW UMM OTPA3aHU napyeTa.
U3nonsBaite camo pexew AUCKOBE, KOUTO
ca c obo3HayeHMe 3a MaKCMManHu o6opoTu,
paBHO WNu npeBullaBawo obopotute 6e3
HaToBapBaHe, MapKuUpaHu BbpXy
WHCTPYMeHTa.

AKO MHCTPYMEHTBLT e 06opyABaH C nasep Unu
cBeToAMOA, He 3aMeHsAWTe nasepa Wnu
cBeToAModa C TakuBa OT pasnuyeH Tun.
O6bpHeTe Ce KbM YMbMHOMOLLEH CepBM3 3a
PEMOHT.

He ortcTtpaHsBante kakBuTOo M pa Guno
WU3pe3Kku MnuM Apyru Yactu ot obpaboTBaHusA
AeTain oT 30HaTa Ha ps3aHe, [AOKaTo
WHCTPYMEHTLT paboTu U pexeLlmsaT AUCK He e
3aluTeH.

He usBbplBaiTe onepaumm cbc cBob6ogHa
pbka. [o Bpeme Ha BCUYkW onepauum paboTHUAT
netann TpsibBa ga Gbae npukpeneH ctabunHo
KbM  BbpTALlATa Ce OCHOBa W  BOAeLy
orpaHu4uTen c nomoluTa Ha MeHreme. Hukora He
n3nonseaiite pbLETE CU 3a MPUKPENBaHE Ha
netanna.
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35.

36.

37.

Mpean BcsAKo psisaHe npoBepsiBaiTe Aanu
WHCTPYMEHTBLT e cTabuneH.

Mpu Hykaa 3akpenBalTe MHCTPYMEHTa KbM
Te3rsx.

MopabpxanTe AbhruTte obpaboTBaHu
[eTannu ¢ noaxoAsilM  AOMBLIHUTENHU
cpeAacTBa.

Hukora He pexeTe TonkoBa MamnbK paboTeH
[eTann, KOUTo Aa He Moxe aa 6bae 3axBaHaT
3ApaBoO OT MeHremeTo. HenpaBwnHo 3axBaHaT
paboTeH getann Moxe Aa npeavs3Buka obparteH
yAap U CepUO3HN TENECHW NOBPEAM.

Hukora He ce npecsiraiiTe OKOno pexeLusi
AUCK.

Mpegn pa ABwxuTe oGpaGoTBaHMs peTann
WNU Aa MPOMeHsiTe HacTPOMKM, U3KItoveTe
VHCTPYMEHTa U U34aKaiiTe pexelumsaT AUCK Aa
cnpe HanbIHO.

U3knioyeTe WHCTpPyMeHTa npeAuM CMSAHA Ha
pexewmnsa AUCK Unu obenyxsaHe.
3acTonopsABalWMAT WMT, KOWTO 3akmnouBa
pexewiata rnaBa Hagony e npeAHasHavyeH
caMo 3a HOCeHe U CbXpaHeHue, HO He U 3a
onepauuu, CBbpP3aHu C psisaHe.

He u3non3BaiiTe MHCTPyMeHTa B NpuUchCTBUE
Ha 3ananMMM  TeYHOCTM WNU  rasose.
EnextpuyeckoTto hyHKLMOHUpaHe Ha
MHCTPYMEHTa MOXe [a npeau3BMKa eKcnriosusi
WU noXap, ako Cce Hamupa B Cpeda CbC
3ananuTeriHy TEYHOCTU UNU rasose.
U3nonseaite camo chnaHuu, npeaHasHa4yeHU
3a TO3U UHCTPYMEHT.

BHumaBaWiTe paOa He noBpeauTe  Bana,
cnaHeua (oco6eHO MOHTaXHaTa NOBBLPXHOCT)
unu 6Gonrta. MoBpexaaHeTo Ha Te3n YacTu
MoOXe Aa AoBeAe AO CYyNBaHe Ha pexelyus
AVCK.

YBepeTe ce, 4Ye BbpTAWATAa Ce OCHOBa e
npaBUNHO 3aKpeneHa, Taka 4Ye HsAMa pja
noMpbAHe No BpeMe Ha pabora.

C ornep Ha Bawarta 6e3onacHocT, npeau Aa
NpUCTbLNUTE KbM paboTta noyucrete Tesrsixa
OT CTbProTUHW, Manku napyeTa u gp.
Usbsareante pa pexerte rsosgeun. lMposepete
3a rBo3feu M OTCTpaHeTe BCUYKW OT AeTaunna
npeau Aa 3anoyHete pa6ora.

Mpeau fAa BKNOYMTE UHCTPYMEHTA, NpoBepeTe
[anu 6nokMpoBKaTa Ha Bana e cBaneHa.
YBepete ce, 4e KoratTo € B HaW-HUCKO
nomnoxeHue, pexewuaT AUCK He Bnu3a B
KOHTaKT C BbpTALlLaTa ce OCHOBA.

XBaHeTe 3ApaBo ApbXxkata. O4yakBanTe no
BpeMe cTapTMpaHe M cnupaHe, LUMPKYNApbT
rneko Aa ce NOBAWUrHe UMK CMyCHe.

Mpeau Aa BKNOYMTE MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye HOXBT He ce Aonupa Ao AeTaunna.
OcTaBeTe MHCTpPyMeHTa Aa paboTu U3BEeCTHO
Bpeme Ha npaseH xop npeau Aa obpaboreBaTte



petaun. Cnepete 3a BuOGpauum unu 6GueHe
BCTPaHW, KOETO MOXe Aa 03Ha4yaBa, Ye AUCKbLT
e HenpaBUNHO MOHTUpPaH WM He e
6anaHcupaH.
UsyakaniTe HOXBT Ja
obopoTu npeaun Aa pexere.
He3ab6aBHO npekparerte pabora,
3abenexuTe Hewwo HeobuyamnHo.
He ce onutBanTe aa Gnokupate nyckoBus
npeKbCcBay BbB BKIIOYEHO MOroXeHue.
BbaeTe BMHArM M3KMIOYUTENIHO BHUMAaTerHMU,
ocob6eHo Npu nOBTapsWM ce, MOHOTOHHU
onepauun. He octaBsiiTe 6auTenHocTTa BM Aa
6bAe npucnaHa oT ¢anwMBo YYBCTBO 3a
CUrypHOCT. [luckoBeTe ca U3KMIOUMTENTHO ONMacHU.
BuHaru n3nonspanTte akcecoapw,
npenopbYyaHU B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO.
W3non3BaHeTo Ha HenoAxoAsiM aKkcecoapw,
KkaTo Hanp. abpasuBHM OUCKOBe 3a ps3aHe,
MOXe Aa AoBeAe A0 HapaHsiBaHe.
BbaeTe BHUMaTenHu, korato npaBuTe Npopesu.
MoHsAKora, npaxbT, KOWTO ce BAura npu
paboTa, cbAabpKa XMMMYECKU BeluecTBa,
npeaAu3BUKBaWM  pasnUyHM  3abonsiBaHuUSA.
TaknmBa XMMMUYECKM BellecTBa ca, Hanpumep:
- OnoBO OT MaTtepuanu, 6osiaucaHu
ONOBHM Gou,
- ApceH U XpoM OT XMMU4YHO o6GpaboTeHo
AbpBO.
PuckbT OT  u3naraHe Ha  TakoBa
Bb3ZleICTBME 3aBMCU OT TOBA KOJKO 4eCcTo
M3BbLpWIBaATE TakaBa pabora. 3a pa
HamanuTe pucka OT u3naraHe Ha
BIIUSAHWETO  Ha  TakuBa  XMMMUYECKMU
BellecTBa: paboTteTe B Ao6pe npoBeTpeHa
cpega Kato  non3sate  YTBbPAEHU
npeanasHU  cpeacTBa, KaTo  Hampumep
Macka 3a npax cbC cneuyuaneH hunTbp 3a
MUKPOCKOMUYHU YacTULIM.
3a noHuMxaBaHe HUBOTO Ha LlyMa, BUHaru
npoBepsABaiTe Aany AUCKbT € 3aTOYEH U YUCT.
OnepaTtopbT € noaxoaswo obyyeH 3a
u3non3BaHe, perynupaHe u pa6ora c
MaluuHaTa.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUW.

38. AOCTUTHE  MbIIHU

39. ako

40.

41.

42.

43.
44,

c

45.

46.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE nos3BonsiBailTe yCNoOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npuaodbuto npu AbArata My
ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunara 3a 6e30nMacHOCT 3a BLNPOCHUA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 0Ge3onacHOCT, NOCO4YeHU B
HacCTOSAILLOTO PHbKOBOACTBO 3a eKcnnoatauus, moraTt
[a aosenar [0 TEXKKW HapaHsiBaHUSA.
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MHCTAJIUPAHE

®dur.1

dur.2

Mpn ekcnegvpaHe Ha WHCTPyMeHTa, pbkoxBaTkaTta e
3aKroYeHa B JOMHO MOMOXEHWE C MOMOLLTA Ha CToMnep.
Pasxnabete 6Gonta ¢ nomowTa Ha rae4yHWs KoM,
[OCTaBeH C MHCTPYMEHTa, U MpemecTeTe pexellarta
rmaBa nof, HyXHus brbi. N3Bagete GonTa n 3akpenete
pexewiata rnaesa C MomowTa Ha BbpTenueata
pbKOXBaTKa.

WHcTanupaHe Ha nomMoLyHaTa nnaHka

dwur.3

WHcTanupaiite nomollHaTa nnaHka, Kato uanonssarte
BANbOHATMHATA B OCHOBaTa Ha MWHCTPYMEHTA, U S
3aKpeneTe KaTo 3aTerHeTe LeCTOCTEHHNs! GonT.

HacTtoneH moHTax

Mpn ekcnegupaHe Ha WHCTpyMeHTa oOT (habpwkara,
pbKoxBaTkaTa e 3aknioyeHa B [JOMHO TMOMOXeHWe ¢
nomolyTa Ha ctonepa. OceobogeTe cTonepa, kaTo Neko
HaBefeTe pbKoxBaTKkaTta v U3Ternute cronepa.

dur.4

WHCcTpymeHTLT TpsbBa fga Obae 3akpeneH € YeTupwu
6onTta BbpXy paBHa W CTabunHa MOBBPXHOCT, KaTo
n3nonseate oTBepcTMsTa 3a 6GonToBe, KoUTO ce
HamupaT B OCHOBaTa Ha WHCTpyMeHTa. ToBa Lie
nNpeaoTBpaT  €BEHTYanHOTO NajaHe W Bb3MOXHU
HapaHsiBaHus.

dur.5



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

MpeanasuTen 3a pexewms AUCK

dur.6

KoraTo cBansiTe pbkoxBaTkarta, npeanasuTensT 3a ANCK
aBTOMaTU4HO ce Baura. [NpegnasuTenaT vma npyxuHa
noJ HanpexeHve M ce Bpbluya B MbpPBOHAYanHOTO CU
NoriokeHUe, KoraTo pPsi3aHETO CBLPLUM U pbKOXBaTKaTa
ce BaurHe. HWUKOIA HE CBANAUTE WK
OTCTPAHABAWTE MPEOMASUTENA 3A OWCK UNKA

MPYXWNHATA, KOATO E NPUKPENEHA KbM
MPEANA3UTENA.

B wHTepec Ha nwuyHaTa GesonacHOCT  BMHaru
nogaobpxanTe npegnasdTenss 3a guck B gobpo
cbcTosiHMe. Ako wuma npobrnemn c paboTtata Ha
npegnasutens Ha guck, Te TpsibBa pa 6baar

oTCTpaHeHn He3abaBHo. [lpoBepere panu paboTu
dyHKUMSATa 3@ BpbLUALLO AEWCTBME Ha npeanasvTens.
HUKOTA HE M3MON3BAUTE WMHCTPYMEHTA, AKO
MPEONA3SUTENA 3A OVCK UNA NPY>XUHATA CA
MOBPEAEHW, AE®EKTHU UM OTCTPAHEHW. TOBA
E WU3KNMOYUTENHO OMNACHO W MOXE [JA
NMPUYNHU CEPUO3HW TENECHW NMOBPEAN.

AKO NMpO3payHuSIT NpegnasvTen 3a AWCK Ce 3amMbpcu
MM NO Hero nonenHaT CTbProTMHW Taka, Ye AUCKbT
BeYe He Ce BWXZa IeCHO, W3KIYeTe LMpKynsipa u
noyncTeTe BHUMATENHO NPeanasuTens ¢ BnaxHa Kbpna.
He wu3nonseavite paspeauteny Wnu  NoYMCTBaLLY
npenapatu Ha 6eH31HOBa OCHOBa BbpXY NacTMacoBus
npegnasuTern.

AKO MpPO3payHUST npeanasuTen Ha Aucka ce 3aMmbpcu
WM MO HEro MornenHaT CTbPrOTUHW, Taka Ye PEXELLUMST
anck  w/vnu  obpaboTBaHMAT [OeTann He ca  JIecHo

BUOMMM, W3KMIOYETE  UMPKYnsipa W BHUMATESHO
noyuctete npepnasuTens C BhaxHa kbpna. He
nanonassarre paspeguTenu nnm noyncTealm
npenapat Ha 6eH3HOBa OCHOBA BbpXy NacTMacoBusi
npegnaswuren.

AKO MpeanasvTenaT Ha AWcka €  M3KMIYUTENHO

3aMbpceH W BuMAMMOCTTA Mpe3 npeanasutens e
BriolleHa, W3nonaBaiiTe npefocTaBeHUst KoY, 3a Aa
pasxnabute LWeCTOCTEHHMsT GOMT, KOWTO  ObpPXWu
LueHTpanHua kanak. Pasxnaberte wectocTeHHus 6onT
KaTo ro 3aBbPTUTE 0O6pPATHO HA YaCOBHWMKOBATa CTperka
W NOBAMrHeTe npeanasvTens Ha Aucka U LeHTpanHus
kanak. C Taka pa3nonoxeH Mpeanasuten Ha AOWcka,
NoYNCTBaHETO MOXe [Ja Ce W3BbpWM MO-MbMHO U
edekTuBHO. KoraTo npukmioyMTe € NOYMCTBAHETO,
n3nbnHeTe npouenypata B obpaTeH ped U 3akpenete
6onTa. He cBansnTte npyxwvHara, Obpxaiia
npegnasuTens Ha Aaucka. Ako npeanasvTensTt ce
o6e3LBeTM C TeYeHMe Ha BPEMETO WM nopaau
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Bb3JENCTBMETO Ha YNTPaBMONETOBM JTbUl, CBbPXKETE Ce
CbC cepBu3eH LieHTbp Ha Makita 3a HoB npegnasuTen.
HE CBANANTE mnnm OTCTPAHABANTE
NPEONASUTENA.

dur.7
Bnoxka

dur.8

TO31 MHCTPYMEHT € CLOPBLXEH C BMOXKa BbB BbpTALLATa
Ce OCHOBa 3a CBeXfaHe A0 MUHUMYM Ha pas3kbCBaHETO
OTKbM M3XofgHaTa CTpaHa Ha cpesa. AKO KaHanbT BbB
BMoOXKata He e 6un npopssaH abpuyHO BbB Broxkara,
TpsibBa Oa npopexete KaWan, npeau Aa u3nonasate
WHCTPyMeHTa 3a ps3aHe Ha obpaboTBaemusi gertaun.
BkntoyeTe MHCTPyMEHTa 1 cnycHeTe BHUMATENHO AWcKa,
3a [ja npopexeTe kaHan BbB BroxkaTa.

MopAapbkKa Ha MakcumanHa ge6enuHa Ha
pA3aHe

To3n MHCTPYMeHT e habpnyHO HacTpoeH Aa ocurypsisa
MaKkcUMareH KanauuTeT Ha psidaHe 3a pexell AUCK C
avametbp 255 Mm.

Korato mHcTanupate HOB OWCK, BMHAruM npoBepsiBavTe
KparWHaTa [onHa Mo3vuusi Ha Aucka U, ako e
HeobxoauMmo, perynupanTe s KakTo criegga:

MbpBO, M3KNOYeTe MHCTPYMEHTa OT KoHTakTa. Canerte
[oKpan pbkoxBaTkaTa. anonssanTte raeqHus Kniod, 3a aa
3aBbpTUTe GonTa 3a perynupaHe, AokaTto nepudepusTa
Ha pexelus AOWCK ce nojage Jieko nog ropHara
NOBBPXHOCT Ha BbPTSLLATA Ce OCHOBA B TOYKaTa, B KOSITO
npegHata CTpaHa Ha BOZELUMS OrpaHU4MTen onvpa B
ropHaTa NnoBbPXHOCT Ha BbpTsLLaTa ce OCHOBA.

dur.9

Mpwn U3KNIOYEH OT KOHTaKTa MHCTPYMEHT, 3aBbpTeTe Ha
pbka pexewms OUCK, [OKaTO ObpXWUTE ApbxKaTta
HaTMCHaTa [OKpal Hapgony, 3a Ja CTe CUTypHu, 4e
pexeLma AUCK He Bnv3a B KOHTAKT C Hskakea 4acT oT
nonHata ocHoea. lNpu HeobXoAMMOCT M3BbpLIETE HOBO
MUHUMATHO perynupaxe.

®ur.10

/A\BHUMAHME:

. Cl‘le,q WHCTanupaHe Ha HOB ANCK BUHaArun
nposepsiBaiTe Aanu OMCKLT He KOHTaKTyBa C
HAKOA YyacTt Ha AonHaTta OCHOBa, Korato

pbKoxBaTKaTa e cBaneHa gokpawv. BuHaru npasete
Tasn npoBepka MpW W3KIYeH OT 3axpaHsaluarta
Mpexa MHCTPYMEHT.

PerynupaHe Ha brbna Ha cpsiaBaHe

dur.11

Pasxnabete pbkoxBaTkaTa kaTo si 3aBbpTUTe obpaTHO
Ha 4YacoBHMKa. 3aBbpTeTe BbpTAllaTa Ce OCHOBa
[okato Hatuckate Hagony 6nokupawmsi noct. Cnep
KaTo NocTaBuWTe pbkoxBaTkaTta B MO3ULWS, MPU KOSITO
cTpenkaTa COuM XenaHusl brbn Ha ckanata 3a psisaHe
noA brbn, 34paBO 3aTerHeTe pbkoxBaTKata KaTo s
3aBbPTUTE MO YACOBHWKA.



/\BHUMAHME:

- Korato 3aBbpTaTe BbpTAWlATa Ce OCHOBa He
3abpaBsiiTe Oa MOBAUrHeTe [OKpal ApbxkaTta
Harope.

- Cneg KkaTo nNpoOMEHWTE bBrbfia Ha Cpsi3BaHe,
BMHAarnM buKcupamnTe BbpTALLaTa Ce OCHOBA KaTto
3paBo 3aTerHeTe pbKoxBaTKaTa.

PerynupaHe Ha brbna Ha psidaHe
dur.12

dur.13

3a pga perynupate brbfia Ha psid3aHe MOA HaKIoH,
pa3xnabeTe BbpTenvBata pbkoxBaTka B 3afHaTa
CTpaHa Ha WHCTpyMeHTa obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa
cTpernka.

HaTtucHete pbkoxBaTkaTa HansiBo, 3a Aa HaKIOHUTE
pexews AWUCK, OOKATO CTpenkata Mocouu >KenaHust
BMBM Ha bIoMepa 3a pssaHe nod brbn. Cnen Toea
3aTerHeTe 3[paBO BbpTENMBaTa pbKkoxBaTka, 3a [Ja
dukcmpaTe pamoTo.

/ABHUMAHME:

. KoraTo HaknaHsTe pexeLims AuCK, Ce yBepeTe, ye
nosavrate ,D,OKpalZ pbKOXBaTKaTa.

. CJ'Ie,EI, Kato I'IpoMeHI/ITe Bbrbfla Ha p9|3aHe noa
HaKIOH, BUHar coukcupaiiTe pamoTo KaTo 3apaBo
3aTerHeTe BpreﬂMBaTa pbKOXBaTKa no
YacoBHMKOBATa CTperska.

BkniouBaHe

/\BHUMAHME:

- Tpeou pa BKIKOYATE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHary npoBepsiBaiTe Aany NyCKOBUST Npekbecaay
paboT HOpManHo M Ce Bpblia B MONOXEHWE
LOFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a gbpxaBu ot EBpona

dur.14

3a [Ja BKMIOYATE WMHCTPYMEHTa, HaTWUCHeTe focta W
nocrnie HaTuUCHEeTe MyCKOBMUA MpekbcBay. 3a cnupaHe
OTMyCHeTe MyCcKOBWS NpeKkbCcBaY.

3a BCUYKM ApYyru He eBPONencKy AbpxaBu

dur.15

3a [Ja BKNOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
crnycbka Ha npekbcBava. 3a chnupaHe OTMycHeTe
cnycbka Ha npekbcBava.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. HWKOIFA He wu3nonssanite WHCTpymeHTa 6e3
nepekTHO PYHKLUMOHMPALL, MNYCKOB NpeKbcBay.
Bcekn WHCTpyMeHT c Hepabotel, npekbcBay e
N3KMIOYMNTENTHO OMACEH un Tpsibea pa ce
pPeMOHTUpa Npeamn no-HaTaTblUHa ynoTpeba.
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CIrMOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean pa usBbpwBaTe HsAKakeu paboTn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu TOVl
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTaX UNn AEeMOHTaX Ha pexeLunss HOX

/A\BHUMAHME:

. TMpean MoOHTaX WnNKM OeMOHTaXx Ha Aucka, BUMHAru
npoBepsiBaiiTe fanu WHCTPYMEHTLT € W3KMoYeH
OT ByTOHa ¥ OT KOHTaKTa.

. N3nons3gante eguMHCTBEHO aocTtaBeHust oT Makita
raeyeH KIoY Npu MoCTaBsHe W cBansiHe Ha
pexewma auck. Ako He cnaseate ToBa, MOXe Ada
ce nonyy4s npesataraHe WM HEQOCTaTbYyHO
3aTsraHe Ha LuecTocTeHHust 6onT. ToBa Moxe Aa
npeavsBrka HapaHsiBaHe.

Mpu noctaBsiHe ¥ CBansiHe Ha PeXeLUMst AUCK OpPbXTe

pbKOXBaTKaTa B FOPHO MOMOXEHME.

dur.16
3a fa ceanuTe pexewuusi AWCK, U3Mon3BaiiTe raeyHus
KoY, 3a fga  pasxnabuTe  LWeCTOCTeHHus  GonT,

ObPXKENKN LIEHTPArHWs Kanak, kaTo ro BbpTute o6paTHo
Ha YacoBHUWKoBaTa cTperka. MoaurHeTe npeanasuTens
Ha AucKa U LEHTpanHus Kanak.

dur.17

HaTtucHete 6nokupoBkaTa Ha wWwnuHAena, 3a ga ro
Ornokvpate W Wu3NOnN3BanTe raedyHust KoY, 3a ga
pa3xnabuTe wecTocTeHHKs BonT, KaTo ro 3aBbpTUTE NO
yacoBHuka. Cnen ToBa u3BafeTe LUECTOCTEHHUsT GonT,
BBHLUHWSA dhnaHew, U pexeLLmns Auck.

®ur.18

3a fAa uvHcTanupaTe pexewms AUCK, MOHTMpanTe ro
BHMMAaTENHO Ha LUNWMHAENa, Kato BHUMaBaTe rnocokata
Ha cTpernkata BbpXy peXewms AWCK Aa CbBnaga cC
nocokara Ha cTperfikata BbpXy KOXyXa Ha pexeLius
anck. MoHTMpainTe BbHWHMS (raHel, U LIeCTOCTeHHUsI
6onT, a crneg ToBa WM3Mon3BaiiTe raeyHWs KoY, 3a ga
3aTerHeTe 34paBO LIECTOCTEHHMS 6onT (HansieBo) B
nocoka, obpaTtHa Ha 4acoBHMKOBaTa CTpesika, AoKaTo
AbPXUTE HaTMCcHaTa BriokMpoBkaTa Ha LWnuMHAena.

dur.19
®ur.20

/\BHUMAHMVE:

- [pbcTeHbT C BbHWeEH AnameTbp 25.4 unm 30 mm
e abpnyHO MOHTUpaH BbpXy wWNuHAena. MNpean
NnocTaBsiHe Ha pexeluus OUCK BbpXy LUNUHAena
BUHarM npoBepsiBaiiTe, 4e BbpXy LUNUHAENa e
noctaBeH CbOTBETCTBALLMST NPbCTEH, OTroBapsiLL
Ha LieHTparnHusi OTBOP Ha pexeLums AWCK.

MoHTupaiiTe BbHLIHMS ¢hnaHew, M LecTOCTEHHUS 6onT,

a crnen ToBa M3MNON3BalMTe raeyHUs K4y, 3a Jda

3aTerHete 34paBO LUECTOCTEHHWsI GonT (Hanseo) B



nocoka, obpaTHa Ha 4YacoBHWKOBaTa CTperka, AoKaTo
ObpXWUTE HaTcHaTa BGrokMpoBKaTa Ha WnuHaena.
BbpHeTe npeanasvuTens Ha gucka U LUeHTpanHus kanak
obpatHo Ha mMectata uMm. Cneg KoeTo 3aTerHeTe
LIECTOCTEHHMsT GONT MO MOCOKa Ha YacoBHMKOBAaTa
cTpenka, 3a [fda npuKpenuTe UEHTpanHus Kanak.
Ceanete Hapony Apbxkata, 3a Aa ce yBepuTe, ye
npeanasuTensT Ha Aucka ce ABWXKM cBOGOAHO. YBepeTe
ce, ye OnokupoBkaTa Ha wWwnuHaena e ocsoboguna
WnuHAena, Npeay Aa M3BbpLUMTE psidaHe.

HonbnHuTenHa HanpaensBalla
(camo 3a cTpaHuTe oT EBpona)

dur.21
To3an MHCTpyMeHT e obopyaBaH C  AOMbIHUTENHA
HanpasnsBaLla. O61KHOBEHO nonbnHUTenHaTa

HanpaengaBalla ce NoctaBa HaBbTpe. Ho npu n3BbpLUBaHe
Ha NaBO psA3aHe nof brbh, 06preTe A HABbH.

/A\BHUMAHME:
. npl/l U3BbpLUBaHe Ha NABO pdA3aHe Nno4 brbn,

oﬁpreTe AonbnHUTENHaTa Hanpaensasalla HaBbH.

B npoTuBeH cnyqaﬁ TA LWe Blne3e B KOHTakKT C

pexelms OUCK WM YacT OT  MHCTPYMEHTa,
NPeav3BUKBaNKM  CEPUO3HO  HapaHsiBaHe Ha
oneparopa.

Mpaxocb6upaTenHa Top6a
dur.22

dur.23

W3nonssaHeto Ha npaxockbupatenHa Ttopb6a npaswu
orepaummte C ps3aHe YNUCTU M yriecHsiBa CbOMpaHeTo

Ha otgenedusa npax. 3a [pga  WHcTanupare
npaxocbbupatenHata Tpbba, MOHTUpaWTe s KbM
npaxocbbuparenHara giosa.

Korato npaxocbbupartenHata Topba ce HambhHW

HarnoroBuHa, cBaneTe s OT MHCTPYMEHTa W u3abpnaiTe
cukcatopa HaBbH. M3npasHeTe TopGaTta OT HEWHOTO
CbAbpXaHWe, KaTo NeKo A nodykeaTe 3a Aa oTCTpaHuTe
YacTuumTe, rMomnenHanu Mo BbTpelHocTTa W, KOUTO
6uxa 3aTpyaHWUNM NO-HaTaTbLIHOTO CbOMpaHe Ha npax.

3ABENEXKA:

Mo-ynctn n 6GesnpawHu onepauum morat ga 6Gbaar
M3BbPLUBAHN Creq CBbp3BaHe Ha LMpKynsipa KbM
npaxocMykadka Makita.

3akpenBaHe Ha o6paboTBaHuA aeTann

/ANPEAYNPEXAEHME:

- M3kniounTenHo BaxHO e BUHArM fa 3axealiate
npaBunHo u 3gpaBo obpaboTBaHua pertain C
MeHremeTo. B npoTvBeH cnyyal MHCTPYMEHTBLT
MOXe pfda ce nospeau w/unu obpaboTBaHMAT
petann pa ce paspywu. MOXE CbWO [OA
Bb3HWKHE TEJIECHA MNOBPE[A. OcBeH ToBa
cneq onepauus no psasaHe HE sagwuravte gucka,
[0KaTo ANCKBLT HE CMPe HaMbIHO.

36

/\BHUMAHME:

. Korato pexete pgbnrm obpabotBaHu petannu,
M3ron3sanTe Ornopu, KOUTO Ca BUCOKW KOSKOTO
MOBBPXHOCTTA Ha FOPHOTO HMBO Ha BbpTsLLATa ce
ocHoBa. He pasuutante eguMHCTBEHO Ha
BEPTMKaINIHOTO MEHreMe W/ XOpW3OHTasHOTO
MeHreme 3a obesonacsiBaHe Ha o6paboTBaHus
netann.

TbHKMTE  MaTepuanu MoraT Jda  XnbTHaT.
W3nonsBaiite onopa 3a obpaboTBaHusi AeTann no
usnata My AbfkuHa, 3a ga  umsberHete
3aknuHBaHe Ha gucka u eBeHTyanHo OTCKAYAHE.

dur.24
BeptukanHo meHreme

®dur.25

BepTukanHoTto MeHreme moxe ga 6be MHCTanupaHo B
[Be MONOXeHUs — OTMSIBO UMM OTASICHO Ha BoAeLumst
orpaHunuuTen. MoctaBeTe OoCTa HAa MeHremMeTo B OTBOpa
BbB BOAELUMSI OrpaHNYUTEN W 3aTerHete BUHTa, 3a Ja
3aKpennTe ocTa Ha MEHreMeTo.

Mo3nunoHnpanTe pamoTo Ha MEeHremeTo B 3aBUCMMOCT
oT pebenuHarta n dopmarta Ha obpaboTBaHus gertain,
crnep Koeto huKkcupaiiTe pamoTo Ha MeHreMeTo KaTo
3aTerHeTe BWHTA. YBepeTe ce, Ye HUKOS 4acT oT
WHCTPYMEHTa He € B KOHTaKT C MEHremMeTo, KoraTto
cBansATe pbKOXBaTkata [Aokpal. AKO HsIKkakBa 4YacT

BfM3a B KOHTGKT C  MEHremMeTto, npoOMeHeTe
NOMOXEHUETO HA MEHTEMETO.
MputucHete  paBoTHWS  geTann  KbM  BoAelus

orpaHuuMTeNl U BbpTAWlaTa ce ocHoBa. [locTaBete
paboTHMA AeTaiin noA KenaHus brbi 3a psi3aHe W ro
duKeupaniTe 34paBO KaTo 3aTerHeTe BbpTenvBarta
pbKOXBaTKa Ha MeHremeTo.

/\BHUMAHME:

. O6pabortBaHusT getann Tpsbsa ga ce 3akpenu
30paBO  CMpsAMO  BbpTAWlaTa Ce OcHoBa WU
BOOAELWNAT OorpaHnu4nTen ¢ MeHreMeTo npu BCUYKN
onepauum.

PABOTA




/A\BHUMAHME:

1.

Mpean ynotpeba, ocsBobogete [Apbxkara oOT
crnycHaToTo nonoxeHune KaTo nsrernute
3acTonopsiBalys WUT.

Mpeaw fa BknlouMTe NpeBKIoYBaTeNs ce yBeperTe,
Ye AMCKBT He ce Jonuvpa Ao AeTanna u T.H.

He npunarante u3BbHpPEOHO ycunue BbpXy
ApbXkaTa, korato pexete. [pekomepHata cuna
MOXe [Jda npeau3BuKa MNpetoBapBaHe  Ha
enekTpomoTopa W/unu HamaneHa edeKTUBHOCT
npu psisaHe. HatucHeTe pgpbxkata Hagony c
TONIKOBa cuna, KOrNKoTo € HeOBXOAVMMO 3a MraBHO
psisaHe, 0e3 3HauUMTENHO HamansiBaHe Ha
obopoTuTe Ha pexeLuns AUCK.

BHumaTenHo HaTucHeTe gpbXkata Hagony 3a Aa
n3BbpLIMTE cpe3a. AKO ApbXkaTa 6bAe HaTUCHaTa
CbC cuna unu 6bAe MNPUIIOXEHO CTPaHWUYHO
ycunve, pexeLumsT AUCK Le 3anoyHe Aa Bubpupa
1 e ocTaBu cneam (oT psisaaHe) BbpxXy paboTHus
feTaiin, a npeuusHocTTa Ha psisaHe LlWe 6bae
BrioLLeHa.

PsA3aHe ¢ HaTUCK

®ur.26

2.

3.

3axBaHeTe 06paboTBaHWs AeTaln C MeHremero.
BkntoyeTe MHCTpymeHTa 6e3 OWCKbT Ja Bnu3a B
KOHTaKT W u3vakanTe, AOKaTO OWUCKbT AOCTUrHe
MbhHUTE cu 06OopoTW, Npeau fa ro CrycHeTe.
Cnepn koeto 6aBHO crycHeTe ApbxkKkaTa [okpaw
Hagony, 3a Ja cpexeTte pabotHus getaun. Cneq
KaTo MNPUKIYUTE C  PsA3aHeTo,  U3KNveTe
nHcTpymeHTa 1 M3YAKAMTE, JOKATO ONCKBLT
CMPE HAMBINHO, npean na BbpHeTe Aucka B
HambHO BAMIHATO MOSIOXKEHUE.

PsizaHe nopg brbn

Bwx no-rope “PerynupaHe Ha brbna Ha cpsisBaHe”.

PsizaHe nop HaknoH

dur.27

Pasxnabete BbpTenveara pbKOXBaTKa n
HaKIIoHeTe pexeLuns auck, 3a Ja 3agafeTe brbna
Ha psisaHe nogd HakmoH (Bwk no-rope "Perynvpane
Ha brbfa Ha psizaHe nod HaknoH‘). He
3abpaBsnTe 3OpaBo Oa 3aTerHere BbpTenuBaTta
pbKoxBaTka, 3a Aa dukcupaTe CUrypHo nsbpaHus
BB 32 psi3aHe nod  HakmoH. 3akpeneTe
obpaboTBaHus aetann B MeHreme. Bknrouyete
MHCTpyMeHTa 0e3 pexewmaT OucK Aa Bnusa B
KOHTaKT W W34akalTe, AOKaTO PeXeLusT AWCK
[OCTUrHe nNbnHUTe cu obopotn. Cnep ToBa
BHMMAaTeNHO cBarneTe pbkoxBaTkaTta [0 Haii-4ornHa
no3uumMs, JoKaTo mpunarate HaTUCK YCMOPEAHO C
aucka. Crnepn KaTo MPUKIIOYUTE C  pA3aHeTo,
u3kno4eTe  MHCTpymeHTa M UBYAKAWTE,
[OKATO PEXELWMAT ONCK CMPE HAMBIHO,
npeay da BbpHETE peXeluus AWUCK B HambIHO
NOBAWUIHATO MONOXEHUE.
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/A\BHUMAHME:

BuvHaru npoBepsiBaiiTe fanu AUCKLT LUE Ce ABWXW
Hapony B nocokaTta Ha CKOCsiBAHe Mpu psisaHe 3a
ckocsiBaHe. [NaseTe pbLETE CU Janey oT pexeLust
OVNCK.

Mpwu psasaHe 3a ckocsiBaHe MOXe Aa ce Ccb3fafar
YCNOBMSI, NPU KOUTO OTPSI3aHOTO Napye Aa ocTaHe
OTCTpaHu Ha Aucka. Ako AUCKbT GbAe BAMrHaT,
[oKaTo OMCKbT BCE Ole Ce BbpTW, ToBa Napye
Moxe fAa 6bAe 3axBaHaTo OT Aucka U Aa NpUYnHK
pasnpbckBaHe Ha napyeta, KOETO € OnacHo.
OuckbT TpsiGea ga ce nosgura CAMO cnep kato
OWCKBT € HanbIHO Crpsn.

Korato  HaTuckaTe  pbKkoxBaTkata  Hapgony,
npunarante HaTUCK YycrnopegHo C Aucka. AKo
HaTUCKBbT He e yCropefeH C Aucka Nno BpemMe Ha
psidaHe, BrbnMbT Ha AMCKa MOXe feko Aa ce
NPOMEHN M MpeunsHocTTa Ha psidaHe Aa Obae

HapyLueHa.
(Camo 3a cTtpanute oT EBpona) BuHarm
nocTaBsiiTe  AOMbHWTENHaTa  Hanpaensealia

Oﬁ'praTa HaBbH, KOrato M3BbpLuBate psa3aHe noa
HaKIT0H BNABO.

CbcTaBHO psizaHe

[MoTanAwo pssaHe e npouechT, Npu KOWTO ce
M3MbMHABA bIbI HA CKOCABaHE €OQHOBPEMEHHO C
n3psi3BaHETO Ha 06paboTBaHMs AeTann nog brobn
Ha psasaHe. [loTansAwoTo psisaHe Moxe fJa ce
M3BbPLUM NPU BIbI, NOKasaH B Tabnuuara.

brun Ha pasaHe

brbn Ha ckocsiBaHe ‘
\

45° NsaBo v gsicHo 0°- 45° |

5.

Korato wm3BbplwBaTe noTanswo psidaHe, 3a
crnpaBka BWXTe nosicHeHusTa B “Pa3aHe ¢ HaTuck”,
“PaizaHe nog bron” u “PszaHe 3a ckocsiBaHe”.

PsizaHe Ha eKCTpyAWpaHu anymMuHueBmn
npocdmnun

®ur.28

lMpn psisaHe Ha npodwnu OT eKcTpyaupaH
anyMWHWUIA 13non3eante AucTaHumpalum brnokyeta
UM OTNadbyHWU MapyeTa, KakTo € MokasaHo Ha
durypata, 3a ga npeporepatuTe AedopmupaHe
Ha anymuuusa. [llpu psidaHe Ha npodunn ot
eKCTpyAupaH anyMuHWn U3non3sanTe CMasoyHo-
oxnaxpaalla TevyHoCT, 3a [fa npepoTBpatute
HaTpynBaHe Ha anymvHWEB Mmatepuan BbpXy
pexeLuns auck.

/A\BHUMAHME:

Hukora He onuTBanTe ga pexeTe aebenu wnum
KPBbIMW  MPecoBaHW  anyMUHUEBM  AeTainu.
[ebenuTte npecoBaHn anyMUHUEBUN AeTalNnm Moxe
a ce pa3xnabsaTt no Bpeme Ha paboTa, a kpbrute
npecoBaHy anyMUHNEBW AeTannu He morat Aa ce
3axBaHaT 34paBo C TO3U MHCTPYMEHT.



6. [ObpBeHM KaHTOBe
M3non3BaHeTo Ha ObpBEHW KaHTOBE cromara 3a
psisaHe Ha geTannu 6e3 oTuenBaHe Ha OTIOMKW.
MpvkpeneTe [ObpBeHUSI KaHT KbM  BoAeLLUs
orpaHuyMTENn  Kato  nonseate  OTBOpuUTe B
orpaHu4uTens.
Bwx  curypata OTHOCHO  pa3vepuTe  3a
npenopbYBaHNUTE AbPBEHU KaHTOBE.
Hag 10 mm Hag 460 mm
|
O—0 ©O—Q
’\ 125 MM
1 1
100 MM 115 MM115 MM100 MM
1. OTBOP
/A\BHUMAHMUE:

. 3a kaHTOBE M3non3sanTe Npasu napyeTa ObPBO C
paBHOMepHa aebenuHa.

. Manonsgante BUWHTOBETE, 3a fa npukpenute
ObpBeHaTa noanoxka KbM BoAeLLMst orpaHudmuTen.
BuHTOBETE TpsibBa ga ce nocTaBAT Taka, ue
rmaBuTe UM [Jda ca noa MNOBbPXHOCTTA Ha
ObpBeHaTa Noanoxka.

- [pv nprkpenBaHe Ha AbPBEH KaHT, He 3aBbpTaiiTe
BbpTALLATAa CE OCHOBa MNpWU CnycHaTa ApbXkKa.
ToBa Le noBpean pexeLums ANCK n/unu obpBeHns
KaHT.

- MakcumanHata WwuprHa npu psisaHe e 6bae no-
Marika C LuMpuHaTa Ha AbpBeHaTa Nnoanoxka.

7. Ps3aHe Ha NOBTapAWM ce AbIKUHU

dur.29
Korato TpsibBa Oa oTpexere HAKOMKO AeTanna Ha
efHa v cblua AbMmMkuHa, Bapupalla ot 240 MM go

380 MM, wM3MON3BaHETO Ha perynMpoBbYHa
nnactuHa (akcecoap - OMNuWs) Lie YNecHu rno-
edmkacHaTa paGorta. MoHTupante
perynupoBbyHaTa  NnacTMHa  Ha  ObpXaya
(akcecoap - onuus), KakTO € TMoKa3aHo Ha
durypara.

MogpaBHeTe pexellara NuHWA Ha obpaboTBaHust
Aetann wunu c neBusi, UNKM C JAecHust xneb BbB
BMoOXKaTa, 1 KaTo He noasonsiBate obpaboTBaHusi
[etann na ce OBWXKMW, NpemecTeTe nnaHkata oT
KOMMNMeKkTa nNnbTHO no pbba Ha obpaboTBaHus
petann. Cneg ToBa (hvKcupanTe nnaHkata oT
KOMMriekTa ¢ BuHTa. Korato Beve He u3nonssare
nnaHkata OT KOMMMeKTa, pasxnabete BuHTa W
3aBbpTeETE NMaHKata OT KOMMNMeKTa, [oKato s
ocsoboguTe.
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I'IpeHacm-le Ha MallnHaTa

®ur.30

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € USKIIOYEH OT KOHTaKTa.
3axBaHeTe pexewmsa auck npu 0° brbi Ha psidaHe noa
HaKMoH W BbpTsillaTa Ce OCHOBa MPU KpanHO nsiBO
nornoxeHne Ha brbna 3a cps3BaHe. CnycHete
pbKOxBaTkaTa [Jokpaw Hagony u A Onokupainte B
cnycHaTo NoroXeHne KaTo BkapaTte ctonepa.

HoceTe MHCTpymMeHTa 3a ApbXkKaTa, KakTo € MokasaHo
Ha durypara. Ako cHemeTe ObpxaunTe,
npaxocbbupatenHata Topba v np., We Moxere Aa
HOCUTE UHCTPYMEHTa NO-TNEeCHO.

dur.31

/A\BHUMAHME:

. BI/IHarVI 3aT9|ral7|Te BCUYKM NOABWXHU YacTu npegn
[a npeHacsTe UHCTPYMeHTa.

. CTonepr ce wusnonsea camMo npu HoOcCeHe "
CbXpaHeH/e 1 He ce W3ronasa npy onepaumn no
pssaHe.

NoAAPBXKA

/A\BHUMAHME:

. MNpean pa npoBepsiBaTe UMM M3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KIMHOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He wu3nonssavite 6GeH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnpt ¥ gp. nog. ToBa MOxe [fa MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopMalms Unn NyKHaTUHW.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- BwuHarm npoBepsiBaiiTe ganu OUCKBT € OCTbp U
YNCT 3a rapaHTMpaHe Ha HaW-gobpa u Haii-
6esonacHa pabora.

PerynupaHe Ha brbna Ha psizaHe

TO3n WHCTPYMEHT € BHUMATenHo perynupaH wu
LieHTpOBaH B 3aBofa Npov3BoauTen, Ho rpybata pabota
C Hero Moxe fa ce OTpasn Ha HacTpoukute My. AKO
BalUMAT MHCTPYMEHT He € LEHTPOBaH MpaBumHo,
HanpaBeTe CneaHoTo:

1. 'brbn Ha cpsAi3BaHe

®ur.32

Pasxnabete pbkoxBaTkaTa, KoATO  dmKcupa
BbpTSALLATa ce OCHOBa. 3aBbpTeTe BbpTALLaTa ce
OCHOBa, Taka 4e cTpenkara Aa couun 0° Ha ckanata
3a pssaHe nop brbn. 3aTerHere pbkoxBaTkarta u
pa3xnabete LLIECTOCTEHHUTE 6onTose,
3aKpenBaliM BoAeLlns OrpaHvMunTen ¢ nomMoLuTta
Ha raevyHust knY. AKo cTpenkarta He coun kbm 0°,
pa3xnabete BMHTa, 3acTonopsiBaly cTpenkarta, u
npeMecteTe U 3akpeneTe nnactuHata Ha
cTpenkata, Taka 4e cTpenkara ga cods kbm 0°
BbpPXY CKarara 3a cpsi3BaHe.

Caanete pbkoxBaTkarta [oKpai 1 a8 ukcupante B
Hal-goMHa no3vumMsi, Kato Hatuckate cTonepa.



MocTtaBeTte cTpaHata Ha Aucka nog 90 rpagyca
CNpsMO BOAELUMsI OrpaHUYUTEN Kato u3nonasarte
NpaBumnoTO Ha TPUbLIbIIHKKA, AbPBOAENCKU METHP
m TH. Cneg ToBa 3aTerHete  34paBo
LLIECTOCTEHHUTE 6onTtose Ha BoAeLwwst
orpaHu4mMTen nogpes oT AsicHaTa cTpaHa.

dur.33

2. 'brbn Ha psi3aHe NoA HaKMoH

(1
dur.34

0° Brbn Ha psidaHe Nog HaKMoH

CnycHeTe pbkoxBaTkaTa AOKpan Hagony u s
6rokupaiTe B CrycHaTo MOSIOXKEHUe KaTo
BkapaTte crtonepa. Pasxnabete BbpTenueata

pbKOXBaTKa B 3afgHaTa 4acT Ha MHCTPYMeHTa.

Pa3xnabete LwecTocTeHHaTa ralka U
3aBbpTeTe GonTa 3a perynvpaHe Ha brbna
Ha psisaHe MoA HakroH 3a 0° OTAsICHO Ha
BbpTsiLLaTa Ce OCHOBa ABa wnu Tpu obopoTa
Mo NMocoka Ha YacoBHWKOBaTa CTpernka, 3a Aa
HaKMoHUTe AUcKa HafsCHO.

BHumatenHo wusnpasete nog 90 rpagyca
pexeLums OMCK CrpsIMO ropHaTa MoBbPXHOCT
Ha BbpTAWATA Ce OCHOBa, W3MON3BalKu
TPUBIBIHUK, AbPBOAENCKM bIbM U T.H., Kato
3aBbpTUTE GONTa 3a perynupaHe Ha brbna
Ha psidaHe nog HakmoH 3a 0° mo nocoka,
obpaTHa Ha 4acoBHukoBaTa cTpernka. Cnep
TOBa 3aTerHeTe LeCTOCTeHHaTa raika, 3a ga
3akpenuTe GonTa 3a perynupaHe Ha brbna
Ha psizaHe nop HaknoH 3a 0°, u npuTterHerte
34paBo BbpTENMBATa pbKOXBATKA.

YBepeTe ce, Ye CTpenkara Ha pamoTo Couun
0° Ha brnomMepa 3a psidaHe nog brbi. AKO He
coun kbM 0° Ha brromepa 3a psisaHe nog
brbA, pasxnabeTe BUHTA, 3acToOMopsiBaLL
cTpenkata, W npemecTeTe W 3akpenerte
nnactuHata Ha  cTpenkara, Taka ue
cTpernkata aa couv kbMm 0° Ha brnomepa 3a
psizaHe nog brbl.

®ur.35

®ur.36
(2)

dur.37

45° brbn Ha psA3aHe Noj HaKMoH

Hactpoiite 45° brbn Ha psisaHe Nof HaKknoH
camo crnej Kato M3BbpLUMTE perynvpoBkata
3a 0° bron Ha ps3aHe nop HakmoH. 3a
HacTpoika Ha nsiB 45° bron Ha psidaHe nog
HaKIoH, pa3xnabete BbpTenuBaTa
pbKOXBaTKa M HAaKIIOHETe pexeLwms [WCcK
[oKpan HansBo. YBepeTe ce, Ye cTperkara
Ha pamoTo coun 45° Ha brnomepa 3a psizaHe
noa brbn. Ako cTpenkata He coun 45°,
3aBbpTeTe OonTa 3a perynupaHe Ha brbna
Ha psidaHe nof HaknoH 3a 45° BnaBo oT
pamMoTo, fOKaTO CTpenkara nocoumn 45°.
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CMsiHa Ha YyeTKuTe

®ur.38

PepoBHO cBansavTe rpadutHWTE YeTkM 3a npoBepka.
CMmeHeTe rn, KOrato ce M3HOCHAT [0 AbMKUMHA 3 MM.
Moppobpxante rpaduUTHUTE YETKM YUCTWU, KaTo Te
TpsbBa aa ce ABmxar cBoboaHO B AbpxauuTe. [iBete
rpadpmTHU YeTkn TpsibBa Aa ce CMEHAT e4HOBPEMEHHO.
M3nonsgaiTte camo MAEHTUYHU rpacdUTHU HETKN.

C nomowTa Ha OTBepTka pasBuiTe Kanadkute Ha

yeTkoabpxarenute. 3Bagete U3HOCEHWUTE  YeTKM,
CrioXeTe HOBUTE U 3aBWiiTe  Kanadkute  Ha
YyeTkoabpXKaunuTe.

®ur.39

Cnep pabota
. Cneg ynotpeba u3bbplueTe CTbProTMHM U npax,
nonenHann nNo WUHCTpyMeHTa C Kbpna unn Hewo

nogobHo. lMoggbpxkaiite  npegnasvTenss  Ha
pexewms OMCK 4UCT, B CbOTBETCTBME C
WHCTpyKumMuTe B pasgena “lNpepnasuten Ha

pexewma auck” no-rope. CmasgaiTe nib3rawyre
Cce YacTu Ha MawwuHata ¢ Macno, 3a pAa
npepoTBpaTuTe 0b6pa3yBaHe Ha pbxaa.
3a pga ce noggobpxa BE3OMNACHOCTTA wn
HAOEXXOHOCTTA Ha VWHCTPYMEHTa, pPEMOHTUTE,
obcnyXBaHeTO wnMu  perynupaHeto TpsibBa pfda ce
M3BbPLUBAT OT YMbHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce n3nonseat pe3epBHM yactu ot Makita.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Klju¢ 16-2. Centralni poklopac 26-1. Okomiti Skripac
2-1. Gumb 17-1. Sesterorubni vijak 28-1. Skripac
3-1. Pomoc¢na plo¢a 18-1. Sesterorubni vijak 28-2. Distancer
3-2. Vijak 18-2. Klju¢ 28-3. Vodilica
3-3. Osnovna plo¢a 19-1. Poklopac lista 28-4. Ekstruzija aluminija
4-1. Zatik zaustavljaCa 19-2. Strelica 28-5. Distancer
5-1. Mati¢ni vijak 19-3. Strelica 29-1. Ploca za postavljanje
6-1. Stitnik 19-4. List pile 29-2. Vijak
7-1. Stitnik 20-1. Vratilo 29-3. Drza¢
8-1. Rezna plo¢a 20-2. Prirubnica 30-1. Zatik zaustavljaca
9-1. Vijak za podeSavanje 20-3. List pile 32-1. Sesterorubni vijak
10-1. Gornja povrsina rotacijske 20-4. Prirubnica 33-1. Trokutno ravnalo
osnovne ploce 20-5. Sesterorubni vijak 34-1. Vijak za podesavanje 0°
10-2. Periferni dio lista 20-6. Prsten 35-1. Trokutno ravnalo
10-3. Vodilica 21-1. Donja ograda 35-2. List pile
11-1. Poluga za blokadu 22-1. Vreéica za praSinu 35-3. Gornja povrsina rotacijske
11-2. Rucka 23-1. Zatvara¢ osnovne ploce
12-1. Gumb 24-1. Potpora 36-1. Pokazivac
13-1. Pokazivaé 24-2. Rotacijska osnovna plo¢a 37-1. Vijak za pode$avanije kutnog reza
14-1. Poluga 25-1. Gumb Skripca 0d 45°
14-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 25-2. Vijak 37-2. Pokazivag
15-1. Ukljuéno-isklju¢na sklopka 25-3. Krak Skripca 39-1. Poklopac drzaca Cetkica
16-1. Klju¢ 25-4. Sipka $kripca 39-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model MLS100
Promjera lista 255 mm

Debljina tijela lista

Promjer rupe

Za sve ostale zemlje osim europskih

Samo za europske zemlje

Maks. kapaciteti rezanja (V x S) s otricom promjera 255 mm

1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Kut kutnog reza

Kut nagibnog reza

0°

45° (lijevo i desno)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (ljievo)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Brzina bez optereéenja (min™")
Dimenzije (D x S x V)

Neto masa

Razred sigurnosti

4.200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehni¢ki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

END217-5

Simboli

U nastavku su prikazani simboli koji se koriste za opremu.

Prije koristenja se uvjerite da ste razumijeli njihovo znacenje.
Procitajte upute za uporabu.
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DVOSTRUKA IZOLACIJA

Da biste izbjegli ozliede od lete¢ih
krhotina, nakon rezanja drzite glavu

pile prema dolje sve dok se list u
potpunosti ne zaustavi.




@ - Nemojte stavljati ruku ili prste blizu lista.

@ - Radi vlastite sigurnosti, prije rada
uklonite strugotine, komadice, i sli¢no s
povrsine stola.

o - Uvijek postavite DONJU OGRADU u
7 e lijevi polozaj kad obavljate lijeve kutne

rezove. U protivnom moze doé¢i do
ozbiljnih ozljeda operatera.

mm:@} - Za otpudtanje vijka, okrenite ga u

v smjeru kazaljke na satu.

E - Samo za drzave EU-a
Ne odlazite elektriénu opremu zajedno
s komunalnim otpadom!
Postujuéi Europsku direktivu o otpadnoj
elektriénoj i elektronickoj opremi i
njezinu primjenu prema nacionalnom
zakonu, elektricna oprema kojoj je
istekao rok valjanosti mora se prikupiti
odvojeno i vratiti u ekoloski sukladnu

ustanovu za recikliranje.
ENE004-1

Namjena
Alat je namijenjen za precizno ravno ili nagibno rezanje drva.

Aluminij se takoder moZe rezati odgovaraju¢im listovima pile.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uticnica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN61029:

Razina zvuénog tlaka (L,a): 92 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 105 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi

ENH003-15
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Oznaka stroja:
Potezno-nagibna pila
Br. modela/tip: MLS100
Uskladeni sa sljedeé¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa slijedeéim standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN61029
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom ifili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
ENB034-8

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
NAGIBNU PILU

1. Drzite ruke izvan putanje lista pile.
Izbjegavajte dodir s rotiraju¢im listom. | dalje
moze uzrokovati ozbiljne ozljede.

2. Prije uporabe pazljivo provjerite ima |li
pukotina ili deformacija na listu pile.
Ostecene listove odmah zamijenite.

3. Zamijenite istroSenu plocu za zasjek.

4. Rabite samo listove pile koje preporucuje
proizvodac i koji su uskladeni sa smjernicom
EN847-1.

5. Nemojte koristiti listove pile proizvedene od
brzoreznog celika.

6. Nosite zastitu za o¢i.

7. Nosite zastitu za sluh kako biste smanijili rizik
od ostecenja sluha.

8. Nosite rukavice prilikom rada s listom pile
(listovi pile moraju se nositi u drzacu kada je
to moguce) i grubim materijalom.

9. Spojite nagibne pile na uredaj za prikupljanje
prasine prilikom piljenja.

10. Odaberite listove pile koji odgovaraju
materijalu koji ¢ete rezati.

11.  Nemojte koristiti pilu za rezanje drugih materijala
osim drva, aluminija i sliénih materijala.

12. Uvijek uévrstite sve pokretne dijelove prije
prijenosa alata. Prilikom podizanja ili preno$enja
alata nemojte rabiti Stitnik kao ruéku za nosenje.

13. Nemojte koristiti pilu bez postavljenih stitnika.
Prije svake uporabe provijerite je li stitnik lista
ispravno zatvoren. Nemojte koristiti pilu ako
se §titnik lista ne krece glatko i odmah zatvara.
Nikada nemojte stegnuti ili postaviti Stitnik
lista u otvoreni polozaj.



14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Cistite podruéje poda od otpadnutog
materijala, npr. strugotina i odrezanih dijelova.
Rabite samo listove pile maksimalne nazivne
brzine koja je jednaka ili ve¢a od brzine bez
opterec¢enja oznacene na alatu.

Ako je alat opremljen laserom ili LED
lampicom, nemojte ih mijenjati drugom
vrstom. Za popravak se obratite ovlastenom
servisu.

Nemojte uklanjati odrezane dijelove radnog
materijala iz podrucja rezanja dok je alat
ukljuéen, a list pile nije zasticen.

Nijednu radnju nemojte izvoditi samo rukama.
Izradak mora biti dobro pri¢vrS¢en uz rotacijsku
osnovnu plocu i vodilicu sa Skripcem tijekom svih

radnji. Nikada nemojte rukama pridrzavati izradak.

Prije svakog rezanja provjerite je li alat stabilan.
Po potrebi pricvrstite alat za radni stol.

Duge radne materijale poduprite
odgovaraju¢im dodatnim podlo$cima.

Nikad nemojte rezati toliko mali izradak da se
ne moze sigurno drzati u Skripcu. Izradak koji
nije ispravno pri¢vr§éen moze uzrokovati povratni
udar i ozbiljne tjelesne ozljede.

Nikada nemojte stavljati ruke oko lista pile.
Iskljucite alat i pricekajte da se list pile u
potpunosti zaustavi prije premjestanja izratka
ili mijenjanja postavki.

Odspojite alat iz uti¢nice prije promjene lista
ili servisiranja.

Igla zaustavljaca koja blokira glavu rezaca
sluzi samo pri nosenju i pohrani, nikako pri
rezanju.

Nemojte koristiti alat u blizini zapaljivih
tekuéina ili plinova. Elektricni dijelovi alata
mogu uzrokovati eksploziju i pozar kada je alat
izloZzen zapaljivim teku¢inama ili plinovima.
Koristite samo prirubnice specificirane za
ovaj alat.

Pazite da ne ostetite osovinu, prirubnice
(posebno povrsinu za postavljanje) ili maticu.
Ostecenje ovih dijelova moglo bi dovesti do
lomljenja lista.

Obavezno dobro pri¢vrstite rotacijsku osnovnu
plo€u kako se ne bi micala tijekom rada.

Radi vlastite sigurnosti prije rada uklonite
strugotine, komadice itd. s povrsine stola.
Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije
provjerite i uklonite sve ¢avle iz izratka.
Otpustite blokadu osovine prije nego S§to
ukljuéite sklopku.
Obavezno osigurajte da

rada

list ne dodiruje

rotacijsku osnovnu plo€u u najnizem polozaju.

Cvrsto drzite ruéku. Imajte na umu da se pila
lagano podize ili spusta tijekom pokretanja i
zaustavljanja.

Prije nego $to se sklopka ukljuéi, pazite da list
ne dodiruje izradak.
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37. Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose
balansiran list.
Pricekajte dok ostrica ne dosegne punu
brzinu prije rezanja.
Odmah prestanite s radom ako primijetite
nesto neobi¢no.
Nemojte pokusavati
polozaju za rad.
Uvijek budite na oprezu, posebice tijekom
ponavljaju¢e, monotone uporabe. Nemojte se
uljuljati u lazni osjec¢aj sigurnosti. Listovi su
vrlo nemilosrdni.
Uvijek koristite dodatni pribor preporué¢en u
ovom priruéniku. KoriStenje neispravnog
dodatnog pribora kao $to su abrazivne brusne
ploée moze uzrokovati ozljede.
Budite oprezni prilikom izrade ureza.
Neka prasina koja nastaje uslijed rada sadrzi
kemikalije za koje je poznato da uzrokuju rak,
urodene mane ili drugu reproduktivhu Stetu.
Neki od primjera tih kemikalija su:
olovo iz materijala premazanih olovnim bojama,
arsen i krom iz kemijski obradene drvne grade.
Rizik od izlaganja tim kemikalijama ovisi o
tome koliko cesto radite ovakve vrste
zadataka. Da biste smanijili svoje izlaganje
ovim kemikalijama: radite u dobro
prozraéenom prostoru i s odobrenom
sigurnosnom opremom, kao $to su maske
za praSinu posebno dizajnirane za
filtriranje mikroskopskih estica.
Za smanjenje emitirane buke, list mora biti
ostar i Cist.
Operatori moraju biti odgovarajuce obuceni
za uporabu, podesavanje i koristenje stroja.

CUVAJTE OVE UPUTE.

38.
39.

40. zakljucati sklopku u

41.

42.

43.
44.

45.

46.

/AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste€eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

INSTALACIJA

Si1

Sl.2

Prilikom isporuke alata rucka je zaklju€ana u spustenom
poloZaju s pomoc¢u zatika zaustavljaa. Otpustite vijak s
pomocu klju€a isporucenog uz alat i postavite glavu pile
pod pravim kutom. Uklonite vijak i u¢vrstite glavu pile s
pomocu rucice.



Montaza pomocne ploce

SI.3
Montirajte pomoc¢nu plo€u s pomocu otvora u osnovnoj
plo¢i alata te je ucvrstite zatezanjem vijka.

Postavljanje na stol

Pri isporuci alata ruc¢ka je zatikom zaustavljaca
zaklju¢ana u donjem poloZaju. Otpustite zatik
zaustavljaca laganim spustanjem rucke i izvlaéenjem
zatika zaustavljaca.

Sl.4

Ovaj alat morate pritegnuti s Cetiri svornjaka na ravnu i
stabilnu povrSinu koriste¢i rupe za svornjake koji se
nalaze na osnovnoj plo¢i alata. To ¢e pomo¢i u
sprje€avanju prevrtanja i mogucih ozljeda.

SL.5

FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.
Stitnik lista
S1.6
Kada spustate rucku, Stitnik lista automatski se podize.
Stitnik je zategnut oprugom i vraéa se na izvorni polozaj
nakon reza i podizanja rucke. NIKADA NEMOJTE
UNISTITI ILI UKLONITI STITNIK LISTA ILI OPRUGU
NA STITNIKU.
Zbog vlastite sigurnosti odrzavajte Stitnik lista. Odmah
otklonite neispravan rad Stitnika lista. Provjerite vraca li
se opruga Stitnika ispravno. NIKADA NEMOJTE
KORISTITI ALAT AKO SU STITNIK LISTA ILI OPRUGA
OSTECENI, NEISPRAVNI ILI UKLONJENI. TO JE
VRLO OPASNO | MOZE PROUZROCITI TESKE
OZLJEDE OSOBA.
Ako se prozirni titnik lista onecisti ili se piljevina zalijepi
tako da se list viSe ne vidi, odspojite pilu i struje i oCistite
Stitnik oprezno vlaznom krpom. Nemoijte koristiti otapala
ili sredstva na ¢iSéenje na bazi petroleja na plastiénom
Stitniku.
Ako se prozirni $titnik lista zaprlja ili se piljevina zalijepi
tako da se list i/ili radni materijal viSe ne vide, iskopCajte
pilu iz napajanja te pazljivo odistite Stitnik vlaznom
krpom. Nemoijte Koristiti otapala ili sredstva za CiS¢enje
na bazi petroleja na plasti¢nom Stitniku.
Ako je stitnik lista vrlo prljav i nije moguce gledati kroz
Stitnik, otpustite Sesterokutni vijak kojim je pri¢vr§éen
sredi$nji poklopac. Otpustite Sesterokutni vijak tako da
ga zakrenete suprotno od kazaljke na satu i podignite
Stitnik lista te srediSnji poklopac. Kada je Stitnik lista tako
postavljen, mnogo je lakSe odistiti ga u potpunosti i
ucCinkovito. Kada zavrSite CiSéenje, ponovite postupak
obrnutim redoslijedom i uévrstite vijak. Nemojte uklanjati
oprugu kojom je pricvrcen Stitnik lista. Ako Stitnik s
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vremenom promijeni boju zbog izloZzenosti UV-zracenju,
obratite se servisnom centru tvrtke Makita i narudite
novi &titnik. NEMOJTE UNISTITI ILI UKLONITI STITNIK.

SL.7
Rezna ploca

Si.8

Ovaj se alat isporu€uje s reznom ploc¢om u rotacijskoj
osnovnoj ploci kako bi se smanijilo troSenje na izlaznoj
strani reza. Ako rezni Zlijeb nije tvornicki urezan na
reznoj ploci, Zlijeb trebate urezati prije nego Sto alat
pocnete koristiti za rezanje izratka. Ukljucite alat i
lagano spustite list kako biste urezali zZlijeb na reznoj
plogi.

Odrzavanje maksimalnog kapaciteta rezanja
Ovaj je alat tvornicki podeSen da pruzi maksimalni
kapacitet rezanja lista pile od 255 mm.

Kada montirate novi list, uvijek provjerite donji grani¢ni
polozaj lista i po potrebi ga prilagodite na sljede¢i nacin:
Prvo iskopcajte alat iz struje. Spustite rucku do kraja. S
pomocu klju¢a zakrenite vijak za pode$avanje tako da
periferni dio lista malo izlazi ispod gornje povrsine
rotacijske osnovne plo¢e u to¢ki u kojoj prednja strana
vodilice dodiruje gornju povrsinu rotacijske osnovne
ploce.

Sl.9

Dok je alat odspojen, rukom zakrenite list dok drzite
rucku u potpunosti spustenu da biste osigurali da list ne
dodiruje nijedan dio donje osnovne plo¢e. Po potrebi
neznatno ponovno podesite.

Sl.10

/\OPREZ:
Nakon montaze novog lista uvijek pripazite da list
ne dodiruje ikakve dijelove donje osnovne ploce
dok je ru¢ka u potpunosti spustena. Ovo uvijek
radite dok je alat odspojen od struje.

PodesSavanje kuta za pravokutni stroj

SI.11

Otpustite drsku tako da je okrenete u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu. Zakrenite rotacijsku osnovnu plocu
dok pritiS¢ete rucicu za zaklju¢avanje. Kada pomaknete
drSku u polozaj u kojem pokaziva¢ pokazuje Zeljeni kut
na mjeracu nagiba za pravokutni spoj, ¢vrsto pritegnite
drSku u smjeru kazaljke na satu.

A\OPREZ:
Kada zakrecete rotacijsku osnovnu
obavezno podignite ru¢ku u potpunosti.
Nakon promjene kuta za pravokutni spoj uvijek
ucvrstite  rotacijsku osnovnu plo€u  Evrstim
zakretanjem drske.

plocu,



Podesavanje nagiba
S1.12

S1.13

Da biste prilagodili kut nagiba, otpustite rucicu na
straznjoj strani alata tako da je okrenete suprotno od
kazaljke na satu.

Gurnite ru¢ku ulijevo kako biste nagnuli list pile tako da
pokaziva¢ pokazuje Zeljeni kut na skali nagiba. Zatim
Svrsto pritegnite rucicu u smjeru kazaljke na satu kako
biste ucvrstili krak.

A\OPREZ:
Kada naginjete list pile, uvijek podignite ru¢ku do
kraja.
Nakon promjene kuta nagiba, uvijek u¢vrstite krak
zakretanjem rugice u smjeru kazaljke na satu.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

A\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za europske zemlje

Sl.14

Za pokretanje alata gurnite ru€icu udesno, a zatim

povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za iskljucivanje

alata otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Za sve osim europskih zemalja

Sl.15

Za pokretanja alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju¢ivanje stroja

otpustite uklju¢no/iskljué¢nu sklopku.

/AUPOZORENJE:

- NIKADA nemojte koristiti alat kada
ukljuéno/iskljuéna sklopka nije u potpunosti
ispravna. Bilo koji alat kojem je prekidac

neispravan, VRLO JE OPASAN i mora se popraviti
prije daljnje uporabe.

MONTAZA

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje lista pile

A\oPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju¢en iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
lista.
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Za postavljanje ili uklanjanje lista rabite samo
isporuceni klju¢ tvrtke Makita. U suprotnom moze
do¢i do prekomjernog ili nedovolinog zatezanja
Sesterokutnog vijka. To bi moglo izazvati ozljede.
Prilikom postavljanja ili uklanjanja lista drzite ru¢ku u
podignutom poloZaju.
Sl.16
Za uklanjanje lista upotrijebite klju¢ kako biste oslobodili
Sesterokutni vijak pridrzavajuc¢i srediSnji poklopac i
okre¢uéi ga suprotno od kazaljke na satu. Podignite
Stitnik lista i sredisnji poklopac.
S1.17
Pritisnite blokadu osovine kako biste blokirali osovinu i
otpustite Sesterokutni vijak tako da ga klju¢em
zakrenete u smjeru kazaljke na satu. Zatim uklonite
Sesterokutni vijak, vanjsku prirubnicu i list.

S1.18

Da biste montirali list, postavite je pazljivo na osovinu
paze¢i da smjer strelice na povrsini lista odgovara
smjeru strelice na kucistu lista. Montirajte vanjsku
prirubnicu i Sesterokutni vijak, a zatim s pomodu klju¢a
pritegnite Sesterokutni vijak (ljevokretan) suprotno od
kazaljke na satu drzedi pritisnutu blokadu osovine.

SI.19

Sl.20

A\OPREZ:
Prsten vanjskog promjera 254 mm ili 30 mm
tvorni¢ki je postavlien na osovinu. Prije

postavljanja lista na osovinu uvijek pazite da na
osovinu postavite odgovarajuci prsten za provrt
lista.
Montirajte vanjsku prirubnicu i Sesterokutni vijak, a
zatim s pomocu kljua pritegnite Sesterokutni vijak
(lievokretan) suprotno od kazalke na satu drzedi
pritisnutu blokadu osovine.
Vratite Stitnik lista i srediSnji poklopac u prvotni polozaj.
Zatim zategnite Sesterokutni vijak u smjeru kazaljke na
satu kako biste ucvrstili sredi$nji poklopac. Spustite
ruéku kako biste provjerili da se Stitnik lista krece
ispravno. Provijerite je li tipka blokade otpustila osovinu
prije nego Sto po€nete rezati.

Dodatna vodilica (samo za europske drzave)

Sl.21

Ovaj alat opremljen je dodatnom vodilicom. Dodatnu
vodilicu obi¢no treba postaviti s unutarnje strane.
Medutim, prilikom izvodenja kutnog reza pod lijevim
nagibom preokrenite je prema van.

/\OPREZ:
Prilikom izvodenja kutnog reza pod lijevim nagibon
zakrenite dodatnu vodilicu prema van. U
suprotnom ¢e doéi u dodir s listom ili nekim
dijelom alata, $to moze uzrokovati ozbiljne ozljede.



Vrec¢a za prasinu
Sl.22

S1.23

Uporabom vrecice za prasinu rezanje je disto, a
skupljanje praSine jednostavno. Da biste pricvrstili
vreéicu za prasinu, postavite je na mlaznicu za praSinu.
Kada vrec¢ica za praSinu bude napunjena do pola,
uklonite je s alata i izvucite zatvarac. Ispraznite sadrzaj
vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili
Cestice zalijepljene s unutarnje strane koje bi mogle
otezavati daljnje prikupljanje.

NAPOMENA:

Ako spojite Makita usisava¢ na pilu, moguée je Cistiti
ucinkovitije i bolje.

Ucévrséivanje izratka

/\UPOZORENJE:
Vrlo je vazno da uvijek pravilno i évrsto ucvrstite
izradak Skripcem. U suprotnom bi moglo do¢i do
o$teéenja alata iili uni$tenja izratka. MOZE DOCI |
DO TJELESNE OZLJEDE. Osim toga nakon reza
NEMOJTE podizati list dok se list nije u potpunosti
zaustavila.

/\OPREZ:
Kada rezete dugacke izratke, koristite potpornje
visine razine gornje povrSine rotacijske osnovne
ploce. Nemojte se oslanjati na to da ¢e samo
okomiti Skripac i/ili vodoravni Skripac biti dovoljni
za ucdvrsc¢ivanije izratka.
Tanki se materijal ¢esto ulegne. Poduprite izradak
po Citavoj duljini da biste izbjegli priklijeS¢ivanje
lista i mogu¢i POVRATNI UDAR.
Sl.24
Okomiti Skripac
Sl.25
Okomiti Skripac moZe se postaviti u dva polozaja, tj. s
lijeve ili desne strane vodilice. Umetnite Sipku Skripca u
otvor na vodilici i pritegnite vijak kako biste udvrstili
Sipku Skripca.
Postavite rucicu Skripca ovisno o debljini i obliku radnog
materijala te ucvrstite rucicu Skripca zatezanjem vijka.
Provjerite dodiruje li bilo koji dio alata $kripac dok
spustate rucku do kraja. Ako bilo koji dio dodiruje
Skripac, premjestite Skripac.
Pritisnute izradak uz vodilicu i rotacijsku osnovnu plo¢u.
Postavite izradak u Zeljeni polozaj za rezanje i dobro ga
ucvrstite zatezanjem okretaca Skripca.

/\OPREZ:
Izradak mora kod svih radova biti ¢vrsto u¢vrséen
Skripcem na rotacijskoj osnovnoj ploci i vodilici.
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RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Prije uporabe obavezno otpustite rucku iz
spustenog polozaja tako da pritisnete iglu

zaustavljaca.

Provjerite dodiruje li list izradak i sl. prije nego $to
uklju€ujete prekidag.

Ne primjenjujte prekomjeran pritisak na rucku
prilikom rezanja. Prekomjerna sila moze
uzrokovati preoptereéenje motora i/ili smanijiti
ucinkovitost rezanja. Pritisnite ru€ku samo s onom
koli¢inom sile potrebnom za glatko rezanje bez
znacajnog smanjenja brzine lista.

Njezno pritisnite ru¢ku da biste izvrsili rez. Ako
rucku pritisnete snazno izravno ili s bo¢ne strane,
list ée vibrirati i ostaviti trag (trag pile) na izratku, a
smanijit Ce se i preciznost rezanja.

1.  Pritisno rezanje

Sl.26

Ugdvrstite izradak Skripcem. Ukljucite alat dok list
ne dodiruje predmete i Cekajte da se list pocne
vrtjeti punom brzinom prije spusStanja. Zatim
njezno spustite ruéku u najnizi moguci polozaj radi
rezanja izratka. Kada je rez zavrsen, iskljucite alat
i PRICEKAJTE DA SE LIST POTPUNO
ZAUSTAVI prije vraéanja lista u najvis§i moguci
polozaj.

Nagibno rezanje
Potrazite u prethodnom odjeljiku ,PodeSavanje
kuta za pravokutni spoj*“.

3.  Kutnirez

Sl.27
Otpustite rucicu i nagnite list pile kako Dbiste
postavili nagib (detalje potrazite u prethodnom
odjeljku ,Pode$avanje nagiba“). Uvijek ponovno
Svrsto zategnite rucicu kako biste pravilno uévrstili
odabrani kut nagiba. Ucvrstite radni materijal s
pomocu Skripca. Ukljucite alat dok list ne dodiruje
predmete i priCekajte da se list pocne vrtjeti
punom brzinom. Zatim lagano spustite ru¢ku u



potpuno spusteni polozaj primjenjujuci pritisak
paralelno s listom. Kada je rez zavrSen, iskljucite
alat i PRICEKAJTE DOK SE LIST POTPUNO NE
ZAUSTAVI prije nego $to vratite list u potpuno
podignuti polozZaj.

A\OPREZ:
Uvijek pripazite da se list ne pomi€e prema dolje u
smjeru kutnog reza tijekom kutnog reza. Drzite
ruke podalje od putanje lista pile.
Tijekom kutnog reza moze nastati uvjet u kojem ¢e
se odrezani dio nasloniti na stranicu lista. Ako je
list podignut dok se list jo$ okrece, list bi mogao
zahvatiti taj dio i prouzrociti rasprivanje komadic¢a
Sto je opasno. Podignite list SAMO ako se je list
zaustavila u potpunosti.
Kada pritiS¢ete ru¢ku prema dolje, vrsite pritisak
paralelan listu. Ako pritisak nije paralelan s listom
tijekom reza, kut lista mogao bi se pomaknuti i rez
nece biti precizan.
(Samo za europske drzave) Uvijek postavite
dodatnu vodilicu s vanjske strane prilikom
izvodenja kutnog reza pod lijevim nagibom.

Slozeno rezanje

SloZeno rezanje postupak je u kojem se postavlja
kut kutnog reza u trenutku kada se na izratku reze
kut nagibnog reza. SloZeno rezanje moze se vrsiti
pod kutom prikazanim u tablici.

‘ Kut nagibnog reza

| Kut kutnog reza
° Lijevo i desno 0°- 45° |

[ 45 \

Prilikom sloZzenog rezanja potrazite objasnjenja o
4Pritisnom rezanju“, ,Nagibnom rezanju® i ,Kutnom
rezu“.

5.

S1.28
Kada ucvrs¢ujete aluminijske profile, ucinite to
pomocu blok-fiksatora ili drugim komadima kao $to
je prikazano na slici da biste sprijecili izobli¢enje
aluminija. Koristite mazivo za rezanje prilikom
rezanja aluminijskih profila da biste sprijecili
nakupljanje aluminijskog materijala na listu.

Rezanje aluminijskog profila

/\OPREZ:
Nikada nemojte pokuSavati rezati debele ili
okrugle ekstruzije aluminija. Debele ekstruzije
aluminija mogu se osloboditi tijekom rada, a
okrugle ekstruzije aluminija ne mogu se pravilno
udvrstiti ovim alatom.

Drvene obloge

Koristenje drvenih obloga pomaze u izvodenju
rezova na izratcima bez iverice. Spojite drvenu
oblogu na vodilicu pomoc¢u rupa na vodilici.
Preporucenu veli¢inu drvene obloge potrazite na
slici s dimenzijama.
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Preko 10 mm Preko 460 mm

!
DM 1 DM
N AN ! A\ \/\ 125 mm
1 100 mm 115 mm 115 mm100 mm 1
1. Rupa
/\OPREZ:
Koristite ravno drvo jednolike debljine kao drvenu
oblogu.

Koristite vijke za pri¢vrS¢ivanje drvene obloge na
vodilicu. Vijke je potrebno postaviti tako da se
glave nalaze ispod povrsine drvene obloge.

Kada je drvena obloga spojena, nemojte okretati
rotacijsku osnovnu plo€u dok je rucka spustena.
List i/ili drvena obloga mogli bi se ostetiti.
Maksimalna Sirina reza bit ¢e manja od Sirine
drvene stranice.

7.

Sl1.29

Prilikom izrezivanja nekoliko komada iste duljine,
od 240 mm do 380 mm, upotrijebite plou za
postavljanje (dodatni pribor) za ucinkovitiji rad.
Montirajte plo¢u za postavljanje na drza¢ (dodatni
pribor) kako je prikazano na slici.

Poravnajte liniju reza na izratku s lijeve ili desne
strane Zlijeba u reznoj ploéi i, dok drzite izradak da
se ne miCe, pomaknite plo€u za postavljanje
prema kraju izratka. Zatim ucvrstite ploéu za
postavljanje vijkom. Kada ne koristite plo¢u za
postavljanje, otpustite vijak i zakrenite plo¢u za
postavljanje da vam ne smeta.

Rezanje istih duljina

Alat za noSenje

S1.30

Provjerite je li alat iskop€an iz napajanja. U¢vrstite list
pod kutom nagiba od 0°, a osnovnu plo€u u krajnjem
lijevom polozaju kuta za pravokutni spoj. Spustite
ru¢ku do kraja i zaklju€ajte je u spustenom polozaju
tako da pritisnete zatik zaustavlja¢a prema unutra.
Nosite alat drzeci za rukohvat kako je prikazano na slici.
Ako uklonite drzace, vrecicu za prasinu i sl., lakSe cete
nositi alat.

SI.31

/\OPREZ:
Uvijek uCvrstite sve pokretne dijelove prije noSenja
alata.
Zatik zaustavljaca sluzi
skladistenju a ne rezanju.

isklju€ivo transportu i



ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

/A\UPOZORENJE:
Uvijek pripazite da je list oStar i Cist kako biste
osigurali najbolji i najsigurniji rad.

Podesavanje kuta rezanja

Ovaj je alat paZljivo podeSen i uskladen u tvornici, no

grubo rukovanje moze utjecati na podeSenja. Ako va$

alat nije ispravno podesen, ucinite sljedece:

1.  Kut za pravokutni spoj

S1.32

Otpustite drSku koja ucvrScuje rotacijsku osnovnu
plo€u. Zakrenite rotacijsku osnovnu plo¢u tako da
pokaziva¢ pokazuje 0° na skali nagiba. Zategnite
drsku i s pomocu klju¢a otpustite Sesterokutni vijak
koji  pricvrS¢uje vodilicu. Ako pokazivaé ne
pokazuje 0° na skali nagiba, oslobodite vijak koji
pricvr§éuje pokaziva¢ te premijestite i ulvrstite
plo¢u pokazivac¢a tako da pokaziva¢ pokazuje 0°
na skali nagiba.

Spustite ru¢ku do kraja i zakljucajte je u
spustenom polozZaju guranjem zatika zaustavljaca.
Postavite stranu lista okomito na prednju stranu
vodilice koristeéi trokutno ravnalo, kutnik i sl. Zatim
ucvrstite Sesterokutne vijke na vodilici prema
redoslijedu pocevsi s desne strane.

S1.33
2. Kut nagiba
(1) Kut nagiba od 0°
S1.34

Spustite ruc¢ku do kraja i zakljuCajte je u
spustenom polozaju tako da pritisnete zatik
zaustavljaca prema unutra. Otpustite rucicu
na straznjoj strani alata.

Olabavite Sesterokutnu maticu i okrenite
vijak za podeSavanje kuta kutnog reza od 0°
s desne strane rotacijske osnovne ploce za
dva ili tri okretaja u smjeru kazaljke na satu
kako biste list nagnuli udesno.

Pazljivo postavite list okomito na gornju
povrsinu rotacijske osnovne plo¢e s pomocu
pravokutnog trokuta, kutnika i sl. tako da
zakrenete vijak za podeSavanje kuta nagiba
od 0° suprotno od kazalike na satu. Zatim
zategnite Sesterokutnu maticu kako Dbiste
ucvrstili vijak za podeSavanje kuta nagiba od
0° i dobro pritegnite rucicu.
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Provjerite pokazuje li pokaziva¢ na kraku na
0° na skali nagiba. Ako pokaziva¢ ne
pokazuje 0° na skali nagiba, otpustite vijak
koji pri¢vrSéuje pokazivaC te premijestite i
ucvrstite plocu pokazivaca tako da pokaziva¢
pokazuje 0° na skali nagiba.

S1.35

S1.36
@

sl.37

Kut nagiba od 45°

Podesite kut nagiba od 45° tek nakon $to
podesite kut nagiba od 0°. Za podeSavanje
lijevog kuta nagiba od 45° otpustite rucicu i
nagnite list do kraja ulijevo. Provjerite
pokazuje li pokaziva¢ na kraku na 45° na
skali nagiba na kraku. Ako pokaziva¢ ne
pokazuje 45°, zakrenite vijak za podeSavanje
kuta nagiba od 45° na lijevoj strani kraka
tako da pokaziva¢ pokazuje 45°.
Zamjena ugljenih cetkica
S1.38
Redovno uklanjajte i provjeravajte ugliene cetkice.
Zamijenite ih kad im se duljina smanji na 3 mm. Vodite
racuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu skliznuti
u drzace. Obje ugliene cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene cetkice, umetnite
nove i priévrstite poklopce drzaca Cetkice.

S1.39

Nakon uporabe
Nakon uporabe obrisite piljevinu i prasinu koje se
prianjaju uz alat pomoc¢u krpe ili neCeg sliénog.
Odrzavaijte Stitnik lista Cistim u skladu s uputama u
prethodnom odjeljku ,Stitnik lista“. Podmazite
klizne dijelove uljem za strojeve da biste sprijecili
stvaranje hrde.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, odrzavanje ili namjeStanja morate prepustiti

ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite

originalne rezervne dijelove.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

1-1. Knyy

2-1. Konye

3-1. MowmowwHa nnoya

3-2. Wpad

3-3. OcHoBa

4-1. OcurypyBay 3a ctonupare

5-1. 3aBpTka

6-1. LLITUTHKK 3a ceunno

7-1. LITUTHUK 3a ceunno

8-1. Tabna co 3aceumn

9-1. Mpunarogysayka HaBpTKa

10-1. l'opHa noBpLUMHa Ha BpTNMBaTa
OCHOBa

10-2. Mepudpepuja Ha ceunnoto

10-3. HacoueH rpaHnyHmk

11-1. Pauka 3a 6nokupatse

11-2. Opwka

12-1. Konve

13-1. Mokaxysay

14-1. Pauka

14-2. MpekuHyBay

15-1. MpeknHyBay

16-1. Knyy

Onuc Ha owWTKOT Npernea

16-2
17-1
18-1

18-2.
19-1.
19-2.
19-3.
19-4.
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.
22-1.
23-1.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.

. LieHTpaneH kanak

. lecroaronxa 3aBpTka
. lecroaronHa 3aBpTka
Knyy

Kykuiute Ha ceqnnoto
Crperka

Crpenka

Ceunno 3a nuna
BpeteHo

®naHwa

Ceunno 3a nuna
®naHwa
LLlecToaronHa 3aBpTka
MpcTeH

JloneH rpaHn4HmK
Bpeka 3a npas
MpuuspcTyBay
MopppLuka

Bprtnuea ocHoBa
Payka Ha MeHremeTo
Wpad

Paka Ha meHremeTo
Lwnnka Ha MeHremeTo

26-1. BepTukanHo meHreme

28-1. Mexreme

28-2. PaspenHuk

28-3. Haco4eH rpaHnyHuK

28-4. AnymMuHNyMCKi npocounu

28-5. PasgenHuk

29-1. Mnoya 3a nocTaByBake

29-2. Wpad

29-3. ipxau

30-1. OcurypyBay 3a cTonuparbe
32-1. WecroaronHa 3aBpTka

33-1. TpuaronHuk

34-1.0° 3aBpTka 3a NpunarogyBatbe
35-1. TpuaronHuk

35-2. Ceunno 3a nuna

35-3. lopHa noBpLUMHa Ha BpTNMBaTa
OCHOBa

MokaxyBay

45° 3aBpTka 3a Npunaropysare
Ha HapoMmKeH Koc aron

37-2. Mokaxysay

39-1. Kanaye Ha apxa4 Ha YeTknuka
39-2. OpBpTka

36-1.
37-1.

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogpen

[AvjameTap Ha ceynnoto
[lebenunHa Ha TenoTo Ha CcevnnoTo
[OvjameTap Ha gynka

3a cute Apyru Apxasy WTO He npunaraat Bo EBpona

3a eBponckuTe gpxasun

MakcumaneH kanaumTeT Ha ceverse (B x L) co Hox co anjametap og 255 mm.

MLS100
255 mm

1,6 MM - 2,4 MM

25,4 mm
30 mm

HapomxeH koc aron

HanpeueH koc aron

0° 45° (neB u peceH)
0° 75 Mm x 130 Mm 75 Mm x 90 Mm
45° (neB) 48 Mm x 120 Mm 48 MM x 90 MM
HeonTosapeHa GpavHa (MuH.™) 4.200
Aumensum (O X LW X B) 610 MM x 485 MM x 515 Mm
HeTo TexuHa 14,7 xr

BesbenHocHa knaca

B

« Mopazau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AaZeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja 4o 3emja.

« TexwuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

Cumbonu

[onyHaBeneHnTe cuMGBONM ce KopucTaT kaj onpemara.

END217-5

[=
&

BuaeTe WTo 3Havat npeg Aa novHeTe aa padotute.

©

MpounTajTe ro ynatcTeoTo.
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[OBOJHA N30NALINJA

3a fa He ce NoBpeauTe of CTPYrOTUHWTE
WITO neTaaT, ApXeTe ja nunata Hagony
OTKaKO Ke 3aBpLUMTE CO CeYere Ce foaeka
CEeYMInoTo He NpecTaHe fa ce BPTH.




He craBajTe ja pakata unu npcrtute Bo
6rm3mHa Ha ceunnoTo.
3a Bawa 6e36enHoCT, OoTCTpaHeTe
CTPYroTUHWTE, ManuTe napuukba |
cnuyHo of paboTHaTa noBpLUMHA Npeq,
na pabotute.
o~ - Cekoraw noctaByBajte ro AONHNOT
TPAHWYHUK BOo neBa nonoxba kora
13BeayBaTe HafoMKHO KOCO cevetbe. Bo
CMpOTUBHO, MOXeE Aa Aojae A0 Cepuo3Ha
TenecHa noBpeaa kaj onepaTtopor.
3a fa ja onabaBute 3aBpTkaTa, BpTETE
v ja HapecHo.
Cawmo 3a 3emjute og EY
He dpnajte ja enektpuyHata onpema
3aefHo co AoMallHKOT oTnaa!
3emajkn  ja  npegBug  eBponckata
[OvpekTBa 3a OTNagHa enekTpuyHa Wu

eNeKkTpOHCKAa  OMpeMa M HEj3MHOTO
crpoBefyBatbe  BO  COMMACHOCT €O
HaUMOHANHNTE  3aKOHM,  eneKTpuYHaTa

onpema Ha KpajoT Ha paBoTHWOT Bek Mopa
Aa ce cobupa OfAenHo v Aa ce Bpatu BO

€KOMOLLKM OBJEKT 3a peLmKnmparse.
ENE004-1

HameHa
AnaTtoT e HaMeHeT 3a Mpeuu3Ho, NPaBOSIMHUCKO W
HamnpeyHo KoCco ceverbe BO ApBo. Co cooABeTHM ceunna,

MOXe UCTO Taka fa ce ce4ve N anyMUHuUym.
ENF002-2

HanojyBame

Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta u Moxe Aa
paboTn camo Ha epgHodasHa HauM3MEHWYHa CcTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MNPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO

MPUKITY4OLM LUTO He CE 3a3EMjeHu.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopen EN61029 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCoK (Lpa): 92 A6 (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 105 b (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe wTuTHULM 3a ywuTte

ENH003-15
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY

Makita u3jaByBa geka crnegHaTta MawmHa(um):

OsHaka Ha MaluHara:

MoTe3Ha KoMOGUMHMpaHa nuna

Mogen 6p./Tun: MLS100

YcornaceHu ce co cnegHuee eBponcku [upekTtueu:
2006/42/EC

Tue ce npou3BedeHW BO COMMAcHOCT CO CredHVBe

CcTaHAapav Unu cTaHgapAn3vMpaHn JOKYMEHTU:
EN61029

TexHuukoTo gocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e
[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.5.2014

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpn4HnUTe anatum

A NMPEAYNPEOYBAKE T[pouuTtajte rm  cute
6e36eqHOCHU nNpeaynpeadyBakba M CUTe ynaTcTBa.
AKO He ce nouuTyBaaT npedynpedyBakarta M
ynaTtcTBarta, MoXe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELUKV NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpeayBawa WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa v

npo4yuTarte.
ENB034-8

BE3BENHOCHMU
NPEAYNPEAYBAKA 3A
ATrOJIHATA MNMUNA

1. [pxeTe ru pauere BOH narekarta Ha ABuXeHe
Ha ceuunoto. WU3GerHyBajre gonup co Koe
6uno ceuynno WTO e BO CNoGOAHO ABMXKEHE.
Toa cé ywTe Moxe Aa npeAusBMKa Tellka
nospepa.

BHumMaTenHo npoBepyBajTe Aanu Ce4uMnoTo
V“Ma NyKHaTUHU unu e aechopmupaHo npea Aa
noyHeTe co pabora.

AKO ceuyuMnoTo e oOLTeTEHO,
BegHall.

3. 3ameHeTe ja ocHoBaTa CO 3aceuu Kora ke ce
n3abu.

Kopuctete camo ceuuna WTo ce Ha3Ha4yeHu
oA NpoV3BOAMUTENIOT U Ce BO COrMacHoOCT cO
EN847-1.

5. He kopucTteTe ceuuna wWITO ce HanpaBeHW oA
Yenuk co ronema 6p3unHa.

6. Hocete 3aWTUTHKN oumna.

7. Hocete 3awTuTa 3a cnyx 3a ga ro Hamanurte
PU3MKOT oA ry6ere Ha CryxoT.

8. Hocete pakaBuuUM KOra pakyBaTe CO CEYUIIOTO
(ceunnara Tpeba pa ce HocaT BO ApXay Kora
Toa e AOCTanHo) u co rpybu matepujanu.

9. MNoBp3ete ru aronHuTe nNUNM Ha ypen 3a
cobupate npaB Npu ceyeHeTo.

3amMmeHeTe ro



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.

N36epeTe cooaBeTHU ceunna BO OAHOC Ha
MaTepujanot wTo Tpeba Aa ce ceue.

He kopucTeTe ja nunarta 3a ceyerse WTO 6GUNo
APYro OCBEH APBO, aryMUHUYM WUIU CIIUYHU
martepumjanm.

Cekoraw cukcupajte M cuTe NOABUXKHMU
AenoBu npep Aa ro npeHecyBaTe anaror. Kora
ro noAurHyBaTe WNM HOCUTE anavoT, He
KOpUCTETE ro LUITUTHUKOT Kako payka 3a Hocetbe.
He paGoteTe co nunata ako He ce NoCTaBeHW
wruTHuumTe. MpoBepyBajTe Aanu LITUTHUKOT
Ha Ce4YunoTo e MpaBWUMHO 3aTBOpPeH npen
cekoja ynorpeb6a. He pa6oTteTe co nunara ako
IUITUTHUKOT HA CEYMNIOTO He Cce [ABUXKN
cno6oaHo M He ce 3aTBopa BefHaw. Hukoraw
HemojTe fga ro cTerHyBaTe Wnu Bp3yBaTe
LUTUTHUKOT Ha CEYMNIoTO BO OTBOpPEHa nonox6a.
OppxyBajTe ro nogor u4uct 6e3 nab6aBu

MmaTtepujanu, Ha npumep, AenKaHULK 1 oTcevoum.

KopucTteTe camo ceuuna LITO ce O3Ha4YeHU CO
MakcuMManHa 6p3vHa efgHakBa WnM norornema
oA HeonToBapeHaTa Op3vMHa oO3HauyeHa Ha
anaror.

Kora anatoT e onpemeH co nacep unm co LED,
He 3ameHyBajTe ro nacepotr unu LED-ot co
nouHakoB Tun. 3a nonpaska, nobapajte nomoLu
O[] OBIacTeH CepBUCEH LieHTap.

Hukoraw He oTcTpaHyBajTe CTpyraHuuUu wunu
ApyrM pgenoBu opn paGoTHMOT maTtepujan of
obnacTa Ha cevyewe AoAeka paboTu anaTtoT co
He3alTUTEHO Ceuunro.

He u3BpluyBajTe HUKaAKBUA onepauuu ApxKejku
ro Matepujanort co paka. PaboTHuoT martepujan
Mopa Aa buae nobpo npuuBpPCTEH Ha BpTIMBaTa
OCHOBA W Ha HACOYHWOT rPaHNUYHKK CO MEHTEMETO
npu cute paboTHn onepauun. Hukoraw He

ZpxeTe ro paboTHUOT MaTepujan co Bawara paka.

OcurypeTe anaToT Aa e ctabuneH npen cekoe
ceyeme.

MpuuBpcTeTe ro anaTor Ha paboTHa Maca ako
e notpe6Ho.

MpuuBpcTeTe ™ ponrute paboTHun
MaTepujanu [0 COOABETHW [AOMONHUTENHU
noTnopu.

Hukoraw He ceyeTe Tonky Mman pa6oTeH
MaTepmjan WTO He Moxe 6e3begHo Aa ce
NpULBPCTU cCO  MeHreme. HenpasurnHo
npuuBpCTEHMOT paboTeH MaTepujan Moxe pJda
npeausBvka MoBpaTeH ygap M Telka TerecHa
nospega.

Hukoraw He npecerHyBajTe ce nNpeKky ce4unoTo.
UcknyyeTe ro anatoT M nouekajre cCe4YMnoTo
fa 3anpe npea Aa ro nomectute paboTHMOT

MaTtepujan wnm  pa m npomMmeHuTe
HarofyBambara.

OTkayeTe ro anatoT o4 M3BOPOT Ha
erneKTpUYHa eHepruja npea Aa  BpwuTe

3amMeHa Ha CeYunoTo unu cepBucupam-e.
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

OcurypyBa4oT 3a cTonupawe, Koj ja 6nokupa
rnaBaTa Ha cekayoT Hagony, CnyXu camo 3a
npeHecyBake W cCKnagupawe, a He 3a
onepauuu 3a ceyeme.

He kopucteTe ro anaToT BO MPUCYCTBO Ha
3ananuBeu Te4YHOCTH unu racosm.
EneKkTpu4HOTO (pyHKLIMOHUPake Ha anatoT MoXe
[a co3fafe eKcrnnosuja v noxap ako ce WU3roxu
Ha 3ananuBm TeYHOCTU UMW FracoBU.

KopucTeTte camo chnaHwim HameHeTH 3a anaTtoT.
BHumaBajTe Aa He ru owTeTUTe BPaTUNOTO,
¢dnaHwute (ocobeHo  noBpwMHaTa  3a
MOHTMpake) unu 3aBpTkaTta. OwTeTyBaweTo
Ha TUe AenoBU MoOXe Aa AoBede A0 Kplueke
Ha ceuunoro.

Ocurypete ce BpTNIMBaTa OCHOBa fga e
nNpaBUIHO NPULBPCTEHA 3a Aa He ce ABWXMU 3a
Bpeme Ha pabortara.

3a Bawa 6e3begHOCT, oOTCTpaHeTe TU
CTPYroTMHUTE, ManuTe Nnap4ymMiba U CIUYHO oA
OCHOBaTa Ha macara npep Aa 3anovHeTe cO
pabora.

WU3GerHyBajte ceuerse lwajku. poBepete un
u3BageTe r'v cuTe LWAjKn oa maTepujanoT npen
aa pa6orure.

OcurypeTe KOYHMUATa Ha ockata pa e
ocno6opaeHa npeA Aa ro BKNy4YUTe NPeKUHYBayoT.
OcurypeTte ce Aeka ce4unoTo He e BO gonup
CO BpTNIMBaTa OCHOBAa Kora € BO HajHUCKa
nonoxo6a.

LiBpcTto Apxete ja paukara. Umajte npeasua
[eKa Npu cTapTyBake M 3anupare, Ce4unoTo
ce ABWXM MarkKy Harope unv Hapony.
BHumaBajTe ceuunoto aOa He ro ponupa
paGoTHMOT MaTepujan npen Aa ce BKIyYu
NpPeKUHyBa4oT.

Mpea Aa ro kopucTUTe anaTtoT Bp3 pa6oTHMOT
maTepujan, octaBeTe ro ga nopabotn manky
Hanpa3Ho. Bugete ganu uma BuGpauuu unu
ocuunauMM LWTO MOXaT Aa YKaxyBaaT Ha
OO MOHTUpawe WNKu HeusbanaHcupaHo
ceyuuno.

MouekajTe HOXeBUTe Aa NOCTUIHAT MaKkCUManHa
6p3uHa npeA Aa NoYHeTe Aa ceumnte.

Ako 3abenexuTe HewTo aGHOpManHo, BeAHall
3anpete co pa6ora.

He oGupyBajte ce pa ro ©Gnokuparte
NpeKnHyBa4voT Bo nonox6ara ,,BKny4yeHo".
Bupete npernasnueu uLeno Bpeme, ocoGeHo
npuM MOBTOPYBa4ykW, MOHOTOHU pPaGOTHU
onepauuu. He noBeayBajTe ce Bo 3abnyaa oa
naXxHo 4YyBCTBO Ha curypHocT. Ceuunarta ce
€eKCTPEMHO OMNacHU.

Cekorawn KopucteTe pAopgaTouu WTO ce
npenopayaHu Bo oBa ynatctBo. Kopucrewerto
HecooABeTHU A0AaTOLM, KaKo LITO ce cevyuna
3a abpa3uBHO cevetbe, MOXe Aa Npeav3BUKa
nospepaa.



43. BHMMaBajTe nNpu OTCEKyBaweTO YEenoBu WU
xne6osu.
Hekoja npawuHa wTOo ce co3gaBa npu
paboTaTa coapXu XeMuUKanuu 3a Kou ce 3Hae
AeKa npeAu3BUKyBaaT pak, AecopMuTeTn Npu
parake unu ce LWITETHU 3a PenpoAyKTUBHUOT
cuctem. Hekou of Tue xemukanum ce:
ornoBo op MaTepujanu o6oeHu co 6oja Bp3
6a3a Ha onoBo u
apceH U xpoM oA ApBo o6paboTyBaHO cO
XeMUCKU CYNCTaHLUN.
BawwuoT pu3uMk oa M3noxyBawe Ha oBue
cyncTaHUMM 3aBUCU Of TOoa KOMKY 4ecTo
n3BegyBaTe BakoB BuA paborta. 3a aa ja
HamManuTe BalwaTa M3NOXEHOCT Ha oBue
XEeMUCKU cyncTaHuuMu: pabotete Bo Ao6Gpo
npoBeTpeHU npocTopun u pabotete co
opobpeHa 6e36egHOCHa onpema, Kako LTo
ce Macku 3a 3awTuTa oA MNpaB LWTO ce
cneuujanHo HanpaBeHM 3a Aa ounTpupaar
MUKPOCKONCKU YeCTUYKK.
3a pa ja Hamanute O6yyaBaTa, cekoraul
npoBepyBajTe [anu Cevyurioto € OCTPO U
yucro.
OnepaTtopoT € apekBaTHO oOOy4yeH 3a
KOpUcTehe, npunarogyBatke U pakyBawe CO
MaluMHarTa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

44.

45.

46.

AI’IPEHYHPEHVBAH:E:
HE OO3BONYBAJTE yaobHocTa wnm
3ano3HaeHocTa CO NpPOU3BOAOT (CTeKHaTta co

nogonra ynotpe6a) ga Be HaBede pga He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3IMTIOYMNOTPEBATA wunu
HemoynTyBaweTo Ha 6e3begHOCHWTe npaBuna
HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeav3BuKaat
TellKn TenecHU nosBpeau.

MECTEHE

Cnukal

Cnuka2

Kora anatot ce ncnopadvysa of cpabpukara, padykara e
GnokunpaHa BO crywiTeHa nonox6a co ocurypysayvoT 3a
cTonupare. OnabaseTe ja 3aBpTkaTa CO KIy4oT LUTO Cce
ucrnopavyBa co anatoT U nMoMecTeTe ja rnaeata Ha
nunata nog npas aron. M3Bagete ja 3aBpTkata wu
npuuBpcTeTE ja raeaTa Ha nunarta co TpkanueTo.

Moumparbe Ha noMoLWlHaTa nJsfo4a

Cnuka3

MoHTupajTe ja nomolwHaTa nnoya KOpUCTEjKM ro
Oyn4yeTo BO OCHOBaTa Ha anatoT W npuuBpcTeTe ja
CTerHyBajku ja 3aBpTkara.
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MoHTupare Ha paboTHa Maca

Kora anatot ce ucnopadyBa of dabpukara, paykara e
6nokupaHa Bo crywiTeHa nonox6a co ocurypyeayoT 3a
ctonuparwe. OcnobogeTe ro  ocurypyBadoT  3a
cTonupare  cnywTajkv  ja  Manky —paykata
NOBMNEKyBajKv ro OCUrypyBayoT 3a CTONMpame.

Cnukad
OBoj anat Tpeba Aa ce NpuUBPCTU CO YETUPK 3aBPTKU
Ha pamHa W cTabunHa noBpLUMHA KOpUCTEjkU v ABeTe
Aynyuiba WTO Ce HaoraaT BO OCHOBATa Ha anartot. Toa
ke MomorHe fa ce crpeyu NpPeBpTyBake W MOXHA
nospega.

Cnuka5

Oornunc HA ®YHKUMAUTE

/A\BHUMAHME:
Mpen cekoe poTepyeake WNM nposepka Ha
anaTtoT npOBepeTe nanu e VICKJ'Iy‘-IeH N OTKa4vyeH o
cTpyja.

3alTUTHUK HA CeYUnoTo

Cnuka6

Kora ja cnywrate paykata, WTUTHUKOT Ha CE4MIoTo
aBTOMaTCKM ce nogurHysa. LUTUTHUKOT e 3aTerHart 3a Aa
ce Bpaka BO MnoyeTHata nonoxba kora ke 3aBpLuu
ceyeweTO U pavkata ke ce nogurHe. HUKOTALW HE
BNOKUPAJTE MO N HE BAOETE IO WTUTHUKOT HA
CEYMNOTO UK MPYXMHATA KOJA E MPUKAYEHA
HA WUTUTHUKOT.

Bo uHTepec Ha Bawarta nuyHa 6e36edHOCT, cekorail
OfpXyBajTe o LITUTHUKOT Ha ceunnoto Bo fobpa
coctojba. Cekoe HemnpaBUIHO (YHKUMOHUpare Ha
LUTUTHUKOT Ha CEYUNOTO Mopa BeAHalll Aia ce Mornpasu.
lMpoBepete nanu dyHKUMOHUPa ncnpaBHO
3aTerHyBakEeTO M BpakakeTo Ha WTMTHMKOT. HUKOTALL
HE KOPWUCTETE IO AJNTATOT AKO WTUTHUKOT HA
CEYMNOTO WNK MPY>XMHATA CE OLWUTETEHW,
HEMCINPABHW 1N U3BAJEHW. BO CMPOTWBHO,
KOPUCTEHETO E MHOI'Y OMNACHO M MOXE OA
MNPEOVN3BUKA TELLKA TENECHA MOBPEJA.

AKO NMPOSWUPHWOT LUTUTHUK Ha CEeYMsio ce uaBarnka, unu
aKo Ha Hero ce 3anenuna npae Of, CeYeHEeTo Co nunarta
[0 TOj CTEMNEeH LITO CeYMoTO Beke He € NECHO BUATIMBO,
oTkayeTe ja nunata of W3BOPOT Ha enekTpuyHa
eHeprvja U BHUMATENHO WCYUCTETE O LUTUTHUKOT CO
BnaxHa kpna. He kopucteTe pacTBopyBauu MM Kakeu
6uno cpeactBa 3a uucTewe Ha 6asa Ha GeH3uH 3a
YuCTeHE Ha MNAaCTUYHUOT LITUTHUK.

AKO MPOSUPHWOT LUTUTHUK 3@ CEYUNOo ce u3Banka, unu
Ha Hero ce 3anenu npas Ha TakoB HAYMH LUTO CEYUNIOTO
n/vnn paboTHMOT MaTepujan He e Beke BWANUB,
oTkayeTe ja nunata of W3BOPOT Ha enekTpuyHa
eHeprvja U BHUMATENHO WCYUCTETE O LUTUTHUKOT CO
BnaxHa kpna. He kopucteTe pacTBopyBauu WM Kakeu
6uno cpegctBa 3a uuctewe Ha 6asa Ha GeH3uH 3a
YUCTEHE Ha MNACTUYHUOT LITUTHUK.



AKO LUTUTHWMKOT 3@ CEYUNNO € OCOGEHO HEYUCT U
BMANMBOCTa HW3 LUTUTHUKOT € HamareHa, onabaserte ja
LecToarornHata 3aBpTka LITO 0 APXU LEHTpanHuoT
Kanak co ucrnopavaHuot knyd. OnabGaBeTe ja
LuecToaronHaTa 3aBpTka BPTejku ja HaneBo 1 nNogurHete
M LITUTHUKOT 3@ CEYUNO W LeHTpanHuoT kanak. Co
LUTUTHUKOT 3a CEYUSIOTO MOCTaBEH Ha TakoB HauvH,
UYACTEHETO MOXE [a Ce M3BpllyBa noceondgartHo M
noedwkacHo. Kora ke 3aBpLunTe CO YUCTEHE, U3BpPLIETE
ja ropHaTa noctanka no obpaTteH pegocnen U cTerHete
ja 3aBpTkata. He BapgeTe ja npyxwuHaTta LWITO ro OpXwu
WTUTHUKOT 3a Ce4mno. AKO LUTUTHUKOT ja NPOMEHU
cBojata 6o0ja cO TekOT Ha BpemeTo unu nopaau
M3MNOXEHOCT Ha yNTpaBMONETOBa CBET/IMHA, CTaneTe BO
KOHTaKT CO cepBUCeH LieHTap Ha Makita 3a na HabaBuTe
HoB WwTuTHKK. HE BJTOKUPAJTE MO W HE BALETE Mo
LWTUTHUKOT.

Cnuka7
Tabna co 3aceuun

Cnuka8

OBoj anat pgoarfa co BrpageHa Tabna co 3aceum BO
BpT/IMBaTa OCHOBa 3a CBedyBate Ha MWHUMYM Ha
abeneTo Ha usnesHarta cTpaHa of 3acekoT. AKo xnebor
Ha 3acekoT He e 3acedyeH BO Tabnata co 3aceuu
cdabpuykn, Tpeba ga ro 3acedvete xneboT npea ga ro
ynotpebuTte anatoT 3a cevewe paboTeH Matepujan.
BknyyeTe ro anaTtoT U HEXHO CRyLITETE ro CEYMNOTO 3a
na 3aceyerte xneb Bo Tabnarta co 3aceum.

OppxyBawe MaKCMMarieH KanauuTeT Ha
cevyekw-e

OBoj anat e cabpuyku npunarogeH ga obesbenysa
MakcuMarneH KanauuteT Ha ceyerse 3a ceuynno o 255
MM.

Kora MoHTMpaTe HOBO Ceuuno, cekorall nposepysajTe
ja ponHaTa rpaHuyHa nonox6a Ha CevyunoTo M ako e
notpebHo, NpunarogeTe ja Ha CNEAHNOB HAaYMH:

MpBO, OTKayeTe ro anatoT Of M3BOPOT Ha eneKkTpu4Ha
eHepruja. LlenocHo cnywTere ja paukata. Co nomoLu Ha
KIy4oT, BpTETE ja 3aBpTKaTa 3a npunarogysake Aofeka
nepudpepnjata Ha CeYUNIOTO He Ce W3AoMKyBa Marnky
Haj ropHaTta MOBpLUIMHA Of BpPTMMBaTa OCHOBA BO
ToukaTa kaje LWTO MPeAHOTO fnuLe Ha HaCOYHWOT
rPaHNYHKK ja cpekaBa ropHaTa noBpLUMHa Of BpTNvBaTa
OCHOBA.

Cnwuka9

Co anartoT OTKayeH oOf W3BOPOT Ha enekTpu4Ha
eHeprvja, BpTeTE rO CEYMNIOTO CO paka fogeka ja
OpPXWUTe paykata LenocHo cnylwTeHa 3a pga ce
ocurypaTte deka CeYMroTo He Jonupa HUTY edeH of
nenoBute Ha fonHata ocHoBa. Ako e notpebHo,
M3BpLUETE Manu npunarogyBama.
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Cnukal0

/ABHUMAHME:

. OTkako ke MOHTMpaTe HOBO CEYMro, CeKorall
OCUrypyBajTe CeunNnoTo Aa He e BO 0NUP CO HUTY
efeH Aen oA [OnHaTa OCHOBa Kora padkara e
LIeNTIOCHO cnyLwiTeHa. CeKoraLu, TOa npaseTe ro co
anaTtoTr oTKa4dYeH oA MSBOPOT Ha eﬂeKTle‘-iHa
eHepruja.

I'Ipunaro.quaH:e Ha Hanpe4YHUoT KOoC aron

Cnukal1

OnabaBeTe ja gplikarta BpTejku ja HaneBo. Bprtete ja
BpTNMBaTa OCHOBa [odeka ja nputuckate Hapony
padkara 3a 6rnokupatrse. Kora ke ja HamecTuTe gplikarta
BO nonox6a BO Koja MOKaxyBayoT roKaxyBa Ha
CakaHWoT aron Ha arfoMepoT, LBPCTO CTerHete ja
[ApLukarta BpTejku ja HagecHo.

/\BHUMAHME:

. Kora ja BptuTe BpTnMBaTa OCHOBA,
noaurHyBeajTe ja pavkara.

- Mo npomeHaTta Ha Hanpe4HWOT KOC aros, cekorail
npuuUBPCTYBajTe ja BpTAIMBaTa OCHOBa LBPCTO
CTerHyBajku ja gpLukara.

LernocHo

HaoayBam-e Ha aronoT Ha 3akocyBate
Cnukal2

Cnukal3

3a pa ro npunarogute HaAOMKHWOT KOC —aron,
onabaseTe ro TpKanueTo Ha 3agHWOT Aen of anartor
BPTEjKM ro Haneeo.

TypkajTe ja paykaTa Haneso 3a pAa ro Hasanute
CceyunoTo Ha nunata cé fopAeka MoKaxyBayoT He
nokake Ha CakaHWOT aron Ha arnomepoT 3a HaJoMKeH
koc aron. loToa, cTerHere ro TpKanueto BPTEjkU ro
Ha[lecHo 3a Ja ja NpMLBPCTUTE pakaTa.

/\BHUMAHME:

- Kora ro HaBanyBaTe ceuurioto, Mopa LiefnocHo Aa
ja nogurrerte paykara.

- To npomeHaTa Ha HaAOMKHWUOT KOC aror, cekoratl
npuuBpcTyBajTe  ja pakaTa CTrHyBajku  ro
TpKasnueTo co BpTee HafecHo.

BknyvyBame

/\BHUMAHMVE:

- [lpen pa ro npuknyuute kaGenot Bo Mpexarta,
NpoBepeTe ro MPEeKMHYBavyoT Aanu yHKUMOHMPa
npaBunHoO ¥ fJdanu ce Bpaka BO nonox6arta
,OFF* kora ke ce oTnywTun.

3a eBponckuTe 3emju

Cnukal4

3a BknydyBatbe Ha anartoT, TypHeTe ja paykata HaJecHo
W notoa noerneyete ro npekuHysaqor. OTnywTeTe ro
NPEKVHYBAYOT 3a 3anvparse.



3a cute Apyrv HeeBpONCKU 3eMju

Cnukailb
3a BKkIyyyBare Ha anaToT, e4HOCTaBHO MOBMeYeTe ro

npekMHyBa4yoT 3a crapTyBawe. OtnywTete ro
NpeK1HyBaY4oT 3a UCKIyYyBaH€e Ha anaTor.
AI‘IPE.E[YI‘IPEJJ,VBAH:E:

. HWKOTALLl He kopucTeTe ro amator  ako

NPeKMHYBa4yoT He e LenocHo yHKumoHaneH. Koj
6uno anat co HedyHKUMOHaNEeH MpekuHyBay e
MHOIY OMNACEH » mopa fga ce nonpasu npej
HaTamolHa ynoTpeba.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTKadeH of cTpyja.

MoHTupare unu oTcTpaHyBake Ha CeYUNoTo

/\BHUMAHME:

. Tpen cekoe MOHTUpake UMW OTCTpaHyBawe Ha
CeYunoTo, NpoBepeTe Aanv anatoT e UCKMyYeH u
oTKayeH of cTpyja.

- Kopucrete ro camo ncnopadanvot knyd Makita 3a
MOHTMpake Wnu Baferwe Ha ceuunoto. Bo
CMpOTUBHO, MoxeTe na ja cTerHete
LiecToaroriHata 3aBpTka WnuM  MPeMHory  Wnm
HefoBonHo. Toa MoXe Ja NpeansBuka nospeaa.

Kora ro BaguTe WnM MOHTMpaTe CEYUnoTo, ApXeTe ja

paykaTa BO UcrpaBeHa nonoxoba.

Cnuka16

3a fa ro v3BaguTe CeYMNoTo, KOpUcTeTe ro Kry4oT 3a
Ja ja ocnoboguTe LecToaronHata 3aBpTka LUTO O
OPXM LEeHTparnHWoT Kanak Taka LTo ke ja 3aBpTute
Haneso. [logurHeTe M LWITUTHUKOT 3@ CEYUNIOTO W
LieHTpasH1OT Kanak.

Cnukal7

MputucHete ja Onokapata 3a ockata 3a pga ro
brnokvupaTte BpeTEHOTO W Cco knyyoT, onabaeeTte ja
LecToaronHaTa 3aBpTka BpTejkM ja HagecHo. [loToa,
n3BageTe v LiecToarofiHata 3aBpTka, HaaBopeluHaTa
cnaHwa n ceunnoro.

Cnuka18

3a pa ro MOHTMpaTe CevunoTo, MOHTUpajTe o
BHMMAaTENHO Ha BPETEHOTO OCUTIypyBajku HacokaTta Ha
cTpernkata Ha MOBpLUMHATA Of CEe4MnoTo Aa oproeapa
Ha HacokaTa Ha CcTperkata Ha KyKWLITETO Ha CeynnoTo.
MoHTupajre m HaaBopeluHaTa dnaHwa 7]
LuecToaronHaTa 3aBpTka, ¥ MoToa CO NMOMOLL Ha KIy4oT,
LBPCTO CTerHeTe ja LuecToarofnHata 3aBpTka (Co nes
HaBoOj) BpTejkM ja HaneBo [Jofeka npuTMcKate Ha
6nokapgara 3a ockara.

Cnukal9
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Cnuka20

/\BHUMAHMVE:

. [pcTeHOT co HaaBopelleH anjameTtap og 25,4 MM
mnm 30 MM e pabpuyk MOHTUPAH Ha BPETEHOTO.
Mped MOHTMPaHETO Ha CeYnnoTo BP3 BPETEHOTO,
cekorall MpoBepyBajTe [anu Ha BPETEHOTO €
MOHTMpaH MNpaBUIHAOT MNPCTEH 3a OTBOPOT 3a
MOHTVpaH-e 0f CEYUIOTO.

MoHTupajte m HagBopeluHaTa dnaHwa n

LuecToarornHara 3aBpTka, ¥ NoToa Co MOMOLL Ha KITy4oT,

LBPCTO CTErHeTe ja LecToaronHata 3aBpTka (Co neB

HaBoj) BpTejkn ja HaneBo [Jodeka npuTMcKate Ha

6nokagarta 3a ockara.

BpateTe rv WTUTHWKOT 3a CeYMIIo M LEEHTPanHUOT Kanak

BO nodveTHata nonoxba. [lotoa, crerHete ja

LwiecToaronHaTa 3aBpTka BpTejku ja HagecHo 3a fa ro

npuLBPCTUTE LIEHTPanHWOT kanak. CnywTerte ja paykata

3a fa bupete CUrypHU deka LUTUTHUKOT 3a CeYuno ce
nBwxu npasunHo. Ocurypete ce Aeka Gnokapata 3a
ockarta ro ocnoboguna BpeTeHOTO npea Aa 3arnoyHeTe

CO ceyetbe.

[oneH rpaHMYHUK (CaMO 3a eBPONCKUTE
ApXaBu)

Cnuka21

OBOj anaT € onpemMeH CO [OMneH [PaHUYHUK.
BoobuyaeHo, AOMHWOT rpaHUYHKK Ce NocTaByBa BHATpe.
Cenak, Kora U3BpLUyBaTe JIeBO Haf0MKHO KOCO CeYeH-e,
npespTeTe ro HaHaaBop.

/A\BHUMAHME:

- Kora u3BpLuyBaTe NEBO HAOOMKHO KOCO ceverse,
npeBpTeTe ro JOMHWOT FPaHUYHWUK HaHadsop. Bo
CMPOTMBHO, TOj ke Aojae BO AOMMP CO CEYUroTo
WNW CO Aen Ha anaToT, MOXHO Npeau3BUKYBajKu
TeLlKa NoBpeAa Ha onepaToporT.

Bpeka 3a npaB
Cnuka22

Cnuka23

AKO KOpUCTWUTE Bpeka 3a MpaliuHa, YUCTEHETO W
cobupareTto npas ke 6uae necHo. 3a Aa ja npukauute
BpekaTa 3a npas, NOCTaBeTe ja Ha Mna3HuuaTa 3a npae.
Kora Bpekata 3a npaB e peuucu nonynomnHa,
OTCTpaHeTe ja BpekaTta 3a npaB Of anatoT W U3Bnevete
ro NpuUBPCTYBaYoT. Vicnpa3HeTe ja BpekaTa 3a npas o4
cogpXuHaTta, HEeXHO MOTYYKHYBajkKM ja 3a pfga ce
oTCTpaHaT [Jdenyukarta Kou ce 3agpxysBaaT BO
BHaTPELUHOCTa, LITO MOXaT mnpevar npu CrnegHoTo
cobupamse.

HAMNOMEHA:

Ako nospsete npaBocMykanka Makita Ha Bawara nuna,
MOXe [a ce u3BpluyBaaT noeduKacHU M NonpeLusHn
paboTHM onepaumu.



O6e36eayBate Ha pabOTHUOT MaTepujan

AHPEHYHPEHVBAI-bE:

« MHory e BaxHO cekorall npaBuiiHo v gobpo aa ce
npuuBpcTyBa paboOTHMOT MaTtepujan co MeHreme.
Bo cnpoTtuBHO, anatoT mMoxe Aa 6uae owTeTeH
nvnn pabotHnoT Matepujan yHuwTeH. UCTO
TAKA, MOXE OA HACTAHE TENECHA
NMOBPEOA. Wcto Taka, no cedveweTto, HE
NOAWTHYBajTE rO CEYMNOTO [OAeKa CeYUNIoTo He
3anpe LenocHo.

/A\BHUMAHME:

- Kora ceyete ponrm pabotHM  maTepwujanu,
KOpUCTETE MOAAPLIKA LUTO CE BUCOKU KOMKY
HMBOTO Ha ropHaTa MOBpLIMHA Ha BpTIMBaTa

ocHoBa. He noTnupajTe ce WCKMY4MBO Ha
BEPTWKANHO  MeHremMe  W/WNM  XOPU3OHTarHoO
MeHremMe 3a MpuuUBpPCTYyBawe Ha paboTHWOT
marepujan.

Matepujanor uma TendeHuMja fda ce BUTKa.
MopoxeTe ro paboTHWOT MaTepujan no uenaTa
HeroBa [OMKMHa 3a Aa usberHete 3arnaByBah-e
Ha ceunnoto u moxeH NOBPATEH YIAP.

Cnuka24
BepTukanHo meHreme

Cnuka25

BepTukanHoTOo MeHreme Moxe Ja ce MOHTUpa BO ABe
nonox6u, of neeata WM of AecHaTta CcTpaHa Ha
HaCOYHMOT rpaHu4yHUK. BmeTHeTe ja wwunkata Ha
MEHFEMETO BO AynKaTa BO HACOYHUOT TPAHUYHUK U
cTerHeTe ja 3aBpTkaTa 3a Aa ja NpuUBPCTUTE LIMNKaTa
Ha MeHremeto.

Mo3avumoHnpajTe ja pakata Ha MeHremeto BO
cornacHocTt co gebenuHata n obnvkoT Ha paboTHMOT
maTepujan 1 NpuuBpcTeTe ja pakata Ha MEHreMeTo co
cTerHyBamwe Ha 3aBpTkaTta. Ocurypete HWTY eneH aen
of anatoT Aa He e BO AONMP CO MeHremeto Kora
LENOoCHO ja cnywTaTe padkarta. AKO Hekoj Aen aojae Bo
[OMMp CO  MEHremeTo, OOHOBO MO3WLMOHMPAjTe o
MEHreMeTO.

MputucHete ro paboTHMOT MaTepujan [O HACOYHMOT
rPaHNYHUK W BpTNMBaTa ocHoBa. [lo3uumoHupajTe ro
paboTHWMOT MaTepujan Ha cakaHaTa nonoxba 3a ceverbe
M NpULUBPCTETE O CO CTErHyBake Ha TpKanoTo Ha
MeHremeTo.

/\BHUMAHME:

. PaborHuor matepujan mopa pa 6uge pobpo
NpULBPCTEH [0 BPTNMBATA OCHOBA M HACOYHMOT
FPAHNYHMK CO MEHremMeTo 3a BpemMe Ha cute
paboTHK onepauum.
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PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:
- Npen ynotpebara, ocnobopete ja padvkata of
cnywTeHara nonoxo6a N3BNeKyBajKku ro

OCUrypyBayoT 3a cTonupatse.

- Ocurypete ceuunoto ga He € BO [[ONMMP CO
paboTHMOT maTepujan u Apyri npeaMeTn npea Aa
ce BKIy4M NPeKUHyBayoT.

. He npumeHyBajTe nperonem npuTUCOK Ha padkata
npu ceveweto. Ynotpebarta Ha nperonema cuna
MOXe [a pesynTupa CO MpeonToBapyBakwe Ha
MOTOPOT U/UNN HamanyBake Ha edrkacHocTa Ha
ceverweTo. TypHeTe ja Hagony padkata camo Co
OHOMKY Ccuna KOJKy LITO e MoTpebHO 3a MasHo
ceyetbe 1 6e3 3HaYajHO HaManyBake Ha 6pavHaTa
Ha ceunnoTo.

- [NpuTucHeTe ja paykaTta HEXHO 3a Aa ro usBpLUUTe
ceyerbeTo. AKO paykaTa ce NPUTUCHe Co cuna unu
ako ce MpWMEHW CTpaHWYHa cuna BP3 Hea,
CeyunnoTo ke noyHe Aa BMGpupa u ke ocTasum Tpara
(Tpara oa nuna) Bo paboTHMOT MaTepujan u ke ce
HapyLUW NPeLmn3HOCTa Ha CeYeHEeTO.

1. Ceuere CO NpUTUCKAHE

Cnuka26

MpuuBpctete 1o paboTHMOT MaTepuwjan  Cco
MeHremeTo. BknyyeTe ro anatot 6e3 ceuunoTo aa
e BO Jonup co wWwTto 6uno u noyekajte Aoaeka
CeYMnoTo He MOCTUrHe nomnHa GpsuHa npea Aa ro
cnywTwuTe. lNoToa, noneka cnylTete ja padykara BO
LuenocHo cnywTeHata nonox6a 3a pa ro
npece4yete paboTHMOT MaTtepujan. Kora ke
3aBpLUMTE CO CEYEHETO, WCKIyYeTe ro anatort u
MOYEKAJTE OOOEKA CEYMNOTO HE 3AMNPE
LIENOCHO npea pa ro BpaTtute CeYMNoTo BO
HeroBaTa LienocHo nogurHara nonoxoba.

HanpeuHo koco ceuewe
MornenHete BO NPEeTXOAHNOT
Jpunarogysare Ha HanPeYHWOT KOC aron”.

nen



3.

HapgomnxHo kKoco ceuere

Cnuka27

OnabageTe ro TpKanueTo U HaBarnerte ro Ce4YnnoTo
Ha nunaTa 3a Aa ro noctaBuTe HaJOMKHWOT KOC
aron (nornegHeTe ro NPETX0AHO ondpaTeHvoT aen
JpunarogyBatbe Ha HanpeyHUoT Koc arom’).
LiBpcTo cTerHete ro Tpkanueto 3a 6e3benHo aa ro
HamecTUTe K3GPaHWMOT HaAOMKEeH Koc — aron.
MpuuBpctete o paboTHWOT MaTepujan co
MeHreme. BknyuyeTe ro anatot 6e3 ceumnoTo aa e
BO Jonup co wWTo 6uno u noyekajte ngopeka
CeYuroTo He nocTurHe nonHa 6pauHa. [Motoa,
cnywteTe ja norneka paykata BO  LIENOCHO
cnywTteHata nonoxba godeka NpuMmeHyBaTe
NPUTUCOK napanenHo co ce4vunoTto. Kora ke
3aBpLUNTE CO CEYEHETO, WCKITyYeTe ro anartot u
MOYEKAJTE AOOOEKA CEYMIIOTO HE 3AIMPE
LIENOCHO npeg pa ro BpaTtuTe CeYMIoTo BO
HeroBaTta LieflocHO noaurHata nonoxoa.

/A\BHUMAHME:

Cekorall BHUMaBajTe Ceuurioto ga ce NpuaBUXU
BO HafdoikHa Koca Hacoka npu u3BedyBahe
HafloOMKHO KOCO ceverbe. [lpxeTe v pauete BOH
natekaTa Ha ABWXEHE Ha CeYnnoTo.

Kora usBenyBaTe HafoOMKHO KOCO CeYeHe, MOXe
0a [ojae Ao cuTyaumja BO Koja OTCEYEHOTO napye
MOXe Aia ce Aonpe A0 cTpaHata Ha ceunnoTo. Ako
CeynnoTo ce nogurHe Aofeka CevnrnoTo cé yuite
BPTW, OBa napye Moxe Jda Guge 3adpateHo opf
CeynnoTo, WTO Ke Mnpeav3Buka pasneTyBare Ha
dparmeHTU WTO € onacHo. Ceunnoto Tpeba faa ce
nogurHe CAMO OTKako Ce4YMrnoTo LEnoCHO Ke
3anpe.

Kora ja npuTtuckate Hapony paykata, npumeHeTe
NpUTUCOK  MapanenHo co  ceuunoto.  Ako
NPUTUCOKOT He ce MpWMEHyBa napanenHo co
CEYUIOTO MpY CEYEHETO, aronoT Ha CeYUrioTo
MOXe [f[a ce MoMecTM U ke ce Hapywu
NpeLmn3HOCTa Ha CEeYEHETO.

(Camo 3a eBponckuTe ApxaBu) cekorail
nocTaByBajTe ro AOMHWOT rPaHUYHUK HaABoOp Kora
M3BpLUYBaTE HALOIMKHO KOCO CEYeHsE.

KombuHupaHo ceuvere

KombBuHMpaHOTO ceyetbe € npouec npu  Koj
HaJOIMKHNOT KOC aron ce co3fjaBa WCTOBPEMEHO
CO ceyeweTo Ha paboTHMOT MaTepujan nog
HanpeyeH koc aron. KombuHuMpaHOTO ceverse
MOXe [Ja ce u3BedyBa Mo aronoT MokaxaH BO
Tabenara.

HapomxeH koc aron ‘ Hanpequ Koc aron

45° | Tles v geceH 0°- 45° |
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5.

Kora  u3BegyBaTe  KOMOGWHUpPAHO  cevetbe,
nornegHete v genosute  ,Cevete  CO
nputuckawe”, ,HanpeyHo Kkoco ceuvewe’ K

,HapomxkHo koco cevere” 3a noBeke objacHyBara.

Ceyerse anyMUHUYMCKU npocounm

Cnuka28

3a NpuuUBPCTYBaHe Ha anyMUHUYMCKuUTE npodunu,
KopucTeTe GrOKOBM UNW OTMAAHW Napuvksa, Kako
LUTO € NPUKaXaHo Ha CrukaTa, 3a Ja cnpeyuTe ga
[ojje OO pasobnudyBake Ha  anyMMHUYMOT.
KopucTeTe cpeactBo 3a  nmoaMadkyBawe npu
ceyere kora ceyete anyMVHUYMCKU Mpocunu 3a
fa CrpeuTe [Ja HacTaHe Hacobuparwe Ha
anyMUHUYMCKUOT MaTtepwujan Ha Ce4YnnoTo.

/ABHUMAHME:

Hukoraw He o6uayBajTe ce aa ceveTe aebenu unu
KPYXXHW — anymuHuymckun npocunu. [ebenute
anyMMHUYMCKM npodunu Moxe Aa ce pasnabasat
npyv CeyeweTo, a KpPyXHUTE anyMUHUYMCKW
npocunm He MoXe Aa ce npuuspcTat ctabuiHo
Ha OBOj anar.

[OpBeHa obnora
Kopuctetseto papBeHa obnora nomara fa ce
06e3beamn ceverbe Bo paboTHUTe MaTepujanu 6e3

fa ce pasnetyBaaT pJenkaHvuum. [locTaeeTe
ApBeHa obnora Ha HAaCOYHMOT  IPaHWUYHWUK
KOpUCTEjkM M OynunMksata BO  HACOYHWMOT
rPaHUYHIK.

MornegHete ja cnukata 3a fda M Bugute

OVMMEH3UUTE 3a NpeasioxeHaTa ApeeHa obrnora.

Moseke og 10 mm

MNoseke og 460 mm

N

)C/\

100 Mm 115 MM 115 MM 100 Mm

ran)

o) R
N\

125 MM

1. Qynka

/A\BHUMAHME:

Kopuctete pamHO gpBo co egHaksa aebenvHa
Kako ApBeHa obrora.

MpukayeTe ja OpBeHaTa 4MBMja Ha HACOYHWOT
rPaHUYHUK CO MOMOLI Ha 3aBpTkW. 3aBpTkuTe
Tpeba ga ce moctaBaT Taka LITO HUBHUTE IMaBu
[a ce NoA noBpLUMHaTa Ha ApBeHaTta YuBwja.

Kora ke ce noctaBu gpBeHaTta obrnora, He BpTeETE
ja BpTNMBaTa ocHOBa Aodeka paykaTta e cnyluTeHa.
Ceunnoto n/unu gpBeHata obrnora ke ce owTeTar.
MakcumanHata wWuMpoyrHa Ha cedvere ke buae
nomana of LuMpoyMHaTa Ha ApBeHaTa YnBmja.



7. Ceuerbe NOBTOPYBaYKN JOMKUHUN

Cnuka29

Kora ceveTe noBeke napynka martepujan Ha ucta
norkuHa, Bo oncer og 240 mm go 380 wmm,
KOPUCTEHETO nnoya 3a nocraByBah€e
(onumoHaneH [oaaTok) ke OBO3MOXMW noedukacHo
ceverwse. MoHTUpajTe ja NnovyaTta 3a nocTaByBake
Ha Apxa4voT (onuMoHaneH A0AaToK) Kako LITo e
nokaxkaHo Ha crnukara.

MopamMHeTe ja nuHWjaTa Ha ceyvere Ha BalIMOT
paboTteH MaTepujan unM Ha neBata WU Ha
[AecHaTa cTpaHa of xnebot Bo Tabnara co 3aceuu,
1 gofdeka ro npuapxyesaTte paboTHWOT matepujan
[a He ce [ABWXMW, MpUABWXETE ja mnroyata 3a
rnoctaByBawe BeAHall OO0 KpajoT Ha paboTHWoT
matepujan. otoa, npuuBpcTeTe ja nnodata 3a
rnoctaByBawe CO 3aBpTkata. Kora nnoyata 3a
noctaByBate He ce KopucTu, onabasete ja
3aBpTkaTa v 3aBpTeTe ja nroyarta 3a nocraByBahe
HacTpaHa.

TpaHcnopT Ha anaToT

Cnuka30

Ocwurypete anatoT fJa e WCKNy4yeH of W3BOPOT Ha

enekTpuyHa exepruja. NpuuBpcTeTe ro cevnnoTo nog

HagomkeH koc aron op 0° u BpTMBaTa OCHOBa BO

uernocHo nesata nonox6a Ha HanpeyHWoT KoC aror.

CnywTeTe ja uUenocHo padkata u 6Grnokupajte ja BO

cnywteHata nonoxba co TypHyBake Ha OcCUrypyBavoT

3a cTonupame.

HoceTe ro anatot apxejkn ro 3a Aplikata 3a HOCeHe

Kako LUTO e MokaxaHo Ha crnukara. AKo v u3saguTe

OpXaunTe, Bpekata 3a npaB WTH, NPEHecyBakeTO Ha

anaToT ke 6uae nonecHo.

Cnuka31

/A\BHUMAHME:

. Cekoralwl cuKcupajTe M MOABUXKHUTE AENOBMU
npen Aa ro npeHecysare anaror.

- OcurypyBayoT 3a cTonupake CIyXxu camo 3a
npeHecyBare 1 CKnaampame, a He 3a ceyerse.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHMUE:

. Mpen cekoja npoBepka uNM  O4pXyBawe,
nposepeTe ganu anaTtoT € UCKNy4YeH N OTKayYeH oa
cTpyja.

. 3a uuctere, He kopuctete HadTa, OeH3H,
pa3penyBay, ankoxon Wnu cnvyHo. Tue cpeacTea
ja Bapatr 6GojatTa M MoXe pfa npegusBukaat
nedopmaumm Unu NykHaTUHK.

AHPEHYHPEHVBAI-bE:

- Cekorall oapxyBajTe ro Ce4nnoTo OoCTpo U YUCTO
3a pga ce pobuBa Hajoobpa u  HajbesbenHa
n3senba.
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MpunaroayBawe Ha aronoT Ha ceyere
OBoj anat e BHuMMaTenHo abpuyku npunarogeH u
nopamHeT, Ho rpyboTo paboTete CO Hero moxe Aa
BMMjae Bp3 MopamHyBakeTO. AKO BaWIMOT anar He e
NpaBUMHO NOPaMHeT, HanpaseTe o CNegHoTO:

1. HanpeueH koc aron

Cnuka32

OnabaBeTe ja [AplwkaTta LWTO ja npuUBPCTyBa
BpTMMBaTa OCHOBa. 3aBpTeTe ja BpTnuBaTa
OCHOBA Taka LUTO NOKaXyBayoT fa nokaxysa Ha 0°
Ha arnomeport. CterHeTe ja gpwkara n onabaseTe
IV LeCToaronH1Te 3aBpTKK LUTO ro NpULBPCTyBaaT
HaCOYHWOT FPaHUYHMK CO MOMOLL Ha Kry4oT. Ako
noKaxxyBa4oT He nokaxyea Ha 0° Ha arnomepor,
onabaBeTe ja 3aBpTkara LWTO O NpULBPCTYBa
nokaxxyBa4oT, U NnomecTeTe ja WU npuuspcTeTe ja
nrnovaTta Ha MoKaXyBayoT Taka LUTO MOKaxyBayoT
a nokaxysa Ha 0° Ha arfiomMepor.

CnywTeTe ja LenocHoO paykara u 6rnokupajTe ja BO
cnywTeHata nonox6a Cco  TypHyBawe Ha
ocurypyBayotr 3a cronupawe. [lopamHete ja
CTpaHaTa Ha CeYMUrnoTo CO NULETO Ha HaCOYHWOT
rPaHWYHMK CO MOMOLL Ha TPWArofHWK Wnu cn.

MoTtoa, UBPCTO CTerHete M LIECTOAroNHUTE
3aBPTKM Ha HACOYHUOT T[PaHUYHWMK N0  peq
NOYHyBajKku oA AecHaTa cTpaHa.

Cnuka33

2. HapomxeH Koc aron
(1) 0° HapomxeH Koc aron

Cnuka34

CnywTeTe ja LenocHo padkarta u brnokupajte
ja Bo cnywTeHaTa nonoxba co TypHyBate
Ha ocurypyBayoT 3a cTonupake. Onabasete
ro TpKasnueTo Ha 3agHUOT Aen of anaTor.

OnabaBete ja LecToaronHata HaBpTka WU
CBpTeTe ja 3aBpTKara 3a npunarogysarbe Ha
HagomkeH koc aron of 0° op JecHata
cTpaHa Ha BpTnvBaTa OCHOBAa ABa Wnu Tpu
Kpyra HaflecHo 3a Aa ro HaBanuTe Ce4YunoTo

HafecHo.
BHumMaTtenHo nopamHeTe ja cTpaHaTa Ha
CEeYMnoTo CO ropHata MoBpLWMHA Ha

BPTNMBaTa OCHOBA CO MOMOLL Ha TPUAroNHWK
unu cn. BpTejku ja Haneso 3aBpTkaTta 3a
npunarogyBake Ha HaJOMKeH KOoc aron of
0°. [MMotoa, cTerHeTe ja LecToaronHata
HaBpTKa 3a fa ja NpuuBpCTUTE 3aBpTkaTta 3a
npunarogyBate Ha HaJOMmKeH KOC aron of
0° 1 UBPCTO CTErHeTe ro TpKanuero.

OcurypeTe nokaxyBayoT Ha pakata pAa
nokaxysa Ha 0° Ha arnmomMepoT 3a HagoMmKeH
Koc aron. AKO MOKaXyBa4oT He MoKaxyBa Ha
0° Ha armoMepoT 3a HafoMKeH Koc aron,
onabaBete ja  3aBpTkata  WTO O
NpULBPCTYBa NMOKaXyBayoT, U NMoMecTeTe ja u



npuuBpCTeTE ja nnovata Ha MoKaxyBayoT
Taka LWTO MoKaXysBayoT Aa nokaxysa Ha 0°
Ha arnomepoT 3a HafoMKeH KOC aron.

Cnuka35s

Cnuka36
(2) 45° HapomxeH koc aron

Cnuka37

Mpunarogete ro HaAOMKHWOT KOC aron of
45° camo OTKako Ke Tro npunarogute
HagoMmKHMOT koc aron oa 0°. 3a pa ro
npunaroguTe NEBUOT HAOOIMKEH KOC aron of
45°, onabaseTe ro TpkanueTo n HaBanete ro
ceunnoto uenocHo Haneeo. Ocurypete
NoKaxkyBa4oT Ha pakaTa Aa nokaxysa Ha 45°
Ha arnoMepoT 3a HaJOMKeH KOC aron Ha
pakata. AKO NOKaxyBa4yoT He MoKaxyBa Ha
45°, BpTeTe ja 3aBpTKaTa 3a npunarogyBare
Ha HagomkeH koc aron of 45° op neeata
CTpaHa Ha pakaTa JofeKa MOKaXyBayoT He
nokaxe Ha 45°.

3ameHa Ha jarneHCcKuUTe YeTKUYKMU

Cnuka38

PenoBHO BageTe v M npoBepyBajTe M jarneHckute
yeTkmMukn. 3ameHeTe v Kora ke ce uctpowar Ao 3 Mm
BO pomkuHa. OppxXyBajTe M jarneHcKkUute YeTKUYKu
4YnCTM 3a Aa BreryBaat BO ApXaunTe HenpeyeHo. [iBeTe

jarﬂeHCKI/I YETKNYKN TpeGa Aa ce 3aMeHaT UCTOBPEMEHO.

Kopuctete caMo MOEHTUYHM jarneHCKN YETKNYKM.
M3Bapete rm kanaunkarta Ha gpXaunTe Ha YeTKuuKkuTe
co opaspTka. WM3Bagete M MCTpOLIEHWUTE jarneHckn
YeCTUYKM, CTaBeTe [M HOBWTE W CTerHeTe M
KanayuntbaTa Ha apxadure.

Cnuka39

Mo ynoTpeba
. Mo ynoTpe6ata, u3bpuwere rv AenkaHuuuTe
npaBTa 3arieneHn Ha anatoT CO Kpra UMW HewTo
cnuyHo. OpapxyBajTe o LITUTHUKOT 3a CeYmno
YACT BO  COMMACHOCT CO ymarcTtBata  BO
NPETXOAHWOT Aen HacnoseH ,LUTUTHWK 3a ceunno®.
MogmaukyBajTe v nusraykute  [ernosu  co
MaLLMHCKO Macro 3a Aa CnpevuTe Kopoanpare.
3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
Npou3BOAOT, nonpaekuTe, ofpXyBanaTta unm
potepyBarata Tpeba Aa ce Bpwar BO OBMACTEHU
cepBUCHM LEeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenosu og Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Cheie 16-2. Capac central 26-1. Menghina verticald
2-1. Buton rotativ 17-1. Surub cu cap hexagonal 28-1. Menghina
3-1. Placa auxiliara 18-1. Surub cu cap hexagonal 28-2. Bloc distantier
3-2. Surub 18-2. Cheie 28-3. Opritor de ghidare
3-3. Talpa 19-1. Carcasa panzei 28-4. Piesa extrudata din aluminiu
4-1. Stift opritor 19-2. Sageata 28-5. Bloc distantier
5-1. Bolt 19-3. S&geata 29-1. Placa de fixare
6-1. Apdratoarea panzei 19-4. Panza de ferastrdu 29-2. Surub
7-1. Aparatoarea panzei 20-1. Arbore 29-3. Suport
8-1. Placa cu fanta 20-2. Flansa 30-1. Stift opritor
9-1. Surub de reglare 20-3. Panza de ferastrau 32-1. Surub cu cap hexagonal
10-1. Suprafata superioard a talpii 20-4. Flansa 33-1. Echer
rotative 20-5. Surub cu cap hexagonal 34-1. Surub de reglare la 0°
10-2. Conturul panzei 20-6. Inel 35-1. Echer
10-3. Opritor de ghidare 21-1. Opritor auxiliar 35-2. Panza de ferastrau
11-1. Levier de blocare 22-1. Sac de praf 35-3. Suprafata superioara a talpii
11-2. Maner 23-1. Inchizatoare rotative
12-1. Buton rotativ 24-1. Suport 36-1. Indicator
13-1. Indicator 24-2. Talpa rotativa 37-1. Surub de reglare a inclinatiei la
14-1. Péarghie 25-1. Butonul rotativ al menghinei 45°
14-2. Tragaciul intrerupatorului 25-2. Surub 37-2. Indicator
15-1. Tragaciul intrerupatorului 25-3. Bratul menghinei 39-1. Capacul suportului pentru perii
16-1. Cheie 25-4. Tija menghinei 39-2. Surubelnita
SPECIFICATII
Model MLS100
Diametrul panzei de ferastrau 255 mm

Grosimea corpului panzei
Diametrul gaurii

Pentru toate tarile in afara celor europene

Pentru tarile europene

Capacitate maxima de taiere (H x I) cu panza de 255 mm diametru

1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica

0°

45° (stanga si dreapta)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (stanga)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Turatie in gol (min™)
Dimensiuni (L x | x H)
Greutate neta

Clasa de siguranta

4.200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de utilizare.
Cititi manualul de instructiuni.

END217-5

=]
&

IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile
ferastraului coborat dupa executarea taierii

imprastiate, mentineti  capul

pana cand panza se opreste complet.
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Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

Pentru  siguranta  dumneavoastra
indepartati  aschiile, resturile de
material etc. de pe suprafata mesei
nainte de executarea lucrarii.

o~ © Reglati  intotdeauna  OPRITORUL
AUXILIAR in pozitia din stdnga Tnainte
de a executa o taiere inclinatéd spre
stanga. in caz contrar, exista pericol de
ranire grava a utilizatorului.

Pentru a slabi surubul, rotiti-l in sens

v orar.
E - Doar pentru tarile UE
Nu aruncati aparatele electrice in

gunoiul menajer!
in conformitate cu Directiva europeana
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa conform
legislatiei nationale, echipamentele
electrice uzate trebuie colectate separat si
reciclate  corespunzator in  vederea
protejarii mediului.
ENE004-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.
ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fard impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 92 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENH003-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea utilajului:
Ferastrau pentru taieri oblice combinate
Model nr./ Tip: MLS100
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN61029

Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB034-8

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTAPENTRU
FERASTRAU PENTRU TAIERI
OBLICE

1. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau. Evitati contactul cu péanza aflata in
rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.

2. \Verificati atent panza de ferastrau cu privire la
fisuri sau deformari inainte de folosire.
inlocuiti imediat panzele deteriorate.

3. Inlocuiti placa cu fanti cand se uzeaza.

4.  Utilizati doar panze de ferastrau specificate de
producator, care se conformeaza standardului
EN847-1.

5.  Nu folositi panze de ferdstrau fabricate din
otel rapid.

6.  Purtati ochelari de protectie.

7. Purtati protectie auditiva pentru a reduce
riscul pierderii auzului.

8. Purtati manusi la manevrarea panzelor de
ferastrau (panzele de ferastrau vor fi
transportate intr-un suport, acolo unde acest
lucru este posibil) si materialelor dure.

9. Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.

10. Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.

adecvate



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masgina. Atunci cand ridicati

sau transportati masgina, nu utilizati
aparatoarea ca maner.
Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele

demontate. Verificati inchiderea corecta a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei
nu se migca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodatd aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

Pastrati zona podelei libera de materiale
reziduale, de exemplu aschii sau resturi de la
taieturi.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt
marcate cu o turatie maxima egala cu sau mai
mare decat turatia in gol marcata pe masina.
Cand masina este prevazuta cu un laser sau
LED, inlocuiti laserul sau LED-ul doar cu
acelasi tip. Apelati la un centru de service
autorizat pentru reparatii.

Nu indepartati niciodata parti taiate sau alte
parti ale piesei de prelucrat din zona de taiere
in timp ce masina functioneaza cu o panza de
ferastrau fara aparatoare.

Nu executati nicio operatie cu ména libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca masina este stabila inainte de
fiecare taiere.

Fixati magina pe un banc de lucru, daca este
necesar.

Sustineti piesele de prelucrat lungi cu suporti
suplimentari corespunzatori.

Nu taiati piese de prelucrat prea mici pentru a
fi fixate in siguranta de menghina. O piesa de
prelucrat fixatd incorect poate duce la recul si
accidentari personale grave.

Nu intindeti niciodatd mana peste panza de
ferastrau.

Opriti masina si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

Deconectati masina inainte de a schimba
panza sau inaintea reparatiilor.

Stiftul opritor care blocheaza capul aschietor
in pozitia coborata este destinat exclusiv
pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.

Nu utilizati unealta in prezenta lichidelor si
gazelor inflamabile. Operarea electrica a uneltei
ar putea crea o explozie si incendiu la expunerea
la lichide si gaze inflamabile.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43
44.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.
Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.
Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. de pe
suprafata mesei inainte de executarea lucrarii.
Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.
Asigurati-va ca parghia de blocare a axului
este eliberatd finainte de a conecta
comutatorul.
Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
talpa rotativa in pozitia inferioara.
Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.
Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.
Asteptati pana cénd panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe tdierea.
intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.
Nu incercati sa blocati butonul declansator in
pozitia pornit.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati
atras de un sentiment fals de securitate.
Panzele sunt extrem de neiertatoare.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.
Aveti grija cand executati canelari.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:



lucrati intr-un spatiu bine ventilat gi cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.

45. Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.

46. Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

INSTALARE

Fig.1

Fig.2

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coboréata prin stiftul opritor. Slabiti surubul cu
cheia furnizata cu unealta si mutati capul ferastraului in
unghi drept. Scoateti surubul si fixati capul ferastraului
cu butonul.

Instalarea placii auxiliare

Fig.3

Instalati placa auxiliara folosind orificiul din talpa masinii
si fixati-o prin strangerea surubului.

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
coborand putin manerul si tragand de stiftul opritor.
Fig.4

Aceasta masina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.5
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.
Aparatoarea panzei
Fig.6
Cand coborati panza, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiala la finalizarea taierii si
ridicarea  manerului. NU  DEZACTIVATI  SAU
DEMONTATI NICIODATA APARATOAREA PANZEI
SAU ARCUL ATASAT LA APARATOARE.
Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent
aparatoarea panzei in stare buna. Orice functionare
defectuoasd a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea

arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.

FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza nu mai poate fi observata cu usurinta,
deconectati ferastraul si curatati cu grija aparatoarea
panzei cu o lavetd umeda. Nu folositi pentru
aparatoarea de plastic solventi sau agenti de curatare
pe baza de petrol.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdard, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai
poate fi observata cu usurinta, deconectati ferastraul si
curatati cu grija aparatoarea panzei cu o laveta umeda.
Nu folositi pentru aparatoarea de plastic solventi sau
agenti de curatare pe baza de petrol.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, folositi
cheia livratd pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeaza capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central. Cu
aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea poate fi
realizata complet si eficient. Dupa curatare, urmati
procedura de mai sus in sens invers si fixati surubul. Nu
demontati arcul care sustine aparatoarea panzei. Daca
aparatoarea se decoloreaza in timp sau din cauza
expunerii la razele ultraviolete, contactati un centru de
service Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.

Fig.7



Placa cu fanta

Fig.8

Masina este prevazuta cu o placa cu fanta in talpa
rotativa pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a
taieturii. In cazul in care canelura fantei nu a fost taiata
in placa cu fantd din fabrica, trebuie sa practicati
canelura nainte de a utiliza masina pentru taierea unei
piese. Porniti masina si coborati lent panza pentru a taia
canelura in placa cu fanta.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere
Aceastd masind este reglatd din fabricd pentru a
asigura capacitatea maxima de tdiere pentru o panza
de ferastrau de 255 mm.

Cénd instalati o panza noud, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioard a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza:

Mai intéi, deconectati masina. Coborati manerul
complet. Folositi cheia pentru a roti surubul de reglare
pana cand conturul panzei se extinde putin sub
suprafata superioara a talpii rotative, in punctul in care
fata frontalda a ghidajului opritor ntalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Fig.9

Cu masina deconectata, rotiti paAnza cu méana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

Fig.10

/\ATENTIE:

. Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu masina
deconectata.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.11

Slabiti manerul prin rotire in sens anti-orar. Rotiti talpa
rotativa in timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat manerul in pozitia in care indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, strangeti ferm
manerul in sens orar.

AATENTIE:

. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.

. Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativa insuruband strans
manerul.

Reglarea unghiului de inclinatie
Fig.12

Fig.13
Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti bulonul de la
spatele masinii in sens anti-orar.
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impingeti manerul spre stanga pentru a inclina panza
de ferastrdu pana cand indicatorul indica unghiul dorit
pe scala pentru inclinatie. Apoi strangeti bulonul ferm in
sens orar pentru a fixa bratul.

AATENTIE

Céand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.

- Dupa schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
Intotdeauna bratul strangand bulonul in sens orar.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

- Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazad corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru tarile europene

Fig.14
Pentru a porni masgina, apasati parghia spre dreapta si
apoi trageti butonul declangator. Eliberati butonul

declangator pentru a opri masina.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.15

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

AAVERTISMENT
Nu folositi NICIODATA masina fira un buton
declangator complet functional. Orice masina cu
un comutator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd fnainte de
utilizarea n continuare.

MONTARE
/\ATENTIE:

+ Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea fnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

AATENTlE

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta

panza.
- Folositi numai cheia Makita livrata la montarea si
demontarea péanzei. Nerespectarea acestei

indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficientd a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.
La demontarea sau montarea lamei, mentineti manerul
n pozitie ridicata.



Fig.16

Pentru a demonta panza, folositi cheia pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.17

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia pentru a desuruba surubul cu
cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati surubul cu
cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.18

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia pentru a strange ferm surubul cu
cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens anti-orar in
timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.19
Fig.20

A\ATENTIE:
Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm sau 30 mm
este instalat pe arbore din fabrici. Inainte de a
monta panza pe arbore, asigurati-va intotdeauna
ca pe arbore este instalat inelul de arbore corect
pentru panza pe care intentionati sa o folositi.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia pentru a strange ferm surubul cu
cap hexagonal (cu filet pe stadnga) in sens anti-orar in
timp ce apasati parghia de blocare a axului.
Readuceti aparatoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Coboréati
manerul pentru a va asigura ca aparatoarea panzei se
deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de blocare a
axului a eliberat arborele Thainte de a incepe taierea.

Opritor auxiliar (Doar pentru tarile europene)

Fig.21

Aceasta masina este echipata cu un opritor auxiliar. De
obicei, trebuie sa pozitionati opritorul auxiliar in interior.
Totusi, atunci cand efectuati taieri inclinate, rotiti-l spre
exterior.

A\ATENTIE:

. Cand efectuati taieri inclinate, rotiti opritorul auxiliar
spre exterior. In caz contrar, acesta va intra in
contact cu panza sau cu o portiune a masinii, putand
provoca vatamari corporale grave utilizatorului.

Sac de praf

Fig.22

Fig.23

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri

curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoard astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

Conectand un aspirator Makita la ferastraul
dumneavoastra puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:

Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. In
caz contrar, puteti provoca avarierea masinii si/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA $I
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupi o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

/\ATENTIE:

Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de
fnaltime egald cu cea nivelului fetei superioare a
talpii rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticala si/sau pe menghina orizontala pentru a
fixa piesa de prelucrat.

Materialele subtiri tind sa se incovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.24
Menghina verticala

Fig.25

Menghina verticala poate fi instalata in doua pozitii, atat
pe partea stanga céat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor. Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul
opritor si strangeti surubul pentru a fixa tija menghinei.
Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strAngerea surubului. Asigurati-va ca nicio parte a
masinii nu intrd in contact cu menghina atunci cand
coborati manerul complet. Daca masina atinge
menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strdngerea butonului
rotativ al menghinei.

/N\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor.



FUNCTIONARE

A\ATENTIE:

1.

inainte de utilizare, aveti grija sa eliberati manerul
din pozitia complet coboratd tragand de stiftul
opritor.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. inainte de a conecta comutatorul.
Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata fortd cata este necesard pentru o taiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.

Apasati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

Taierea prin apasare

Fig.26

3.

Fixati piesa de prelucrat cu menghina. Porniti
masgina fard ca panza sa fie in contact si agteptati
pana cand panza atinge viteza maxima inainte de
a o cobori. Apoi coboréati incet manerul pana in
pozitia complet coboréata pentru a taia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce panza in pozitia complet
ridicata.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.27

Slabiti bulonul si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful "Reglarea unghiului de taiere oblica"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm bulonul pentru a fixa unghiul de inclinatie
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reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima.
Apoi coboréti incet manerul pana in pozitia
complet coborata, aplicand o presiune in directie
paralelda cu panza. Dupa finalizarea taierii, opriti
masina si ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE
OPRESTE COMPLET fnainte de a readuce panza
in pozitia complet ridicata.

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in
jos in directia inclinatiei in timpul unei taieri
inclinate. Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

in timpul unei taieri inclinate, pot apare situatii Tn
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterala a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
inca in rotatie, aceastad piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd in Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatda NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.

Céand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralelda cu pénza. Dacad presiunea nu
este aplicata paralel cu panza in timpul taierii,
unghiul panzei se poate modifica afectand precizia
taierii.

(Doar pentru tarile europene) pozitionati
intotdeauna opritorul auxiliar spre exterior atunci
cand efectuati taieri inclinate.

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinata simultan cu o taiere
oblicad a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate n tabel.

Unghi de taiere oblica |

Unghi de inclinatie ‘
\

45° Stanga si dreapta 0° - 45° |

5.

Cand executati tdieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare", "Taierea

oblica" si "Taierea inclinata”.

Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.28

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucati de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.

A\ATENTIE:

Nu Tncercati niciodata sa taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul
operatiei, iar piesele rotunde din aluminiu extrudat
nu pot fi fixate ferm cu aceasta masina.



6. Placaj de lemn

Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea unor
taieri fara agchii a pieselor. Atasati un placaj de lemn
la ghidajul opritor folosind gaurile din ghidajul opritor.
Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.

Peste 10 mm Peste 460 mm

N
U

o

N
%

rga)
A\
)

)
S

125 mm

100mm 115mm 115mm 100mm

1. Orificiu

/\ATENTIE:

- Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.
Folositi suruburi pentru a atasa placajul de lemn la
ghidajul opritor. Suruburile trebuie instalate astfel
incat capetele suruburilor sa se afle sub nivelul
suprafetei placajului de lemn.
Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativa cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.
Latimea maxima de taiere va fi mai mica decat
latimea placajului de lemn.

7. Taierea repetata la lungimi egale

Fig.29

Cand taiati mai multi busteni la aceeasi lungime,
cuprinsa intre 240 mm si 380 mm, folosirea placii
de fixare (accesoriu optional) va permite
executarea mai eficienta a operatiei. Instalati placa
de fixare pe suport (accesoriu optional) dupa cum
se vede in figura.

Aliniati linia de taiere de pe piesa dumneavoastra
cu partea din stdnga sau din dreapta a canelurii
din placa cu fantd si, tindnd piesa imobilizata,

aduceti placa de fixare in contact cu capatul piesei.

Apoi fixati placa de fixare cu surubul. Cand nu
folositi placa de fixare, slabiti surubul si rotiti placa
de fixare in afara razei de actiune.

Transportarea masinii

Fig.30

Asigurati-va ca masina este deconectata. Fixati panza
la un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa
complet pana la unghiul de taiere oblica 45 de grade
stanga). Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor.

Transportati masina apucand-o de maner dupa cum se
vede in figura. Puteti transporta masina mai usor daca
demontati suporturile, sacul de praf etc.
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Fig.31

/A\ATENTIE:

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de
a transporta masina.

Stiftul opritor este destinat exclusiv pentru
transport si depozitare, si nu pentru operatiile de
taiere.

INTRETINERE

/A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.
Reglarea unghiului de taiere
Aceasta masina este reglata si aliniatd cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.

Daca masina dumneavoastra nu este aliniata
corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.32
Desurubati manerul care fixeaza talpa rotativa.
Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul sa indice
valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica. Strangeti
manerul si desurubati suruburile cu cap hexagonal
care fixeaza ghidajul opritor folosind cheia. Daca
indicatorul nu indica 0° pe scala pentru taiere
oblica, slabiti surubul care fixeaza indicatorul si
mutati si fixati placa de indicator astfel incat
indicatorul sa indice 0° pe scala de taiere oblica.
Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coboratd prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata lateralda a panzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal de
la ghidajul opritor, succesiv, incepand din dreapta.

Fig.33

2. Unghi de inclinatie

(1) Unghi de inclinatie 0°
Fig.34

Coborati manerul complet si blocati-l in
pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.
Slabiti bulonul de la spatele masinii.
Desurubati piulita hexagonala si rotiti surubul de
reglare a unghiului de inclinatie de 0° din partea
dreapta a talpii rotative cu doua sau trei rotatii in
sens orar, pentru a inclina panza spre dreapta.



Orientati cu grija fata laterala a panzei
perpendicular pe fata superioara a talpii
rotative folosind un echer, un vinclu etc. prin
rotirea surubului de reglare a unghiului de
inclinatie de 0° in sens anti-orar. Apoi
strangeti piulita hexagonald pentru a fixa
surubul de reglare a unghiului de inclinatie
de 0° si strangeti bulonul ferm.

Asigurati-va c& indicatorul de pe brat indica
valoarea 0° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Dacéa indicatorul nu indica 0° pe scala
pentru inclinatie, slabiti surubul care fixeaza
indicatorul si mutati si fixati placa de indicator
astfel incat indicatorul sa indice 0° pe scala
pentru inclinatie.

Fig.35

Fig.36
(2)  Unghi de inclinatie 45°

Fig.37
Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
nclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti bulonul
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 45°,
rotiti surubul de reglare a unghiului de
inclinatie de 45° din partea stanga a bratului
pana cand indicatorul indica 45°.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.38
Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la 3 mm lungime.

Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.39

Dupa utilizare
Dupa utilizare, stergeti agchiile si praful depuse pe
masinda cu o lavetda sau un material similar.
Pastrati apdratoarea panzei curatd conform
indicatiilor din paragraful intitulat ,Aparatoarea
panzei" descris anterior. Lubrifiati piesele glisante
cu ulei de masina pentru a preveni oxidarea.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Krbyy 17-1. Xekc 3aBpTar

2-1. flyrme 18-1. Xekc 3aBpTam

3-1. MowmohHa nnoya 18-2. Krbyy

3-2. Wpad 19-1. KyhuwrTe 3a ceunso

3-3. OcHoBa 19-2. Ctpenuua

4-1. 3aycTaBHU KIUH 19-3. Ctpenvua

5-1. 3aBpTam 19-4. CeunBo TECTEpE

6-1. WTUTHWK ceynBa 20-1. BpeTeHo

7-1. WTnTHUK ceunBa 20-2. Mpupy6Huua

8-1. Pe3Ha nnova 20-3. CeunBo TecTepe

9-1. 3aBpTatb 3a nofelLaBare 20-4. Mpupy6H1La

10-1. loptba noBpLUMHA 06pTHOT 20-5. Xekc 3aBpTat
nocrorba 20-6. MpcTteH

10-2. O6opn ceumsa 21-1. [oHM rpaHnyHUK

10-3. MapanenHn rpaHnyHmK 22-1. Bpeha 3a npalumHy

11-1. MNonyra 3a 3akrbyyaBate 23-1. Mpuuspwhueay

11-2. Pykoxsart 24-1. Motnopa

12-1. flyrve 24-2. O6pTHO NocTorbE

13-1. MokasmBay 25-1. 3aBpTam cTere

14-1. Monyra 25-2. Wpad

14-2. OknaHM npeknpay 25-3. Monyra crere

15-1. OknaHW npeknaay 25-4. Wwunka ctere

16-1. Krbyy 26-1. BepTtukanHa ctera

16-2. LieHTpanHu noknonav 28-1. Crera

28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
32-1.
33-1.
34-1.

35-1.
35-2.
35-3.

36-1.
37-1.

37-2.
39-1.
39-2.

PasnenHuk

MapanenHu rpaHnyHnK
AnyMUHWjyMCKM OAnMBaK
PasgenHuk

®dukcupaHa nnoya

Wpad

Npxau

3aycTaBHM KNnH

Xekc 3aBpTatb

Tpoyrao

3aBpTak 3a nofeluaBare yrna
on0’

Tpoyrao

CeunBo TecTepe

lopt-a noBpLUMHa 06pTHOT
nocrorsa

Mokasusau

3aBpTak 3a nogeluaBare yrna
3aKoLLera Ha 45 °
lMokasusau

Moknonay Apxava YeTkule
Ongwjay

TEXHUYKU NOOALA

Mopgen

MpeyHuk ceunBa

[ebrbuHa Tena nucta
MpeyHuk oTBOpa

3a cBe 3emrbe BaH EBpone
3a eBporncke 3emrbe

Make. kanauuTeT pesama (B x L) ca ceunBom npeyHuka 255 mm

MLS100
255 mm

1,6 MM - 2,4 MM

25,4 Mm
30 Mm

Yrao nckowena

Yrao 3akoLuerba

0° 45° (neBo n fecHo)
0° 75 Mm x 130 Mm 75 MM x 90 MM
45° (neBo) 48 Mm x 120 Mm 48 Mmm x 90 Mm
BpauHa 6e3 ontepehersa (MuH ) 4.200
[vmensnje (O x LU x B) 610 MM x 485 MM x 515 Mm
HeTo TexwvHa 14,7 xr

3awTnTHa Knaca

* Ha ocHoBy HaLler HenpecTaHor UcTp 1 pasBoja 3afy
« TexHU4KM NoAaLM MOTy [ia Ce PasnuKyjy y pasnuunTim 3emrbama.

 TexxHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

END217-5

CumbGonu

[one cy npukasaHu cuMBonun koju ce ogHoce Ha anart.
Mpe npBe ynotpebe obGaBe3HO ce ynosHajTe ca
HUXOBUM 3HaYEHEM.
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[l

NBOCTPYKA
N30NALUNJA

B

0 NpaBO M3MeHa rope HaBeeHUX noAataka 6e3 npetxogHe HajaBE.

MpounTajte ynyTcTBO 3a ynotpeby.

SAWTUTHA



[a 6ucte n3bernu nospeay og nerehumx
onurbaka, HacTaBuTe Ja ApXuTe rnasy
ceyMBa [Aone HaKoH pesara [OK ce
CeurBO MNOTMNYHO HE 3aycTaBu.

HewmojTe ga ctaBrearte pyKy unu npcre
613y ceunsa.

Pagn Bawe 6e36egHocTy,
onurbke, napunhe wWTA.
MOBpLUMHE Mpe pyKoBatsa.

YKINOHUTE
ca papgHe

o~ YBek noctasute JOHU TPAHUYHUK y
7 e NeBV MOMOXaj NPUMMKOM  3aKOLIEHOr
pe3sara. Y cynpoTHOM Moxe Aa aohe
[0 036UrbHUX MoBpefa pykoBaoua.
mm:@} la 6ucte onaGaBunu  3aBpTatb,
v

OKPEHWTE ra y CMepy Ka3arbke Ha cary.
Cawmo 3a 3emrbe EY

EnektpuuHy onpemy HemojTe faa
oanaxere ca oTtnagom n3
nomahuHcTea!

Y cknagy ca eBporckoM AWPEKTUBOM O
oTnagy of eneKkTpuyHe W enekTpPoHCKe
onpemMe 1 HEeHOM MPUMEHOM Yy cknagy
Ca HaLMOHaIHNM 3aKOHOM, eNeKTPUYHY
onpemMy Ha Kpajy pagHor Beka
HEOMNXO4HO je OABOjEeHO MPUKYNUTU U
BPaTUTW y EKOMOLIKN MpPUXBaTIbUBO
NOCTPOjeH-e 3a PeLIMKNaxy.
ENE004-1
HameHna
Anat je HamereH 3a NPELV3HO MPaBO W KOCO pe3ae
apseta. Y3 ogrosapajyha ceuumBa Tectepe Moxe ce

TecTepucat 1 anymuHujym.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn caMo Ha MOHO(a3HK M3BOP
MpEXHOT HafoHa Koju oAroBapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoymue. Anatn cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM30MOBaHW U
3aTO MOry Ja ce NpuKiby4Ye 1 Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN61029:

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 92 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 105 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTe 3awTtuty 3a cnyx

ENH003-15
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe

E3 [eknapauuja o ycknaeHocTun

Makita usjaBrbyje 3a cneagehy(e) mawuHy(e):

O3sHaka mMaluunHe:

KombunHoBaHa TecTepa 3a Koco pe3are

Bpoj mogena/ Tun: MLS100

YcknaheHa ca cneaehvm eBpoONCcKMM cMepHULama:
2006/42/E3

68

[a je npounsBeneHa y cknagy ca cnenehum ctaHgapgom
W1 cTaHAapam3oBaHUM AOKYMEHTMMA!

EN61029
TexHuuka gatoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

30.5.2014

Yasushi Fukaya
[npekTop

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEHE T[pouutajte cBa 6e3GegHOCHa
ynosopewa W ynyTcTBa. HenowToBake Aone
HaBedeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTtv
enekTpUYHM yaap, noxap uunu o3dursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

ENBO034-8

BE3BEJHOCHA YIMNO30PEHA
3A YTAOHY TECTEPY

1. [OpXxuTe pyke parbe opf nyTawe ceyvBa
TecTepe. WM3GeraBajTe KOHTAKT ca CEYMBOM
koje ce jow yBeKk nokpehe HakoH
UCKIbyumBawa anata. OHo M Tapa Moxe Aa
[oBeAe A0 Teluke noBpeae.

2. Mpe pykoBawa NaxrLUBO NpoBepuTe Aa N Ha
ceyuBy TecTepe UMa HanpcnvHa unu owrtehetba.
Opmax 3ameHuTe owTeheHa ceumBa.

3. 3ameHuTe pe3Hy nnouy kaga ce noxaba.

4. KopuctuTe UCKIby4MBO ceuMBa TecTepe Koja
je HaBeo npousBoRay u Koja oproBapajy
ctanpapay EN847-1.

5. Hemojte pa kopucTuTe ceuumBa TecTepe
npousseaeHa of 6p3opesHor Yenuka.

6. HocwuTte 3awTUTHE Haouape.

7. Kopuctute 3awTtuty 3a cnyx pa Oucrte
CMatbUnM pusmnK op ryouTtka cnyxa.

8. Hocute pykaBuue npunukom 6GapaTawa
ce4ynBOM TecTepe (ceumBa TecTepe Mopajy Aa
ce Hoce y Apxauvy kap roa je To moryhe) un
rpyéum matepujanuma.

9. MoBexute yraoHy TecTepy Ha ypehaj 3a
NPUKyNrbakwe npawmnHe NPUNUKOM
TecTepucamba.

10. WUsabepuTe ceumBa Tectepe npema

maTepmjany Koju ce pexe.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

HemojTe pa kopuctute TecTepy 3a ceuerse
6uUno Kojux Apyrmx matepujana ocum gpBeTa,
anymMuHujyma unu crniMyHux matepujana.

MNMpe Howewa anara yBek oGe3Geaute cBe
nokpetHe penose. Kapa nopwxere wnu
HOCUTEe anaT, HeMojTe Aa KOPUCTUTE LWITUTHUK
Kao py4Ky 3a HoLueH€.

He pykyjTe TecTepom 6e3 nocTaBrLEHUX
wrutHUukKa. Mpe cBake ynoTpe6Ge, npoBepute
Aa N1 ce WITUTHUK CeuMBa MCNpaBHO 3aTBapa.
HemojTe pa pykyjete TecTepom ako ce
WITUTHUK ceuymBa He kpehe cno6ogHo M He
3aTBapa TpeHyTHo. Hukapa Hemojte pa
npuuBpwhyjete unu dukcuparte WTUTHUK
ceynBa y OTBOPEHOM MOIoXKajy.

MocTapajte ce Aa Ha NOAHOj MOBPLUMHU He
Oyne pacyTor matepujana HMp. onurbaka wu
oppe3saka.

Kopuctute camMo ceumBa Tectepe uuja je
HajBeha Ha3HayeHa Gp3uHa jeaHaka unu Beha
on Op3vHe 6e3 ontepehewa Ha3HayeHe Ha
anary.

Kapa je anat onpemrbeH nacepom unu JIE[
CBeTNIOM, HeMojTe fAa 3ametlbyjeTe nacepom
wnu JIEQ cBetnom gpyrauujer Tuna. O6patute
ce oBnawheHoM CEepBWCHOM LEHTPY MOBOAOM
nonpaske.

Hukapa HemojTe pa yknawarte 6uno kakse
oficeyvke unu apyre gernose npeamera obpaae
M3 obnacTu ceverba AOK je anaT yKkrbyueH, a
Cce4YnBo TecTepe HesawTMheHo.

He o6aBrbajTe HMKakBe pagwe ronuMm pykama.
Mpeomer obpage wmopa pa 6yne  pobpo
npuyspliheH 3a o6pTHO MocTorbe W napanenHu
rpaHUYHUK NOMONY CTere TOKOM CBUX aKTUBHOCTU.
Hukaga He npuapxasajte npegMeT o6paae pykom.
Mpe cBakor pe3a nocTtapajTe ce Aa anart 6yae
cTabunaH.

Axo je noTpe6GHO, anaT NpPUYBPCTUTE 3a pagHU
cTo.

fdyrauke npeametre o6page nopynpuTe
oarosapajyhum goaaTtHMm ocnoHuuma.
Hukapna HemojTe pesaTm wmane npeamerte
obpage Koju ce He Mory 4BpPCTO ApXaTu
nomohy cTere. HenpasunHo apxatke npegmeta
obpage Moxe [da W3asoBe MOBpaTHW ydap WU
036UrbHY TenecHy nospeay.

He craBmajte pyke y npocTop OKO ceuuBa
TecTepe.

UckrbyunTte anar, a 3aTMM cauekajte pa ce
CeYMBO TecTepe 3aycTaBu Mpe MNoMepaa
npeamMeTa obpage Unu Mekbakba NOCTaBKMU.
Mpe npomeHe ceuuMBa wNM cepBUCUpalba
WUCKIby4YMUTe anaTt u3 yTu4HuLe.

KnuH 3a Onokagy Koju 3akrbyyaBa rnaBy
pesaya y [OHeM MNoOnoxajy je HameweH
WCKIbYYMBO 3a HOLLEHE U CKNaAuLUTeH€e, a He
3a pesatbe.
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

Hemojte pga kopuctute anatr y npucycTtBy
3anarbMBMX TEYHOCTM UNU racosa. EnekTpuyxn
pag anata Moxe Aa [JoBede OO eKcnnosvje v
noxapa kaga ce anat W3NoXu 3anarbuBuUM
TEYHOCTMMA UNW racoBUMa.

Ynorpe6rbaBajte camMo npupy6HuLe Koje cy
cneuuduumpaHe 3a oBaj anar.

Boaute payyHa pa He olwTeTuTe BpeTeHO,
npupy6HuLe (MoceGHO MOHTaXHY MOBPLUWHY)
unu 3aBpTat. OwTehewe TUX AenoBa Moxe
Aa Npoy3pokKyje pacnagake ceunBa.
MpoBepuTe Aa nu je 06PTHO NocTorbe [O6pPO
npuuyBpwheHo Tako Aa ce He nMoMepa TOKOM
paga.

Pagu Bawe 6e36e4HOCTU, YKNOHUTE onurbke,
napuvhe wTA. ca pagHe nNOBpLIKMHE npe
pyKoBaka.

U3beraBajte ceverse ekcepa. Mpernenajre ga
nM y npeametry obpage uma ekcepa W
YKITOHUTe ux npe obpage.

MpoBepute pa nu je ornywTeHa O6paBa
OCOBMHe Npe ykiby4uBama npekugava.
MocTtapajte ce Aa ceunBo He goaupyje o6pTHO
nocTorbe Kaaa je y HajHuxeM nonoxajy.
YspcTo ApxuTe pyyky. Mmajte y Buay pa ce
TecTepa nMomarno noMepa HaBulLE UNN HaHWXe
NPUNUKOM NOKpeTaka U 3aycTaBrbaka.
YBepuTe ce Aa ceuynmBo He goaupyje npeamet
o6page npe ykibyuuBawa npekupaya.

Mpe npumeHe anata Ha CTBapHOM npeameTy
o6pape, nycTuTe ra Aa pagv M3BeCTHO Bpeme.
Mpernepajte Aa nu ce jaBrbajy BUGpauunje nunu
Knumame Koje 6M Morno aa ykaxe Ha nowy
VHCTanauujy wnu HeucnpaBHo GanaHcupaHo
ceyunBo.

lMpe pe3awa cavyekajte Aa nuCT Tectepe
AOCTUTHE NYHY GP3uHY.

Opgmax npecTtaHWTe ca pPagoM  YKOJNMKO
npumeTuTe GUNo WTa HEOGUYHO.

He nokywaBajte pa 3akrbyvyaTte noOTe3HM
npekuaay y nosoxajy ,,ykiby4eHo.

Byaute nax/bMBM y CBakoM  TPEHYTKY,

noce6HO TOKOM MOHOTOHUX ofnepauuja Koje ce
noHaBsbajy. Hemojte ga Bac yrbyrbka naxHu
ocehaj 6e3b6epHocTn. CeumBa cy U3y3eTHO
onacHa.

YBeKk KopucTuTe AOAaTHU NPUGOp npenopy4yeH
y OBOM NPUPYYHUKY. YnoTpe6a
HeopgroBapajyher goaaTtHor npu6opa, Kao WTo
cy OpycHe nno4ye, Moxe pa pAosege Ao
nospege.
ByauTte
xneb6osa.
MpawmnHa Kkoja ce CTBOPM Of ceyvera CaapKu
XeMuKanuje 3a Koje ce 3Ha Aa y3poKyjy pak,
ypoheHe HepocTaTKe wnu Apyre
penpoayKTMBHe HepocTaTke. Heku npumepu
OBMX XeMukanuja cy cneaehu:

naxroMBM MNPUIIMKOM nNpaBrbeHba



onoBo u3 MmaTepujana odpapbaHor Gojom
Ha 6a3u ono.a u,

apceH U XPOM U3 XEeMMjCKM TpeTupaHor
ApBeTa.

Pusnk op Bawe U3NIOKEHOCTU OBUM
Xemukanujama Bapupa y 3aBUCHOCTU oOf
Tora KONuKo 4Yecto obGaBrbaTe OBy BPCTY
nocna. [la 6ucte ymawbunu usnarate
OBMM XeMuKanujama: pagute y p[o6po

npoBeTpeHoj  npocTtopuju,  kKopuctehu
opo6peHy 6e3bedHOCHY onpemy, nonyT
Macku NpoTMB  npawuHe  Koje cy

cneuuwjanHo Au3ajHupaHe Aa dunTpupajy
MUKpPOCKONCKe yecTuue.
Oa 6ucte ymawunu OyKy Koja ce emwuTyje,
no6puHUTe ce Aa ceumBo yBeK Gyae owTpo u
yucro.
PykoBanau je agekBaTHo oGy4eH 3a kopuihemse,
nopeLlaBame U pykoBatbe MallUHOM.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

45.

46.

/A\YNO3OPEHE:

HE posBonute pa crtpora 6e3begHocHa npaBuna
KOja ce ogHoOCce Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkbeHuue aa cte npousBop A06po yno3Hanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBaky ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBakbe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY
MoOry OBeCTU A0 036UrbHMX NoBpeaa.

MOHTAXA

cnukal

cnuka2

Kapa je anat ucnopyyeH, pydyka je 3akrbydaHa Yy
CryLITEHOM MOMoXajy MoMoRy 3aycTaBHOr  KnuHa.
OnabaBwuTe 3aBpTak NOMONY KIby4a KOju je AoCTaBIbeH
y3 anart v nomepajte rnaBy TecTepe nog npaBuM YrioMm.
CKMHWTE 3aBpTak W NPUYBPCTUTE [MaBy TecTepe
nomohy OKpeTHor Ayrmera.

MoHTaxa nomohHe nnouye

cnuka3
[MocTtaBnTe NOMOhHY nrovy nomohy yceka Ha NOCTOrbY
anara v NpuYBpPCTUTE je NpUTe3arem 3aBpTHa.

MocTaBrbake Ha pagHu cTo

Kapa je anat uvcnopyyeH, pydyka je 3akrbyvaHa Yy
CMyWTEHOM Monoxajy nomohy 3ayCcTaBHOr  KMvHa.
OTnyctuTe 3aycTaBHM KNWH Tako wWwTo hete naraHo
CNYCTUTU PYYKY U NoByhN 3ayCTaBHU KIWH.

cnuka4
OBaj anat 6y Tpebano npuUYBPCTUTU 3a paBHY WU
ctabunHy noBpLMHY MOMONYy 4YeTupu 3aBpTh-a,

KopucTehu oTBOpe 3a 3aBpTH-€ Ha nocTorby anarta. OBo
he cnpeunTy NpeBpTake anara n moryhe noepege.

cnukabs
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ONnucC ®YHKUWUJA ANATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

LUTUTHUK ceunBa

cnuka6b

Mpunukom cnywTtawa pyyke LWTUTHUK ceunBa ce
aytomatckun nogwke. LUTWTHWMK pagum nog AOejcTBOM
onpyre na ce Bpaha y cBOj NPBOBUTHK Nonoxaj kaga ce
pesame 3aBpwuM U kaga ce pyyka nogurHe. HUKAOA
HEMOJTE JOA HEYTPANUWIETE WX CKUOATE
WTUTHUK CEYMBA UINN ONPYTY MPUYBPLUTREHY
3A WTUTHUK.

Y uHTepecy Balle nuyHe 6e36egHOCTM yBEK OApXaBajTe
WTUTHUK ceuynmBa Yy [Jobpom crawy. Ceaku BUA
HenmpaBuSHOT pafa LTUTHUKa cednBa Tpeba opmax
nonpasutu. MNpoBepuTe Aa nu ce WTUTHUK Bpaha noa
nejcTeomM onpyre. HUKALOA HEMOJTE OA
KOPUCTUTE ANAT AKO CY WTUTHUK CEYVBA NN
OlMPYTA OWTEREHW, MOKBAPEHN U CKUHYTW.
TO JE BEOMA OMNACHO W MOXE OA OOBEJE OO
O3BWILHE TENECHE MOBPEJE.

AKO Ce NPO3NPHU LUTUTHUK Ce4MBa MCnprba Wnn ce Ha
tbera HaxsaTa MUIbEBMHA TaKo Ja CEYMBO BULLE HUje
nako BWASBMBO, WCKIbYYMTe TecTepy W3 YTUYHWULE U
NaxrbMBO OYUCTUTE LUTUTHUK BMAXHOM TKaHUHOM.
Hemojre pga «kopuctute pacteapave unu - gpyra
cpeactBa 3a uuwhewe Ha 6asm OeH3nHa Ha
NNacTUHHOM LUTUTHHUKY.

AKO Ce NMPO3NPHU LUTUTHUK CeYMBa MCnprba WUnm ce Ha
tbera HaxeaTa MNUIbEBMHA Tako Aa CevyMBo  W/wnu
npeamet obpage BuLLE HUje NaKo BUATBUBO, UCKIbYYUTe
TECTepy M3 YTUYHULE W MaXIbUBO OHYUCTUTE LUTUTHWK
BMaXHOM  TKaHWHOM. Hemojte pga  kopuctute
pacTBapaye unu gpyra cpeacTtea 3a uunwhere Ha 6a3n
6eH3nHa Ha NNacTUYHOM LUTUTHUKY.

AKO je WTUTHUK ceymBa BeoMa 3anprbaH Tako Ja je
BUASBMBOCT  KPO3  WITWUTHUK  yMaweHa, nomohy
[OCTaBIbeHOr Krbyya onabaBuTe LLECTOYraoHW 3aBpTak
KOju  OpXu  ueHTpanHu noknonau. LlectoyraoHu
3aBpTak onabaBute Tako WTO heTe ra OKpeHyTH y
CMepy CyrnpoTHOM of ka3arbku Ha caTy u noguhu
WTUTHMK ceumBa W UeHTpanHu noknonau. Ca
LUTUTHUKOM CeYMBa Y TOM Morioxajy, Yviwherse Moxe Aa
6yne notnyHuje u edwmkacHuje. Kapa 3aBpwwute ca
ynwhewem, CNpoBEAUTE TFOPHM NOCTYNak OBpPHYTUM
pegocnenom u 3aterHute Bujak. Hemojte ga ckupate
onpyry koja ApXu WTUTHUK cevmBa. AKO LUTUTHUK U3rybu
6ojy 36or crapoctu unu wu3noxeHoctn YB ceetny,
3aTpaxuTe HOBM LUTUTHUK of Makita cepBuCHOr LeHTpa.
HEMOJTE JOA HEYTPANMWETE WX CKUOATE
WTUTHUK.

cnuka7?



Pe3Ha nnova

cnukas

OBaj anar je onpemrbeH pPe3HOM Mro4oM Ha OGPTHOM
noctorby Aa 6u ce uenawe Ha U3NasHoj CTpaHu pesa
CBEMO Ha MWHUMYM. YKONWKO Ha PEe3HOj MMoYu Huje
HanpaereeH xneb6 y abpuun, Tpebano 6u pga
HanpaeuTe xneb npe Hero LUTO NOYHETe fa KopucTUte
anart 3a pesawe npegmera obpage. YkibyunTe anat u
naraHo cnyctute cevmBo Aa Gucte ypesanu xneb Ha
PE3HOj NMoYu.

OppxaBawe MaKCMManHWr KanauuTteta
pe3ama

OBaj anat je ¢abpuykn nogeleH 3a MakcMMmarHu
KanauuTeT pesarba 3a CeYMBO TecTepe npeyHuka 255
MM.

Mpunukom MOHTaxe HOBOr CeurBa yBeK npoBepuTe
OOHM TPaHWYHWU MOMoXaj ceynBa U, ako je noTpebHo,
nogecuTe ra Ha cnefehun HaumH:

Hajnpe n3Byuute anat us ytudHuue. Cnyctute pyyky o
Kpaja. lomohy krbyya okpehute 3aBpTaw 3a
nopellaBare [OK Criorballikbyt Aeo ceymBa He 6Gyde
Maro BUPWO UCMOA ropH-e NOBPLUVHE 0BPTHOr NocTorba
y Tayku y KOjoj Mpearbn AeO0 napaneriHor rpaHnyHuka
[[oaupyje ropksy NOBPLUMHY OBPTHOT MOCTOrMba.

cnuka9

ok je anat nckrby4eH, okpehute ceuMBo pykom, a npu
TOM OpXKWTE PYYKy CryLITEHY CKpO3 A0 kpaja aa Gucte
cnpeuunu ga ceumBo gohe y Joavp C HeKUM [enom
Jokber noctorba. Mano nogecure, ako je notpebHo.

cnuka10

A\ NAXHbA:

« HakoH MOHTaxe HOBOT CeuuBa yBek NpoBepuTe Aa
CeYMBO He [OoAWpYje HEeKM Oeo AOHer MnocTorba
Kafja je pyyka cnywrteHa go kpaja. OBo pagute
caMmo Kafa je anart UCKIbyYeH U3 yTUiHULe.

MopewaBawe yrna UCKollewa

cnukall

OnabaBuTe pyKOXBaT OKpeTaweM Yy CMepy CynpOTHOM
on KpeTawa kasarbke Ha caty. OkpehuTte 06pTHO
noctorbe [OK NpuUTUCKaTe NOyry 3a 3akibyyaBate.
Kapa cre nomepunu pykoxsaT y monoxaj y Kome
nokasmBay nokasyje Ha >erbeHW Yyrao Ha ckamu
uckowewa, [[o6po npuTerHnTe pykoxeaT Yy CcMepy
Kasarbke Ha cary.

A\ NAKILA:

. Mpu okpetawy OOpTHOr Moctorba 06aBe3HO [0
Kpaja NogurHuTe pyuyKy.

.- HakoH npomeHe yrma  ucCKOWea  YBeK
npuyBpcTMTE OBPTHO MOCTOSbE Tako LWTO hete
4YBPCTO NPUTETHYTW PYKOXBAT.
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MopewaBawe yrna 3akowemwa
cnuka12

cnukal13

3a nopelwaBarbe yrna 3akowera, onabaBute OKPeTHO
[yrme Ha 3agmem feny anata y cMepy CynpoTHOM Of
Kasaroke Ha cary.

lypajte pyyky yneso pna 6ucte uMckocuMnM CEYMBO
TecTepe OOK MOKa3vBay He MoKake XerbeHu yrao Ha
ckanu 3akowewa. 3atum [0Opo 3aTerHute OKPEeTHO
OoyrmMe 'y cMepy Kkasarbke Ha caty pa  bucte
NPUYBPCTUNN KpPaK.

A nAXKbA:
Kapa Harvwete ceuvBo Tectepe nposepute Aa nv
CcTe pyyKy Noaurmnmn Ao Kpaja.
HakoH npomeHe yrma  3akowera  yBEK
NpUYBPCTUTE KpakK 3aTe3akeM OKpeTHOr gyrmeta y
cMepy Kasarbke Ha cary.

waKLI,VIOHlllcaH:e npekungava

A\ NAXKHbA:
Mpe npukbyusBaka anata Ha Mpexy yBek
nposepuTe Aa nv npekugad pagv NpasuiHo U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (MckrbyunBame)
nowITo ra nycrure.

3a eBponcke 3eMrbe

cnukal4

[Ja 6ucTe ykrbyuunu anart, rypHATe nonyry HafgecHo, a

3aTuUM MnoByLMTE npekugad. 3a 3aycTaBrbarbe NycTute

npekuaau.

3a cBe 3eMrbe BaH EBpone

cnukals

3a nokpeTare anara, jeAHOCTaBHO MOBYLMTE Npekuaay.

3a 3aycraBrbarbe anara nycTute okuaau.

/A\YNO30PEIE:
. HVWKAOA HemojTe pOa KopucTuTe anat  ako
npekvaay Huje noTnyHo ucnpaeaH. CBaku anat ca

HeucnpaBHuM  npekvpadem je  U3Y3ETHO
OMNACAH 1 mopa pfa ce nonpasu npe pJarbe
ynotpebe.

MOHTAXA

A\ NAXKILA:

- [Npe n3Bohewa pagoBa Ha anaTy yBek npoBepute
[a Nn je UCKIbYYeH U [a N je yTUKay U3ByYeH n3
yTU4HULE.

CTtaBrbake Unv ckuagawe ceymBa TecTepe

A\ NAXHbA:
YBek OyaouTe CUrypHW Aa je anaT UCKIby4YeH W
M3BYYEH W3 YTUYHWULE TMpe MOHTMpawa unm
yknararba nmcTta Tectepe.



« YBek kopucTuTe Makita krbyy 3a nocraBrbarbe Unm
ckupare ceuvBa. AKO ce He npuapxasaTte Tora,
MoXe Aa Aohe 40 NPeKoMepPHOr U HeA0BOIbHON
npuyBplhnBarba LWecToyraoHor 3aBpTha. To 6u
MO0 [a y3pokyje nospeay.

Kapa ckupate wnm uHctanupare ceymBo, ApXUTe pyyky
y NOAUrHYTOM MONoXajy.

cnuka16
[a 6ucTe YKNOHUNIM CEYMBO, KOPUCTUTE KIbyd 3a
OoTNywWTawe LIEeCTOyraoHOr 3aBpThsa  KOjU  ApPXKK

LieHTparnHn Mnoknonay Tako WTo heTe ra OKpeHyTn y
CMepy CyNpoTHOM Of CMepa Kasarbke Ha carty.
MoAUrHUTE WTUTHWK CEYMBA M LEHTPaHM NoKnonad.

cnukal7

MputncHute 6paBy ocoBuHe pfda 6ucTe 3akrbyyvanu
BPETEHO, a nomohy krbyya onabaBuTe LIECTOYraoHu
3aBpTak Y CMepy Kasarbke Ha caTy. 3aTum yKnoHute
LLIECTOYraoHN 3aBpTaks, CMOrbHY NPUPYBHULLY 1 ceumnBo.

cnukal8

3a nocTaBrbake ceurBa, NAKIbUBO ra HAMOHTUPAjTe Ha
BpPETEHO W yBepuTe ce fda Ce CMep CTpenuue Ha
NOBpLUMHM CeyMBa Moknana ca CMepoMm cTpenuue Ha
KyhuwTy ceuvBa. [locTtaBuTe CMOrbHYy NpUpPYoHWULY U
LLIeCTOYyraoHu 3aBpTaks, a 3aTM NOMONy Krbyya YBPCTO
3aTerHUTe LWeCTOYraoHW 3aBpTak (Ca npuTesawem
yrneBo) y CMepy CynpoTHOM Of CMepa Kasarbke Ha cary,
0K UICTOBPEMEHO nputuckarte 6paBy OCOBMHE.

cnukal19
cnuka20

A nAXibA:

. MpcTeH cnorbHor npeyHuka og 25,4 mm nnn 30 MM
@abpuykn je MOHTMpPaH Ha BpeTeHo. [pe
MOHTMpatba CeyviBa Ha BpeTeHo, yBeK npoBepuTe
[a W je UCMpaBHW MPCTEH 3a OTBOP OCOBWHE
ceymBa Koje HaMmepaBsaTe Aa KOpUCTUTE, MOHTUPaH
Ha BpeTeHo.

MocTaBuTe CMorbHY NpUPYOHWLY ¥ LUECTOYraoHW

3aBpTak, @ 3aTMM MOMONY Krbyya UBPCTO 3aTerHute

LLECTOYraoHW 3aBpTams (Ca NpUTe3akeM yneeo) y cMepy

CynpoTHOM ©Of CMepa Kasarbke Ha cary, [OK
MCTOBPEMEHO npuTckaTe Gpasy OCOBUHE.
Bpartute WTUTHUK CeYMBa UM LEHTpanHu mnoknonay, y

npBOGUTHM Nonoxaj. 3aTuM NpPUYBPCTUTE LLECTOYraoHU
3aBpTak y CMepy kasarbke Ha cary fda 6ucrte
06e3beamnu UeHTpanHu noknonay. CnyctuTe pyyky ga
GvcTe ce yBepunu da ce LUTUTHWK CeYMBa WCMpPaBHO
nokpehe. lMpe pesawa npoBepute ga nu je Gpasa
ocoBuHe ocrio6oauna BpeTeHo.

[loHM rpaHMYHMK (Camo 3a eBponcke 3eMrbe)

cnuka21

OBaj anat je onpeMrbeH AOHWUM rpaHUYHUKOM. [oHu
rpaHnyHKK 061YHO NoCcTaBuUTe ca YHyTpallke cTpaHe. Y
CBaKoM crnyvajy, kaja BpLUMTE 3aKOLLEHO pesate yrneBo,
n3ByuMTE pe3 6p3vim noTesom.
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A\ NAXKHbA:

- Kapa BplunTe 3aKkoLleHO pesare yrneBo, U3ByLmMTe
OOHMW TPaHWYHKK. Y CcynpoTHOM, oH he pgohu y
[04Mp ca CeYvBOM WM HEeKUM JenoM anarta, LITo
MOXe [Jda [gosege Ao 036urbHUX  nospeda
pykoBaoua.

Bpeha 3a npawuHy
cnuka22

cnuka23

Ynotpeba Bpehe 3a mpalmHy YvMHWM NOCTyMaK pesarba
YACTUM, a CKynibawe npallnHe jedHocTaBHUM. [la
6ucte nose3anu Bpehy 3a npalunHy, NocTaBuTe je Ha
Ma3HuULYy 3a NpaLuvHy.

Kapa ce Bpeha 3a npalumHy HanyHu OTNpunuke 4o nona,
YKNOHWTE je ca anata 1 u3ByuuTe npuyspihneay.
Wcnpasnute cagpxaj Bpehe, bnaro Tankajyhu ga 6ucte
YKIMOHWNN YecTuLe Koje Cy ce 3agpxane yHyTpa jep
Mory fa He 61 cnpeunne farbe npukynibate.

HAMOMEHA:
Ako nosexete Makita ycucueay Ha cBOjy TecTepy, Ball
paa Moxe ga byae edukacHuju u YncTujn.

O6e36efuBame NnpegmeTa obpage

/A\YNO30PEKSE:

- Op vnsyseTHe je BaxHOCTW Oa npeaveT obpapge
yBek Oyae MponucHO M afekBaTHO npuuBpLluheH
cTerom. Y cCynpoTHOM Moxe pga pJofe Ao
owTehewa anara wwunu yHuwTaBaka npeamera
obpage. TAKOBE MOXE [JA OOBE [0
TENECHE NOBPEJE. Y3 710, HakoH pe3akba,
HEMOJTE pa noguxeTe CeuMBO [OK Ce OHO Yy
NOTMYHOCTU He 3ayCTaBu.

A\ NAXKHbA:

- [Mpn pesawy payraykux npegmetra obpapge

KOpUCTUTE MNOTMOpEe uYuja je BUCUHA MOEHTUYHA
HWBOY TrOpHe MOBpLMHE OBpTHOr MocTorMba.
HewmojTe ce ocnawaTty UCKIby4MBO Ha BEpTUKanHy
n/vnn Xopu3oHTanHy cTery 3a npuysplhuBare
npegmeta obpage.
TaHkM  maTepujanmum  CKMOHW  cy  yrubamy.
Mopynpute npegmeT obpage YMTaBOM H-ErOBOM
OYXXWHOM Ja bucte nsbernu ga ce ceuvBo yLWITUHE
n noteHuujanHu NMOBPATHN YOAP.

cnuka24
BeptukanHa ctera

cnuka25

BepTukanHa crtera Moxe fga ce noctasu y Ba nonoxaja,
ca neBe WNW JecHe CTpaHe napasesiHor rpaHuyHuKa.
Y6auute WMNKy cTere y OTBOpP Ha napaneriHom
rPaHNYHUKY W 3aTerHute 3aBpTak [Jda  bucte
NPUYBPCTUNN LUMMKY CTere.



MocTaBuTe nonyry ctere y cknagy ca Ae6GrbuHOM 1
obnukom npegmeta obpage W MpUUBPCTUTE Nonyry
cTere 3aTesakeM 3aBpTh-a. [NocTapajte ce Aa HujeaaH
[le0 anarta He Joaupyje CTery kaaa ce pydka crnycTu o

Kpaja. AkO Heku [eo [oaupyje cTery, NpoOMeHuTe
nonoxaj crere.
PaBHOmMepHO  mputucHuTe npeamer  obpage  y3

naparnerHu rpaHu4HuK U oBpTHO mocTtorbe. MocTaBsute
npegMet obpafe Yy JKerbeHu Moroxaj 3a pesawe W
[06po ra NpUYBPCTUTE 3aTesatbeM 3aBpTH:a CTere.

A\ NAXHbA:

. Mpeomer obpage wmopa pda 6yge pobpo
npvuBpwheH 3a OBPTHO MOCTOMbE WM NapanesiHv
rPaHUYHKK CTErOM TOKOM CBUX onepaumja.

PALO

A NAXIbA:

. [pe ynotpebe obGaBe3Ho ocnoboaute pyyky W3
[OH-Er Mnosioxaja noenaverbem knuHa 3a brnokaay.

- YBepuTe ce [a CeuMBO He [OAMpyje npeameT
obpage uTA. nNpe ykibyumBaka npekugava.

. HemojTe pga npumeryjeTe npejak nputucak Ha
pYy4Ky npunukom pesarba. lMpesenuka cuna Moxe
fa foeeae Ao npeontepehera motopa w/umu
cMmarbeHe edmKacHoCcTU pesamwa. [puTucHute
PYYKy, MpuMeryjyhu camo OHOMUKy cumny Komnwuka
je notpebHa 3a HecmeTaHO pe3ate, 6e3 3HavajHor
CcMatrberba 6p3uHe ceunBa.

- IaraHo npuTUCHUTE pyyky pa 6Gucte obaBunu
pesatbe. AKO ce pyyka MpUTUCHE NMPUMEHOM cune
UK ako ce npuMeHn GoyHa cuna, ceumBo he
BMOpMpaTM M OCTaBUTWU Tpar (Tpar Tectepe) Ha
npegmety obpage, na he npeumsHocT pesa 6uUTK
yMateHa.

1. Ceuere noA NPUTUCKOM

cnuka26
MpuuBpcTute npeamer obpage nomohy cTere.
YkrbyunTe anar Tako [da CeuYMBO HUWTA He
[oaMpyje, a 3aTM cadekajTe Aa CeYMBO [OCTUrHE
nyHy O6p3vHy npe cnywTawa. 3atum naraHo
crycTuTe pyuyky OO kpaja ga 6ucte wuspesanu

npeamet obpage. Kaga saBspwwuTte ca pesawem,
unckbyumte anat u  CAYEKAJTE [JOK CE
CEYMBO Y NOTMNYHOCTW HE 3AYCTABW npe
Hero LTO ra BpaTuTe Yy Kpajitn NOAUTHYTH NOMOoXa;.

2. Koco pe3same
Mornenajte paHuje obpaheHun
JlofelwaBare yrna uckolema“.

operbak

3. Pe3 nog Haru6om

cnuka27

OnaGaBnTe OKPEeTHO AyrMe W HarHuTe CeyrBo
Tectepe da 6ucTe nogecunu yrao 3akollewa
(Bupetn paHuje obpahenn operbak ,logelwaBane
yrna 3akowera“). ObGaBe3HO MNOHOBO 4BPCTO
3aTerHute OKpeTHo Ayrme ga bucte o6esbeamnu
n3abpaHu yrao 3akoweta. MpuuBpcTrTe Npegmet
obpage nomohy crere. YkrbyunTe anat ok
CeYMBO HULITA He AOAMpYje, a 3aTUM cavekajTe Aa
CeYMBO [OCTWUrHe mnyHy 6p3uHy. 3aTvm naraHo
CMycTUTE PyyKy A0 Kpaja y CnyLTeHN Nonoxaj Aok
MCTOBPEMEHO BpLUMTE NpuTUCak ceunBoM. Kapa
3aBpLUMTE Ca pe3areM, WCKIbyuuTe anat w
CAYEKAJTE [JOK CE CEYMBO Y NOTMYHOCTU
HE 3AYCTABMW npe Hero wITo ceunBo Bpatute y
KpajHM MOAWTHYTW NONoXa;.

A\ nAXKHbA:
YBek NpoBepuTe Aa N ce CeYMBO Nomepa HaHWxe
y CMepy 3aKollewa MNpy 3aKOLEHOM pesatby.
[pxuTe pyke Aarbe o nyTake ceyvBa Tectepe.

- Tokom 3aKoLUeHOr pe3awa MoXe Aa ce Aecu Aa
odpe3aHW KoMag ~MaTtepujana HanerHe Ha
CTpaHuLy ceunBa. AKO Ce CeYMBO MOoAUrHe Aok ce
jow yBek okpehe OHO MOXe Aa yxBaTu OBaj komag
mMaTtepujana u goeege Ao usbaumBamwa napyvha,
wTo je onacHo. CeuuBo 6w TpebGano pa ce
nogurHe TEK HakoH wWTO ce y noOTnyHOCTU
3aycTaBy.

- Jok nputuckate Ppy4Ky HaHWKE WCTOBPEMEHO
NpUMEHNTE MnapanenaH npuTMcak Ha ceumBo. AKO
npuTMcaKk HWje napanenaH ca CeYMBOM TOKOM
pe3arsa, yrao ceumBa Moxe Aa ce nomepw, wro he
YMaksUTU NMPELM3HOCT pesatba.

(Camo 3a eBporicke ApxaBe) yBek NOAECUTE [OHMN
rPaHWYHMK Ka CrorballkOoCTW  Kaja BpLuuTe
3aKOLLEHO pesae yneso.

4. KombuHOBaHO pe3ame
KombrHoBaHO pesamre je npouec y Kome ce yrao
3aKolera MpaBy WCTOBPEMEHO Ca pe3aeM
npeameta obpage noa  YIIOM  UCKOLLEH:A.
Komb6uHoBaHO pesare mMoxe ga ce obasrba noj
YrmoMm npukasaHum y Tabenu.

Yrao uckowera

| Yrao sakowetsa \
Neso 1 pecHo 0°- 45° |

[ 45° \




3a KoMBUHOBaHO pesare norneaajte objallHera
y opgerbuuma ,Ceyete nog  MPUTUCKOM®,
JMckoleHo pesame” 1 ,3akoLlleHo pe3are”.

5.

cnuka28

3a npuyBpwhuBarke anyMUHUjyMCKUX oOpanuBaka
ynotpebute pasgenHuke Wnu genose oTnagHor
maTepujana, Kao LITO je NpuKasaHo Ha cnuuu, Aa
6ucte cnpeunnu gedopmucare anymumHmjyma. 3a
pesatbe anyMUHWjyMCKUX OAnvBaka ynotpebute
Ma3MBo 3a pe3ake pAa bucte  cnpeunnu
Haromunasake anymMuHUjyma Ha ceuuBy.

Pe3atbe anyMUHUjyMCKUX oanvBaka

A nAXibA:

. Hukapa He nokywasajte ga cevete gebene unm
oKkpyrne  anymuHujymcke —opnueke. [OeGenu
anyMUHWjyMCKM OOfIMBUM MOTy fAa ce oOTKaye
TOKOM pesawa, a OKpyrnu  anyMUHUjyMCKU
oAnuBUM He Mory Ao6po Aa ce MpuuBpcTe OBUM
anartom.

[OpBeHa onnarta

MpumeHom apBeHe onnate 06e36efyjy ce pe3oBu
6e3 nykoTvHa Ha npegmeTtuma obpaae. MNocTasute
OpBeHy onnaty Ha napanenHu  rpaHuYHuK,
KopucTehu oTBope Ha napaneriHom rpaHUYHKKY.
BuanTe cnuky Ha Kojoj Cy npukasaHe AMMeH3wuje
npeanoxeHe ApBeHe onnare.

Mpeko 10 mm Mpeko 460 mm

R Fan\
J N\

rga)
A\
rgn)

R

100 mm 115 Mm 115 Mm100 Mm

125 MM

1. OTtBOP

A\ NAKHLA:

. 3a ppeBeHy onnaTty KOpWUCTUTE mpaBe Komage
fApBeTa paBHoMepHe AebrbuHe.

. 3aBpTkMMa MpUYBpPCTUTE ApBEHY onnaty 3a
napanenHn rpaHndHuK. 3aBpThe je noTpebHo
nocTaBUTW Tako fa HWuxoBe rmase Gyay wcnop
noBpLUMHE ApBeHe onnare.

- Mpn nocraBrbaky ApBeHe onnate HemojTe Aa
okpehete 0OpTHO nocTtorbe [OK je  pydka
cnywTeHa. To he oWwTETUTU CEYNBO W/MNK OpPBEHY
onnary.

. Hajseha wupuHa pesa 6uhe ymameHa 3a LMpuHy
ApBeHor nopy6a.
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7.

cnvka29

Pe3are NOHOBIbEHUX AYyXuUHa

Kapa Hekonuko komaga marepujana pexeTte Ha
UCTy OyxuHy y oncery og 240 mm go 380 mm,
Kopulwherwe nrodYe 3a BULLECTPYKO pesake
(onumoHn npubop) yumHuhe pap eduKacHWjuM.
MocTaBuTe nnody 3a BULIECTPYKO pesare Ha
apxad (onuuoHu npubop), Kao LWTO je npukasaHo
Ha Cnuum.

MopaBHajTe NuMHWjy pes3arba Ha Ballem npegmeTy
obpage ca NeBOM UM AeCHOM CTpaHoM xreba y
pesHoj nmouM WU, [oOK npegmer  obpage
npuapxaeate Aga ce He 6y nomepao, rypHute
Nnovy 3a BULLECTPYKO pe3arbe A0 Kpaja y3 mBuly
npegmeta obpage. 3aTMm npuuBpcTUTE MNody 3a
BULLECTPYKO pe3awe 3aBpTheM. Kaga ce nnoya
3a BULIECTPYKO pe3are He Kopuctu, onabasute
3aBpTak W YKMNOHWTE MMody 3a BULIECTPYKO
pesatbe.

Howeke anara

cnuka30

[MpoBepuTe Aa nu je anaT UCKIbYYeH M3 yTUYHULE.

MpuuBpcTTe ceumBO nop yrnom 3akowewa of 0°, a

06pTHO NOCTOSbE NOA MyHUM YIIOM UCKOLLEHA YNEeBO.

CnycTuTe pyyky OO Kpaja M 3akriby4yajTe je y AOHEeM

nonoxajy Tako wTo hete rypHyTn 3aycTaBHU KIUH.

Hocute anat ppxehu ra 3a pykoxeaT, kao LWTO je

npukasaHo Ha cnuun. Jlakwe hete HocuTu anat ako

YKINOHWTE Apxade, Bpehy 3a npaluvHy uTa,.

cnuka31

A\ NAXHbA:

. Mpe Howewa anata yBek
NOKpeTHe [enoBe.

- 3ayctaBHM KNMUH HaMEHEH je WCKIbY4MBO 3a
Holwewe W oanarawe U He Ou Tpebano ga ce
KOPUCTK 3a pesate.

OOPXABAHKE

obesbeante cBee

A\ nAXKHbA:

- TNpe Hero wTo no4yHeTe C npernegoM wmu
ofpxaBakeM arnara, nposepute da nu je anart
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH U3 YTUYHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

/A\YNO30PEISE:

- Bopgute pauyHa pa ceuuBo yBek Byne owTpo U
uncTo Kako 6u  yHKUMOHMCano Ha Hajborbu
Moryhu n 6e36eaaH HauuH.

MopewaBawe yrna pesawa

OBaj anaT je NaxrbuMBO cCacTaBfbeH W MoAelleH Yy
dabpwvun, anu rpybo pykoBare MOXe Ja yTuye Ha OBO
nogelasate. AKO Ball anat Huje NPaBUITHO NOAELLEH,
npegy3mute cnegehe kopake:



1.

cnuka32

OnabaBute pykoxBaT Koju ocurypaBa OBPTHO
noctorbe. OkpeHWTe OGpTHO MnocTorbe Tako Aa
nokasmeBay nokaxe 0° Ha ckanu WCKOLLEHA.
3aterHute pykoxeaT v nomohy krbyya onabasute
LecToyraoHe 3aBpTHE Koju ocurypasajy
napanenHu rpaHWYHUK. AKO Moka3uBad He
nokasyje 0° Ha ckanu uckowewa, onabasuTe
3aBpTak  Koju npuuBpwhyje nokasuBay, Te
noMepute M MPUYBPCTATE  Naoyuly  ca
nokasuBa4yem Tako Aa nokasumeady nokasyje 0° Ha
cKanu uckollea.

CnycTuTe pyyky A0 Kpaja M 3akibyyajte je y
OOHkeM nomoxajy Tako WwTo hete rypHytm
3aycTaBHU KNuH. MNogecuTe CTpaHuLy ceuvBa Tako
fa Gyge nog npasuM YoM ca NpeaHuM Aenom
napanenHor  rpaHudHuka, nomohy  Tpoyrna,
yraonnka wuta.  3atum  pobpo  3aTterHute
LuecToyraoHe 3aBpTHE Ha napanenHom
rPaHNYHIIKY, NOYEBLUN Of JeCHe CTpaHe.

Yrao uckowema

cnuka33

2. Yrao 3akowema

(1) yrao 3akowena og 0°

cnuka34
CnyctuTe pydKky A0 Kpaja u 3akrbyyajte je y
OOHeM rnomnoxajy Tako wrto heTe rypHytH
3ayctaBHU knuH. OnabaBute OKpeTHO Ayrme
Ha 3agHeM feny anara.
OnabaBnTe  LIECTOyraoHy  HaBpTKy W
OKpeHWTe 3aBpTak 3a nofeluaBawe yrna
3akolera Ha 0° Ha AecHoj cTpaHu obpTHOr
noctorba fBa WnM TpuU OKpeTaja y cmepy
Kasarbke Ha caTy Aa bucte ceumBo HarHynm
yAecHo.
MaxrbnMBo NomepuTe CTpaHWLYy ceyvBa Tako
fa 6yae nog npaBuUM YINIOM Ca FOPHOM
noBpLIMHOM  0BpTHOr  MocTorba, nomohy
TpOyrna, yraoHuka W CIIMYHO, OKpeTakem
3aBpTH-a 3a nofellaBake yrna 3akollerba
Ha 0° y cmepy cynpoTHOM o0f cMmepa
Kasarbke Ha caTy. 3atum npuTerHute
LLEeCTOyraoHy HaBpTKY na 6ucre
NpVUYBPCTUNK 3aBpTak 3a NofellaBsarbe yrna
3akoLlena Ha 0° 1 gobpo 3aTerHuTe OKPeTHO
ayrve.
MpoBepute Aa nu rnokasvBady Ha nomyrn
nokasyje 0° Ha ckanu 3akowera. AKO He
nokasyje 0° Ha ckanu 3akollena, onabasute
3aBpTak KOju npuysplhyje nokasueay, Te
noMeputTe U MNpUYBPCTUTE nNnouuly ca
nokasvBayem Tako [Ja nokasusay nokasyje 0°
Ha cKasnu 3akoLuera.

cnuka35s
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cnuka36

2

cnuka37

MopecuTte yrao 3akowera of 45° Tek HakoH

WTO M3BpWWTE MofdellaBawe 3a Yyrao

3akowerna og 0°. fla 6ucte nogecwnu yrao

3aKoLlera yneeo Ha 45° onabaBuTe OKpPEeTHO

OyrMe W HarHuTe CeuMBO yneBO OO Kpaja.

MpoBepuTe ga nv nokasvBay Ha MoMyrv

nokasyje 45° Ha ckanu 3akoLlersa Ha nonyru.

Ako nokasvBay He nokasyje 45°, okpehuTe

3aBpTak 3a MofellaBake yrma 3akollea

Ha 45° Ha neBoj cTpaHW nomyre [OK
nokasmeay He 6yae nokasveao 45°.

Yrao 3akowema og 45°

3ameHa yribeHUX yetTkmua

cnuka3s8

PenoBHo ckupajTe n npoBepaBajTe yribeHe 4YeTKuue.
3ameHUTe KX kafa ce TPOLUEHEM CBedy Ha AYXUHY of
3 mm. OgpxaBajTe yribeHe yYetkuue aa 6u bune yicte un
na 6u ywne y nexvwTta. O6e yrrbeHe yeTkvue Tpeba
3aMeHUT Yy uCTO Bpeme. YnotpebrbaBajte camo
VOEHTUYHE YrIbeHe YeTkuLe.

[Momohy opgBujaya OABpPHWTE W CKUHUTE MOKMomnue
Opxava Jetkvmua. WM3Bagute  ucTpolleHe  yribeHe
yeTkuUe, ybauuTe HOBe M 3aTBOpUTE MOKIIONLUE Apxaya
yeTkmua.

cnuka39

Mocne ynoTtpe6e

- HakoH ynoTtpebe TKaHWHOM WNW  CIIUYHUM
MaTepuanoM YKMOHWTE Onurbke W MpaLllnHy Koja
ce HaTanoxwuna Ha anaty. OapxaBajTe LTUTHUK
ceyvBa YMCTUM Yy cknagy C ynyTcTBuMa AaTum y
ogerbky noa HacnosoMm L LUTUTHMK ceumBa“.
MoagmasyjTe knuM3He AenoBe MaLUVHCKM yrbem Aa
6ucTe cnpeynnu koposujy.

BE3BEJAH n NMOY3JAH pag anata rapaHTyjeMo camo

ako nonpaeke, CBako [Apyro oJpxasake  uin

nogeluasamwe, npenyctute osnawheHoM cepsucy 3a

anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX

npenosa Makita.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. FaeyHbIN Koy 16-2. LieHTpanbHas Kpblilka 26-1. BepTukanbHble TUCKM
2-1. Kpyrnas pyuka 17-1. BonT C LWeCTUrpaHHoON ronoBKo 28-1. Tucku
3-1. BcnomoratenbHas nnactuHa 18-1. BonT C LWeCcTUrpaHHoO ronoBKoi 28-2. PacnopHblii 6riok
3-2. BuHT 18-2. [aeYHbIN KoY 28-3. Hanpasnstowas nuHemnka
3-3. OcHoBaHue 19-1. ®ytnsap Ans nonotHa 28-4. AntoMnHMeBbIN Npodunb
4-1. CTOMOPHBIA WTUGT 19-2. Ctperka 28-5. PacnopHblii 6riok
5-1. bont 19-3. CTpernka 29-1. YcTaHOBOYHast NnacTuHa
6-1. 3aLUMTHBIN KOXKYX 19-4. TNnnbHbIA aUCK 29-2. BuHT
7-1. 3aLUMTHBI KOXYX 20-1. WnuHpenb 29-3. [lepxarenb
8-1. MnaHka Ans nponunos 20-2. dnaHew, 30-1. CTonopHbIi WTUT
9-1. PerynupoBoyHbIn Gont 20-3. MunbHbIA guck 32-1. BonT C LWeCTUrpaHHo rofoBKo
10-1. BepxHsas noBepxHOCTb 20-4. dnaHew, 33-1. TpeyronbHas nuHelika
MOBOPOTHOIO OCHOBAHUS 20-5. BonT ¢ WecTUrpaHHo ronoBKom 34-1. bonT perynuposku 0°
10-2. Mepudpepus ne3sus 20-6. Konbuo 35-1. TpeyronbHas nuHelika
10-3. Hanpasnsiowas nuHeiika 21-1. BcnomoratenbHas nuHelika 35-2. MunbHbIA auck
11-1. Pbiuar 6rok1poBku 22-1. Mewwok ans nbinu 35-3. BepxHsis NOBEpXHOCTb
11-2. PykosTka 23-1. 3axum MOBOPOTHOMO OCHOBAHMS
12-1. Kpyrnas pyyka 24-1. Onopa 36-1. Ykazatenb
13-1. Ykasarenb 24-2. MoBOpPOTHOE OCHOBaHWeE 37-1. BonT perynupoBku yrma B 45°
14-1. Pbiyar 25-1. Tonoska TMCKOB 37-2. Yxaszatenb
14-2. KypKoBbIii BblknOHaTenb 25-2. BuHT 39-1. Konnavok fepxarens weTku
15-1. KypkoBbiiA Bbiknto4aTenb 25-3. Pyyka TuckoB 39-2. OtBepTka
16-1. aeyHbIN Koy 25-4. CTepxeHb TUCKOB
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopgenb MLS100
[vameTp aucka 255 mm
TonwmHa Hoxa 1,6 MM - 2,4 MM
[nameTp otBepcTUs
[ina BCEX CTPaH, 3a UCKMIOYEHEM eBPONEencKux CTpaH 25,4 mm
[Ansa eBponencknx cTpaH 30 mm
Makc. pa3mepbl pacnunusaemoii getanu(B x L) ¢ guckom guametpom 255 mm
Yron pesku
Yron ckoca
0° 45° (BneBso v BNpaeo)
0° 75 mm x 130 Mm 75 MM x 90 MM
45° (BneBo) 48 MM x 120 Mm 48 mm x 90 Mm
Yncno obopoToB Ge3 Harpyaku (MMH'1) 4 200
Pasmepsl (O x W x B) 610 MM x 485 MM x 515 Mm
Bec HeTTO 14,7 kr
Knacc 6e3onacHocT =]
 Bnarogaps Halleii NOCTOSIHHO AefCTBYIOLLEl NporpamMmme UccnefoBaHuii M pa3paboTok, ykasaHHbIe 3[eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MEHEHbI 6e3 NpeBapUTENBHOTO YBEAOMITEHNS.
* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003
END217-5 @ MpouunTaite PYKOBOACTBO
CumBonbl nonb3oBarensi.
Hwxke npuBedeHbl CUMBONbI, WUCnonb3yemble ANs @ HABOVIHARA N30NALMA
AMEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen 1cnonb3oBaHnemM

y6e/:w|Tecn>, YTO Bbl MOHMMaeTe UX 3Ha4YeHue.
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Bo wu3bexaHue nonyyeHus TpaBMbl OT
NETAWET0  Mycopa, MO  OKOHYaHWM
NUNeHust NPOLOIHKaiTe AepxaTb ronoBKy
NUMbl BHU3Y [0 MOMHON OCTaHOBKM MUMbI.
He pacnonaraite pyku unu nanbubl
pPSAOM C nes3BueMm.

B uensax Bawew 6e3onacHocTw, nepen
HayanoMm paboTbl yganuTe co crTona
CTPYXKKY, HeGOombLUME NpeaMeTbl U T. M.

o~ Mpw BLINOMHEHWW NEBOTO pacnunUBaHNs
ol nog yrmoMm Bcerga  ycTaHaBnuBaiiTe
BCMOMOTIATENIbHOE OrPAXOEHWVE
cneea. HecobniogeHne 3TOoro
TpeboBaHWs  MOXeT  NpuBECTM K

cepbesHol TpaBMe onepartopa.

Ons  Toro 4tobbl ocnabutb Gonr,
NMOBEPHUTE €ro no 4YacoBOW CTperiKe.
Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3npymTe
3MNEKTPOUHCTPYMEHT
ObITOBBIMU OTXOAaMM!

B pamkax cobniogenus Eponeiickoin

OaHHbIN
BMeCTe c

[npekTnBb no yTURM3aLmMmn
3NEKTPUYECKOTO " 3MEKTPOHHOTO
obopyaoBaHusi M ee MpUMEHeHUs B
COOTBETCTBUM c HauuoHanbHbIM
3aKOHOAATENLCTBOM,

anekTpoobopynoBaHue B KOHLE Cpoka
CBOEM Cryx6bl JOMKHO YTUIN3MPOBATLCS

OTAENbHO W nepefaBaTbCst  Ans  €ro
yTUnu3aumm Ha npeanpuatue,
COOTBETCTBYIOLLEE NpUMeHsIeMbIM
npaBwuiaM oxpaHbl OKpyxatoLLeli cpeabl.

ENE004-1

HasHauyeHue

[aHHbIA  MHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans  TOYHbIX

npsIMbIX W YrMoBbIX NPONMWUMoB B ApeBecuHe. [pu
MCMOMb30BaHUN  COOTBETCTBYIOLLIMX MUMbHBIX [MCKOB

BO3MOXHO NueHne antoMnHns.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro ToKa.
OH uMeeT [BOVHYIO M30MALUMIO W MO3TOMY MOXeET

NoAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHust.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 105 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yinTe cpeacTBa 3awmThbl cnyxa
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ENH003-15
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsieT, 4TO cCneayluwee YCTPOUCTBO

(ycTpoicTBa):

O603HaveHne ycTpoWicTBa:

TopuoBoyHas MNuna

Mogenb/Tun: MLS100

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneAyowum anpektusam EC:
2006/42/EC
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GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMW
WHCTPYKUMSIMU UM PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
QNEeKTPOTOKOM, MoXapy W/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMKM Ans AanbHeuwwero

Ucnonb3oBaHuA.
ENB034-8

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCINYATALIUMN
TOPLIOBOYHOW NUNbI

1. [epXxuTe PyKu Ha pacCTOSIHUM OT NIMHWUM pe3a
nunbl. WN3GeranTe KOHTaKTa C nHOGbLIM,
BpaLLaloLWMUMCcs Mo MHepuuu, auckom. OH Bce
ele MOXeT NPUYMHUTL Cepbe3Hble TPaBMbl.
Mepen Havanom paboTbi TwarenbHO
npoBepbTe NUAbLHBLIA AWCK Ha npeaMeT
TpeLwuH u aecdopmaumii.

HemeaneHHo 3ameHuTe NoBpexAeHHble AUCKU.
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B cnyyae wu3Hoca 3ameHWTe nnaHKy Ansa
NpPOMNUMoB.

Wcnonb3yiTe TONbLKO MNUNbHble  [AUCKM,
peKoMeHAOBaHHble npousBoauTenem n
oTBevatowme ctaHpapty EN847-1.

He wucnonb3yinTe UMPKYnsipHble  MuWAbI,
WU3roToBIIEHHble U3 GbICTPOpEeXyLLen cTanm.
Wcnonb3yiiTe 3aliMTHbIE OYKU.

WUcnonb3yitTe cpeacTBa  3aluTbl  cnyxa,
4YTO6bI CHU3UTL PUCK MOTEPU CriyXa.
HapeBanTe  3awuTHble  nepyaTku npu

obpaweHu ¢ Auckamu Ans  nunsl  (no
BO3MOXHOCTW AUCKW criefyeT MepeHoCUTb B
yexne) u 3arotoBKaMu.

Mpu nuneHMn noacoeAuHsINTe K YrMoOBbIM
nunam ycTpoucTso cbopa nbinu.

BbiGupanTe nunbHblIe AUCKM B COOTBETCTBUMU
C pacnunuBaeMbIiM MaTepuanom.

Ucnonb3yiiTe nuny TOnMbKO ANsA  pe3kun
APEBECUHbI, aNiOMUHUS UNU  NOAOGHBLIX
MarTepuarnos.

Mpexxgae 4Y4eM MepeHOCUTb  UHCTPYMEHT,

obs3aTenbHO 3adMKcMpyinTe BCe NOABUXHbIE
yactn. He noaHumaiTe M He nepeHocuTe
VHCTPYMEHT, B3AIBLUUChb 3a OrpaxpaeHue.

He akcnnyatupyiiTe nuny 6e3 ycTaHOBREHHbIX
orpaxpaeHun. MNepen KaXabIM
ucnonb3oBaHMeM MpoBepbTe  orpaxaeHus
nonotHa. He akcnnyaTupyite nuny, ecnu
orpaxaeHue nonoTtHa He nepemeljaeTcs
CBOGOAHO UM MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcs.
Hukorpaa He dmKcupyiTe M He NpuBs3bIBanTe
orpaxaeHue B OTKPLITOM MOJNOXEHUMN.
Y6upaitte c nona mycop, HanpvmMmep ONUIKN U
ob6pe3ku.

Ucnonb3yinTe TONMbKO NWUNbHbIE  AWUCKM,
MapK1poBKa MaKkcumanbHou cKopocTh
KOTOpbIX paBHa UMM Bbllle MaKCUManbHON
ckopocTM 6e3 Harpysku, YyKa3aHHOW Ha
MHCTPYMEHTE.

Ecnu WHCTPYMEHT oOcCHalleH na3epoM umnm
cBeToAUOAOM, He yCTaHaBNuBauTe nasep unu
cBetoguopn Aapyroro tuna. O6Gpatutech Anst
BbINMOMIHEHWSI  PEeMOHTa B aBTOPM30BaHHbIN
CEPBUCHbIN LIEHTP.

3anpewaetca yaansaTb o6pe3ku unu apyrue
yacTu obpabaTbiBaemMoin AeTanu M3 obnacTtu
pesaHusi, ecnM MHCTPYMEeHT pa6otaer c
He3alMLEeHHbIM NMUIbHbLIM AUCKOM.

He BbInonHaAnTe Kakux-nubo AOencrTeBumn
opHUMK pykamu. MNpyu NpoBeaeHUM BCEX TUMOB
pabor obpabaTbiBaemylo getanb Heob6XxoaMMo
NPOYHO 3aKPEMUTHL K MOBOPOTHOMY OCHOBAaHWIO U
HanpaenswoWwen nUHeKe C MOMOLLbIO TUCKOB.
Hukorga He pepxuTe obpabaTtbiBaeMyto aetanb
pykamu.

Mepea kKaxabiM  pa3pe3om
YCTONYMBOCTb MHCTPYMEHTa.

nposepsanTe
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Mpy Heo6XO0AUMOCTU 3aKpenuTe UHCTPYMEHT
Ha BepcTake.

YcTaHaBnuBaiite nop, AJIMHHbIE
obpabaTbiBaeMble AeTanu COOTBETCTBYlOLUNE
[OMNOSNTHUTENbHbIE ONOoPbI.

3anpewaetcs paspesaTb HacToNbKO
MarneHbkue fgeTanu, 4YTO WX pa3Mepbl He
NO3BONSAIOT HaAEXKHO 3aKPEnuTb UX B TUCKaX.
HenpaBunbHo 3axatass geTanb MOXeT cTaTb
NPUYMHON OTAAYMN U TSHKENbIX TPaBM.

Hukorga He nbiTaiTecb [OTAHYTbCA A0
kakoro-nu6o npegmMeTa pAAOM C  AUCKOM
nunbol.

MNepen nepemelLeHMeM aetanu unm
U3MeHeHueM HacTpoek BbIKNIOYMTE
WHCTPYMEHT UM [0XAWTECb  OCTaHOBKM

[AVCKOBON NUMbI.

Mepen 3ameHon Aucka unu obcnyxuBaHUEM
WHCTPYMEHTa BbIKMIOYaiiTeé UHCTPYMEHTB U3
ceTu.

CTonopHbI wTndrT, Gnokupyowmnn
WNUHAENbHYI0 ronoBky, npegHasHayeH
TONbKO AN NepeHOCKU U XpaHeHusl, a He ANs
KaKu3-nnbo onepauunin pesku.

He nonb3ymnrecb MHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NErKO  BOCNNaMEeHsIIoLMXCS
Xungkocten uwnu rasos. Pa6ota
3MeKTPOUHCTPYMEHTa BGNM3n roprounx

XWAKOCTEW UMK ra3oB MOXET CTaTb MPUYMHOWM
B3pbIBa M Noxapa.

Wcnonb3ynte Tonbko cnaHubl, YyKasaHHble
ANA AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

CneauTte 3a TeM, 4YToGbl He mNOBpeAUTb
wnuHaensb, dnaHubl (0CO6EHHO MOHTaXHYH
noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHne 3ITnx
AeTanen MoXeT NPUBECTM K NOMOMKeE Ne3BuUs.
Y6eputechb B NpPO4YHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOroO OCHOBaHus ] B ero
HENoABWXHOCTM BO BpeMsi  BbINOMHEeHUs
pab6or.

Ona oGecneyeHnss Bawen 6GeszonacHocTU
nepen BbINONHeHMEM paboT yaanuTe LWEMnKW,
HeGonbluMe AeTanu U T. M. C MOBEPXHOCTH
cTona.

Us3berainTe nonagaHusi NONOTHa Ha rBO3AM.
MNepen BbinonHeHMeM paboT ocMoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee BCe rBO3AU.

MNepen BKIMOYEHMEM BbIKNOYaTens,
y6eautecb B TOM, 4TO O6nokupoBKa Bana
cTsHa.

Cnepute 3a TeM, 4ToGbl ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOrO OCHOBaHMA B CaMOM HWXHeM
NONoXeHuu.

Kpenko pepxute pyuky. lMomHuTe, 4TO BO
BpeMs 3anycka M OCTAHOBKM MWUNa HeMHOro
ABWXETCA BBEPX UNN BHU3.
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Mepepn BKITIOYEHMEM BbIKNtOYaTens
ybeautecb B TOM, 4YTO ne3Bue He Kacaetcs
obpabaTbiBaemMou getanu.
Mepea wucnonb3oBaHMEM MWHCTPYMeHTa Ha
peanbHON pAeTanu  AalTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortatb BxomnocTyl. Y6eautecb
B OTCYTCTBMM BUGpauum unu GueHwus,
KOoTOpble  MOryT cBuAeTenbCcTBOBaTb O
HenpaBUINbLHOW YyCTaHOBKe WNM Auc6anaHce
Aucka.
Mepepn Hayanom pesku AOXKAUTECb, NOKa AUCK
He HaGepeT NomHy CKOPOCTb.
HemeaneHHo npekpatute pabGoty, ecnu Bbl
3aMeTUNIN Kakue-nnbo OTKINOHEHUS.
He nbiTaiTtecb 3abnokupoBaTb KypKOBbI
BbIKIlO4aTenb BO BK/TIOYEHHOM MOMOXEHUMN.
ByabTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMU, OCOBGEHHO
npu BbINONMHEHMN NOBTOPAIOLNXCA,
MOHOTOHHbIX gAelcTBUil. He noaBepranTech
own6oYHoOMy YyBCTBY 6e3onacHocTH.
MonoTtHa He npolyatoT oWNGOK.
Bcerpa ncnonb3ymnte NpUHaANeXHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHble B [AaHHOM PYKOBOACTBE.
Wcnonb3oBaHune HeCoOTBEeTCTBYHOLMNX
npyvHaAnexHocTe, Takux Kak, Hanpumep,
abpa3uBHble KpYyru, MoXeT NPUBECTU K TPaBMe.
ByAbTe 0CTOPOXHBLI NPU BLINOMTHEHMU Na30B.
HekoTopble BuAbI NblNKW, BO3HMKalOWEW Npu
nuneHun, copepxaTr XMMUYEcKue BellecTBa,
KOTOpble MOFyT Bbi3BaTb paK, BpPOXAEHHble
pedekTbl MMM OKasaTb  oTpuuaTesibHoe
BO3AeNCTBME Ha PenpoAyKTUBHble (DYHKLMMN
opraHusma. Hwuxe npuBeAeHbl npuMepsbl
HEKOTOPbIX TAKMX XMMUYECKUX BeLLeCTB:
CBMHEL, W3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,
MbIlWbAK W XpOM U3
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.
Puck Bawemy 300poBbIO OT BO3AEWCTBUSA
AaHHbIX BeLeCTB 3aBUCUT OT YacToTbl
BbINOSIHEHMA Takon paboTbl. ans
CHUXEeHUs BO3AeNCTBUSA TaKnux
XUMUYECKMX BeLlecTB Ha Ball OpPraHusMm:
paboTaiiTe B XOpoWO NpoBeTpUBAEMOM
MecTe C COOTBETCTBYHOLIMMU cpeAcTBamMu

XUMUYECKHU

obGecneyeHus 6e3onacHoCTH, Kak,
Hanpumep, nNbINE3aWUTHBIMU  MacKamm,
KoTOpble MoryT 3aepxuBaTb

MUKpPOCKOMNMYeCKMe YacTulbl.
[ns cHMUXeHMA WymMa Npy NUNeHUM AUCKOBas
nuna Bceraa [omkHa ObITb OCTPOW M YACTOM.
Onepatop nmMeet COOTBETCTBYHOLLYIO
NOAroToBKY AN UCNONb30BaHWUsA, HAaCTPOMNKKN
M 3KCnnyaTaumm cTaHka.

COXPAHUTE OAHHDBIE
MHCTPYKLUW.
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AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MNM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBa (MOMyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanun
Hag CTporMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3ITUM
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniopeHne npaBun TeXHUKU
6e30MacHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKENOoN TpaBme.

YCTAHOBKA

Puc.1

Puc.2

Mpu oTrpyske € 3aBoga pyvka WHCTpyMeHTa
duKcnpyeTca B OMyLEHHOM MOSIOXEHUA MPU MOMOLLN
cTonopHoro wTugTa. Ocnabbre 60onT nNpu nNomMoLum
NOCTaBMSEMOT0 C WHCTPYMEHTOM rae4Horo Knoya u
yCTaHOBUTE AWCKOBOE MOMOTHO oA HeobXxoaumbiM
yrnoMm. CHumuTe GoNT M 3acuKCUpyiiTe ronoBKy NuIbl
MPY MOMOLLIM PYYKU.

YcTaHOBKa BcrnomoraTesnibHOM NAacTUHbI

Puc.3
YcTtaHoBuTE BCnomoraTenbHy NNacTuHy B OTBepcTne B
OCHOBaHUU UHCTPYMEHTa U 3a(bVIKCI/Ipyl7ITe ee, 3aTdaHyB
BWHT.

YcTaHOBKa Ha BepcTak

Mpwn nocTaBke MHCTPYMeHTa pykosiTka 3abrnokupoBaHa B
HWXHEM NONoXeHUn C NOMOLLbK CTOMOPHOro LIJTVICbTa.
OcBoGoanTe CTOMOPHbLIA LWTUMT - crierka onycTute
PYKOSITKY 1 BbITaLLMTE CTONOPHbIN LUTUT.

Puc.4
[aHHbI WMHCTPYMEHT  HeobxoauMoO  MpUKPYTUTb
YyeTblpbMs  GonTamMM K POBHOW U yCTONYMBOM

NOBEPXHOCTW, WCMOMNb3ys OTBepcTUst Ans GonToB B
OCHOBaHWUM UHCTPYMEHTa. TO MOMOXET NPeaoTBpaTUTbL
ONPOKUALIBAHNE U BO3MOXHBIE TPaBMbI.

Puc.5



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

Koxyx aucka

Puc.6

Mpu onyckaHWM PYKOSITKM KOXYX AWCKa MogHWMaeTcs
aBTOMaTuyeckn. Koxyx MoanpyXuMHeH, noaTomy o
OKOHYaHUM pacnunMBaHUs W MOObEME pPYyYKM OH
BO3Bpallaetcs B ucxogHoe nonoxenve. HUKOIOA HE
YBUPAUTE W HE CHUMAUTE KOXYX WA
MPYXXNHY, MPUKPEMNEHHYIO K KOXKYXY.

B uensix Bawew nuyHoit GesonacHocTw, Bcerga
COAepXKUTE  KOXYX [UCKA B  XOPOLUEM  COCTOSHWW.
Heobxoammo cpasy e ycTpaHsTb Nobble HapylleHus B
pabote koxyxa QAucka. Ybegutecb B BO3BPaTHOM
[eNCTBUM KoXyXa oA Harpyskon npyxuHel. HUIKOTOA HE
MONb3YWTECH WHCTPYMEHTOM, ECMU  KOXYX
ONCKA mnnn MPY>XUHA MOBPEX[AEHbI,
HEMCMPABHbI U CHATbI. 3TO OYEHbL OMACHO, A

MOXET MPUBECTW K CEPLE3HOW JINYHOW TPABME.

Ecnu Buaumas vacTb KoXyxa AMCKa 3arpsisHUTCS, Unu
€CNnn OMUIIKK HacTOMNbKO MPUMMMHYT K HeMy, YTO AMCK
yxe Henb3s OydeT  yBMAOETb, BbIHbTE  LUTEKEP
MHCTPYMEHTa W3 pPO3EeTKM MUTaHWA W TLaTernbHO
OYMCTUTE KOXYX BNAXHOM TkaHblo. He nomnb3yiitecb
pacTBOPUTENSIMA UMW OYUCTUTENAMU HA  OCHOBE
KepOoCWHa Ans O4MCTKM NIacTMacCcoBOrO KOXyXa.

Ecnun BuaMmasi 4actb KoXyxa AWCKa 3arpsi3HUTCS, Unn
€CNnM OMNUIIKK HaCTONbKO MPUAMMHYT K HEeMy, YTO AMCK
n/vnn obpabaTtbiBaeMylo AeTanb Yyxe Henb3s byaer
YBMAETb, BbIHETE LUTEKEP NUIbl U3 PO3ETKU MUTAHWS W
TWATENbHO OYUCTUTE KOXYX BMaXHOW TKaHblo. He
nosb3yiTecb PacTBOPUTENSIMA UMW OYUCTUTENSIMM Ha

OCHOBE KepoCuHa Ansg O4YUCTKM NiacTMacCoBOro KoXyxa.

Mpn cunbHOM 3arpsiBHEHUN  OrpaXKaAeHWs  AMCKOBOW
nuIbl 1 HEBO3MOXHOCTM 4TO-MMOO BMAETb Yepe3 Hero
ocnabbTe  LEHTpanbHYl0  KpbllKy MpU  MOMOLLM
NocTaBnsAemMoro C WHCTPYMEHTOM raeyHoro Kro4a.
OcnabbTte LecTurpaHHbIn 6onT, NOBEpHYB ero NpoTuB
4acoBOW CTpesku, U NOAHUMUTE OrpaxaeHve ANCKOBON
nUNbl U LUEHTPanbHYyl KPbIWKY. Takoe nonoxeHue
orpaxaeHust [VICKOBOM nmnbl obecneynBaet
BO3MOXHOCTb €ro MNOnHOM M 3MMEKTUBHON OYUCTKU.
[Mocne 4YMCTKM BbIMONHUTE oOMnepaumMn B OBpPaTHOM
nopsigke W 3ataHuTe 6GonT. He cHUMaiTe npyxuHy,
YOEPXKUBAIOLLYIO OrpaxaeHue AuckoBow nunbl. [pu
obecLiBeunMBaHNN OrpaxaeHUst Co BPeMeHeM W nog
BO3eNCTBNEM YNbTPapUONETOBbIX NyYel CBXUTECH C
CepBUCHbIM  LEHTpOM  komnaHuu  Makita, u4TOGbI
nonyunTb Hosoe orpaxaeHune. HE JEMOHTUPYWUTE W
HE CHUMAMTE OrPAXOEHME.
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Puc.7
Mnawka gnsa pacnuna

Puc.8

[aHHbIA  MHCTPYMEHT o0opyaoBaH Mnawkow  Ans
pacnuna, ycTaHOBINEHHON Ha NMOBOPOTHOM OCHOBaHWUMW U
npegHasHayeHHON ANns MUHUMU3ALMM 3agMpaHvsi Ha
BbIXOAHOW CTOpoHe pacnuna. Ecnu Ha 3aBoge npopes
[ONs pacnuna Ha nnawke caenad He 6bin, To caenavTe
ero CamoCTOSATENbHO MNepen TeM, Kak HavaTb pesky
obpabaTbiBaemoni getanu. Ons Toro 4tobbl caenatb
npope3 B Nnailuke, BKIOYATE WHCTPYMEHT U HEMHOro
OMyCTUTE PEXYLLMIA ONCK.

O6ecneyeHne MakCMMarnbHOW
npPou3BoAUTENbLHOCTU Pe3Ku

J[laHHbIA MHCTPYMEHT OTPerynupoBaH Ha 3aBoAe Takum
obpasom, 4Tobbl 06ecneynTb MakCUMarbHY PEXYLLYHO
CMOCOBHOCTbL ANA ANCKOBOK NUmbl 255 MMm.

lMpn ycTaHoBKe HOBOrO Aucka Bcerga npoBepsiiTe
HWKHee npefenbHOe MOMoXeHne [gucka, W, npu
HeobxoaMMocTH, ocylecTsute perynupoBky
cnegytoLwmm obpasom:

CHavana OTKIMIYUTE MHCTPYMEHT oT ceTn. Onyctute
pyYKy nonHocTblo. [lpy nomoWmM raeqyHoro Knova
noBopaYmBaniTe pPerynupoBOMHbIN GonT Jo Tex nop,
noka BHELLHWA Kpan pexyLlero AWcka He OnycTuTCs
HEMHOrO HWXe BEPXHEN NOBEPXHOCTW NOBOPOTHOM 6a3bl

B TOYKY, A€ nepedHss MOBEPXHOCTb OrpaxaeHust
HanpaensoLen conpukacaercst c BEpXHEW
NOBEPXHOCTbLIO MOBOPOTHOW 6a3bl.

Puc.9

OTKMIOYNTE WMHCTPYMEHT OT CEeTW, MNOBEpPHWUTE AUCK
PYKOW, Haxumasi Ha pyKOsiTKy A0 KOHUa@, 4ToObl
ybeanTtbcs B TOM, YTO AMCK HE KacaeTcsl HMKakon u3
yacTeil HWxkHero ocHoBaHusi. [Mpu HeobxoaMmocTy,
cnerka oTperynvpyuTe cHoBa.

Puc.10
AHPEHYHPE)K}J,EHVIE:
. Tlocne ycTaHOBKM HOBOrO [Aucka, Bcerga

npoBepsiNTe, YTO AUCK He KacaeTcs kakon-nmbo us
YacTeN HWXHEro OCHOBaHWS, Korga pykosiTka
NOMHOCTbIO onylieHa. Bcerma BbinonHsinTe aty
npouenypy, BbIHYB LUTEKEP WHCTPYMEHTa U3
PO3ETKN 3NEKTPONUTaHWS.

PerynMpOBKa yrna pe3ku

Puc.11

OcnabbTe pyuyky, NOBEPHYB €€ NPOTMB YaCOBOW CTPENKU.
MoBepHWTe OCHOBaHWe, HaxuMasi Ha pblyar GroKMPOBKU.
Mocne nepemelleHnss pyykn B MOMNOXEHWe, Mpwu
KOTOPOM CTperika ykasbiBaeT Ha HeobxoauMbIn yron Ha
LuKane pesku, Kperko 3aTsHWTe py4Ky, MOBEpPHYB ee Mo
4acoBOW CTpernke.



/ANPEQYNPEXOEHME:

- Tpu  noBopoTe  MOBOPOTHOrO  OCHOBaHMS,
06513aTeNbHO NOMHOCTBIO NMOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Tocne u3vMeHeHuss yma  pesku,  Bcerga
3aKpennsanTe MNOBOPOTHOE OCHOBaHWE, KPEMKo
3aTarnBast pyuKy.

Pel’yﬂMpOBKa yrna ckoca
Puc.12

Puc.13

[nsi HacTpomku yrma ckoca KPOMKM ocrnabbre pyuKy,
pacnonoXeHHYl0 Ha 3adHell 4acTW WHCTPYMEHTa,
NoBEpHYB ee NPOTVB YacoBOW CTPEnKY.

[ins Toro 4To6bl HAKMOHWUTL AUCKOBYIO MUMY, NoJaBanTe
pyyKy BreBo [0 Tex Mop, rnoka ykasaTtenb He Gydet
pacrnonoxeH HanpoTMB HEOOXOAVMMO METKM Ha LuKane
yrna ckoca. 3atem 3aTsiHUTE pyyKy, MOBEpHYB ee Mo
4YacoBoW cTpenke, YToObl 3achKCMpoBaThb pblyar.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Mpn HaknoHe nuNbHOrO pAucka obs3aTenbHO
NOMHOCTbLIO NOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Tlocne wu3MeHeHus yrma ckoca KpOMKM Bcerga
UKCUPYATE pblyar, NOBEPHYB PYYKYy MO 4acOBOW
cTpernke.

LOencTBue BbiKNo4aTens

ANPERYNPEXAEHME:
. [lepen BKMOYEHMEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaeT Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpawiaetcs B nonoxexue "BbIKIT", ecrnin ero
OTNYCTUTb.

[nA eBponenckux cTpaH

Puc.14

[ns BKNIOYEHWA MHCTPYMEHTa noganTe pblyar BNpaso,
a 3aTeM HaXMUTe Ha KypKOBbIA BbIKMoYatenb. Ans
OCTaHOBKM  MHCTPYMEHTa  OTMyCTUTE  KypKOBbIiA
BbIKIIO4aTENb.

[ns Bcex cTpaH, 3a UCKMNIOYEHNEM eBPONenCKnxX
cTpaH

Puc.15

[ns  3anycka  WHCTpPyMEHTa  MpOCTO  HaXmuTe
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTute TpUrrepHbIn
nepekntoyarterb Af1s OCTaHOBKU.

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHVIE:

. HWKOIOA He wvcnonb3ynte WMHCTPYMEHT, ecnu B
TPUITEPHOM NepekryaTene UMeeTcst kakas-nuéo
nonomka. Jliobon wHCTpymeHT 6e3 paboyero
nepeknioyatens YPE3BbIYAVHO OMACEH, v ero
Heobxoaumo OTPEMOHTUPOBaTH nepeq
OanbHEeNLUM UCONb30BaHNEM.
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MOHTAX

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa U1 CHATUE NUIMLHOIO AUCKa

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. [Mepen ycTaHOBKOW uNM CHATMEM Aucka, Bceraa
npoBepsnTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a LUHYp
BbIHYT 13 PO3ETKN 3NEKTPONUTaHWS.

- [nA ycTaHOBKM WNMU CHSTUSI [OUCKOBOW MNWIIbI
nonb3ynTecb TOMbKO raevHbiM kniodom Makita. B
NPOTVBHOM Crlyyae LUeCTUrpaHHbIi B6ONT MOXHO
nmbo nepeTsiHyTb, NMMBO He AOTAHYTb. OTO MOXET
NpVBECTM K TPaBMe.

Mpu CHATAM UnNK ycTaHOBKE NWIbI YAEPXUBaNTE PyyKy B

NOAHSITOM NOSIOXEHUM.

Puc.16

[ns cHATMA nunbl ocnabbTe LWEeCTUrpaHHbIi, NOBEPHYB
ero MpoTUB YacOBOW CTPEnKU MpU MOMOLUY FraeyHOoro
KMtoYa, U yaepkuBas npu 3TOM LEHTPAmNbHYHO KPbILLKY.
MogHMMUTE orpaxxaeHne NUIbl U LEHTPanbHYO KPbILLKY.

Puc.17

HaxmuTe Ha KkHOMKy dwmkcauun Bana, 4ToObI
3abnoknpoBaTb LWNUHAENb, W MPU MOMOLUM raeyHOro
knova ocnabbTe LWecTUrpaHHbiii 6onT, NOBEpHYB €ro
npoTMB 4acoBoW cTpenku. 3arem cHumuTe 6GonTt C
LIECTUrpaHHOW roNOBKOW, BHELLHWUIA chnaHeLl, v pexyLumii
AUCK.

Puc.18

Mpwn ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AMCKOBYIO MUIY
Ha WnuHaenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU
nunbl coBnagana ¢ HanpasneHWeM CTperku Ha Kopnyce
[OMCKOBON Nunbl. YCTaHOBUTE BHELIHUIA chnaHel n 6ont
C LUECTUrpaHHOW rONOBKOW, a 3aTeM XOpOLLO 3aTsHUTE
6onT (c nesow pe3bboit), nMoBopaunBasi ero npoTUB
4acoBOW CTpPEnku npu MOMOLUM TaeqyHOro  KIoYa,
OHOBPEMEHHO HaXMMasi CTonop Bana.

Puc.19

Puc.20

ANPEOYNPEXOEHME:

. KonbuLo ¢ BHewHuM gnameTtpom 25,4 Mm 1 30 Mm
yCTaHaBNMBaeTCs Ha LWNWHAENb Ha 3aBofe.
Mepen ycTaHOBKOW AMCKOBOWM MUIbl Ha LUNWHAENb
BCcerga  npoBepsaiiTe, YTO  Ha  LWINWHAENb
YCTaHOBMIEHO  KOMbLUO C  COOTBETCTBYIOLUM
oTBEPCTMEM [AOns  TOW NWnbl, KOTOPY  Bbl

cobupaeTechb UCMONb30BaTh.
YcTaHoBWTE BHELLHWI dhrnaHel, u 6onT ¢ LuecTUrpaHHom
rofioBKOW, a 3aTem Xopollo 3aTsHuTe BonT (C neson
pe3b6oii), NnoBopayvBasi ero NpPOTUB YaCOBOW CTPENKM



Npu1 NOMOLLM FraeyHoro Kntoya, OAHOBPEMEHHO HaXumasi
Ha cTonop Bana.

YcTaHOBWTE  OrpakdeHue  pexyliero  Aucka u
LEHTPasibHY0 KPbILKY B NEpPBOHaYanbHOE MONoXeHue.
3atem 3atgHUTEe 6GONT C LUIECTUIPaHHOMW TOMOBKOWM,

noBepHyB €ro Mo 4acoBOW  CTpenke, 4TOGbI
3ahMKCMPOBaTh LieHTpasibHYo KpbILWKy. OnycTute pyyky
Tak, YTOGbLI orpaxageHue pexywero  aucka

nepemMelyanoce csoboaHo. [lepen Havanom paboTbi
y6eanTecb B TOM, 4TO CTOMOp Bana pacdukcuposan
WNMHaEnb.

BcnomoraTtenbHoe orpaxaeHue

(Tonbko ansa cTtpaH EBponbi)

Puc.21

[aHHbIA MHCTPYMEHT obopynoBaH BcrnoMoraTenbHbIM
orpaxaeHuem. BcnomoratensHoe orpaxgeHue 06bI4HO
obpalueHo BHyTpb. OfHaKo NpU BbINOMIHEHUU PE3KU C
neBbIM CKOCOM OTKI/I,E\bIBaI;ITe €ro Hapyxy.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
«  [pyn BbINOMHEHNN pPe3KU C JIeBbIM  CKOCOM
OTKMAblBaWTE  BCrOMOraTernibHoe  orpaxmaeHue

Hapyxy. B npoTuBHOM cnyyae oHo ByaeT kacaTbCs
Aucka Unv Apyroi 4acTu MHCTPYMEHTA, YTO MOXET
NPUBECTU K TSXKEMbIM TpaBMam oneparopa.

Mbinec6opHbIN MeLIoK
Puc.22

Puc.23

Wcnonb3osaHue nbinecbopHoro metuka ynpotiaet cbop
neln n pgenaer paboTy no peske uucton. [ns
KpenmneHus nbinecbopHOro Mellka, HafgeHbTe ero Ha
nblnecbopHbI naTpybok.

Korga nbinecGOpHbIi MELLIOK  3amofnHUTCA  NpUMEPHO
HamnonoBuHY, CHMMWTE  MNblNecOOpPHbIA  MELWOoK ¢
MHCTPYMEHTA U BbITAHWUTE 3aXuUM. Yaanute coaepxumoe
nbinecbopHOro Melka, crnerka yaapus no Hemy, 4ToObl
yoanuTb YacTuupbl, MPURWMLIME K BHYTPEHHeW 4acTu,
KOTOpbIE€ MOTYT YXyALUUTb AanbHenLwunii coop nbinu.

Mpumeyanue:

Ecnn Bbl nogcoeguHute k nune neinecoc Makita, ato
no3sonut AobuTtbcs 6Gonee adppeKkTUBHOM M 4MCTOWN
paboTbl.

KpenneHue o6pabaTbiBaemon getanu

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. OueHb BaxHO Bcerga npaBWUMbHO W KPenko
3akpennaTb  obpabaTbiBaemyio  getans  C
noMoOLLbD  TUCKOB. HecobniogeHne  AaHHOro

TpeboBaHNA MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEeHUI0
MHCTPyMeHTa w/unu obpabaTbiBaeMoln getanu.
TAKKE BO3MOXHO MONYYEHUE §NYHBIX
TPABM. Takxe, nocne 3aBepweHus pesku, HE
nogHUManTe [OWUCK, MOKa OH He OCTaHOBUTCS
MOMHOCTBIO.
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AI‘IPEHVI‘IPE)KHEHVIE:

- TNpwn pe3ske anuHHbIX obpabaTbiBaeMbix AeTanen,
MCMNOMb3yNTE OMOpbl TAKOW >Xe BbICOThbl, Kak W
ypOBEHb BEpPXHEN MOBEPXHOCTU MOBOPOTHOMO
OCHOBaHWsA. He nonaraltecb WCKMIOYATENbHO Ha
BEpTUKaNbHbIE TUCKU W/WNW Ha FOpPU3OHTarnbHble
TUCKM NpW KpenneHun obpabaTsiBaemolt AeTanu.
ToHkMn  maTepuan  noAaBepXeH  npormbam.
Ob6ecneybTe noaaepxky obpabatbiBaemon getanu
no BceWi ee AnNMHe BO u3bexaHue 3allemneHus
nucka n BoamoxHoro OTCKOKA.

Puc.24
BepTukanbHble TUCKU

Puc.25

BepTukanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBWUTL NMBO crnpasa,
nnbo cnesa OT OrpaxaeHusi Hanpasnsiowen. Betasbre
LUTOK TUCKOB B OTBEPCTWE OrpaxaeHUs HanpasnsioLlen
1 3aTSHUTE BUHT, YTOObI 3a(hMKCMPOBaTL LUTOK.
YcTaHoBWTE pblvar TUCKOB B COOTBETCTBUM C TOSLLMHOW
n cdopmori obpabatbiBaeMon getann u 3aduKeupyTe
ero, 3aTsHyB BWHT. Y6eautecb B TOM, 4TO HuWKakas
YacTb MHCTPyMeHTa He comnpukacaetcsi C TUcKamu npu
nonHom onyckaHuu pyYKm. Ecnn Takoe
COMpUKOCHOBEHME €CTb, YCTaHOBUTE TUCKM B Apyroe
MecTo.

Mpucnonute obpabaTtbiBaemyto netanb K
HanpaensioLeid NMHenke 1 NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO.
Pacnonoxwre obpabaTbiBaemyto netanb B
HeobXoaAMMOM [Ans  pacnuiMBaHWUA  MOMOXEHUN 1
Ha[leXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHYB Py4Ky TUCKOB.

/ANPEOYNPEXOEHME:
. ObGpabaTtbiBaeman fetanb [AOMKHaA ObiTb Kpenko

3aKkpenneHa Mo OTHOLIEHWIO K MOBOPOTHOMY
OCHOBaHWIO U HanpaBnsiolwend nuHelke ¢
NOMOLLbLIO TUCKOB MpW BLIMOMHEHUM BCEX BWOOB

pabor.

SKCIINYATALUA




/ANPEQYNPEXOEHME:

1.

Mepen akcnnyataumen obssatenbHo ocBoboauTe
PYKOSITKY U3  HWXKHETO MOMOXEHWS!, BbITALLMB
CTOMOPHbIV WTUDT.

Mepen BkMoYeHMeM nepekntovatens, ybeauTech
B TOM, YTO OWUCK He kacaeTcsi obpabaTbiBaemou
netanu u T.a.

He npunarante u4pe3vepHoe [aBrneHue Ha
pyKosiTKy npu peske. N36bITouHoE ycunve moxeT
npuBecTM K neperpyske nAsuratens  u/unm
CHWXKEHWI0 atpPeKTUBHOCTM peskn. HaxxnmariTe Ha
pYKOAITKY TOMbKO C TeM YcurnueMm, KoTopoe
HeobGxoouMO AN nnaBHOW  pe3kn W Bes
3HAYUTENbHOTO CHYDKEHWSI CKOPOCTU AuUCKa.
OCTOpOXHO  HajaBWTe Ha  pyKoATKy  Ans
BbINOSIHEHUS! pe3kn. Ecnu HaxaTb Ha PyKoATKy C
yCcUnuem, unu ecnu Npunoxutb Gokosoe ycunuve,
avck Byaet BubGpuposatb, U OCTaBUT crned (creq
nunbl) Ha obpabaTtbiBaemoi  getanu,  4TO
npvBeaeT K CHWKEHUIO TOYHOCTH pa3pesa.

Pe3ka ¢ HaXxumMom

Puc.26

3.

HapexHo 3akpenute obpabaTbiBaemyto feTtanb B
TUCKax. BknouMTE WMHCTPYMEHT - npu  3TOM
pexywmii AWCK He [OMKEH conpuKacaTbCsi C
obpabaTbiBaeMoON AeTanbio - U nepes Tem, Kak
OnMycTWUTb AUCK, OOXAMTECH MOKa OH He Habepert
MakcumanbHble  obopoTbl.  3atem  nnasBHO
OnycTUTE pYyYKy B KpalHee HWKHee MOonoXeHwue,
yTo6bl pacnunuTb obpabaTbiBaemyto Aetanb. o
3aBepLUEHUN pacnunmsaHus BbIKMOUNTE
MHCTpyMeHT 1 OOXOWUTECb  MONHOIo
OCTAHOBA PEXYLLEIO ONCKA nepepn Tem, kak
nepeBecTu ero B KpaiiHee BepXHee MonoXeHue.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynvpoBka yrna pesku" Bbile.

Pe3ka co ckocom

Puc.27

[ns ycTtaHoBKkM yrma ckoca KpoOMKu ocnabbre
PYYKY M HaKMOHWTE pexylmin Auck  (cMm.
npeabiaywmin pasgen <«Perynuposka yrna ckoca
KPOMKM>). Ansa HaexHon dukcauum
YCTaHOBMIEHHOTO yrna ckoca KPOMKW XOPOLLO
3aTaHnUTe PYUKYy. HapexHo 3akpenuTe
obpabaTbiBaemyto AeTanb B Tuckax. Bkniouute
MHCTPYMEHT - NPU 3TOM PeXYLLMiA ANUCK HE JOMKEH
conpvkacaTtbcs ¢ obpabaTbiBaeMol Aetanbio - U
[OXOMTECH MOKa OH He HabepeT MakcumarbHble
o6opoTbl. 3aTeM nNnaBHO OMyCTUTE pPYuYKy B
KpaiiHee HWXHEee MOroXeHWe, OOHOBPEMEHHO C
3TV npunaras ycunue K pexyliemy aucky. o
3aBepLUeHN pacnunueaHus BbIKMOUNTE
MHCTpyMeHT 1 OOXOWUTECb  MONHOIro
OCTAHOBA PEXYLLEIO ONCKA nepepn Tem, kak
nepeBecCTM ero B KpaiiHee BepXHee MonoXeHue.
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ANPEOYNPEXOEHME:

Bceraa cnegute 3a TeM, 4TOObI AMCK OMyckancs B
HanpaBneHMn ckoca Mpu BbIMOMHEHUN pacnumos
CO CKOCOM. [lepXxuTe pyku BOanu oT HanpasneHust
[ABWXEHWSI NUIBHOTO AncKa.

Mpn  BLIMOMHEHUM pPe3kM CO CKOCOM, MOXET
npou3oiTM TO, YTO OTNUNEHHas paetanb OGydet
ynupaTbcsi B GOKOBYt0 YacTb Aucka. Ecnu nogHsTb
OUCK, KOorda OH elle BpallaeTcsi, aTa Aertanb
MOXeT 3aLenuTbCs 3a AWCK, B pesynbrate 4ero
npousonaet pasbpoc gpparMeHToB, U 3TO OMACHO.
Ouck cneayet nogHumatb TOJIBKO nocne Toro,
KaK AMCK NOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS.

Mpu HaxaTum Ha pyKosITKY, NpunaranTe AaBneHve,
napannensHoe aucky. Ecnu paeneHve He 6ydet
napannenbHbIM AUCKY NpW BbLINOMIHEHUN PEe3ky,
Yron Aucka MOXeT CMeCTUTbCS, YTO NpuBeaeT K
CHVDKEHWIO TOYHOCTM PEsku.

(Tonbko ans ctpaH Eeponbl) O6si3aTenbHO
yCTaHaBnmBanTe BCrMOMOraTeslsHoe orpaxaeHve
HapyXy Npy BbIMOMHEHUN PE3KUN C NEBLIM CKOCOM.

CocTaBHas pe3ka

CocrtaBHas peska npeacraensieT coboi npouecc,
npyv KOTOPOM pe3ka CO CKOCOM MPUMEHSIETCS
OfHOBpPEMEHHO c peskon noa, yrnom
obpabaTbiBaemont Aetann. CoOCTaBHylO —pesky
MOXHO OCYLLECTBMATL MOA Yrnamu, nokasaHHbIMW
B Tabnuue.

Yron ckoca ‘ Yron pesku

45° \ Brieso 1 Bnpaso 0°- 45° |

5.

Mpn  BbINOMHEHMW  COCTaBHOW  PE3kM  CM.
obbsicHeHUst B pasgenax "Peska C Haxumom",
"Peska nog yrnom " n "Peska co ckocom".

Pe3ka antommHueBoro npoduns

Punc.28

Mpn  kpenneHun  anioOMUHWMEBOrO  nNpoduns,
ucnonb3yte pacnopHble 6mokn wnu  getanu
MeTannonoma, kak nokasaHo Ha puUcyHke, 4YTobbl
npepoTBpaTUTL  Aedopmaumio  anomuuuns. [pu
peske aniMuMHWEBOro npoduna  ucnonbaymTe
CMasovyHoe BelecTBO AnA  pe3ku, YToObI
npefoTBpaTUTb  HakomrneHue  anoMUHWEBOrO
maTepuana Ha gucke.

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

Hukorga He nbiTantTecb pesatb TOMCTbIA MW
Kpyrmbli - anioMuHveBbIi  npodune.  Kpennexue
TONICTOrO  antoMuHMeBoro npoduns npu paborte
MOXeT 0ocnabHyTb, a Kpyrmbll anioMUHWEBbIN
npocuib  HEBO3MOXHO KPernko 3akpenuTb C
NMOMOLLbIO AAHHOTO UHCTPYMEHTA.



6. [OepeBsiHHaA oGnuUoOBKa

Wcnonb3oBaHue [epeBsAHHON 0BnN1UOoBKK
nossonsier nobuTbest pacnunueaHus
obpabaTbiBaeMblx  AeTanen  6e3  packonos.
MpukpenuTte [epeBSIHHYI0 06nMLoBKy K

HanpasnsoLen NMHeNKe ¢ NOMOLLbIO OTBEPCTUN B
HanpasnsoLen NMHeNKe.

Pa3mepbl npegnaraemoii AepeBsHHOW 06NMLOBKM
nokasaHbl Ha pUCYHKe.

Bonee 10 mm Bonee 460 mm

DM MM
INT AN A% \J\ IstM
1 1
100mm 115mMm 115Mm 100MMm
1. OTBepcTME
ANPERYNPEXAEHME:
« Wcnonb3ynte  npamyto  OOCKYy  OOMHAKOBOMW

TONWWMHbI B KA4€CTBE AEePEBSIHHOM OBNMLOBKM.

. Vcnonb3yiTe BUHTLI ANA KpenneHus AepeBsHHON
06NMUOBKM K HamnpaBnsiowen nuHenke. BuHTbI
HeobGX0AMMO  yCTaHaBnMBaTb TaK, 4TOObl WX
rONIOBKM  HaxoOUIIMCb  HWXKE  MOBEPXHOCTM
[epeBsiHHON 0BNMLIOBKN.

. Korga pepeBsiHHas obnuuoBka MNpuKpenneHa, He

noBopaynBanTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE Mpu
ONyLLEHHOW  pykoaTke.  JOTO  npuBegeT K
noBpexaeHwo  gucka  w/vunu - gepeBsiHHON
06nnLIOBKN.

+ MakcumanbHas LnpuHa pacnunueaHus

YMEHBLUWTCS Ha LUMPWHY AEePEBSIHHOM HaKNaaku.

7. Pe3ka oguHakoBOW ANUHbI

Puc.29
Ons noBblweHns addekTuBHOCTM paboT npu
OHOBPEMEHHOM paspe3aHuu HECKOMbKMX
netanev oavHakoBon AnuHbl oT 240 mm go 380
MM  WCMOMb3yNTE  YCTaHOBOYHYIO  NNAacTUHY
(nocraBnsieTcs OTAENbHO). YcraHoBute
YCTaHOBOYHYHO nnacTuHy Ha aepxartenb
(noctaBnsieTcsi  OTAEMbHO), Kak MoKasaHo Ha

pUCYHKe.
CoBMeCTUTE NMUHWMIO pe3kn Ha obpabaTbiBaemoit
fetanu nubo ¢ neeon, NGO C NPaBON CTOPOHbI
nasa B nnaHke Ans NPOMWIOB, W, YAepXuBas

obpabaTbiBaemyto deTanb OT  NepemelleHus,
MOABVHLTE  YCTAHOBOYHYK MAMTY A0  KOHua
obpabaTbiBaemort getanu. 3ateM  3akpenuTte
YCTaHOBOYHYIO nnacTuHy BUHTOM. Ecnn
yCTaHOBOYHAs MractuHa He  WUCronb3yeTcs,
ocrnabbTe BUHT W OTBEAUTE  YCTaHOBOYHYIO

NIacTuHy B CTOPOHY.
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MepeHocka WUHCTPYMeHTa

Puc.30

OTkntounTe MHCTPYMEHT  OT  CeTu nuTaHus.
3admKcnpyiiTe pexyLLmin AUCK C YrIoM ckoca Kpomku 0°
1 MOBOPOTHYO Ga3y C MOSHbIM NIEBLIM YIFIOM OTPE3KM.
MonHoCTbIO OMyCcTUTE PYYKY M HaXXMWUTE Ha CTOMOPHBbIA
wtndT, 4Tobbl 3admKcupoBaTb €€ B OMyLUEHHOM
NONoXeHUH.

MepeHocUTe MHCTPYMEHT 3a PYuKy ANs NePEHOCKM, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. [ns Toro u4Tobbl OBnerynTb

NepeHoCKy WHCTPYMEHTA, OTCOEAMHUTE OT  Hero
[epxarenu, nbinesble MeLKN U T. 4.

Puc.31

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- Nepen Tem, kak NepeHOCUTb UHCTPYMEHT, BCerga
3aKkpennsanTe BCe NOABMXHbBIE YacTU.

- CTonopHbIn LWTNdT npegHasHaveH
MCKIMIOYUTENbHO A5 NEPEHOCKN U XpaHeHWs!, a He
Ons onepauuin pacnunmBaHns.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- Mepen npoBepKon unm npoBeaAeHeM
TexobcnyxvBaHua yb6eauTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKITOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.

- 3anpewiaercs ucnonb3oBaTb OEH3UH, IUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauunm U MosiBIIEHUO
TPELLUMH.

/ANPERYNPEXAEHME:

. Bcerga cnegute 3a 3aTOMKOM M YMCTOTOM AmMcka
ons obecneveHus Haunydwen u  6e3onacHon
paboTbl.

PerynupoBka yrna pesku

[aHHbI MHCTPYMEHT TLUATEeNbHO OTPErynvpoBaH u

BblBEPEH HAa MPeAnpUATAKU-U3roToBUTENE, HO rpy6as
aKcnnyaTauusi MOXeT HapyluuTb perynvpoBky. Ecnu

perynupoBka  Bawero  MHCTpymeHTa  HapylleHa,
BbIMNOSIHUTE CriefyoLlee:
1. Yron pe3ku
Puc.32
Ocnabbte pyuKy, UKCUPYIOLLYIO MOBOPOTHOE

ocHoBaHuve. [loBepHWTe nNOBOPOTHY 6a3y Tak,
yTOObI yKasaTenb nokasbiBan 0° Mo wkane yrna
OTpe3ku. 3aTsaHUTE PyYKYy 1 NPV NOMOLLM raeyHoro
Knoya ocnabbre LeCTUrpaHHble 6onTbl,
dukeupylowme  orpaxaeHne  HanpasnsioLlen.
Ecnu ykasartenb He nokasbiBaeT 0° no wkane yrna
oTpesku, ocnabbre BUHT, duKeUpyoLwmn
yKasartenb, NepemMecTuTe NnacTuHy ykasartens Tak,
yTobbl ykasaTenb coBMecTUncs ¢ metkon 0°, u
3acukcupynTe ee.



MonHocCTbIO OMycTUTE PYKOSITKY W 3akpenuTe ee B
HWKHEM MONMOXEeHUN, HaAaBMB Ha CTOMOPHbIN
WTMET. YcTaHOBMTE MpAMOW yron pgucka no
OTHOLLUEHWIO K CTOPOHE HanpasnstoLwWwen NMUHenkn ¢
MOMOLLIbIO TPEYrONbHOW NNHENKM, YronbHUKa U T.4.
3aTeM Kpenko 3aTsiHWTe LuecTUrpaHHble 6onTbl Ha
HanpasnsooLwWwen nNuHerke No nopsiaky ¢ npasBou
CTOPOHbI.

Puc.33

2. Yron ckoca

(1) Yron ckoca B 0°

Puc.34
[MonHoCTbIO OMyCcTUTE PYYKy W HaXmuTe Ha
CTOMOPHbIA WTKUGT, YTOBLI 3aduKkcMpoBaTb
ee B onyweHHoM nonoxeHnn. Ocnabbre
PYYKy, PacronoXeHHylo Ha 3agHell 4vacTu
MHCTPYMEHTAa.
Ocnabbre LIECTUrPAHHYHO ravky 7
NoBEpHUTE  PEryrnMpoBOYHbLIN  BonT  yrna
ckoca kpomku 0°, pacnorioXeHHbll Ha
npaBo¥ YacTu NOBOPOTHOM 6asbl, Ha ABa-TpK
obopota noO 4acoBoW cCTperike, YTOObI
HaKIMOHUTL PEXyLLWiA ANCK BNpaBso.
OCTOPOXHO BbIPOBHSAINTE CTOPOHY PeXyLLero
[McKa C BepxHel NOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOMN
6a3bl npu NoMoLLM TpeyronbHuKa,
NMOTHUYHOTO YronbHUKa U T. A., NoBOpaYnBas
perynupoBOYHbIA GonT yrra ckoca kpomku 0°
NpoTMB 4acoBOW CTPenku. 3aTeM XOpoLlUO
3aTaHNTe LIeCTUrPaHHYIO raviky
perynupoBoYHoro 6onTta yrna ckoca KpOMKv
0° 1 pyuKy.
Y6egmTecb B TOM, YTO yKasaTenb Ha pblyare
ycTaHoBreH Ha 0° wkanbl yrna ckoca. Ecnu
ykasartenb He nokasbiBaet 0° no Likane yrna
ckoca, ocnabbre  BWHT,  (PUKCUPYHOLLMIA
yKasarenb, nepemectute nnacTuHy
ykasatensi Tak, YTOGbI yKkasaTternb
coBmMecTuncst ¢ metkon 0°, 1 3admkcupyiTe
ee.

Puc.35

Puc.36
(2)

Puc.37

Yron ckoca B 45°

BbinonHsAnTe HacCTpOMKy yrma ckoca KpPOMKW
45° TOnbKO MOCMe HacTpOMKW yrma ckoca
Kpomkmu 0°. [nst Toro 4To6bl HACTPOUTL Yron
ckoca Kkpomku 45°, ocnabbte pyuyky wu

NOJTHOCTbIO HaKNoHUTEe pe)Kyu.|V||7| HAUCK BNeBO.

Y6eautecb B TOM, YTO ykasaTtenb Ha
KPOHLUTENHE yCTaHOBMNeH Ha 45° wkanbl
pacnuna nog YrnoM, pacnonoXeHHON Ha
pbivare. Ecnu ykasatenb He coBnagaet C
MeTKoMn 45°, nosopauuBaiiTe
PerynvpoBOYHbIi 6ONT yrnma ckoca KpOMKM
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45°, pacronoXeHHblii Ha I1eBON CTOPOHEe
KPOHLUTENHA, A0 TexX Nop, Noka ykasaTenb He
coBnageT ¢ MeTkom 45°.

3ameHa YronbHbIX LWETOK

Puc.38

PerynsipHo cHumanTte yronbHble LUETKM U NpoBepsiTe
WX M3HOC. 3aMeHUTe WX, KOorda OHW U3HOCHTCA Tak, YTo
X AnvHa Oyaget coctaBnAaTb 3 MM. YronbHble LETKU
Bcerqa AOMKHbl  ObITb  YMCTBIMM U cBOGOAHO
nepemMelwiateC B gepxarensx. 3ameHsnte o6e
yronbHble LLETKA OfHOBPEMEHHO. Vcnonb3yinTe TOnMbKo
VOEHTUYHbIE YrONbHbIE LLETKU.

Mcnonb3ynte  OTBepTKy AN CHATUSE  Kpblllek
LieTkogepxkatenen. M3BnekutTe M3HOLLEHHbIE YromnbHbIE
LIeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLKK
LietkogepaTenen.

Puc.39

Mocne ncnonb3oBaHuA

. [Mocne wcnonb3oBaHWUA WHCTPYMEHTa COTpUTe
weny v nbib, Npununwine K WHCTPYMEHTY, C
NoMOLLbI0  TKaHW unuM  nogobHoro npegmerta.
CopgepxuTe KOXyX QOucka B 4YUCTOM Buge B
COOTBETCTBUW C MHCTPYKUMAMK B pasgene "Koxyx

aucka". Cma3sbiBaiiTe cKonb3swme yactm
MalMWHHBIM ~ MacrioM Ans  NpeaoTBpalleHus
KOppOo3uu.

ans obecneveHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW obopynoBaHusi peMoHT, ntoboe apyroe
TeXobCnyXvBaHWe WUNM  PeryrmpoBky  HeobXoauMo
NnpousBOAUTb B YMOMTHOMOYEHHbIX — CEPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHoOro BMAY

1-1. Koy 16-2. LieHTpanbHa kpuLika 26-1. BepTukanbHuii 3atuck
2-1. Pyuka 17-1. BonT i3 WecTUrpaHHoo roniskoo 28-1. Ilewara
3-1. JonomixHa nnactuHa 18-1. BonT i3 WecTUrpaHHoo roniBkoo 28-2. PospintoBanbHui 6ok
3-2. BUHT 18-2. Kntou 28-3. HanpsimHa nnaHka
3-3. CtaHnHa 19-1. Kopnyc aucky 28-4. AntomiHieBuit npodinb
4-1. CTonopHa Lwnurbka 19-2. Crpinka 28-5. PoapgintoBanbHuii 6rok
5-1. bont 19-3. Crpinka 29-1. HabopHa nnactuHa
6-1. Koxyx nonotHa 19-4. Quck nunu 29-2. [BUHT
7-1. Koxyx nonotHa 20-1. WnuHpenb 29-3. Tpumay
8-1. LWwuTok 3 nponunom 20-2. dnaHeub 30-1. CTonopHa Lunurbka
9-1. bonT perynioBaHHs 20-3. fnck nunn 32-1. bonT i3 LWeCcTUrpaHHo roniBkot
10-1. BepxHs noBepxHs NOBOPOTHOI 20-4. dnaneub 33-1. TpukyTHa niHiiika
OCHOBW 20-5. bonT i3 LWecTUrpaHHoOo roniBkok 34-1. bonT perynioBaHHs 0 °
10-2. KoHTyp ancky 20-6. Kinbue 35-1. TpukyTHa niHiiika
10-3. HanpsimHa nnaxka 21-1. HanpsimHa nignopa 35-2. Anck nunu
11-1. CTonopHwit Baxinb 22-1. Miwok ans nuny 35-3. BepxHs NOBEpPXHS NOBOPOTHOI
11-2. 3atuck 23-1. KpinneHHs OCHOBWU
12-1. Pyuka 24-1. Onopa 36-1. Mokaxuuk
13-1. Mokaxumk 24-2. MoBopoTHa ocHoBa 37-1. bonT perynioBaHHs KyTa Haxuny
14-1. Baxinb 25-1. 3aTuckHa pyyka 45°
14-2. KHonka BuMuKkava 25-2. TBUHT 37-2. Mokaxyuk
15-1. KHonka BUMMKada 25-3. 3aTuckHe nneve 39-1. KoBnavok LiTkoTpumada
16-1. Kntoy 25-4. 3aTnckHMI WTNdT 39-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb MLS100
[fiameTp gucky 255 mm
ToBLMHa ancka 1,6 MM - 2,4 MM

[liameTp oTBOPY

[ins BCix KpaiH KpiM EBpONEnCbKUX 25,4 mm
[Ana €sponencbknx kpaiH 30 mm
Makc. pixxy4a cnpoMoxHicTb (B x L) 3 giameTpom gucka 255 mm
Kocuii kyt
Kyt Haxuny
0° 45° (niBwit Ta npasuin)
0° 75 Mm x 130 Mm 75 Mm x 90 Mm

45° (niBuit) 48 Mm x 120 Mm 48 MM x 90 MM
LWBmakicTL Gea HaBaHTaxeHHs (xa ™) 4200
Po3awmipu (0 x LU x B) 610 MM x 485 MM x 515 Mm
Yncra Bara 14,7 kr
Knac 6eaneku =]

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI
6e3 nonepemKeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXyTb ByTn pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

END217-5 @ - TpouuTaiite AaHy iHCTPYKLIO.
CumBonu

[ani HaBegeHi cuMBOMKM, $Ki 3acTOCOBYKOTbCH ANS MOABIVHA 130N1ALIIA
nosHaveHHs obnagHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM
nepekoHanTecs, LWo Bn posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

86



Onsi Toro, wo6 3anobirtn nopaHeHHs

yHacnigok posniTaHHS CMITTS,  cnig
NPUTUCHYTW  TOMIBKY  Mwumwu,  nicns
pi3aHHa, [OOKA AUCK MOBHICTIO He
3YNUHUTBCS.

@ Tpumaii pykn abo nanbui Ha BiacTaHi
BiJ ANCKY.

@ Mepen nouvatkom po6otn 3abepiTb

TUpCY, MarneHbki YacTku i T.4. 3i crony
0N BaLloi 6esneku.

Mig 4ac BMKOHaHHS Mpopi3iB 3 MiBUM
Haxunom, 3aBxau cnif BCTaHOBMOBATU
HAMPAMHY  NIANOPY B  nise
nonoxeHHs. HeBWKoHaHHA uiei ymoBM
MOXe MNPU3BECTU [0  CEepiio3HOro
nopaHeHHs onepartopa.

Ons Toro, wo6 Bignyctutn 6Gont
NOBEPHiITb MOro0  3a  FOAUHHWKOBOK
CTPinKoto.

Tinbkv ans kpaiH €C

He Buknpaiite enektponpunagm pasom
i3 NoGyTOBUM CMITTSIM!

3rigHo 3 €BpONENCHKO AUPEKTUBOIO
npo  yTuni3auilo  enekTpuyHoro Ta
€NeKTpoOHHOro obnagHaHHs i 3 i
BUKOPUCTAHHSIM i3 JOTPUMaHHSM
HaLioHanbHUX  3aKOHIB, eneKkTpuyHe
obnagHaHHsA, TepMmiH cnyx6u sKoro
3akiH4YMBCSs, cnig 30upatm B OKpemo
BiABEAEHUX MicuAX | nosBepTatM Ha

v

BiAMOBIgHI  nignpuemcTBa 3 1AOro
nepepo6ku.
ENE004-1
MpusHayeHHA
IHCTPYyMEHT  npu3HayYeHO ANs  TOYHOrO  pi3aHHs

OEepeBMHN 3a MPAMOK TiHie Ta nig KyTom. FAKwo
BCTAHOBWTUK BIOMNOBIAHI MUMbHI OUCKA, MOXHa TakKoX
pisaT antoMiHin.

ENF002-2
[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo 4kepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npautoBaTi nue Bif oaHodasHoro akepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe TakoX

niaknoyaTes fo po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN61029:

PiseHb 3BykoBOro TMcKy (Loa): 92 A6 (A)
PiBeHb 3ByKkoBOi noTyxHocTi (Lwa): 105 Ab (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopucTyiTtecs 3aco6amm 3axucty cnyxy
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ENH003-15
Tinbku AnAa kpaiH €sponu
[Oeknapauis npo BignoBigHICTbL cTaHAapTam
€eC

KomnaHnia Makita Haromowye Ha TOmMy, WO

obnaaHaHHA:

Mo3HaveHHs obrnagHaHHs:

KombiHoBaHa ToputoBanbHa nuna

Ne mogeni / Tun: MLS100

BignoBignae Takum €Bponencbkum lupektuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHA  BWrOTOBMEHE  BIiAMOBIAHO [0  TaKUX

cTaHgapTie abo cTaHAAPTU30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN61029

TexHiyHy iHdopMauilo  BignosigHo go 2006/42/EC

MOXHa OTpUMaTm:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

30.5.2014

Acywi dykansa

[npekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benbria

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

eneKTponpunagamm
A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta Bci IHCTPyKUIl.
HepoTpumaHHA [daHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLIN

MOXe NMPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
ENB034-8

NONEPEMAXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3
TOPUIOBAJIBHOLO MUIOIO

1. He TopkaiTecb pykamu JOPiXKKWA AUCKA MUMKK.
He cnia Topkatucsa AMCKY WO pyXaeTbCcA 3a

iHepuieo. BiH yce we moxe 3aBagaTu
CEeprOo3HOI TpaBMM.

2. Nepen noYyaTKoMm po6otu peTtenbHO
nepeBipsAiiTe AUCK MNWUIKM Ha HaABHIiCTb

TpiwmH a6o aedopmaLlin.
HeraiHo 3amiHIONTE NOLIKOMAKEHi AUCKU.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Cnig 3amMiHUTU WMTOK i3 nponunom y pasi
oro cnpautoBaHHS.

BukopuctoByite  TiNbkM  peKoMeHAOBaHi
BUPOGHMKOM AMCKM NUIKM, SKi BignoBiaaroTb
ctaHpapty EN847-1.

He cnip 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKK, WO
BUIOTOBJEHI 3 LWWIBMAKOpPI3anbHOI cTani.
OpsranTe 3aXUCHi oKynsipu.

Hapsrante 3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy,
W06 3HN3NUTU PU3UK BTPATU CRyXY.

Hapsrante pykaBuui nia 4ac po6otu 3 AuCKkom
NUNKKM (AUCKM MUMKA MO MOXNUBOCTI cnif
nepeHocutTn 'y Tpumadi) Ta  rpyoumn
maTepianamu.

Mip 4ac pisaHHA cnig npueaHaTn NpPUCTPIA
ANnA 36opy nuny Ao Nunu.

O6upaiTe pgucku nunu  BignoBigHO A0
matepiany, wo 6yae pisatucs.

Muny cnig 3acTocoByBaTU TiNbKW ANA pi3aHHA
AepeBUHN, anoMiHio abo nogibHux
martepianiB.

Mepea nepeHeceHHAM [HCTpPyMeHTa 3aBXAu
3akpinnionte Bci pyxomi petani. [lpu
nigHiMmaHHi abo nepeHeceHHi iHCTpyMeHTa He

BUKOPUCTOBYITE  3aXMCHUIA  KOXYX  fIK
NepeHOCHY PYuKy.
He cnigp ekcnnyatyBaTu nunky, SKWoO

3aXMCHUM KOXYX He BCTaHOBNEeHO B po6oyomy
nonoxeHHi. lLlopa3 nepepg noyatkom po6GoTu
cnia nepeBipsATU HanexHe 3aKpUTTA KOXYXY.
He cnia nounHatn po6oTy, AKWO 3axUCHUIA
KOXYX AUCKY He pyXaeTbCsi BiNbHO Ta ogpa3sy
He 3aKpUBaETLCA. Hikonu He cnin
3aTucKyBaTu abo GroKyBaTu 3aXMCHMUIN KOXYX
AWCKY Y BiAKPUMTOMY MOMOXEHHi.

Cnigkynte 3a TMM, W06 Ha nianosi He 6yno
CUMKMX MaTepianiB, Hanpuknag TWpcU Ta

obpiskiB.

BukopucToBy#Te TinNbku Taki AUCKA NMUNKK, HA
SIKMX BKasaHa MakCMManbHa LWBWUAKICTb
[OPIBHIOE  3a3HayeHin Ha  iHCTPYMeHTI

LWBWUAKOCTI XorocToro xoAy abo € 6inbLoto 3a
Hel.

Konu iHCTpyMeHT ocHauweHuin nasepom a6o
cBiTnogiogom, He 3amiHioWTe nasep a6o
cBiTnogion  enemMeHTamu iHWworo  TuUny.
3Bepraiitecs [0 aBTOPM3OBAHOIO CEPBICHOMO
LEHTPY ANs NPOBEAEHHSI PEMOHTY.

Hikonun He Bupanante o6pi3kM abo iHwWi
YyacTUHM o6pobGnioBaHOi Aetani 3  30HU
pi3aHHA, KonMu IHCTPYMeHT npaule 6e3

3aXMCHOr0 KOXyXa Ha AUCKY NUIKM.

He cnia BukoHyBaTu pisaHHsa Big pyku.llig yac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiUHO KpinuTM Ao
NMOBOPOTHOI OCHOBM Ta HanpsAMHOI NnaHkM 3a
ponomoroto newiat. Hikonn He yTpumyn aertanb
pykamu.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Mepen KOXHWMM pi3aHHAM nepeBipsnTe, WOG
iHCTPYMEHT 6yB CTiKUM.

AKwo noTpi6HO, NPUKPINITL IHCTPYyMEHT Ao
BepcTaka.

MipTpumynTe posri  Aetani
A0AaTKOBUMMU onopamMu.
Hikonu He nunsainTe Taki maneHbKi aeTtani, AKi
HEeMOXNWBO HAAIMHO 3aKpiNUTU neljaTamu.
HeHanexxHuMm 4MHOM 3akpinneHa AeTanb Moxe
CMpUYMHWTM  Bigdady, WO npu3Bede Ao
OTPUMAaHHS CEPO3HUX TPaBM.

Hikonu He o6xonnon AUCK NUIKK.

Ons Toro, wo6 nepecyHyTM petanb abo
3MiHMTU HACTPOWMKU, BUMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiTh AOKM ANCK MUIKWU He 3YNUHUTBLCS.
[Ansa 3miHn aucky a6o 3AiNCHeHHA TeXHiYHoro
o6cnyroByBaHHA BiAKNIOYUTL iHCTPYMEHT Bif

BiAnoBigHUMU

mepexi.
CtonopHa wnunbKa, fKa GnoKye pixy4y
roniBky npusHayeHa TiNbKun ans
TpaHCNOpTyBaHHA Ta 36epiraHHs, a He Ans
pi3aHHA.

He MoxHa BMKOpPMCTOBYBaTU iHCTPYMEHT 3a
HasIBHOCTi MoOpy4Y BOrHeHe6e3neyHoi piavMHU
abo rasiB. KoHTakT iHCTpymMeHTa,  SKWiA
3HaXoAWTLCS Mif, HAaNpyrow, 3 BorHeHe6e3neyHo
piguHoto abo rasamm MOXe CNpUYMHUTM BUBYX
abo noxexy.

Cnig 3actocoByBaTH Tinbku cnaHui 3asHaveHi
ANA LbOro iHCTPYMEHTY.

ByAabTe oGepexHMMM, LWWOG He MNOWKOAUTH
npoBiaHUIA Ban, donaHui (0co6nMBo noBepxHO
BCTaHOBNEHHs1) abo 6onT. MowkoaXeHHA unx
YaCTUH MOXe NPU3BECTU A0 NOMOMKMN AUCKY.
MoBopoTHa OcHOBa MOBWHHA OyTW HagiHO
3akpinneHa, Wob6 He pyxanachb nig Yac po6oTu.
Mepen noyaTkoM po6oTM 3abepiTb CTPYXKKY,
MarneHbKi YacTUHM i T.A. 3i cTony Ans Bawoi
6e3nekun.

Cnia yHukatu pisaHHa uBsaxiB. [epep
no4yaTtkoM poGoTu ornsAHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 geTtani.

Mepen YBIMKHEHHSAM nepesipTe,
chikcaTop Bana 6yno BianyLeHo.
Anck He nNOBMHEH TOpPKaTUCb MNOBOPOTHOI
OCHOBM B HaHMXXYOMY MONOXEHHi.

Cnia MiuHo TpuMaTtuchk 3a pyuky. Mam'atante,
Wo nuna MMMOBINBLHO NepecyBaETbCA Bropy
Ta BHU3 Mg Yac NycKy Ta 3ynuHKM.

MepeBipTe, W06 NONOTHO He TOpKanocs
peTani o 1oro yBiMKHEHHS.

Mepen BUKOpPUCTAHHAM  IHCTPYMEHTY Ha
cakTuyHIN geTani, 3anuMwTe KOro AKUICL 4Yac
Ha xonocTtoMy Xxogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpaUil0 Ta KONMMXaHHsA, WO BKa3ylwTb Ha
noraHe BCTAHOBMEHHsi abo GanaHcyBaHHSA
ANCKY.
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38. 3axaiTb, AOKM AMCK Habepe NOBHY WBUAKICTb

[0 NoYaTKy pi3aHHS.

HeraiHO 3ynWHWUTL [HCTPYMEHT SHAKWO Bam

3Aanocs Wocb HeHopmaribHe B po6oTi nunu.

He Hamaranteca 3abnokyBaTu Kypok

nonoxeHHi BMK.

ByabTe NuUnbHUMKM yBecb 4Yac, ocobnueo nig

Yyac BMKOHAHHSI NMOBTOPIOBAHWUX, MOHOTOHHUX

aii. He 3acnokorontecb MOMUITIKOBUM

novyyTTaAM 6Ge3neku. [UCKA HexNnNcTBa He

BuUGayaloTb.

3aBXAM  BUKOPUCTOBYWUTE

peKkoMeHAoBaHi B uin

BUKOpPUCTaHHA  HeHanexHoro

Hanpuknap  wnidyBanbHUX

CNPUYUHUTHN TPaABMY.

ByabTe yBaXXHMMM Nig Yac pisaHHA nasiBs.

IHKONM NUnN, WO YTBOPKETLCA NiA Yac pi3aHHsA,

MIiCTUTb XiMiYHi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHAIOTL

3axBOPIOBaHHA Ha pak, NOPOKN PO3BUTKY abo

iHWi penpoAyKkTUBHI Wkoan. Huxkye HaBepeHi

AeAKi 3 UMX XiMiYHMX PeYOBUH:

. CBWHelLb, SIKUA YTBOPKETLCA Mif 4ac
pi3aHHA MmaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKOX,

. MULL'SIK Ta XPOM, SiKi YTBOPIOIOTBLCA Nif Yac

pi3aHHA XiMi4yHO obpo6neHoro
nunomarepiany.
Pu3nk BNnuMBY Takux pevYOBUH 3anexuTb
Bif, 4acTOTU BMKOHaHHA BaMu Takoro BUAY
po6oTtu. [ins TOro, Wo6 3MeHWWUTU BNIUB
TaKux XiMiYHMX pevyoBUH: cnif npauloBaTy
B Ao6pe NpoBiTPIOBAaHOMY NMPUMIlLEHHi Ta
i3 3aTBepAXEHUMHU 3acobamu
iHAMBiAyanbHOro 3axucTy, TakumMmu fiK
NUNO3axuUCHi Macku, fKi cneuianbHO
npu3HayveHi ans dinbTpauii
MiKPOCKOMNiYHUX YaCTOK.

Ons Toro, Wo6 3MEHWUTU BUPOGNEHUN LWyMm,

AUCK NOBMHEH OyTW 3aBXAM FOCTPUM Ta

YUCTUM.

OnepaTtop NOBMHEH MaTW HaneXHi 3HaHHSA

WoAO0  KOPUCTYBaHHS,  perynioBaHHA  Ta

eKkcnnyaTtauii MaWwuHW.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKM.

39.

40. B

41.

42. NPUHaNeXHocTi
iHCTPYKUii.
npunapas,

Kin, Moxe

43.
44,

45.

46.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpayatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA nNif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo TpannsAeTbCA NPU YacTOMY BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
nip  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BeCTU A0 CEPUO3HUX TPaBM.
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BCTAHOBJIEHHA

man.1
man.2
MMip  4ac TpaHCNOpPTYBaHHA  IHCTPYMEHTY  PYyYKy
3abrnokoBaHO B HWXKHbOMY MOMOXEHHI  CTOMOPHOK

wnuneKoto. BignycTite 6onT 3a AONOMOroto Kntova, SKuii
nocTa4yaeTbCs pa3oM 3 iIHCTPYMEHTOM, Ta NEPEMICTiTb y
npaeui KyT. 3HiMiTb 6ONT Ta 3akpiniTb piXydy ronisky
NUIn 3a JOMOMOrot0 BaXensi.

BcTaHOBNEHHA AONOMIXHOI NIaCTUHU

man.3
BcTaHoBITb 4OMOMiIXKHY NNacTUHY 3a AONMOMOIOK OTBOPY
Ha OCHOBi iHCTPyMeHTa Ta 3akpiniTb 1, 3aTArHyBLUK
TBUHT.

BcTaHOBREeHHA Ha BepcTaT

Mip  4ac TpaHCNOPTYBaHHA  iHCTPYMEHTY,  PYy4Ky
3abnokoBaHO B HWKHbOMY MOMOXEHHI  CTOMOPHOI
LWNuMnbKow.  BignycTiTe CTOMOPHY LWNWNbLKY, 3nerka
OMYCTMBLUMN PYYKY Ta HATUCHYBLUW HA CTOMOPHY LLIMUIbBKY.

man.4

Llei iHCTpymMeHT cnif 3akpinutu YoTupma Gontamu Ao
piBHOI Ta CTiiKOi NoBepXHi Yepe3 BoNToBI OTBOPY SAKi € B
OCHOBi  iHCTpymMeHTy. Lle  gonomoxe  YHWUKHYTW
nepeknaaHHs Ta MOXIIMBOIO HELLLACHOrO BUMagKY.

man.5



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

3axMCHUIN KOXKYX OUCKY

man.6

Konn BW onyckaeTe pyyky, 3axuCHUN KOXyX [Jucka
aBTOMaTUYHO niginmaeTbcs. Koxyx nignpyXvHeHun,
TOMy BiH NOBEPTAETLCA y NOYATKOBE MOMOXEHHS nicns
3aBepLUEHHS pi3aHHs Ta nigriomy pYyYKN.
3ABOPOHAETBLCA YIWKOMKYBATU ABO 3HIMATU
3AXVICHAM  KOXYX OWUCKY ABO  MPY>XUHY
MPUKPINNEHY OO HBOTO.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBXau MiATPUMYWTE
3aXMCHUA KOXYX [Aucka Yy pobpomy crani. [pu
HenpaBuIlbHOMY  (PYHKLIOHYBaHHI  3aXMCHOrO  KOXyXa
amcka, cnig HeranHo Hanarogutu noro. lNepesipsnTe
3BOPOTHY Ail0  MiANPY>XXMHEHOTO  3aXMCHOTO  KOXyXxa.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCHA
IHTPYMEHTOM MPU HAABHOCTI MOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI  3AXMCHOIO  KOXXYXA  ABO
MNPYXXNHW, ABO AKLWO BOHU SHATI.
HEBWKOHAHHA el YMOBU € OYXE

HEBE3MNEYHUM TA MOXE NPU3BECTU OO
HELACHOIO BUMALKY.

SAKWO Npo30puUii 3aXMCHUIA KOXYX Aucka 3abpyaoHuBcs
abo BeCb NOKPMBCS TUPCOIO Tak, LLO AUCK MOraHo BUAHO,
cnig BUKINIOYMTY NUIY i3 MEepexi Ta peTenbHO NOYNCTUTH
KOXYX MOKpOLO raHyipKoto. 3abopoHsieTbes
3acTocoByBaTW PO3YMHHUKM abo Oyab-siki  MUKOYM
3acobum Ha HadTOBIN OCHOBI AN YUCTKU N1IAaCTMAcoBOro
3aXMCHOTO KOXyXa.

AKWO Npo3opuii 3axXUCHWUI KOXYX Aucka 3abpyaHuscs
abo BeCb MOKPWMBCS TUPCOK Tak, WO AWCK Ta/abo
Aetanb NoraHo BUAHO, CNif BUKIOYATM NWUMY i3 Mepexi
Ta PEeTenbHO MOYUCTUTM KOXYX MOKPOK TaHuipKoto.
3ab0pOHSIETLCA 3aCTOCOBYBATU PO34YMHHUKN abo Byab-
AKi MuouM 3acobu Ha HadpTOBIi OCHOBI ANST YNCTKM
NnacTMacoBOro 3aXMCHOTO KOXyxa.

FAKWO 3axuCHUIA KOXYX Ancka ocobnuBo 3abpyoHeHun
Ta noripleHa BUAMMICTb Yepe3 KOXyX, 3a [O0rNOMOrow
Knova BignycTiTb GONT i3 LWIECTUrpaHHOK rONiBKOM,
YTPUMYIOUMIA LieHTpanbHy Kpuwiky. Bignyctite Gont i3
LIECTUIrPaHHOK TOMIBKOK, MOBEpTaKyy WOro npoTu
FOAMHHMKOBOI CTPINKM Ta MNiOHIMITE 3aXUCHWUM  KOXYX
OVCcKa Ta UeHTpamnbHy KPWLLKY. Y LbOMY MOMOXEHHI
3aXMCHUMA  KOXYX MOXHA MOYUCTUTM MOBHICTIO Ta
peTenbHiwe. [licns 3aBepLlUEHHS YUCTKM BUKOHaWTe
BUMLLE3a3HAYeHy npoLeaypy y 3BOPOTHOMY MOPSAKY Ta
3akpinitb 6onT. He 3HiMaiiTe npyxuHy, fika YTpUmye
3aXMCHUA  KOXYX [Aucka. Y pasi  3HebapBneHHs
3aXMCHOrO KOXyXa 4epe3 TpuBarny ekcniyarauito abo
BHacnigok BMNMBY ynesTpagioneToBoro
BUMNPOMIHIOBaHHS 3BEpHITbCA oo LEHTPY
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obcnyroByBaHHsi Makita 3a HOBUM 3aXUCHUM KOXYXOM.
3ABOPOHAETLCA MNOLWKOMKYBATU ABO 3HIMATU
3AXMCHUIN KOXKYX.

man.7
LLinTok 3 nponunom

man.8

Llen iHcTpymeHT 3abe3nevyeHo WWUTKOM i3 NPONMIIOM Ha
NOBOPOTHI OCHOBI ANsi TOro, o6 MiHIMi3yBaTK po3puB
Kpato nponuny getani. Skwo nas He Byno npopizaHo Ha
WWTKY MpONWMy Ha 3aBogi, cnig npopisaTv nas nepej
aKTUYHMM  3aCTOCYBaHHSIM  iHCTPYMEHTY 3a MOro
npu3Ha4YeHHAM.  YBIMKHITb  IHCTPYMEHT Ta 3nerka
OnycCTiTb AMCK, WOo6 npopizati na3 Ha WWTKyY nponuny.

YTpUMaHHA MakCMManbHOI PiXy4oi
CNPOMOXHOCTI

Llem iHCTpymeHT BigperynboBaHO Ha 3aBodi Ans
3abe3neyeHHss MaKCMMarbHOI  PiKy4oi CMPOMOXHOCTI
ans aucka 255 mm.

Konu BW BCTAHOBMIOETE HOBUM  OUCK, 3aBXau
nepeBipAiTe HWKHE TPaHWYHE MONIOXKEHHS AUCKY, Ta
SAKLWO HeobXigHO BiaperynonTe moro.

CnouaTky BigKMioYiTb iHCTPYMEHT Big Mepexi. MoBHicTio
onycTiTb pydky. [loBepravite perymiotounin Gont 3a
[OMNOMOrOK0  KNtoya, AOKW 30BHIWHIM Kpah Aucka He
ONyCTUTbCS  TPOXM  HWXKYE  BEPXHbOi  MOBEPXHi
NOBOPOTHOI OCHOBU B TOMY MicCLli, e NNLbOBA NOBEPXHS
HaNpPAMHOI  MNaHKM  3yCTpivyaeTbCs 3  BEPXHbOK
NOBEPXHEID NMOBOPOTHOI OCHOBW.

man.9

Konu iHCTpyMeHT BUMKHeHO i3 Mepexi, obepTainTe Anck
PYKOIO, MEepeBipsAYN, YN HE TOPKAETbCA BiH HUXHBOT
OCHOBW, MPW LibOMY PY4Ky CIif NMOCTINHO YyTpUMyBaTh B
HWKHbOMY MOMOXEHHI.  SAKWwo HeobxiaHO, MOBTOPITb
perynioBaHHs LUe pas.

man.10

/N\OBEPEXHO:
Micns BCTaHOBMNEHHs! HOBOTrO AUCKY, 0OOB'S3KOBO
nepesipTe OWCK HAa MOXIMBICTb NOr0 TOPKaHHS
6yab-AIKOI YaCTUHU HUXHLOI OCHOBM, MPU LBOMY
pyyka noBMHHa ©OyTM B camMOMy HU3bKOMY
nonoxeHHi. [llepeBipky cnig 3pincHioBaTH, KONU
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

Mopspaok perynroBaHHA KOCOro Kyta

man.11

BianycTiTb 3aTuCK, MOBEPHYBLUM MOrO MPOTU CTPINKK
rogvHHuka. O6epTainTe NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLLIN
Ha Baxinb 6nokyBaHHA. Komum BM  BcTaHoBUTE
MONOXEHHS1 3aTWUCKY, y SIKOMY MOKaX4uKk criBnage 3
GaxaHUM KyTOM Ha KyTOBI LIKani, MILHO 3aTsArHiTb
3aTWUCK 3a CTPINKOK rOAUHHMKA.

/N\OBEPEXHO:
O60B'A3k0BO  MiAINMITE  pyyky [0 ynopy mnpu
o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.



. MNicnsa 3MiHM KOcOro KyTy, OBOB'A3KOBO 3aKpiniTh
NMOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHyBLUM 3aTUCK.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny

man.12
man.13
[na Toro wo6 BigperynioBaTn KyT Haxuiy, NOBEPHiTb
BaxXinb no3agy iHCTpyMEeHTa MpoTWM  rOAVHHUKOBOT
CTpInku.

HaTtucHiTb pyyky BniBo Ans TOro, Wwob Haxvnutu Auck
NUIKKW, JOKW MOKaX4MK He criBnage 3 6axaHum KyTom
Ha wWkani Kyta Haxuny gucka. oTiM MiLHO 3aTsrHiTb
BaXinb 3a FOAWHHWKOBOK CTPINKok , Wwob 3akpinutu
nneve.

/\OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wob6 pyyka 6yna nigHsTa fo ynopy npu
HaxXWneHHi Aucka NUMKK.

- [Micns 3miHn KyTa Haxuny oGOB’SI3KOBO 3aKpiniTb
nneye, 3aTArHyBLUM BaxiNb 3a TOAVHHUKOBOK
CTpINnKoto.

Lis BuMukaua

/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MepeBipTe, 4X KHOMKa BUMUKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE | Micnsi  BignNyCKaHHS
NnoBepTaETbCA B MNOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[Ona €BponelcbKUX KpaiH

man.14

Ona Toro wo6 3anycTuTM IiHCTPYMEHT, NepecyHbTe
BaXiNnb MpaBoOpyy Ta HAaTUCHITb Ha KYPKOBWIA BMMKau.
Ona  3ynuHeHHs po6oTM  KypKOBWI  BMMKad  cnif
BiANycTUTW.

[Ons Bcix KpaiH KpiM EBponenCcbKUX

man.15

[na Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKada. [ns 3ynuHeHHs poboTn
KypOK cnig, Bignyctutu.

AvyBara:

- 3ABOPOHAETLCHA kopucTyBaTUCH IHCTPYMEHTOM,
AKWO KYpOK BMMKaya (PyHKULIOHYE He MOBHOO
Mipoto. Byab-skuin npunag, Skun Mae HecnpaBHUA
BMUKaY, € Ayxxe HebGe3neyHum Ta 1oro cnig 3gatu
B PEMOHT nepep nogarnbLUMM BUKOPUCTAHHSIM.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
- [Tepea TiM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHanTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.
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BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKU

/\OBEPEXHO:
- 3aBxau nepesipsiite, wob6 Bepctat 6GyB
BUMKHEHWA Ta BIiOKMOYEHUA Big CiTi  nepen

BCTaHOBIIEHHAIM ab0 3HATTAM NOMOTHA.

- [Ons BcTaHoBneHHs abo 3HATTA nonotHa  cnig
BUKOPWCTOBYBATY TiflbKW KNto4 BUPOGHMLTBA KOMMNaHIT
Makita, o goaaeTbest. SKLWO Lo BUMOTY He BUKOHATU,
To 6ONT i3 LeCTUrpaHHOW TromniBkol Moxe 6yTu
3aTArHyTMn abo 3aHagTo cunbHO, abo HepocTaTHbO
curnbHo. Lle Moxe npuasecTn [o nopaHeHb.

Min yac 3HATTA abo BCTAHOBMEHHA AWcCKa TpuMaiTe

PYUKY B NiAHATOMY MOMOXEHHI.

man.16

Ons Toro wob 3HATM Auck, BignycTiTe OGont i3
LIECTUrPaHHO TOMIBKOK, SIKUN YTPUMYE LIEHTpanbHy
KPULLIKY, MOBEPTAKO4N MOro NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKu
3a gonomoroto kntoya. MigHIMITb 3aXUCHUIA KOXYX Ancka
Ta LeHTparnbHY KPULLIKY.

man.17

HatucHitb Ha cpikcatop Bany ana GnokyBaHHS
LWNUHAENa Ta 3a AOMOMOro Kntoya BignycTiTb 60nT i3
LIECTUrPaHHOK TOMIBKOIO 3a TOAWHHUKOBOK CTPIMKOH.
Motim cnig BUIAHATM GONT i3 LIECTUrpaHHOK rOMiBKO,
30BHILLHIV hnaHeLb Ta AUCK.

man.18

[Ona Toro wo6 BCTaHOBUTU AWUCK, 0BGepexHo BCTaBTe
MOro Ha LWNUHAENb, MepeBipuBlWM, 4Yu cniBnajae
HanNpPAMOK CTPINKM Ha MNOBEPXHi AMCKa 3 HarnpsiMKOM
CTpinkn Ha Kopnyci. BctaBTe 30BHilWHIN dnaHeup Ta
6oNT i3 LEeCTUrpaHHO roniBKo, MOTIM 3a AOMNOMOroK
KMoYa  HafilHoO  3aTArHiTe  6onT  (niBMiA)  MpoTu
FOANHHWKOBOT CTPINKKW, HaTUCKalun Ha dikcaTop Bany.

man.19
man.20

/N\OBEPEXHO:

- BcraBka i3 30BHIiWHIM AiameTpom 25,4 mm abo 30
MM BCTaHOBMeHa Ha LnuHaens Ha 3asopi. MNepen
BCTaHOBMEHHAM MOMOTHA Ha LWNWHAENb Chig
3aBxaM  nepesipsTM, WO6 Ha  wWNWHAenb
BCTAHOBMIOBANOCbL  KinMbue nig  oTBip  Ans
LWINUHAENs Ha NOMOTHI BiANOBIQHOMO PO3Mipy.

BcraBTe 30BHIiWHIN dhnaHeub Ta 6onT i3 WecTUrpaHHo

roniBkow, MNOTIM 3a [OMOMOrol  Kroda  HafiHo

3aTArHiTe 60NT (MiBMIA) MPOTU TOAMHHMKOBOI CTPINKu,

HaTuckaoumn Ha dikcaTop Bany.

BctaBTe 3HOBY 3axvCHUA KOXYX A Ta UeHTpanbHy

KPULLKY B MoYaTkoBe MonoxeHHsi. MoTim 3atarHite 6ont

i3 LUECTUrpaHHOIO TOMiBKOK, NMOBEPTAaloYM 3a CTPISKO

roavHHMKa, Wob 3akpinuTX  UEHTpanbHYy — KPULLKY.

OnycTiTb pyyky Ans Toro, Wob nepesipuTh, O HWDKHI

3aXMCHI  KOXYXM NepecyBaloTbCsl HaNeXHUM YUMHOM.

MepesBipsinTe, Wob dikcatop Bany BiANyCTMB WUNUHAEMNb

nepes nNoYaTkoM pi3aHHs.



HwxHin wmTok

(Tinbkn gna €BponencbKkux KpaiH)

man.21

Lle  iHCTPYMEHT  OCHALEHUA  HWXKHIM  LUWUTKOM.
3BMYANHO HWXHIM LUMTOK PO3TALLOBYETHCS BCEPEAUHI.
OpHak nif Yac pisaHHs 3 NiBUM KyTOM Haxuiy 1Moro cnig
BiJKWUHYTW HA30BHi.

/\OBEPEXHO:

« Mg vac pizaHHa 3 niBUM KyTOM Haxuny cnig
BiJKUHYTW HWXHIM LUMTOK HA30BHiI. IHakwe BiH byae
TopKaTuca Aucka abo 4acTWHW IHCTpPYMeHTa, Lo
MO>Xe MPU3BECTU 0 CEPO3HMX TPaBM onepartopa.

Miwok ana nuny
man.22

man.23

FAKLWO KOpUCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuny, TO onepawii 3
pi3aHHs CTaloTb YUCTUMU, @ 3OMpaHHA NUNy - Nerkim.
Ons Toro, wo6 3akpinUTu MIWOoK Ana nuny, Woro cnig
HaAiTV Ha WTyLep ANs nuny.

Konu miwok ana nuny 3anoBHIETbCS NpUONU3HO Ha
NOSIOBUHY, MOTO CMiA 3HATW 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiMbHITb MILLIOK ANS NWny BiA AOro BMICTY,
3nerka MOro NOCTyKytouu, LWo6 BMAaAnMTU 4acTku, sKi
npucTanu [0 BHYTPIWHLOI MOBEPXHi, i WO MOxe
nepetLukogxaTtu 36opy nuny.

MPUMITKA:
Akwo BK nigkniounMTe A0 cBoel nunku nunococ Makita,
onepauii YACTKM CTaHyTb BinbLL eheKTUBHUMM.

KpinneHHsa getani

A\YBATA:

. [yxe BaXnvBO 3aBXaW KpinUTK aetarnb HanexHum
YMHOM Ta 3aTsaryBatu newjatamu. HeBUKOHaHHS
Liei yMOBM MOXe NPU3BECTU [0 MOLUKOMKEHHS
iHCTpyMeHTy Ta/abo po3pusy petani. TAKOX LIE
MOXE MPU3BECTM OO  HELWACHOIo
BUMALKY. Takox, nicna pisaHHs HE CHIA

nigiiMaTi gucK, OOKW BiH MOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCS.

/A\OBEPEXHO:

. Mig vac pisaHHs QoOBrUX AeTanew, KopucTymtechb
nigctaBkamu, €Ki cniBnagaloTb 3a BUCOTOK 3
piBHEM BEpXHbOi MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBW.
Mpu KkpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTh
BUKIMIOYHO Ha BepTUKarnbHi 3aTUCKHI  MpUCTpOT
Ta/abo ropnsoHTanbHi.

ToHKMIn MaTepian nporuMHaeTbecs. Cnig nignupatu
aetanb No BCi JOBXMHI Ansa Toro, wob 3anobirtu
3aLleMneHHs ANCKY Ta MOXNMBOI Bigaavi.

man.24
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BepTukanbHUM 3aTUCk

man.25

BepTukanbHWM 3aTUCK MOXHa BCTAHOBMOBAaTU B ABOX
NOMOXEHHSX: NiBopyY abo npaBopy4 HaNpsIMHOI NMaHKK.
BcraBte 3aTtuckHuiA WTUGT B OTBIP HA HaMpsiMHINA
nnaHui Ta 3aTsArHiTb rBUHT, WOG6 3aKPiNUTWU 3aTUCKHWIA

wTndT.
Po3micTuTb 3aTuckHe nnede BignoBigHO OO0 TOBLUMHU Ta
cdopmn pgeTani  Ta  3akpiniTb  3aTUCKHEe  Mnreve,

3aTArHyBLWW BUHT. MepeBipTe, Yn He TOPKAETbCS sKa-
Hebyab YacTMHa iIHCTPyMEHTa 3aTUCKy Npu NOCTINHOMY
OrnyckaHHi pyykn. FKWO fKacb YacTUHa TOPKAETbCH
3aTUCKyY, TO MOBTOPITb NOr0 BCTAHOBMEHHS.

MpuUTWCHITL AeTanb BNPUTYN 4O HANpAMHOI NnaHku Ta
NOBOPOTHOI OCHOBU. Po3micTuTb getanb B GaxaHomy
NOMOXEeHHI pi3aHHs Ta MILHO 3akpiniTe 1i, 3aTArHyBLUK
3aTUCKHY PYuKY.

/N\OBEPEXHO:

. Mip yac ekcnnyatauii getanb cnig MiLHO KpiNUTK
[0 NMOBOPOTHOI OCHOBM Ta HAaMPSIMHOI MNaHkM 3a
[ONOMOTO0 3aTUCKY.

3ACTOCYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mepen 3acTtocyBaHHsSIM 06OB'AI3KOBO  BIiAMYCTiTh
PYYKy 3 OMyLUEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUMUIIBKY.

. MepeBipTe, WO6 AMCK He TopkaBcsA AeTani u T.4.
[0 NOro YBIMKHEHHS.

. He popaBaviTe HagnMULIKOBOIrO TUCKY Ha PyyKy nig
Yyac pisaHHs. 3aHaaTo BenNVKe 3ycunns Moxe
Npu3BEeCTN A0 NepeHaBaHTaXeHHs1 ABUryHa Ta/abo
3MEHLLUEHO  NPOAYKTMBHOCTI  pisaHHsA.  Cnig
TUCHYTU Ha PYYKYy TiNbKUM 3 Takol CUIO, sika
HeobxiAHa Ans NnaBHOro pisaHHsA Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HVDKEHHS! LUBMAOKOCTI AMcKa.

- [AnA pisaHHs cnif CNOKIMHO TUCHYTU Ha PYYKY BHU3.
Akwo pyuky Hatuckatu i3 3ycunnsm abo npwu
HasiBHOCTI  GOKOBOro  3ycwunns, [AMCK MO4YHe
BibpyBaTK Ta 3anuWMTb MITKY (MiHil0 pi3aHHs) Ha
Aetani B Hacnifgok 4oro TOYHICTb pisaHHs Gyae
noripweHa.



1.

man.26

3akpiniTe AeTanb 3a 4ONOMOro newart. YBiMKHITb
iHCTPYMEHT Ta 3axdiTb, AOKM MOMOTHO Habepe
MOBHOI LUBWMAKOCTI, HE TOPKAKYMChb AUCKOM Oyab-
sakoro npeameTy. oTiM NNaBHO OMYCTiTb PyYKy B
HalHWK4Ye NONOXeHHs Ans pidaHHa getani. Micns
3aBEpLUEHHS Pi3aHHS, BUMKHITb (HCTPYMEHT Ta
SAXKAOITb  OOKM ONCK MOBHICTIO HE
SYMUHNTBLCA nepen TMM Sk MigHATW AUCK OO
ynopy.

Bupizku

Pi3aHH#A nig kocum KyTOM
[vBunck po3ain BuLe "PeryntoBaHHst KOCOro kyta".

3.

man.27

BignycTiTe Baxinb Ta HaXUNUTb OWUCK MUKW, WOG
BCTaHOBUTWU KyT Haxuny ([uB. posgin BuLle
"PerynioBaHHsi kyTta Haxuny"). Cnia o6oB'sa3koBO
NMOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, W06 HagiiHO
3adpikcyBaTM 0BpaHun  KyT Haxuny. 3akpinitb
netans 3a  [AOMNOMOrow  newat.  YBIMKHiTb
{HCTPYMEHT, NepeKkoHaBLUNCh, IO AWUCK HiYOro He
TOPKaETbCs, | 3axaiTb, [JAOKM BiH Habepe
MaKCMMmanbHy WBUAKICTb. [oTiM CNokinHO onycTiTh
pYyYKy AO YMOpy BHW3, AOAANYM TUCK NapanenbHO
3 guckoM. llicns 3aBeplleHHs pi3aHHS BUMKHITb
iHcTpymenT Ta  3AXAOITb, [OOKWM OUCK
MOBHICTHO HE 3YMWUHUTBLCA, nepeg Tum sk
NiAHATW AUCK JO Ynopy.

Kyt Haxuny

/A\OBEPEXHO:

. 3aexaun nepesipsin, o6 nia vac pisaHHs nig KyToM
Haxuny AWCK PyxaBCst BHU3 Y HanpsiMKy Haxumy. He
TOpKaWTeChb pykamu JOPIHKKW AnCKa NUMNKN.

. Mig yac pisaHHs 3 KyTOM Haxuny, MoXxe TpanuTucs
Take CTaHOBMLWLE, KOMM BigpidaHa YacTuHa
3ynuHUTBCSA 360Ky AMcKy. AKWO ogpasy NigHATH
AUCK, Konu BiH LWe obepTaeTbes, OMCK MOxXe
3axonnTy i3 cobolo L0 4acTKy, Lo npusseae Ao
po3knaaHHs lMaToykiB ~ ToMy € Jayxe
HeGe3neyHum. Ouck cnig niginvatu TINBKW nicns
NOBHOI 3YNNHKW ONCKY.

. Mpy HaTWCKaHHI pyykM BHU3, JopaBaiiTe TUCK
napanenbHO AUCKY. SAKLIO TUCK He € napanenbHUM
AMCKY Mif Yac pisaHHS, KyT AMCKY MOXe 3CYHYTUCS
Ta TOYHICTb pi3aHHs Gyae noriplieHa.

. (Tinekn gna  €Bponencbknx KpaiH)  3aBxan
BCTAHOBIIONTE HWKHIA LWMTOK HA30BHI nig 4ac
pi3aHHs 3 NiBMM KyTOM Haxuny.

KomGiHoBaHe pi3aHHs

KombiHoBaHe pizaHHA Le npouec, npu sikomy
BCTAHOBMEHO KYT Haxwmny i OQHOYaCHO KOCWIA KyT
BUpi3aeTbcs Ha petani. KombiHoBaHe pizaHHsA
MOXe BiabyBaTucs nig KyToM, BKazaHuM y Tabnuui
HUXYe.
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Kocwii kyT
Tiswit Ta npasui 0° - 45° |

| KyT Haxuny ‘
I 45° \

Mpu komGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTaWTecb [0
posainis "PizaHHa Heenukux petanen”, PizaHHa
nig kocuM KyToM Ta "Pi3aHHs 3 KyTOM Haxuny".

5.

man.28

Ons KpinneHHs antoMiHieBoro npodinto,
KopucTyntecb Opyckamn abo obpiskamu, Sk
rnokasaHo Ha MarioHKy, o6 3anobirtu
nedopmadii antomidito. Ans Toro, wo6 3anobirtn
HanUNaHHSA  anioMIHIEBOT CTPYXKM OO  [MCKY,
BMKOPUCTOBYWTE MacTuno nig 4ac pisaHHs
antoMiHieBoro npoginto.

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto

/N\OBEPEXHO:

. He cnig cnpobysBaTtn pisatv TOBCTi Ta Kpyrmi
antomiHieBi npodini. ToBcTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BUCKOYMTU Mg 4Yac pobotw, Ta Kpyrni
anioMiHieBi Npodini He MOXINMBO MILHO 3aKpinuTu
B IHCTPYMEHTI

JlnyboBa pgoLka
3actocyBaHHA  NMUbLOBOI  [OLIKM  Aonomarae
3abesneuntn  kpai nponwuna  getani  6e3
"po3kynoBmkeHHs" JluuboBa folika KpinuTbes A0
HanNpsIMHOI NNaHk1n 3a [OMOMOrol OTBOPIB B
HanpAMHIN nnaHui.

[Ousncb MarsoHOK CTOCOBHO po3mipiB
NPOMNOHOBAHOT NULIOBOT AOLLKM.
Monag 10 mm MoHag 460 mm
I Il
DD 1 FarNlanY
AN T A\ \/\ IZSMM
1 100MM 115MM 115MM 100MM 1
1. OTBip
/N\OBEPEXHO:
. Mpsama [ouwka nocTinHOI TOBLUUHU
3aCTOCOBYETLCS A1 NMLbOBOI AOLLKM.
- [BWHTM  BUKOPUCTOBYKOTbCH  ANA  KPiNfeHHs

NMUBOBOI JOLIKM A0 HanpsiMHOT nNnaHku. Lli reuHTu
BCTaHOBIIIOOTLCA TakMM  YMHOM, LWOG ronisku
rBUHTIB Gynu Mig NOBEPXHEID NULBOBOI AOLLKM.

. AKWOo npukpinneHa nuuboBa AOLWKa, He cnig
noseptaT MOBOPOTHY OCHOBY 3  OMyLUEHO
pyykoto. [uck Ta/abo nuuboBa pJdolwka OyayTb
MOLLKOOKEHI.

- MakcumanbHa wypuHa pisaHHs byae MeHLwow 3a
LUMPUHY AepeB'AHOI MOBEPXHI.



7. bBararopa3oBe pi3aHHSl O4HAaKOBOI JOBXWUHMU

man.29

Axwo Tpeba HapisaTn Garato getanein ogHakoBoi
OOBXUHM B Mexax Biga 240 mm go 380 wmm,
BMKOPUCTaHHS HabipHMX nnactuH (goaaTkoBe
npunagas)  3Ha4yHo  MomnerwuTh pob6ory.
BctaHoBiTb  HabipHy nnacTMHy Ha  Tpumau
(nopaTkoBe npunaaas), Ak NOKa3aHO Ha MarntoHKYy.
Cnig BMPIBHATK MiHilo pisaHHA Ha deTtani 3 niBuUM
abo npaBvm 6GOKOM Masa Ha LUMTKY 3 MPOMUIOM,
Ta yTpUMytoumn Aetanb Bif 3CYHEHHS, NepeMiCTUTb
HaBopHY NNacTuHy ypiBeHb 3 KiHueM agetani. Motim
3acgikcyiTe HabopHy nnacTuHy reBuHTOM. Konu
HabopHa nnmacTMHa He  BUKOPUCTOBYETHCS,
BiANYCTiTb rBUHT Ta BUTSATHITb HAGOPHY NNACTUHY.

MepeHeceHHs BepcTaTa

man.30

MNepeBipTe 4YM BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 Mepexi.
3akpinitb Auck nig Kytom Haxuny 0° Ta MNOBOPOTHY
OCHOBY Mig niBUM KocuM KyToM Ao ynopy. OnycTiTb
pyyky Ao ynopy Ta 3abnokyite B OMyLeHOMY
MOMOXEHHi, HAaTUCHYBLLIW Ha CTOMOPHY LUMUAbKY.
IHCTpyMeHT  cnig  nepeHocuTh  3axBaTom  Ans
nepeHeceHHsl, Ik MOKa3aHO Ha MartoHKy. SKWOo BuW
3HiMeTe TpuMadi, MILLOK ANS nuiy W T.M., iHCTPYMEHT
nepeHoCUTLCS nerLue.

man.31

/\OBEPEXHO:

. [llepep nepeHeceHHsAM BepcTata crig 3aBXau
3aKPINMATU BCi YaCTUHU, LLIO PyXalTbCs.

. CronopHa wWwnuibka npusHaveHa Tifbku AnNs
TpaHCMopTyBaHHs Ta 36epiraHHa, a He Ans
onepawiin pisaHHs.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHamTecs, LWo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMPT Ta nogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

AvyBara:

. 3aBxau nam'sAtante, WO AWUCK OyXe rocTpui Ta
cnig NpoBOAMTM WOr0 YMCTKY 3riJHO 3 yMOBamu
6e3neku.

Mopsapok peryntoBaHHA KyTa pi3aHHsA
IHCTPYMEHT peTenbHO BiAperynbLoBaHO Ta HanaromxeHo
Ha 3aBofi, ane rpybe BUKOPUCTaAHHSA MOXE MNOpYyLWTH
HanaromkeHHs. Akwo Baw  iHCTPYMEHT  He
Hanaro[keHo HaneXHWM YMHOM, BUMOBHITb HaBedeHi
HWx4e onepawii

1. Kocwum kyt

man.32

BianycTiTe 3aTuCK, SKMIN ikcye NOBOPOTHY OCHOBY.
[MoBepHiTb NOBOPOTHY OCHOBY TakMM YMHOM, 06
nokaxyuk cnienas 3 0° Ha KyToBiM wkani. 3a
[OMOMOroto Krtoya 3aTsrHiTb 3aTUCK Ta BignycCTiTh
6onTM i3 LWEeCTUrpaHHUMKM rofiBKaMKu, SKUMK
3aKpinneHa HanpsiMHa nnaHka. AKLWO NOKaX4nK He
BKadye Ha 0° wkanu Haxwny, BiANyCTiTb rBUHT, 3a
[OMNOMOroK  AKOTO  KPiMUTBCS  MOKaX4uK, Ta
nepemMictite, a MOTIM  3aKpiniTb  MNACTUHY
nokaxkymka TakuMm YnHoM, o6 BiH BKkadyBaB Ha 0°
LUKanu Haxuny.

OnycTiTe py4yky Ao ynopy Ta 3abnokyinte B
OnMyLLEHOMY MOMOXEHHI, HATUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
wnunbky. BetaHoBiTe Anck Tak. wob noro Gik bys
nepneHAnKynsapeH NUUbOBI NOBEPXHI HANPSIMHOK
NaHk1 3a JONOMOrOK TPUKYTHUKA, KOCUMHUSA U T.i.
MoTiM MiUHO 3aTArHiTb 6ONTWM 3 LIECTUrpaHHOK
TONIBKOK Ha HanpsMHIA NnaHui 3a nopsigkoMm 3
npaBoro 6oky.

man.33

2.  KyTtok Haxuny
(1) Kytok Haxuny 0°

man.34
OnycTiTe pyyKy A0 ynopy Ta 3abnokyiTe ii B
OMyLEHOMY MOMOXEHHI, HaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY  WNunbKy.  BignycTtite  Baxinb
nosagy iHCTpymeHTa.
BignycTiTh WeCcTUrpaHHy ramky Ta noBepHiTb
6onT perynioBaHHs KyTa Haxuny 0° npaBopy4
NOBOPOTHOI OCHOBM Ha ABa abo Tpu obepta
3a CTPINKOKW TrOAUHHWKA Anst Toro  wob
HaxunUT ANUCK BNpaeo.
O6epexHO BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
Ancka nepneHavKynapHO BEPXHiN MOBEPXHI
NOBOPOTHOT OCHOBM 3a [ONMOMOroH
TPVKYTHUKA, KOCUHLS TOLO, MOBEPHYBLUU
6onT perynioBaHHs KyTta Haxuny 0° npotu
roAMHHWMKOBOT  CTpinku. [loTim  3aTArHiTh
LecTurpaHHy raviky, wob 3adikcyBatn 6ont
perynioBaHHst KyTa Haxuny 0° Ta MiuHO
3aTArHiTh Baxinb.
[MepeBipTe, YM BKa3ye NOKaXKYMK HA Nnedi Ha
0° wkanu Haxuny. AKWwo BiH He BKka3ye Ha 0°
wKanu Haxuny, BignycTiTb  IBMHT, 3a
[OMOMOTOK  SIKOTO  KPINUTLCSA  MOKaXYMK, Ta
nepemicTite, a noTiM 3akpiniTb NNACTUHY
noKaximka Takvm YuHOM, o6 BiH BkasyBaB
Ha 0° Wwkanu Haxuny.
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man.36
(2) Kyt Haxuny 45°



man.37

Bigperyntonte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perymnioBaHHA KyTa Haxwuny 0°.
[nsa perynioBaHHs niBoro kyta Haxwuny 45°
BiQMYCTiTb Baxinb Ta HaxvnuTb OWUCK BRIBO
no ynopa. lNepesipTe, Y BKa3dye MOKaXYMK
Ha nnedi Ha 45° wkanu Haxuny Ha nnedvi.
Akwo  nokaxuuMk He Bkalye Ha 45°
nosepranTe GONT perynioBaHHA KyTa Haxuny
45° niBopy4 nneva, JOKM MOKax4vk He Byne
BKadyBaTu Ha 45°.

3amiHa ByrinbHuX WWiTOK

man.38

[padiToBI LWiTKM Cnif perynspHo 3HiMaT Ta nepeBipATU.
Y pasi 3Hocy A0 3 MM Yy [OOBXWHY, NPOBECTU 3aMiHy.
lpadbiToBi  WiTkKM  cnig  TpUmMatm  uYncTmKM  Ta
He3abnokoBaHMMKM, WO6 BOHWM MOMMM 3axoauTn B
nepxakn. ObyaBi rpadpiToBi LITKK CNif 3aMiHATY pa3oMm.
Mo>xHa BMKOPUCTOBYBATU TiflbKW TaKi X LLITKK.

[nsi BU/AMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLWEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

man.39

Micnsa BUKOpUCTaHHA

« Micnsa BukopucTaHHs cnig BUTEPTM CTPYXKY Ta nun,
AKWA  HanuMn Ha iHCTPYMEHT 3a [JOMOoMOroo
raHJipkm abo unm-Hebyab noaibHMM. YTpumyiTe
3aXUCHUA KOXYX AUCKY YMCTUM BIiANOBIAHO A0
{HCTPYKLUi HaBegeHWX BuLle B po3aini "3axucHui
KoXyx aucky" Lo yHUKHYTW ipxu 3masyinTe
nepecyBHi YaCTUHW MexaHi3My MacTUnoMm.

AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo

perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHi LIEHTPN

obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE

cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".
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