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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 6-2. Bit-piece 10-2. Hook
2-1. Lamp 6-3. Sleeve 10-3. Groove
3-1. Reversing switch lever 8-1. Limit mark 11-1. Bumper
5-1. Bit 9-1. Screwdriver 11-2. Hammer case cover
5-2. Sleeve 9-2. Brush holder cap
6-1. Bit 10-1. Screw
SPECIFICATIONS
Model TD0101/TDO101F
Machine screw 4 mm -8 mm
Capacities Standard bolt 5mm - 14 mm
High tensile bolt 5mm -10 mm
No load speed (min'1) 0 - 3,600
Impacts per minute (min'1) 0- 3,200
Max. fastening torque 100 N'm
Dimensions (L x W x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Net weight 0.99 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal

and plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model TD0101F

Sound pressure level (Lya) : 90 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model TDO101F

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (a) : 7.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Impact Driver
Model No./ Type: TDO101F
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO012-4

IMPACT DRIVER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fasteners contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

2. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

3. Hold the tool firmly.
4.  Wear ear protectors.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool

speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

Lighting up the lamp (Model TD0101F only)
Fig.2
A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

Connect the plug to light up the lamp. The lamp keeps
on lighting while the plug is connected.

NOTE:
- Use adry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.

Reversing switch action

Fig.3

This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Depress the reversing switch lever from the

A side for clockwise rotation or from the B side for
counterclockwise rotation.

A\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of

rotation before the tool stops may damage the tool.

ASSEMBLY

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing driver bit or socket bit
Fig.4

Use only bits that has inserting portion shown in the
figure.

For European and North & South American
countries, Australia and New Zealand

A=12mm | Use only these type of bit. Follow the
procedure (1).

B=9mm (Note) Bit-piece is not necessary.

For other countries

A=17mm To install these types of bits, follow
the procedure (1).
B=14mm | (Note) Makita bits are these types.
_ To install these types of bits, follow
A=12mm the procedure (2).
B=9mm | (Note) Bit-piece is necessary for
installing the bit.

1. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit into the sleeve as far
as it will go. Then release the sleeve to secure
the bit.

Fig.5

2. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit-piece and bit into the
sleeve as far as it will go. The bit-piece should be
inserted into the sleeve with its pointed end facing
in. Then release the sleeve to secure the bit.

Fig.6
To remove the bit, pull the sleeve in the direction of the
arrow and pull the bit out firmly.

NOTE:
. If the bit is not inserted deep enough into the
sleeve, the sleeve will not return to its original
position and the bit will not be secured. In this
case, try re-inserting the bit according to the
instructions above.

OPERATION
Fig.7
NOTE:
The size of wood screw which can be fastened
with this tool may differ depending upon the type
of material to be fastened. Always perform a test
operation to determine the size of wood screw.
Holding the tool
Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.
The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the screw/bolt, the material of the
workpiece to be fastened, etc. The relation between
fastening torque and fastening time is shown in the
figures.
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Hold the tool firmly and place the point of the driver bit
in the screw head. Apply forward pressure to the tool to
the extent that the bit will not slip off the screw and turn
the tool on to start operation.

NOTE:
Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.
When fastening screw M8 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch trigger so that the
screw is not damaged.
Hold the tool pointed straight at the screw.
If you tighten the screw for a time longer than
shown in the figures, the screw or the point of the
driver bit may be overstressed, stripped, damaged,

etc. Before starting your job, always perform a test
operation to determine the proper fastening time
for your screw.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Driver bit or socket bit
Failure to use the correct size driver bit or socket
bit will cause a reduction in the fastening torque.

2. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

3.  The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

4.  Operating the tool at low speed will cause a
reduction in the fastening torque.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.8

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.9

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Screw bits
Socket bits
Bit piece
Adjustable locator with bit
Hook

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Hook

Fig.10

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into a groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw.
To remove, loosen the screw and then take it out.
Adjustable locator with bit

Fig.11

To use the adjustable locator with bit, remove the
bumper and then install it. The bumper can be removed
by pulling forward.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

6-2. Nastavek
6-3. Vlozek

1-1. Sprozilno stikalo
2-1. Svetilka
3-1. Preklopna ro€ica za obratno smer

5-1. Nastavek 9-1. lzvijag
5-2. Vlozek 9-2. Pokrov krtacke
6-1. Nastavek 10-1. Vijak

8-1. Meja obrabljenosti

10-2. Kljuka

10-3. Utor

11-1. Blazilnik

11-2. Pokrov ohi$ja vrtalnega kladiva

TEHNICNI PODATKI

Model

TD0101/TDO101F

Strojni vijak

4 mm -8 mm

Zmogljivosti Standardni vijak 5mm - 14 mm
Visokonatezni vijak 5mm -10 mm
Hitrost brez obremenitve (min") 0 -3.600
Udarci na minuto (min‘ﬂ) 0-3.200
Maks. pritrdilni moment 100 N'm
Mere (D x S x V) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Neto teza 0,99 kg
Varnostni razred B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Opomba: Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE033-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za vijaéenje v les, kovino in

plastiko.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezZja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za&citno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vtinice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model TD0101F

Raven zvoénega tlaka(Lpa) : 90 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 101 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG905-1
Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model TD0O101F

Delovni nadin : udarno privijanje pritrievalnikov z
najvecjo zmogljivostjo orodja

Oddajanije tresljajev (an): 7,5 m/s®

Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
. Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.

Upravljavec mora za lastno zas$€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe

(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-15
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Makita Corporation kot odgovorni

izjavlja, da je nasledniji stroj Makita:

Oznaka stroja:

Udarni vijacnik

St. modela / tip: TDO101F

del serijske proizvodnje in

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

proizvajalec



In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno  dokumentacijo
predstavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

hrani na$§ pooblasceni

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEB012-4

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UDARNI VIJACNIK

1. Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi esar lahko pride
do elektri¢nega udara.

2.  Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

3. Trdno drzite orodje.

4.  Uporabljajte zaséito za sluh

SHRANITE TA NAVODILA.

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Hitrost
orodja se poveca za povecani tlak na sprozilnem stikalu.
Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

Priziganje lucke (samo model TD0101F)
Sl.2

A\POZOR:

Ne glejte neposredno v lu¢ko ali vir svetlobe.
Prikljucite vti¢ za vklop lucke. Lu¢ka sveti, dokler je vti¢
prikljuéen.

OPOMBA:
Umazanijo na steklu lucke obriSite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lucke, ker praske
obc&utno zmanj$ajo svetilnost.
Za c¢isCenje lucke ne uporabljajte razredCila ali
bencina. Tak$na topila jo lahko poskodujejo.

Stikalo za preklop smeri vrtenja

SI.3

To orodje je opremljeno s preklopnikom za spremembo
smeri vrtenja. Rocico preklopnika smeri vrtenja pritisnite
v smeri A za vrtenje v smeri urinega kazalca in v smeri
B za vrtenje v obratni smeri urinega kazalca.

/APOZOR:
Pred obratovanjem vedno preverite smer vrtenja.
Stikalo za spreminjanje smeri vrtenja uporabite
Sele, ko se stroj popolnoma ustavi. Ce smer
vrtenja spremenite, preden se stroj ustavi, se ta
lahko poskoduje.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izkljuceno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje vijaénega ali

nati€nega nastavka

Sl.4

Uporabljajte samo nastavke s tak$nim uvajalnim delom,
kot je prikazano na sliki.



Za evropske drzave in drzave Juzne in Severne
Amerike, Avstralijo in Novo Zelandijo

A=12 mm Uporabljajte samo te vrste nastavkov.
Sledite postopku (1).

B=9 mm (opomba) nastavek ni potreben.

Za ostale drzave

A=17 mm Za namestitev teh nastavkov sledite postopku (1).

B=14mm | (5pomba) Nastavki Makita so te vrste.

A=12 mm Za namestitev teh nastavkov sledite postopku (2).
B=9mm | (opomba) Za namestitev nastavka je

potreben del nastavka.

1. Za namestitev nastavka povlecite stroCnico v

smeri puscice in porinite vanjo nastavek do konca.

Nato izpustite stro¢nico in tako fiksirajte nastavek.

SI.5

2. Za namestitev nastavka povlecite stro¢nico v
smeri puscice in porinite vanjo izenacevalno
konico ter nastavek do konca. lzenacevalno
konico vstavite v stro€nico s koni€astim delom
naprej. Nato izpustite stro€nico in tako fiksirajte
nastavek.

Sl.6

Za odstranitev nastavka povlecite stro¢nico v smeri
pusgice in nastavek izvlecite.

OPOMBA:

. Ce nastavek v stroénico ni vstavljien dovolj
globoko, se stro€nica ne bo vrnila v prvotni polozaj
in nastavek ne bo pravilno blokiran v svojem
leziS€u. V tem primeru poskuSajte nastavek
vstaviti znova kot je opisano zgoraj.

DELOVANJE
sL.7

OPOMBA:
Velikost lesnega vijaka, ki ga lahko privijete s tem
orodjem, se lahko razlikuje glede na vrsto
materiala, v katerega boste privijali. Vedno izvedite
testno privijanje, da doloCite velikost lesnega
vijaka.
Drzanje orodja
Pri delu drzite orodje samo za roc¢aj. Ne dotikajte se
kovinskega dela.
Optimalen zatezni moment je med drugim odvisen od
velikosti in trdnosti vijaka ter materialov, ki jih spajamo z
vijaénimi zvezami. Zvezo med zateznim momentom in
C¢asom privijanja kazejo slike.
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Trdno primite orodje in nastavite konico vijaénega
nastavka na glavo vijaka. Pritisnite orodje do te mere,
da nastavek ne more zdrsniti z vijaka, ter vklopite orodje
za zacetek dela.

OPOMBA:

- Uporabite pravilni nastavek za glavo vijaka/zati¢a,
ki ga zelite uporabiti.
Pri zategovanju vijakov dimenzije M8 oz. manjsih
previdno regulirajte pritisk na vklopno-izklopno
stikalo, da se vijak ne poSkoduje.
Orodje drzite naravnost na vijak.
Ob prekoragitvi ¢asa privijanja, ki je naveden v
tabeli, lahko vijak ali vijaéni nastavek
preobremenite ali poskodujete. Optimalen ¢as



privijanja boste najlazje dolocili s predhodnim
poskusnim vijaenjem. Da ne bi poskodovali
vijatnega nastavka ali vijaka, opravite poskusno
vijaGenje.
Na pritrdilni moment vpliva veliko razli¢nih dejavnikov,
vkljuéno z naslednjimi. Po privijanju vedno preverite
navor z momentnim klju¢em.
1. Vijacni ali nati¢ni nastavek

Uporaba vijatnega ali natiénega nastavka
napatne dimenzije  povzroi  zmanjSanje
zateznega momenta.

2. Vijak
. Ceprav sta koliénik navora in vrsta vijaka
enaka, se bo pravilni pritrdilni  moment
razlikoval glede na premer vijaka.
Ceprav so premeri vijakov enaki, se bo
pravilni pritrdilni moment razlikoval glede na
koli€nik navora, vrsto in dolzino vijaka.
3. Nacin drzanja orodja ali poloZzaj materiala, ki ga
boste pritrdili, bo vplival na navor.
4.  Zatezni moment se zmanj$a tudi v primeru, ¢e
vijak privijate z nizkim Stevilom vrtljajev.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrZzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Menjava oglenih krtack

SI.8

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

Sl.9

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju¢no originalne nadomestne dele.

1"

DODATNI PRIBOR

A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Vija€ni nastavki
Vija¢ni nastavki
IzenacCevalna konica
Nastavljivi lokator z nastavkom
Kavelj

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.

Kavelj

S1.10

Kavelj je priroen pripomocek za zagasno obeSanje
stroja. Namestite ga lahko na katero koli stran stroja.
Kavelj vstavite v utor na levi ali desni strani ohi$ja stroja
in ga privijte z vijakom. Da ga odstranite, odvijte vijak in
ga izvlecite.

Nastavljivi lokator z nastavkom

SI.11

Za uporabo nastavljivega
odstranite blazilnik in ga vstavite.
odstranite tako, da ga povlecdete naprej.

lokatorja z nastavkom,
Blazilnik lahko



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Kémbéza e gelésit

2-1. Llamba

3-1. Leva pér ndryshimin e lévizjes né
anén e kundért

6-3. Bokulla

9-1. Kagavida

6-2. Pjesé e puntos

8-1. Shenja kufizuese

10-2. Grepi

10-3. Brazda

11-1. Amortizator

11-2. Kapaku i kutisé sé cekicit

5-1. Punto 9-2. Kapaku i mbajtéses sé
5-2. Bokulla karboncinave
6-1. Punto 10-1. Vida
SPECIFIKIMET
Modeli TD0101/TDO101F
Vida e makinerisé 4 mm -8 mm
Kapacitetet Bulon standard 5mm - 14 mm
Bulon pér shtréngim té forté 5mm-10 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min”) 0 - 3600
Goditje né minuté (min'1) 0 - 3200
Forca maksimale e shtréngimit 100 N.m.
Pérmasat (L x W x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Pesha neto 0,99 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.

« Shénim: Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE033-1
Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér vendosjen e vidave né dru,

metal dhe plastiké.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe

mund té pérdorin priza pa tokézim.
ENG905-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli TDO101F

Niveli i presionit té zérit (L,a): 90 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 101 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli TD0101F

Regjimi i punés shtréngimi me goditje i

mbérthyesve me kapacitetin maksimal té pajisjes
Emetimi i dridhjeve (an): 7,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dne mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).



ENH101-15
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(t€) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Trapan me goditje
Nr. i modelit/ Lloji: TDO101F
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé gé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB012-4

PARALAJMERIME SIGURIE PER
TRAPANIN ME GODITJE

1. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kapése kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin mbérthyesi mund té

kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e sa;j.

Nése mbérthyesit prekin njé tel me rrymé atéheré
pjesét metalike té pajisjes elektrike elektrizohen dhe
mund t'i japin punétorit goditje elektrike.

Gjithmoné sigurohuni qé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé qé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

3.
4,

Mbajeni fort pajisjen.
Mbani mbrojtése pér veshét

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

Fig.1

/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté

né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.
Instalimi ose hegja e majés sé kagavidés ose
majés sé celésit
Fig.4
Pérdorni vetém punto gé kané pjesén gé mund té futet
si¢ tregohet né figuré.
Pér vendet e Evropés dhe Amerikés sé Veriut dhe té
Jugut, Australiné dhe Zelandén e Re

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gcelésin. Shpejtési
e veglés rritet duke rritur presionin né celés. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Ndezja e llambés
(vetém pér modelin TD0101F)
Fig.2
/A\KUJDES:
Mos e shikoni direkt dritén ose burimin e drités.

Vendosni spinén pér té ndezur llambén. Llamba
vazhdon té ndrigojé ndérkohé qé spina éshté e véné.

SHENIM:
. Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes té
mos geérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té ulé
ndrigimin.
Mos pérdorni hollues ose benziné pér té pastruar
llambén. Tretésira té tilla mund ta démtojné até.

Celési i ndryshimit té veprimit

Fig.3

Vegla ka njé gelés ndryshimi pér té ndryshuar drejtimin
e rrotullimit. Shtypni levén e gelésit t&€ ndryshimit nga

ana A pér rrotullimin né drejtimin orar ose nga ana B pér
rrotullimin né drejtimin kundérorar.

AKUJDES:
Kontrolloni gjithmoné drejtimin e rrotullimit pérpara
pérdorimit.
Pérdorni celésin e ndryshimit vetém pasi vegla té
ndalojé plotésisht. Ndryshimi i drejtimit té rrotullimit
pérpara se té ndalojé vegla mund té& démtojé
veglén.

_ Pérdorni vetém kété lloj puntoje.
A=12mm Ndigni procedurén (1).

B=9 mm (Shénim) Maja nuk nevojitet.

Pér vendet e tjera

A=17 Pér té instaluar kéto lloje puntosh,
=10MM | hdigni procedurén (1).

B=14mm | (shanim) Kéto punto jané té llojit Makita.
_ Pér té instaluar kéto lloje puntosh,

A=12 mm ndigni procedurén (2).

B=9 mm (Shénim) Maja nevajitet pér vendosjen e puntos.

1. Pér ta instaluar majén, térhigni bokullén né
drejtimin e shigjetés dhe fusni majén né bokull
deri né fund. Mé pas |éshojeni até pér ta siguruar
majén.

Fig.5

2. Pér ta instaluar majén, térhigni bokullén né
drejtimin e shigjetés dhe fusni pérshtatésin e
majés dhe majén né bokull deri né fund.
Pérshtatési i majés duhet té futet né bokull dhe
ana e saj e mprehur té jeté drejtuar nga brenda.
Me pas Iéshojeni bokullén pér ta siguruar majén.

Fig.6
Pér ta hequr majén, térhigni bokullén né drejtim té
shigjetés dhe térhigeni majén jashté me forcé.

SHENIM:
Nése maja nuk futet aq thellé sa duhet né bokull,
ajo nuk do té kthehet né pozicionin fillestar dhe
maja nuk do té jeté e sigurt. Né kété rast,
pérpiquni té fusni sérish majén sipas udhézimeve
té mésipérme.



PERDORIMI

Fig.7
SHENIM:

Pérmasat e vidave té drurit gé& mund té
mbérthehen me ané té késaj vegle mund té
ndryshojné né varési té llojit t&¢ materialit qé do té
mbérthehet. Gjithmoné kryeni njé pérdorim prové
pér té pércaktuar pérmasén e vidés sé drurit.

Mbajtja e veglés

Mbajeni veglén vetém te doreza gjaté pérdorimit.

Mos

e prekni pjesén metalike.

Forca e pérshtatshme e shtréngimit mund té ndryshojé
né varési té llojit ose pérmasés sé& vidés/bulonit,
materiali i punés gé do té shtréngohet etj. Lidhja
ndérmijet forcés sé shtréngimit dhe kohés sé shtréngimit
tregohet né figura.
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Mbajeni veglén pa e Ilévizur dhe vendosni majén e
kagavidés né kokén e vidés. Ushtroni presion shtytés
mbi vegél deri né masén gé maja té mos rréshqasé nga
vida dhe ndizni veglén pér té nisur punén.

SHENIM:

Pérdorni majén e duhur pér kokén e vidés/bulonit
qé déshironi té pérdorni.

Kur shtréngoni vida M8 ose mé té vogla, rregulloni
me kujdes presionin mbi celésin né ményré qé
vida té mos démtohet.

Mbajeni veglén té drejtuar miré drejt vidés.

Nése e shtréngoni vidén pér njé kohé mé té gjaté
nga sa tregohet né figura, vida ose maja e
kacavidés mund t& shtrembérohet, higet,
démtohet, etj. Pérpara se té nisni punén, kryeni
gjithmoné njé testim pér té pércaktuar kohén e
pérshtatshme té shtréngimit pér vidén tuaj.

Forca shtrénguese ndikohet nga disa faktoré pérfshiré
si mé poshté. Pas shtréngimit, kontrolloni gjithmoné
rrotullimin me ¢elés me shtréngim.

1.

3.

Maja e kagavidés dhe gelésit
Mospérdorimi i majés sé kacavidés ose celésit
me pérmasat e sakta do té shkaktojé njé ulje né
forcén shtrénguese.
Buloni
Megjithése koeficienti i shtréngimit dhe
kategoria e bulonit jané té njéjta, forca e
duhur e shtréngimit do t& ndryshojé né varési
té diametrit té& bulonit.
Megjithése diametrat e bulonave jané té njéjta,
forca e shtréngimit do té ndryshojé né varési
té koeficientit té forcés sé& shtréngimit,
kategorisé dhe gjatésisé sé bulonit.
Ményra e mbaijtjes sé veglés ose materialit té
pozicionit gé do té shtréngohet do té ndikojné né
forcén e shtréngimit.



4.  Pérdorimi i veglés me shpejtési té ulét do té
reduktojé forcén shtrénguese.

MIREMBAJTJA

/AAKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢gngjyrosje, deformime ose krisje.
Zévendésimi i karbonginave
Fig.8
Higini  dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat t& pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé&. Pérdorni vetém
karbongina identike.
Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.
Fig.9
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té& shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Maja e vidés
Punto formé celési
Pjesé té majés
Lokalizues i pérshtatshém me punto
Grepi

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

Grepi

Fig.10

Grepi shérben pér ta varur veglén pérkohésisht. Grepi
mund té& montohet né ciléndo ané té veglés.

Pér té instaluar grepin, futeni né njé kanal né folené e
veglés né njérén ané dhe mé pas sigurojeni até me njé
vidé. Pér ta hequr, lirojeni vidén dhe mé pas nxirreni.
Lokalizues i pérshtatshém me punto

Fig.11

Pér té pérdorur lokalizuesin e pérshtatshém me punto
higni amortizatorin dhe mé pas instalojeni. Amortizatori
mund té higet duke e térhequr pérpara.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. MyckoB npekbCBaY 6-1. HakpaiHuk 10-1. Bunt
2-1. Jlamna 6-2. HakpanHuk 10-2. Kyka
3-1. MpeBkntoyBaTen Ha nocokara Ha 6-3. Kopnyc Ha 6e3knto40oB NaTpoHHKK 10-3. XKneb6
BbpTEHE 8-1. OrpaHuuunTeneH 6ener 11-1. AmopTu3aTop
5-1. HakpaitHuk 9-1. OTBEpTKA 11-2. Kanak Ha kopnyca Ha yaapHata
5-2. Kopryc Ha 6e3k1to40B NaTpoOHHUK 9-2. Kanauka Ha yeTkoabpxay 6opmaLunHa
CNEUNDPUKALINU
Mogen TDO0101/TDO101F
MalumHeH BUHT 4 MM - 8 MM

TexHU4ecku Bb3MOXHOCTN CTaHﬂapTeH Gont

5 MM - 14 Mm

Yeuner 6ont

5 MM - 10 vm

0OGopoty Ge3s Tosap (MuH") 0-3600
Ypapa B MuHyTa (MMH'1) 0-3200
MakcumaneH MOMEHT Ha 3aTsraHe 100 N'm
Pasmepu (O x LW x B) 184 MM X 67 MM x 192 Mm
Herto Terno 0.99 kr
Knac Ha 6esonacHocT B

. I'Iopa/:uA HalwlaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM Mmorat ga 6'b,CLaT NpOMeEHEeHn 6e3

npeau3secTue.

« Benexka: XapaKTepl/ICTVIKVITe MOXe [a Ce pasnunyaBart B pa3nu4yHu ObpxKaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE033-1
MpeaHa3HavyeHue

VIHCTPYMEHTBT € npedHa3HayeH 3a 3aBMBaHe Ha
BMHTOBE B AbPBO, MeTan 1 nnacrmaca.

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpYMeHTBT crnefBa Aa Ce BKMOYBA Camo KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  Kato

noco4eHoTo Ha cupmeHarta Tabenka u pabotn camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Ton e ¢ ABOWHa
n3onauus 1 3atoBa MOXe [a Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTW

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O61yaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen TDO101F

HuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 90 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa mMowHOCT (Lwa): 101 dB (A)
KoedumumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB (A)

MW3non3BanTte aHTU(POHM

ENG905-1
Lym

O6WYalHOTO CpegHO MNpPEeTEerneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopgen TD0101F

PaGoTeH PEXIUM : YAPHO 3aTsiraHe Ha Kpenexu 4o
MaKCUMarHNs KanauuTeT Ha MHCTPYMEHTa
HuBo Ha BUGpPauuuTe (an): 7.5 m/c?

KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

- O6siIBEHOTO HMBO Ha BuGpauuMuTe € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOapTHU MeToau 3a
M3NMTBaHe W MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHsIBAHe Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, 06sIBEHOTO HWBO Ha BuGpauuuTe
MOXe Aa Ce U3nonssa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BpeAHOTO Bb3aencTeme.

AI‘IPE}J,VHPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabotra cC
eriekTpUYeckusl  MHCTPYMEHT Moxe pfaa  ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HauMHa Ha M3Non3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

. 3agbikuTenHo onpegenete NpeanasHu Mepku
3almTa Ha oneparopa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa
pucka B peanHu paboTHM ycrosBus (kaTto
B3emMaT MpeaBua BCUYKM CbCTaBHU 4actu
paboTHUA UWKBbM, Kato Hanpumep MOMEHTa
M3KMioYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTata
npaseH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3afencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha



ENH101-15
Camo 3a cTpanute ot EC.

EO [deknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
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Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocCT npu paboTa c

€NeKTPMYECKN UHCTPYMEHTH

A NPEAYNPEXAEHUE MpoyeTteTe BCUYKMN
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
WHCTPYKUuMK. Mpy HecnaseaHe Ha nMpeaynpexaeHusTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
N/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpgeHus u
MHCTPYKLMU 3a cripaBKa B 6baeLe.

GEB012-4
NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C
YOAPHA BOPMALLUUHA
1. [OpbXTe enekTpU4ecKUss MUHCTPYMEHT 3a

M30NMPaHNUTE U HeXNTb3raBu MOBLPXHOCTH,
KOraTo MMa ONacHOCT KpenexbT Aa gonpe B
CKpUTM Kabenu wunu B COGCTBEHMA CK
3axpaHBaw, kaben. AKO KpenexbT fdornpe Ao
NPOBOAHWK MOA HanpexeHuWe, TOKbT MOXe [na

npemMuHe npes MeTanHUTe YacT Ha MHCTPYMEHTa
v fga ,yoapw” pabotelyus.

Bbaete BMHArUM cCUrypHu, Ye uMmarte 3apaBa
onopa nop Kpakara cu.

Ako usnonsBaTe MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
y6epnete, 4ye oTAONY HAMA HUKOWN.

3.  [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

4.  WUsnonssaiTe npeanasHu cpeAcTBa 3a criyxa.
3AMNA3ETE HACTOALWLUTE
MHCTPYKLUUN.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:

HE no3BonsiBaitiTe yCNOKOEHWETO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BMHaru nposepsiBanTe Aanu nyckoBUAT NpeKbCcBaY
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [da BKMIOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

crnycbka Ha npekbcBava. CKOpOCTTa Ha WMHCTpyMeHTa

ce yBennyaBa C YyBeNMYaBaHe Ha HaTUCKa BbPXY
crnycbka. 3a CcnvMpaHe OTNycHeTe Chycbka Ha
npekbcBaya.

BkniouBaHe Ha namnarta
(camo 3a mogen TD0101F)

dur.2

/A\BHUMAHMUE:

. He rmepavite AUPEKTHO B CBETIMHHUS U3TOYHNK.
CBbpxeTe KOHeKTOpa 3a BKMYBaHe Ha namnara.
Jlamnata cBeTW, OKATO KOHEKTOPBLT € CBbP3aH.

3ABEJIEXKA:

+  Wasnonssarite cyxa Kkbpna 3a [da U34uCTUTE
norenHanarta no fynata Ha namnata MpbCOoTyS.
BHumaBaiiTe aa He Hagpackate fynata  Ha

namMnara, Tbi KaTo TOBA LU BIOLIM OCBETSIBAHETO.

- He wusnonseaite pasTesoputen wnu GeHswH 3a
noYncTBaHe Ha namnara. TakMea pasTBOpW Morar
[a s noBpeasT.

[encTBMe Ha NpeBKMOYBaTeNs 3a NpoMsAHa

Ha nocokarta

dur.3

MHCTpyMeHTBT e cHabgeH C npesknovBaTen 3a
npomMsiHa Ha mnocokata Ha BbpTeHe. HatucHete
npeBkrnoyBaTenst 3a MNpoMsiHA Ha nocokata oT

nonoxxeHne A 3a BbpTeHe Mo Nocoka Ha YaCcoBHMKOBaTa
cTpenka kbM nonoxeHue B 3a nocoka obpatHa Ha
YacoBHUKOBATa CTpernka.

/\BHUMAHME:

. BwuHarm npoBepsiBaiiTe nocokata Ha BbpTEHE
npeav Aa n3BbpLUBaTe onepauus.

- W3nonseaviTe knoya 3a NpomsiHa Ha nocokara Ha
BbpTEHE, CamoO KOrato MHCTPYMEHTBT € HambiHO
cnpsn. MpomsiHa Ha nocokata Ha BbpTeHe npeau
crnmpaHe Ha MHCTPYMEHTa MoXe Ja ro nospeau.

CIrMOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean pa usBbpwBaTe HsAKakeu paboTn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu T0|7|
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MocTaBsiHe u cBansiHe Ha paboTHUsA
WHCTPYMEHT

(HakpaiHuKa 3a 3aBUHTBaHe UK CBPeAso)
dur.d

M3nonsgaiite caMo HakpanlHWLW, KOUTO Ca C y4acTbK 3a
BMbKBaHe Kato NnokasaHusa Ha cbmrypaTa.

3a cTpaHuTe ot EBpona, CeBepHa u lOxHa AMepuka,
AscTtpanus u Hoa 3enangus

_ M3nonsBaiTte camo Te3u BUAOBE HaKpanHULmW
A=12mMm (6utose). Cnepgaiite npouenypara (1).

B=9
b (Benexka) He e Heobxoaum HakpanHuk (BuT).

3a apyru cTpaHm

3a ga MoHTMpaTe Tean BuaoBe 6uTtose,
A=17mm | cnegaiiTe npoueaypara (1).
B=14mm | (Benexka) HakpanHuumTte (6utosete)
Ha Makita ca oT Teau Tunose.
3a na MoHTHpaTe Tean Buaose butose,
A=12Mm | cneppaiite npouenypata (2).
B=9mm (Benexka) 3a MOHTaxa Ha HakpaiHuka e
HeobXOAMM HaKOHEYHWK 3a HakpaitHuuy (6utose).

1. 3a pa noctaBuTe HakpalHuKa, wusgbpnamnte
duvKcMpalms NpbCTEH B MokasaHata nocoka u
noctaBeTe HakpawHuka [0 ynop B MaTPOHHMKA.
Cnepn koeTo, oTnycHeTe uKcMpaLlys NPbCTEH 3a
[a 3aknovnTe HakpanHuka.

dur.5

3a pa nocTaBuTe HakpawHuka, u3gbpnanTte
dukcmpalma nNpbCTeH B nokasaHata nocoka u
rnoctaBeTe HaKOHEYHMKA 3a HakpanHuuM W
HakpalHuka  [o  ynop B naTpoHHMKa.
HakoHeyHVKbT 3a HakpalHuk TpsibBa pa ce
noctaBsi B MaTpoOHHUKA CbC 3aocTpeHaTa 4acT
HacoveHa HaBbTpe. OTnycHeTe dukcmpawms
NpbCTEH 3a Aa 3aKnioynTe HakpaHuKa.

dur.6

3a Ja n3BaguTe HakpanHuka, usgbpnanTe dukcvpalms
npbCTeH MO Mocoka Ha cTpenkata W wu3abpnaiTte
HakpamnHuka.

3ABENEXKA:

. AKO HaKpalHWKBT He e NocTaBeH Ha Heobxoaumarta
ObnboYnHa B NaTpoHHWKA, UKCUMpaLLMST NPbCTEH
HAMa Aa ce BbpHE Ha No3uuusiTa CU U HaKpPaHUKbLT



HsAMa aa 6bae 3aknioveH. B To3u cnyyaii, onutarite
ce Oa noctaBuTe OTHOBO HakpawHWKa, crneasanku
rOPHWUTE yKa3aHus.

PABOTA

dur.7

3ABENEXKA:

. Pa3vepbT Ha BUHTa 3a AbPBO, KONTO MOXe Aa ce
M3MNon3Ba C TO3N WHCTPYMEHT, MOXe fa e
pasnuyeH B 3aBUCUMOCT OT TUMNa Ha matepuana, B
KOMTO Lie ce 3aBvBa. BuHarn npaBete npobwu, 3a
[a onpefenute pasMepa Ha BVUHTa 3a AbpBO.

XBaljaHe Ha MHCTPYMeHTa

Mo Bpeme Ha paboTa ApbXTe NHCTPYMEHTa €QUHCTBEHO

3a pbkoxBaTkaTta. He fJokocBaliTe meTanHaTta JacT.

HeobxoanMoTo BbPTALLO ycunue 3a 3aBMBaHE MOXe Aa

ce pasnuyaBa, B 3aBMCHMOCT OT Bua W pasmepa Ha

BWHTa/6ona, matepuana Ha JeTtavna 3a 3akpensaHe U

TH. 3aBucMmocTTa Mexay BbPTAWOTO ycunve u

HeobXOAMMOTO BpeMe 3a 3akpenBaHe € MNokasaHa Ha

durypuTte.
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[pbXTe WHCTPYMEHTa 37paBo W MocTaBeTe Kpasi Ha
paboTHMA HakpalHWK B rmaBaTa Ha BUHTA. YnoTpebete
HaTUCK  Hanped  BbpPXy WHCTpyMeHTa, 3a fJa
npefoTBpaTMTe M3NTb3BAHETO HA BUHTA U BKIIOYETE
MHCTpyMeHTa 3a Ja ro 3ageiicrsare.

3ABENEXKA:

- [Nopbepete noaxoasiMsi HakpalHUK 3a rnaeaTa
Ha BMHTa/6onTa, KOWTO UcKaTe Aa uanonasare.

- Korato 3aBuBate BMHT M8 wunu no-mambk,
BHMMAaTeNHO perynupaiTe HaTucka BbpXy Crycbka
Ha npekbcBava, 3a fja He NoBpeauTe BUHTA.

- [NNpuabpxanTe MHCTpPYMEHTa B NpPaBO NOMOXeHue
CNpsiMO BUHTA.

+ AKo 3a 3aBMBaHETO Ha BMHTa e Heobxoaumo noseye
BpemMe, OT TOBa MOKa3aHO Ha duryparta, TOW unm
paboTHWAT HakpalHWK Moxe Aa BbaaT npeToBapeHy,
M3HOCEHU UNnu noBpeAeHu 1 T.H. MNpeaun Aa 3anoyHete
pabota, BMHarM npaBeTe OMWT, 3a [a onpegenute,
HeoBXxoAMMOTO BpeMe 3a 3aBUBaHE Ha BUHTA.

3aTsaralys MOMEHT 3aBUCU OT LUMPOK Habop oT dakTopy,
BKMoyBalwm cneguute.  Cren  3aBuBaHe,  BUHArM
npoBepsiBaiiTe 3aTAraHeTo C AMHAMOMETPUYEH KoY.

1.  PaboteH HakpalHuk

Korato He ce u3nonssa paboTeH HakpawHWK C
npaBuneH pasvep BbpTAWOTO ycunve ce
Hamansisa.

2. bont

+ HeobxoguMmoTo BBLPTALWO Yycunue 3aBUCK
CbliO Taka M OT [AuameTbpa Ha 6GonTa,
BbMpeKN Ye KOoeUUMEHTLT Ha BbpTAWMS
MOMEHT U BUAa Ha GonTta morat Aa CbBraaar.

+ HesaBucumo, Ye guameTbpBLT Ha GonToseTe e
efjHaKkbB, HeobXOAMMOTO BBLPTALO Yycunve
3aBMCM CblIO Taka OT koeduuueHTa Ha
BbPTALUMA MOMEHT, Buga Ha 6Gonta u
HeroBaTa AbIDKUHA.



3. BbpTAWOTO yeunue CbLLO Taka 3aBUCK OT HauvHa,
no KOMTO Ce [ObPXU WHCTPYMEHTBLT WUNM OT
maTepuana, B KOUTO ce 3aBuBa boNTbT.

4. Tlpn paboTa Ha MWHCTPyMEHTa MpWU MO-HUCKW
CKOPOCTM, BbPTSLLOTO yCUIMe ce HaMmansea.

NOoAAPBXXKA

/A\BHUMAHMUE:

. Tlpeon pa npoBepsiBaTe WNM W3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He wsnonseante GeH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnvpt ¥ gp. nog. ToBa MOXe [a MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLys UNu NyKHaTUHW.

CMsiHa Ha YyeTKuTe

dur.8

PepoBHo cBansiite 4etkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 orpaHuuuTenHus Gener, M cMeHeTe.
MoppbpxanTe YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABMKaT CBOGOAHO
yeTkogbpxaTtenute. [iBete yeTkun TpsibBa fa ce cMeHsT
eaHOBpPEMEHHO. V3nonsBaiite camo OpUrMHanHm YeTku.
C nomowiTa Ha OTBepTka pa3BuWiiTe Kanaykute Ha
yeTkoabpXaTtenuTe. V3Bagere U3HOCEHUTE  YEeTKM,
CnoXeTe  HOBUTE W  3aBWNTE  Kamaykute  Ha
yeTkoabpXKauuTe.

dur.9

3a pa ce noggbpka BE3OMACHOCTTA wu
HAOBEXOHOCTTA Ha WHCTpPyMeHTa, pPeMoHTuTe,
ormeaa W CMsiHata Ha  JeTkuTe, OBCnyXBaHETO U
perynupaHeto TpsibBa fgda ce  wu3BbplBaT  OT
ynbnHoMoleH cepBu3 Ha Makita, kato ce m3nonasar
pesepBHU YacTu ot Makita.

AOMBbJIHUTENHU AKCECOAPU

/A\BHUMAHME:

. [lpenopbyBa ce U3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
WNW HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onucaH B HaCTOALLOTO PBKOBOACTBO.
VsnonssaHeto Ha  Opyru  akcecoapu  uim
HakpalHMLM Moxe Aa [oBede [0 ONacHocT oT

TenecHu HapaHsiBaHWS. Manonsgavite
CbOTBETHUSI aKcecoap WM HaKpanWHUK caMo Mo
npegHasHaveHve.

AKko vmaTe Hyxaa OT MOMOLL 3a nosedve noapobHOCTU

OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce obbpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

«  HakpanHuum otsepku

. HakpaiHmum Tun Bnoxka

- PaboteH HakpalHuK

. Perynupyemo ueHTpupallo npucnocobneHve c
HakKpanHuk

. Kyka
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3ABEJEXKA:

+  Hsikou apTukynu oOT cnucbka MoOXe p[a ca
BKITIOYEHW B KOMMIEKTa Ha WHCTPYMEHTa, KaTo
cTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu
B PasnunyHuUTe ObpXaBu.

Kyka

®ur.10

KykaTa Moxe ga ce u3nonssa 3a Balle yaobctBo 3a

BPEMEHHO 3aKkayaHe Ha MHCTpyMmeHTa. Kykata moxe ga

Cce MOHTVpa OT BCsika CTpaHa Ha MHCTPYMeHTa.

3a pa MoHTMpaTe Kykata, noctaBete f B xneba Ha

WHCTPYMEHTa He3aBUCKMO OT KOSi CTpaHa, crep KoeTo S

3aBuiTE C BUHT. 3a Aa A cBanuTe, OTBUWATE BUHTA U A

MaxHerte.

Perynupyemo LeHTpupallo npucnocoéneHve
C HaKpanHUK

dur.11
3a wu3Mon3BaHe Ha perynupyemMoto  LeHTpupaLlo
npucnocobnexvne c HaKpamnHuK, oTcTpaHeTe

amopTu3aTopa 1 ro MoHTMpanTe. AMOPTU3aTOPBLT MOXe
a ce u3Baam Ypes ngbpreaHe.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 6-2. Dio nastavka
2-1. Svjetilika

3-1. Prekida¢ za promjenu smjera
5-1. Bit nastavak

5-2. Prihvatna glava

9-1. Odvijag

6-3. Prihvatna glava
8-1. Grani¢na oznaka

10-2. Kuka

10-3. Zlijeb

11-1. Odbojnik

11-2. Poklopac kucista za ¢eki¢

9-2. Poklopac drzaca Cetkica

6-1. Bit nastavak 10-1. Vijak
SPECIFIKACIJE
Model TD0101/TDO101F
Vijak za stroj 4 mm -8 mm
Kapaciteti Standardna matica 5mm - 14 mm
Visoko vla¢na matica 5mm-10 mm
Brzina bez opterec¢enja (min") 0 -3.600
Udari u minuti (min'1) 0-3.200
Najveci okretni moment 100 N'm
Dimenzije (D x S x V) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Neto masa 0,99 kg
Razred sigurnosti B

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Napomena: Tehnicki podaci mogu se razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE033-1
Namjena
Alat je namijenjen odvijanju vijaka u drvetu, metalu i

plastici.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

utiénica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model TD0101F

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 90 dB (A)
Razina zvu¢nog tlaka (Lwa): 101 dB (A)
Nesigurnost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
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ENG905-1
Buka
Tipi¢na jac¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model TDO101F

Nacin rada: udarno stezanje elemenata za
ucvrs¢ivanje za najveci kapacitet alata
Emisija vibracija (ay): 7,5 m/s?

Nesigurnost (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

POZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Au



ENH101-15
Samo za europske zemlje

EC lIzjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Udarni odvija¢
Br. modela/tip: TDO101F
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljedeé¢im europskim smjernicama:
2006/42/EC
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju ¢uva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opé¢a sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ru¢ne alate

A UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektri¢nim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB012-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UDARNI ODVIJAC

1. Drzite elektriéni ruéni alat za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite radnju pri
kojoj steza¢ moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Stezadi koji
dodu u dodir s vodi¢em pod naponom moze
dovesti pod napon izlozene metalne dijelove
elektrinog ruénog alata i mozZe prouzroditi
elektri¢ni udar rukovatelja.

Uvijek stanite na évrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

3. Alat drzite ¢vrsto.
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4.  Nosite zastitu za usi.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.
Ukljuéivanje i iskljucivanje
Sl.1
A\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.
Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Brzina alata se povecava
povecanjem pritiska na uklju¢no/isklju¢noj sklopki. Za
isklju€ivanje stroja otpustite ukljuéno/isklju¢nu sklopku.
Ukljucivanje zarulje (samo model TD0101F)
Sl.2

A\OPREZ:

Nemojte izravno gledati u svjetlo ili izvor svjetlosti.
Spojite utika& da biste ukljugili Zarulju. Zarulja svijetli
dok god je utika¢ spojen.

NAPOMENA:
Suhom krpom obriSite prljavstinu s le¢e Zaruljice.
Budite oprezni da ne zagrebete le¢u zaruljice jer to
moZze smanijiti osvjetljenje.
Nemojte Koristiti razrjedivac ili benzin za ciS¢enje
Zaruljice. Takva otapala mogu je ostetiti.

Rad prekidaca za promjenu smjera

SI.3

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smijera vrtnje.
Otpustite prekida¢ za promjenu smijera iz strane A za
zakretanje u smjeru kazaljke na satu ili iz strane B u
smjeru suprotnom kazaljci na satu.

/\OPREZ:
Uvijek provjerite smjer vrtnje prije rada.
Koristite prekidaé za promjenu smjera tek kad
dode do potpunog zastoja alata. Promjena smijera
vrtnje prije zaustavljanja moze ostetiti alat.

MONTAZA

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti¢nice.
Instalacija ili uklanjanje nastavka za zavrtac ili
nasadnog nastavka
Sl.4

Koristite samo nastavke koji imaju priklju¢nicu kao $to je
prikazano na slici.

Za zemlje Europe, Sjeverne i Juzne Amerike,
Australije i Novog Zelanda

A=12mm Koristite samo ove vrste nastavka.
Slijedite postupak (1).

B=9
mm (Napomena) Dio nastavka nije potreban.

Za druge zemlje

Da biste instalirali ove vrste nastavaka,

A=17mm | slijedite postupak (1).

B=14mm | (Napomena) Nastavci tvrtke Makita
ubrajaju se u ove vrste.

A=12 Da biste instalirali ove vrste nastavaka,

=12mm- | slijedite postupak (2).

B=9mm . "
(Napomena) Dio nastavka nije potreban
za instalaciju nastavka.

1.  Za instalaciju nastavka, povucite tuljak u smjeru
strelice i umetnite nastavak u tuljak Sto dalje.
Potom otpustite tuljak da biste pri€vrstili nastavak.

SI.5

2. Za instalaciju nastavka, povucite tuljak u smjeru
strelice i umetnite nastavak u tuljak Sto dalje.
Nastavak za zavrta¢ treba umetnuti tako da je
ostri kraj okrenut prema unutra. Zatim otpustite
tuljak da biste osigurali nastavak.

Sl.6

Da biste uklonili nastavak, povucite tuliak u smjeru
strelice i ¢vrsto izvucite nastavak van.

NAPOMENA:
Ako nastavak nije dovoljno duboko umetnut u
tuljak, tuljak se ne vra¢a u pocetni polozaj i
nastavak se neée moci priévrstiti. U tom slucaju
poku$ajte ponovno umetnuti nastavak u skladu s
prethodnim uputama.

RAD SA STROJEM

SI1.7

NAPOMENA:
Veli¢ina vijka za drvo koji se moze pricvrstiti na
ovaj alat moze se razlikovati ovisno o vrsti
materijala na koji se priévr§cuje. Uvijek obavite
probni test da biste odredili veli¢inu vijka za drvo.
Drzanje alata
Pri izvodenju radnji alatom drzite ga iskljugivo za rucku.
Ne dirajte metalni dio.
Pravi pri¢vrsni okretni moment moze se razlikovati
ovisno o wvrsti ili veli¢ini vijka/svornjaka, materijala
izratka koji se pri¢vrs¢uje, itd. Odnos izmedu pri€vrsnog
okretnog momenta i vrijeme pri¢vr§civanja prikazano je
na slikama.
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Drzite alat ¢vrsto i stavite nasadak nastavka zavrtaca u
glavu svornjaka. Primijenite pritisak naprijed na alat u
tolikoj mjeri da nastavka ne klizne iz vijka i ukljucite alat
da po¢ne s radom.

NAPOMENA:
Koristite  odgovaraju¢i  nastavak
vijka/svornjaka za koje ga Zelite koristiti.
Kod pri¢vréivanja vijka M8 ili manjeg, pazljivo
prilagoditi pritisak na uklju¢no/iskljuénu sklopku,
tako da vijak ne bude ostecen.
Drzite alat usmjeren ravno prema vijku.
Ako zatezete vijak dulije vrijeme od onog
prikazanog na slikama, vijak ili nasadak zavrtaca
moze biti pod prevelikim optere¢enjem, moze se

za glavu
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okrznuti ili oStetiti, itd. Prije poCetka rada uvijek
napravite test da biste odredili odgovarajuce
vrijeme pri¢vré¢ivanja vijka.
Na pri€vrsni okretni moment utje€e niz €imbenika koji
ukljuuju i sljede¢e. Nakon pri¢vrs¢ivanja uvijek
provjerite pritegnutost vijka moment klju¢em.
1. Nastavak za zavrta¢ ili nasadni nastavak
Ako ne budete koristili ispravnu veli¢inu nastavka
ili nasadnog klju¢a, do¢i ¢e do smanjenja
pri€vrsnog okretnog momenta.
Matica
Cak i ako je koeficijent okretnog momenta isti
kao klasa vijka, do¢i ¢e do odstupanja od
pravilnog priévrsnog okretnog momenta
prema promjeru matice.
Cak i ako su promjeri matice isti kao klasa
vijka, do¢i ée do odstupanja od pravilnog

privrsnog  okretnog momenta  prema
koeficijentu okretnog momenta, klasi i duljini
matice.

3. Na okretni moment utje€e i nac¢in drzanja alata

kao i materijal polozaja zavrtanja koji treba
pricvrstiti.

4. Rad alata na nizoj brzini dovodi do smanjenja
okretnog momenta.

ODRZAVANJE

Aoprez:

Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sli€no. Kao rezultat toga
mozZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Zamjena ugljenih cetkica

Sl1.8

Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne

oznake. Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da

ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene cetkice treba

zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene

Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih

Cetkica. lzvadite istroSene ugliene cetkice, umetnite

nove i priévrstite poklopce drzaca Cetkice.

SL.9

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabe¢i originalne

rezervne dijelove.



DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Nastavci za vijak
Nasadni nastavak
Nastavak
Prilagodljivi lokator s nastavkom
Kuka

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.

Kuka

S1.10

Kuka sluzi da privremeno objesite alat. Ova se kuka
moze instalirati sa bilo koje strane alata.

Za instalaciju kuke, umetnite je u utor na kucistu alata s
obje strane, a zatim ga uévrstite vijkom. Za uklanjanje
odvijte vijak i izvadite ga.

Prilagodiljivi lokator s nastavkom

SIL.11

Da biste koristili prilagodljivi lokator s nastavkom,

uklonite odbojnik i zatim postavite lokator. Odbojnik
uklonite tako da ga povucete prema naprijed.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

10-2. Kyka

10-3. XXneb

11-1. Bpanuk

11-2. Kanak Ha KyKWLWTETO Ha YekaHOT

1-1. MNpeknHyBay 6-2. Brnunmk

2-1. NNamba 6-3. OnwwmBeka

3-1. Pauka 3a npekvHyBay 3a Hasap, 8-1. [paHnyHa o3Haka

5-1. bypruja 9-1. OpBpTKa

5-2. Onwmeka 9-2. Kanaue Ha Apxay Ha YeTknyka
6-1. byprvja 10-1. 3aBpTKa

TEXHUYKU NMOAATOLIN

Mogpen

TDO0101/TDO101F

MatuvHcka 3aBpTKa

4 MM - 8 MM

Kanauutet CraHfaapaHa 3aBpTka

5 MM - 14 Mm

3aBpTka CO BUCOKa LiBPCTUHA

5 MM - 10 vm

HeonToBapeHa 6panHa (MuH.”) 0 - 3.600
Yaapu BO MUHYyTa (MMH.J‘) 0-3.200
MakcumaneH BpTeXXeH MOMEHT 3a CTerawe 100 N'm
Avmensum (O X W X B) 184 MM X 67 MM x 192 Mm
Heto TexuHa 0,99 kr
BesbegHocHa knaca Bl

« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBak-Ee W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBate.

« 3abeneluka: cneundrkaummte Moxe Aa ce pasnukysaar oA 3emja Ao 3emja.

« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
HameHna
AnatoT e HameHeT 3a 3aBpTyBak€ 3aBPTKM BO APBO,

MeTan n nnactuka.
ENF002-2

HanojyBame

Anatot Tpeba Aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta U Moxe Aa
pabotn camo Ha epgHodasHa HauM3MEHWYHa CcTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MMPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO

MPUKITY4OLM LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopeg EN60745 nsHecysa:

Mopen TDO101F

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 90 AB (A)
HuBo Ha 3By4Ha MokHOCT (Lwa): 101 A6 (A)
Otcranysamne (K): 3 ab (A)

HoceTte wTnTHMUM 3a yuwuTte
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ENG905-1
ByuyaBa

TunuuHaTa A-BpedHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTa ogpeneHa
cnopen EN60745 n3necysa:

Mopgen TD0101F

PaBoTeH PexiM: yaapHO CTerawe Ha 3aBpTKUTE
NPV MaKcUManHa MOKHOCT Ha anarot
JaumnHa Ha BuGpauum (an): 7,5 m/c?

Orcranysatbe (K): 1,5 mic?
ENG901-1

HomuHanHarta jaunHa Ha Bubpauuute e usmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCMUTYBaHe
1 MOXe [ia Ce KOPUCTY 3a CriopealyBatbe Ha anaTu.

. HomuHanHaTa jaunHa Ha BubpauunTte Moxe da ce
KOPUCTM W Kako NpenMMUHapHa npoLeHka 3a

N3IOXEHOCT.
AHPED.VHPEHYBAI-bE:
- Jausnata Ha BuGpauuute npu  HaKTUYKOTO

KOpUCTEH-€ Ha anatoT MoXe Aa ce pas3nukyBa Of
HOMWHanHaTa BPEAHOCT, 3aBUCHO Of HaYMHOT Ha
KOjLLTO Ce KOPWUCTM anaTor.

Morpuxete ce Aa rv ytBpauTe 6e3benHocHUTE Mepku
3a 3allTWTa Ha OMepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpPOLEHKa
Ha n3noxeHocTa npu akTuyk1TE yCrnosw Ha ynotpeba
(3emajkv v npenBug cuTe penoBM Ha paboTHWOT
LMKNYC, KaKko NepuopuTe Kora anatoT € WUCKMyYeH W
Kora paboTn BO nMpaseH ofl, He Camo Kora € aKTUBEH).



ENH101-15
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Dexknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY

Hue, Makita Corporation, kako

npousBoauTen, WU3jaByBame  pAeka

mawmHun Makita:

OsHaka Ha MaluHara:

YnapeH oaBpTyBay

Mogen 6p./Tun: TDO101F

ce 0/} CepycKo NPOU3BOACTBO U

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcky [upekTuBu:
2006/42/EC

M ce npousBegeHn BO COMMacHOCT CO crnegHuBe

cTaHAapauv Unu cTaHgapAanaMpaHy JOKYMEHTM:
EN60745

TexHuykata [JOKyMeHTauuja ce 4yBa

oBnacTeH npeTcTaBHWK Bo EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnuja

oarosopeH
cnepgHuBee

Kaj HawwuoTt

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTM ynarcTtea 3a 6e36egHocCT

3a eNeKTpu4YHnTe anatu

A NMPEAYMNPEAYBAHE [pouutajte rm cute
6e36egHOCHM nNpeaynpeagyBaka M CUTe ynaTtcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpeayBakata  u
ynaTtctBarta, Moxe Aa [ojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELLKW NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npegynpegyBakba MU
ynaTcTBa 3a fja MoXeTe NMOBTOPHO Aa ru

npouuTare.
GEB012-4

BE3BE[HOCHM
NPEOYMNPEAYBAHA 3A
YOAPHUOT OABPTYBAY

1.  [IpxeTe ro anaroT 3a W3ONMpPaHWUTE ApXKa4iu
Kora BpLuTe pa6oTn kage oaBPTYBaYOT MOXe
Aa [ojae BO AONUP CO CKPUEHU XULIM UMK CO
concTBeHMOT kab6en. OpBpTyBauMTe WTO Ke
Jonpart xwula rnof HamoH Moxat Aa ja npeHecar
cTpyjata Ao MeTarnHuTe [ernoBu Ha anaToT u Aa
npeausBrKaaTt CTpyeH yaap Ha onepaTopor.
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YBepeTe ce feka cekorall CTouTe Ha LBpcCTa
nopnora.

YBepeTe ce geka nog Bac Hema HuKoj Kora ro
KOPUCTUTe anaToT Ha BUCOKMN MecTa.

3. [OpxeTe ro anaTtoT LBpPCTO.

4 HoceTe wWTnTHMUM 3a yun.

YYBAJTE 'O YMNATCTBOTO.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI'bE:
HE NO3BONYBAJTE yAo6HocTa wnn
3ano3HaeHocTa CO MNpPOM3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npoussoa. 3JIOYMOTPEBATA unu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZleHV BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaaT
TeLIKN TernecHU noBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. TMpen cekoe [oTepyBarwe WM MNpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

Bkny4yyBate

Cnukal

/\BHUMAHME:

- Tpeg pa ro npuknyuute kabenoT BO Mpexara,
npoBepeTe o MPEKVHYBa4yoT Aanu hyHKLMOHMpa
npaBunHoO “ pann  ce Bpaka BO nonox6arta
,OFF* kora ke ce otnywwTn.

3a BKny4yyBak-€ Ha anartoT, e4HOCTaBHO noeneYyete ro

NpeKNHYBaYoT 3a cTapTyBawe. bpauHaTta Ha anatoT ce

3roneMmyBa CO 3ronemMyBak€ Ha MNPUTUCOKOT BP3

npekvHyBayot. OTnywTeTe [0 MPeKMHyBayoT 3a

UCKnyvyyBakw€ Ha anartoTt.

Bkny4yyBame Ha nambaTa
(Camo 3a mogen TD0101F)

Cnuka2

/\BHUMAHME:

. He rnepajte OuMpekTHO BO CBETNMHaTa WM BO
M3BOPOT Ha CBETNMHA.

MoBp3eTe ro NpuKNy4oKOT 3a Aa ja Bknyuute nambara.

JNlambata npogomkyBa fa cBETW AoAeKa NPUKIYYOKOT e

noBp3aH.

HAMNOMEHA:

- Kopucrete cyBa kpna 3a 6puiuerse Ha npalumHaTa
on nekata Ha nambata. BHumaBajte ga He ja
n3rpebute nekata Ha nambarta, BO CMNpOTMBHO
MOXe [a Ce Hamanu WHTEH3UTETOT Ha
OCBETINyBak-e.

- He kopucrtete paspegyBad unu 6eH3vH 3a gda ja
necumcTute nambuukata. TakBuTe pacTBoOpyBayn
MOXaT Aa ja owTeTar.

MNpeknHyBay 3a ob6paTHa akumja

Cnwuka3

OBOj anaT uMma npekuMHyBay 3a obpaTHa akuuja 3a
nNpoMeHyBake Ha HacokaTa Ha portauuja. OTnywTere ro
npekvHyBayoT 3a obpaTHa akuuja o cTpaHa A 3a
poTaumja BO Hacoka Ha CTPErnKUTe Ha YacOBHMKOT UMn
on crtpaHa B 3a poTtauuja BO Hacoka CnpoTvBHa of
CTPEenK1TE Ha YaCOBHUKOT .

/A\BHUMAHME:

- Cekorall npoBepyBajTe ja HacokaTa Ha poTtauuja
npen paborara.

- Kopucrete ro npekuHyBayoT 3a obpaTHa akuuja
camMo OTKako amnaToT LEnocHo Ke 3acTaHe.
[MpomeHyBaHeTO Ha Hacokata Ha poTauuja npeq
anartoT LIeNoCHO Aa 3acTaHe MoXe Ja ro owTeTu
anaror.
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COCTABYBAHKE

/ABHUMAHME:
. TMpen na paboTuTe HeWTO Ha anaTtoT, NposepeTe
[anu e UCKIyYeH 1 oTKayeH o cTpyja.

MoHTupame unu oTcTpaHyBawe BTUYHUK 3a
oABpTYyBake UM NPUKNY4YoK

Cnukad

Kopuctete camo BTMYHMUM LWTO WMaaT pAen 3a
BMETHYBaHE KaKo LUTO € MpuKaxaHo Ha crvkara.

3a ppxaBu op EBpona, JyxHa u CeBepHa Amepuka,
AscTtpanuja u Hos 3enaHpg

_ KopucTeTe ru camo oBwe Tnoswu Gypruu.
A=1Z MM Cnepete ja npouepnyparta (1).

B=9 mm (3abenelwuka) He e notpebeH BTUYHUK.

3a apyru apxaBu

3a MOHTUpak-e Ha OBMe TUMOBY Bypriu,
A=17 MM | cniepete ja npoueaypata (1).
B=14 mm (Note) byprunte Ha Makita ce oBue Tunosu.
3a MOHTUpak-e Ha OBMe TUMOBN Bypriu,
A=12MM | cneneTe ja npouenyparta (2).
B=9 mm (3abeneluka) MoTpebeH e BTUYHMK 3a
MOHTUpak-€e Ha ByprujaTa.
1. 3a ga ro noctaBuTe BTUYHMKOT, MOBReYeTe ro

pakaBOT BO Hacoka Ha cTperkara W cTaBeTe ro
BTUYHUKOT BO PaKaBoT KOIKY LUTO MOXeE [a Briese.
MoToa oTMywTeTe ro pakaBoT 3a Aa o
3aLBPCTUTE BTUMHUKOT.

Cnukab

2.  3a pa ro nocraBuTe BTWUYHWKOT, MOBMeEYeETE ro
pakaBOT BO Hacoka Ha cTpernkara u craBeTe ro
BTUYHMKOT BO pakaBOT KOJIKY LUTO MOXe Aa Brese.
BTuuHmKkoT Tpeba Oa ce BMETHE BO pakaBoOT CO
HEroBMOT U3JafeH Aen CBPTEH HaBHaTpe. MNoToa
oTnylwTeTe ro pakaBoT 3a fa ro 3auBpctute
BTUYHVKOT.

Cnuka6

3a Aa ro u3BaguTe BTUYHUKOT, NOBMEYETE rO pakaBoT BO
Hacoka Ha CTpenkata M MOBfieYeTe 0 BTUYHUKOT
HaHagBop.

HAMNOMEHA:

. AKO BTUYHUKOT HE € BMETHAaT [0BOMHO Anaboko BO
pakaBoT, pakaBOT Hema [a ce BpaTu BO cBojaTa
rnoyeTHa nonoxota W BTUYHMKOT Hema na ouge
npuuspcteH. Bo TakoB cnyyaj, obugete ce
NMOBTOPHO [f[a 0 MOCTaBUTE BTUYHWMKOT CMOPES,
ynatcTBata fafeHun norope.



PABOTEHE

Cnuka7
HAMOMEHA:

lonemunHaTta Ha 3aBpTKUTe 3a APBO LUTO MOXe Aa
ce npuuBpcTaT Cco O0BOj anat Moxe fa ce
pasnukyBa BO 3aBMCHOCT Of BMAOT Ha matepujan
LUTO BO KOj ce nocTaByBaat. Cekorall U3BpLUyBajTe
TecT-onpepaumvja 3a Aa ja ogpegwTe ronemuHarta
Ha 3aBpTkaTta 3a ApBo.

Opxetbe Ha anaTtoT

Kora pabotute, apxeTe ro anartoTt camo 3a padykarta. He
[onvpajTe ro MeTanHuoT gen.

MpaBUMHMOT MOMEHT Ha 3aTerHyBawe MOXe Aa ce
pasnukyBa BO 3aBUCHOCT Of, BUAOT UNW roneMmnHaTta Ha

3aBpTKaTa,

matepujanot Bp3 Koj ce pabotu WTH.

OpHOCOT noMery MOMEHTOT Ha 3aTerHyBate 1 BpEMETO
Ha 3aTerHyBate e npvkaxaH Ha CrmkuTe.
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,D,p)KeTe ro UBPCTO anartoT U noctaeeTe ro BTUMHUKOT BO
CTe3HaTa rmaea. TypHeTe HaHanpea Ha anaTtoT OOBOJTHO
3a BTUYHUKOT Aa He Ce NU3He oA 3aBpTKaTa W BKny4deTe
ro anatot 3a fa 3ano4yHeTte Cco pa60Ta.

HAMOMEHA:

- KopwucreTe ja cooggeTHaTa Bypruja 3a rnasata of
wpadoT/3aBpTKaTa LWTO cakaTe Aa ja kopucture.

- Kora 3aterHyBaTe 3aBpTka M8 wnu nomana,
BHMMATeNHO MpunarogeTe ro MpUTUCOKOT Ha
Npek1HyBa4oT 3a CTapTyBake TakallTo 3aBpTkaTta
a He ce owTeTn.

- [pxeTe ro anatoT NpaBOSfIMHUCKM BO OAHOC Ha
3aBpTKara.

- Ako ro 3aTerHysaTe anatot MOAONIO Bpeme
OTKOJIKYy OHAa MPUKaXaHO Ha CIMKWUTe, 3aBpTkarta
WNN BTUYHWKOT MOXe [ia ce NpecTerHar, Aa nagHar,
na ce owrterat utH. lNpen pga 3anoyHeTe co
paborara, cekorall WU3BpLUYBajTe TECT onepauuja
3a fJa ro ogpeaute COOABETHOTO Bpeme 3a
3aTerHyBatbe Ha 3aBpTkaTa.

BpTeXHMOT MOMEHT 3a cTerawe 3aBWCU Of MHOTy

cakTopw, BKNydyBajkn rm u cnegHuee. o creraweTo,

cekorall rpoBepeTe [0 BPTEXHWOT MOMEHT CO

AVMHaMOMETapCKK KIyy.

1.  BTWYHWK 3a oOBpTYBak-€ UMK BTUYHUK-NPUKITYYOK

AKO He ce KOpPWUCTM TOYHaTa roreMuHa Ha

BTUYHVK 3@ OABPTYBaH€ UM BTUYHMK-NMPUKITYYOK,

MOXe [a HacTaHe HamanyBake Ha MOMEHTOT Ha

3aTerHyBare.

3aBpTka

« Wako koedVLMEHTOT Ha BPTEXHNOT MOMEHT 1
KnacaTta Ha 3aBpTKaTa ce WCTU, NPaBUMHUOT

BPTEXEH MOMEHT 3a CcTerawe ke ce
pasnukyBa BO 3aBMCHOCT Of AujaMeTapoT Ha
3aBpTKara.



- Wako auvjameTpuTe Ha 3aBpTKUTE C€ WCTU,
NPaBUMHWUOT BPTEXEH MOMEHT 3a cTerarbe ke

ce pasnukysa BO  3aBWCHOCT  0Of

KOeMUUMEHTOT Ha  BPTEXHMOT  MOMEHT,

Knacata Ha 3aBpTkata M [orkvHaTa Ha
3aBpTKara.

3. HausHOoT Ha [Opxetero Ha anatot  um

nonox6ata Ha 3aBpTkata BO OAHOC Ha

maTepujanoT Ke BnmjaaTt BP3 BPTEXHNOT MOMEHT.

4. PakyBarheTO CO anaTtoT npu Hucka 6p3uHa ke
npegv3BrMka HamanyBake Ha MOMEHTOT Ha
3aTerHyBatse.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

. Tpem cekoja npoBepka WM  OOPXyBake,
npOBepeTe Aanu anatoTt e VICKJ'IyHeH N OTKa4veH of
cTpyja.

. 3a unctewe, He kopuctete HadTa, OGEH3WH,
pa3pepyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pga npegusBMKaart
Aecbopmaumm unu NykHaTuHK.

3amMeHa Ha jarneHCcKUTe YeTKUYKMU

Cnuka8

PefoBHO BajeTe M U MpoBepyBajTe M jarfieHckuTe
YeTKNYkM. 3ameHeTe M Kora ke ce wucTpowar [Jo
rpaHuyHaTa o3Haka. OfpXKyBajTe MM YETKUYKUTE YUCTU
3a [da Brerysaar BO [ApXauuTe HernpedeHo. [gete

jarﬂeHCKI/I YETKNYKN TpeGa Aa ce 3aMeHaT UCTOBPEMEHO.

Kopuctete camMo MOEHTUYHM jarneHCKN YETKNYKM.
M3BapeTe rm kanaunkarta Ha gpXaunTe Ha YeTKuuKkuTe
co opgpTka. WM3BageTe M UCTpPOLUEHWUTE jarneHckn
YeCTWYKM, CTaBeTe [M HOBWTE U CTerHeTe T
KanauuntbaTa Ha apxadure.

Cnuka9

3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUNYPHOCTA Ha
NpOW3BOAOT, MONPAaBKWUTE, MPOBEPKUTE HA jarfieHcKuTe
YeCTUYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru oapxyBawa u
notepyBarba Tpeba [fOa ce BplaTr BO OBMACTEHU
CepBUCHM UeHTpuM Ha Makita, cekoraw co pesepBHUM
nenosu og Makita.

ONMUMOHAIEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoumn ce npenopayysaar 3a
Kopucterwe co anatot og Makita peduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop wunu
[oAaTouy MOXe f[a Ce M3NOoXWUTe Ha pusvK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npuGopoT u
foaaTouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomoll 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NTOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

« BTuyHMuM 3a oaBpTyBatbe

« TpyKNyYHY BTUYHULM

31

. BTuuHmK
- Mpunaroanve nokaTtop co BTUYHUK
- Kyka

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Aa ce BKMy4YeHu
CO anaToT Kako CTaHaapaeH npubop. Toa Moxe Aa
ce pa3nuKyBa of 3emja [o 3emja.

Kyka

Cnuka10

KykaTa e npaktuyHa 3a NpuBpPeMEHO 3akadyBake Ha
anator. Kykata moxe pga ce noctaBu of koja 6uno
CTpaHa Ha anaror.

3a ga ja noctaBuTe KykaTta, BMETHETE ja BO xneboT Ha
KyKMLITETO Ha anatoT of Koja 6uno cTpaHa u notoa
3auBpcTeTe ja co 3aBpTka. 3a fa ja OTCTpaHuTe,
onabaseTe ja 3aBpTkaTa 1 n3Bajgere ja.

Mpunaroanue NokaTop co BTUMHUK

Cnukal1

3a [Ja ro KopuctuTe MpWNarof4nvMBMOT FoKaTop CO
BTUYHUK, W3BafeTe ro GPaHMKOT 1 MoToa NocTaBeTe ro.
BpaHuKoT MoXe [ia ce M3Bafm Co TypKake HaHanpes.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

6-2. Portsculd
6-3. Mangon
8-1. Marcaj limita
9-1. Surubelnita

1-1. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Lampa

3-1. Levier de inversor

5-1. Cap de ingurubat

5-2. Mangon

10-2. Agatatoare

10-3. Canelurd

11-1. Amortizor

11-2. Capac carcasa ciocan

9-2. Capacul suportului pentru perii

6-1. Cap de insurubat 10-1. Surub
SPECIFICATII
Model TD0101/TDO101F
Surub cu cap 4 mm -8 mm
Capacitati Bulon standard 5mm - 14 mm
Bulon de mare rezistentd la tractiune 5mm-10 mm
Turatie in gol (min”) 0 -3.600
Batai pe minut (min'1) 0-3.200
Moment de strangere maxim 100 N'm
Dimensiuni (L x | x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Greutate neta 0,99 kg
Clasa de siguranta B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE033-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinatd insurubarii in lemn, metal si

plastic.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model TD0101F

Nivel de presiune acustica (Lpa): 90 dB (A)
Nivel putere sonora (Lwa): 101 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model TDO101F

Mod de functionare: strangerea cu soc a

elementelor de imbinare la capacitatea maxima a

uneltei

Emisia de vibratii (an): 7,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+ Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de insurubat cu impact
Modelul nr. / Tipul: TDO101F
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice

[\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultari ulterioare.
GEBO012-4

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
DISPOZITIVUL PERCUTANT

1. Tineti magina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cénd executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de
asamblare cu un cablu aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune piesele metalice expuse ale
masinii electrice, rezultdnd in electrocutarea
utilizatorului.

2. Pastrati-va echilibrul.
Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cénd folositi masina la inaltime.

3. Tineti bine masina

4. Purtatl mijloace de protectie a auzului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin

cresterea fortei de apasare a butonului declangator.

Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.

Aprindeti lampa
(Numai pentru modelul TD0101F)
Fig.2
AATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Conectati fisa pentru a aprinde lampa. Lampa ramane
aprinsa atata timp cat este conectata fisa.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Nu folositi diluant sau benzina pentru curatarea
lampii. Astfel de solventi o pot deteriora.

Functionarea inversorului

Fig.3

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati parghia

comutatorului de inversare in pozitia A pentru rotire in
sens orar sau in pozitia B pentru rotire in sens anti-orar.

A\ATENTIE:

- Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea capului de
insurubat sau a capului de ingurubat
hexagonal

Fig.4

Folositi numai capete de ingurubat care au o portiune
de prindere ca cea din figura.

Pentru tarile din Europa si din America de Nord si
de Sud, Australia si Noua Zeelanda

Folositi numai acest tip de sculd. Urmati
procedura (1).
(Nota) Portscula nu este necesara.

A=12mm

B=9mm

Pentru alte tari

A=17mm Pentrg a instala aceste tipuri de scule,
urmati procedura (1).
B=14mm | (Nota) Sculele Makita sunt de acest tip.
_ Pentru a instala aceste tipuri de scule,
A=12mm urmati procedura (2).
B=9mm (Nota) Portscula este necesara pentru
instalarea sculei.

1. Pentru a instala capul de ingurubat, trageti
mansgonul in directia sagetii si introduceti capul de
insurubat Tn manson pana cand se opreste. Apoi
eliberati mangonul pentru a fixa capul de
insurubat.

Fig.5
Pentru a instala capul de finsurubat, trageti
mangonul in directia sagetii si introduceti
portscula si capul de insurubat in manson pana
cand se opreste. Portscula trebuie introdusa in
mangon cu capatul ascutit indreptat spre interior.
Apoi eliberati mangonul pentru a fixa capul de
fnsurubat.

Fig.6

Pentru a demonta capul de ingurubat, trageti mansonul

n directia sagetii si trageti afara capul de insurubat cu
putere.

NOTA:
in cazul in care capul de insurubat nu este
introdus suficient de adanc in manson, mansonul
nu va reveni in pozitia sa initiala si capul de
ingurubat nu va fi fixat. In acest caz, incercati s&
reintroduceti capul de fnsurubat conform
instructiunilor de mai sus.



FUNCTIONARE

Fig.7

NOTA:

. Dimensiunea surubului pentru lemn care poate fi
fixat cu aceasta masina poate diferi in functie de
tipul materialului care trebuie fixat. Efectuati
intotdeauna o proba pentru a determina
dimensiunea gurubului pentru lemn.

Suportul maginii

Apucati masina numai de maner atunci cand executati o

lucrare. Nu atingeti partea metalica.

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de

tipul si dimensiunea surubului/bulonului, materialul

piesei care trebuie fixatd etc. Relatia dintre momentul

de strangere si timpul de strangere este prezentata in

figuri.
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Tineti masina ferm si pozitionati varful capului de
fngurubat Tn capul surubului. Presati magina fnainte
astfel incat capul de insurubat sa nu alunece de pe
surub si porniti masina pentru a incepe lucrul.

NOTA:
Folositi capul de ingurubat adecvat pentru capul
surubului/bulonului pe care doriti s&-I utilizati.
Cand fixati suruburi M8 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a butonului declangator
pentru a nu deteriora surubul.
Tineti magina orientata drept catre surub.
Daca strangeti surubul timp mai indelungat decét
cel indicat in figura, surubul sau varful capului de
insurubat pot fi suprasolicitate, tocite, deteriorate
etc. Tnainte de a incepe lucrarea, efectuati
intotdeauna o proba pentru a determina timpul de
strangere corect pentru surubul dumneavoastra.
Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1. Cap de
hexagonal
Folosirea unui cap de insurubat sau cap de
fnsurubat hexagonal incorect va avea ca efect o
reducere a momentului de strangere.

ingurubat sau cap de Tinsurubat

2. Bolt
. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,

momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.

Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.



Modul in care tineti masina sau materialul de fixat
n pozitia de Thsurubare va influenta momentul de
strangere.

Folosirea maginii la vitezd mica va avea ca efect
o reducere a momentului de strangere.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Inlocuirea periilor de carbon
Fig.8
Detagati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.
Fig.9
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Capete de insurubat
Capete de ingurubat hexagonale
Portscula
Dispozitiv de prindere ajustabil cu falci
Agatatoare

NOTA:
Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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Agatatoare

Fig.10

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii. Acesta poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Pentru a instala carligul, introduceti-l in canelura din
carcasa masinii de pe oricare latura si apoi fixati-l cu un
surub. Pentru demontare, degurubati surubul si scoateti-
.

Dispozitiv de prindere ajustabil cu falci

Fig.11

Pentru a utiliza dispozitivul de prindere ajustabil cu falci,
scoateti amortizorul si montati-l in locul lui. Amortizorul
poate fi indepartat prin tragerea lui spre inainte.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. OkuaHn npeknpay 6-2. [lopatak 3a 6yprujy 10-2. Kyka

2-1. lNamna 6-3. HactaBak 10-3. Xneb

3-1. Monyra 3a okpeTake npekmpaya 8-1. MpaHuua ncTpoLLeHoCTH 11-1. AmopTusep

5-1. bypruja 9-1. OpBujay 11-2. Moknonau kyhuwTa BuGpaTopa
5-2. HacraBak 9-2. Moknonay gpxaya YeTkuue

6-1. byprvja 10-1. 3aBpTar

TEXHUYKU NOAALN

Mogpen

TDO0101/TDO101F

MatumHckm 3aBpTak:

4 MM - 8 MM

Kanauutetn CraHaapaHv 3aBpTaks

5 MM - 14 Mm

3aBpTa BUCOKE 3aTe3He Mohu

5 MM - 10 Mm

BpauHa Ge3 ontepehersa (MuH ) 0 - 3.600
Bpoj yaapa y MuHyTn (MMH'1) 0-3.200
Makc. MomeHT npuyspluihuBatba 100 H'm
Aumensuje (A x LW x B) 184 MM X 67 MM X 192 Mm
Heto TexuHa 0,99 kr
BawTnTHa knaca B

* Ha ocHoOBY Haller HenpecTaHOr UCTpaXuBak-a W pa3Boja 3apxaBaMo NpaBo W3MeHa rope HaBefeHWx noaataka 6e3 npeTxoaHe Hajase.

« HanomeHa: TexHW4kn nogaum Mory Aa ce pasnuikyjy y pasnuuntum semrbama.

« TexuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE033-1
HameHa
Anart je Hamers€eH 3a yBpTare 3aBpTatba y APBO, MeTan

W NNacTuKy.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMasHM U3BOP
MpEXHOT HanoHa Koju oArosapa nogauyma ca HaTnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM3ONOBaHW W
3aTO MOry Ja ce NpuKibyye U Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3

y3emrberba.
ENGO05-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpefeH je npema
EN60745:

Mopen TD0101F

HwBeo 3By4Hor nputncka (Lpa): 90 dB (A)
HuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 101 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTte 3awTuty 3a cnyx
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ENG905-1
Byka

TunnyaH HUBO Oyke no oueHn A oppeheH je npema
EN60745:

Mogen TD0101F

Pexum paga: yOoapHo npuyBpwhnBame
npuuBpLIhnBaYa MakcmarnHor kanauuteta anarta
Emuncurona BpegHocT Bubpaumja (an): 7,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[eknapncaHa emwucuMoHa BpegHocT BubGpauvja je
13vMepeHa npema  CTaHOapAu30BaHOM  MEepHOM

MOCTYMKY M MOXe Ce KOpUCTUTH 3a ynopefuBarse anara.
[leknapucaHa emvcmoHa BpeaHocT BuGpauuja ce
Takoe MOXe KOPUCTUTM 3@ NpenvMUHapHY
NpOLieHy U3NOXEHOCTU.

/A\YNO30PEKSE:

EmucrnoHa BpegHocT Bubpauunja TOKOM pearHe
npUMeHe eneKkTPUYHOr anarta Moxe ce pasnukoBaTut
o[, AeknapucaHe eMUCUOHe BPeAHOCTU LUTO 3aBUCK
0[] Ha4MHa Ha Koju Ce KOpUCTU anar.

YBepute ce ga cte ugeHtudmkoBanu 6esbeaHocHe
Mepe 3a 3alTUTy pyKoBaoLa koje Cy 3acHOBaHe Ha
NPOLEHN W3NIOXKEHOCTW Y pearnHWM  ycrioBuma
ynotpebe (kao v y CBUM AenoBrMa pagHor LmMKiyca
Kao WTO je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme kaga
je anar uckrbyyeH 1 kaga paav y npasHom xoay).



ENH101-15
Camo 3a eBpoOrckKe 3eMIbe

E3 deknapauuja o ycknafleHocTH

Mn, Makita Corporation, Kao OAroBOPHU

npousBohay, usjaBrbyjemo na je cnepeha Makita

MaluuHa:

OsHaka maluvHe:

YnapHa xBataroka

Bpoj mogena/ Tun: TDO101F

npounssegeHa cepujcku n

YcknaheHa ca cneaehym eBponckMM cMepHuUama:
2006/42/E3

M pa je npoussegeHa y cknapgy ca cnegehum

cTaHJapavma unu cTaHaapAan3oBaHUM JOKYMeHTUMA:
EN60745

TexHuyKky  [JOKYMEeHTauujy Boau

npeacrtasHuk y EBponu, a 1o je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, EHrnecka

Haw 3BaHNYHU

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa ynosopeka

3a eneKTpu4yHe anarte

/A YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa 6Ge36eaHocHa
ynosopewa WM ynyTtctBa. HenowTtoBake pJone
HaBEAeHNX YMo3opera W ynmyTcTaBa MOXe W3asBatv
eneKkTPUYHY yaap, noxap uunu o3ourHy nospegy.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB012-4

BE3BEJHOCHA YINO3O0PEHA
3A YOAPHY XBATAJbKY

1.  EneKTpM4YHM anat pApxuTe 3a uW3onoBaHe
pykoxBaTe kapga o6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma noctoju moryhHocTt ga npuuspwhusay
AOAVPHEe CKpUBEHe BOAOBE UMW HeroB Kabn.
MpuuBpwhnBauy Koju [OAMPHY CTPYjHM Kabn
MOry fa cTaBe Mof HaroH M3MoXeHe MeTariHe
[enoBe enekTPUYHOr anara v U3noxe pykoeaoua
eneKTPUYHOM yAapy.
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2.  NoGpuHuTe ce Aa yBeK MmaTe YBPCT OCroHaL
nucnopa Hory.
YBepuTe ce Aa HMKOra Hema Mcnof ako anart
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMa.

3. Anar ppxuTe 4BpCTO.

4 HocuTe 3awtutHe cnywanuue.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE pnosBonute pa crtpora Ge3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCe Ha oBaj npou3Boa 6yay 3aHemapeHa
360r YMkbeHuUe Aa cTe NPou3BoA AoOpo ynosHanu
W CTeKNM PYTUHY Yy pyKoBakby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wunu HenowToBake
npaBuna 6e36egHOCTU HaBeAEeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory 0BECTU A0 036UILHUX nNoBpeaa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

. [pe npukrbyyMBawa anata Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa Nu npekupad paav NpasBunHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyunBarse)
MOLUTO ra nycTure.

3a nokpetarbe anara, jeHoCTaBHO NOByLUTE Npeknaay.

BpavHa anata ce nosehaBa nosehawem npuTuCKa Ha

npekuaady. 3a 3ayctaBrbake anara nyctute okuaay.

YkmoyunBawe namnuue (camo 3a mogen
TDO0101F)

cnuka2

A\ NAXIbA:

.- Hemojte pa rmepgate y namny wnv  13BOp
CBETNOCTUN ANPEKTHO.

Ykrbyuute ytukad ga 6ucte ykrbyuunu namny. Jlamna

he cBeTneTV JOK je yTUKay YKIby4eH y YyTUYHULLY.

HAMOMEHA:

- Kopuctute cyBy kpny 3a 6pucamwe Heunctoha ca
coynBa namne. Masute ga He orpebeTe counBo
namne, jep TO MOXe CMaHU TV OCBETILEHOCT.

- Hewmojte pa ynoTpebrbaBate paspehuBay unm
6eH3nH 3a uynwhewe namne. TakBu pacTBapayu
Mory Ja je owTeTe.

Pag npekupava 3a npeycmepete

cnuka3
OBaj anat “ma npekuaay 3a npeycMmepene 3a npomMmeHy
npasua poTauuje. MputncHute pyunuy 3a

npeycmepetse ca cTpaHe A 3a potauujy y cmepy
KpeTara Kasarbke Ha caTy unuM ca cTpaHe B 3a
poTauujy y CynpoTHOM NpasLy.

A nAXibA:

- YBek npoBepuTe npaeaL potauuje npe ynotpebe.

. [lpekmpay 3a npeycmepewe KOpUCTUTE CaMO
HaKkoH LWTO ce anat y MOoTNyHOCTW 3aycTaBu.
MpomeHa npaBua poTaumje npe Hero WTo ce anar
3aycTaBK MOXe OLUTETUTU anar.

MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3Bohera pagoBa Ha anaty yBek npoBepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukad U3ByYeH 13
yTU4HULE.
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MocTaBratbe UNU ckupame Aerosa 3a
3aBpTatbe

cnuka4

Kopuctute camo Gypruje koje vmajy Bpx npukasaH Ha
cnvum.

3a eBponcke, CeBepPHO U jy)KHO amepuyke Apxase,
Ayctpanujy u HoBu 3enaHg

KopucTute camo oBaj Tun Bypruje.
A=12MM | Creaure npoueaypy (1).

B=9MM | | 1anomena) fogarak sa Gypruy Hue Heonxoga.

3a apyre gpxaBe

[a 6ucTte nHcTanupanu ose TUNoBe
A=17 mm | Bypruja, cneaute npoueaypy (1).
B=14 mm (HanomeHa) Makita 6ypruje cy oBW TUMOBY.
[a 6ucTte nHcTanupanu oBe TMNoBe
A=12MM | Gypruja, cneaute npouenypy (2).
B=9 Mm (Hanomena) OopaTtak 3a 6yprujy je
HeonxofaH 3a MHcTanupate bypruje.

1. 3a noctaBrbatbe fena, MoByLMTE Harnasak Yy
npasuy cTpenuue y y6auute Aeo y noTnyHOCTU.
MoTom nycTuTe Harnaeak fa cTerHe Aeo.

cnukab

2. 3a noctaBrbate fAena, NoByLMTe Harnaeak Yy
npasuy cTpenvue y ybauuTte ymetak U Aeo y
noTnyHocTn. Ywmertak Tpeba pa ce ybauy vy
HarnaBak Tako Aa je wWurbaTu Kpaj OKpPeHyT ka
yHyTpa. MoToM nycTuTe HarnaBak Aa 3aTerHe Aeo.

cnukab

3a yknaware [fena, NoByuuTe Harnaeak y npasuy
CTpernuue v CHaXHO M3ByLUTE AEO.

HAMOMEHA:
Y cnyvajy Aa Aeo Huje yMETHYT JOBOSbHO Ay6oKo
y Harnaeky, OHO ce Hehe BpaTUTM Yy MOYETHY
nosuumjy n aeo Hehe 6uTK 3aterHyT. Y Tom cny4ajy,
nokyLlajte ca MOHOBHWM YybauuBaweM pena y
cknagy ca ynyTcTB/AMa U3Hag,.

PALO

cnuka7?

HAMOMEHA:

- BenuuuHa [pBeHOr 3aBpTHa Koju Cce  MOxe
NpUYBPCTUTM Nomohy OBOr anara Moxe fda ce
pasnuKyje y 3aBMCHOCTM OA BpCTe Matepujana
Koju ce Bywn. YBek obaBuTe npobHo Bylierwe Aa
6uCTe oapeannn BENUUNHY APBEHOT 3aBpTH-a.



Opxawe anata

Anat ppxute camO 3a PyyKy Kaga pykyjeTe HUM.
Hemojte oa nogvpyjete meTtanHu geo.

OgroBapajyha cuna 3atesata MOXe Ce pasnvkoBaTh y
OfHOCY Ha TWM WnM BPCTY 3aBpTkea, Martepujana
npegmeta obpapge kora Tpeba 3aterHytu, uta. OpHoc
namehy cune 3atesaka M BpeMeHa 3aTe3awa je
npvKasaH Ha Crmuum.

H:m CTaHpgapaHv 3aBpTaks
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H-m 3aBpTatk BUCOKe 3aTe3He Mohu
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2
g 80 | M10 g-
T (816) o
< Z
< [o%
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£ 40 | s
% (408) M8 §
= M8 5
20 hN
(204)[,
| | |
0 1,0 2,0 3,0
Bpeme npuuspluhusamsa (S)

[pxute anat 4BPCTO UM noOCTaBUTe BpX [fena 3a
3aBpTawe y rmasy. NpuMeHUTe npefry NpuTUcak Ha
anaty Tako Aa Ao He UCNaaHe ca 3aBpTHa U YKIbyuute
anart fga bucte 3anovenu kopuliheme.
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HAMNOMEHA:

. Kopuctute oproeapajyhm HactaBak 3a rnaBy
3aBpTH-a/3anopHba Kojy XenuTte Aa Kopuctute.

- Npunukom 3atesawa 3aBpTHa M8 wunu marber,
NaXrbMBO MOAECUTE MPUTUCAK Ha Npekuaady Tako
[a ce 3aBpTak He OLUTETU.

- [OpxuTe anat ycnpaBHO Y OOHOCY Ha 3aBpTakb.

- Axo 3aBpTah 3aTexeTe AyXU BPEMEHCK/ nepuop
Hero LWTO je MpuKasaHo Ha cnvum, 3aBpTak WNn
BpX [ena 3a 3aBpTake Ce MOry MpekoMepHO
ONTEPETUTU, CKUHYTU, oWTeTUTU. na. Mpe novetka
kopuwhera, yBek obaBute TecT pa 6ucte
oapeaunu UcnpaBHO BpeMe 3aTe3aka 3aBpTha.

Ha 3aTe3Hu MOMEHT yTnde MHOro dhaktopa ykrbyyyjyhu

n cnepehu. Mocne 3aTtesara yBek npoBepuTe 0BPTHU

MOMEHT NMOMORY MOMEHTHOT Krbyya.

1. [Oeo 3a 3atesame

YKONMKO He KOpucTUTe [e0 3a 3aTe3are

ucnpaBHe BenuuvHe, To he poBecTM [0

CMam-eHa cune 3atesara.

3anopatb

. Yak u ako cy koeduLmnjeHT o6pTHOr MOMEHTa
M Krnaca 3anopka WCTW, NpaBuraH 3aTe3Hu
MOMEHT pa3nukoBahe ce y 3aBMCHOCTU 0Of
npeyYHrKa 3anopka.

« Yak u ako je mnpeyHuMK 3anopamwa MuCTH,
npaBunaH 3aTe3H MOMEHT pasnuvkoBahe ce y
3aBUCHOCTM of  kKoeduuujeHTa  0BpTHOr
MOMEHTa, Knace 3anopta Wnn  OyxuHe
3anopksa.

HauvH ppxawa anata wnu martepujan y Koju

Tpeba 3aBujaTn yTuuahe Ha 06pTHU MOMEHT.

PykoBawe anatom npu manum 6p3vHama moxe

n3as3BaTy CMameHe cune 3atesarba.

OOPXABAHE

2.

3.

4,

A\ NAKILA:

- Tlpe Hero wWTO nMOYHETE C MperneaomMm wunm
ofpxaBareMm anara, nposepute Ja nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHULE.

. Hemojte pga  kopuctute  HadTy, BEH3MH,
paspehuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojaBuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owtehemre.

3ameHa yribeHUX yeTkmua

cnuka8

YKNOHUTE W PEAOBHO MpPOBEPUTE YribeHe YeTKuue.
3amMeHuTe kafa ce UCTPOLLE A0 rPaHuLe UCTPOLLEHOCTY.
OppxaBajTe yrrbeHe yeTkuue Aa 6u bune uucte n ga
6u ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkuue Tpeba
3aMeHUT Yy uCTO Bpeme. YnotpebrbaBajte camo
WOEHTUYHE YrTbeHe YeTkuLe.

[Momohy opgBujaya OABpPHWTE W CKUHUTE MOKMomnue
apxada uyeTkviua. M3Bagute UCTpOLLEHe  yribeHe
yeTkuUe, ybauuTe HOBe M 3aTBOpUTE MOKIIOMNLUE Apxaya
YeTkuua.



cnuka9

3a opgpxaBate BE3BEOHOCTU n MOY3OAHOCTU
OBOr Npon3BoAa nonpaeke, Npernes u 3ameHy YribeHux
YyeTkMua, Kao W CBakM Opyro oOdpXasawe U
nogeluaBana Tpeba obasrbatn y oenawheHom cepsucy
Makita, y3 uckrbyuMBy ynotpeby  opurnHanHux
pe3epBHUX genosa Makita.

onunoHwn NOAOATHU NPUBOP

A\ NAKILA:

. OBa onpema u Npu6op HaMerEeHMN cy 3a ynotTpeby
ca anatom Makita onucaHnm y oBoMm ynyTCTBY 3a
ynotpeby. Ynotpeba ppyre onpeme u npubopa
MOXe fOa JoBege Ao nospeaa. [enose npubopa
UMM OnpeMy KOpuUCTUTE camo 3a npeasuheHy
HaMmeHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBMM [OAATHUM
npu6opom obpaTute ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- [Jenoswu 3a 3atesawe

. Jenosw 3a 3aBpTare

- Ymetak
. Mopecusn nokatop ca Byprujom
- Kyka

HAMNOMEHA:

. MojeavHe cTaBke Ha NUCTW MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBaka anata kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.

Kyka

cnukal0

Kyka cnyxu aa npuBpemeHo okayute anart. Kyka moxe

[a ce noctasu ca buno koje cTpaHe anara.
[a 6ucte noctaBunu Kyky, ybauute je y xneb Ha

KyhuwTy anata Ha 6uno Kojoj cTpaHu u 3aterHute je

3aBpTheM. [la 6ucTe je yknoHunu, otnycTuTe 3aBpTak

1 n3Bagute je.

MopecnBu nokatop ca 6yprujom
cnukall
[a 6ucte kopuctunu nopecusu nokatop ca Byprujom,

CKWHUTE amopTusep, a 3aTuMm ra noctasuTe. MoByuuTe
amopTu3ep ka cebum ga 6ucte ra CKUHynu.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens 6-1. buta

2-1. Jlamna 6-2. [etanb 6uThl

3-1. Pblyar peBepcuBHOrO 6-3. Brynka
nepekntovatens

5-1. buta 9-1. OTBEpTKa

5-2. Brynka

8-1. OrpaHuunTernbHas MeTka

10-1. Bunt

10-2. Kptoyok

10-3. MNa3

11-1. AmopTu3atop

11-2. Koxyx yaapHoro mexaHuama

9-2. Konnayok aepxarens LWeTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

TDO0101/TDO101F

Menkuit KpenexHbl BUHT

4 MM - 8 MM

MpousBoanTeNnbHOCTL CraHaapTHbI 6onT

5 MM - 14 Mm

BbicoKonpouHbIii 6ont

5 MM - 10 vm

Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 0-3600
YOoapoB B MUHYTY (MVIHJ‘) 0-3200
MakcumanbHoe yeunue 3aTsxkiu 100 H'm
Pasmeps (O x LW x B) 184 MM X 67 MM X 192 Mm
Bec HeTTO 0,99 kr
Knacc 6esonacHocTtn B

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

. rlpVIMB‘-laHVIe: TexHuuyeckve XapakTepucTUKM MOryT pasnuyaTtbCsa B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE033-1
HasHaueHve
WHCTpyMeHT  npeaHasHadeH  AnNs  3akpyuvBaHus
LLYpYyNoB B APEBECUHY, MeTanmn u nnactmaccy.

ENF002-2
MuTtanne
MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha

nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OH VMeeT [BOVHYI W3OMSILMIO W MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaThCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mopens TD0O101F

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 90 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 101 ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aimThbl cnyxa

ENG905-1
Lym

TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
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Mogens TDO101F

Pabounin pexum: TBepaas 3aTsikka KpenexHbiX
netranen  npu MaKcMmanbHom MOLLIHOCTMN
MHCTPYMeHTa

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 7,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HaueHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMM  CO

CTaHAapTHON METOAMKOW UCMbITaHUA U MOXET BbITb
MCMONb30BaHO As1 CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke Wcnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
akTn4eckoro

BMbGpauumn BO Bpemsi

MCMonNb30BaHNst
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTM4aTbecst  OT
3asIBMEHHOrO  3HayeHWsi B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMEHTa.

- ObsizatenbHO onpegenute Mepbl 6e3onacHoOCcTU
AN 3alMThl OnepaTopa, OCHOBAHHbLIE HA OLIEHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex atanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKINOYEHKE).



ENH101-15
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBRseT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
YOapHbi Wwypynosept
Mogens/Tun: TDO101F
ABMSIOTCH CEPUNHBIMU USAENUAMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N N3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBMM CO CrneayloLymmn
cTaHgapTaMu Unv HOpMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHuuyeckas [OKyMeHTaLmst XpaHuUTCs y
odmumansHoro npeactasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylowme

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHZaUMm nNo
TexHUKe 0e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3s3HakombTecb CO BceMu
WHCTPYKUMSIMA W PEKOMEeHAAUMUAMM NO TexHuke
6e3onacHOCTU.  HeBbIMONMHEHWE  WHCTPYKUMA M
pekoMeHaaunii  MOXeT  MNpUMBECTM K  MOpaxeHuo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6POLLIOPY C MHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauMaAMM OnA  AanbHeuLwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB012-4

MEPbI BE3OMNMACHOCTHU NPU
NCNONb3OBAHUU YOAPHOIO

LWWYPYMNOBEPTA

1.  Ecnu npu BbinonHeHuu pa6oT cylecTByeT
PUCK  KOHTaKTa Kpemexa CO CKpbITOM
3NEeKTPONpPOBOAKOMN unm COGCTBEHHbLIM
WWHYpOM nuTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO

npegHa3Ha4yeHHble U3onupoBaHHbIe
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noBepxHOCcTU. KOHTaKT Kkpenexa C MPOBOAOM
noA, HanpsbkeHWeM npvBedeT K TOMY, 4TO
MeTannuMyeckne AeTanv MWHCTPyMEeHTa Takke
6yOyT nop  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopaxKeHUto oneparopa MeKTPUIECKAM TOKOM.

2. MNpu BbiNonHeHWM paboT Bceraa 3aHMMaWTe
yCTOW4YMBOE NONOXeHUe.
Mpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NoAeN BHUSY.

3. Kpenko aepxute UHCTPYMEHT.

4. Bceraa ucnonb3yiTe cpeAcTBa 3awWmUThbl criyxa.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOrO YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMNONb30BaHUs) AOMUHUPOBanun
Hag CTporMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3TUM
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKU
6e30MacHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKENOon TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepen BkMoYEHMEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BCeraa
npoBepsnTe, YTO TPUITEPHBIA  NepekniovaTens

paboTaeT Hagnexawmm obpa3oM M BO3BpaLlaeTcs
B nonoxeHwue "BbIKI1", ecnn ero oTnycTuThb.
Ons 3anycka  WHCTpPYMEHTa  MPOCTO  HaXmuTe
TPUITEPHBIN NepekntoyaTtenb. CKOpoCTb MHCTpyMeHTa
yBENWYMBaETCS MpW  YBENMUYEHUW [OaBMEHUs Ha
TPUITEPHBIN Nepekntoyatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIn
nepeknoyaTens A OCTaHOBKM.

BkntoyeHne namnbi
(Tonbko B mogenu TD0101F)

Puc.2

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- He cMOTpuTe HENocpeacTBEHHO Ha CBET WU
MCTOYHVK cBETa.

[na BKNOYEHUs namnbl NofAcoeanHuTe BUnky. Jlamna

ByAeT CBETUTLCS, NMoKa NOAKIIOYEHa BUIIKa.

Mpumeyanue:

« Wcnonb3ynte cyxyto TKaHb ANS OYUCTKM P3N C
nuH3bl namnel. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanatb NWH3Yy namnbl, Tak Kak 310 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

- He ucnonb3ayite pacteBoputens unu 6eH3vH ans
YMCTKM Namnbl. ATU XMMUYECKME BeLLecTBa MOryT

npMBECTN K NOBPEXOEHUI0 Namnbl.
[encTBne peBepCUMBHOrO Nepekntoyarens
Puc.3
[aHHbIA nmeet

UHCTPYMEHT PEeBEPCMBHbIN

nepekn4arenb 4N N3SMeHeHUs HanpaeneHus BpalleHus.

Haxmute Ha pbluar peBepcyBHOIO nepeknioyatens co
CTOPOHbI A Ans BpalleHusi N0 YacoBOW CTperike unu co
CTOPOHbI B Ans BpalLeHns NpoT1B YacoBO CTPenkKy.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
- NMepen pabotoi Bcerga NpoBepsinTe HanpasrneHve
BpaLLeHNs.

«  [Monb3yiitecb peBepcyBHLIM  MepeknioyaTenem
TOMbKO MOCMEe MOSIHOW OCTaHOBKM MWHCTPyMeHTa.
MameHeHne HanpaBneHusi BpalleHUs 4O MOMHOW
OCTaHOBKM WMHCTPYMEHTa MOXET MNpUBECTU K ero
NOBPEXAEHNIO.
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MOHTAX

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa UKW CHATME OTBEPTOYHOM UMK
rHe3foBoOn GUTLI

Puc.4

Mcnonb3ayiite Tonbko 6GUTbI C XBOCTOBUKOM, YKa3aHHbIM
Ha pUCYHKe.

[Ans eBponencKuUx cTpaH, ctaH CeBepHoi u KOxHoOMN
Amepuku, ABctpanuu n Hoson 3enaHgum

A=12mM | Vicnonb3yiiTe TONbKO Hacagku AaHHOro
Tvna. BeinonHute npoueaypy (1).

B=9mm (MpumevaHue) BcTaBka He HyxHa.

[Ons apyrux cTpaH

[nsi ycTaHOBKM HacapoK AaHHOTo Tuna
A=17MM | BpinonHuTe npoueaypy (1).
B=14mm | (Mpumevanue) Hacagkun Makita
OTHOCSITCS K JAHHOMY TUY.
[InsA ycTaHOBKM Hacadok AaHHOMO Tvna
A=12mm
BbINOSHUTE Npoueaypy (2).
B=9wm (Mpumevanne) [ns ycTaHOBKM Hacaaku
HeobxoamMma BcTaBka.
1. [Ana BCTaBkM OWUTbI, MNOTAHWTE BTYNKYy B

HanpaeneHuu, ykasaHHOM CTPENKOMW, U BCTaBbTe
6Ty BO BTYNKY Kak MOXHO pAarnblue. 3artem
OTNYCTUTE BTYNKY, YTOObI 3aTSHYTb OUTY.

Puc.5

Onsi  yctaHoBKM OWTbl, NOTAHWTE BTYNKY B
HanpaeneHuu, ykasaHHOM CTPENKOW, U BCTaBbTe
petanb Outbl M GUTY BO BTYNMKY KakK MOXHO
nanblue. buta gomxHa BCTaBNATbCS BO BTYNKY
OCTPbIM KpaeM BOBHYTpb. [locne aToro otnyctute
BTYNKY AN 3aKpenneHuns 6utbl.

Puc.6

Ans cHATWUS BUTbI, NOTSIHWTE BTYNKY B HanpasrieHuu,
yKa3aHHOM CTPETIKOM, Y PELUUTENBHO BbITSHUTE BUTY.

MpumeyaHue:
- Ecnu He BcTaBWTb 6UTY BO BTYNKY AOCTaTOYHO
rnyGoko, BTYyrka He BO3BPaTUTCH B

nepBoHayanbHoe nonoxeHve, n 6uta He Gyger
3akpenneHa. B paHHOM cnyvae, nonbiTakTecb
NOBTOPHO BCTaBUTb OWUTY B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUMSIMU BbILLE.



9KC nnyATAuMﬂ H-m BbicokonpouHbIn 6ont
Puc.7 (krc.cm) 100 _
Mpumeyanue: (1020) <
. Pasvep BWHTOB AOns gepesBa, KOTOPblE MOXHO 80 M10 g
3aKkpy4MBaTbh C MOMOLLBIO [AaHHOTO WHCTPYMEHTa, (816)[ 5
MOXEeT  OTnuMyaTbCs B 3aBUCUMOCTM  OT $
nognexawiero  kpennewuo  matepvana. [Ons < 60 2
onpeaeneHvsi paamepa BUHTa ANs Aepesa Bcerga g (612)f M10 ;
BbIMOMHANTE NPOBHYIO onepaumio. [ ©
Kak aepxaTb MHCTPYMEHT 8 40 %
Mpwn pabote AepxuTe MHCTPYMEHT TOMbKO 3a pyyky. He aé (408)[” M8 %
KacamTecb MeTannnmyeckomn YacTu. 3 M8 5
COOTBETCTBYIOLMIA KPYTSLLMIA MOMEHT 3aTsDKKM MOXET > 20 £
OTNMYaTLCS B 3aBMCMMOCTM OT TWNa WNM pa3mepa (204)[7
BuWHTa/6onTta, MaTtepuana 3akpennsiemon pabouen
petanm 1 T.A. COOTHOLWEHWE MexXay KpyTALWwWM | | |
MOMEHTOM 3aTsKKU M BPEMEHEM 3aTsKKM MoKasaHo Ha 0 1,0 2,0 30
pucyHKax. Bpems 3aTspkkm (cek)
H:m CraHgapTHbIv 6onT
(krc.cM) BOSbMMTECb“ KPEernko 3a UHCTPYMEHT U BCTaBbTe OCTpue
OTBEPTOYHOW OUTHI B TOMOBKY BWHTA. Hapasute Ha
120 _ WHCTPYMEHT B TakoW cTeneHu, 4Tobbl 6uta He
(1224) ; COCKOMb3HYNa C BUWHTA, W BKIIOYMTE MHCTPYMEHT Ans
100 & Havana paboTbl.
(1020) | M14 8
80 e Mpumeuanue:
s (816) [~ M12 g - [Monb3yiTecb 6uTton, nogxogsiien ans
E 60 M14 q>; BMHTA/ronoBku, ¢ KoTopbiM Bbl ByaeTte paboTatb.
] (612) | 033. - Mpw 3atsxke BUHTOB M8 mnu meHbLLero pasmepa,
Q 10 M10 2 OCTOPOXHO perynupyiTe faeneHune Ha
s (408)F M12 Q TPUITEpPHBIA NepekrovaTens, YTobbl He NoBpeanTb
2 / g Gonr.
20 M10 T . [lepxuTe VHCTPYMEHT NpsIMO MO OTHOLUEHUIO K
(204) 1/ M8 MS BUHTY.
. Ecnn Bbl OyaeTe 3atarvBaTe BUHT [OfblUe, YeMm
1'0 2'0 3'10 yKa3aHO Ha PUCYHKax, 3TO MOXEeT MNpUBECTU K
’ ' nepeHanpsikeHuio, cocKarnb3blBaHWIo,
Bpems saTspkn (cex) NOBPEXAEHNI0 U T.A. OTBEpTOuHOI 6uThl. MNepen
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Ha4yanoMm paboTbl Bcerga BbIMOMHSANTE MPOBHYO
onepauuvio  Ans  onpedeneHus  Hagnexaliero
BpPEMEHW 3aTshKku Ans Bawero BuHTa.
KpyTSLWmMIN MOMEHT 3aTsXKM 3aBUCUT OT MHOXECTBa
pa3nuyHbIX (hakTopoB, BKMOYas cnepytolee. [Mocne
3aTsXKKW, NPOBepANTE KPYTAWMIA MOMEHT C MOMOLLbIO
TapypOBaHHOTO Krtoya.
1. OTBepTOYHas uUnu rHesgosas 6uta
Mcnonb3oBaHne OTBEPTOYHOM WNn
OGUTbI  HenpaBWnbHOrO pasmepa npuBEAET
YMEHbLUEHMIO KPYTSLLEro MOMEHTA 3aTSHKKU.
Bont
. [axe HecMoTpsi Ha TO, 4YTO KO3(DULMEHT
KpyTsiLlero MoMeHTa M knacc GonTa
OMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLUMIA  KPYTALLMIA
MOMEHT  3aTsbkkv  OydeT  pasfnuuHbiM - B
3aBVCUMOCTY OT AnameTpa bonra.

rHe3noBomn
K



« [axxe HecmoTps Ha TO, 4TO AnameTpbl bonToB
OOMHAaKOBbl, COOTBETCTBYIOLMIA  KPYTALWMA
MOMEHT  3aTskkM  OydeT  pasnuyHbiM B
3aBMCMMOCTM OT KO3(pUUMEHTa KpyTALLero
MOMEHTa, Knacca u AnvHel 6onra.

3. Cnoco6b yaepxaHus MHCTpyMeHTa unm
maTtepuana B MOMOXEHUN KpenneHus nosnusieT
Ha KpYTALMA MOMEHT.

4. Okcnnyataums MHCTPYMEHTa Ha HWU3KON CKOPOCTU

NPUBEAET K YMEHBLUEHWIO KPYTSLLETO MOMEHTa
3aTSKK.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

« Nepen npoBeEpKON unm npoBeAeHneM
TexobcnyxmBaHua ybeauTtecb, UTO WHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKU.

- Banpeljaetca ucnonb3oBaTb GEH3WUH, NUrPOUH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHuo LBeTa, gedopMauun U MNosBMEHWo
TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.8

PerynapHo BbiHUMaWTe 1 NPOBEPAWTE YronbHbIe LLETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuyuTenbHol oTmeTkn. Copepxute  yronbHble
LETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANISi CKOMbXEHWS B
Aepxatensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe HeobxoauMo
MEHSiTb  00e  yronbHble  LWETKM  OfHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKO OAMHAKOBbIE YrofbHbIE LLETKY.
VMcnonb3yinTe  OTBepTKYy  ANA  CHATUSA  Kpblllek
weTkoaepxareneit. V3snekuTe W3HOWEHHbIE YrorbHble

LeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKpyTUTE  KPbILIKU
LetkogepxxaTtenen.

Puc.9

Ons obecneyeHus BE3OMNACHOCTW 7]

HAOEXXHOCTW wn3genusi pemMoHT, NnpoBepka 1 3ameHa
yronbHbIX LIETOK K niobble apyrme paboTbl No
TEXOBCNYXMBaAHUIO unm perynvpoBke  JOMKHbI
OCYLLECTBMSATECS B YMONMHOMOYEHHbIX CepBUC-LEHTPax
Makita ¢ mcnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTew TOMbKO
npou3soacTea komnaHum Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHAOJIEXHOCTH

ANPERYNPEXAEHME:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
peKkoMeHayeTCss UCMonb3oBaTh BMECTE C BaluvMm
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaaneXxHocTen nnu HacagokK MOXeT
npeacTaBnATb  OMNACHOCTb  MOMyYeHUsA  TpaBM.
Vcnonb3yte NpUHaAnNeXHOCTb WK Hacagky

TOJIbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuio.
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Ecnn Bam Heobxogumo copencteBMe B MOMNyYeHun
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- OTBepToYHble BUThLI

- UWecTurpaHHbie 6uThI

. [JOertanb 6utbl

- Perynupyemeiit nokatop c 6uton

- Kptouok

MpumevaHue:
- HekoTopble amemMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMMIIEKT UHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX

npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.

Kprouok

Puc.10

Kptouok ucnonb3yetcs Ans BPeMEHHOTO NMoABeLIMBAHUS
MHCTpyMeHTa. OH MoxeT ObiTb ycTaHoBMeH c niobon
CTOPOHbI UHCTPYMEHTA.

[ins ycTaHOBKW Kptouka, BCTaBbTe €ro B na3 B Kopryce
MHCTPYMEHTA C OLHOW U3 CTOPOH W 3aKpenuTe ero npwu
NOMOLLM BUHTA. [N CHATUS KptoYKa, OTBEPHUTE BUHT U
CHUMMTE KPHOYOK.

Perynupyembii nokatop c 6utomn

Puc.11

Y106bI MCNONb30BaThL perynupyembiii nokatop ¢ 6uton,
CHUMUTE amopTM3aTop W CHOBa ycTaHoBwTe ero. [ns
CHSTUS amopTn3aTopa NoTSHUTE ero Brepes.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya 6-2. HakoHeuHuMK 10-2. Ckoba
2-1. lixtap 6-3. MatpoH 10-3. Ma3
3-1. Baxinb nepemvkaya pesepcy 8-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa 11-1. Obmexysay
5-1. Csepano 9-1. BukpyTka 11-2. Kpuwuka kopnyca yaapHoro
5-2. MatpoH 9-2. KoBnavok LLiTkoTpuMaya iHCTPyMEHTY
6-1. Csepano 10-1. MBUHT
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb TD0101/TDO101F

BUHT Ansa meTany 4 MM - 8 MM

[liameTp cBepaniHHA CraHpapTHuii 6onT

5 MM - 14 Mm

BucokomiuHwnii 6ont

5 MM - 10 vm

LBuakicTe 63 HaBaHTaXeHHs (x5'1) 0 - 3600
YpaapiB 3a XBUNUHY (XB'1) 0 - 3200
MakcnumanbHWUiA MOMEHT 3aTAryBaHHsA 100 H'm
Poamipu (O x LU x B) 184 MM X 67 MM X 192 Mm
Yncra Bara 0,99 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

« MpumiTtka. Y pisHUxX kpaiHax TEXHIYHI XapaKTEepPUCTUKN MOXYTb ByTU piHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT NpU3HAYeHO ANs YKPYyYyBaHHS FBUHTIB Yy

AepeBuHy, nnacTtMacy Ta metan.
ENF002-2

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe [0 gxepena
KUBMEHHSA, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npautoBaTi nue Bif oaHodasHoro akepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a OTXXe MOoXe TakoX

niaknoyaTnes fo po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

Mopens TD0101F

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa): 90 AB (A)
PiBeHb akycTuuHOi noTyxHocTi (Lwa): 101 ab (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy
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ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHui BianosigHo Ao EN60745:

Mopens TD0101F

Pexum pobotu: Bibpo3akpydyBaHHS TBUHTIB i3
MaKCUMarbHOI0 MOTYXHICTIO enekTponpunaga
BiGpauist (ap) : 7,5 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HaveHHA Bibpauii Oyno BMMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CcTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [AnS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

- 3asABneHe  3HayeHHs  Bibpauii  Moxe  TaKox
BMKOPWCTOBYBATMCA ANS NonepeaHbOi OLiHKW BMMBY.

/\YBArA:

- 3anexHo Bi yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
akTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy onepaTopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMOCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHUK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HaueHHst obnagHaHHs:
YaapHun wypynosepT
Ne mogeni/ Tun: TDO101F
€ cepiH1UM BUPOGHULITBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [ilupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBAXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

enekTponpunagamu

A YBATA! T[pouuTaiite Yyci 3acTepexXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin
MOXe NPU3BECTM 0 YPaXKEHHSA CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEB012-4

NONEPEMAXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
IHCTPYMEHTOM

1. TpumaunTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
NoBepXHi 3aXONmeHHs Ni4 Yac BUKOHaHHA Aii,
3a sIKOi BiH MOXe 3a4enuTu cxoBaHy NPOBOAKY
abo BnacHuWW WHYp. [ig yac KOHTaKTyBaHHS
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npunagy 3 pOTOM i Hanpyrol NOro oronexi
MeTanesi YaCTUHU TaKoX MOXYTb ONUHUTUCS Nif,
Hanpyroto Ta Npu3BecTV [0 BPaXeHHs oneparopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3aBxau mante TBepay onopy.
Mpwn BUKOHaHHI BUCOTHUX pobGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

3. MiuHo TpumaiiTe iHCTPYMEHT.

4. Cnip opAraTn 3axMCHi HaBYLIHUKKN

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nWNbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMYyBaTUCA npaBun Gesneku
niA  4Yac  BUKOPUCTaHHA  LUbOro  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 0 CePNO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
Ana Toro, wWwo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTWM Ha Kypok Bmukada. LUBuakicte obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36iMbLUYETLCA LNAXOM 36iNbLUEHHA TUCKY
Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnif
BiANyCTUTW.

BknroyeHHsA nigcBivyBaHHA
(Tinbkn mogens TDO101F)

man.2

/\OBEPEXHO:

. He pumBiTbcsi Ha cBiTno abo Ge3anocepegHbO Ha
pKepeno ceitna.

o6 BkmOYMTM MiACBiYYBaHHSA, MiAKMIOYITE LWTENCENb.

MNiaceivyBaHHa 6Gyne ropitTv, Aok wTencens 6yade

MiaKMoYeHo.

NMPUMITKA:

. Ona BupaneHHs Opyay 3 NiH3M  MiACBITKM
KOPUCTYMTECH CyXOl0 TKaHUHO. Byabte obepexHi,
wob He nogpsnat¥ niH3y MIACBITKA, TOMY LIO
MOXXHa NOTiPLINTK OCBITIIOBAHHS.

- HemoxHa BMKOPWUCTOBYBaTM pPO34YMHHMK abo
OEH3NH ANs YWLEeHHSA Namnu nigceidyBaHHA. Taki
PEYOBMHM MOXYTb ii MOLIKOAUTY.

[is BUMMKaya 3BOPOTHOIrO XoAay.

man.3

IHCTpyMEHT obnagHaHuin nepeMukayeM 3BOPOTHOrO
Xo[y Ans 3MiHW HanpsiMKy obepTaHHs. Ona obepTaHHs
Nno TOAMHHUKOBIA CTPINUi  Baxinb-nepeMukay  cnig
nepecyHyTM B MONOXeHHs "A", nNpoTu roAMHHUKOBOI
CTPINKM - B NonoxeHHs "B".

A\ OBEPEXHO:

- Tepen noyaTkoM po6oTK cnif 3aBxau NepesipsaTU
HanpsiMok o6epTaHHs.

« [Mepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBATM TiMbK MiCNA MOBHOI 3YMUHKN
iHCTpyMeHTa. 3MiHa Hanpsimky ob6epTaHHs [0
MOBHOI  3YMUHKM  iHCTPYMEHTa  MOXe  oro
NOLUKOANTY.
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KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg M, #AK wWoCcb BCTaHoOBMBATM Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BcTaHoBneHHA abo 3HATTS BUKPYTKM abo
Knoya

man.4

Cnig BMKOPUCTOBYBATW HAKOHEYHWKM, popma BCTaBHOI
YaCTMHM SIKUX TaKa, SIK BKa3aHO Ha MartoHKy.

Ons kpaiH €Bponwu Ta lMiBHiYHOI 1 MiBAEHHOT
Amepuku, ABctpanii Ta HoBoi 3enaHaii

BurikopucToBy#TE TiNbKN HAKOHEYHUK
uporo Tuna. BukoHaiite npouenypy (1).
(MpumiTka) HakoHeYHWK He noTpibeH

A=12mMm
B=9mm

Ans iHWux KpaiH

[lns BCTaHOBNEHHS cBepAen Lboro
A=17mMm i

TMNa cnig BUkoHatu npoueaypy (1).
B=14mm | (Mpumitka) CBepana BUpobHULTBA

Makita Takmx Tunis.

[lnsi BCTaHOBEHHS cBepAen Lboro
A=12Mm :

TUNa cnig BUKOHaTK npoueaypy (2).
B=9mm (MpumiTka) [ns BCTAHOBMEHHS

cBepasia noTpibeH HaKOHEYHVK.

1. [Ans BcTaHoBreHHsi poboYoro HakoHEYHWKa chig,
noTArHyTM MydpTy B HanpsiMKy CTpinku Ta
BCTaBUTU B Hei A0 ynopa pobounin HaKOHEYHWK.
Motim cnig nigHATM  MydTy, wWo6 3akpinuTu
HaKOHEYHVK.

man.5

[ina BCTaHOBMNEHHS PO6OYOro HakKoOHEeYHMKa cnig
NOTArHYTM My@Ty B HanpsiMKy CTpiNkun Ta
BCTaBUTU B Hei A0 ynopa pobounin HaKOHEYHWK.
HakoHe4HuWK cnig BCTaBNsT 3aroCTPEHUM KiHLEeM
BcepeauHy. Micns uboro MydTy cnig BignycTUTy.
Wwo6 3adikcyBaTV HAKOHEYHUK.

man.6

[Ans 3HATTA HaKOHeYHWKa cnig noTArHyTM MydTy B
HanpsiMKy CTPINkK, a MoTiM BWTSITHYTU HaKOHEYHWK,
MiLHO NOTSArHYBLUM 3@ HbOTO.

MPUMITKA:

+  SKWO HAKOHEYHUK  BCTaBMEHUA B  MydTy
HedoCTaTHLO MMBOKO, TO MydTa He NoBepHETLCS
B NOYaTKOBE MOMOXEHHS, a HAKOHEYHUK He Byae
3akpinneHuii. B Takomy pasi cnig cnpobysatu e
pa3 BCTaBUTM HaKOHEYHWK 3rifHO 3 HaBedeHUMMU
BULLIE IHCTPYKLISIMA.



3ACTOCYBAHHA

man.7

NMPUMITKA:

. Po3mip rBuHTa Ana  AepeBuHW, SKUA  MOXHa
3arBMHYYBaTU UMM IHCTPYMEHTOM, MOxe 6yTtn
pi3HUM B 3anexHOCTi Bi4 Mmartepiany, WO

3akpinnoeTbes. Cnig 3aBxan BUKOHYBaTU MPOGHY
onepauito, Wo6 BU3HAYUTU HaNeXHUA Po3Mip
FBUHT O1S1 4EPEBUHU.

TpUMaHHSA iIHCTPYMEHTY

Mig yac poGoTW IHCTPYMEHT cnig TpumaTtu Tinbku 3a
pyyKy. He TopkanTecb meTaneBux agetanew.

HanexHa BenuyvHa MOMEHTY 3aTsAryBaHHs Moxe OyTu
pi3HOIO B 3anexXHOCTi Big TUNy Ta po3mipy reuHTa/6onTa,
marepiany getani, Wo KpinuTbcst Ta iH. CniBBiAHOLEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsiryBaHHsi Ta 4YacoM 3aTsryBaHHs
nokasaHe Ha MarstoHKax.

H-m CraHgapTHun 6ont
(krc.cm)

120 _ =
(1224) I
©
100 Y
= (1020)] M14 &
S 3
T 80 e
g (816) |- M2z
g 60 M14 §
N GP)Y =
b 40 M10 z
g (408)F M2 3
= / 8
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@0/, "
1 1 1
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H-m BucokomiuHuin 6ont
(krc.cm) 100 _
(1020) =
I
80 | M10 §
(816) £
& =
z 3
o 60 E
> I M1
: (612) 0 %
S =
£ 40 | 3
%, (408) M8 %
s M8 5
20 T
(204)[,
| | |
0 1,0 2,0 3,0
Yac 3akpinneHHs (c)

MiuHO TpuMatoum IHCTPYMEHT BCTaBTe KiHeLb BUKPYTKU
B roniBKy rBuMHTa. HaTUCHITb Ha iHCTPYMEHT, nogasLun
oro Bnepep HacTinbky, Wo6 BUKPYTKa He 3ickoymna 3
rBUHTA, Ta NOBEPHITb IHCTPYMEHT, LWo6 novaTtu pobory.

APUMITKA:

- Cnig BMKOPUCTOBYBaTWM HaneXHWN HAKOHEYHWK
BUKPYTKM Anst 6onTta/rBuHTa, SKMiA BN 3bupaeTech
BUKOPUCTOBYBATH.

+  SKWO  BUKOPUCTOBYETbCS  BUHT  KPINMeHHs
po3amipom M8 abo MeHwe, cnig akypaTtHO
BiAperynioBaT TUCK Ha Kypok BMWKa4a, Lob He
NOLUKOAUTY FBUHT.

. IHCTpyMEHT cnig  cTpumatu
rBUHTA.

+  SKWO rBMHT 3aTAryBaTu NPOTSArOM Yacy AOBLUOTO,
HXXK TOW, WO BKasaHW Ha MarntoHKax, rBuHT abo
HaKOHEYHMK BUKPYTKA MOXYTb byTn
nepeHanpyxeHi, 3ipsaTucb abo NOLIKOAUTUCH.
Mepen TMM. Sk nounHaTn poboTy, cnif BUKOHATM
npo6Hy onepaldito, LWo6 nepesipMT HaNEXHUN Yac
[ONS 3aTAryBaHHSA rBUHTA.

MoMmeHT 3aTsryBaHHsi 3anexuTb Bia 6aratbox akTopis,

BKIMOYatoun HacTynHi. Micna sataryBaHHs cnif 3aBXan

nepeBipATY MOMEHT 3aTAryBaHHS AMHAMOMETPUYHOTO

Krtoya.

1.  BukpyTka abo knoy
BukopucTaHHa BUKpYTKM abo kmioda HeBipHOro

NpsiMO  BiAHOCHO

po3Mipy npu3Bede [0 3HWKEHHS MOMEHTY
3aTAryBaHHs.
2. bont
. Xoya koedilieHT MOMeHTy Ta knac 6GonTa
MOXyTb  OYyTM  OAHAKOBUMMW,  HANEXHWIA

MOMEHT 3aTsAryBaHHsi Moxe OyTu pisHMM B
3anexHocTi Bia Aiametpa 6onTa.

. Xoya piameTpu 6onTiB  MOXyTb  OyTn
OfHaKOBUMW, HaNEeXHWU MOMEHT 3aTAryBaHHs



Moxe OyTM pisHUM B 3anexHocTi  Big
KoedpilieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta QOBXUHU
6onTa.

3. Te, B £KOMY MOMOXEHHI ANA 3arBUHYyBaHHSA
TPMMalOTbCA  IHCTPyMEHT abo feTanb, Takox
BNSIMBAE Ha MOMEHT 3aTAryBaHHSI.

4.  Ekcnnyatauisi iHCTpyMEHTa Ha HW3bKIl LUBMOKOCTI
Npu3BOANTL [0 3HWXKEHHSI MOMEHTY 3aTSAryBaHHS.

TEXHIYHE OBCITYIOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHM. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

man.8

PerynspHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHUYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI 6yTM 4YncTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucb y  wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0buaBi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiTe
nVLe OAHaKOBI BYTiNbHi LLITKK.

[nsi BUAMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LLiTKWM, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LITKOTPUMAYIB.

man.9

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAOIMHICTb, pemoHT, ornag Ta 3aMiHy BYrifnbHUX
wiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHA abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBAaTW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NMPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nvwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

AeTtanbHomy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM
3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. BukpyTkun
- Knou
« HakoHeuHuk
- PerynboBaHuin cpikcaTop 3 6iToto
. Ckoba
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APUMITKA:

. [Jesiki enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAWTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHO Bif KpaiHu.

CkobGa

man.10

lak € 3pyyHMM [Ons TMMYacoBOrO  MiABiLLYBaHHSA
iHcTpyMeHTa. Moro MoxHa BCcTaHoBMOBaTM Ha Byab-AKin
CTOPOHI iHCTpyMeHTa.

[Onsa Toro, wWo6 BCTAHOBUTKU rak, MOro crif BCTaBUTU B
nas Ha Kopnyci iHCTpymeHTa 3 Oyab-sikOi CTOPOHM Ta
3aKpinMTK oro 3a JOMOMOrol reuHTa. [nsa Toro, wob
3HATU raK, cnig nocrnabuTn rBUHT Ta BUTAITU AOTO.

PerynboBaHun dikcatop 3 6iTtoro

man.11

[ns BMKOpUCTaHHS perynboBaHoro dikcatopa 3 6iToto
3HIMITb 0OMexyBay, a NoTiM 3HOBY BCTaHOBITb MOrO.
ObMexyBay MOXHa 3HSITW, HAaTUCHYBLUM ynepes.
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