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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Lock lever 6-1. Hex wrench 9-3. Diamond wheel
1-2. Switch trigger 6-2. Hex socket head bolt 9-4. Shaft lock
2-1. Indication lamp 7-1. Same level 12-1. Dust bag
3-1. Base (for PC5001C only) 7-2. Square or ruler 15-1. Dust cover cap
3-2. Hex wrench 7-3. Hex socket head bolt 15-2. The whole roller holder
3-3. Front roller 8-1. Raise 15-3. Hex socket head bolt
4-1. Hex socket head bolt 8-2. Lower 15-4. Hex bolt
4-2. Stock removal amount 8-3. Dust cover 17-1. Limit mark
5-1. Base 8-4. Screw 18-1. Brush holder cap
5-2. Hex wrench 9-1. Lock nut 18-2. Screwdriver
5-3. Hex socket head bolt 9-2. Lock nut wrench
SPECIFICATIONS
Model PC5000C PC5001C
Wheel diameter 125 mm
Hole diameter 22.23 mm
Spindle thread M14
Rated speed (n) / No load speed (ng) 10,000 min”'
Overall length 437 mm 479 mm
Net weight 4.0 kg 5.1kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
Intended use

The tool is intended for planing concrete surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model PC5000C

Sound pressure level (L,a) : 91 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 102 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model PC5001C

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model PC5000C

Work mode : planing concrete
Vibration emission (an) : 12.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model PC5001C

Work mode : planing concrete
Vibration emission (a) : 12.5 m/s?

Uncertainty (K) : 2.5 m/s?
ENG902-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Concrete Planer
Model No./ Type: PC5000C,PC5001C
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB043-7

CONCRETE PLANER SAFETY
WARNINGS

Safety Warnings for Planing Operation:

1.

This power tool is intended to function as a
planer with offset diamond wheels. Read all
safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Operations such as grinding with abrasive
wheels, sanding, wire brushing, polishing or
cutting-off are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

Threaded mounting of accessories must
match the tool spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as offset
diamond wheels for chips and cracks. If
power tool or accessory is dropped, inspect
for damage or install an undamaged
accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories
will normally break apart during this test time.
Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must



be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Planing Operation:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.

Additional safety warnings:

17. Always install the dust cover before operation.

18. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result
in wheel breakage.

19. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

20. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

21. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

22. Do not touch the offset diamond wheel
immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.

23. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

24. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole wheels.

25. Use only flanges specified for this tool.

26. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.



27. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

28. Do not use the tool
containing asbestos.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

on any materials

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
For tool with the lock-on switch
To start the tool, simply pull the switch trigger (A).
Release the switch trigger to stop. For continuous
operation, pull the switch trigger (A) and then push in
the lock lever (B). To stop the tool from the locked
position, pull the switch trigger (A) fully, then release it.
For tool with the lock-off switch
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop.
For tool with the lock on and lock-off switch
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
push in the lock lever (B), pull the switch trigger (A) and
then push in the lock lever (B) further. To stop the tool
from the locked position, pull the switch trigger (A) fully,
then release it.

Electronic function

Constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate
as normal.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.
Indication lamp
Fig.2
The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if
the tool is switched on, the carbon brushes may be
worn out, or the controller, the motor or the ON/OFF
switch may be defective.



Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

Level planing (for PC5001C only)

Fig.3

To level a surface, the base of the planer should be
aligned with the diamond wheel. The front roller should
be adjusted (use hex wrench) upward to the level
required for the desired stock removal amount.

To change the amount of stock (concrete) removed,
loosen the hex socket head bolts on the base holder
with the hex wrench. Raise or lower the front roller to
adjust the gap between it and the diamond wheel. The
difference is the stock removal amount. Then secure the
hex socket head bolts very carefully.

Fig.4
NOTE:

Maximum stock removal should be less than 4.0
mm.

Tilting base for smoother planing

(for PC5001C only)

Fig.5

For smooth removal of a given surface roughness or
texture, tilting the base is helpful. Use the hex wrench to
loosen the two hex socket head bolts securing the base
on either side.

Use a hex wrench to lower the three hex socket head

bolts on the base by turning them on the base clockwise.

Fig.6

Use a square or ruler to obtain the desired base angle
in relation to the diamond wheel. Then secure carefully
the hex socket head bolts on either side of the base.
Adjust center of base near wheel so that it is on the
same level as the wheel.

Fig.7

NOTE:
After base adjustment, turn the three hex socket
head bolts on the base counterclockwise until the
heads are flush with the back side of the base.
Turn gently or base adjustment will be thrown off.

Base adjustment to compensate for wheel
wear (for PC5001C only)

With long use, the diamond wheel will wear and thus
create a gap with the planing surface so that
performance becomes poor. Check the tool after every
4 or 5 hours of use.

If the wheel and base surfaces are not aligned, loosen
two hex socket head bolts securing the base. Turn three
hex socket head bolts on the base clockwise and adjust
the base so as to be level with the wheel surface.
Retighten firmly the hex socket head bolts securing
base and then lightly turn the hex socket head bolts
counterclockwise so that the hex socket head bolts do
not come loose during operation.

Dust cover adjustment

Fig.8

Loosen the screw. and adjust the dust cover's brush
level. The dust cover's brush should be either flush with
the diamond wheel surface or very slightly above (when
tool is inverted) 0.5 mm. Suction/pickup will be poor if
they are not approximately on the same level. After
adjusting, be sure to tighten the screw firmly.

To adjust the dust cover, grip it on the outside; turn
clockwise to raise, counterclockwise to lower.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
Installing or removing diamond wheel
Fig.9
To replace a worn diamond wheel with a new one, press in
the shaft lock to hold the shaft steady, then loosen the lock
nut counterclockwise with the lock nut wrench provided.
Remove the worn diamond wheel.
To install a new one, follow the above removal
procedure in reverse.
When installing a diamond wheel, always make sure to
tighten the lock nut firmly.

NOTE:
- The ordinary diamond wheels on the market have
no exhaust holes, so dust evacuation is poor. Also,
if the installing hole is not of the exact diameter,
tool vibration occurs and accidents can occur.
ALWAYS USE A MAKITA OFFSET DIAMOND
WHEEL.

Replacing dust cover's brush

To remove the dust cover's brush from the dust cover,
grab an end of the dust cover's brush and take it out
slowly.

Fig.10

To install the dust cover's brush, firstly align the both
ends of the brush with  the groove of the dust cover.
Fig.11

And then insert the brush all the way into the groove of
the dust cover by using slotted driver or other
appropriate tool.



Dust bag

Fig.12

To install dust bag, slip onto dust port. Always make
sure to slip onto dust port all the way until it stops so
that it does not come off during operation.

Remove dust bag when it begins to touch cutting
surface. This is a sign that it is full. Failure to empty bag
will lead to poor suction/pickup.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.13

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown
in the figure.

OPERATION

Fig.14

Always use the top grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by top grip and switch handle during
operations.

Planing in corners

For PC5000C

Flush planing of corners is possible after first removing
the dust cover cap.

For PC5001C only

Fig.15

Before performing the flush planing of corners, remove
the hex bolt which secures roller holder and base holder
and then take away the whole roller holder.

Next, loosen the hex socket head bolt and take away
the dust cover cap and then adjust the dust cover in a
proper position according to your work.

Fig.16

MAINTENANCE

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.17

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.18

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
- These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Offset diamond wheel (Dry type)
Dust cover brush

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

1-1. Zaklepna ro€ica

1-2. Sprozilno stikalo

2-1. Kontrolna lucka

3-1. Osnovna plos¢a
(samo za PC5001C)

3-2. Inbus klju¢

Razlaga splo$nega pogleda

5-3.
6-1.
6-2.
7-1.
7-2.

7-3

Maticni vijak s Sestrobo torx glavo
Inbus klju¢

Maticni vijak s Sestrobo torx glavo
Enaka raven

Kotnik ali ravnilo

. Matiéni vijak s Sestrobo torx glavo

9-2. Klju€ za zasko¢no matico

9-3. Diamantna rezalna plo$¢a

9-4. Zapora vretena

12-1. Vre€ka za prah

15-1. Kapica protiprasnega pokrova
15-2. Drzalo celotnega kolesca

3-3. Sprednije kolesce 8-1. Dvignite 15-3. Mati¢ni vijak s Sestrobo torx glavo
4-1. Maticni vijak s Sestrobo torx glavo 8-2. Nizja 15-4. Sestrobi vijak
4-2. Koli€ina za odstranjevanje 8-3. Protiprasni pokrov 17-1. Meja obrabljenosti
5-1. Osnovna plodca 8-4. Vijak 18-1. Pokrov krtacke
5-2. Inbus klju¢ 9-1. Zasko€na matica 18-2. lzvija¢
TEHNICNI PODATKI
Model PC5000C PC5001C
Premer rezalne plosce 125 mm
Premer luknje 22,23 mm
Navoj vretena M14
Nazivna hitrost (n) / hitrost brez obremenitve (no) 10.000 min”'
Skupna dolzina 437 mm 479 mm
Neto teza 4,0 kg 5,1 kg
Varnostni razred B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.
« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE002-1 ENG900-1
Namenska uporaba Vibracije
Orodje je namenjeno za ravnanje betonskih povrsin. Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
ENF002-2 EN60745:
Prikljucitev na elektricno omrezje
Napetost elektricnega omrezZja se mora ujemati s Model PC5000C
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno o .
izmeniéno napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah Delovni na€in: ravnanje .betona )
dvojno zadgitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi Oddajanje tresIJ.aJev (ah)z' 12,0m/s
na vtidnice brez ozemljitvenega voda. Odstopanije (K): 1,5 m/s
ENG905-1
Hrup Model PC5001C
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745: Delovni nagin: ravnanje betona
Model PC5000C Oddajanje tresljajev (ah)z: 12,5 m/s?
Odstopanje (K): 2,5 m/s
ENG902-1

Raven zvoénega tlaka (Loa): 91 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 102 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.

Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se uporablja
za glavno uporabo elektrichega orodja. Ce pa
elektriéno orodje uporabljate v druge namene, se
lahko vrednosti oddajanja vibracij razlikujejo.

Model PC5001C

Raven zvoénega tlaka (Lya): 89 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 100 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh



/\OPOZORILO:
. Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektriénega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.
Upravljavec mora za lastno zasdCito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni

izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Zaga za ravnanje betona

Model $t./vrsta: PC5000C,PC5001C

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu =z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

1.2.2016

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za
kasnejSo uporabo.

1"

GEB043-7

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
RAVNILCA BETONA

Varnostna opozorila za ravnanje:

1. To elektricno orodje je zasnovano tako, da
deluje kot ravnilec z zamaknjenimi
diamantnimi rezalnimi ploS¢ami. Preberite vsa
varnostna opozorila in navodila s slikami ter
tehnicnimi podatki, ki so dobavljeni s tem
elektricnim orodjem. Ob neupos$tevanju spodaj
navedenih navodil obstaja nevarnost elektricnega
udara, pozara in/ali hudih telesnih poskodb.

2. To elektricno orodje ni primerno za izvajanje
delovnih opravil kot so brusenje z abrazivnimi
rezalnimi ploS€ami, peskanje, zi€no brusenje,
poliranje ali odrezovanje. Izvajanje opravil, za
katere elektricno orodje ni bilo zasnovano, je
nevarno in lahko povzro¢i hude telesne poskodbe.

3. Posluzujte se samo nastavkoy, ki so natan¢no
doloceni in predpisani s strani proizvajalca.
Cetudi je mozno na va$ kotni rezalnik prikljuiti
razliéne nastavke, ti Se ne zagotavljajo varnega
izvajanja Zelenih opravil.

4. Nazivno Stevilo vrtljajev pribora mora ustrezati
vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je oznaceno
na elektricnem orodju. Pribor, ki se vrti hitreje od
nazivnega $tevila vrtljajev, se lahko zlomi in razleti.

5. Zunanji premer in debelina pribora morata
ustrezati nazivni moci elektricnega orodja.
Pribora nepravilne velikosti ni mo¢ ustrezno
zascititi ali nadzirati.

6. Pritrditev pripomockov z navoji se mora
prilegati navojem vretena orodja. Pri
pripomockih, namescéenih s prirobnicami, se
morajo osne luknje pripomockov natanéno
prilegati premeru prirobnice. Pripomockov, ki se
ne ujemajo, ni mo¢ ustrezno namestiti na elektriéno
orodje, kar lahko povzro¢i neuravnoteZenost,
Eezmerno vibriranje in izgubo nadzora.

7. Ne uporabljajte poskodovanih nastavkov. Pred
vsako uporabo preverite, ali dodatni pribor, kot so
zamaknjene diamantne rezalne plosce, ni pocen
ali razpokan. Ce pade elektriéno orodje ali
nastavek na tla, preverite, ali so nastale poskodbe,
in po potrebi namestite nepoSkodovani nastavek.
Po pregledu in namestitvi nastavka se postavite
izven ravnine vrtenja nastavka in opozorite osebe
v vasi blizini, naj se oddaljijo ter vkljucite
elektricno orodje in ga pustite te¢i eno minuto
brez obremenitve. Med tem preizkusom poskodovani
nastavki obi€ajno pocijo.

8. Uporabljajte osebna zascitna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zasc¢itno masko za obraz in o¢i ali zascitna
ocala. Ce je potrebno, uporabljajte zaséitno
masko proti prahu, glusnike, rokavice ali
predpasnik za zasScito pred drobci materiala.



Zasc¢ita za o¢i mora zadrzati leteCe drobce, ki so
prisotni pri razliénih nacinih dela. Protiprasna
maska ali maska za za$cito dihal mora zadrzati
prah, ki nastaja med delom. Izpostavljanje hrupu
lahko povzroéi izgubo sluha.

9. Pri delu poskrbite, da bodo druge osebe
varno oddaljene od delovnega obmocja. V
delovno obmocje naj vstopajo samo osebe z
ustrezno osebno zasc¢itno opremo. Leteci
drobci materiala obdelovanca ali pocenega
nastavka so nevarni in lahko povzrocijo poskodbe
tudi izven delovnega obmocja.

10. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi Cesar
lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

11. Pazite, da z vrte¢imi se deli orodja ne
poskodujete elektricnega kabla. V primeru
izgube nadzora nad elektricnim orodjem lahko
pride poskodbe elektricnega kabla, in vam zato

lahko to elektri¢no orodje poskoduje prste ali roke.

12. Ne odlagajte elektricnega orodja iz rok, dokler se
namesceni pribor ne neha vrteti. Nastavek, ki se
Se vedno vrti, lahko pride v stik z odlagalno povrsino
in povzro€i izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

13. Ne puscajte elektricnega orodja vkljucenega
brez nadzora. Vrteci se pribor lahko nepri€akovano
zagrabi va$o obleko in vas poskoduje.

14. Redno cistite hladilne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohiSje prah, ki
povzro€a Skodljivo kopienje prahu in s tem
nevarnost elektricne okvare.

15. Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Gorljive snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.

16. Ne uporabljajte pribora, ki je predviden za
uporabo s teko¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekocin za hlajenje lahko
povzrogi elektriéni udar.

Opozorila v zvezi s povratnim udarcem

Povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju ali
zagozdenju vrteCe se ploS¢e. Blokada ali zagozdenje
namre¢ povzroCi hitro zaustavitev vrte€ih se delov
orodja, pri ¢emer orodje sune v obratno smer od smeri
gibanja vrtecih se delov.

Ce se torej plo$éa zagozdi ali zablokira v obdelovancu,
bo plos¢a, ki se giblie v smeri zagozditve, spremenila
smer gibanja, pri tem izskocila ali pa bo priSlo do
povratnega udarca. Plo$¢a lahko odskoci bodisi proti
vam ali v nasprotni smeri, kar je odvisno od smeri
vodenja rezalnih ploS¢ v tocki zagozdenja. Plos¢a lahko
v tak§nem primeru tudi poéi.

Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
elektriénim orodjem in/ali neugodnih okoli§¢in. Preprecite
ga lahko z upostevanjem spodaj navedenih opozoril.

a) Elektriéno orodje drzite s trdnim prijemom in
se postavite v takSen polozaj, da lahko
prestrezete sile povratnega udarca. Ce je na
elektricno orodje mogoce namestiti dodatni
rocaj, ga tudi uporabljajte, saj vam omogoc¢a
najbolj§i nadzor nad povratnimi udarci ali
reakcijskim vrtilnim momentom. Reakcijske
vrtiine momente ali povratne udarce je mogoce
ucinkovito prepreciti z upostevanjem previdnostnih
ukrepov.

b) Ne priblizujte rok vrteéim se delom
elektricnega orodja. Namesceni pribor lahko
udari nazaj prek vase roke.

c) S telesom se postavite stran od smeri, v
katero orodje lahko skoci v primeru, da pride
do povratnega udarca. Povratni udarec
sunkovito potisne elektricno orodje v nasprotni
smeri vrtenja plosce v to¢ki zagozdenja.

d) Pri obdelavi vogalov, ostrih robov ipd. je
potrebna vecja previdnost. Izogibajte se
polozajem, v katerih lahko orodje odsko¢i iz
obdelovanca ali se zagozdi. V vogalih in na ostrih
robovih obstaja poveCana nevarnost povratnega
sunka ali zagozdenja pribora. Posledica tega je
lahko izguba nadzora ali povratni udarec.

e) Ne uporabljajte veriznih ali nazobcanih rezil
zage. Tovrstna orodja pogosto povzrocijo povratni
udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Posebna varnostna opozorila za ravnanje:

a) Uporabljajte samo plosce, ki jih za vase
orodje in Scitnik  posebej priporoca
proizvajalec. PloSce, ki niso posebej namenjene
za delo z vasim orodjem, ni mozno ustrezno
namestiti, zato je njihova uporaba lahko nevarna.
b) Uporabljajte samo neposkodovane vpenjalne
prirobnice, ki po dimenziji in obliki ustrezajo
uporabljeni plo$éi. Ustrezne prirobnice podpirajo
plosco in zmanjSujejo nevarnost zloma plosce.

Dodatna varnostna opozorila:

17.

18.

20.

21.

22.

Pred uporabo vedno namestite protiprasni
pokrov.

Pazite, da ne poskodujete vretena, prirobnice
(Se posebej na delu, kjer se stika z orodjem)
ali zaskocne matice. Poskodba teh delov
lahko povzro¢€i zlom plosce.

Zagotovite, da se brusni nastavek ne stika z
obdelovancem, ko zazenete napravo.

Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj trenutkov v prostem
teku. Bodite pozorni na morebitne vibracije ali
tresljaje, ki bi lahko nakazovali na nepravilno
nameséno oziroma slabo centrirano plosco.
Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo roéno.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
zamaknjene diamantne rezalne plosce; ta je
lahko zelo vroc¢a in lahko povzroéi opekline
koze.



23. Za pravilno namestitev in uporabo plos¢
sledite navodilom proizvajalca. Skrbno
ravnajte s plos¢ami in jih pravilno shranjujte.
Ne uporabljajte pu$ ali adapterjev za
prilagoditev velikosti lukenj rezalnih plos¢.
Uporabljajte samo prirobnice, ki jih posebej za
vasSe orodje priporoc¢a proizvajalec.

Preverite, ¢e se plosca vrti tudi potem, ko ste
orodje ze izklopili.

Ce je v delovhem prostoru zelo vroée in
vlazno ali pa je ta poln prevodnega prahu,
uporabite stikalo za diferencni tok (30 mA) in
tako zagotovite varnost upravljavca.
Orodja ne uporabljajte na materialih,
vsebujejo azbest.

SHRANITE TA NAVODILA.

24.
25.
26.

27.

28. ki

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktho upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraga v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za orodje z zaporo polozaja VKLOP
Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo (A). Za
izklop orodja spustite sprozilno stikalo. Za nastavitev
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in nato pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B). Za izklop
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in ga nato spustite.
Za orodje z zaporo polozaja IZKLOP
Orodje je opremljeno z vzvod za zaporo vklopa, ki
prepre€uje nenameren vklop orodja. Za vklop orodja
pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B) in nato sprozilno
stikalo (A). Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.
Za orodje z zaporo polozaja VKLOP/IZKLOP
Za prepreCevanje nenamerne sprozitve stikala je
names$€en vzvod za zaporo vklopa. Za vklop orodja
pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B) in nato sprozilno
stikalo (A). Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo. Za
nastavitev kontinuiranega delovanja pritisnite vzvod za
zaporo vklopa (B), povlecite sprozilno stikalo (A) in nato
Se bolj pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B). Za izklop
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in ga nato spustite.

Elektronska funkcija

Uravnavanje konstantnega Stevila vrtljajev

Moznost fine konéne obdelave, saj je hitrost
rotacije konstantna tudi v stanju obremenitve.
Ko obremenitev na orodju presega dovoljene
vrednosti, se napajanje motorja zmanj$a ter tako
zasCiti motor pred pregrevanjem. Ko se
obremenitev vrne na dovoljene vrednosti, bo
orodje nadaljevalo z normalnim delovanjem.

Funkcija mehkega zagona
Mehak zagon omogoc&a dusenje sunkov ob zagonu.
Opozorilna lucka

Sl.2

Zelena opozorilna lu¢ka se prizge, ko orodje prikljucite
na elektriéno omreZje. Ce se opozorilna lu¢ka ne priZge,
sta lahko okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje.
Ce opozorilna lugka gori in je stikalo v poloZaju VKLOP,
vendar se orodje ne zazene, sta ogleni S¢€etki izrabljeni
ali pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
izklopnega stikala.



Zasgcita pred nenamernim vklopom

Vzvod za zaporo vklopa, ki aretira sprozilno stikalo v
polozaju VKLOP, onemogo¢a zagon orodja.

V tak8nem primeru rde€a opozorilna lucka utripa in
sporo¢a, da se je zagnala funkcija za za$cito pred
nenamernim vklopom.

Za izklop funkcije za za$¢ito pred nenamernim vklopom
pritisnite sprozilno stikalo in ga nato sprostite.

Izdelava ravnine (samo za PC5001C)

S1.3

Za izravnavo povrSine mora biti osnovna plo$¢a Zage za
ravnanje poravnana z diamantno rezalno plos¢o. Sprednje
kolesce je treba prilagoditi (uporabite inbus klju¢) navzgor
do ravni, potrebne za Zeleno koli¢ino za odstranjevanje.

Za spremembo odstranjene koli¢ine (betona) z inbus
klju¢em popustite Setrobe vijake s torx glavo na drzalu
osnovne plos¢e. Dvignite ali spustite sprednje kolesce
za prilagoditev reze med osnovno plo$co in diamantno
rezalno plos¢o. Razlika je koliCina za odstranjevanje.
Nato previdno pritrdite Setrobe vijake s torx glavo.

Sl4

OPOMBA:
Najvecja koli¢ina za odstranjevanje mora biti manj
od 4,0 mm.

Nagibna osnovna plosc¢a za bolj gladko
ravnanje (samo za PC5001C)

SI.5

Za gladko odstranjevanje zadevne grobe povrSine ali
teksture pomaga nagibanje osnovne plos$¢e. Uporabite
inbus klju¢ za popustitev dveh Setrobih vijakov s torx
glavo, ki na vsaki strani pritrjujeta osnovno plo$¢o.
Uporabite inbus klju¢ za spuscanje treh Setrobih vijakov
s torx glavo na osnovno plo$¢o, tako da jih zavrtite na
osnovno ploséo v desno.

Sl.6

Uporabite kotnik ali ravnilo, da dobite Zelen kot osnovne
plos¢e glede na diamantno rezalno plos¢o. Nato previdno
pritrdite Setrobe vijake s torx glavo na obeh straneh osnovne
plosce. Sredis¢e osnovne ploSce prestavite v blizino rezalne
plosce, tako da je v isti ravnini kot rezalna plosca.

SL.7

OPOMBA:
Po prilagoditvi osnovne plo$¢e zavrtite tri Setrobe
vijake s torx glavo na osnovno plos¢o v levo,
dokler glave niso poravnane s hrbtno stranjo
osnovne plos¢e. Nezno zavrtite, sicer se bo
naprava za prilagoditev osnovne plos¢e snela.

Prilagoditev osnovne plosée za kompenzacijo
obrabe rezalne plosce (samo za PC5001C)

Pri dolgotrajni uporabi se bo diamantna rezalna plos¢a
obrabila, zaradi ¢esar bo priSlo do vrzeli pri polaganju
na ravnalno povrsino in delovanje bo oslabljeno. Orodje
preverite vsake 4 oz. 5 ur.

Ce povrsini rezalne plo$ée in osnovne plo$ée nista
poravnani, popustite dva Setroba vijaka s torx glavo, ki
pritrjujeta osnovno plo$¢o. Zavrtite tri Setrobe vijake s
torx glavo na osnovno plo$¢o v desno in prilagodite
osnovno plo$¢o, da bo poravnana s povrsino rezalne
plos¢e. Znova trdno zategnite Setroba vijaka s torx
glavo, ki pritrjujeta osnovno plo$¢&i, nato pa rahlo zavrtite
Setroba vijaka s torx glavo v levo, da se med
delovanjem ne bosta odvila.

Prilagoditev protiprasnega pokrova

Si.8

Popustite  vijak in  prilagodite  raven krtacke
protipraSnega pokrova. Krtacka protipraSnega pokrova
mora biti poravnana s povrSino diamantne rezalne
plos¢e ali 0,5 mm nad njo (ko je orodje obrnjeno).
Sesanje/pobiranje bo slabo, €e nista priblizno na enaki
ravni. Po prilagajanju ne pozabite trdno zategniti vijaka.

Za prilagoditev protipraSnega pokrova le-tega primite na
zunaniji stran; zavrtite v desno, da ga dvignete, in v levo,
da ga spustite.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje diamantne
rezalne plosce

S1.9

Za zamenjavo obrabljene diamantne rezalne plosce z
novo pritisnite zaporo vretena navznoter, da je vreteno
mirno, nato pa popustite zaskoéno matico v levo s
prilozenim klju¢em za zasko¢no matico.

Odstranite obrabljeno diamantno rezalno plos¢o.

Novo diamantno rezalno ploS€¢o namestite v obrnjenem
vrstnem redu od zgoraj opisanega.

Kadar namescate diamantno rezalno plosco, se
prepricajte, ali je zasko€na matica trdno privita.
OPOMBA:

- Obi¢ajne diamantne rezalne plos¢e nimajo

izpu$nih lukenj, zato je odstranjevanje prahu slabo.
Ce namestitvena luknja nima natanénega premera,
bo pri$lo do tresenja orodja in morebiti do nesrece.
VEDNO UPORABLJAJTE ZAMAKNJENO
DIAMANTNO REZALNO PLOSCO MAKITA.

Zamenjava krtacke protiprasnega pokrova

Za odstranjevanje krtatke s protipraSnega pokrova,
primite en konec krtacke protipraSnega pokrova in jo
pocasi vzemite ven.

S1.10

Za namestitev krtaCke protipraSnega pokrova najprej
poravnajte oba konca krtatke z utorom v protipraSnem
pokrovu.



SIL.11

Nato vstavite krtatko do konca v utor protiprasnega
pokrova z uporabo plo$¢atega izvijata ali drugega
ustreznega orodja.

Vrecka za prah

Sl.12

Vrecko za prah namestite na odvod prahu. Vrecko
morate vedno namestiti do konca na odvod prahu, da
se ustavi, sicer se med delovanjem lahko sname.
Odstranite vrecko za prah, ko se za¢ne dotikati rezalne
povrsine. To je znak, da je polna. Ce vre¢ke ne
izpraznite, bo sesanje/pobiranje slabo.

Povezovanje sesalnika

S1.13
Za CdistejSi potek ravnanja povrSine lahko na orodje
prikljucite sesalnik za prah Makita, kot je prikazano na sliki.

DELOVANJE

Sl.14

Vedno uporabljajte zgornje drzalo (dodatni ro¢aj) in med
uporabo trdno drzZite orodje za zgornje drzalo in
preklopni rocaj.

Ravnanje v kotih

Za PC5000C

Poravnano ravnanje kotov je mogoCe, €e najprej
odstranite kapico protiprasSnega pokrova.

Samo za PC5001C

Sl.15

Pred izvedbo poravnanega ravnanja kotov odstranite
Sestrobi vijak, ki pritrjuje drzalo kolesca in drzalo
osnovne plosc¢e, nato pa odstranite celo drzalo kolesca.
Nato popustite Sestrobi vijak s torx glavo in odstranite
kapico protipraSnega pokrova, nato pa prilagodite
protiprasni pokrov v ustrezen polozaj glede na opravilo.

S1.16
VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvleen iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Menjava oglenih krtack

S1.17

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privite oba pokrova
krtack.

S1.18

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:

Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Zamaknjena diamantna rezalna plos¢a (za suho
rezanje)

Krtacka protipraSnega pokrova

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva bllokuese 6-1. Celési heksagonal 9-3. Disku i diamantit
1-2. Kémbéza e gelésit 6-2. Buloni me koké hekzagonale 9-4. Bllokimi i boshtit
2-1. Llamba e treguesit 7-1. Niveli i njéjté 12-1. Qese e pluhurit
3-1. Bazamenti (vetém pér PC5001C) 7-2. Skuadér ose vizore 15-1. Mbulesa e kapakut té pluhurit
3-2. Celési heksagonal 7-3. Buloni me koké hekzagonale 15-2. Mbajtésja né formé cilindri
3-3. Cilindri i pérparmé 8-1. Ngritja 15-3. Buloni me koké hekzagonale
4-1. Buloni me koké hekzagonale 8-2. Mé i ulét 15-4. Buloni hekzagonal
4-2. Sasia e materialit t& hequr 8-3. Kapaku pér pluhurin 17-1. Shenja kufizuese
5-1. Bazamenti 8-4. Vida 18-1. Kapaku i mbajtéses sé
5-2. Celési heksagonal 9-1. Dadoja e bllokimit karboncinave
5-3. Buloni me koké hekzagonale 9-2. Gelési i dados sé bllokimit 18-2. Kagavida
SPECIFIKIMET
Modeli PC5000C PC5001C
Diametri i diskut 125 mm
Diametri i vrimés 22,23 mm
Filli i boshtit M14
Shpejtésia nominale (n) / Shpejtésia pa ngarkesé (ng) 10 000 min”'
Gjatésia e pérgjithshme 437 mm 479 mm
Pesha neto 4,0 kg 5,1 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE002-1
Pérdorim i synuar

Vegla éshté synuar pér zdrukthim té sipérfageve prej betoni.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe

mund té pérdorin priza pa tokézim.
ENG905-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli PC5000C

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 91 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 102 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli PC5001C

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 89 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli PC5000C

Regjimi i punés: zdrukthim né beton
Emetimi i dridhjeve (an): 12,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s

Modeli PC5001C

Regjimi i punés: zdrukthim né beton
Emetimi i dridhjeve (an): 12,5 m/s?
Pasiguria (K): 2,5 m/s?

ENG902-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dne mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
pérdoret pér aplikacionet kryesore té veglés
elektrike. Megjithaté, nése vegla elektrike pérdoret
pér aplikacione té tjera, vlera e emetimeve té
dridhjeve mund té ndryshojé.



/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Makiné zdrukthimi né beton

Nr. i modelit/ Lloji: PC5000C,PC5001C

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

1.2.2016

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet pér té ardhmen.

GEB043-7

PARALAJMERIME SIGURIE PER
MAKINEN E ZDRUKTHIMIT NE
BETON

Paralajmérime sigurie pér zdrukthimin:

1.  Kjo vegél elektrike éshté synuar qé té
funksionojé si makiné zdrukthimi me disqe
diamanti me lévizje té alternuar. Lexoni té
gjitha paralajmérimet e sigurisé, udhézimet,
ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me veglén
elektrike. Mosndjekja e té gjithé udhézimeve té
méposhtme mund té shkaktojé goditje elektrike,
zjarr dhe/ose démtim serioz.

2.  Nuk rekomandohet kryerja e veprimeve té tilla
si lIémimi me disqe abrazive, rektifikimi,
pastrimi me furgé, polirimi ose prerja me kété
vegél elektrike. Veprimet pér té cilat vegla
elektrike nuk éshté projektuar, mund té krijojné
rrezik dhe té shkaktojné Iéndim personal.

3.  Mos pérdorni aksesoré gé nuk jané projektuar
dhe rekomanduar nga prodhuesi i veglés.
Fakti qé aksesori mund té lidhet me veglén tuaj
elektrike, nuk garanton pér njé proces té sigurt.

4. Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.
Aksesorét gé e kalojné shpejtésiné e matur mund
té thyhen dhe té ndahen né copa.

5. Diametri i jashtém dhe trashésia e aksesorit
tuaj duhet té jeté brenda kapacitetit té matur
té veglés elektrike. Aksesorét me pérmasa té

gabuara nuk mund t€& mbrohen ose té
kontrollohen si¢ duhet.
6. Montimi me fileto i aksesoréve duhet té

pérputhet me fileton e boshtit té veglés. Pér
aksesorét e montuar me flanxha, vrima e
boshtit té aksesorit duhet té pérputhet me
diametrin e folesé sé flanxhés. Aksesorét gé
nuk pérputhen me pjesén montuese té veglés
elektrike do té humbasin ekuilibrin, do té
lIékunden jashté mase dhe mund té shkaktojné
humbjen e kontrollit.

7.  Mos pérdorni aksesor té démtuar. Pérpara ¢do
pérdorimi kontrolloni pér ciflosje dhe krisje
aksesorin, si¢ jané disqet e diamantit anésore.
Nése vegla elektrike ose aksesori bien,
kontrolloni pér démtime ose instaloni njé
aksesor té padémtuar. Pas kontrollit dhe
instalimit té aksesorit, géndroni dhe mbani
personat e tjeré larg trajektores sé aksesorit
rrotullues dhe léreni veglén elektrike té
punojé pér njé minuté me shpejtési
maksimale pa ngarkesé. Aksesorét e démtuar
zakonisht shképuten nga vegla gjaté kétij testi.



8. Mbani veshur pajisje mbrojtése personale. Né
varési té aplikacionit, pérdorni mbrojtése pér

fytyrén ose syze sigurie té médha ose té vogla.

Sipas rastit, mbani maské kundér pluhurit,
mbrojtése pér dégjimin, doreza dhe pérparése
mbrojtése gé mund té ndalojé copézat
abrazive ose té materialit té punés. Mbrojtésja
e syve duhet té keté aftési t& ndalojé copat
fluturuese qé prodhohen nga veprimet e
ndryshme. Maska kundér pluhurit ose respiratori
duhet té jené né gjendje té filtrojné grimcat e
prodhuara nga funksionimi i pajisjes. Ekspozimi
pér njé kohé té gjaté né zhurma me intensitet té
larté mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.
9. Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo qé hyn né zonén e punés
duhet té mbajé veshur mjetet mbrojtése
personale. Copézat e materialit t& punés ose té
njé aksesori té€ thyer mund té fluturojné larg dhe
té shkaktojné démtime pértej zonés ku punohet.
Mbajeni veglén elektrike vetém te sipérfaqget e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé atéheré
pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.
Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt rrotés rrotulluese.
Mos e Iéshoni veglén elektrike nga dora deri sa
aksesori té keté ndaluar plotésisht. Aksesori gé
rrotullohet mund té preké sipérfagen dhe mund ta
nxjerré veglén elektrike jashté kontrollit.
Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbajtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental me
aksesorin rrotullues mund ta ngecé até né rrobat
tuaja, duke e térhequr aksesorin drejt trupit tuaj.
Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit do ta térheqé pluhurin
brenda folesé dhe akumulimi i tepért i pluhurit té
metalit mund té shkaktojé rrezige elektrike.
Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund ti
ndezin kéto materiale.
Mos pérdorni aksesoré gé kérkojné ftohés té
léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té léngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.
Kundérveprimi dhe paralajmérimet lidhur me té
Kundérveprimi éshté njé reagim i shpejté gé ndodh kur
disku prerés, mbéshtetésja e diskut, furca ose c¢do
aksesor tjetér bllokohet ose ngec. Bllokimi ose ngecja
shkaktojné njé ndalesé té menjéhershme té aksesorit
rrotullues e cila shkakton qé vegla elektrike té dalé
jashté kontrollit dhe té shkojé né drejtim té kundért té
rrotullimit t€ aksesorit né pikén e lidhjes.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Pér shembull, nése njé disk abraziv ngec ose bllokohet
nga materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e
bllokimit mund té€ godasé sipérfagen e materialit duke
béré gé disku té ndérrojé drejtim ose té vijé mbrapsht.
Disku mund té kércejé né drejtim té punétorit ose larg tij,
né varési té drejtimit té Iévizjes sé diskut né momentin e
bllokimit. Disqet abrazive edhe mund té thyhen né kéto
kushte.
Kundérveprimi éshté rezultat i keqgpérdorimit t& veglés
elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta
té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat
parandaluese té dhéna mé poshté.
a) Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré qé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdorni gjithmoné
dorezén ndihmése, nése mundésohet, pér njé
kontroll maksimal mbi kundérveprimin ose
reagimin rrotullues gjaté ndezjes. Pérdoruesi
mund té kontrollojé reagimet rrotulluese ose forcat
kundérvepruese, nése merren masa parandaluese.
b) Mos e vini kurré dorén prané aksesorit
rrotullues. Aksesori mund té kundérveprojé mbi
dorén tuaj.
c) Mos e poziciononi trupin tuaj né zonén ku
vegla elektrike do té lévizé nése ndodh
kundérveprimi. Kundérveprimi do ta dérgojé
veglén né drejtimin e kundért té 1évizjes sé diskut
né pikén e ngecjes.
d) Tregoni kujdes té vecanté kur t€ punoni né
cepa, ané té mprehta etj. Shmangni kércimet
dhe ngecjen e aksesorit. Cepat, anét e mprehta
ose kércimet kané njé tendencé pér té shkaktuar
ngecijen e aksesorit rrotullues qé& shkakton
humbjen e kontrollit ose kundérveprimin.
e) Mos vendosni njé fleté sharre me zinxhir pér
druté ose njé fleté sharre té dhémbézuar. Fletét
e tilla krijojné kundérveprime té shpeshta dhe
humbje kontrolli.
Paralajmérime sigurie specifike pér zdrukthimin:
a) Pérdorni vetém llojet e disgeve gé jané té
rekomanduara pér veglén tuaj elektrike dhe
mbrojtésen specifike té projektuar pér diskun e
zgjedhur. Disqet té cilét nuk jané projektuar pér
veglén elektrike nuk mund té mbrohen dhe nuk
jané té sigurta.
b) Pérdorni gjithmoné flanxha té padémtuara
disku, té cilat kané madhésiné dhe formén e
duhur pér diskun e zgjedhur. Flanxhat e
pérshtatshme té diskut mbéshtesin diskun duke
reduktuar mundésiné e thyerjes sé tij.
Paralajmérime shtesé mbi siguriné:
17. Pérpara punés, instaloni gjithmoné kapakun e
pluhurit.
Tregoni kujdes se mos démtoni boshtin,
flanxhén (sidomos sipérfagen e instalueshme)
ose dadon e bllokimit. Démtimi i kétyre
pjeséve mund té shkaktojé thyerjen e diskut.

18.



19. Sigurohuni gé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Tregoni
kujdes pér dridhjet ose Iékundjet qé
déshmojné pér njé instalim té gabuar ose njé
disk jo né ekuilibér.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Mos e prekni diskun e diamantit anésor
menjéheré pas punés; ai mund té jeté shumé i
nxehté dhe mund t’ju djegé Iékurén.

Shihni udhézimet e prodhuesit pér montimin
dhe pérdorimin e sakté té disgeve. Trajtojini
dhe ruajini disqet me kujdes.

Mos pérdorni bokulla té vecanta kalimtare ose
pérshtatés pér té pérshtatur disqget me vrimé
té madhe.

Pérdorni vetém flanxha specifike pér kété
vegél.

Tregoni kujdes, sepse disku vazhdon
rrotullimin edhe pasi té jeté fikur vegla.

Nése ambienti i punés éshté shumé i nxehté
dhe me lagéshtiré ose i ndotur shumé me
pluhur té pérgcueshém, pérdorni njé
ndérprerés garku (30 mA) pér té siguruar
pérdoruesin.

Mos e pérdorni veglén mbi materiale qé
pérmbajné asbest.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Veprimi i ndérrimit
Fig.1
/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér veglat me celés bllokimi
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni gelésin (A). Léshoni
celésin pér ta ndaluar. Pér puné té vazhdueshme, térhigni
celésin (A) dhe pastaj shtyni brenda levén e bllokimit (B).
Pér ta nxjerré veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
celésin (A) plotésisht mbrapa dhe mé pas Iéshojeni.
Pér veglat me gelés zhbllokimi
Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté
siguruar njé levé bllokimi. Pér ta ndezur veglén shtyni
brenda levén e bllokimit (B) dhe térhigni gelésin (A).
Léshoni celésin pér ta ndaluar.
Pér veglat me gelés bllokimi dhe zhbllokimi
Pér té parandaluar térhegjen aksidentale té celésit, ofrohet njé
levé bllokimi. Pér ta ndezur veglén, shtyni brenda levén e
bllokimit (B) dhe térhigni gelésin (A). Léshojeni celésin pér ta
fikur. Pér puné té vazhdueshme, shtyni brenda levén e bllokimit
(B), térhigni gelésin (A) dhe mé pas shtyjeni mé tej brenda
levén e bllokimit (B). Pér ta nxjerré veglén nga pozicioni i
bllokimit, térhigni plotésisht gelésin (A) dhe mé pas I€shojeni.

Funksioni elektronik

Kontrolli i shpejtésisé konstante

E mundur pér té marré rezultate t€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje
edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.
Pérveg késaj, kur ngarkesa né vegél i tejkalon
nivelet e pranueshme, ulet fugia qé i shkon motorit
pér ta mbrojtur motorin nga mbinxehja. Kur
ngarkesa kthehet né nivele té pranueshme, pajisja
do té funksionojé si normalisht.

Tipari i ndezjes sé ngadalté
Ndezje e ngadalté pér shkak té trondities sé
mbytur té€ ndezjes.
Llamba e treguesit
Fig.2
Llamba sinjalizuese ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba sinjalizuese nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba sinjalizuese éshté ndezur por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karbonginat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.



Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale

Edhe kur njé levé bllokimi gé e mban té shtypur ¢elésin
(né pozicionin e bllokimit) nuk lejon rindezjen
aksidentale té veglés edhe kur ajo éshté né prizé.

Né kété kohé llamba sinjalizuese pulson me drité té
kuge dhe tregon gé mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale
té veglés éshté né funksion.

Pér té anuluar mbrojtien ndaj rindezjes aksidentale,
térhigeni celésin plotésisht mbrapa dhe mé pas léshojeni.
Zdrukthim i niveluar (vetém pér PC5001C)
Fig.3

Pér té niveluar njé sipérfage, bazamenti i makinés sé
zdrukthimit duhet té bashkérenditet me diskun e
diamantit. Cilindri i pérparmé duhet té rregullohet
(pérdorni gelésin hekzagonal) lart né nivelin e kérkuar
pér sasiné e déshiruar té& materialit t& hequr.

Pér té ndryshuar sasiné e materialit (betonit) t& hequr,
lironi me gelés hekzagonal bulonat me koké me fole
hekzagonale te mbajtésja e bazamentit. Ngrini ose ulni
cilindrin e pérparmé pér té rregulluar hapésirén midis tij
dhe diskut té diamantit. Diferenca éshté sasia e
materialit t& hequr. Mé pas, siguroni me shumé kujdes
bulonat me koké me fole hekzagonale.

Fig.4
SHENIM:

Trashésia maksimale e materialit t& hequr duhet té
jeté mé pak se 4,0 mm.

Animi i bazamentit pér zdrukthim mé té
shtruar (vetém pér PC5001C)

Fig.5

Pér zdrukthim té shtruar té njé sipérfageje ose strukture
té ashpér, ndihmon animi i bazamentit. Pérdorni gelésin
hekzagonal pér té liruar dy bulonat me koké me fole
hekzagonale qé sigurojné bazamentin né secilén ané.
Pérdorni njé celés hekzagonal pér t€ mbérthyer tre
bulonat me koké me fole hekzagonale né bazament,
duke i rrotulluar né drejtim orar né bazament.

Fig.6

Pérdorni njé vizore ose skuadér pér té pérftuar kéndin e
déshiruar té bazamentit né lidhje me diskun e diamantit.
Mé pas, siguroni me kujdes bulonat me koké me fole
hekzagonale né secilén ané té bazamentit. Rregulloni
gendrén e bazamentit né aférsi té diskut, né ményré qé
ajo té jeté né té njéjtin nivel me diskun.

Fig.7

SHENIM:
Pas rregullimit t&¢ bazamentit, rrotulloni né drejtim
kundérorar tre bulonat me koké me fole
hekzagonale né bazament derisa kokat té jené
rrafsh me pjesén e pasme té€ bazamentit.
Rrotullojini lehté, pasi pérndryshe rregullimi i
bazamentit do té prishet.
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Rregullimi i bazamentit pér t&€ kompensuar
konsumimin e diskut (vetém pér PC5001C)
Pas njé pérdorimi té gjaté, disku i diamantit do té
konsumohet dhe si rezultat do té krijojé njé hapésiré
nga sipérfagja e zdrukthimit, duke rezultuar né
performancé té dobét. Kontrolloni veglén pas 4 ose 5
orésh pérdorimi.

Nése disku dhe sipérfaget e bazamentit nuk jané té
bashkérenditura, lironi dy bulonat me koké me fole
hekzagonale qé sigurojné bazamentin. Rrotulloni né
drejtim orar tre bulonat me koké me fole hekzagonale
né bazament dhe rregulloni bazamentin né ményré gé
té jeté né nivel me sipérfagen e diskut. Shtréngoni
sérish fort bulonat me koké me fole hekzagonale gé
sigurojné bazamentin dhe mé pas rrotulloni lehté né
drejtim  kundérorar bulonat me koké me fole
hekzagonale, né ményré gé bulonat me koké me fole
hekzagonale t€ mos lirohen gjaté pérdorimit.
Rregullimi i kapakut té pluhurit

Fig.8

Lironi vidén dhe rregulloni nivelin e furgés sé kapakut té
pluhurit. Furca e kapakut té pluhurit duhet té jeté ose
rrafsh me sipérfagen e diskut t& diamantit ose pak mé
shumé se 0,5 mm (kur vegla kthehet pérmbys).
Thithja/mbledhja do té jeté e dobét nése ato nuk jané
pothuajse né té njéjtin nivel. Pas rregullimit, sigurohuni
qé té shtréngoni miré vidén.

Pér té rregulluar kapakun e pluhurit, kapeni nga jashté;
rrotullojeni né drejtim orar pér ta ngritur dhe né drejtim
kundérorar pér ta ulur.

MONTIMI

/N\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.
Instalimi ose hegja e diskut té diamantit
Fig.9
Pér té ndérruar njé disk diamanti t&¢ konsumuar me njé
té ri, shtypni bllokuesin e boshtit pér ta mbajtur boshtin
palévizur dhe mé pas lironi né drejtim kundérorar dadon
e bllokimit me gelésin e dhéné té dados sé bllokimit.
Higni diskun e diamantit t€ konsumuar.
Pér té instaluar njé té ri, ndigni procedurén e mésipérme
té hegjes né rend té anasjellté.
Gjaté instalimit té diskut t€ diamantit, sigurohuni
gjithmoné qé té shtréngoni miré dadon e bllokimit.

SHENIM:
Disqget e diamantit t&€ zakonshém né treg nuk kané
vrima shkarkimi, prandaj zbrazja e pluhurit éshté e
dobét. Gjithashtu, nése vrima e instalimit nuk ka
diametrin e sakté, ndodhin dridhje té veglés, té
cilat mund té shkaktojné aksidente. PERDORNI
GJITHMONE DISK DIAMANTI ANESOR MAKITA.



Ndérrimi i furgés sé kapakut té pluhurit

Pér té hequr furgén e kapakut té pluhurit nga kapaku i
pluhurit, kapni fundin e furgés sé kapakut té pluhurit dhe
nxirreni ngadalé jashté.

Fig.10

Pér té instaluar furcén e kapakut té pluhurit,
bashkérendisni fillimisht dy skajet e furgés me kanalin e
kapakut té pluhurit.

Fig.11

Mé pas, futeni furgén deri né fund né kanalin e kapakut
té pluhurit duke pérdorur kagavidén pér kanal ose njé
vegél tjetér pérshtatshme.

Qese e pluhurit

Fig.12

Pér té instaluar gesen e pluhurit, rréshqiteni drejt folesé
sé pluhurit. Sigurohuni gjithmoné qé ta rréshqisni drejt
folesé sé pluhurit derisa t€ ndalojé, né ményré qgé té
mos dalé gjaté pérdorimit.

Higni gesen e pluhurit kur ajo té fillojé té preké
sipérfagen e prerjes. Kjo éshté shenjé qé tregon se ajo
éshté plot. Moszbrazja e qgeses do té ¢ojé né
thithje/mbledhje té dobét.

Lidhja me njé fshesé me korrent

Fig.13
Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni me
veglén njé fshesé me korrent Makita, si¢ tregohet né
figuré.

PERDORIMI

Fig.14

Pérdorni gjithmoné mbajtésen e sipérme (dorezén
ndihmése) dhe mbajeni fort veglén nga mbajtésja e
sipérme dhe nga doreza e celésit gjaté pérdorimit.

Zdrukthimi né kénde
Pér PC5000C
Zdrukthimi rrafsh i kéndeve éshté i mundshém pas

hegjes fillimisht t&€ mbulesés sé kapakut té€ pluhurit.
Vetém pér PC5001C

Fig.15

Pérpara kryerjes sé zdrukthimit rrafsh t& kéndeve, higni
bulonin hekzagonal gé siguron mbajtésen e cilindrit dhe
mbajtésen e bazamentit, dhe mé pas higni mbajtésen
né formé cilindri.

Né vijim, lironi bulonin me koké me fole hekzagonale,
higni mbulesén e kapakut té& pluhurit dhe mé pas
rregullojeni kapakun e pluhurit né pozicionin e duhur
sipas punés tuaj.

Fig.16
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MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni

inspektimin apo mirémbaijtjen.

Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.17

Higini dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbaijini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kagavidé pér té€ hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.18

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t€ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/NKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Disku i diamantit anésor (i llojit té thaté)
Furca e kapakut té pluhurit

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

9-3. [InamaHTeH anck

9-4. bnokvpoBka Ha Bana

12-1. Topbuyka 3a npax

15-1. Kanbdh Ha kanaka npoTve npax
15-2. Llenust abpxad Ha ponkara
15-3. BonT ¢ LWecTocTeHHa rnasa
15-4. lllectocTeHeH GonT

17-1. OrpannuuteneH bener

18-1. Kanauka Ha YeTkogbpxay

18-2. OTBepTKa

1-1. Bnokupatwo nocrye 6-1. ImByceH kntoy
1-2. lNyckoB NpekbcBaY 6-2. bonT C WwecTocTeHHa rmasa
2-1. CBETNWHEH nHaMKaTop 7-1. Ha egHakBo HWBO
3-1. OcHosa (camo 3a PC5001C) 7-2. VIHCTPYMEHT C npaB bIbfl unm
3-2. mByceH knitoy TVHWIKa
3-3. MNpepHa ponka 7-3. bonT C WwecTocTeHHa rnasa
4-1. BonT C WeCToCTeHHa rnaka 8-1. MNoeaurHete
4-2. Konn4yecTBo Ha OTHEMaHus 8-2. MNMo-Hucku

marepuan 8-3. Kanak 3a npegnassaHe OT npax
5-1. OcHoBa 8-4. BuHT
5-2. mByceH knitoy 9-1. 3akpeneala raika
5-3. bonT C WecTocTeHHa rmasa 9-2

. Kntou 3a 3akpenBalyua rainka

CNEUNDOUKALINAN

Mopen PC5000C PC5001C

[AnameTbp Ha aucka 125 Mmm
[vameTbp Ha oTBOpa 22.23 mm

Pesba Ha Bana M14

HomuHanHu o6opotu (n) / ObopoTtu 6e3 ToBap (ng) 10 000 mun™"
MabapvTHa AbMmKMHA 437 mm 479 Mm
Herto Terno 4.0 kr 5.1 «kr

Knac Ha 6esonacHocT [EI]

. I'Iopa/:u/l HawiaTta HenpekbCcHaTa Haquo-pasBoﬁHa ,D,el;IHOCT nocoYeHuTe TyK cneumbvlkaumw Mmorat ga 6'b,D,aT NpOMeEHEeHn 6es

npegunssectune.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa Cca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe ObpXaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE002-1
MpeaHasHavyeHue
VHCTPYMEeHTBT e npegHasHadyeH 3a lunandaHe Ha
NOBbPXHOCTMN OT BETOH.
ENF002-2
3axpaHBaHe
WHCTpyMeHTBT crnegBa fAa Ce  BKMOYBA CaMO  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLOTO HaMpeXeHUe, Kato NOCOYEHOTO Ha
¢upmeHata Tabenka M pabot camo C MoHOdasHO
NPOMEHNNBO HanpexeHue. Toil e ¢ ABOWHA w3onauus u
3aToBa MOXe Aia Ce BKIoYBa U B KOHTaKTW 6e3 3azemsiBaHe.
ENG905-1
Lym
O61yaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mogen PC5000C

HuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (Lya): 91 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MowHOCT (Lwa): 102 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)

Mopgen PC5001C

HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 89 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa mMowHOCT (Lwa): 100 dB (A)
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)
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U3non3BainTte aHTU(POHN

ENG900-1
Bu6pauuu

Ob6LwaTta CTOMHOCT Ha BUOpauumTe (Cyma OT TpU OCOBM
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mogen PC5000C

PaboteH pexwum: wnandaHe Ha 6eToH
HuBo Ha Bubpauuute (an): 12.0 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen PC5001C

PaboteH pexwum: wnandaHe Ha 6eToH
HuBo Ha Bubpauuute (an): 12.5 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 2.5 m/c?
ENG902-1

. O6s1IBEHOTO HMBO Ha BuUOpauuuTe € U3MEpPeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHW MeToaAM  3a
n3nMTBaHe M MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHSIBAHE Ha MHCTPYMEHTH.

- OcBeH TOBa, 00SBEHOTO HMBO Ha BubGpauuuTe
MOXe [a Cce M3non3ea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPeJHOTO Bb3[eNCTBME.




O6siIBEHOTO HMBO Ha BMOpauuuTe ce u3nonaea 3a

OCHOBHUTE  MPUMOXEHUS Ha  enekTpuyeckus
MHCTPYMEHT. Ako obaye WHCTPYMEHTBT ce
n3nona3ea 3a Apyrv NpUnoXeHus, HUBOTO Ha
BUGpaLmUTe MOXe Aa € pas3nunyHo.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- HuBoto Ha BuGpauumte npu pabota cC
enekTPUYECkUsi  UHCTPYMEHT Moxe fda ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.
3aAbKMTENHO onpeaeneTe NpeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrosus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHU YacTu Ha
paBoTHUSA LMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiicTBaHe).

ENH101-18

Camo 3a cTpaHuTe ot EC

EO [Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE

Makita neknapupa, Ye cnegHata/ure mawmHal/u:
HanmeHoBaHne Ha malunHaTa:

BeTtoHwnand

Mogen Ne/ Tun: PC5000C,PC5001C

CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
€BpONenCKu AUPEKTUBK:

2006/42/EO

MponsBeneHne ca B CbOTBETCTBME CbC CregHust
CTaHgapT unun ctaHaapTUsnpaHn JOKYMEHTU:

CbrnacHo

EN60745

2006/42/[EC, dpannbT C  TexHuyecka

MHDOPMaLMS € AOCTBIMEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

1.2.2016

Acywn Pykana

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

GEA010-1
O6wun npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac
€JNIeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH
A NPEAYNPEXAEHUE MpoyeTeTe BCUYKHU

npeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT U BCUYKN WHCTPYKLMM.
Mpy HecnasBaHe Ha NpeaynpeXaeHUsITa U UHCTPYKLUMUTE UMa
ONacHOCT OT TOKOB YAap, NoXap WM TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexpeHus u
MHCTPYKLMU 3a cripaBKka B 6baeLle.
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GEB043-7

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C
LUJTAU® 3A BETOH

MpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT, Mpu onepauuu
no wnandaxe:

1.

To3un enekTpu4ecku WHCTPYMEHT e
npegHasHavyeH Aa pabotu kato wnawudg c
AVnaMaHTeHU AUCKOBe C BAMBOHAT LEHTHLP.
MpoyeteTe BCUYKMN npeaynpexaeHus,
WHCTPYKUMKU, UMOCTPauun u cneuundukaumm
3a GesomacHocTTa, npeAoCTaBeHUW C TO3U
enekTpMYeckn WHCTpyMeHT. [pu HecnassaHe
Ha W3OpoeHUTe MO-AONY  WHCTPYKUMKM  uUma
OMacHOCT OT TOKOB yaap, Moxap WWnu TexXKko
HapaHsiBaHe.

He ce npenopb4yBa TO3M enNeKTPUYECKMN
WHCTPYMEHT fAa ce M3non3Ba 3a omnepauuu
Kkato wnaidaHe ¢ abpa3vBHM AuckKoBe,
LWIKYpeHe, YeTKaHe C TerleHa 4eTka, nonvpaHe
unm pA3aHe. Onepauwuu, 3a KOUTO
€MNeKTPUYECKUSIT MHCTPYMEHT He € NpeaHasHaveH,
MoraT ga 6bgaT omacHM M ga gosedar Ao
TernecHu nospeau.

He wu3nonsBaiiTe akcecoapu, KOMTO He ca
cneuuanHo npeaHa3Ha4YeHW W MpenopbYaHU OT
npousBoAuTeNs Ha UHCTPyMeHTa. ToBa, Ye JajeH
akcecoap Moxe Aa 6bae 3aKpeneH KbM UHCTPYMEHTa,
He ocurypsisa 6esonacHata My pabota.

HomuHanHata cKOpoCT Ha akcecoapute
Tps6bBa pa e HavW-manko paBHa Ha
MaKCUMManHata  CKOpOCT, oO3HauyeHa Ha

WHCTPYMeHTa. AKcecoapi, KOUTO Ce BbPTST CbC
CKOPOCT, Mo-BMCOKa OT HOMWHanHaTa, moraTt fa
Ce cYyNAT U Aa ce pasneTaT Ha napyeTa.
BBHWHMAT AvameTbp M AebGenuHata Ha BawuTte
akcecoapu Tpsi6Ba Aa OTroBapAT HA HOMWUHANHUSA
KanauuTeT Ha BalMWs eneKTPUYECKN UHCTPYMEHT.
HenpaBunHo opa3mepeHnTe akcecoapu He MoraTt aa
6baat gobpe 3aLnUTEHN U KOHTPONUPAHU.
Pe3sboBaHuTe MOHTaXHMN oTBOpMU Ha
npuUHaanexHocTUTe TpAGBa Aa OTroBapAT Ha
pe3baTta Ha WNMHAENa Ha MHCTpyMeHTa. 3a
MOHTMpaHUTe C naHuM NPUHAANEKHOCTH,
MOHTaXHUTe OTBOPM Ha MpUHaANEeXHoCTUTe
TpsAGBa Aa OTroBapAT Ha JoKanuaupawms
AnameTbp Ha cnaHeua. Te3n NpuHaaNeXHOCTH,
KOWTO He OTroBapsiT Ha MOHTaXHUTE Kpenexwu Ha
ereKkTpUYeckusl  MHCTPYMEHT  Wwe  paboTsT
pebanaHcypaHo 1 MoraT Aa NpUYMHAT 3aryba Ha
KOHTpON.

He wu3nonsBaiiTe noBpeAeHW akcecoapu.
Mpean Bcsiko u3nonssaHe NpoBepsiBaTe 3a
cYynBaHUsi U NYKHaTUHM aKcecoapwuTe KaTo
AVaMaHTeHU OucKoBe C BANBLOHAT ueHTLp. B
cnyyad Ha WU3NyckaHe Ha erneKTpuYeckusi



10.

1.

12.

13.

MHCTPYMEHT WIM Ha HAKOM  akcecoap,
nposepeTe rM 3a noBpeAa WNU crioxeTte
aKkcecoap, KOWTO He e noBpeAeH. Cnep kaTto
ornepate M CroOXUTe akcecoapa, 3acTaHeTe
3aeJHO C XxopaTa OKONo BaC BCTPaHuW OT
paBHMHATa Ha BBbLPTAWMA ce akcecoap U
BKIIOYETE erieKTPMYeCKUsi WMHCTPYMEHT Ha
MaKcumanHu obopoTu 6Ge3 HaToBapBaHe B
npoabikeHWe Ha edHa  MMHyTa.  Ako
akcecoapbT € MOBpedeH, LWe ce cyynu 3a
BPEMETO Ha ToBa U3NuTaHuve.

W3nonsBaiTte nuuyHM npeanasHu cpeactsBa. B
3aBMCMMOCT OT Buaa Ha  paborara,
1M3nonsBaiTe Macka 3a nuue Unu npeanasHu
ouuna. [Mpu HeobGxoaMMOCT, wu3nonsBanTe
Macka 3a npax, aHTU(OHM, pbKaBULUU U
pabGoTHa npecTurnka, KOMTO Aa Morat Aa Bu
npeAnasAT oT Manku abpasuBHU YacTULM UNKn
napyeHua ot obpaboTBaHusa aetaunn.
MpennasHnte cpegctea 3a ounTe TpsibBa Ada
MoraT fda crnpat neTswuM oTnagbly, cb3gadeHu
npu pasnuuHu onepauuv. Mackata 3a npax unu
OuxatenHuaT anapat Tpsibea fda wmoraT fda
GunNTpMpaT TBbPAWTE YacTuuM, obpasyBaHu Mo
Bpeme Ha pabota. [poAbMKUTENHOTO M3naraHe
Ha CuneH WyM MOXe Aa npuumHM 3aryba Ha
cnyxa.

CTpaHW4YHUTe nuua TpsAGBa Aa CTOAT Ha
6e3onacHo pa3scTosiHne oT pa6GoTHarTa 30Ha.
Bcekn, konto BnM3a B pab6oTHaTa 30Ha,
TpA6Ba p[a wu3non3Ba JIMYHM  MpeAnasHu
cpeactBa. lNapyeta or obpaboTBaHus aetann
UMK OT CYYMEH akcecoap MoraT Aa UsXebpuar u
na NPUYMHAT HapaHaBaHus U3BbH
HerocpeacTBeHaTa 3oHa Ha pabota.

[OpbXTe eneKTpUYECKUsi MHCTPYMEHT camo 3a
WU30NMMpaHUTE W HexNb3raBu MNOBbPXHOCTH,
KoraTto Mma onacHOCT MHCTPyMeHTa Aa ponpe
B CKpUTM kaGenu wunuM B COGCTBEHUA CKU
3axpaHBaLy kaben. AKo MHCTPYMEHTBLT Aorpe A0
NPOBOAHWK MOA HamnpexeHwe, TOKbT Moxe Aa
npeMuHe npe3 MeTarHUTe YacTu Ha MHCTpYMeHTa
1 fAa foBefe [0 TOKOB yaap Ha paboTeLums.
OpbxTe 3axpaHBawusA kaben paney ot
BbPTALWMUA ce akcecoap. AKo 13rybuTe KoHTpon,
kabenbT Moxe fa 6bae npepsisaaH Unu ckbcaH, a
pbkata BM MOXe pfAa OGbae nosredeHa ot
BbPTALUMA Ce AUCK.

He octaBsiiTe WHCTpymMeHTa Ha 3emsTa,
[0KaTo aKcecoapbT He cnpe HanbMHO Aa ce
BbPTU. BbpTawmMsaT ce AuMck Moxe Aa 3axane
NoBbLPXHOCTTA M Aa W3Abpna MHCTpyMEHTa oT
pbLeTe BU.

He pa6oteTe ¢ MHCTpyMeHTa KaTo ro AbLpxute
OTCTpaHu Ao TaAnoTto cu. Mpu cnyyaeH gonup ¢
BbPTALWMA Ce AOMCK ApexvuTe BW MOXe Jda ce
paskbcaT M fga npuabprnat Aucka KbM BalleTo
TSMO.
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14. PepoBHO nouyucTBaWTe BEHTUNALUOHHUTE
OTBOPU HA WHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha
OBuratensi  3acMykBa npax B kopnyca Ha

VNHCTPYMEHTA, a HaTpynBaHETO Ha MeTaneH npax
MOXe [a AoBefde [0 OMacHOCT OT enekTpuyecka
nospeaa.
He n3nonsBanTte enekTpM4yecKkUs UHCTPYMEHT
B 6nM3ocT A0 necHosananumMu matepuanu.
WckpuTe MoraT Aa 3anansT Tesu matepuanu.
He wu3nonsBaiiTe akcecoapu, 3a KOWUTO ce
W3NCKBa BOAHO OXxnaxpaaHe. M3nonaeaHeTo Ha
BOAA UMK ApYr1 OXnaxaally TeYHOCTU Moxe Aa
[oBefe A0 TOKOB yaap U A0PU A0 CMbPT.
O6pateH yaap (oTkaT) ] CbLOTBETHU
npeaynpexaeHus
O6paTHUAT yOap e BHesanHa peakuusi Ha npuLmnaH
unu HawbpbeH BbPTSAL, ce AWCK, OnopHa MoAnoxka,
YeTka wnu Apyr akcecoap. [lpuwwuneaHeTo unmu
HawbpbBaHeTO  MpuunHsiBa 6bP30  CnupaHe Ha
BbPTALIMA Ce AUCK, KOMTO OT CBOSA CTpaHa 3aBbpTa
HEKOHTPOMNMPYEMO MHCTPYMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha
BbPTEHETO Ha Aucka, B ToYKaTa Ha 3axBallaHe.
Hanpumep, ako AMCKLT € HalbpOeH unu npuLmnaH ot
obpaboTtBaHus AeTaiin, pbbbT, KOWTO BNM3a B TodkaTa
Ha npuvLwMnBaHe, MOXe Aa HaBne3e B NMOBbPXHOCTTa Ha
maTepuana, oT KOeTo AMCKbT Aa OTckoun ¢ obpareH
yaap. OuckbT MoxXe [a OTCKOYM KbM paGoTeluus unu
BCTPaHW OT Hero, B 3aBMCMMOCT OT MocokaTta Ha
OBWKEHVWE Ha Aucka B Touykata Ha npuwuneaHe. B
TakaBa cuTyauusi abpasvBHUAT OMCK MOXe M fda ce
cuynu.
O6paTHuAT yaoap e crneacTeMe OT  HenpasuiHaTa
ynotpeGa u/vnu HecnasBaHe Ha peda u ycrnosusiTa 3a
pabota n mMoxe ga 6bae usberHat npu cnassBaHe Ha
NoCcoYeHuTe No-AoMny NpeanasHn Mepku.
a) [Opbxte  3ppaBoO MHCTPYMeHTa 7]
pasnonoxeTte TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa
MoXeTe Aa ycTouTe Ha cunuTe Ha obpaTHusA
yaap. AKO MMa AonblHUTEeNHa pbKOXBaTKa,
3aAb/KUTENHO A  W3nons3BaiTe, 3a pfa
oBrnageeTte MaKCMManHo oGpaTHuA yAap wunu
3aBbpTaHeTo npu nyck. OnepatopbT Moxe Aa
oBrnajee 3aBbpTaHETO WU cunuTe Ha obpaTteH
yaap, ako B3emMe nogxofsluuTe npeanasHn Mepku.
6) He nocTaBsiTe pbKkaTa cv 6nm3o A0 BbPTAWMA
ce auck. Toin Moxe Aa yAaapu o6paTHO pbkaTa Bu.
B) He nocrtaBsAnTe TANOTO CM B 30HaTa, KbM
KOSITO MHCTPYMEHTBT Lile OTCKOYM B Crny4yan Ha
obpateH ypap. OG6paTHuAT ymap um3cTpensa
MHCTpYMEHTa B nocoka, obpaTHa Ha Tasun Ha
BbPTEHETO Ha AucKka B ToukaTa Ha HalbpbBaHe.
r) PaboTeTe ¢ nNOBMIIEHO BHUMaHue nNpu
obpaboTrBaHe Ha brnu, ocTpu pbOoBe U Ap.
nopobHu. He nosBonsBanWTe Ha Aucka pa
noackadya wMnu pga ce HawbpbBa. brnwute,
octpute  pbboBe w1 noackayaHeto  ca
npeanocTaBkn 3a HawbpbBaHe Ha Aucka u 3aryba
Ha KOHTpon unu obpateH yaap.

15.

16.



n0) He 3akpenBanTe HOX 3a AbpBOOGpPaboTKa 3a
BEepUXXEeH TPUMOH MNU AUCK 3a LIUPKYNsSip CbC
3L6U. TakvMBa AMCKOBE YecTO BOAAT O OTKaT U
3aryba Ha KoHTpon.
CneundmyHmn npeaynpexpaeHusa 3a 6GesonacHocT,
npu onepauuu no wnand:
a) U3non3BanTte camo AuckoBe, NpenopbyaHu
3a BalWWUs eneKTPUYECKU WHCTPYMEHT U
cneumanHuTe npeanasvTenu 3a usdpaHus BUA
Auck. [luckoBe, 3a KOWUTO MWHCTPYMEHTBLT He €
npegHasHavyeH, He Morat Aa 6bgat  gobpe
3alumTeHN 1 He ca 6e3onacHu.
6) Usnon3eaiTe camo 3akpenBawy cnaHum 3a
Aucka 6e3 moBpean M C TOYHUTE pasmepu U
cdopma 3a wm3bpaHus Auck. [lpaBunHuTe
3aKkpenBsalumn naHum ocurypsieaT onopa Ha aucka
1 Taka HamarnsiBaT onacHOCTTa OT CHYMBAHETO My.
[donbnHuTenHu npeaynpexaeHus 3a 6e3onacHocCT:
17. Mpepn pabora BuHarm nocTaBsiiTe Kanaka
NpPOTMUB Npax.
BHumaBaiTe ga He noBpeauTe Bana, dnaHeua
(oco6eHO MOHTaxHaTa NOBBLPXHOCT) UMK
3aKpenBaljata raiika. MoBpexaaHeTo Ha Te3u
YacTu MoXe Aa AoBeAe A0 cYynBaHe Ha AUCKa.
YBepeTe ce, Ye AUCKBLT He AOKOCBa AeTanna
3a o6paboTBaHe npeau Aa  BKAKYMTE
WHCTPYMeHTa.
Mpean pa npucTbnuTe KbM ob6paboTka Ha
AeTain ocTaBeTe MHCTPyMeHTa Aa nopab6oTu
n3BecTHo Bpeme. Cneperte 3a BMGpauuu unm
TpenTeHusi, KOMTO MoXe Aa coyaT, Ye AUCKBLT
He e pAo6pe MocTaBeH UMM € HenpaBUITHO
6anaHcupaH.
He ocraBsiiTe MHCTpymeHTa Aa pabotu Ges
Hap3op. MHcTpyMeHTBT TpsiGBa pa paborwm,
camo KoraTo ro AbpXuTe B pbLie.
He pokocBaitTe pauamaHTeHUss [OWUCK C
BANBLOHAT LEHTbLP HenocpeAcTBeHO cnepf
o6paboTka; 3aloTo MOXe Aa € MHOro ropety u
[a U3ropu Koxara Bu.
CnasBaiTe MHCTPYKLUMUUTE Ha nNpousBoauTens
3a MnpaBUreH MOHTaX W UW3non3BaHe Ha
puckoseTe. PaboteTte ¢ pauckoBeTe M U
CbXpaHsiBaTe BHMMATENHO.
He wu3nonssante oTaenHu peayuupawm
BTYNKA WNW ajanTepu 3a npuraxpaHe 3a
pa6oTa ¢ AucKoBe C ronemMu oTBOpM.
U3nonsBante camo cnaHuu, npeaHasHayeHU
3a TO3U UHCTPYMEHT.
BHuMaBaiTe, 3al0TO AUCKBLT NpoAbMKaBa Aa
ce BbpTM crneA  M3KNIOYBAaHETO  Ha
WHCTPYMeHTa.
B cnyya 4ye pabGOTHOTO MSICTO € MHOro
ropeLo U BraXHO, UIIN CUITHO 3aMbPCEHO C

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

npax, KOMTO e TNpOBOAHWK Ha  TOK,
n3nonssaiTe 3axpaHBaHe ¢ AedeKTHOTOKOBA
sawmta (30 mA), 3a pga ocurypute

6e3onacHoOCTTa Ha oneparopa.
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28. He n3nonsBanTe WHCTPYMEHTa
MaTepuanu, cbabpxalum asbecr.

3ANA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUW.

BbpXY

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:

HE no3BonsiBaitiTe yCNOKOEHWETO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My
ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunara 3a 6e30nNacHOCT 3a BLNPOCHUA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a Ge3onacHOCT, NocoYeHn B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
[a aoBefaT A0 TeXKKW HapaHsiBaHUA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUST NpekbcBay
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a MHCTPYMEHT C NpekbcBay 3a 6nokupaHe

3a pa BKMOYMTE MHCTPYMEHTA, MPOCTO HAaTUCHeTe

nyckosus npekbcBad (A). 3a cnupaHe oTnycHete

cnycbka Ha npekbcBava. 3a HenpekbcHata pabota

HaTUCHETe nyckoBusi npekbcBady (A) W HaTUCHeTe

6rnokunpawmsa noct (B). 3a Aa usknNouNTE UHCTPYMEHTA

oT 6nokMpaHO MOSIOXEHWe, HaTUCHEeTe  MyCKOBUSI
npekbcBay (A) okpan u nocne ro ocsobopere.

3a MHCTPYMEHT ¢ nNpeKkbCcBay 3a AebnokupaHe

3a npepoTBpaTsiBAaHe Ha HEBOMHO HaTUCKaHe Ha
nyckoBUs nNpekbcBady e npeasuaeH Grokupady noct. 3a
[a BKMIOYMTE WHCTPYMEHTa, HaTucHeTe Grokupaluus
noct (B) n nocne HatucHeTe nyckoBus npekbceBad (A).
3a cnupaHe oTnycHeTe crycbka Ha npekbcBava.

3a MHCTPYMEHT C NnpeKkbcBayu 3a 6GrnokupaHe u

naebnokupaHe

3a npepoTBpaTsiBaHe Ha HEBOIHO HaTWUCKaHe Ha

nyckoBuUsA NpekbecBay e npeasuaeH Gnokupaly, noct. 3a

[a BKMIOYMTE WHCTPYMEHTa, HaTucHeTe 6Gnokupalums
noct (B) n cnep ToBa HaTUCHETe MyCKOBWSI MpekbcBay

(A). 3a ga ro cnipete, OTNycHeTe MyCKOBUS MPeKbCBaY.

3a HenpekbcHaTa paboTa HaTUCHeTe Brokupallmst noct

(B), HatucHeTe nyckoBusi npekbcBay (A) 1 crnep ToBa

n3byTtante owe OGnokupawms noct (B). 3a pa

M3KIMIOYUTE UHCTPYMEHTa OT BriokMpaHo MomnoxeHue,

HaTUCHeTe nyckoBWsi MNpekbecBad (A) gokpaih u cnep

ToBa ro ocBoboaete.

EnekTpoHHa dyHKLMA

YHpaBﬂeHMe 3a NOCTOsIHHA CKOPOCT

« BwbamoxHocT 3a duHa obpaboTka Ha
NOBBPXHOCTTA, 3aLLOTO CKOPOCTTa Ha BbpTeHe ce
noaabpXa  HenpekbCcHaTO  paBHOMEpHa  Mpu
HaToBapBaHe.

- OcBeH TOBa, KOraTto HaTOBapBaHETO NpeBULLIABA
[ONYyCTUMUTE TPaHULIM, MOLLHOCTTa Ha ABuratens
ce HamansBa, 3a pAa He nperpee. Korato
HaToBapBaHeTO Briese B [OMNYCTUMUTE rpaHULM,
MHCTPYMEHTBLT OTHOBO paBoTh HOPMArHo.

DYHKLMA NNaBeH NycK
- TnaeeH nyck GnarogapeHue
CTapToB yaap.

Ha HamaneHua
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CBeTNIMHEeH HAMKaTop

dur.2

CBeTNMHHWSAT  MHOMKaTOp CBETBa 3efleHo,  Korato
VHCTPYMEHTBT Ce BKIMIOYM B KOHTAKTa. AKO CBETIIMHHUST
VHAMKATOP He CBETHe, € Bb3MOXHO Aa uma rnospefa B
3axpaHBalmsa kaben unu B koHTponepa. CBETNMHHUAT
VHAMKATOP CBETU, HO MHCTPYMEHTBLT He paboTu, makap
Ye e MycHaT; MOXe [a Ca W3HOCEHM 4YeTkuTe Ha
OBWraTensl, WM KOHTPOMNepbT,  ABWraTensT — wUnu
npekbcBaybT BKI/U3KIT ga ca noBpeaeHu.

3awmra NnpoTUB HEBOJIEH NOBTOPEH NyCcK

Makap u4e O6nokupalmsT nocT 3aabpKa MycKOBUS
npekbcBad  HatucHat  (BrnokupaHo — nonoxexue),
3awmTata He No3BonsiBa Ha MHCTPYMeHTa Aa 3apaboTu
npu BKITKOYBaHE B KOHTaKTa.

B TO3# MOMEHT CBETNMHHMAT WHAMKaTOp Mura B
UYepBeHO, KOETO MoKa3Ba, Ye e 3ajeincTBaHa 3alurara
NPOTVB HEBOMNEH NMOBTOPEH MyCK.

3a fa u3knoumMTe 3almTaTa npoTMB HEBOMEH MOBTOPEH
nyck, HaTUCHEeTe MyCKOBMSI NpPeKbCcBay [oKpal u nocne
ro ocBobogerte.

LLinandaHe Ha egHaKBO HUBO
(camo 3a PC5001C)

dur.3

3a uspaBHsiBaHe Ha MOBLPXHOCT OCHOBaTa Ha Lunaida
TpsibBa ga 6bae M3paBHeHa CNpsSIMO AMAMaHTEHWS OWUCK.
Mpegnata ponka TpsibBa pa  6bae  perynupaHa
(n3nonsBaiiTe UMBYCEH KNnoY) Harope A0 HUBOTO, KOETO €
HYXHO 3@ OTHEMaHe Ha XenaHoTO KONNYecTBO MaTtepuann.
3a npomsiHa Ha KONM4YeCTBOTO Ha OTHEMaHUst Matepuarn
(6eToH), pa3xnabere GonToBeTe C rnaBa C BbTPeLUEH
LIECTOCTEH BbPXY AbpXaya Ha ocHoBaTa C nmoMoLuTa Ha
UMBycHus kntoy. Mosauraiite unu cnyckaiTe npegHata
porka, 3a Ja perynupare pascTOsHUETO Mexay Hesl v
AVNaMaHTeHWst  [OUCK. PasctosiHneto  onpepenst
KONMMYECTBOTO Ha OTHeMaHusi matepuwan. Cnep Tosa
MHOrO BHUMaTenHo 3aterHeTe GonToBeTe C rnasa C
BbTpPELUEH LIECTOCTEH.

dur.4
3ABENEXKA:

- KonuyectBoTO Ha OTHemaHus
Tpsbea fa npesuwasa 4.0 Mm.

marepuan He

HaknaHsiwa ce ocHoBa 3a no-rnagko
wnandaxe (camo 3a PC5001C)

dur.5

3a rmagko OTCTpaHsiBaHE Ha  rpanaBuHWTE MO
NOBbLPXHOCTTa WNM TEKCTypaTa HaknaHsilata ce OcHoBa
[daBa npegumMcTaa. 3a aa pasxnabute geata 6onTa ¢ rmasa
C BbTPELWEH LUEeCTOCTEH, KOMTO 3akpenBaT OCHOBaTa,
13nonaeanTte MMBYCHWS KIKOY OT ABETE CTPaHM.

3a fa oTnycHeTe BbpXy OcHOBaTa TpuTe GonTa ¢ rnasa
C BbTPELLEH LUECTOCTEH, M3MNON3BanTe UMBYCHUS KNy,
3a fJa v BbpTUTe 0GpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpernka
BbPXY OCHOBaTa.



dur.6

M3non3Bante WHCTPYMEHT C MpaB brbfl UMW NUHWIAKA,
3a [a MOCTUrHETe HYXXHUS BIbIT Ha OCHOBaTa CrpsiMo
AvamaHTeHust auck. Cnep ToBa BHUMATESIHO 3aTerHeTe
6onToBeTe C rmaBa C BbTPELUEH LUECTOCTEH OT BCsKa
cTpaHa Ha OcHoBarta. Perynupaite ueHTbpa Ha
ocHoBaTa B 6nmM3ocT Ao Aucka, Taka 4Ye Aa 6bae Ha
©[]HO HMBO C Auncka.

dur.7

3ABEJIEXKA:

- Crnepn perynupaHeTo Ha oOcCHoBaTa 3aBbpTeTe
TpuTe GonTa C rnaBa C BbTPELUEH LUECTOCTEH
obpaTHO Ha YacoBHWKOBaTa CTperka BbpXy
ocHoBaTa, 10KaTo [MaBuTe UM Ce OKaxaT HapaBHO
CbC 3aAHaTa cTpaHa Ha ocHoBaTta. BbpTeTe neko,
3aLlOTO B NPOTMBHMSI Cryvall perynupoBkaTa Ha
ocHoBaTa LUe ce HapyLuu.

PerynupaHe Ha ocHoBaTa 3a KOMNeHcUpaHe
Ha U3HOCBaHeTo Ha Aucka (camo 3a PC5001C)
Cnen npogbmkuTenHa ynotpeba OnamaHTEeHUsT OWUCK
e ce M3HOCK M MO TO3U HayuH Lie ce obpasysa NnydT
cnpsimo  obpaboTBaHaTta MOBLPXHOCT, MpWU  KOETO
npousBoauTenHocTTa npu pabota Le ce Bhoww.
MpoBepsiBaTe MHCTPyMeHTa cnep Bcekn 4 — 5 vyaca
pa6ora.

Ako NOBbPXHOCTUTE Ha [OUCKAa M OCHOBaTta He ca
n3paBHeHn, pasxnabere pgeata 6Gonta C rmaea C
BbTPELUEH LIeCTOCTEH, KOWTO 3akpensaT OCHOBaTa.
3aBbpTeTe TpuTe OGonTa C rMaea C BbTpelleH
LIECTOCTEH BbpXY ocHoBata obpatHo Ha
YacoBHUWKOBATa CTpernka v perynupaiTe ocHoBaTta, Taka
ye ga 6bae HapaBHO C MOBbLPXHOCTTA Ha Ancka. 3apaBo
3aTerHeTe OTHOBO GoOnTOBEeTe 3a 3aKpensaHe Ha
OoCHOoBata C [MaBa C BbTpelweH LWeCTOCTeH BbpXy
ocHoBaTa W crieq ToBa fleko 3aBbpTeTe Gonrtosete C
MmaBa C BbTpeleH LWecTocTeH obpaTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTpenka, Taka 4Ye Te [Ja He ce
pasxnabsT no Bpeme Ha paboTa.

PerynupaHe Ha Kanaka npoTuB npax

dur.8

Pa3xnabete BMHTa W perynupante HUMBOTO Ha YeTkaTta
Ha Kamaka npoTuB npax. YeTkara Ha kanaka npoTvB
npax Tpsibea unu fa 6bae HapaBHO C NOBLPXHOCTTA Ha
OVamaHTeHust Auck, unu aa Gbae CbBCEM Marnko Hapg
Hesl (KOraTo WHCTPYMeHTbT e o6bpHaTt) 0.5 Mm.
3acmykBaHeTo/MoeMaHeTo HaMa aa pabotn gobpe, ako
Te He ca Ha NpUBNU3NTENHO eAHO M CbLo HUBO. Criep
perynupoBkaTta HenpemMeHHo 3aTerHeTe 34paBo BUHTA.
3a pa perynupate kanaka NpoTuB npax, ApbXTe ro 3a
BbHLUIHATa@ CTpaHa; BbpPTETE [0 MO YacOBHMKOBATa
cTpernka, 3a fa ro Bpurate, unuM obpaTHo Ha
YacoBHUWKOBATa CTperka, 3a fia ro CrycHerte.
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CIrMOBABAHE

/ABHUMAHME:

. MMpean pa wusBbplwBaTe Hakakeu pabotn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu TOVI
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MocTaBsAHe U cBanfAHe Ha AnaMaHTeHusa OUcCK

dur.9

3a fna 3ameHUTe W3HOCEH [MaMaHTeH [OUCK C HOB,
HaTucHeTe OnokMpoBKaTa Ha LWNuHZena, 3a ga ro

3akpenuTe  3OpaBo, cried  KoeTo  pasxnaberte
nputsrawata ravika obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa
cTpernka C MomowWTa Ha [OCTaBeHWs Koy  3a

npuTsrawiara ravka.

CBanete U3HOCEHWsI AMaMaHTEH OMUCK.

3a ga MoHTMpaTe HOB, M3nonasanTe npouegypara 3a
cBansiHeTo My B obpaTHa nocnenoBaTenHocT.

Korato MoOHTWpaTe AuamaHTeH [UCK, HernpeMeHHO
npuTsraiTe 3apaBo NpuTAraliarta raika.

3ABEJEXKA:

- OBUKHOBEHUTE AMAMaHTeHW AMCKOoBe, NpeanaraHu
Ha nasapa, HAMaT W3XOOHW OTBOPU W 3aToBa
n3BexaaHeTo Ha npaxa He e gobpo. OcseH ToBa,
aKo WHCTanauMoOHHUAT OTBOP HE € C TOYHWA
AVameTbp, Bb3HWKBAT BUOpaLMK Ha MHCTpyMeHTa
7] ca BBb3MOXHU 3r10MonyKu. BUHATU
WM3MNON3BAWMTE  OMAMAHTEH [OWCK C
BOANTbBHAT LIEHTBP OT MAKITA.

3amMsiHa Ha YeTKaTa Ha Kanaka npoTUB npax
3a pga cBanuTe YeTkata Ha Kanmaka NpoTVMB mpax oOT

Kanaka MpoTWB Mpax, XBaHeTe eAuHUs Kpaii Ha kanaka

NpoTVB Npax u s n3Bapete 6asHo.

®ur.10

3a ga MoHTUpaTe YeTkaTta Ha Kanaka NpoTuB npax, Haw-

Hanpen n3paBHeTe ABaTa Kpas Ha 4yeTkaTta C kaHana B

Kanaka npoTMB npax.

dur.11

Cnep ToBa BKapalTe 4eTkaTta [okpaili B kaHana B
Kanaka nNpoTMB Npax C MOMOLLTa Ha Mrocka oTBepTka
VNN ApYr NOAX0AsLL, MHCTPYMEHT.

Mpaxock6uparenHa Top6a

dur.12
3a pa noctaBuTe npaxocvbupatenHa Topba, s
HaxnyseTe Bbpxy OTBopa 3a nmpax. BuHarm 1

HaxnysBanTe AoKpal BbpXy OTBOpa 3a mpax A0 ynop,
Taka 4e [a He ce M3Baau Mo Bpeme Ha pabora.
M3Bagete npaxocwbupartenHara Topba, korato 3anoyHe
na pgokocBa obpaborBaHata MoBbpPXHOCT. ToBa e
npusHak, 4Ye TS ce e HanmbnHWMa. AKo nponycHeTe fa
n3npasHute Topbata, ToBa e poBege Ao cnabo
3acMykBaHe/noemaHe.



CBbp3BaHe C NpaxocMyKayvka

dur.13

3a uucto m 6GesnpawHo wnadaHe, CBbPXETE KbM
BalUMS MHCTPYMEHT npaxocMmykadka Makita, kakto e
nokasaHo Ha curypara.

PABOTA

dur.14

Korato paboTtuTe C MHCTPYMeHTa, BMHAru uanonssamnte
ropHaTta pbkoxBaTka (CromaraTerniHa) U 34paBo ApbXTe
MHCTPYMEHTAa 3a ropHaTa pbkoxBaTka U 3a ApbXkaTa Ha
npeBkIoYBaTens.

LLnaidaHe B brnm

3a PC5000C

LinandaHe B brmute € Bb3MOXHO crnea npeasapuTento
n3BaxaaHe Ha Kanbda Ha kanaka npoTuB npax.

Camo 3a PC5001C

dur.15

Mpeawn wnavidaHe 3a U3paBHsiBaHe B bInuTe, U3BageTe
GonTa C rmaBa C BbTPELIEH LWIECTOCTEH, KOWTO
npuabpxa pAbpxaya Ha pornkata W Abpxava Ha
ocHoBaTa, Crea KOETo W3BafeTe Lenus Abpxad Ha
ponkara.

Cnepn ToBa pasxnabete Gonta ¢ rmaBa C BbTpeLUEH
LLIECTOCTEH W U3BafeTe kanbga Ha kanaka npoTuB npax,
cren KOeTo perynupaiTe MoNMOXEHWETO Ha Kanaka
NpoTUB Mpax cnopep AeiHOCTTa, KOSITO Lie U3BbpLUBaTe.

dur.16

NOAOAPBXXKA

/A\BHUMAHMUE:

. I'Ipep,m aa npoeepsaBare mnn usBbpLiBaTe
nopgapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Ton e
WU3KIK4YeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

. He wusnonseante 6eH3vH, HadTa, paspeauTen,
cnupt ”  Op. noa. ToBa Moxe Aa npUynHU
obesuBeTaBaHe, AedopmaLys UK NyKHaTUHW.

CMSsiHa Ha YeTKUTe

dur.17

PepnoBHo cBansavTe 4eTkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 OrpaHuuuTenHus Gener, M CMeHeTe.
MopabpxanTe YeTkUTe YUCTU U Aa ce ABWKaT cBO6OAHO B
yeTkogbpxkartenute. [1Bete yeTkn TpsibBa Oa ce CMEeHST
efHoBpeMeHHO. /13nonsBaiite camo opurMHanHu YeTku.

C nomowTa Ha OTBEpTKA pa3BMIUTE Kamavkute Ha
yeTkoabpPXKaTENUTE. M3BageTe UBHOCEHUTE YeTku, croxeTte
HOBUTE U 3aBUIATE KanaykuTe Ha YeTKogbpKauuTe.

dur.18
3a pa ce nogabpxa BE3OMACHOCTTA w
HAOEXXKOHOCTTA Ha MHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,

obcnyxBaHeTo wnKM  perynupaHeto TpsibBa pda ce
M3BBbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce usnonseart pe3epsHu YacTn oT Makita.
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AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHVE:

- [lpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
VNN HaKpalHULM C BawMs MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpanlHULUM MoXe [da [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHW HapaHsiBaHus. V3nonaBaiite CbOTBETHUS
akcecoap nnm HakpanHuK camo no
npepHasHayeHue.

AKO MMaTe Hyxzda OT fmomoLll 3a noeeye nogpobHoOcTU

OTHOCHO Te3N akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MEeCTHUS

cepBu3eH LeHTbpP Ha Makita.

- [vmamaHTeH Auck ¢ BANMLOHAT LeHTBbP (CyX)

« YeTka Ha Kanaka npoTuB npax

3ABEJEXKA:

- Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasniMyH1Te AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Poluga za blokadu 6-1. Imbus-klju¢ 9-3. Dijamantna plo¢a
1-2. Ukljuéno-iskljuéna sklopka 6-2. Svornjak sa Sesterorubnom glavom 9-4. Blokada vretena
2-1. Indikacijska svijetilika 7-1. Jednaka razina 12-1. Vrecica za prasinu
3-1. Osnova (samo za PC5001C) 7-2. T-ravnalo ili ravnalo 15-1. Kapica poklopca za prasinu
3-2. Imbus-klju¢ 7-3. Svornjak sa Sesterorubnom glavom 15-2. Drzac cijelog valjka
3-3. Predniji valjak 8-1. Dizanje 15-3. Svornjak sa Sesterorubnom
4-1. Svornjak sa Sesterorubnom glavom 8-2. Nize glavom
4-2. Koli€ina skidanja strugotine 8-3. Poklopac za prasinu 15-4. Sesterorubni vijak
5-1. Osnovna plo¢a 8-4. Vijak 17-1. Grani¢na oznaka
5-2. Imbus-klju¢ 9-1. Pri€vrsna matica 18-1. Poklopac drZaca Cetkica
5-3. Svornjak sa Sesterorubnom glavom 9-2. Klju¢ za sigurnosnu maticu 18-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model PC5000C PC5001C
Promjer rezne ploce 125 mm
Promjer rupe 22,23 mm
Navoj vretena M14
Nazivna brzina (n) / Brzina bez opterecenja (ng) 10.000 min”'
Ukupna duljina 437 mm 479 mm
Neto masa 4,0 kg 5,1 kg
Razred sigurnosti B

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE002-1

Namjena

Alat je namijenjen za blanjanje povrsina od betona.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uticnica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model PC5000C

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 91 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 102 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model PC5001C

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 89 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 100 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
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ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Model PC5000C

Nacin rada: blanjanje betona
Emisija vibracija (an): 12,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model PC5001C

Nacin rada: blanjanje betona
Emisija vibracija (an): 12,5 m/s®
Neodredenost (K): 2,5 m/s?
ENG902-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija se rabi kod
glavnih  primjena elektricnog ruénog alata.
Medutim, ako se elektricni ruéni alat koristi za
druge primjene, vrijednost emisije vibracija se
moze razlikovati.



/AUPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Blanjalica za beton
Broj modela/Vrsta: PC5000C,PC5001C
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sliede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

1.2.2016

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.
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GEB043-7

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BLANJALICU ZA BETON

Sigurnosna upozorenja za radnju blanjanja:

1. Ovaj elektriéni ruéni alat namijenjen je radu
kao blanjalica s razmaknutim dijamantnim
plo¢ama. Progcitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije
isporu¢ene s ovim elektricnim ruénim alatom.
Nepridrzavanje svih uputa navedenih u nastavku
moze rezultirati elektriénim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

2. Ne preporucuje se izvodenje radnji poput
brusenja s abrazivnim ploéama, pjeskarenja,
zi¢anja, poliranja ili rezanja s ovim elektricnim
ruénim alatom. Radnje za koje elektri¢ni ru¢ni
alat nije konstruiran mogu stvoriti opasnost i
prouzrogiti ozljedu.

3. Nemojte rabiti dodatke koji nisu izri¢ito
konstruirani i preporuc¢eni od strane
proizvodaca alata. Samo zato $to se dodatak
moze montirati na Va$ elektriéni rucni alat ne
znaci da je obezbijeden siguran rad.

4. Nominalna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini oznacenoj na
elektricnom ruénom alatu. Dodaci koji rade
brze od svoje nominalne brzine mogu se slomiti i
dijelovi razletjeti naokolo.

5. Vanjski promjer i debljina Vaseg dodatka
moraju odgovarati nominalnoj snazi Vaseg
elektricnog ruénog alata. Nepravilno
dimenzionirani dodaci se ne mogu propisno
zastititi niti kontrolirati.

6. Montaza dodataka na osovinu mora
odgovarati osovini alata. Ako montirate
dodatke na prirubnice, otvor za trn na dodatku
mora odgovarati vodeéem promjeru
prirubnice. Dodaci koji ne odgovaraju priboru za
montazu elektricnog ruénog alata bit ¢e izbaceni
iz ravnoteZze, previSe ¢e vibrirati i mogu
uzrokovati gubitak kontrole.

7. Ne koristite se ostecenim dodacima. Prije
svake uporabe provjerite dodatke kao Sto su
dijamantne plo¢e na kojima ne smije biti
krhotina i pukotina. Ako se elektricni ruéni

alat ili dodatak ispuste, provjerite ima li
ostecenja ili postavite neosteceni dodatak.
Nakon provjere i instaliranja dodatka,

odmaknite se i udaljite promatrace od ravni
rotirajuceg dodatka i ostavite da elektriéni
rucéni alat radi pri maksimalnoj brzini bez
optere¢enja jednu minutu. OSteceni dodaci
obi¢no se slome tijekom trajanja ovog testa.

8. Nosite osobnu zastithu opremu. Ovisno o
primjeni koristite Stitnik za lice, zastitu za o¢i
ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, zastitu za usi, rukavice i



radioni¢ku pregacu koja moze zaustaviti male
abrazivne djelice ili djelice izratka. Zastita za
o¢i mora zaustaviti letece krhotine nastale uslijed
raznih operacija. Maska za praSinu ili respirator
mora filtrirati Cestice stvorene vasim radom.
Produljena izloZzenost jakoj buci moze prouzrociti
gubitak sluha.
9. Drzite promatrace na sigurnoj udaljenosti od
radnog podruéja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomlijenog dodatka mogu
odletjeti i prouzro€iti ozljede izvan neposrednog
podrucja u kojem se radi.
Drzite elektricni rucni alat samo za izolirane
rukohvatne povrSine kada izvodite operaciju
gdje rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim provodnicima ili s vlastitim kabelom.
Rezni dodatak koji dode u dodir s provodnikom
pod naponom moze dovesti pod napon izloZzene
metalne dijelove elektricnog ruénog alata i
rukovatelj mozZe pretrpjeti elektri¢ni udar.
Pozicionirajte kabel daleko od rotiraju¢eg
dodatka. Ako izgubite kontrolu, kabel se moze
prekinuti ili zakaditi, te Vasa Saka ili ruka moze biti
uvucena u rotiraju¢i dodatak.
Nikada ne spustajte elektricni ruéni alat sve
dok se dodatak potpuno ne zaustavi. Rotirajuci
dodatak moze zahvatiti povrSinu i elektricni ruéni
alat se moze oteti Vasoj kontroli.
Nemojte ukljucivati elektricni ru¢ni alat dok ga
nosite pored sebe. Slu¢ajni dodir s rotirajuéim
dodatkom moze zahvatiti Vasu odje¢u, povlaceci
dodatak prema Vasem tijelu.
Redovito cistite ventilacijske otvore elektricnog
ruénog alata. Ventilator motora ¢e uvuci prasinu u
kuciste, te prekomjerno skupljanje metalne prasine
moze prouzrociti opasnost od elektri¢nog udara.
Ne radite s elektri¢nim ruénim alatom u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti ove
materijale.
Ne rabite dodatke koji zahtijevaju rashladne
tekucine. Koristenje vode ili drugih rashladnih
tekuéina moze rezultirati smréu ili Sokom uslijed
strujnog udara.
Odbacaj unatrag i upozorenja u vezi s njim
Odbacaj unatrag je trenutna reakcija na prikljestenu ili
zaglavljenu rotirajuéu plo¢u, potpornu podlogu, ¢etku ili bilo
koji drugi dodatak. Pristinuce ili zaglavljivanje uzrokuje brzo
zaustavljanje rotirajuéeg dodatka, $to opet dovodi do
prinudnog okretanja elektricnog ruénog alata u smjeru
suprotnom od smjera okretanja dodatka u tocki spajanja.
Ako, primjerice, izradak zaglavi ili priStine abrazivnu
plo€u, rub plo¢e koji ulazi u tocku pritinu¢a moze se
ukopati u povrSinu materijala, Sto ¢e prouzroditi
iskakanje ili izbacivanje. Plo¢a mozZe skociti prema
rukovatelju ili dalje od njega, ovisno o smjeru kretanja
plo¢e u toc€ki pristinu¢a. Abrazivne ploce se takoder
mogu slomiti pod ovim uvjetima.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Odbacaj unatrag je rezultat zlorabe elektricnog ruénog
alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze

se sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera
predostroznosti, kao Sto je navedeno u nastavku.
a) Cvrsto drzite elektriéni ruéni alat i

pozicionirajte svoje tijelo i ruku tako da mozete
izdrzati sile odbacaja unatrag. Uvijek koristite
pomocénu ruéicu, ako je isporucena, radi
maksimalne kontrole odbacaja unatrag ili
reakcije uslijed torzionog momenta tijekom
pokretanja. Rukovatelj moze kontrolirati reakcije
uslijed torzionog momenta ili sile odbacaja unatrag
ako se poduzmu propisne mjere predostroZznosti.
b) Nikada ne stavljajte ruku blizu rotirajuceg
dodatka. Moze doc¢i do odbacaja dodatka unatrag
preko Vase ruke.

c) Nemojte pozicionirati svoje tijelo u podrucje
gdje ce se elektriéni rucéni alat pomaknuti ako
dode do odbacaja unatrag. Odbacaj unatrag ¢e
gurnuti alat u smjeru suprotnom kretanju ploce u
tocki zaglavljivanja.

d) Budite posebno oprezni kada obradujete
kutove, ostre rubove, itd. Sprijecite odskakanje
i zaglavljivanje dodatka. Kutovi, ostri rubovi ili
odskakanje teze da zaglave rotiraju¢i dodatak i
prouzroCe gubitak kontrole ili odbacaj unatrag.

e) Nemojte montirati list za rezbarenje drveta
za lan€ane pile ni nazubljeni list pile. Takvi
listovi dovode do €estih povratnih udara i gubitka

kontrole.
Sigurnosna upozorenja specific(na za radnju
blanjanja:

a) Rabite samo one vrste ploca koje su

preporu¢ene za Vas elektricni ruéni alat i
specificni §titnik konstruiran za odabranu
ploéu. Ploce za koje elektricni ru¢ni alat nije
konstruiran ne mogu se zastititi na odgovarajuci
nacin i nisu sigurne.

b) Uvijek se koristite neostec¢enim
prirubnicama ploc¢a koje su ispravne veli¢ine i
oblika za vasSu odabranu plo¢u. Ispravne
prirubnice ploa podupiru plo¢e smanjujuéi tako
mogucnost lomljenja ploce.

Dodatna sigurnosna upozorenja:

17. Uvijek instalirajte poklopac za prasinu prije
rada.

18. Pazite da ne ostetite vreteno, prirubnicu
(posebno instalacijsku povrsinu) ili

sigurnosnu maticu. Ostecenje ovih dijelova bi
moglo rezultirati lomljenjem ploce.
Prije nego se sklopka ukljuéi,
dodiruje li ploca izradak.

Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose
balansiranu plo¢u.

provjerite

20.



21. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako S$to ga drzite rukom.

Ne dodirujte razmaknutu dijamantnu plocu
odmah nakon rada, ona moze biti iznimno
vrué¢a i moze vam opeci kozu.

Slijedite upute proizvodaéa za pravilnu
montazu i uporabu plo¢a. Pozorno rukujte
ploéama i skladistite ih.

Ne koristite se odvojenim redukcijskim
prijelaznicima ili prilagodnicima za
podesavanje ploca s velikim otvorom.
Koristite samo prirubnice specificirane za
ovaj alat.

Pazite da se plo¢a nastavi okretati nakon $to
se alat iskljuci.

Ako je radno mjesto ekstremno zagrijano i
vlazno ili ozbiljno zagadeno prasinom na
provodnicima, koristite kratkospojnu sklopku

22.

23.

24.

25.

26.

27.

(30 mA) kako biste osigurali sigurnost
rukovatelja.

28. Ne koristite alat na materijalima koji sadrze
azbest.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o

proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrogciti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje
Sl.1

/\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li se vraéa u
polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
Za alat sa sklopkom za blokadu
Za pokretanje alata jednostavno povucite uklju€no/iskljuénu
sklopku (A). Za isklju¢ivanje stroja otpustite ukljuéno/iskljuénu
sklopku. Za kontinuirani rad, povucite ukljuéno/isklju¢nu
sklopku (A), a zatim gurnite polugu za zaklju¢avanje (B). Za
zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja, povucite
ukljuénofiskljuénu sklopku (A) do kraja i otpustite je.
Za alat sa sklopkom za deblokadu
Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje ukljuéno/isklju¢ne
sklopke, na alat je montirana i poluga za zakljuavanje.
Za pokretanje alata, gurnite polugu za zaklju¢avanje (B)
i potom povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku (A). Za
iskljucivanje stroja otpustite uklju¢no/iskljué¢nu sklopku.
Za alat sa sklopkom za deblokadu
Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje uklju¢no/iskljuéne
sklopke, na alat je montirana i poluga za zaklju¢avanje. Za
pokretanje alata gurnite polugu za zaklju¢avanje (B) i zatim
povucite ukljuénofiskljuénu sklopku (A). Za iskljucivanje alata
otpustite ukljucnofiskljuénu sklopku. Za neprekidan rad gurnite
polugu za zakljuavanje (B), povucite ukljuéno/iskljuénu
sklopku (A) i zatim dalje gurnite polugu za zaklju¢avanje (B).
Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozZaja povucite do kraja
ukljuéno/iskljucnu sklopku (A) i zatim je otpustite.

Elektronicke funkcije

Konstantna kontrola brzine

Moguce je dobiti fini zavrSetak, jer se brzina vrtnje
stalno odrzava €ak i uvjetima opterecenja.

Osim toga, kada opterecenje na alatu prelazi
dopustene razine, snaga motora se smanjuje radi
zastite motora od pregrijavanja. Kako se
optere¢enje bude vracalo na prihvatljive razine,
alat ¢e poceti normalno funkcionirati.

Znacajka mekog pokretanja (soft-start)
Meko pokretanje zbog potisnutog pocetnog $oka.
Zaruljica indikatora

Sl.2

Zaruljica indikatora svijetli zeleno kad je alat ukljuéen.
Ako se zaruljica indikatora ne ukljugi, kabel za napajanje
ili upravlja& mogu biti u kvaru. Zaruljica indikatora svijetli,
ali se alat ne pokrece iako je uklju¢en, $to ukazuje da su
ugliene cetkice ili upravlja¢ istroseni, odnosno da su
motor ili ukljuéno/iskljuéna sklopka u kvaru.



Dokaz o nenamjernom ponovnhom pokretanju
Jednaka poluga za blokiranje drzi ukljué¢no/isklju¢nu
sklopku pritisnutom (Blokirani polozaj) i ne dopusta
ponovno pokretanje alata, ¢ak i kad je ukljucen.

U ovom trenutku, Zaruljica trepti crveno i pokazuje da je
uredaj za nenamjerno ponovno pokretanje u funkciji.

Za ponistenje uredaja za nenamjerno ponovno
pokretanje, povucite prekida¢ okida¢a u potpunosti, a
zatim ga otpustite.

Ravno blanjanje (samo za PC5001C)

SI.3

Za poravnavanje povrSine osnova blanjalice mora biti
poravnata s dijamantnom ploom. Treba se prilagoditi
prednji valjak (upotrijebite imbus klju¢) prema gore na
potrebnu razinu za Zeljenu koli€inu skidanja strugotine.
Za promjenu koli¢ine strugotina (betona) koja se skida,
otpustite Sesterokutne svornjake cilindra na drzacu
osnove s imbus kljuéem. Dignite ili spustite predniji
valjak kako biste podesili razmak izmedu njega i

dijamantne ploce. Razlika je koli¢ina skidanja strugotine.

Zatim vrlo pazljivo ulvrstite Sesterokutne svornjake
cilindra.

Sl4

NAPOMENA:
Maksimalno skidanje strugotina treba biti manje od
4,0 mm.

Nagibna osnova za fino blanjanje
(samo za PC5001C)

SL.5

Nagibna osnova pomaze za fino uklanjanje hrapavosti ili
teksture radne povrsine. Upotrijebite imbus klju¢ za
otpustanje dvaju Sesterokutnih maticnih vijaka cilindra
koji uévrscuju osnovu s obiju strana.

Upotrijebite imbus klju¢ za spustanje triju Sesterokutnih
mati¢nih vijaka cilindra na osnovu tako da ih okrecete
na osnovi u smjeru kazaljke na satu.

Sl.6

Upotrijebite T-ravnalo ili ravnalo za postizanje Zeljenog
kuta osnove u odnosu na dijamantnu plo€u. Zatim
pazljivo osigurajte Sesterokutne svornjake cilindra sa
svake strane osnove. Podesite srediSte osnove u blizini
ploce tako da bude na istoj razini kao i plo¢a.

SL.7

NAPOMENA:
Nakon podeSavanja osnove okrenite  tri
Sesterokutna mati¢na vijka cilindra na osnovi u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu dok se
cilindri ne nalaze ravno u odnosu na straznju
stranu osnove. Lagano okrenite ili ¢ete promijeniti
podeSavanje osnove.
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Podesavanje osnove za kompenzaciju
troSenja ploce (samo za PC5001C)

Uz dugotrajnu uporabu potrosit ¢e se dijamantna ploca i
tako napraviti razmak s povrS§inom blanjanja, tako da i
izvedba postaje loSija. Provjerite alat nakon svakih 4 ili 5
sati uporabe.

Ako plo€a i povrSine osnove nisu poravnati, otpustite
dva Sesterokutna mati¢na vijka cilindra koji uévrséuju
osnovu. Okrenite tri Sesterokutna mati¢na vijka cilindra
na osnovi u smjeru kazaljke na satu i podesite osnovu
tako da bude poravnata s povrsinom ploge. Cvrsto
ponovno zategnite Sesterokutne mati¢ne vijke cilindra
koji u€vrSéuju osnovu i zatim lagano okrenite
Sesterokutne mati¢ne vijke cilindra u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu tako da se Sesterokutni maticni vijci
cilindra ne odvoje tijekom rada.

Podesavanje poklopca za prasinu

Si.8

Otpustite vijak i podesite razinu Cetkice poklopca za
pradinu. Cetkica poklopca za prasinu treba biti ili
poravnata s povr§inom dijamantne ploce ili vrlo malo
iznad (kad je alat okrenut) 0,5 mm. Usis/hvatanje bit ¢e
slabi ako nisu otprilike iste razine. Nakon pode$avanja
obavezno ¢Evrsto zategnite vijak.

Za podeSavanje poklopca za praSinu, uhvatite ga s
vanjske strane i okrenite ga u smjeru kazaljke na satu
za podizanje, a u suprotnom smjeru za spustanje.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instaliranje ili uklanjanje dijamantne ploce

S1.9

Za zamjenu potroSene dijamantne plo¢e novom
pritisnite blokadu vratila kako biste drzali vratilo na
mijestu i zatim otpustite protumaticu u smjeru suprotnom
od kazalke na satu s isporuéenim kljuéem za
protumaticu.

Uklonite potro$enu dijamantnu plocu.

Da biste postavili novu, slijedite prethodni postupak za
uklanjanje obrnutim redoslijedom.

Prilikom postavljanja dijamantne ploce uvijek &vrsto
zategnite protumatice.

NAPOMENA:
Uobicajene dijamantne plo¢e na trzistu nemaju
ispusne otvore i zato je uklanjanje prasSine slabo.
Takoder ako otvor za postavijanje nije to¢nog
promjera, moze doci do vibracije alata i nezgoda.
UVIJEK SE KORISTITE RAZMAKNUTOM
DIJAMANTNOM PLOCOM TVRTKE MAKITA.



Zamjena cetkice poklopca za prasinu

Da biste uklonili ¢etkicu poklopca za prasinu s poklopca
za praSinu, uhvatite kraj Cetkice poklopca za prasinu i
polako je izvucite.

S1.10

Da biste postavili Cetkicu poklopca za praSinu, prvo
poravnajte oba kraja ¢etkice s utorom poklopca za prasinu.
SIL.11

Zatim umetnite Cetkicu do kraja u utor poklopca za
pradinu koriste¢i se urezanim odvijacem ili sli¢nim
prikladnim alatom.

Vreca za prasinu

Sl.12

Da biste postavili vrecu za prasinu, navucite je na otvor
za prasinu. Uvijek pazite da je navucete do kraja na
otvor za prasinu kako se ne bi odvojila tijekom rada.
Uklonite vre¢u za praSinu kad poc¢ne dodirivati reznu
povrsinu. To je znak da je puna. Ako ne ispraznite vrec¢u,
do¢i ¢e do slabog usisa/hvatanja.

Spajanje usisavaca
S1.13

Kada zelite izvrsiti Cisto blanjanje, na alat spojite
usisivac tvrtke Makita kako je prikazano na slici.

RAD SA STROJEM

Sl.14

Tijekom rada uvijek se koristite gornjom drSkom
(pomocénom ruckom) i Evrsto drzite alat za gornju dréku i
ru¢ku sa sklopkom.

Blanjanje u kutovima

Za PC5000C

Ravno blanjanje kutova moguce je nakon $to prvo
uklonite kapicu poklopca za prasinu.

Samo za PC5001C

Sl.15

Prije izvodenja ravnog blanjanja kutova uklonite
Sesterokutni maticni vijak koji u€vrSéuje drza¢ valjka i
drzac osnove, a onda uklonite drza¢ cijelog valjka.
Zatim otpustite Sesterokutni mati¢ni vijak cilindra i
uklonite kapicu poklopca za prasinu, a nakon toga
podesite poklopac za praSinu u pravilan polozaj
sukladno vasem radu.

S1.16

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljugili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivacg, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
mozZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.
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Zamjena ugljenih cetkica

S1.17

Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raduna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Koristite odvijaé da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene Cetkice, umetnite
nove i priévrstite poklopce drzaca Cetkice.

S1.18

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrZavanje ili namje$tanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Razmaknuta dijamantna plo¢a (suhi tip)
Cetkica poklopca za praginu

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Pauka 3a 6nokupatbe 6-1. mByc knyy 9-3. [injamaHTcko Tpkano

1-2. MpekuHyBay 6-2. 3aBpTka co umbyc-rnaea 9-4. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
2-1. npukaTopcka nambuyka 7-1. UcTo HuBO 12-1. Bpeka 3a npaB

3-1. OcHosa (camo 3a PC5001C) 7-2. KBagpat unu nuHujap 15-1. Kanaye Ha kanak 3a npas
3-2. mByc knyy 7-3. 3aBpTka co umbyc-rnaea 15-2. [ipxayoT Ha LenuoT Banjak
3-3. MpepeH Barey 8-1. MNogurHete 15-3. 3aBpTka co umbyc-rnasa
4-1. 3aBpTKa co umbyc-rnasa 8-2. Monuncko 15-4. lllecToaronHa 3aBpTka

4-2. KonnumHa Ha oTCTpaHeT matepujan 8-3. Kanak Ha pe3epsoap 3a npas 17-1. IpaHnyHa o3Haka

5-1. OcHoBa 8-4. Wpad 18-1. Kanaye Ha apxay Ha YeTku4ka
5-2. ImMByc knyy 9-1. HaBpTka 3a cTerawe 18-2. OgBpTka

5-3. 3aBpTka co umbyc-rnasa 9-2. Knyy 3a crerawe

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen PC5000C PC5001C
MpeyHuk Ha Tpkano 125 mm
[OvjameTap Ha gynka 22,23 mm
HaBoj Ha BpeTeHOTO M14
HomunanHa 6pavHa (n) / HeontoBapeHa 6panHa (no) 10.000 mun.”"
BkynHa gomkuHa 437 mm 479 Mm
Heto TexuHa 4,0 kr 5,1 kr

BesbegHocHa knaca Em

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWTE NOAATOLM AafeHN Tyka MOXe Aa Ce MeHyBaaT 6e3 U3BeCTyBatbe.

« Cneundpmkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja [0 3emja.
« TexxuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
MpeaBupeHa ynorpe6a
AnatoT e npeasuaeH da ce ynotpebyBa 3a paMHee
©ETOHCKM NOBPLUMHM.

ENF002-2
HanojyBawe
Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa CaMo CO HamnojyBake Co
HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotn camo Ha epHodasHa HavM3MeHW4Ha cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH U MoXxe [a ce KOPUCTU U CO

NPVKNYYOL LUTO HE Ce 3a3eMjeHu.
ENGQ05-1

ByyaBa
TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha GyyaBaTa ogpeneHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

Mogen PC5000C

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUcok (Lya): 91 6 (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 102 AB (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

Mogen PC5001C

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUcok (Lya): 89 OB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 100 AB (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe wTuTHULM 3a ywuTte
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ENG900-1
Bu6pauuu

BkynHa BpegHOCT Ha BMOpauuute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

Mogen PC5000C

PaboTeH pexuvm: pamHere 6eToH
LLinperse Bnbpauum (an): 12,0 m/c?
Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?

Mogen PC5001C

PaboteH pexum: pamHere 6eToH
LLinperse Bnbpauum (an): 12,5 m/c?
Ortcranygatse (K): 2,5 m/c?
ENG902-1

. HomwuHanHata jaunHa Ha BubpauunTe e uamepeHa BO
COrMacHoCT CO CTaHAapaHUTE METOAM 3a UCTIUTYBake
1 MOXe fa Ce KOpUCTU 3a CropeayBatbe Ha anaty.
HomuHanHaTa jaunHa Ha BuGpauuuTe mMoxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenMMUHapHa npoueHka 3a
N3MOXEHOCT.

. HomuHanHaTa jaunHa Ha BuGpauumTe ce KopucTu
3a rnaBHUTE HaMmeHuWHa anatoT. MefyToa, ako
anatoT ce KOpWUCTW 3a APYrV HaMeHW, jaynHaTa Ha
BMBpauumnTe Moxe Aa buge pasnuyHa.




AI‘IPEHYI‘IPEJJ,VBAH:E:

. JauvmHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

. Morpwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHUTE
Mepku 3a 3aliTWTa Ha OnepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3NoXeHocTa npu  pakTuikuTe
ycnoBu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasug cute
[enoBu Ha paboTHWOT LMKMYC, Kako nepuoauTe
Kora anaToT e UCKITyYeH 1 kora paboTu BO npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-18

Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY

Makita u3jaByBa geka cnegHata MawmHa(m):

OsHaka Ha MaluHara:

Bpycunka 3a 6eToH

Mogen 6p./ Tun: PC5000C,PC5001C

YcornaceHu ce co cnegHuee eBponcku [upekTtueu:
2006/42/EC

Tue ce npou3BedeHU BO COMMAcHOCT CO CredHVBe

cTaHAapav Unu cTaHgapAn3MpaHn JOKYMEHTU:
EN60745

TexHM4ykoTO Aocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo rnpeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016

Yasushi Fukaya

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTK ynaTcTea 3a 6e36egHoCT

3a eNneKTpu4YHuTe anatu

A NPEOYNPEOQYBAKWE Mpouutajte rm  cute
6eSGeAHOCHM npeaynpeanyesaka U CUTe ynaTtcTBa. Ako
He ce nounTyBaaT npegynpeayearara v ynatcreara, Moxe
fa pojae Ao CTpyeH yaap, noxap Unm TELKU NOBPeau.
YyBajte rm cuTe npeaynpesyBawa WU
ynaTcTBa 3a Aa MoXeTe NOBTOPHO Aa rm

npoyunTare.
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GEB043-7

BE3BEAHOCHMU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
ANAPATOT 3A PAMHEHE
BETOH

Be36eaHocHU npeaynpeAyBaka 3a onepauujata 3a
pamHeme:
1. OBoOj anaT e HameHeT Aa (pyHKLMOHMPA KakKo

anapaT 3a paMHelhe CO  M3MecTeHu
AvjamaHTcknm Tpkana. [MpouuTtajte rm cute
6e36egHOCHU npeaynpeayBaka, YynaTcTBa,

Cnukun 1 cneundukauumn gageHn co oBoj anar.
AKO He ce nounTyBaaT cuTe ynaTcTBa HaBeAEHU
nogony, Moxe Aa Aojae A0 CTpyeH yaap, noxap
n/vnu TeLkn noBpeau.

2.  He ce npenopavyBa Aga ce Bpwu 6pycerwe co
abpasvBHM TpkKana, cTpyrawme, 4YeTKame,
nonupawe WNM ce4vyele CO OBOj anar.
Onepauunte 3a KOV anaToT He € HaMeHeT MOXe
[a Npean3BMKaT ONacHOCT U M3NYKN NOBpeau.
He kopucteTe nopatoum WITO He ce NocebGHO
oapeneHu ] npenopayaHu oA
NPoOM3BOAUTENOT Ha anaror. Toa LWWTO HeKoj
[oJaToK MOXe Aa Ce MOHTMpa Ha anatoT He
3Hauum aeka paboTaTa co Hero ke buae 6e3begHa.

4. HomuHanHaTta 6p3uHa Ha AopaTokoT Mopa Aa
6uge OapemM egHakBa €O MaKcMMmanHarta
6p3nHa o3HayeHa Ha anaTort. [logatoum WTo ce
BpTaT Nnobp3o of HOMMHanNHaTa 6p3vHa Moxe Aa
Ce cKkpLuaT 1 ja ce pacnpckaar.

5. HapBopewHWOT npeyHuK M pebGenuHata Ha
[O[AaTOKOT Mopa Aa ce BO pamMKuTe Ha
HOManHWOT KanauuTeT Ha anaroT. [logaTtoumn co
HerpaBuiiHa ronemMmnHa He MoxaT COOABETHO Aa
Ce 3alTuTaT Unn KOHTponupaar.

6. MoHTaxXHUTe popaToun co HaBOj Mopa Aa
coofBeTCTByBaaT Ha HaBOjOT Ha BPETEHOTO
Ha anaroT. 3a AoAaTOLM LITO Ce MOHTMpaaT co
cdnaHwun, Aynyeto 3a nNpuULBCTyBawe Ha
[0AAaTOKOT MoAa Aa oArosapa Ha AujameTtapoTt
Ha dnaHwara. [logatoumte WTO He ofrosapaar
Ha MOHTUPAHWOT XapABEP Ha ENeKTPUYHUOT anat
ke paboTaaT BOH pamHOTexa, ke BuOpupaar
NpekyMepHoO U Moxe Aa npeaussBukaat rybene
Ha KOHTponara.

7. He «kopuctete owTteteHn popatouun. [pep
cekoja ynoTpeba, npoBepyBajTe ™m
popaTtouuTe,  Kako  WITO Ceé  M3MeCTeHU

AVjaMaHTCKM TpKana, Aa He ce CKpLeHu unu
HanykHaTU. AKO anaTtoT unu [OoAaTOKOT BM
nagHe, npoBepeTe Aanu MMa oLITeTyBata
WNn cTaBeTe HeowTeTeH goaaTtok. OTKako Ke
ro npoBepuTe U Ke ro HamecTuTe AOAATOKOT,
nocraBete ce ceb6e cCuU U OKOMHWUTE nuua
nopganeky op paMHMHaTa Ha BPTAUBUOT
[0AaTOK M OcTaBeTe anaToT Aa nopabotu npm



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

MaKkcMManHa HeonToBapeHa 6p3vHa epgHa
MUHYTa. OwTeTenHn pgopatoun OBUYHO ce
pacnaraart 3a Bpeme Ha 0BOj NpobeH nepuoa.
Hocete 3awTtutHa onpema. 3aBUCHO of
npumeHaTta, KopucTeTe 3awWwTuTa 3a NULETO,
6e36eqHOCHMN 3aTeMHeTn ouuna unn
3aWTMTHM ouuna. 3aBUCHO op paborara,
HOceTe Macka 3a npawwuHa, pakaBUUU |
paboTHa npecTurKa LITO MoXe Aa conpe Manu
oTnagouu of Opycewe UNUM  CTpyramwe.
BawTutarta 3a oun Tpeba da convipa pasnertaH
otnag npowusBeneH of paborata. Mackata 3a
npatumMHa unu pecnvpatopot Tpeba fa mMoxar Aa
M dounTpyupaaT YeCcTUYKMTE LUTO MM Npou3BesdyBa
BalaTa pabota. Mogonra N3NOXeHOCT Ha ronema
6yyaBa MoXe Oda NpeausBuKa OLITETyBake Ha
CryXOT.

MpucyTHute nuua Tpe6a pa ce Ha 6e36eaHa
oppaneyeHocT of paboTtHoTo nogpadyje. Cekoj
WwTo BreryBa Bo paboTHoTo noppadyje Tpeba
Aa HOCM 3awTUTHA onpema. [lapumta of
06paboTyBaHMOT MaTepujan WNU Of CKPLUEH
[OAAaTOK MOXe fa ofnertaaT v Aa npeavsBukaat
noBpean HagBop Of HenocpenHoTo paboTHO
nogpavije.

[pxeTe ro anaTtor camo 3a W3ONMpaHuUTe
ApXauu Kora BplIMTe paboTu kora AOAATOKOT
3a cevyerte MOXe pAa Aojae BO AONUp CoO
CKPVUEHM XWLUM WUNnu COMCTBEHUOT kaGen.
[opaTtok 3a ceyewe WTO ke Aonpe Xuua nog
HanoH MoXe fJa ja npeHece cTpyjata Ao
MeTarnHuTe AEenoBu Ha anaTtoT M Aa npeav3Buka
CTpyeH yaap Ha onepatoporT.

MoctaBete ro kabenoT nopjaneky of
BPTNMBUOT AoAaTok. AkO u3rybuTte KoHTpona,
kabernotr mMoxe Oa ce npeceye UM nosneye u
pakaTta unu AnaHkata Moxe Ja BW ce roerneyar
BO BPTNMBMOT A0OATOK.

He oanoxyBajTe ro anatoT Aoaeka AOAATOKOT
He conpe cocema. Bptnusuot gogatok moxe aa
ja 3achatn nospLluMHaTa K ga ro u3Breye anartor
of KOHTpona.

AnaTtoT He cmee Aa e BKIyYeH AoAeka ro
npeHecyBate. CriyyaeH [Jonup €O BPTAUBKOT
[onaTtok MoXe Aa By ja 3achatn obnekarta v aa Be
nospeam.

PenoBHO  uucteTe M oTBOpuTe  3a
npoBeTpyBawe Ha anator. BeHTunatopor Ha
MOTOPOT MpMBIIEKyBa MpaliMHa BO KYKULITETO W
npekyMepHo Hacobupare MmeTan BO NpaB MoXe
[a npeaumssKka onacHoOCT of CTPYEH yaap.

He pakyBajte co anator 6nu3y Ao 3ananueu
MaTtepujanu. Vckpute Moxe Aa npeausBukaart
noxap.

He kopucteTe popaTouM 3a KOMIITO ce
noTpe6HU TeyHOCTM 3a napewe. Kopucterero
BOAA UMM Apyra TEYHOCT 3a najewe Moxe Aa
npegv3Buka CTpyeH yaap.
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MoBpateH yaap - npeaynpeayBaka
MospaTeH yoap HacTaHyBa npu HeHagejHo
3arnaByBatbe UMK MoTKauvyBake Ha TpKaro, noanoLuka,
YeTka WM HeKkoj [Apyr [OAAaToK LWTO ce BPTU.
3arnaByBat€TO UMM MOTKaYyBaeTO MPean3BuKyBa
Harno convpakweH a BPTMBMOT  [OAATOK, LITO
npeaussrkyBa rybere KoHTpona Bp3 anatoT M HEeroBo
npuaBMXYBake BO Hacoka CMpOTWBHA Of BPTEH-ETO Ha
TPKarnoTo Ha TouKaTa Ha 3arnaByBaHETo.
Ha npumep, ako abpasuBHO Tpkano ce 3arnasu BO
npeaMeToT Ha KojlwTo ce pabotu, paboT Ha TpKanoTo
LUTO BreryBa BO To4kaTa Ha 3arnaByBakeTO MOXe Aa ce
3apve BO MoBpLIMHATA Ha Martepujanor, WTo ke
npeaussuka TpKanoTo Aa u3nese WnuM Aa OTCKOKHE.
TpKkanoto Moxe [a OTCKOKHe KOH Wnu noaarneky of
ornepaTopoT, 3aBWCHO Of HacokaTa Ha [BWXete Ha
TPKarnoto BO ToykaTa Ha 3arnaByBawe. AGpasuBHUTE
TpKana MoXart 1 Aa ce CKpLUaT BO TakBW YCIIOBU.
MoBpaTHWOT yaap e pe3ynTaT of HenpaBunHa ynotpeba
Ha anator wnuW HenpasunHM paboTHW nocTanku u
ycrioBu U Moxe Aa ce wu3berHe co npesemarbe
COOABETHN NPeJOCTPOXHOCTU, Kako LITO € HaBedeHOo
nogony.
a) LiBpcTo ApxeTe ro anatoT M HamecTeTe v
TerloTo M pakaTa Taka LWITO Ke MoXaT Aa v
u3apxaTt cunuTte op noBpaTteH yaap. Cekoraiu
KopucTeTe MOMOLUHA payka, ako ja uma, 3a
MaKcuMMarnHa KOHTpona npu mnoBpaTeH yAaap
WM TOp3MOHA peakuuja 3a Bpeme Ha
cTtapTyBaweTo. OnepatopoT Moxe ga
KOHTPONMUpa TOP3UCKUTE peakuum U Cunute Ha
noBpaTHWOT yaap ako ce npe3emaT COOABETHW
npefoCTPOXHOCTY.
6) He craBajTe ja pakata 6nu3sy go BpTnUB
poAaTok. [lonatokoT Moxe Aa BU ce oabue npeky
pakara.
B) He nocrtaByBajTe ro Tenoto Bo nogpadjeto
KaZe WTo anaToT Ke ce NPUABWXWU BO Cry4aj Ha
noBpaTteH ypap. [loBpaTHWoT yaap ke ro dpnm
anaTtoT BO Hacoka CMpOTMBHA Of [ABUXEHETO Ha
TPKarnoTo BO ToukaTa Ha 3arnaByBate.
r) Bupete oco6eHo BHUMaTenHu Kora pa6otute
Ha arnu, ocTpu pa6oBu u cn. UsberHyBajte
CKOKale M 3aBneKyBake Ha A0AAaTOKOT. ArnuTe,
ocTpute paboBM U OTCKOKHYBaH-E€TO MOXaT Aa ro
3arnaeaT BPTIMBMOT [OAATOK M Ja npeaussukaat
ryGerse KOHTpona U nNoBpaTteH yaap.
1) He ctaBajte ceunna 3a agna6ope3s unu HaszabeHu
ceuyuna. TakBuTe ceunrna YecTo npeauaBuKyBaat
noBpaTHu yaapu u rybetre KoHTpona.
KoHkpeTHun 6e36egHocHM npeaynpeayBakba
onepauujata 3a pamHeme:
a) Kopuctete camo TMnoBM Tpkana lITO ce
npenopayaHu 3a BalIMoT anar n
CcneuuUYHUOT WITUTHUK KOHCTPyMpaH 3a
n3bpaHoTo TpKano. Tpkana 3a kou anaTtoTr He e
KOHCTpyVpaH He MOoXe [a ce 3alTuTaT COOABETHO
1 ce Hebe3beaHu.

3a



6) Cekoralu kopyucTeTe HeolITeTeHU oraHwM 3a
TPKanoTo LWTO ce CO NpaBWUNHa ronemMuHa wu
npaBuneH obnuk 3a BalweTo M3GpaHO TpKano.
CoopaBeTHWUTe naHwuW 3a TpKanoto ro apxat
TPKanoTo U co Toa ja HamanyBaaT MOXHOCTa
TPKaroTo Aa Ce CKpLUU.
[OononHutenHu 6e36eqHOCHU NpeaynpeayBakba:
17. TMpep cekoe 3ano4yHyBawe co paboTa,
cTaBajTe ro Kanakor 3a npas.
BHumaBajTe Aa He rm owTeTUTe BPETEHOTO,
cdnaHwara (ocobeHo noBplIMHATa  3a
MOHTUpak€e) WM HaBpTKaTa 3a CcTerakwe.
OwTeTyBakeTo Ha Tue [AenoBu Moxe pAa
[oBeAe A0 Kplueke Ha TpKanoTo.
BHumaBajTe Tpkanoto pa He
maTepumjanoT npen pa
NpeKuHyBayoT.
Mpea pa ro KopucTuTe anatoT Bp3
MaTepujanot, ocTaBeTe ro fa nopabotn manky
Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauumn unm
ocuMIauMm WTO MOXe Aa yKaxyBaaT Ha noLio
MOHTUpak-e UNnu HensbanaHcMpaHo TpKarno.
He octaBajte ro anator Bkny4eH. Pa6oTeTe co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B paue.
He ponupajte ro namecteHOTO AuMjaMaHTCKO
Tpkano BefdHaw no pa6orata, mMoxe pa e
MHOTY XeLUKO 1 Aa BU ja U3ropu Koxara.
MouunTyBajte ™ ynaTtcTBaTta Ha
NPOU3BOAMTENOT 32 NPaBUIIHO MOHTUpate U
KopucTewe Ha Tpkanata. Bupete BHMMaTenHu
Kora pakyBaTe cO TpKanata M Kora rum
oanoxyBare.
He  kopuctete noce6HM  peayKTOPCKM
NeXullTa UK apanTepu 3a Aa cTaBaTe Tpkana
CO ronem oTBoOp.
KopucTeTte camo ¢hnaHwim HameHeTH 3a anaTor.
BHumaBajTe Tpkanoto Aga npoaorku Aa ce
BPTU U OTKAKO Ke ce UCKIy4u anaToT.
AKkO pabGOTHOTO MeCTO € KpajHO XelkKo WU
BMAXHO MW MHOry 3arafeHo co CNpOBOASIUB
npaB, KOpucTeTe NpeKuHyBay 3a KpaToK CMoj
(30 mA) 3a 6e36eqHOCT Ha onepaTopoT.
He kopucteTe ro anaTtoT ako Mmarepujanor
coapxu asbecT.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

18.

19. ro ponupa

ce BKIy4un

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO NpPou3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynortpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZieHV BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT
TeLKW TenecHn noBpeau.
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Oornuc HA ®YHKUUUTE

/ABHUMAHME:
. Tpen cekoe goTepysare WNK NpoBepka Ha anaTot
npoBepeTe Aanu e UCKIyYeH 1 OTKayeH o CTpyja.

BknyuyyBawe
Cnukal

/\BHUMAHME:

- lNpen pa ro npuknyyuTte kabenor BO Mpexara,
npoBepeTe ro NMPekMHyBayoT Janu (yHKLMOHMpa
npaBunHO W pJdanu ce Bpaka BO nomnoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnyLuTK.

3a anat co konye 3a 6nokupame

3a BKnyyyBate Ha anaToT, efHOCTaBHO MoBreyeTe ro

npekMHyBa4oT 3a crapTyBawe (A). OtnywTete ro

NpekuHyBa4oT 3a WcknydyBare Ha anartor. 3a

KOHTUHyMpaHa paboTa, nosrneyere ro npekMHysayot (A)

1 noToa MNpuUTUCHETE ja padvkaTta 3a bnokupame (B). 3a

[a ro sanpete anatot of OnokupaHaTa nonox6a,

LenocHo nosrieyete ro npekvHyeayotr (A) u notoa

oTnyLwTeTe ro.

3a anat co npekuHyBa4 3a og6rnokupatse

3a pa crpeuute  cryyajHO  MOBrieKyBake  Ha

NpeKknHyBa4oT 3a CTapTyBawe, BrpajeHa e payka 3a

6rnokuparbe. 3a BKMydyBake Ha anarot, NpUTUCHeTe ja

paukata 3a Gnokvpawe (B) u notoa noenevete ro

npekMHyBa4oT 3a crapTyBawe (A). OtnywTete ro
NPEKVHYBAYOT 3a WCKIyYyBake Ha anaTor.

3a anat co npeknHyBauu 3a 6rnokupare n
oabnokupawe

3a [Jda cnpeuuTe  CryyajHo  MoBreKyBake  Ha

NpekuHyBa4oT 3a cTapTyBawe, BrpajeHa e payka 3a
6nokuparbe. 3a BKMydyBake Ha anaroT, NpUTUCHETe ja
paykata 3a Onokupawe (B) u notoa nosnedvete ro
npekvHyBa4yoT 3a cTapTyBawe (A). OtnywrTeTe ro
NPeKMHYBa4oT 3a 3anvpawe. 3a KOHTMHyupaHa pabora,
npuTUCHeTe ja paykaTta 3a bnokupane (B), nosneyere
ro NPeKMHyBaYoT 3a cTapTyBake (A) 1 noToa TypHeTe ja
paukata 3a Gnokvpawse (B) ywTte noseke. 3a ga ro
3anpeTe anatotr of GnokupaHata nonox6a, LEenocHo
no.nevere ro nNpeknHysa4voT (A) 1 Notoa oTnyLiTeTe ro.

EnekTpoHcka dyHKkUMja

U36upare Ha nocTojaHa Gp3anHa

.- Moxe pa ce wu3Bpwu Oobpa ¢uHa obpaboTka,
Oupejkv Op3avHaTa Ha BpTEHE Ce OApXKyBa
KOHCTaHTHa [ypy U Npu NPeonToBapeHoCT.

. Mcto Taka, Kora onTtoBapyBawe€TO Ha anartoT
HagMWHe [OBOMEHWTE HWBOA, MOKHOCTa Ha
MOTOpPOT Ce HamanyBa 3a Ja ro 3awtutn og
nperpesatse. Kora ontoBapyBameTo ke ce Bpatu
Ha [03BOMEHUTE HMBOA, anaToT Ke Mpogorkv Aa
pa6oTu HopmarnHo.

O.qnmca 3a MeKo 3ano4yHyBawe
. 3anoyHeTe MeKo 3apaaum NOTUCHATMOT NOYETEH yaap.



UHpukaTopcka nambuyka

Cnuka2

WHpukatopckata nambudka CBETW 3eMeHo Kkora anaTtor e
NPpYKNyYeH BO HamnojyBawe. AKO MHAMKaTopckaTa nambuyka
He CBeTW, MaBHMOT kaben Ha KOHTPOMHMKOT Moxe Aa Guae
HeucrnpaseH. WHoukaTopckata nambuuka e BKnyyeHa, HO
anaToT He CTapTyBa Wako € BKIyYeH, kapbGOHCKUTE YeTkn
MOXe Aa ce u3abeHW, Unu KOHTPONHMKOT, MOTOPOT WMn
npekuHyBayor ON/OFF mMoxebu ce HencnpasHu.

3awTuTta o4 HeHaMepHO pecTapTupare

[Oypu v Toa WTo paykata 3a GrokMpare ro Apku NPeKUHYBYOT
npuTucHaT (Bo 6rokvpaHa nonoxba) He [O3BOMyBa anatoT Aa
Ce pecTapTupa ypu 1 aKko e NoBP3aH BO HamnojyBake.

Bo TOj MOMeHT, uHAukaTopckata nambuyka Tpenka
LpBEHO UK MOKakyBa AeKka 3awTutata of HeHaMepHO
pecTapTupare e akTuBHa.

3a pga ja peakTvBMpate 3awTutata Of HeHaMepHOo
pecTapTupatse, LIeoCHO NoBreYyeTe ro NPekMHyBavoT u
noToa oTnyLITeTE ro.

PamHerne (camo 3a PC5001C)

Cnwuka3

3a aa u3pamHuTe MoBpLUMHA, OCHOBaTa Ha Gpycunkarta
Tpeba noa Guage nopamHeTa CO AMjaMaHTCKOTO TpKano.
MpenHuoT Banjak Tpeba Aa ce npunaroan (kopuctete
nmByc-kny4) Harope A0 HMBOTO NOTpebHO 3a cakaHaTa
KOINMYMHA Ha MaTepujan 3a OTCTpaHyBake.

3a pa ja npoMeHuTe KonMuuMHaTa Ha  OTCTpaHeT
maTepujan (beToH), onabaseTe v 3aBpTKUTE CO UMBYC-
rmaBa Ha [pXayoT Ha OcHoBaTta CO WMOYC-KMy4oT.
MoaurHeTe ro wnu cnywTete ro NPeaHVOT Banjak 3a Aa
ja  npunarogute npasHWHata nomery  Hero
AvjamaHTckoTO Tpkano. Pasnukata ja npetctaByBa
KOMUYMHaTa Ha OTCTpaHeT Mmartepujan. [MoToa, MHory
BHMMAaTENHO CTErHeTe ' 3aBpTKUTE CO MMBYC-rnaBa.

Cnuka4d

HAMNOMEHA:
- MakcumanHoTo oOTCTpaHyBawe Ha Matepujan
Tpeba na 6uge nomano og 4,0 mm.

HaBanyBsare Ha ocHoBaTa 3a NomMa3Ho
pamHen-e (camo 3a PC5001C)

Cnuka5

HaBanysaweTto Ha OCHOBaTa nomara 3a MOMasHoO
oTCTpaHyBatbe Ha rpyba nosplumHa unm Tekctypa. Co nomoLu
Ha umByc-kny4, onabaeeTe r1 ABeTe 3aBPTKM CO MMBYC-rnasa
KOM ja NpULBPCTyBaaT OCHOBaTa of 06eTe CTpaHu.

Co nomoL Ha uMByc-knyd, cnywiTeTe rm TpUTe 3aBpTKU CO
nmByc-rnaBa Ha OCHOBaTa BPTEjKW MM Ha OCHOBAaTa HafleCHO.

Cnuka6

Co nomow Ha KBagpaT WnM NUHWjap, HamecteTe ro
cakaHuoT aror Ha OCHoBaTa BO OHOC Ha AWjaMaHTCKOTO
Tpkano. loToa, BHUMATENHO CTErHETE M 3aBPTKUTE CO
nmbyc-rnaea o obete cTpaHu Ha ocHoBarta. lNpunarogete
0 LEHTapoT Ha OocHoBaTa BO GMM3MHa Ha TpKanoto Taka
LUTO @ Ce Haofa Ha UCTO HWBO CO TPKaroTo.
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Cnuka7

HAMOMEHA:

- Ortkako ke ja npunaroguTe ocHoBaTa, BpTETE M
TpUTe 3aBpTKM CcO MMOyc-rmaBa Ha OcCHoBaTa
HaneBo fodeka HUBHWTE [MaBu He ce MopamHart
CO 3agHaTa cTpaHa Ha ocHoBaTa. Bprete HexHo,
BO CMPOTMBHO, NpUNarofyBaHeTo Ha OCHoBaTa ke
ce n3mecTu.

MpunaroayBawe Ha ocHoBaTa 3apaau
HagoMecTyBahe 3a abeH-eTo Ha TpKanoTo
(camo 3a PC5001C)

Co ponroTpajHaTta ynotpeba, AjaMaHTCKOTO Tpkano ke
ce u3abu n ke ce cosgafe npasHWHa NoMery Hero u
noBpLUMHAaTa LITO Ce paMHW, CO Toa Hamanysajku ro
KBanNMTETOT Ha u3Begbara. [poBepyBajTe ro anaroT no
cekou 4 unu 5 Yyaca ynotpeba.

AKO TpKanoTo W MOBPLUMHWTE Ha OCHOBaTa He ce
nopamHeTn, onabaeeTe rn aBeTe 3aBPTKM CO UMBYC-
rmaBa LWTO ja npuuUBpPCTyBaaT OcHoBaTa. Bprtete mm
TpUTE 3aBPTKM CO UMOYC-rmaBa Ha OCHOBaTa HaJeCHO U
npunarogeTe ja ocHoBaTa Taka wWTo pJa Guge
nopamHeTa CO MOBPLUMHATA Ha Tpkanoto. [loBTOpHO
LUBPCTO CTErHeTe rv 3aBpTkM CO MMOyc-rmaBa LWTO ja
npuuBpcTyBaaT oOCHOBaTa W MOToa, CTerHete ru
3aBpTKUTE CO MMOyC-rmaBa HEXHO BPTEjkM MM Haneeo
Taka LWTO 3aBpTkMTe co wumbyc-rmaBa na He ce
onabasyBaart npu paborara.

Mpunarogysake Ha KanakoT 3a Npas

Cnuka8

OnabaBete ja 3aBpTkaTta W NpunarogeTe ro HUBOTO Ha
yeTkaTa Ha KanakoT 3a npaB. YeTkara Ha kanakoT 3a
npae Tpeba Aa Guae wnu nopamHeTa CO MOBpLUMHATA
Ha AujaMaHTCKOTO TpKano, UM cocem Marnky Hag (kora
anartot e noctaBeH obpaTHo) 0,5 MM.
CmykameTo/cobupameto Ke ce u3BegyBa co cnab
VHTEH3UTET aKo Te He ce NpUBIMKHO Ha UCTOTO HUBO.
Mo npunarofyBam€eTO, LIBPCTO CTETHETE ja 3aBpTkaTa.
3a npunarogyBatbe Ha kanakoT 3a npas, datete ro 3a
HafBOPELLHNOT [er; BpTeTe o0 HajecHo 3a fda ro
nogurHyeate, a HaneBeo 3a Ja ro cnywrare.

COCTABYBAHKE

/ABHUMAHME:
. TMpen na paboTuTe HeWTO Ha anaTtoT, NposepeTe
[arnu e UCKITy4eH 1 OTKadeH of CTpyja.

CrtaBame 1 Bagewe AVIjaMaHTCKO TpKano

Cnuka9

3a pga 3ameHuTe nzabeHo anjaMaHTCKO TpKano CO HOBO,
nputucHete Ha GrokagaTta Ha ockaTta 3a Aa ja apxute
LUBPCTO OckaTa, a motoa, onabaBeTe ja HaBpTkaTa 3a
6Gnokuparbe BPTEjKM ja HaNeBO CO MCMopavaHunoT KIyd
3a HaBpTKa 3a brnokupame.

M3Bagete ro n3abeHoTO AMjaMaHTCKO TpKaro.



3a ga MoHTMpaTe HOBO, criejeTe ja nocrankata 3a
Bafere no obpateH pegocnes.

Cekorall kora MOHTMpaTe AMjaMaHTCKO TpKaro, LiBPCTO
cTerHyBajTe ja HaBpTkaTa 3a briokupame.

HAMOMEHA:
. O6uyHMTE OujamMaHTCKM Tpkana Ha nasapoTr
Hemaar N30yBHU oTBOPU Taka wTOo

OTCTpaHyBaheTO Ha npasTa e crnabo. WcTo Taka,
ako OTBOPOT 3a MOHTMpawe He € CO WCT
OvjameTap, ke gojae o Bubpupare Ha anatot u
MOXe ga HactaHat  Hesrogu. CEKOrALL
KOPUCTETE W3MECTEHO OWJAMAHTCKO
TPKAJNO MAKITA.

3ameHyBaH-€ Ha YeTKaTa Ha kKanakoT 3a npaB
3a fga ja v3BaguTe ueTkata Ha KanmakoT 3a npaB of
KanakoT 3a npae, aTtere ro eAHNOT Kpaj oA YeTkaTa Ha
KanakoT 3a npaB U noneka ussagere ja.

Cnukal10

3a [da ja MOHTMpaTe u4eTkaTa Ha KamnakoT 3a npas,
HajnpBO, MopamHeTe M OBaTa Kpaja o 4YeTkara co
XneboT Ha kanakoT 3a npas.

Cnukall

MoTtoa, BMeTHeTe ja 4yeTkata [0 kpaj BO >xreboT Ha
KanakoT 3a npaB CO MOMOLU Ha BUIYLUKAcT OABPTyBaY
Unu apyra coofseTHa anarka.

Bpeka 3a npaB

Cnukail2

3a pga MoHTMpaTe Bpeka 3a npaB, MPUKNyyeTe ja BO
oTBOpOT 3a npaB. Cekorall BMETHYBajTe ja BO OTBOPOT
3a npaB A0 Kpaj Aodeka He 3anpe 3a Aa He Moxe Aa
ncnagHe npv pabotara.

OTcTpaHeTe ja BpekaTa 3a npaB kora ke 3arnoyHe Aa ja
[onupa noBpLUMHaTa 3a ceyerbe. Toa e 3HaK Jdeka e

nonHa. AKO He ja wucnpa3HuTe Bpekata, Toa ke
pesyntupa co nowa n3senba Ha
CMyKak-eTo/cobupareTo.

Moep3yBakbe Bakyymcka CMyKarka

Cnukal3

Ako cakaTe Aa Guge 4ACTO Kora pamHuTe, MoBp3eTe
BaKyymcka cmykanka Makita Ha BalIMOT anaTt Kako LTo
€ nokaxaHo Ha crnvkara.

PABOTEHE

Cnuka14

Cekoralu kopucTeTe ja ropHata pAplika (nomoluHaTta
payka) 1 LBpCTO APXKETE ro anaTtoT 3a ropHaTa ApLuka u
3a ApLuKaTta Ha MPekMHyBayoT BO TEKOT Ha paboTereTo.
PamMHeHne BO KoweBuU

3a PC5000C

Mpeuns3Ho pamHere Ha KOLeBUTE € MOXHO OTKako
npBO Ke Ce M3BaJM KanaveTo Ha KanakoT 3a npas.

Camo 3a PC5001C

Cnukai5

Mpea pa ro wv3BpWKUTE paMHEHETO Ha KowesuTe,
u3BafeTe ja 3aBpTKaTa Crno LUecToaroriHa rnaea LUTo
NpyUBpCTYBa APXKaYoT Ha Banjak U ApXaqoT Ha OcHoBaTa,
M oToa, U3BafeTe ro LIen1oT Apxay Ha Barnjak.

CnepHo, onabaBeTe ja 3aBpTkata co UMbyc-rmasa U
n3BajeTe ro Karmavyeto Ha KamakoT 3a Mnpas, a noroa,
npunarogere ro kanakoT 3a npas BO NpaBunHa nonoxoba
BO COrMacHOCT co Balarta pabora.

Cnuka16

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:
- [pen cekoja npoBepka unu oppxyeawe, NpoBepeTe
[anu anartoT e UCKMyYeH 1 OTKa4yeH of cTpyja.
- 3auucTere, He kopucTeTe HadTa, 6eH3NH, paspeadyBay,
ankoxon wunu cnuyHo. Tue cpefcTsa ja Bagat 6ojata u
MOXe fia npeanssukaat necbopmaumm VNN NyKHaTUHA.

3ameHa Ha jarnechMTe YeTKUYKHN

Cnukal7

PepoBHO BageTe v v npoBepyBajTe M jarneHcKkuTe
YeTknykn. 3ameHeTe M Kora Ke ce wcTpowar [Jo
rpaHvyHaTa o3Haka. OppxyBajTe v YeTKUYKUTEe YMCTU
3a [fda BrerysaaT BO [JpXauuTe HenpeyeHo. [lgete
jarneHcku yeTkuykn Tpeba aa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.
KopucTeTe camo aeHTUHHN jarneHCKN YETKNYKN.
V3BapeTe v kanauuwara Ha Apkadute Ha YeTKUYKUTE CO
oABpTKa. V3BageTe M WCTPOLLEHUTE jarNeHCKW YeCTUuKW,
CTaBeTe MV HOBUTE U CTErHeTE M Kanaunbara Ha ApxaunTe.

Cnukai8

3a pa ce ogpxu BE3BEOHOCTA u CUIYPHOCTA Ha
NpPOU3BOAOT, NONPaBKUTE, OAPXYBakaTa U JoTepyBarbarta
Tpeba ga ce BpLUaT BO OBMACTEHU CEPBUCHU LEHTPU Ha
Makita, cekoralu co pesepBHu aenosu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop mnun gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
KopucTewe co anatoTr og Makita geduHupan Bo
ynatctBoto. Co kopucTetse [Opyr npubop wnu
[ofaTtoun Moxe [a Ce M3NOXUTe Ha pusnk of
TenecHn nospeau. Kopuctete rn npuBopoT wu
[oaaTouuTe caMo 3a HUBHATa HaMeHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke geTanu 3a npubopor,
npatuajte Bo NOKanHUOT cepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

. M3mecTeHo aujamarTcko Tpkano (Cys Tvn)

- Yerka Ha kanak 3a npas

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata MOXe Aa ce BKIy4YeHU
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Levier de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului

2-1. Lampa indicatoare

3-1. Talpa (numai pentru PC5001C)
3-2. Cheie inbus

3-3. Rola frontala

4-1. Surub cu cap hexagonal inecat
4-2. Adaos de prelucrare

5-1. Talpa

5-2. Cheie inbus

5-3. Surub cu cap hexagonal inecat

Explicitarea vederii de ansamblu

6-1. Cheie inbus

6-2. Surub cu cap hexagonal inecat
7-1. Acelasi nivel

7-2. Vinclu sau rigld

7-3. Surub cu cap hexagonal inecat
8-1. Ridicare

8-2. Scaderea turatiei

8-3. Capac de protectie contra prafului
8-4. Surub

9-1. Contrapiulita

9-2. Cheie pentru contrapiulitd

9-3. Disc diamantat

9-4. Parghie de blocare a axului

12-1. Sac de praf

15-1. Bugon capac de protectie contra
prafului

15-2. Suportul complet al rolei

15-3. Surub cu cap hexagonal inecat

15-4. Surub cu cap hexagonal

17-1. Marcaj limita

18-1. Capacul suportului pentru perii

18-2. Surubelnita

SPECIFICATII
Hl
Model PC5000C PC5001C
Diametrul discului 125 mm
Diametrul gaurii 22,23 mm
Filetul arborelui M14
Turatie nominala (n) / Turatie in gol (no) 10.000 min”'
Lungime totala 437 mm 479 mm
Greutate neta 4,0 kg 5,1kg
Clasa de siguranta B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE002-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata slefuirii suprafetelor de beton.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN60745:
Model PC5000C

Nivel de presiune acustica (Lpa): 91 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model PC5001C

Nivel de presiune acustica (Lpa): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model PC5000C

Mod de functionare: slefuire beton
Emisie de vibratii (an): 12,0 m/s
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model PC5001C

Mod de functionare: slefuire beton
Emisie de vibratii (an): 12,5 m/s
Marja de eroare (K): 2,5 m/s?

ENG902-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masginii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizata pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Slefuitor pentru beton
Model Nr./ Tip: PC5000C,PC5001C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.2.2016
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizérile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB043-7

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU MASINA DE SLEFUIT
BETON

Avertismente privind siguranta operatiei de slefuire:

1. Aceasta masina electrica este destinata
functionarii ca masgina de slefuit cu discuri
diamantate pentru prelucrare in pozitie oblica.
Cititi toate avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Cu aceasta masina electricdi nu este
recomandata executarea operatiilor cum ar fi
polizarea cu discuri abrazive, sablarea,
curatarea cu peria de sarma, lustruirea si
debitarea. Operatiile pentru care aceasta masina
electrica nu a fost conceputa pot fi periculoase si
pot provoca vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4.  Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima indicata pe magina
electrica. Accesorii utilizate la o vitezd superioara
celei nominale se pot sparge si imprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului

dumneavoastra trebuie sa se finscrie in
capacitatea nominala a masinii dumneavoastra
electrice. Accesoriile incorect dimensionate nu pot
fi protejate sau controlate in mod adecvat.
6. Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie sa
corespunda fusului filetat al masinii. Pentru
accesorii montate prin flange, orificiului
arborelui accesoriului trebuie sa corespunda
diametrului de localizare a flangei. Accesoriile
care nu corespund uneltelor de montare ale
masinii electrice vor duce la dezechilibrari, vibratii
excesive si pot cauza pierderea controlului.
Nu folositi un accesoriu deteriorat. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar
fi discurile diamantate pentru prelucrare in
pozitie oblica, cu privire la aschii si fisuri.
Dacd scapati magina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriordri sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu vizitatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti masgina la turatia
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti unealta electricd doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu
propriul cablu. Accesoriile de taiere care intra in
contact cu un fir sub tensiune vor pune sub
tensiune si componentele metalice expuse ale
uneltei electrice, existand pericolul ca operatorul
sa se electrocuteze.

Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.

Nu asezati niciodata masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracdmintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.
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Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt accesoriu
aflat in rotatie. Tnt,epenirea sau agatarea provoaca o oprire
bruscd a accesoriului aflat in rotatie, ceea ce forteaza
masina scapatd de sub control in directia opusa celei de
rotire a accesoriului in punctul de contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau
se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
fnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
in functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi
ia masuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodata mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta specifice operatiei

de slefuire:
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electricda nu a fost proiectatda nu pot fi
protejate adecvat si sunt nesigure.
b) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.



Avertizari suplimentare de siguranta:

17. Instalati intotdeauna capacul de protectie
contra prafului inaintea utilizarii.

Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.
Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.

18.

19.

20.

21. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cénd o tineti cu mainile.

22. Nu atingeti discul diamantat pentru prelucrare
in pozitie oblica imediat dupd executarea
lucrarii; aceasta poate fi extrem de fierbinte si
poate provoca arsuri ale pielii.

23. Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

24. Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri cu gaura
mare.

25. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

26. Retineti ca discul continuad sd se roteasca
dupa oprirea masinii.

27. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

28. Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru masinile cu buton de blocare
Pentru a porni scula, apasati pur si simplu butonul
declansator (A). Eliberati butonul declansator pentru a
opri masina. Pentru operare continua, trageti butonul
declansator (A) si apoi apasati parghia de blocare (B).
Pentru a opri scula din pozitia blocata, trageti complet
butonul declangator (A) si apoi eliberati-I.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declangator (A). Eliberati butonul
declangator pentru a opri scula.
Pentru masinile cu buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declansator, este prevazuta o parghie de blocare. Pentru a
porni masina, apasati parghia de blocare (B) si apoi trageti
butonul declangator (A). Eliberati butonul declangator
pentru a opri masina. Pentru operare continua, apasati
parghia de blocare (B), trageti butonul declansgator (A) si
apoi apasati parghia de blocare mai mult in interior (B).
Pentru a opri masina din pozitia blocata, trageti complet
butonul declangator (A) si apoi eliberati-I.

Functie electronica

Reglare constanta a vitezei

- Permite obtinerea unei finisari de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
in plus, cand incércarea masinii depaseste limitele
admisibile, puterea aplicata motorului este redusa
pentru a proteja motorul impotriva supraincalzirii.
Cand fincarcarea revine la valori admisibile,
masina va functiona normal.

Functie de pornire lina
Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Lampa indicatoare
Fig.2
Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula

este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.



Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perille de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale

Chiar daca parghia de blocare mentine butonul
declansator apasat (blocat in pozitie), aceasta nu
permite sculei sa reporneasca chiar daca aceasta este
conectata.

in acest timp, lampa indicatoare lumineaza intermitent
in rosu si aratéd ca dispozitivul de protectie impotriva
repornirii accidentale este n functiune.

Pentru a anula protectia impotriva repornirii accidentale,
trageti complet parghia de blocare, apoi eliberati-o.
Slefuire plana (numai pentru PC5001C)

Fig.3

Pentru a nivela o suprafata, talpa slefuitorului trebuie sa fie
aliniatd cu discul diamantat. Rola frontala trebuie reglata
(folosind cheia inbus) in sus pana la nivelul necesar pentru
indepartarea adaosului de prelucrare dorit.

Pentru a schimba cantitatea adaosului de prelucrare
(beton) de indepartat, slabiti suruburile cu cap
hexagonal inecat de la suportul talpii cu cheia inbus.
Ridicati sau coborati rola frontald pentru a regla distanta
dintre aceasta si discul diamantat. Diferenta reprezinta
adaosul de prelucrare. Fixati apoi suruburile cu cap
hexagonal inecat cu deosebita atentie.

Fig.4

NOTA:
Adaosul maxim de prelucrare trebuie sa fie mai
mic de 4,0 mm.

inclinarea talpii pentru o slefuire mai plani
(numai pentru PC5001C)
Fig.5
Pentru netezirea unei anumite rugozitati sau texturi a
suprafetei, este utilda inclinarea talpii. Folositi cheia
inbus pentru a slabi cele doua suruburi cu cap
hexagonal inecat care fixeaza talpa pe fiecare parte.
Folositi o cheie inbus pentru a cobori cele trei suruburi
cu cap hexagonal Tnecat de la talpa prin rotirea acestor
suruburi in sens orar pe talpa.
Fig.6
Folositi un vinclu sau o rigla pentru a obtine unghiul
dorit al talpii fatd de discul diamantat. Fixati apoi cu
atentie suruburile cu cap hexagonal inecat pe fiecare
parte a talpii. Reglati centrul talpii langa disc astfel incat
sa fie la acelasi nivel cu discul.
Fig.7
NOTA:
Dupa reglarea talpii, rotiti cele trei suruburi cu cap
hexagonal inecat ale talpii in sens antiorar pana
cand capetele acestora ajung la acelasi nivel cu
fata posterioara a talpii. Rotiti cu grija, in caz
contrar talpa se va deregla.
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Reglarea talpii pentru a compensa uzura
discului (numai pentru PC5001PC)

Prin utilizare indelungata, discul diamantat se va uza si
se va distanta astfel de suprafata de slefuit, rezultand o
reducere a performantelor. Verificati masina la fiecare 4
sau 5 ore de utilizare.

Daca suprafetele discului si talpii nu sunt aliniate, slabiti
cele doua suruburi cu cap hexagonal inecat care
fixeaza talpa. Rotiti cele trei suruburi cu cap hexagonal
fnecat de pe talpa in sens orar si reglati talpa astfel
incat sa fie la nivelul suprafetei discului. Strangeti din
nou ferm suruburile cu cap hexagonal inecat pentru a
fixa talpa si apoi rotiti usor suruburile cu cap hexagonal
in sens antiorar pentru a nu se slabi in timpul
functionarii.

Reglarea capacului de protectie contra
prafului

Fig.8

Slabiti surubul si reglati nivelul periei capacului de
protectie contra prafului. Peria capacului de protectie
contra prafului trebuie sa ajunga la nivelul suprafetei
discului diamantat sau foarte putin peste (cand masina
este inversatd) 0,5 mm. Aspirarea va fi redusa daca
acestea nu sunt la aproximativ acelasi nivel. Dupa
reglare, asigurati-va ca strangeti ferm suruburile.

Pentru a regla capacul de protectie contra prafului,
prindeti-l din exterior, rotiti-l in sens orar pentru a-l ridica,
n sens antiorar pentru a-l cobori.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea discului diamantat
Fig.9
Pentru a inlocui un disc diamantat uzat cu unul nou,
apasati parghia de blocare a axului pentru a imobiliza
axul, apoi degurubati contrapiulita in sens anti-orar cu
cheia pentru contrapiulita livrata.
Scoateti discul diamantat uzat.
Pentru a monta un disc nou, executati in ordine inversa
operatiile de demontare de mai sus.
La instalarea unui disc diamantat,
intotdeauna ca strangeti ferm contrapiulita.

asigurati-va

NOTA:

Discurile diamantate obignuite din comert nu dispun
de orificii de evacuare, astfel ca evacuarea prafului
este slaba. De asemenea, daca orificiul de instalare
nu are diametrul exact, masina va produce vibratii
care pot cauza  accidente. FOLOSITI
INTOTDEAUNA UN DISC DIAMANTAT MAKITA
PENTRU PRELUCRARE IN POZITIE OBLICA.



Inlocuirea periei capacului de protectie
contra prafului

Pentru a indeparta peria capacului de protectie contra
prafului de pe capacul de protectie contra prafului,
apucati un capat al periei capacului de protectie contra
prafului si scoateti peria incet.

Fig.10

Pentru a monta peria capacului de protectie contra
prafului, aliniati mai intdi ambele capete ale periei cu
canalul capacului de protectie contra prafului.

Fig.11

Apoi introduceti peria complet in canalul capacului de
protectie contra prafului utilizadnd o surubelnitad canelata
sau un alt instrument adecvat.

Sac de praf

Fig.12

Pentru a monta sacul de praf, glisati-l peste portul de
evacuare a prafului. Intotdeauna asigurati-véd ca ati
glisat sacul de praf pe portul de evacuare a prafului
pana cand acesta se opreste, astfel incat sa nu iasa in
timpul functionarii.

Tndepértat,i sacul de praf cand fincepe sa atinga
suprafata de agchiere. Aceasta inseamna ca este plin.
Daca nu goliti sacul, capacitatea de aspirare se va
reduce.

Conectarea unui aspirator

Fig.13

Daca doriti sa& executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita
dupa cum se vede in figura.

FUNCTIONARE

Fig.14

Folositi intotdeauna prinderea superioarda (manerul
auxiliar) si strAngeti ferm masina de aceasta si de
manerul de comutare, in timpul functionarii.
Rindeluirea in colturi

Pentru PC5000C

Slefuirea la nivel a colturilor este posibilda dupa
demontarea busonului capacului de protectie contra
prafului.

Numai pentru PC5001C

Fig.15

nainte de a executa slefuirea la nivel a colturilor,
scoateti surubul hexagonal care fixeaza suportul rolei si
suportul talpii si apoi indepartati intreg suportul rolei.
Apoi, slabiti surubul cu cap hexagonal inecat si scoateti
busonul capacului de protectie contra prafului si reglati
capacul de protectie contra prafului in functie de
lucrarea de executat.

Fig.16
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INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

+ Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.17

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.18

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Discuri diamantate pentru prelucrare in pozitie
oblica (tip uscat)
Peria capacului de protectie contra prafului

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. MNonyra 3a 3akrby4aBare 6-1. ImMByc krbyy
1-2. OkuaHW npekuaay 6-2. 3aBpTats Ca LIECTOYraoHUM
2-1. HpukaTopcka namnuua ycafeHUM OTBOPOM
3-1. OcHoBa 7-1. Uictn HuBo

(camo 3a mogen PC5001C) 7-2. YraoHuK unu newup
3-2. mByc krbyy 7-3. 3aBpTats Ca LUECTOYraoHUM
3-3. Mpentu Barbak ycaheHum 0TBOpOM

9-3. injamaHTcka nnova

9-4. bnokafa BpeTeHa

12-1. Bpeha 3a npalumHy

15-1. Kanuua noknonua 3a npawmHy

15-2. [ipxay uenor Barbka

15-3. 3aBpTatb ca LLeCTOyraoHUM
ycafheHUM 0TBOpoOM

4-1. 3aBpTaks Ca LLECTOYraoHUM 8-1. MNoawnsate 15-4. Xekc 3aBpTat
ycafeHUM OTBOpOM 8-2. Huxe 17-1. MpaHunLa NCTPOLLEHOCTU
4-2. KonnunHa yknorweHor matepujana 8-3. MNMoknonay 3a 3awWTnTy o 18-1. Moknonauy Apxaya YeTkuue
5-1. OcHoBa npawmHe 18-2. OgBwjay
5-2. mByc krbyy 8-4. Wpad
5-3. 3aBpTaks Ca LLeCTOoyraoHm 9-1. CurypHOCHU HaBpTar
ycafeHuM 0TBOpOM 9-2. Krby4 3a CUrypHOCHW HaBpTak
TEXHUYKU NOOALUN
Mopen PC5000C PC5001C
MpeyHuk nnove 125 mm
MpeyHuk oTBOpa 22,23 Mm
HaBoj BpeTeHa M14
HomwuHanha 6p3auHa (H) / BpavnHa 6e3 ontepehetsa (Hg) 10.000 muH"
YkynHa gyxuHa 437 mm 479 Mm
Heto TexuHa 4,0 kr 5,1 «kr
3awTnTHa Knaca [EI]

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcCTpaxueama u pasaoja 3ajp>xaBamMo NpaBo N3MeHa rope HaBeAeHUX nogataka 6e3 npetxogHe

HajaBe.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY i@ Ce PasfuKyjy y pasnuuuTum 3emrbama.

 TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE002-1

HameHna

Anart je HamereH 3a GpyLiere 6ETOHCKMX NOBPLUMHA.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

AnaT cMe fa Ce MPUKIbYYM CaMO Ha MOHOMA3HW W3BOP
MPEXHOr HamoHa Koju oproBapa nojauMMa ca HaTnucHe
nnouuue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO M30MOBAHW W 3aTO

Mory fia ce MPUKIbyYe U Ha MpexHe YTUYHULE Ge3 y3emrbetba.

ENG905-1
Byka

Tunnyad HuBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Mogen PC5000C

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 91 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 102 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Mopgen PC5001C

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 89 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 100 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
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HocuTte 3awtuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpegHoOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mogen PC5000C

Pexum paga: 6pyLiere 6eToHa
BpepnHoct emucmje Bubpaumja (an): 12,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mogen PC5001C

Pexum paga: 6pyLiere 6eToHa

BpepnHoct emucuje Bubpaumja (an): 12,5 m/c?

TonepaHuuja (K): 2,5 m/c?

ENG902-1

. [JeknapucaHa emucuoHa BpegHoCT Bubpauuja je

M3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEpHOM

MoCTYrNKy U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a yrnopehuBarse

anara.




- [eknapucaHa eMucMoHa BpeaHOCT BuOpauuja ce
Takofle MOXe KOPUCTUTM 3a NperMMUHapHy
NPOLIEHY U3NOXKEHOCTHU.

- [OeknapucaHa eMWcMOHa BpegHoOCT Bubpauuja
BaXu 3a rmaeHe npumeHe anara. Mefytum, ako ce
anat KopucTu 3a Jpyre npuvmMeHe, emuCMoHa
BpeaHoCT Bubpaumja ce MoXe pa3nukoBaTu.

/AYNO30PEISE:
EmucroHa BpepHocT BuGpauuja TOKOM peariHe
NPUMEHE enekTPUYHOT anata MoXe Ce pasnukoBaTh
o[, AeknapucaHe eMWUCVOHE BPEAHOCTU LITO 3aBUCH
0f4 HAaYMHa Ha Koju Ce KOpUCTM anar.

. YBepute ce na cTe naeHTudukosanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHU W3NOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu v Bpeme kafa je anat UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-18
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe
E3 [eknapauuja o ycknaeHocTn
Makita usjaBrbyje 3a cneagehy(e) mawmHy(e):
O3sHaka mMaluunHe:
Bpycunuua 3a 6etoH
Bpoj mogena/ Tun: PC5000C,PC5001C
YcknaheHa ca cneaehym eBponcKMM cMepHuLama:
2006/42/E3
[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHaapaom
WU cTaHdapaM30BaHUM AOKYMEHTMMA:
EN60745
TexHuyka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

1.2.2016

Yasushi Fukaya

OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte

A YNO30PEHKE [MpouuTajte cBa 6Ge36eaHocHa
ynosopewa M ynyTtctBa. HenowTtoBawe [Jone
HaBeJeHVX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTu
enekTpUYHM yaap, noxap w/wnu 03oursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

48

GEB043-7

BE3BEHOCHA YINO30OPEHA
3A BPYCUIINLY 3A BETOH

Be36eqHoCHa yno3opeta 3a nocTynak 6pyLueta:

1.

OBaj eneKTpM4YHM anatr HameweH je 3a
ynotpeby kao Gpycunuua ca AujaMaHTCKUM
AUCKOBMMa 3a Opyllewe noa  yrriom.
MpouuTajte cBa 6e3GeaHocHa ynosopemsa,
ynyTcTBa, unycrtpaumje n cneundukaumje koje
Cy ucrnopy4yeHe y3 OBaj €eneKTPUYHM anar.
HenowToBate CBUX none HaBefeHuX
6esbengHocHUX ynyTcTaBa MoXe uWmatM  3a
nocrieauuy enekTpu4HW yaap, noxap wwunu
030MrLHY nospeay.

OBaj enekTpM4YHM anaT ce He npenopydyje 3a
obaBrbatbe pajoBa Kao WTO cy Opylwewe
OpycHMM nnouyama, WMUprnawe, Opyweme
Xnuom, nonupase unn opaceuatbe.
ObaBrbatbe pagoBa 3a Koje eneKkTpu4HW anat
HWje HaMmereH MOXe W3asBaTh OnacHOCTU W
TernecHe nospepe.

He kopuctuTe npuGop Koju Huje cneumjanHo
NpojeKToBaH W nNpernopy4YeH opf CTpaHe
npousBofaya anara. Ako Hekn npubop moxe aAa
ce MPUKIbYYM Ha Ball €neKTPUYHU anat, To He
3Hauu Aa ocurypasa 6e3benaH pag.

HomuHanHa 6p3vHa npuGopa mopa na Gyae
Hajmake jeAHaKa MaKCUManHoj 6p3vHKu
O3Ha4yeHoj Ha enekTpu4Hom anarty. [pubopu
Koju ce kpehy Opxe of HWXOBE HOMUHArHe
6p3vHe Mory pfda ce mnornome U pasnete y
koMaguhuma.

CnorbHM npe4YyHUK u pAebGrmbuHa npubopa
Mopajy na oprosapajy HOMWHaNHOM
KanauuTeTy Baler eneKkTPUYHOr  anara.
HenpasunHo gumeHanoHucaHn npubopun He mory
Ce afieKBaTHO 3aLUTUTUTK UIIM KOHTpoONUcaTy.
HaBoj npubopa koju ce MoHTMpa Mopa Aa
oaAroBapa HaBoOjy BpeTeHa anarta. 3a npu6op
MOHTMpaH noMohy npupyGHUUA, NPUKILYYHMN
OTBOp AoAaTHor npuGopa mopa Aa oaroBapa
NPeYHNKY NOBpPLIKNHE NpupyoHuue. [oaatHu
npubop Koju He oproBapa MOHTaXHOM Aeny
enekTpuyHor  anata Guhe  un3bayenn u3
paBHoTexe, jako he BUGpmpaTn n Mory aa aoseay
[0 rybutka KoHTpone.

Hemojtre pa kopuctute owrteheH popaTHu
npubop. Mpe cBake ynotpe6e npoBepuTe Aa
nM Ha popatHOM npubopy, Kao WTO Ccy
AnjamMaHTCKN AUCKOBM 3a OpyLuerse Noja yriom,
MMa nucTaka MM HanpcnuHa.  Ako
eneKTPMYHM anaTt unu AoaaTtHU Npubop nagHy,
npoBepute pga nu cy ouwrteheHn unm
VHCTanupajte HeowTeheHn gopaTHWU npubop.
HakoH wTo npoBepuTe U WHCTanuparte
[oAaTHu npubop, BU U nocmatpayu Tpeba aa
ce yaarbuTe of paBHM poTupajyher gogaTtHor



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

npu6opa, a 3aTUM TMOKPEHUTe ereKTPUYHU
anaTt M nycTuTe ra Aa pagu jeAaH MUHYT npu
MaKcuMmarnHoj 6p3uHu npasHor xopa. OwTteheH
nopatHu npubop he ce 0BUYHO CMIOMUTM TOKOM
0BOr TecTupama.

Hocute 3awTutHy onpemy. Y 3aBUCHOCTU of
npumMeHe, KOPUCTUTE LWTUTHUK 3a nuue,
3alITUTHY Macky Unu 3awTuTHe Haovape. AKko
je noTpebHO, HOCMTe MacKy 3a 3awWwTUTy of
npawnHe, LWTUTHUKE 3a CNyX, pykaBule ¢
pagHy Keuerby Koja MoXe Aa 3aycTaBu mane
abpasuBHe 4ecTuue unu penvhe npeamera
obpape. 3awTuTta 3a o4 Mopa Aa byae y cTamby
na 3ayctaBu netehe onurbke Koju ce cTBapajy
npy pasHuMm onepauujama. Macka 3a npaluvHy
unu pecnupatop Mopajy Aa byay y crawy Aa
dunTpMpajy Yectuue Koje ce CTBapajy Aok
pagute. [lyxe usnarawe BUCOKOM HMBOY bGyke
MOXe A0BECTU A0 rybuTka cryxa.

Ypamute nocmatpaye Ha 6e3b6eaHy yaarbeHocT
op papHor noApydyja. CBako ko ynasu y pagHo
noApyuje Mopa Aa HOCU NIMYHY 3alITUTHY onpemy.
Oenvhn npegmeta obpage wnu  NONOMIbEHOT
npubopa Mory ce onbauuTi W M3a3BaTy nospedy W
13BaH HeMocpeaHor pagHor noapyyja.

EnekTpuyHu anat ApXuTe MUCKIbYYMBO 3a
n3onoBaHe pykoxBaTe Kapga obaBrbarte
papoBe npu Kojuma noctoju MoryhHocT Aaa
pe3Hn npuGop AOAMPHEe CKpUBEHe BoaoBe
WNU npeceye CONCTBEeHM Kabn. PesHn npubop
KOju [oAMpHe CTpyjHM Kabn moxe Aa cTaBu noj
HamMoH U3NoXeHe MeTanHe AenoBe eneKkTpU4Hor
arnara v U3noxu pykoBaolia eneKkTpuyHoM yaapy.
Kabn noctaBute paneko op poTupajyher
npubopa. Ako n3rybute KOHTpomy, Moxe Aohu
[0 npeceliaka UK 3annutaka kabna, a Bawa
lwaka wnM pyka Moxe OuTu noByyeHa Ha
potupajyhu npuéop.

Hukan He opnaxuTe anat AoK ce npubop
noTnyHo He 3ayctaBu. Potupajyhu npubop
MOXe f[a ce ykona y TMoBplMHY W u3baum
eneKkTPUYHW anart 13 Balle KOHTpone.

He ykrbyuyyjTe enekTpuyHM anat Aok ra
npeHocute ca cTpaHe. CnydyajaH gogup ca
potupajyhum npnbopom Moxe Aa 3axeaTu Bally
ofehy 1 nosyye npnbop npema BaLlem Teny.
PefjoBHO u4MCTUTE BeHTUNaALMOHe OTBOpe
enekTpuyHor anarta. Mortop-BeHTunatop he
YBMauMTU npawmvHy y KkyhuwTte, a npesBenuko
HaromunaBate  MeTarHe  npawuHe  Moxe
13a3BaTy enekTpu4He onacHoCTU.

He ykrbyyyjTe enekTpuyHu anat 6nusy
3anarbMBUX MaTtepujana. BapHuue 6u morne ga
ynane Takese marepujane.

HemojTe pa kopuctute npuGop 3a koju je
noTpebHa pacxnagHa Te4yHocT. Ynotpeba Boge
UK ApYrUX pacxnagHux TeYHOCTU MOXe [OBECTU
[0 eneKkTpUYHOr yaapa.
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MNoBspaTHK yaap n noBe3aHa ynosopema
[MoBpaTHW yoap npeactaBrba U3HEHaAHY peakuujy Koja
ce jaBrba kaga ce potupajyha nnoua, nogmetad, yeTka
Wnu apyrv npubop ykroewTe unu ykonajy. Ykrbewrterwe
Unn ykonaeare n3asvsa 6p30 Gnokupare potupajyher
npubopa Koju ca CBOje CTpaHe AOBOAM A0 NPUHYAHOM
HEKOHTPONMUCAHOr KpeTaka anara y CMepy CyrnpOTHOM
of cMepa poTtauvje npubopa y TPeHYTKY yKibelluTekba.
Ha npumep, ako ce BpycHa nnoya ykona unm yKkroewTu
y npeamet obpafe, vBUL@ Mriode Koja ynasu y Tayky
YKIbellTea MOXe Ja 3apoHW Y NOBpPLUMHY MaTtepujana
n3a3uBajyhv n3snadere unu oackakawe nnode. Nnova
MOXe [ja OACKOYM UNK Ka pyKoBaoLy UMK of kera, LITO
3aBMCM ©Of CMepa KpeTara nnode Yy TPeHyTky
ykbewtenwa. loa TakeMm ycrnosuma, moxe gohu Ao
noma 6pycHux nnouva.
MoBpaTHu yaap je pesyntar HempaBunHor kopuwhera
anata uunu HempaBWIHWX PpajHWX MoCTynaka wnu
ycrioBa © Moxe ce u3berHytM npegysuMarmem
oprosapajyhmx Mepa onpesa koje Cy HaBegeHe Yy
HacTaBky.
a) YspcTo pApkuTe anatr, a Teno WU pyKy
nocTtaBuTe TakKo J[Aa MoOXe Wu3ApxKaTu cune
noBpaTHOr yaapa. YBeK KopucTuTe nOMOhHy
OPLIKY, ako MnocToju, paAn MakcumarnHe
KOHTpone HaA MnoBpaTHUM  yAapoM M
peakuuje Ha OOPTHM MOMEHT NMpU MOKpeTakby.
PykoBanau, Moxe [a KOHTponuLie cune peakuuje
Ha OOpTHM MOMEHT Wnu cune noBpaTHOr yaapa
ako npeayame ogrosapajyhe mepe onpesa.
6) Hukapa He cTaBMbajTe pyky OGnusy
potupajyher anara. MpuGop mMoxe Aa Hanpaeu
noBpaTHW yAap NPeKo BaLle pyke.
B) He 3ay3umajte nonoxaj y nogpyyjy kpetawa
eNeKTPUYHOr amnata Yy cnyvajy noBpaTHor
ypapa. Nospathu yaap he npuHyautn anat aa ce
kpehe y cmepy koju je cynpoTaH of cmepa
KpeTarba nrioye y TPEeHYTKY YKibellTerba.

r) bByaute HapouuTOo nNax/LUBM  Kaga
obpaljyjete yrnoBe, owTpe uBULE WTA.
Us3bGeraBajte  oAckakakbe M yKonaBake

npu6opa. Yrnosu, owTpe UBULE NN OACKaKake
MMajy  TeHAeHuujy ykonaBawa  poTtupajyher
npubopa 1 Mory Aa v3asoBy rybrbewe KOHTpore
WNU NOBpaTHU yaap.
) Hemojte npukrbyumBaTtu Tectepe 3a pe3ame
[pBeTa Unu Apyrux matepujana. Takse Tectepe
YecTo CTBapajy MoOBpaTHW ydap W [oBoAe [0
rybutka KoHTpone.
Be36eaHocHa ynosopera cneundguryHa 3a noctynak
Opylena:
a) Kopuctute camo oHe TMnoBe nro4a Koju ce
npenopyyyjy 3a Baw eneKkTpMYHM anat u
crneuvjanHe WTUTHUKe 3a u3abpaHy nnouy.
Mnoye 3a koje enekTpUYHN anar HWje Au3ajHupaH
He MoOry ce apjekBaTHO 3aWTUTUTU W  HUCY
6e3beqHe.



b) 3a wusabpaHun pAuck yBek KopucTUTe
HeowTeheHe  npupybHuMue 3a  AUCKOBe
opgrosapajyhe BenuuuMHe W ob6nuka.llpaBunHo
n3abpaHe npupybHuLe 3a AuckoBe MoAynUpYy
AMCKOBE UM CMarbyjy MoryhHoCT pfga ce OHM
pacnagHy.
HonaTtHa 6e36eaHOCHa yno3opeta:
17. Tlpe paga yBek mnocTaBuTe noknonal 3a
npaLuuHy.
HemojTe pa owrehyjete BpeTeHo, npupyGHULY
(noce6HO MOHTaXHY NOBPLUMHY) UNU HaBPTHE
3a npuuBpwhuBawe. OwTtehewe TUX AenoBa
MoXe Ja Npoy3poKyje pacnagawe 6pycHe
nnove.
YBepute ce ga 6pycHa nnoya Huje y aoaupy
ca npeamMeTom ob6page npe Hero WTO
YKIbyuuTe npekvupad.
Myctute pa anat pagu M3BecHO Bpeme npe
Hero WTo ra ynotpe6ute Ha caMom npeamety
obpape. Boaute pauyHa o BuGpauujama unu
noApxraBaky KOjuU Cy 3HaK HenpaBuilHe
MOHTaXe UNU HeypaBHOTEXeHe nroye.
He octaBrbajte anar ga pagu. Anar ykrbyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.
HemojTe aa poaupyjete amjamaHTCKM Amck 3a
Opyliewe nop Yrnom oAmax HakoH papga, jep
Moxe Aa 6yae Bprno Bpyh M MoxeTe Aa ce
onevere.
BoauTte payyHa o ynyTcTBY npousBohava y
BEe3U ca MPaBUMITHOM MOHTaXOM U ynoTpeGom
OpycHux nnova. Mnoyama pykyjTe onpesHo u
OMNpe3Ho UX cKknaguwTuTe.
HemojTe pga kopuctute noceGHe peayuupe
unu apantepe pa 6Gucte npunarogunu
AUCKOBE Ca BENTMKUM OTBOPOM.
YnoTtpe6rbaBajte camo npupy6HuuUe Koje cy
cneundmumpaHe 3a oBaj anar.
Boaute payyHa o Tome pga ce nnoua okpehe
jow u3BecHO Bpeme nocne WCKIbyYuBatba
anara.
Ako je pagHo MecTto Beoma Bpyhe, BnaxHo
WM NyHO  TMpaluHe  Koja  MpoBoau
erneKTpULUTET, NPUKIbYYMTe anapaT nomohy
CKIlonKe 3a 3alWTUTY oA KpaTtkor cnoja (30 mA)
paau 3awTuTe pykoBaoua.
Anat He ynoTpeGrbaBajTe
maTtepwmjana Koju caapxe as6ecr.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28. 3a o6paay

/A\YNO3OPEHE:

HE posBonute pa crtpora 6e3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHoCce Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkeHuue aa cte npousBop A06po yno3Hanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY
MoOry OBeCTU A0 036UrbHMX NoBpeaa.
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OMNMnUC ®YHKUNJA AJATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpUYHe Mpexe.

DyHKUMOHUCaHE Npekngaya
cnukal

A\ NAXKHbA:
lMpe npukrbyynBara anata Ha Mpexy yBek nposepute
fla N1 npekuaay pagu nNpasuiHO W Aa nu ce Bpaha y
nonoxaj ,OFF* (MckrbyumnBatbe) NoLwTo ra nycTute.
3a anat ca npeknaayem 3a 6rnokupame
3a nokpeTame anara, jeAHOCTaBHO MOBYLMTE Npeknaay
(A). 3a saycraerbarbe anata nyctute okugad. 3a
HempecTaHu pag, noByuuTe npekvgady (A) M noTom
rypHute pyuuudy 3a 3akbydaBawe (B). [Oa 6Gucte
3aycTaBunuM anat M3  3akibyyaHor rnonoxaja, Y
NoTNyHOCTV NoByuuTE Npeknaay (A) u nyctuTe ra.
3a anar ca npekupayem 3a ocrno6ahare us
GnokupaHor nonoxaja
Anar je onpeMrbeH Py4uLIOM 3a 3akiby4aBare Koja crnpeyasa
[la HEeXOTU4YHO noByyYeTe npekuaay. [la Gucte ykrbyumnu anar,
npuUTUCHWTE pyuuly 3a 3akibyyaBawe (B) 1 nosyuute
npekupad (A). 3a 3aycTaBrbame anara nycture okuaau.
3a anart ca npekupayem 3a 6nokupame n
ocnobahare 13 6nokupaHor nomnoxaja
[a 6u ce cnpeyuno crnyyajHo MoBnavewe npekujaya,
npeasufeHa je nonyra 3a 3akrbyyaBare. 3a nokpeTare
anarta, npuTUCHUTE nomnyry 3a 3akbyvaBamwe (B), a
3aTum nosyumuTte npekuaad (A). 3a sayctasrbarbe anarta
nyctute npekupay. 3a HenpekuaaH pag npuUTUCHUTE
nonyry 3a 3akrbyyaBate (B), noByuute npekugad (A), a
3aTMM MOHOBO MPUTUCHUTE MONYry 3a 3akrbyvaBame (Bb).
3a 3aycTaBrbake anarta M3 3akrbyvaHor nonoxaja, Ao
Kpaja noByuuTe npekvaad (A), a 3aTum ra oTnycture.

EnekTpoHcka dyHkumMja

KoHTpona koHcTaHTHe Gp3uHe

Moryhe je pobutn cduHy 3aBpLuHy obpaay, jep ce
6p3vHa poTauuje ogpxaBa KOHCTAHTHOM Yak W y
ycnosuma ontepehema.

Mopen Tora, kaga onTtepehete anara npekopayn
[O3BOSbEHN HUBO, Hamajake MOTOpa Ce CMakbyje
paau cnpevaBaka NpekoMepHor 3arpeBata. Kaga
ce onTepehetbe BpaTW Ha NPUXBaTIbUB HUBO, anat
he paguti HopmanHo.

®dyHKUMja naraHor ctaprta
. Jlaranu ctapT pagu ybnaxaBara noYeTHor yaapa.
WHaukaTopcka namnuua

cnuka2

MHpvkaTopcka namnuua cBeTnn 3eneHo kaga je anar
NPUKIbYYeH Ha Hanajawe. AKO MHOMKaTOpcka namnuua
He cBeTnK, kabn 3a Hanajare UNu KOHTponep cy Moxaa
HewucnpaBHu. MiHankaTopcka namnuvua cBeTnu anu anar



He pagu YaKk W Kafa Ce YKIbyyu, YribeHe YeTkuue cy
MCTPOLLIEHE, UMW KOHTpOMiep, MOTOP UMK mpekuaad 3a
YKIbYUY/BAHE/MCKIbYYMBAHE Moxaa HUCy
ncnpasHU.

OTNOPHO Ha crny4yajHO NOHOBHO MOKpeTake

Yak HM pyuvua 3a 3akrbyvaBare Koja OpXW npekupgad
nNpUTUCHYTUM (Nosuuuja Gnokupana) He omoryhasa
anaty Aga ce MOHOBO MOKpeHe Yak W kajga ce anart
NPUKIbYYN Ha Hanajake.

Y TOoM TpeHyTKy, MHAMKaTopcka namnuua he Tpeneputun

upBeHo W npukalyje pa je ypehaj 3a npekug
HeHaMepHOr MOHOBHOT MOKPETaHa aKTUBMPaAH.
3a oOTKkasMBatbe MNpekuaa HeHamepHOr  MOHOBHOT

noKpeTara,
nycTute ra.

y TMOTNYHOCTU MOByuMTE npekuaay, W

PaBHame (camo 3a mogen PC5001C)

cnuka3

3a paBHame noBpLUMHe, ocHoBa Bpycunuue Tpeba ga
Gyne y paBHM ca AujamaHTCKuMm AauckoMm. [penrsu
Barbak Tpeba noauhu (nomohy MHGYC Krbyya) 4O HMBOA
Koju je noTpeGaH 3a yknaware XerbeHe KonuyumHe
maTepujana.

[a 6ucte NPOMEHWUNM KONUYMHY YKNOHEHOT MaTtepujana
(6etoHa), onabaBuTe LIECTOYraoHe 3aBpTHE Ha ApXxady
ocHoBe nomohy uHByc krbyya. MNogurHnTte unu cnyctute
npeawy Barbak aa bucte nogecunu pactojare namehy
wera W AujamaHTckor aucka. Pasnuka npeacrtasrba
KOMIMYMHY YKNOH-EHOr Martepujana. 3aTuM NaxrbUBO
3aTerHuTe LLECTOYraoHe 3aBpTHE.

cnuka4

HAMNOMEHA:
. MakcumanHo yknawawe Matepujana Tpeba aa
6yne mare o 4,0 Mm.

Harnwarwe ocHoBe 3a nakuwe opyLiese
(camo 3a mogen PC5001C)

cnukas

Harvwarwe ocHoBe Moxe pfda 6yne op nomohu 3a
HECMETaHO YKnakawe XpanaBoCTU MMM TeKCType ca
nate nospwumHe. Momohy uHGYC kibyya onabaBute aBa
LecToyraoHa 3aBpThea, npuapxasajyhu jegHy cTpaHy
OCHOBe.

Momohy uHOBYC krbyya cnycTUTe TpU LUECTOyraoHa
3aBpTHa Ha OCHOBW oKkpehyhu nx y cmepy Kasarbke Ha
cary.

cnuka6b

KopucTuTe yraoHuk wnu newuvp ga 6ucte nocturmu
KerbeHW yrao OCHOBE Y OHOCY Ha AWjaMaHTCKu AWUCK.
3aTM NaxrbMBO 3aTerHuTe LLECTOyraoHe 3aBpTHe Ha
6uno kojoj cTtpaHu ocHoBe. lNogecuTe cpeguwhy Oeo
OoCHOBe nopea Aucka Tako Aa byae y uCTom HUBOY Kao 1
OVCK.
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cnuka7

HAMOMEHA:

. HakoH nopgewasawa ocHoBe, Okpehute Tpu
LuecToyraoHa 3aBpTha Ha OCHOBUM Yy CMepy
CYNpOTHOM KpeTaky kasarbke Ha caTy Aok
tbUXOBE [MaBe He Oydy Yy paBHM ca 3adHOoM
cTpaHom ocHoBe. OkpehuTe nonako ga He 6Gucte
nopemMeTuny nofaeLLleHy OCHOBY.

MNopewaBawe ocHoBe Aa 6u ce
KOMNeH30Barno xabawe gucka

(camo 3a mopen PC5001C)

HakoH ayroTpajHor kopuwherwa aujamaHtckm guck he
ce noxabaTv 1 ygarbutu ce of NoBpLUNHE Koja ce Bpycu,
wTto he goBecTn Ao nower yunHka. MNposepasajTe anart
Ha cBakux 4 unu 5 catu paga.

AKO AWCK 1 NOBPLUMHE OCHOBE HUCY Y paBHW, onabaBuTe aBa
LecToyraoHa 3aBpTha koja Apxe ocHoBy. OkpeHuTe Tpu
LIecToyraoHa 3aBpTa Ha OCHOBU y CMepy kasarbke Ha caTy
1 nopecuTe OCHOBY Tako Aa Oyde y paBHM ca MOBPLUMHOM
aucka. MOHOBO YBPCTO 3aTerHuTe LIECTOyraoHe 3aBpTHE
KOjW ApXXE OCHOBY, @ 3aTUM MONaKO OKPEHWUTE LUECToyraoHe
3aBPTHE Yy CMepy CynpOTHOM kpeTaky Kasarbke Ha caty
Tako Aa ce He onabaee TOKOM pafa.

Mopewasatkse noknonua 3a NpawmnHy

cnuka8

OnabaBuTe 3aBpTakb U MNOOECUTE BUCKHY YeTkuue Ha
MOKIONLY 3a npaLuvHy. YeTkvua noknonua 3a npaLuvHy
Tpeba pa Oyoe unuM y paBHM ca  MNOBPLUMHOM
OuvjaMaHTCKor Aucka unuM camo mano u3Hag (kaga je
anat okpeHyT) 0,5 MM. Ycucasare/cakynrbare he 6uTtn
NOLLE aKo OHW HWCY Ha OTMPUMNKE UCTOM HUBOY. HakoH
nogeluaBara 06aBe3HO YBPCTO 3aTErHUTE 3aBpTakb.

[a 6ucTe nogecunu noknonaw, 3a npaLunHy, yxesaTtute ra
3a cnorballtby Ae0; OKPEHUTE ra Yy CMepy Kasarbke Ha
caTy fa 6Gucte ra nogurnu, a y CMepy CynpOTHOM
KpeTaty ka3arbke Ha caty Aa bucte ra cnyctunu.

MOHTAXA

A\ nAXKHbA:

- [pe n3Bohewa pagoBa Ha anaTy yBek nposepute
[a N je UCKIbYYeH U Ja N je yTukady U3ByYeH n3
yTU4HULE.

Ckuaame Unu nocraBrbake gujaMaHTCcke
nnoye

cnuka9

[a 6ucte 3amMeHUnu noxabaH AujamMaHTCKU AMCK HOBUM
[OWCKOM, NPUTUCHUTE TacTep 3a Briokagy BpeTeHa da ce
BpeTEHO He ©Ou nomepano, a 3aTM OKpeHuTe
CUrypHOCHY HaBpTKy Yy CMepy CYNpOTHOM KpeTaky
Kasaroke Ha caTy NnoMohy OCTaBIbLEHOr Kibyya.
CkuHMTE noxabaHu AnjamaHTCKU ANCK.

[a 6ucte noctaBunm HOBM, NpaTUTe rOpHK NOCTYNaK 3a
cKkuaare 0BpHYTUM pegocnenoMm.



Kapa noctaBrbate avjamaHTckv AMck, 06aBe3HO YBPCTO
3aTerHUTe CUrypHOCHY HaBpPTKY.

HAMOMEHA:

« OBWYHM OMjaMaHTCKU OUCKOBM KOjU Cy AOCTYMHMW
Ha TPXWWTY Hemajy WCMycHe OTBOpe, na ce
npawmHa cnabo usbauyje. MNMopen Tora, ako OTBOP
3a MOHTaxy Huje ogrosapajyher npevHuka,
fonasv Ao Bubpupara anata koje Moxe fJa
nosene Ao Hesroga. YBEK KOPUCTUTE MAKITA
OVWJAMAHTCKM [OUCK 3A BPYLWIEHE NOA
YIMOM.

3ameHa 4yeTKkMLe noknonua 3a npawuHy

[a Bucte ckMHynu YeTkuLy Moknonua 3a npawnHy ca
noknonua 3a npaluuHy, yxBaTuTe jedaH Kpaj yetkuue
noksionua 3a npaLluvHy 1 Nonako je nasyuuTe.

cnukal0

[a 6vcTe nocTaBunM YeTkWLy MoKMonua 3a npaLuvHy,
Hajnpe nopaBHajTe oba kpaja 4eTkuue ca xrnebom
noksionua 3a npaLuvHy.

cnukall

3atum go kpaja ybauute yeTtkuuy y xneb noknonua 3a
npawmHy nomohy ofBujaya ca paBHUM BPXOM UMK
papyror ogrosapajyher anara.

Bpeha 3a npawmHy

cnukal2

[a 6ucte noctaBunu Bpehy 3a npaluvHy, HaByuuTe je
Ha oTBop 3a npawwuHy. ObaBe3HO A0 Kpaja HaByuuTe
Bpehy Ha OTBOp 3a NpaLlnHy JOK Ce He 3aycTasW, Aa He
61 cnana TokoM paga.

CkuHuTe Bpehy 3a npaluvHy kaga noyHe Aa AoAvpyje pesHy
noBpLuUMHY. To je 3HaKk Aa ce HanyHuna. Ako ce Bpeha He
1CnpasHK yeucasare/cakynibare he 6uth noiue.

MoBe3uBawe ycucueava

cnukal3

Kapa xenuTe na obasuTe onepauujy YmcTtor Gpyliera,
Ha anat npukbyunte Makita ycucuBay, kao wWTO je
NpYKasaHo Ha Crmum.

PALO

cnukal4

YBeK KOPUCTUTE ropHM pyKoxBaT (MOMONhHY pyuuuy) u
TOKOM paja YBPCTO ApXKUTE anaT 3a ropkuM pykoxsaT u
pyunLy npekugaya.

Bpyuweme y howkosuma

3a mogen PC5000C

Bpywere howkoBa y paBHu moryhe je HaKkoH LITO ce
CKWHE Kanvua nokronua 3a npatuvHy.

Camo 3a mogen PC5001C

cnukals

Mpe GpyLueta hoLKOBa Y paBHU, CKUHUTE LLECTOYraoHW
3aBpTak KOjuM Cy npuyBpLIheHn apxxay Barbka n agpxad
OCHOBE, @ 3aTUM CKUHWTE Lieo Apxay Barbka.
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3atuM onabaBuTe LIECTOYraoHN 3aBpTak W CKUHUTE
Kanuuy nokmnonua 3a npaLunHy, a HakoH Tora noctasuTe
noknonaw, 3a npaLluvHy y nonoxaj koju ogroeapa oHome
LTO paguTe.

cnuka16

OOPXABAHKE

A\ NAXKHbA:

- [Tlpe Hero wWTO noYyHeTe C nperneaom wnu
ofpxaBakeMm anara, nposepute da nu je anart
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.
Hemojte pa  kopuctute  Hadty, OeH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnnyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, necopmaumja unm owtehetrse.

3aMeHa yribeHux 4yeTkmua

cnukal7

YKNOHUTE W PEAOBHO MPOBEPUTE YITbEHE YeTKULE.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLle A0 rpaHuLe UCTPOLLEHOCTHU.
OppxaBajTe yrrbeHe yetkuue Aa 6w 6une uucte v ga
6n ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkvue Tpeba
3aMeHUTU Yy UCTOo Bpeme. Ynotpebrbasajte camo
VOEHTUYHE yrIbeHe YeTkuLe.

[Momohy opgBujadya OABpPHWTE W CKMHUTE MOKMonue
Apxava yetkvmua. W3Bagute wucTpolleHe  yribeHe
yeTkuue, ybauute HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxaya
yetkmua.

cnukal8
BE3BEJAH n NOY3JAH pag anata rapaHTyjeMo camo
ako momnpaeke, CBako [pyro oApxaeake  Unn

nogellaBsame, npenyctute osnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX
nenosa Makita.

onumnoHwun nOOATHU NPUBOP

A\ NAXHbA:
Oga onpema 1 npubop HamereHN cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTCTBY 3a
ynotpeby. YnotpeGa fpyre onpeme u npuGopa
MoXe Aa foeede Ao nospeda. [enose npubopa
WK onpeMy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM [OAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- [vjamaHTcKkM Auck 3a bpyluerse nop yrnom (cysu
™n)

- Yetkuua noknonua 3a npaLumHy

HAMOMEHA:

- TNojeanHe cTaBke Ha NUCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. Pbiyar 6rokupoBku 6-1. LlecTurpaHHbIA Koy 9-4. dukcatop Bana

1-2. KypKoBbiii Bblknto4aTenb 6-2. BonT ¢ ronoBkoi nog 12-1. Mewok Ans nbinu

2-1. HgukaTopHas namna LUECTUrPaHHUK 15-1. KpblLLka Nbine3awmTHOro Koxyxa

3-1. OcHoBaHve 7-1. OAMHaKoBbI YpOBEHb 15-2. [lepxatenb NOBOPOTHOM YacTh B
(Tonbko ans PC5001C) 7-2. YronbHVK Unu nuHerka cbope

3-2. WecTurpanHblit kntoy 7-3. BonTt ¢ ronoBkoi nog 15-3. BonT ¢ ronoskoi nog

3-3. MepepnHuin ponuk LIECTUrPaHHUK LUECTUPaHHUK

4-1. BonT ¢ ronoekon nog, 8-1. Moagbem 15-4. BonT ¢ WecTUrpaHHON rofoBKOM
LUECTUTPaHHUK 8-2. MeHblue 17-1. OrpaHnynTensHas Metka

4-2. Kon-Bo yaansiemoro marepuana 8-3. MNbine3alynTHbIN KOXYX 18-1. Konnayok fepxarens LeTku

5-1. OcHoBaHve 8-4. BUHT 18-2. OTBepTKa

5-2. WecTurpanHblit kntoy 9-1. KoHTpraiika

5-3. BonT ¢ ronoskow nop 9-2. Kntoy KoHTpramnku
LUECTUTPaHHUK 9-3. AnMasHsbIi auck

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb PC5000C PC5001C
NvnameTp aucka 125 Mmm
[vameTp oTBEpPCTUS 22,23 mm
Pesbba wnuHaens M14
HomunanbHoe yucno o6opotos (n) / Yncno obopotos 6e3 Harpy3ku (ng) 10 000 mun™"
O6was gnuHa 437 MM 479 Mm
Bec HeTTO 4,0 kr 5,1 kr
Knacc 6esonacHocTi [EI]

. Bnaro,qap;l Hallen NoCTOsIHHO /JeﬁCTBleLLlEVI nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTenbHOro yseoMeHus.

* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKU MOTyT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE002-1
WUcnonb3oBaHMe No Ha3Ha4YeHUIO Mogenb PC5001C
[aHHbIA MHCTPYMEHT npeAHasHayeH aAns obpaboTku

GETOHHLIX NOBEPXHOCTEN. YposeHb 3BykoBoro Aaenexns (Lya): 89 b (A)

ENF002-2 YpoBeHb 3BykoBOM MOLLHOCTM (Lwa): 100 gb (A)
MuTtaHue MorpeLuHocTb (K): 3 A6 (A)
Mopgknioyante [OaHHbIi WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY .
VCTOUHMKY nuTaHus, HanpsKeHne KOTOPOro UcnonkayiiTe cpeAcTBa 3auTLI cnyxa
COOTBETCTBYET HanpsHKeHUHo, yKazaHHOMY Ha

2 ENG900-1
nacnopTHow Tabnuuyke. VHCTpyMeHT npegHasHayeH ans

paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOGA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH vMeeT [BOWHYIO W3OMSLMIO W MOITOMY MOXET
noakntoyaThbes k posetkam 6e3 3asemneHusi.

Bubpauus

CymmapHoe 3HadveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  ocsiM)  onpedensieTca Mo criegylowmm
napametpam EN60745:

ENG905-1

Wym Mogens PC5000C

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIEHUS

(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745: PaGouunin pexxum: paspaBHuBaHue 6eToHa

PacnpocTtpaHeHue Bubpauumm (ay): 12,0 m/c?

Mopens PC5000C MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnerus (Loa): 91 A6 (A)
YpoBeHb 3BykOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 102 ob (A)
MorpewrocTs (K): 3 a6 (A)
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Mopens PC5001C

Pabounii pexum: paspaBHMBaHve 6eToHa
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 12,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 2,5 m/c?

ENG902-1
- 3asBneHHoe 3HauyeHve pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMU  CO

CTaHZapTHOW METOAWKOW UCMbITaHUA U MOXET BbiTb
MCMNONb30BaHO AJ1s1 CPABHEHWUS UHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSA.
3asBneHHoe 3HaYeHWe pacnpocTpaHeHus Bubpaumu
OTHOCUTCS! K OCHOBHbIM OMNepaLyisiM, BbIMOMHAEMbIM C
NOMOLLBIO  ANEKTPOMHCTPYMeHTa.  OpHako  ecnu
3NEKTPONHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANSA ApYruX Lenei,
ypOBEHb BUGPaLMK MOXET OTNMYaTLCS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:

- PacnpocTpaHeHue BUGpaLmm BO BpeEMS!
(haKTUYECKOro UCMONb30BaAHWS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
MOXET OTNMYaTbCS OT 3asiBNIEHHOTO 3HaYeHWs B
3aBUCUMOCTY OT cnocoGa NpYMeHEHNUS UHCTPYMEHTA.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTH
AONs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb30BaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-18
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o coorBetcTBUU EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneayoluiee YCTPOUCTBO
(ycTpowcTBa):

O6o03HayeHve ycTponcTaa:

LLnudoBanbHas mawwmHa no 6eToHy

Mogens / Tvn: PC5000C,PC5001C

CootBeTcTBYeT (-10T) creaylowmum aupektueam EC:

2006/42/EC
M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM  CO  CriedyloLum
CTaHAapTOM UN HOPMATUBHLIMU JOKYMEHTaMMU:
EN60745

TexHnyeckun pann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCeMM
WHCTPYKUMAIMU M PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
9NEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB043-7

MEPbI BE3OIMNACHOCTHU NPU
NCNOJIb3OBAHUA
LLIITIM®OBAJIbHON MALLHbI
NO BETOHY

Mepb! 6e3onacHocTu npu WnudoBaHUN:

1. [aHHbI®  3NEKTPOMHCTPYMEHT  npeAcTaBnsieT
coboit WwnudoBanbHyl0 MAalWMHY C anMasHbIM
Kpyrom. O3HakoMbTeCh co BCEMU

npeAcTaBNeHHbIMA MHCTPYKUUAMU MO TeXHUKe
6e30MacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALMUAMU U
TeXHNYECKUMU XapakTepucTukamm,
npunaraemMbiMM K A@HHOMY 3MEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntofeHne BCex UHCTPYKLMIA, YKa3aHHbIX HUxXe,
MOXET MPUBECTU K MOPAKEHWMIO SNEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy W/unu cepbesHoil TpaBme.

He pekomMeHayeTCA noNb3oBaTbCA AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM Ansi  BbINOMHEHUs  Takux
onepauui, Kak wnucgoBka abpasMBHbIMU
Kpyramu, neckocTpyiHasi o6paboTka, oumcTka
NPOBOMOYHbIMW  WETKAMKU, NONUPOBKA U
oTpe3aHue. Onepauuu, ans KOTOPbIX
WNHCTPYMEHT He npeaHa3HayeH, MOoryT NpuBecTy K
onacHoW cuTyauum u TpaBme.

He wucnonb3yiiTe NpPUHAANEXKHOCTU APYrux
npousBoguTeneni, He pPeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTENeM  AAHHOrO  WHCTPYMEHTa.
[laxe ecnu npuHagnexHoOCTb yaacTcs 3akpenuTb
Ha  WHCTpyMeHTe, 3T0 He  obecneyut
6e3onacHOCTb aKkcnnyaTaumn.

HomuHanbHasi CKOpOCTb MpUHaAneXHocTen
AOMKHa ObITb Kak MWHMMYM  paBHa
MaKCUManbHOM CKOPOCTWU, 0GO3Ha4YeHHOW Ha
VHCTpyMeHTe. [py NpeBbILEHNN HOMUHATLHOW
CKOPOCTM MPUHAANEXHOCTU MOCNEAHSS MOXeT
pPasnomMuTbLCS Ha YacTu.

BHewHun AnameTp " TonwuHa
NPUHAANEXHOCTU [AOMKHAa COOTBETCTBOBATb
HOMMHaNbHOW  MOWHOCTU  WUHCTPYMEHTa.
MpuHaanexHOCT! HenpaBunbHOTO pasmepa He
obecneymBatoT 6e3onacHoCTb paboTbl.

3.



10.

Pe3bboBoe KpenneHue npuHagnexHocTen
AOMKHO COOTBETCTBOBaTb pe3b6e wnuHaens
WHCTpyMeHTa. [inA  npuHapnexHocTed c
cnaHueBbIM KpenneHueMm oTBepcTMe Bana
NPUHAANEXKHOCTU [AOMMKHO COOTBETCTBOBaTb
AnameTpy LeHTpUpoBaHus cdnaHua.
HecootsetcTBrE nocagjo4Horo pa3mepa
NPUHaLNEXHOCTN " MOHTa)KHOTO y3na
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET  MpUMBECTM K
HapyLlLeHnio GanaHcUpoBKX, CUMbHOW BUGpaLum
N K NOTepe KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3ynTte noBpeXxaeHHble
NPUHAANEXHOCTH. MNepen KaxabiM
ncnonbL3oBaHUEM ocmaTtpuBanTte
NpUHaAneXxHocTM  (Hampumep, anmasHble

KpPYyru) Ha npeaMeT CKOMOB U TpelwuH. B
criyyae nafeHusl 3MeKTPOMHCTPYMEeHTa Wnu
NpPUHaANeXHOCTH npoBepkTe Hanuuue
noBpexaeHuin unm ycTaHoBUTE
HenoBpeXAEeHHYI0 NpuHaanexHocTb. MMocne
OCMOTPa U YCTaHOBKM  NPUHAANEXHOCTH
yAanute NOCTOPOHHUX W3 paboyer 30HbI,
BCTaHbTE B CTOPOHE OT MIIOCKOCTH BpaLieHust
NPUHAANEXHOCTU U BKIOYUMTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMMarnbHOW MOLHOCTU 6e3 Harpysku, AaB
emMy nopaboratb B TeYeHMe OAHOW MUHYTbI.
MoBpexaeHHble  MPUHAANEXHOCTU  OBbIMHO
paspyLlatoTcs 3a Bpemsi Takoi NpoBepKu.
Hapesaite cpeacTBa WHOMBUAYANbHOW
3awuTbl. B 3aBucumocTM OT BbinonHsemoun
onepauuu HageBalTe npeAoOXpPaHUTENbHbIN
IWMTOK ANA  nuua, 3aliuTHbie OYKU  UIn
3aWuTHYl0 Macky. [pu  Heo6xogumocTn
ncnonb3yinTe pecnuparop, cpeAcTBa 3aluTbl
cnyxa, nep4yaTkmu U nepegHUK, CNOCOOHbLIN
3aWMTUTL  OT  MamneHbKux cparmeHToB
abpasuBa unu 3arotoBku. CpefcTea 3aluTbl
rma3 [omkHbl ObiTb  CMOCOGHBI  OCTAHOBUTHL
OCKOIKW, — pasneTtalolyecss npu  PasfnyHbIX
onepauusx. [poTuBonbineBass Macka — Unu
pecnvpaTop AOMKHbI 3afepXuBaTb YacTulbl,
obpasyowmeca npu pabote. MNMpogomkutenbHoe
BO3[ENCTBME TPOMKOTO LLyMa MOXET NPUBECTU K
notepe cnyxa.

MocTopoHHME  AOMKHbI  HaxoAWTLCA  Ha
6e30MacHOM paccTosiHuM OoT paboyero mecra.
oo npubnuxarowmincs k paboyemy mecty
LOMKEeH npeaBapuTenbHoO HapeTb
VHAUBUAYanNbHbIe cpeAcTBa 3awmTbl. OCcKorku
3aroTOBKM UMK CrOMAaBLUENCS MPUHAANEXHOCTU
MOTyT pasfieTeTbCs U NPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3Ha4UTENbHOM yaaneHumn ot pabodyero mecra.
Ecnu npu BbinonHeHun pabGoT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLlero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWM 3NEeKTPONpPOBOAKON wnu
COBCTBEHHbIM LHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a crneuunarnbHo
npegHa3Ha4eHHble W30NMpPOBaHHbIe
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noBepxHocTU. KoHTakT C npoBogoMm Mog
HanpsbkeHueM  npuBedeTr K TOMY,  4TO
MeTannuMyeckne AeTanyM MHCTPyMEHTa Takke
6yoyT nop  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopaxkeHuto onepaTopa anekTPUYECKAM TOKOM.
11. PacnonaraiTe WHYpP NUTaHUA Ha yaaneHuu oT
BpaLlalowwencsa npuHagnexHocTu. Ecnn Bbl He
yOepXuTe WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CIlyvaiHoe
paspesaHue unmn NoBpexAeHVe LUHYypa, a Takke
3aTaruBaHve pyku BpaLLatoLLeiics
NPUHAANEXHOCTbIO.
He Knagurte WHCTPYMEHT, noka
NPUHaANEXHOCTb MOJIHOCTbLIO He
ocTaHOBUTCA. Bpalalowasica Hacagka Moxer
KOCHYTbCSi MOBEPXHOCTU, U Bbl He yaepxute
MNHCTPYMEHT.
He Bknovante
nepeHOoCKHU.

12.

WHCTPYMEHT
CnyyanHbIn KOHTaKT c
BpaLLatLLencs NpUHaANeXHOCTbI0 MOXeT
npuBeCTM K  3aleMneHnlo  ogexabl "
NPUTSATVBAHUIO NPUHAANIEXHOCTM K Teny.
PerynspHo npouuwjainTe BeHTUNSALMUOHHbIE
oTBepcTUs MHCTPYMeHTA. BeHtunsatop
anekTpodBWraTensi 3acacblBaeT nNbib  BHYTPb
Kopnyca, a 3HaunTeNbHbIe OTNIOXEHUs
METannMyeckoi MbiMU  MOryT  NpUBECTM K
NOpPaXeHWIo ANEKTPUYECKAM TOKOM.

He wucnonb3yiWTe  WMHCTPYMEHT  BGNU3Mn
roproynx matepmanoB. 3TV maTepuansl MOryT
BOCMAaMEHUTLCS OT UCKP.

He ncnonb3ymnTe NPUHAANEXHOCTH,
Tpebyiowme XKUAKOCTHOrO oXnaxXpaeHus.
Mcnonb3oBaHve BOAbI UMK APYTnX OXMaxaatoLLmx
KUOKOCTEA MOXET MNPUBECTU K  MOPaXKEHMIO
3MEKTPOTOKOM.

OTtaaya u cooTBeTCTBYHOLWME NpeaynpexaeHus
OTpava — 9TO MrHOBEHHas peakuus Ha HeoXuaaHHoe
3acTonopviBaHve BpallalroLwWweroca Aucka wnu apyron
npuHaanexHocTn. 3acTpeBaHue Wnu 3acTonopuBaHvie
BbI3blBaET peskyro OCTaHOBKY BpaLLatoLencs
NPUHAANEXHOCTM, YTO, B CBOIO ouvepedb, MPUBOAUT K
HEKOHTpONMpyemomy pbIBKY MHCTpyMeHTa B
HanpaeneHuu, NPOTMBOMNOSIOXHOM BpaLLEHNIo
NPUHAANEXHOCTM B MOMEHT 3acTpeBaHus.

Hanpumep, ecnu abpasvBHbI AUCK 3aCTOMOPUTCA UNK
3acTpsHET B 3aroToBKe, Kpaln Aucka, BXOAALWMIA B TOYKY
3aKINMHMBAHKSA, MOXET Bpe3aTbCHd B MOBEPXHOCTb
mMaTepuana, B pesynsrate 4Yero AWCK MOBEAET KBepXy
unm otbpocnT. [IMCK MOXET COBEeplWTb pPbIBOK B
HanpaeneHuu onepartopa unv obpaTHo, B 3aBUCMMOCTU
OT HanpaBeneHVs nepemelleHns Aaucka B Touke
3aknuMHWBaHWs. B Takol cuTyauun abpasuBHble AUCKM
MOryT AaXe CroMaTbCs.

OTtpava - aTo pesynbraTta HenpaBUNbHOTo
MCMONb30BaHNS MHCTPYMEHTa W/WNW  HenpaBUMbHbIX
npouegyp wnu ycnosun akcnnyatauun. Ee moxHO
nsbexartb, cobniogas NpPeaoCTOPOXKHOCTW, YKasaHHbIe
HUXe.

BO BpemMs



a) Kpenko  gepxwure WHCTPYMEHT "
pacnonaraite Teno M PyKM Takum obGpasom,
YTOGbl MMEeTb BO3MOXHOCTb MPOTUBOCTOSITH
cune, BO3HMKaloLen npu oTaade.
0O6si3aTenibHO NONb3yNTeCb BCOMOraTerbHOW
PYKOSAAITKON (ecnn nmeetcsi), 4Tob6bl obecneunTb
MaKCMMarbHbIl KOHTPONb Hap oTaayen unm
KPYTALWMM MOMEHTOM BO BpeMsA nycka.
Onepartop cnocobeH cnpaBUTbC C  KPYTALMM
MOMEHTOM UM CuUnamu oTdauu npu  ycrnosuu

cobnioaeHuns COOTBETCTBYIOLLIMX mep
6e3onacHocTU.

b) He nopHocute pykn Kk Bpalatolencs
NPUHaANEXHOCTY. Mpwu otgave MOXHO

noBpeanTb PyKU.
c) He ctaHoBUTECb Ha BO3MOXHOW TpaeKkTopumu
ABWXEHUS UHCTPYMEHTa B criyyae otaayuu. pu
OTAAYe WMHCTPYMEHT CMeCTUTCS B HanpasrieHuu,
NPOTUBOMOMNOXHOM BpALLEHWIO AMCKA B MOMEHT
3acTpeBaHus.

d) Cobnioganite ocobyio OCTOPOXHOCTb MNpwU
obpaboTtke yrnoB, ocTpbix kpaeB u T.n. He

pAonyckaiTte pbIBKOB 7 6rOKUPOBKM
NPUHaANEXHOCTU. YrMbl, OCTpble Kpas uu
pbIBKM  MOryT  npuBecTM Kk  GrokupoBke
BpalLalolencs  NpuUHadnexHocTh U1 cTaTb

NPVYKMHON NOTEPU KOHTPOSSA UMK BbI3BaThb OTAaYY.
e) He ycraHaBnuBanMTe Ha WHCTPYMEHT
NUNbLHYIO LieNb, NPUHAANEXHOCTb ANsi pe3bobl
no AepeBy UMW AUCKOBYIO Nuny. Takue Hacagku
4YacTo MpWBOASAT K BO3HWKHOBEHUIO OTAauYM W
noTepe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

CneuuanbHble mepbl 6e3onacHocTU npu
paspaBHUBAHUK:
a) WUcnonbayiite AUCKU TONbKO

PEeKOMeHAOBaHHbIX TUMOB W crneuuanbHble
3alWMTHbIe NpUcnoco6neHus, pa3paboTaHHble
Ans  Bbl6paHHOro  Aucka.  [ucku,  He
npegHasHayYeHHble Ans AaHHOTO MHCTPYMEHTa, He
obecneynBaloT [OCTaTOuHYIO CTEMNeHb 3aluTbl U
He6Ge3onacHbI.

b) O6s3aTensHO nucnonb3ymnTe
HenoBpexXAeHHble  naHubl AN KPyros
COOTBETCTBYyIOLEro  pa3mepa U ¢opmbl.
Mooxopsiume  chnaHubl  MOAAEPXKUBAIOT  KPYT,
CHMXas BEPOSITHOCTb €ro pa3pyLUeHus.
[ononHuTenbHble npepynpexaeHus no
6e3onacHocTu:
17. Mepean Hayanom pa6or Bcerga

18.

19.

ycTaHaBnuBanTe NbiNe3almTHYIO KPbIWKY Ha
MecTo.

ByabTe OCTOPOXHbI BO nsbexaHuve
noBpeXxaeHus wnuHaens, dnaHua (oco6eHHo
ero  YCTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU) UMM
KOHTpranku. [loBpexaeHus 3TuUx peTanen
MOryT NPUBECTU K NONIOMKe AuUcKa.

MNepen BKITHOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eauTtechb, 4To AUCK He KacaeTcs AeTanu.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Mepea Tem Kak MCNoNb3oBaTb MHCTPYMEHT
ana dakTuyeckux pabort, AanTe eMy HeMHOro
nopa6otatb  BxornocTyw. Crnegute 3a
BUGpauuen unu 6GueHuem, KoTopbie MOryT
CcBUAEeTeNbLCTBOBaTh o HenpaBUNbHOM
yCTaHOBKe Unu nnoxow 6anaHcupoBKe AUckKa.
He octaBnsiitTe pa6oTalolwmin MUHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniouyanTe WHCTPYMEHT TOnbKo
Toraa, Korga oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Cpa3sy nocrne OKOHYaHMsi  paboT  He
npukacaniTecb K anma3Homy Aucky. OH MoxeT
ObiTb OYEeHb TFOPAYMM U B3biBaTb OXOrn
KOXHbIX MOKPOBOB.

Co6nioganTte MHCTPYKLUMM M3rotoBuTens no
NpPaBUNbLHON YCTAaHOBKE U MCMOMb30BaHUIO
auckoB. BepexHo obpalyaiTeck ¢ AUCKaMKU U
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He wucnonb3yinTte kakue-nu6o nepexopHbie
BTYNKU UNU apganTepbl AN YCTAaHOBKU KPYros
c 6onbLKUM OTBEpPCTUEM.

Ucnonb3yiTe TONbKO bnaHubl, yKa3aHHble
ANA AaHHOTO MHCTPYMEHTa.

O6paTute BHMMaHue Ha TO, YTO AUCK OyaeTt
HeKkoTopoe  Bpemsi  BpawatbcAa  nocne
BbIKITIOYE€HUA UHCTPYMEHTa.

Ecnu B MecTe BbINONHEHUs paboT oueHb
BbiCOKasi TemnepaTtypa U BRaXHOCTb unu B
HeW coAepxuTcA 6Gomnbluoe KONMMYeCTBO
ToKonpoBoAsLLen nbinuy, ucnonb3yinte
npepbiBaTens Lenu (30 MA) Ans obecneyeHus
6e3onacHocTu pabor.

He wucnonb3yiTe WHCTPYMEHT Ha noGbIX
MaTepuanax, coaepxaimx acbecr.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMNONb30BaHUs) AOMUHUPOBanNu

Hap cTporMMm cobnioaeHuem
6e3onacHocTn

npaBun  TeXHUKU

npu obpalyeHumn c 3TUM

yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJIb30BAHUE
WHCTPYMEHTa Unu HecobniogeHne NpaBusl TEXHUKU
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXET NMPUBECTU K TsDKeNon TpaBMe.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero

OTNYCTUTb.
[ns MHCTpyMeHTa ¢ 6rnoKupyoLnUM
nepekntoyarenem
[N BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa [OCTaTO4HO MPOCTO
HaXaTb Ha KypkoBbll  Bblkmtodatens (A).  [Ans
BbIKMIOYEHUS!  MHCTPYMEHTa  OTNyCTUTE  KYPKOBbIN

BbIkMtoyaTernb. [ns HenpepblBHON paboTbl UHCTPYMEHTa
HaXXMUTE Ha KypKOBbIN BbikMoyaTens (A) u 3aTem
HaXXMUTE CTOMOPHbIA pbidar (B). [Ans oTknioveHns
MKCUPOBAHHOIO MOMOXEHWSI BbIKMioYaTens [0 KoHua
HaXXMUTE Ha KypKOBbIM BbIkMoyaTens (A) u 3atem
oTnycTuTe ero.

[ns nHCTpymeHTa ¢ nepeknovatenem 6e3
GNOKUPOBKMU

[ns  npepoTBpalleHVs  CryyailHOro  BKMIOYeHUs
KyPKOBbI  BblKMo4aTens OOOpyAOBaH  CTOMOPHbIM
pbl4arom. [ns BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa HaXmuTe Ha
CTOMOPHbIN pbivar (B) u KypkoBbIi Bbiknovatens (A).
[ins BbIKMIOYEHUA WHCTPYMEHTa OTMyCTWUTE KypKOBbIN
BbIKMtoYaTesb.

[ns HCTpyMeHTa C nepekno4aTenem c
BnokMpoBKoW U 6e3 6rOKUPOBKHU

Ons  npepoTBpalleHVs  CRyyvyavHOro  BKIOYEHUst
KypKOBbI  BblKntovaTenls  06OpyAoBaH — CTOMOPHbBIM
pbl4arom. [ns BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa HaxmuTe Ha
CTOMOPHbIV pbivar (B) n KypkoBbI BbikModatens (A).
[ns BbIKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa OTMyCTUTE KypKOBbIN
BbIkntoyaTesnb. [ins HenpepblBHON paboTbl UHCTPYMEHTa
HaXXMUTE Ha CTOMOPHbLIN pbibar (B), KypKoBbIN
BblkNoyatene (A), U 3aTeM HaXMWTe Ha CTOMOPHbIN
pbiyar (B), utobbl ewe 6Gonbwe ytonuTb ero. Ans
OTKIIOYEHUS MKCMPOBaHHOTO nonoxeHus
BblkntoyaTens [0 KOHUA HaxmuTe KYPKOBbIN
BbIKMo4aTens (A) 1 3aTem OTnycTUTE €ero.

Ha

OnekTpoHHas yHKUUA

MoOCTOSAAHHLIN KOHTPOSb CKOPOCTU

. Bo3MOXHOCTb nonyveHusa TOHKOM OTAernkKu, Tak Kak
CKOPOCTb BpalleHUa OepXWUTCA Ha MNOCTOAHHOM
YPOBHE B YCNOBUAX Harpy3sku.
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- Kpome Toro, koraa Harpyska Ha WHCTPYMEHT
NpeBbILIAeT  AONYCTUMbIE  YPOBHM, MOLLHOCTb
OBUraTens CHwkaeTca ANs  npefoTBpalleHus
neperpesa fAsuratens. Korga Harpyska CHU3MTCS
[0 [OMYCTUMBIX YPOBHEW, WHCTPYMeHT OyaeT
paboTaTb B 06bIYHOM pexunMe.

®DYHKUMA NNaBHOro 3anycka

- NMnaBHbIA nyck 6naropaps nofaBneHunto
HavyanbHoro yaapa.
WUHpukaTop
Puc.2

Mpn nogkmioYeHUM WHCTPYMEHTa K CeTU MUTaHus
3aropaeTcs 3eneHbln uHaukatop. Ecnu mHamkatop He
3aropaeTcsi, TO HeucnpaeseH NMbo ceTeBon LWHYp, NMbo
KOHTponnep. Ecnu uHavkaTop cBeTUTCsl, a8 MHCTPYMEHT
He BKIIOYaeTCA Aaxe NpU HaxaToM BbIKMoyatene, 1o
cBupetenbcTByeT nmbo o6 u3Hoce weTtok, nubo o
HEeMCnpaBHOCTN KOHTpOMiepa, anekTpomMoTopa unu
BbIKIOYaTENS.

3awmra oT cny4yaHoOro BKIOYeHUs

MHCTPYMEHT He BKIYUTCSA Npy NOACOEANHEHUN K CETU
QMEeKTPONUTaHUsA, [axe ecnuM  CTOMOPHbIN  pblyar
YAEPXKUBAET KYpPKOBbLIN  BbIKMOYaTENb B HaXaToM
nonoxeHun (nonoxeHuwe duKcauum BO BKIMHOYEHHOM
COCTOSIHUM).

MHoukaTop HayHeT Muratb KpacHbIM  LIBETOM, YTO
ceugetenbcTByeT 06  aKTUBMPOBAHHOW  (DYHKLMU
3aLLMTbI OT CIYy4aNHOrO BKITIOYEHUS.

[Ons OTMeHbl 3awuTbl OT CRy4awHOro BKIOYEHUS
HaXXMUTE Ha KypKOBBbIM BbIKMOYaTeNb A0 KOHLA, YTOObI
ocBo6oaunTb ero.

BbipaBHUBaHue (Tonbko ans PC5001C)

Puc.3

[Ona  BbipaBHMBaHWS  MOBEPXHOCTW,  OCHOBaHWe
CTporanbHOro  CTaHka HeobXoOMMO COBMECTUTb C
anvasHbIM ANCKOM. Hy>XHO NodHsATL nepenHuin ponuk (c
NMOMOLLbIO LUIECTUrPaHHOrO Krkova) A0 Heobxoammoro

YPOBHs,, 4TOObl CHSTb Heobxogumoe  KONMUYECTBO
mMaTtepvana.
Y1o6bl M3MEHWUTb KOMMYECTBO CHMMAEMOro GeToHa,

ocnabbre 6oONTbl C LIECTUrpPaHHLIMU TFOMOBKAMM Ha
[epxarernie OCHOBaHUSI C NOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLETO
LecTurpaHHoro knoya. Yrtobbl oTperynvpoBatb 3a3op
Mexay nepefHUM pOfIMKOM W arnMasHbIM - Kpyrom,
NoaHVMUTE MK OMyCTUTE NepegHuin ponuk. PasHuua un

onpegensieT o6bem cHuMaemoro GetoHa. 3atem
OCTOPOXHO ~ 3aTsHUTE GONTbl C  LUECTUrpaHHbLIMU
ronoBkamu.

Puc.4

MNpumeyaHue:

. MakcumanbHbli  06beM  cHUMaemoro  GeToHa

[OMKeH 6biTb MeHee 4,0 MM.



HaknoHHoe ocHoBaHue Ans 6onee
KayeCTBEHHOro BbipaBHUBaHUA
(Tonbko ansa PC5001C)

Puc.5

[iInA nnaBHOrO yganeHuss HepOBHOCTU WK TEKCTYpbl
MOBEPXHOCTU MOXHO BOCMOJIb30BATLCS  HAKMOHHLIM
ocHoBaHveM. Ocnabete pgBa 6Gonta  KpenneHus
OCHOBaHMWSI C LUECTUrPaHHBIMU FOMOBKaMU C MOMOLLbIO
LIECTUrPAHHOTO KIo4a Ha 0benx CTOpOHax.

C nOMOLLbIO LIECTUrPaHHOTO Kro4Ya onycTuTe Tpu
6onTa C ronoBKOW NOA LUECTUrPaHHWK Ha OCHOBaHMe,
noBopa4unBas Ux no 4acoBoW CTpersike.

Puc.6

Bocnonb3yitecb  YronbHUKOM UMW IMHENKOW  Ans
YCTaHOBKM HEOBXOAMMOro yrna HaknoHa OCHOBaHWS Mo
OTHOLLUEHWIO K anmasHoMy AWCKY. 3aTeM OCTOPOXHO
3aTaHuTe 6ONTbl C LUECTUIPAHHOM FOMOBKOM C 06emx
CTOPOH OCHoBaHus. OTperynupyiite LEHTP OCHOBaHWS
OKOIO Ancka, YToBbl OHO HAaXoAUMOCh HAa OAHOM YPOBHE
C AUCKOM.

Puc.7

MpumeyaHue:

. OtperynupoBaB OCHOBaHWe, NoBepHuTe Tpn Gonta ¢
rorioBKaMu Mog, LIECTUrPaHHUK B OCHOBaHUM NPOTUB
4acoBOW CTPEenKkW Tak, 4TODbl TOMOBKWM OKalanucb
BPOBEHb C 0OpaTHOW  CTOPOHOW  OCHOBaHUS.
MoBopaynBaiiTe OCTOPOXHO, B MPOTMBHOM CIyyae
MOXHO HapyLUMTb perynimpoBKy OCHOBaHMS.

PerynupoBka ocHOBaHUs AN KOMNeHcauum
n3Hoca kpyra (Tonbko anst PC5001C)

Mpu  AnNWTENbHOM  UCMOMb30BaHWU  anmasHbii - AWCK
M3HalLMBaeTCs, U co3aaeTcs 3a3op ¢ obpabaTbiBaemon
MOBEPXHOCTbIO,  YTO  MPUBOAUT K CHUXKEHMWIO
npounssoanTenbHOCTU. NpoBeparTe MHCTPYMEHT 4Yepes
Kaxxable 4 unu 5 yacoB UCMONb30BaHMS.

Ecnv noBepxHOCTW Kpyra W OCHOBAHUSI He BbIPOBHEHbI,
ocrnabbre ABa 6onTa C ronoBKOW NoA LUECTUrPaHHUK,
Kpensiwme ocHoBaHve. [loBepHute Tpu 6Gonta c
rOMOBKOW MO LECTUrPaHHUK B OCHOBaHWWU MO 4aCOBOW
CTperike W OTPErynupyiTe OCHOBaHWe Tak, YTobbl OHO
6bINI0 BPOBEHb C MOBEPXHOCTHLIO Kpyra. 3aTsHuTe 6onTbl
KpernmneHusi OCHOBaHUA W crierka NnoBepHUTe UX MpoTvB
YacoBOW CTpenku, 4ToBbl OHW He OTBEPHYNUCb BO
Bpemsi paboTbl.

PerynupoBka nbine3awmTHOro Koxyxa

Puc.8

OcnabbTe BWHT W OTPErynupyiTe BbICOTY LUETKW
nblrne3awmTHOro KOXYyXa. LLleTKa Nbie3awmnTHOro
KOXyXa [ofmkHa OblTb BPOBEHb C MOBEPXHOCTHIO
anmMasHoOro Kkpyra WnM HEeMHOro Bblle  (Korga
MHCTPYMEHT nepesepHyT) 0,5 MMm. BcacbiBaHue nbinu
Oyoer He#oCTaTOMHbIM, €CNU OHW He pPacronoXeHbl
NpYMepHO Ha ogHOM YpoBHe. [locrne perynupoBku
obsizaTenbHO HaOeXHOo 3aTAHUTE BUHT.
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YToObl OTperynupoBaTb MOMOXEHWE MblNe3aluTHON
KPbILLIKX, BO3bMWUTECH 3a HEe CHapyXu, MoBepHUTe Mo
YacoBOW cTpenke, YTOObl MOAHATH; MPOTVB YacoBOW
CTpernku, 4ToBbl ONyCTUTH.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHMVE:

. Tepen npoBegeHveM  Kkakux-nubo pabor ¢
MHCTPYMEHTOM BCeraa NpoBepsiiTe, UTO MHCTPYMEHT
BbIKMNOYEH, a LWWHYP NUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKN.

YcTaHOBKa UNu CHATUE anma3Horo aucka

Puc.9

[Ans 3aMeHbl M3HOLLEHHOrO anMa3Horo AMcKa Ha HOBbIN,
HajaBuTe Ha BrOKVMPOBKY Bana W AepxuTe Ban, 3aTeMm
OTKPYTUTE CTOMOPHYIO raviky NpOTUB YaCOBOW CTPEnku C
MOMOLLIbIO BXOASILLEro B KOMMIIEKT NOCTaBKM KItoda Anst
CTOMOPHOMN ravku.

CHUMWTE U3HOLLEHHBIN anvasHbIi Kpyr.

[Ana ycTaHOBKM HOBOrO BbIMOIMHUTE YKa3aHHYIO Bbille
npoueaypy CHATWSi B 06paTHOI nocnenoBaTenbHOCTU.
Mpn ycTtaHoBKe anmasHoOro Kpyra obs3aTenbHoO
HaeXHO 3aTArMBanTe KOHTPramky.

MNpumeyaHue:

- O6blyHble anvasHble [uCKW, WMelowuecs B
npogaxe, He WMeT BbIMyCKHbIX OTBEPCTWIA,
noatomy cbop nbiM yxyawaetcs. Takke, ecnu
YCTaHOBOYHOE OTBEPCTUE UMEET ApYroi anameTp,
MHCTPYMeHT OyaeT BuOpUpoBaTb, 4YTO MOXET
npuBeCTM K HecyacTHbIM cnydasm. BCEMOA
MONb3YNUTECH ANIMA3HBLIM OVCKOM MAKITA
OnA WNNeOBAHMA MO YITIOM.

3ameHa LWeTKU Nbine3almMTHOro Koxyxa

YTo6bl OTCOEAMHUTB LLUETKY OT MbINe3alynTHOrO KoXyxa,
BO3bMUTECH 3a KOHEL, LUETKU U OCTOPOXHO M3BEKUTE
ee.

Puc.10

YT0Obl YCTAHOBWTL LUETKY MbINE3aLLUTHOTO KOXyXa,
npeaBapuTEnbHO COBMECTUTE KOHLbI LLETKU C Nasamu B
NbINe3aLUMTHOM KOXKYXE.

Puc.11

3aTteM BCTaBbTe LWETKY 10 ynopa B Na3 Nbines3almuTHOro
KOXYyXa, MCMonb3yst Ans 3TOro NiocKylo OTBEPTKY Wnn
[OpYron NOAXOAALMNA UHCTPYMEHT.

Mbinec6opHbIN MeLLoK

Puc.12

YT1obbl yCTaHOBUTL MbINECOOPHbLIN MELIOK, HafeHbTE ero
Ha nbinecbopHblii kaHan. Obsi3aTenbHO HageBanTe MELLIOK
[0 KOHLa, 4ToBbl OH HE OTCOeAUHUNCA BO BpeMsi paboTbl.
CHUMWTE nNbiNecOOpHbI  MELOK, €eCnM OH  Havan
KacaTbCsi  pexyLleil MoBepxHOCTU. JTo  Mpu3Hak
3anofnHeHust mewwka. Ecnu MeLwwok He onopoXHATL, cuna
BCaCbIBaHWS MbIN YMEHbLUUTCS.



MoaknioyeHune nbinecoca

Puc.13

Ecnn Bbl xotute obecneuntb YMCTOTY MpuM CTPOraHuu,
nogknounTe Kk Bawemy MHCTpyMeHTy nbinecoc Makita,
KaK nokasaHo Ha pUCYyHKe.

SKCNNYATALUUA

Puc.14
Bcerpa ncnonb3ynrte BEPXHIOK pYyyKy
(mononHuTenbHytlo) U BO Bpemsi paboTbl  Kpemnko

[EPXNTE WMHCTPYMEHT 3@ BEPXHIO PYYKy W PYuKy C
BbIKMtoYaTenem.

CTpOI’aHVIe B yrnax

[na PC5000C

Ona BbIpaBHUBaHUSA yrnos HeobxoanMmo
npeaBapuTENbHO  CHATb  KPbILWKY  MbI1e3aLmMTHOrO
KOXyXa.

Tonbko gns PC5001C

Puc.15

Mepen BbIpaBHMBaHWEM YINOB CHUMUTE LIECTUrPAHHbIN
GonT KpenneHus pepxatens pornuka W aepxarens

OCHOBaHUs, 3aTEM CHUMUTE AepxaTerb ponnka B coope.

3atem ocnabbre GONT C ronoBKOW NOA LUECTUrPaHHUK,
CHAMMUTE  KPbIWKY  MbiE3aWUTHOTO  KOXyxa U
OTperynupyiite NorioXxeHne Koxyxa B 3aBUCHMOCTU OT
BbINOSHSEMbIX paboT.

Puc.16

TEXOBCNYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

«  Nepen npoBepKon unm nposeaeHnemM
TexobcnyxunsaHus ybeautecb, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpewjaerca uWcrnonb3oBaTb OEH3WH, NUIPOWH,
pacTBopuTenb, CIMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHWo LBeTa, Aedopmaumn n MosiBNEeHUo
TPELLMH.

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.17

PerynsipHo BblHUMaliTe 1 NPOBEepPSNTE YrofibHble LLETKU.
3ameHnsinTe uXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHuyuTensHon oTmetkn. Copepxute  yronbHble
LWEeTKN B YMCTOTE U B CBOGOOHOM AMNS CKOMbXEHUSI B
Aepxarensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe HeobxoauMMO
MeHsTb  06e  yronbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKo OAMHAKOBbIE YrofbHble LLETKY.
Wcnonb3yiite  OoTBEPTKY  ANA  CHATUA  Kpbllek
weTkoaepxareneit. M3sneknTe W3HOLWEHHbIE YrofbHble
WeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LeTkoaepxarenei.
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Puc.18

ans obecnevyeHus BE3OMACHOCTHU 7]
HAOEXXHOCTW obopynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TexXobCnyXvuBaHWe UNM  PeryrmpoBky  HeoBXoauMo
NpousBoAUTb B YMONHOMOYEHHbIX — CEpPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHALOJIEXXHOCTHU

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [AaHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactaenATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBM.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAANEeXHoOCTb WUnn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copencteBMe B MOMNyYeHun
[OMNONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECb CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- AnmasHbii auck Ans wnudoBaHus nog  yrrom

(ans cyxou o6paboTku)
- UeTka nbinesawmnTHOro Koxyxa

MpumevaHue:

- HekoTopble ameMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1.
1-2

6-1.
6-2.

CTONOpHWIA BaxiNb
. KHonka BuMukaya

2-1. Jlamnouka ingukaTopa 7-1. Toi xe piBeHb

3-1. OcHosa (Tinbku Anst PC5001C) 7-2. KocuHeup abo niniiika

3-2. LLlecTurpaHHmni koY 7-3. bonT i3 WeCcTUrpaHHoK roniBkoto
3-3. MepepHiit ponuk 8-1. Nianom

4-1. BONT i3 LWeCTUrPaHHOIO rOMiBKOKO 8-2. MosinbHiwe

4-2. 3abupaHHs 3aroTisku 8-3. Muno3saxucHa kpuLka

5-1. CtaHnHa 8-4. [BUHT

5-2. lWecTurpaHHni kntoy 9-1. KoHTpraiika

5-3. BonT i3 WecTurpaHHo roniBkoio 9-2. Kntoy ansi KOHTpraiku

LLlecTurpaHHni Koy
BonT i3 WwecTurpaHHoLo ronisko

9-3. AnmasHuii anck

9-4. dikcatop

12-1. Miwwok ans nuny

15-1. BepxHs YacTHa N1no3axucHoi
KPULLIKY

15-2. MpUTUCKHWIA pOnunK

15-3. BONT i3 LWECTUrPaHHOIO roMiBKOIO

15-4. BonT i3 LWeCTUrpaHHoIo roniBKoK

17-1. ObmexyBanbHa BigMiTka

18-1. KoBnayok LwitkoTpumaya

18-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb PC5000C PC5001C
[iametp gucka 125 mm
[iameTp oTBOPY 22,23 Mm
Pisbba wnuHaens M14
HowminanbHa WweuakicTs () / WBMAKICTL 6e3 HaBaHTaXEHHs (Ng) 10000 x&™"
3aranbHa goBXuHA 437 mm 479 Mm
Yucra Bara 4,0 kr 5,1 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
MpusHayeHHA
IHCTpyMEHT npu3HayeHo Ans wnicyBaHHA GeTOHHOI
NOBEPXHI.

ENF002-2
[xepeno XuBneHHsA
IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nue [0 Axepena
KUBMEHHSA, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKAMW  XapakTepucTMkamu, i BiH  MOXe
npautoBaTi nuwe Bif oaHoda3Horo akepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe TaKoX
niaknoyaTnes fo po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

ENG905-1
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

Moaens PC5000C

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa): 91 A6 (A)
PiBeHb 3BykoBOT NOTYxHOCTI (Lwa): 102 b (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

Moaens PC5001C

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lya): 89 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYyHOCTI (Lwa): 100 B (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)
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KopwucTyittecsi 3aco6amm 3axucTty cryxy

ENG900-1
Bi6pauin

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Mogens PC5000C

Pexum poboTu: wnidpyBaHHsA 6GeTOHY
Bi6pauisi (an): 12,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mogens PC5001C

Pexum poboTu: wnidyBaHHsA 6GeTOHY
Bi6pauisi (an): 12,5 m/c?
Moxubka (K): 2,5 m/c?

ENG902-1
3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO iHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HavyeHHs BiGpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS ANA  MonepeaHboi  OLHKM
BMNAVBY.




. 3asBneHe 3HauyeHHs BiGpauii BigHOCMTbCS 00
OCHOBHUX  OMepauii, WO BWKOHYIOTbCA  3a
[OMOMOrol  enekTpoiHcTpymeHTa. OpHak y pasi
BUKOPWUCTAHHS IHCTPYMEHTa 3 [HWWO MEeTo
3HayeHHs BibpaLii Moxe Bigpi3HATMCS.

AvyBara:

. 3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOr0 3HaYeHHs BibpalLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi cknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-18
Tinbku ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BignoBigHICTbL cTaHpapTam €C

KomnaHia Makita Haronowye Ha Tomy, WO

obnagHaHHsA:

Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:

Py6aHok no 6eToHy

Ne mogeni/tun: PC5000C,PC5001C

Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHA  BWUIOTOBMEHE  BiAMOBIAHO [0  TaKuX

cTaHgapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHy iHdopmauio BignosigHo po  2006/42/EC

MOXHa OTpUMaTh:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbrisi

1.2.2016

Acywi dykansa

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLi

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
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GEB043-7

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3lI
WnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO
NO BETOHY

MonepemkeHHA Npo HeGe3neKy MiA Yac BUKOHAHHSA

onepadii wnidyBaHHA:

1. LUew eneKTPOiHCTPYMEHT npuU3HAYeHUW AnA
wnidyBaHHA 3a AONOMOrOK 3HIMHUX anma3Hux
OWCKIB. YBaXHO O3HaWomTeca 3 Yycima
nonepemXeHHAMMN npo HebGe3neky,
iHCTpYyKUiAAiMK, iNOCTpaulisMM Ta TeXHiYHUMM
XapaKTepucTMKamMu LibOro eneKTPOoiHCTPyMeHTa.
HeBWKOHaHHS UMX iHCTPYKLi MOXe npu3BecTu Ao
YPaXKEHHS1 eneKTPUYHUM CTpyMOM, noxexi Ta/abo
[0 CepNO3HUX TPaBM.

2. 3a ponoMorow LUbOro iHCTPYMEHTY He
pekoMeHOOBaHO BUKOHYBAaTH TaKi onepauii, ik
wnidyBaHHA 3a [onomorow abpasuBHUX
AUCKIB, WnihyBaHHA HAXAAKOBOK LUKYPKOHO,
YMLLEHHS MeTany 3a AOMOMOrol MeTtaneBoi
WiTKMN, nonipyBaHHsA abo
BiApi3aHHA.BMKOpUCTaHHA IHCTPYMEHTY He 3a
NPU3HAYEHHSIM MOXE CMPUYUHUTM HeGe3neuHy
cuTyauito Ta NPM3BECTN A0 NOPaHEHHS.

3. He cnig BUKOPUCTOBYBaTU AONOMiXHI
NPUHaNeXHoCTi, fAKi cneuianbHoO He
npu3HayeHi Ta He peKoMeHAOoBaHi Ans Lboro
iHCTPYMEHTY BMPOGHMKOM. HaBiTb SIKIO BOHM
nobpe NpUEOHYTLCS OO0 IHCTPYMEHTY, LUe He
rapaHTye 6e3neyHoi ekcrnyarawii.

4. HowmiHanbHa WBUAKICTb AONOMIKHUX
npuUcTpoiB NOBUHHA LWOHaMMeHLW
OOPiBHIOBAaTUCA MaKCUMMarnbHiA  LWBWUAKOCTI,
wo BKasaHa Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTI.
[onomixHi npucTpoi, wo obepraeTbcs LIBUALLE
CBOEI HOMiHaNbHOI LUBMAKOCTI MOXe 3rnamaTucs
Ta BiACKOUYUTWU.

5. 30BHiWHIA pApiameTp Ta TOBWMHA Baloro
[OMOMiIXHOro npunany NoBuHHI 6yTn y Mexax

nacnopTtHoi NOTYXHOCTi Bawioro
eneKTPOiHCTPYMeHTy. [lpunagas HeHanexHux
po3mipiB He MOXHa 3aXMCTUTH abo

KOHTPOMIOBATU HANEXHUM YMHOM.

6. Pisbba Ha KpinneHHi npunagaa NOBUHHA
BiAnoBigaTh pi3b6i Ha WNuHAeni iHCTpyMeHTa.
LleHTpoBuin OTBIp npunaaas, wo
BCTAHOBMIETLCA Ha (pnaHeub, MNOBUHEH
BiAnNoBifaTM yctaHoBYOMY AiameTpy chnaHus.
Axkwo npunagaa He nNigxoauTb A0 KPiNUMbHUX
3acobis eneKTPOoiHCTPYMEHTa, ue MoXe
npu3BecT [0 HaaMipHoi Bibpauii Ta BTpaTtu
KOHTPOMIO ~ Hag ~ iHCTPYMEHTOM  BHacnigok
posbanaHcyBaHHs Npunagas.



10.

1.

12.

13.

He cnia kopucTyBaTMCA  MOLUKOMAXKEHUM
npunapasm. Lllopasy nepen kopucTyBaHHAM
cnip  nepeBipATM  AOMOMiXHE npunaans,
Hanpuknaa, 3HiMHI anmasHi  Auckun Ha
HasIBHICTb TMpPCKU Ta TpiwwmH. Y pasi nagiHHA
iHCTpyMeHTy abo npunaaas cnig ornsAHyTH iX
Ha HasBHiCTb NOLIKOAXeHb abo BCTaHOBUTU
HeywkomkeHe npunapas. Micna ornaagy Ta
BCTaAHOBIEHHA NpuUnaansa cnip 3aMHATU Take
NONOXeHHs, W06 BM Ta CTOPOHHI cnocTepirayi
3HaxoAunucA Ha BiAcTaHi Big npunapas, Wwo
obepTaeTbca, nicnA 4oro cnig 3anycTUTU
iHCTPYMEHT Ha MaKcUMarbHi WwBuAkKocTi 6e3
HaBaHTaXeHHAA Ha opaHy XBunuHy. [lin 4yac
Takoro npo6Horo MPOroHy  MOLUKOAXKEHe
npunagast 3BU4anHO PO3NaaaeTbCs Ha YaCTUHK.

Cnip HapgsraTu 3acobu iHOMBIAyanbHOro
3axMUCTYy. BignosigHo ao obnacrTi
3acTocyBaHHA  HeoOXiAHO  KopucTyBaTuCs
3aXMCHUM LLUTKOM abo 3aXMCHUMMU
okynsipamu. Lle osHavae, wo cnig Haparatv
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTtyx, Aki 3paTHi
3aTpumyBaTU Api6bHI 4yacTouknm pertani a6o
Haxaaky.3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHI
6yTM  30aTHMMKM  3aTpuMyBaTU  CMITTS,  LWO

YTBOPIOETLCA Nif Yac BUKOHAHHSA Pi3HUX onepaLiii.

MunosaxucHa Macka abo pecnipatop MawTb
iNbTPyBaTN YaCTOYKM, LLIO YTBOPIOKOTLCS Nif Yac
po6oTu. TpmBanuii BRIMB CUITLHOTO LLUYMY MOXeE
NpW3BECTW [0 BTPaTW CyXY.

CTOpPOHHi 0COGM NOBWUHHI  3HaXoAWTUCHA Ha
HebGe3neyHoMy BiAcTaHi Big micusa po6oTu.
KoXHuI, XTO NpUxoauTb B po6oYy 30HY NOBUHEH
opsAratu 3acobu iHAMBiAyanbHoro 3axucTy.vacTku
getani abo ynamku npurnagas Moxe BiAneTiTM 3a
mexi 6e3nocepenHLOI 30HM POb6OTH Ta NOPaHUTL.
Tpumaiite enekTponpunag 3a i30nboBaHi
NoBepXHi Py4yku nig Yac BUKOHaHHA Aii, npu
AKIW piXy4YuiA Npunag Moxe 3a4enuTu CXOBaHy
eneKTponpoBoAKy abo BRacHWW  LUHYP.
TopkaHHA piXy4um npunagoMm CcTpymoBegyyoil
NpOBOAKN MOXe MPU3BECTM A0 Mepeaadi Hanpyrn
[10 OrorfieHNX MeTaneBuX YacTUH IHCTpyMeHTa Ta
[0 ypaXXeHHs onepartopa enekTpUYHUM CTPYMOM.
LWHyp cnig po3smiwyBaTh 6e3 3moOTyK4Oro
npucTpoto. AKWO BW BTPATUTE KOHTPOMb, LWHYP
Moxe ByTu nepepizaHum abo NOLLKOAKEeHUM a Balla
pyka MOXe MoTpanuTi JO 3MOTYHHOrO NPUCTPOIO.

He cnig knactu iHCTpyMeHT AOKu npunag
NOBHICTIO HE 3YNUHUTBLCA. 3MOTYIOUWI NPUCTPIN
MOXe 3axonuTW LUHYp Ta BWpBaTW WOro 3-nig
KOHTPOTHO.

He cnip 3anyckaTu iHCTPyMeHT, Konu Bu 1oro
TpuMaeTe 360Ky cebGe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
npaLioYMM NPUCTPOEM MOXKe 3axonuTu Balll
OfSr, O B CBOIO Yepry MoXe NpU3BECTU A0 PyXy
npunagy Ao Bac.
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14. Cnia perynsipHo 4YUCTUTU  BEHTUNALIVHI
oTBOpMU [HCTpPyMeHTy. BeHTunatop pAsuryHa
BTATYE MWUN YCEepPEeAWHy KOXyxa, a HaaMmipHe
CKYNYEHHS! MeTaneBoro MopoLLKy CTBOPIOE PU3KK
YP@KEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

15. He cnip npautoBatM 6ins nerkosaMiMuUcTUX
MaTepianiB. BoHn MOXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.
16. He cnip 3acTocoByBaTH AonNOMiXHe npunaaas,

wo noTpebye piaKnx oxonoaXxyBaviB.
BukopuctaHHsi Bogu, abo pigkux OXoromxysadis
MOXe TMPU3BECTN MO YPaXEHHS eneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.
Bippaua Ta BianoBigHi nonepemxyBanbHi 3axoam
Bigoava - ue HecnopiBaHa peakuis Ha 3alleMreHHs,
YiNMsSIHHS HaKOHeYHUWKa, nigknagku, WiTkn abo skorocb
iHworo npunapas. 3awemneHHss abo  3aTUcKaHHs
NpU3BOANTL A0 LUBMAKOTO 3YMUHEHHS npunagas, Lo
obepTaeTbCcs, | Le B CBOW Yepry CrpUHMHSIE
HEKOHTPOMbOBaHE LUTOBXaHHS IHCTPYMEHTa Y HanpsiMKy,
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy ob6epTaHHs Npunagas y micui
3aKIMHIOBAHHS.
Hanpuknag, skwo abpasvBHuWii Auck 3aliemneHnin abo
3ayenneHwin Aetannio, Kpalm Aucka, Wo BXOAUTb A0
MicUsl 3alieMSIEHHSl, MOXe 3aHypuTUCSi B MOBEPXHI0
marepiany, Wo npusBede A0 3iCKOKY AMCKa Ta Bigaaui.
[Ouck moxe Biackountn go abo Big onepatopa, Le
3anexuTb  Bi4 HanNpsMKy pyxy Aucka B MicLi
3allemMneHHs. 3a Takux ymMoB abpasuBHi AMCKU MOXYTb
nonamarucs.
MpuyvHamn Bigaadi € HenpaBunbHE KOPWUCTYBaHHSA
iHCTpymMeHTOM  Ta/abo  HenpaBuIbHUI nopsiaoK
ekcnnyatauii abo ymoBu ekcnnyatauii, Ta ix MoxHa
YHUKHYTU  AOTPUMYIOUMCb  3aMOBDKHUX  3axoAiB, LU0
HaBedeHi Hxk4Ye:
a) MiuHo Tpuman pyuky iHCTPyMEHTYy Ta 3aimMu
Take MOMOXEHHA, NpU SIKOMY  3MoXeLl
NPOTUCTOATHU cuni Bigaavi. 3aBxau
KOpUCTaNCA [AOMOMIKHOIO PYYKOM, SIKWO €,
o6 36iNbWNTU A0 MAKCUMYMY KOHTPONb Hapj
BipAayeo abo peakuicld KPYTHOrO MOMEHTY
nig  4ac nycky. fAKWo [OTpUMYBaTUCh YCiX
3anobixHMX 3axoais, oneparop 3Moxe
KOHTPOMIOBATN KPYTHWI MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonu He cnip po3miwyBatn pyky 6ins
NPUHaNEeXHOoCTi, Wo o6epTtaeTbca. BoHo moxe
BiJCKOUYUTU Ha PYKY.
c) He cnip croaTM B 30Hi, Kyau BiAKUHe
iHCTpyMeHT nia 4ac Bigpayi. Yepes Bigaadvy
iHCTPyMEHT ~ BiACKOYATb Yy  MPOTUIEXHOMY
HanNpAMKY A0 HanpsiMKy pyxy Aucka B MicLi
3aLleMneHHs.
d) Cnig 6yTM oco6nuBO nNUMbLHUM MiAg 4ac
0b6po6KkK KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKaunte
KONMUBaHHA Ta YiNNAHHA nNpuHanexHocTi. Kytn,
rocTpi kpai abo KOnvMBaHHS MaloTb TEHAEHLj0 00
YiNNsHHS Npunagas, Wo obepTaeThbes, WO B CBOKO
Yepry NpM3BOAMTbL 4O BTPATK KOHTPOMIO Ta BigAadi.



e) 3a60opoHeHO BCTaHOBMIOBATH MUILHUIA NaHLoT,
NonoTHo Ans pi3L6u no pepeBy a6o NonoTHo
3y6yacToi nunu. Taki NonoTHa CTBOPIOOTb 4YacTy
BifAadvy Ta Npu3BOASTL A0 BTPATU KOHTPOIIO.
Oco6nuBi nonepemxeHHsi Npo HebGesneky nig 4ac
BUKOHaHHA onepauii wnidyBaHHA:
a) BukopuctoByinTe TinbKM TUNKU AMUCKIB, AKi
peKkoMeHAOBaHi AnA Baworo iHCTPymMeHTa, a
TakoX cneuianbHUA KOXYX Nif o6paHui AUCK.
[uckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWn, He

MOXyTb  OyTM  HapilHO  3akpinmeHi Ta €
Hebe3neyHnmu.

b) Cnin 3aBxam BMKOPUCTOBYBaTH
HeywiKomkeHi dnaHui Aauckis, po3mip Ta

cdopmu sikux BignoBigalTb OGpaHUM AucKam.
HanexHi cdnaHui aobpe nigTpumyoTb AuckUM 1
TaKVM YMHOM 3MEHLUYIOTb NMOBIPHICTb iX MOMOMKM.
[opnaTtkoBi nonepeaXeHHA Npo 6e3neky:
17. Mepea nouyatkom poGoTu cnin o6oB'A3KOBO
BCTaHOBUTU NMUIO3aXUCHUIN KOXYX.
He nowkomxyute wnuHAenb, ¢naHeub
(ocobnMBo NOBepXHIO BCTAHOBMEHHs)) ab6o
KOHTpranky. MOLWKOMKEHHSI LMX YaCTUH MoXe
NpPU3BEeCTU 40 NOMIOMKM AUCKa.
MepeBipTe, WO6 AUCK He TopkaBcA pAetani
nepen yBiMKHEHHAM.
Mepen nouyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta p[alTe nonpautoBatM WOMY
pesikmn 4ac. [llepeBipte 4n € 6utTAa a6o
KONMMBaHHA, Le MoXe BKalyBaTM  Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBIEHHS abo
6anaHcyBaHHSA AUCKa.
He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiolyYnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMMaeTe MOoro B pyKax.
He TopkaiTecb anmasHoro kona oapasy nicns
pi3aHHsl, BOHO MoXe GyTW Ayxe rapsA4uMm Ta
NPU3BECTU A0 OMiKY LUKipK.
Ona Toro, Wo6 npaBuMNbHO BCTaHOBUTU Ta
BUKOPUCTOBYBaTU AUCK, CMif AOTPMMYBaTUChH
iHCTpyKUin BupoGHuka. Cnia AabGannuso
noBoAuTUCA Ta 36epiraTtn AuckK.
He cnig BukopucToByBaTM OKpemi nepexigHi
BTYNkM abo apganTepu ANs NpUCTOCYBaHHA
wnidyBanbHUX AUCKIB BENIMKOro AiaMeTpy.
Cnia 3actocoByBaTU Tinbku dnaHui 3a3HayeHi
ANA UbOro iHCTPYMEHTY.
Cnip 3BepHYTM yBary, WO AUCK NPOAOBXYE
oGepTaTucs Nicnsi BUMKHEHHS iHCTPYMEHTY.
[na 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTocoByBaTM aBTOMaTU4HWIA BuMMKay (30
MA), AKWO poGoye MicLie HaAMIpHO rapsiye Ta
Borore, abo ayxe 3abpyAHI0ETLCA NMUIIOM.
He cnia 3actocoByBaTu IHCTPyMeHT Ans
po6oTu 3 maTepianom, Lo MiCTUTL a3becT.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.
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AYBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(Wwo TpannseTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTpOro AoTpUMyBaTUCsi NpaBun Gesneku
nig  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LUbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpumaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTi,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPHO3HUX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya

HOpMarnbHO cnpauboBye | nicna  BiAnycKaHHA

NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
[AnsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHs
YBiMKHEHOrO NONOXeHH:A
Ona Toro, Wwo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha KypoK BMuKada (A). [OnA 3ynuHeHHs
po6oTn kypok cnig Bignyctutu. Ons 6e3nepepsHOi
poboTK cnif HAaTUCHYTK Ha Kypok BMuUKada (A), a noTim -
Ha Baxinb GnokyBaHHs (B). Ans Toro, wob6 3ynuHUTU
iHCTpyMeHT i3  3abnokoBaHOrO  MOMOXEeHHs,  cnif
MOBHICTIO HaTUCHYTU Ha Kypok BMUKkada (A), a MoTim
BiANYCTUTM WA0Oro.
[nsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBIMKHEHOrO NOMNOXeHHS
Onsa Toro, wo6 3ano6irt BUNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, nepeabaveHunin Baxinb ONoKyBaHHSA
BUMKHEHOTO MOfioxeHHs. [na Toro, wWwob 3anyctutn
iHCTpYMEHT, nepecyHbTe Baxinb 6nokyBaHHs (B) Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A). Ons 3ynuHEHHs
po6oTU KypoK cnif, BignycTuTu.
[nsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBIMKHEHOro Ta BAMKHEHOIO MOSIOXKEeHHS
Onsi Toro wo6 3anobirtv BMNAOKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMuKaya, nepenbaveHo Baxinb GnokysaHHs. [ns
TOro wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, MepecyHbTe Baxifb
6nokyBaHHs (B) Ta HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A).
Onsi 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnig BignyctuTtu. Ons
Ge3nepepBHOi  poboTM  cnii  NepecyHyTu  Baxinb
6nokyBaHHsi (B), HaTucHyTM Ha kypok (A), a noTim
nepecyHyTn Baxinb 6nokysaHHs (B) we gani. Ans Toro
wob  3ynuHWMTM  iHCTPYMEHT i3 3adpikcoBaHOro
MOMOXEHHS, CMiA  MOBHICTIO HATUCHYTW Ha  KypoOK
BMMKaya (A), a MoTiM BiANyCTUTK HOTO.

EnekTpoHHi dyHKUiT

MocCTiMHUIA KOHTPOSb LIBUAKOCTI

. [Nae MOXnuBICTb OTpUMaTy 4ucty obpobky, Tomy
e WBMAKiCTb obepTaHHs NIOTPUMYETLCA Ha
NOCTINHOMY PiBHi, HaBiTb NiA HABAHTAXXEHHSAM.

. Jlo TOro X, KOMM HABaHTAKEHHA Ha IHCTPYMEHT
nepeBuvLLye NPUNYCTUMi PiBHi, TO MNOTYXHICTb
MOTOpa 3HWXKYETbCA [ANs  WOro 3axucTy Bifg
neperpiBy. Konn HaBaHTaXeHHs NOBEPTaETbCA A0
[I03BOMIEHHOTO  PiBHSA,  IHCTPYMEHT  nounHae
npawtoBaTii B HOpManbHOMYy PeXuMI.
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®DYHKUiA NNaBHOro 3anycKky
- [naBHuiA 3anyck 3a paxyHOK CTPUMaHHS puBka nig
Yac 3anycky.
JNlamnouka iHanMkaTopa

Man.2

Konu iHCTpyMEHT BMUKaloTb [0 CiTi, 3aropsieTbcs
3eneHa iHAMKaTOpHa namnouka. FAKWo namnouka
iHOMKaTopa He 3aropsieTbCsl, TO LUHYP XMBMEHHs abo
KOHTponep  MOXyTb Oyt  gedekTHuMu. Ao
iHQUKaTopHa namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCs, HaBiTb KO BiH YBIMKHEHWI, TO Lie MoXe
03HayaTK, WO 3HoLLeHi rpadiToBi WiTkn abo € aedekT B
KOHTponepi, MoTopi abo BMUKayeBi.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

HaBiTb SKWO Baxinb OMNOKyBaHHS YTPUMYyE KypoK B
HaTUCHYTOMY MONOXeHHi (3abnokoBaHe YBIMKHeHe
NOMOXeHHs1), IHCTPyMeHT He Oyae 3amyckaTtucb, KOmu
10ro YBIMKHYTb 4O Mepexi.

B uelt MOMEHT noYHe MuraTh iHAMKaToOpHa Nammnouka,
Lo BKa3dyBaTuMe, LLO CnpaLutoBaB NPUCTPIN 3axucTy Bia
BMNaZAKOBOIO 3arnycky.

[ns BigKMIOYEHHA 3axucTy BiA BWNAAKOBOrO 3amnycky
Cnif NOBHICTIO HATUCHYTM Ha KypOK, @ MOTIM BiAnycTUTK
noro.

FopusoHTanbHe wWnicdyBaHHA
(Tinbkmn pna PC5001C)

man.3

[nsi BUpPIBHIOBAHHS NOBEPXHi OCHOBa pybaHka MoBUHHA
6yt cymilleHa i3 anmasHum guckoM. MNepedHin ponuk
cnip BigperyniosaTtu BBEPX (3@  [JOMOMOro
LIEeCTUrpaHHOro Kntova) Ha piBeHb, WO Bignosigae
KiNbKOCTi MaTepiany, sky Tpeba 3HATK.

[na 3miHW ToBWMHM maTepiany (6eToHy), sikuii Tpeba
3HATW, CMig 3@ [OMOMOrOK  LIECTUrPaHHOro  Kroya
nocnabmtn 6Gontu i3 BHYTPILWHIMK  LLUECTUIPaHHUMU
roniBkamn Ha Aepxaky ocHosw. [MigHiMiTL abo onycTiTb
nepegHin  ponuk, Wo6 BigperynioBatM 3a3op  Mix
ponvkoM Ta anvasHum Aauckom. PisHuus cknapgae
TOBWMHY MaTepiany, wo Tpeba 3HaTW. [MoTiM Ayxe

obepexHo 3aKpiniTe 6onTn i3 BHYTPILLHIMMK
LIeCTUrpaHHUMW roniBkamu.

man.4

APUMITKA:

. MakcumanbHuin Wwap matepiany, Lo 3HIMaeTbCs,
noBuHeH 6yTn meHwwe 4,0 mm.

OcHoBa 3 Haxunowm Ans 6inblW rnagkoro

wnidyBaHHA (Tinbku ana PC5001C)

man.5

[Ana rnagkoro 3HATTS  WOPCTKOCTi  abo  TekcTypwu
NoBEPXHi MOXe [JOMOMOrTM Haxwn ocHoBu. [ns
nocnabneHHsa 0BOX GonTis i3 BHYTPILLHIMK
LEeCTUrPaHHUMK rofiBKaMu, SKUMU 3 KOXHOI CTOPOHU
KpinuTbCA OCHOBa, cnig BMKOpPUCTOBYBaTU

LIECTUrPaHHWUIA KITHoM.



CKopucTanTech LUECTUTPAHHUM KItoYeM, LLo6 onycTuTu
Tpy 60ONTK i3 BHYTPILWHIMW LIECTUrpaHHUMK roniBkamm
Ha OCHOBI, MOBepTalo4y iX 3a FOANHHUKOBOIO CTPIKOI.

man.6
Ona  oTpumMaHHs  HeobXigHOro KyTa OCHOBM  NO
BiJHOLIEHHI0O [0 anMas3Horo [Jucka KOopUCTYMTeCb

KocuHuem abo niHivikot. [loTiM obepexHo 3akpiniTb
6oNTW i3 BHYTPILWHIMW LUIECTUIPAaHHUMK roniBkamu 3
KOXXHOI CTOPOHM OCHOBMW. Bigperynionte LeHTp OCHOBU
6ing gucka Takum YnHOM, Wo6 Bifg 6yB Ha OAHOMY PiBHi
3 JUCKOM.

man.7

NMPUMITKA:

. Micns perynioBaHHA OCHOBW noBepTaiiTe 6onTn i3
BHYTPILUHIMW  LUIECTUIPaHHUMK  TofiBKamun  3a
FOAVHHMKOBOIO CTPINKOK Ha OCHOBI, AOKWU rONiBKU
He ByayTb ypiBeHb i3 3a4HbOI0 CTOPOHOK OCHOBW.
MosepTatn cnin obepexHo, iHaKwe perynioBaHHs
OoCHoBYW Byae HeBganuM.

PerynioBaHHs OCHOBM AN KOMNeHcauii
3Hocy aucka (Tinbku gna PC5001C)

Y pasi TpuBanoro BWKOPUCTAHHA anMasHun OuckK
3HOLUYETbCS, TakUM YMHOM CTBOPIOKOYM 3a30p i3
noBepxHeto, WO OOpOGMIOETECS,  TakMM  YMHOM
noripLuyto4mn pesynsraTtu po6oTu. MepesBipsnTe

IHCTPYMEHT KOXHi 4-5 roan BUKOPUCTaHHS.

AKWo noBepxHi AMcKa Ta OCHOBM HEe CyMilleHi, cnig
nocnabutn asa 60nTK i3 BHYTPILHIMW LWECTUrPaHHUMM
roniskamu, WO KpinnsaTb ocHoBy. MoBepHiTb Tpu 6onTu i3
BHYTPILIHIMW LWECTUrPAHHUMW TOMNiIBKAMWU Ha OCHOBI 3a
rOOMHHMKOBOIO  CTPINKOK Ta  BiAperynonte OCHOBY
TakMM 4uHOM, LWo6 BoHa Oyna Ha opHOMY piBHI 3
noBepxHet aucka. HagiiHo NoBTOpHO 3aTArHiTL 6onTtu
i3 BHYTPIWHIMX  WECTUrPaHHUMK  roniBKamu, Lo
KpiNNsiTb OCHOBY, @ MOTIM TPOXW MPOBEPHITb 6onTh i3
BHYTPILWWHIMW  LWECTUrPAHHUMKW  rofiBKaMn  NpPoTH
rOQMHHMKOBOI CTPINKW, Wo6 BOHW He nocnabunucsa nig
yac po6otu.

PerynioBaHHA1 NUNI03aXUCHOI KPULLIKU

man.8

MocnabTe TrBUHT Ta BigperynionTe piBeHb LLITKK
NUNO3axmMCHOi  KpuwikK. LLiTka n1MNo3axucHoi KpuLku
Mae ByTv abo BpiBEHb 3 NOBEPXHEK anMasHOro Aucka,
abo Tpoxu BuLe (Konu iHCTPYMeHT nepeepHyTo) 0,5
MM. BcMokTyBaHHs/3a6ip 6yayTe noraHnMu, y pasi SKLLO
BOHM He OyayTb npubnuaHo Ha ogHomy piBHi. [icns
30ifCHEeHHsT  perynioBaHHA  0OOB'A3KOBO  HafinHO
3aTArHITb FBUHT.

LLlo6 BiaperymioBaT MUMO3axUCHY KPULLKY, Bi3bMiTb ii
3a 30BHILIHIO CTOPOHY Ta NOBEPHiTb 3@ FOAWHHUKOBOK
cTpinkoto, wWo6 nigHaTK, abo npoTM TOAUHHWUKOBOT
CTpInku, Wo6 onycTuTy.
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KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg M, #AK wWoCcb BCTaHoOBMBATM Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.
BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA anMas3HOro gucka

man.9

[Ans 3aMiHn anMasHoro Ancka Ha HOBWI Chif HAaTUCHYTU
Ha bnokyBaHHsi Bana, wob 3abnokysatu Ban, NoTimM cnig
BiArBUHTUTN KOHTPranky nNpoTu rOANHHUKOBOI CTPINKK 3a
[OMOMOTOH0 KIHo4a Ansi KOHTPrawok, Lo A0AAETbCS.
3HIMIiTb 3HOLLEHWUI anMa3sHUn AUCK.

Ons Toro wo6 BCTAaHOBUTWM HOBUIN AOWUCK, BUKOHaNTE
BUWLLEBKa3aHy npoueaypy MOro 3HSATTS Y 3BOPOTHOMY
nopsaaky.

Mia Yac BcTaHOBNEHHsI anmasHoro Aucka o6OB'A3KOBO
HafiiHO 3aTarynTe dikcytody ranky.

NPUMITKA:

- Ha 3BuyanHnx anmasHux auckax, Lo npojatTbes
Ha PUHKY, HEMae BUXMOMHUX OTBOPIB, TOOTO BiABIA
nuny noraHun. Takox, SKWo OoTBip  Ans
BCTaHOBIIEHHA HE CniBnajae TOYHO MO AiaMeTpy,
ue Moxe BuMKNMKaTM Bibpauilo iHCTpymeHTa Ta
npu3BecTM [0 HewacHux Bunagkis. Cllig
3ABXOM BWKOPWCTOBYBATV  ANMASHUA
ONCK 3 OTBOPAMW BUPOBHULITBA KOMMAHIT

MAKITA.
3amiHa WiTKM NMNO03axXMUCHOI KPULLKK
LWo6  3HATM  LWiTKY  NWNO3axMCHOI  KPWLIKM 3

NUNO3axXMCHOI KPWLLIKW, Bi3bMITbCA 3@ KiHeUb LiTKM Ta
NOBINbHO NOTArHIT .

man.10
o6 ycTaHOBMTWM  LiTKY  MWIO3aXUCHOI  KPULLKW,
cnoyatky ysrogbTe o6uABa KiHUi LWiTKM i3 nasom

NUNO3ax1CHOI KPULLIKM.

man.11

A noTiMm ycTaBTe LWiTKYy MOBHICTIO Yy Na3 MMNo3axmcHol
KPULLIKW, BUKOPWCTOBYIOYM BUKPYTKY i3 MPSAMUM LLMILIOM
abo HLWWIA NIOXOAALLMNIA IHCTPYMEHT.

Miwok ansa nuny

man.12

LLlo6 BCTAHOBWTM MILIOK ANA NWUMY, HATAMHITL MOro Ha
nNUNooTBIA. 3aBXau LWiNbHO HaTArynTe MIWOK ANs nuny
Ha N1NooTBiA, Wob BiH He 3ickounB Nifg Yac poboTw.
Konu Mmiwok ans nuny noyuMHae TOpKaTUCb MOBEPXHi
pizaHHsa, Moro cnig 3HATW. Lle o3Havae, Wwo Miwok
MOBHUIA. HAKIWO MILIOK HE OMOPOXHATK, LEe MOXe
Npu3BECTY [0 NOraHoro BCMOKTYBaHHs/3abopy.



MigknoyeHHA nunococa

man.13

AKWo BM XxoyeTe BMKOHATM onepauii 3i CTpyraHHs i3
OOTPMMAHHSM ~ 4MCTOTM, OO  iHCTpyMeHTa  cnif
nigknioymTy nunococ Makita, ik nokazaHo Ha MartoHKy.

3ACTOCYBAHHA

man.14

3aBxXaM BUKOPUCTOBYNTE BEpPXHIO PYyyKy (OOAaTKOBY
PYyyKy) Ta 3aBXAM MILHO TpuMawTecs 3a Hel Ta 3a pyuky
3 nepemMmukadem nig vac pobotu.

CTpyraHHA Ha KyTax

Ans PC5000C

LLnicdyBaHHst KyTiB ypiBEHb MOXNMBE Micns TOro, siK
3HSATO BEPXHIO YaCTUHY NUMO3aXUCHOI KPULLIKW.

Tinbku gana PC5001C

man.15

Mepen TMM 5K NPoOBOAUTM LWNiPyBaHHS KYTIiB YpiBEHb,
BMAaniTe 6ONT 3 LIECTUrpaHHOK TONIBKOI, LLO KpinuTb
NPUTUCKHUIA POMUK Ta AepXak OCHOBW, @ MOTIM 3HIMITb
NPUTUCKHWI PONKK.

Mocnabte 6onT i3 BHYTPILHLOKW  LIECTUrPAHHOK
rONiBKOK | 3HIMITb BEPXHIO YaCTUHY MWII03aXMCHOT
KPULLKKW, NOTIM BiAperyrnonTe nonoXeHHs NMNo3axncHoi
KPULLKM BigNOBIAHO 4O NPOBEAeHHs poboTu.

man.16

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BWKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMPT Ta MogibHi pevoBuHU. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN [0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.17

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepeBipsvTe ByriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkM MOBWHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiIMbHO
pyxatucb y wWitkotpumayax. OpgHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTn o6buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosynte
nVLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKN.

[ns BU/AMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTe 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

man.18

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe obcryrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPW
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHmn "Makita".
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AOOATKOBE NPuUnAans

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopUCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMCToByBaTH
nvLe 3a NpU3HaYeHHAM.
Y pasi HeoOxigHoCTi, oTpumatn Jonomory B 6inblu
petanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- AnmasHi gucku 3 otBopamu (Cyxi)
. LLliTka nnno3axvcHoOi KpULLIKK

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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