Sudare cu invertor IGBT
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Prin prezenta, declaram cd aceste aparate sunt produse in baza standardelor chineze si
internationale relevante si ca acestea respecta standardul de sigurantd international IEC974.

Cititi cu atentie si asigurati-va cd intelegeti manualul inainte de instalarea si operarea acestor
aparate.

1. Cuprinsul acestui manual poate fi revizuit fara preaviz si fard obligatie.

2. Desi verificat cu atentie, pot exista totusi neconcordante in acest manual. In acest caz, vi
rugdm sa ne contactati.

3.  Acest manual a fost emis in iunie 2009.




1. SIGURANTA

Sudarea este periculoasa si poate cauza ranirea dvs. sau a altor persoane, asigurati
o protectie corespunzatoare in timpul sudarii. Pentru detalii, consultati instructiunile
de sigurantd/protectia muncii pentru operator in conformitate cu cerintele privind
prevenirea accidentelor de munca.

Este necesar instructaj profesional inainte de operarea aparatului.

. Utilizati consumabile de sudare pentru protectia muncii autorizate de
departamentul national de supraveghere a securitatii.

-

. Intrerupeti alimentarea cu energie electrica inainte de intretinere sau reparatie.

. Operatorul trebuie sa fie personal calificat cu un certificat de
functionare ,operatiuni de sudare a metalelor (OFC)”".

Electrocutarea - poate conduce la vatamare grava sau chiar deces.
. Montati dispozitivul de impamantare conform criteriilor de aplicare.

. Nu atingeti niciodata piesele aflate sub tensiune direct cu mana sau
purtand manusi/imbracaminte umede.

. Asigurati-va ca sunteti izolat fatd de pamant si piesa.

Asigurati-va ca pozitia de lucru este sigura.

Fumul si gazul - poate fi nocive pentru sanatate.

. Pastrati capul la distantd de fum si gaze pentru a evita inhalarea
gazelor rezultate la sudura.

. Mentineti mediul de lucru bine ventilat cu echipamente de evacuare

sau ventilare atunci cand sudati.

Radiatia provocata de arcul electric - poate deteriora ochii sau arde pielea.
. Purtati masti de sudare adecvate si imbracaminte de protectie pentru

a va proteja ochii si corpul.

. Purtati masti sau ecrane adecvate pentru a proteja spectatorii /
impotriva vatamarilor. #

Operarea necorespunzatoare poate cauza incendii sau explozii.

. Scanteile cauzate de sudura pot avea drept rezultat un incendiu, asadar
asigurati-vd ca nu existd materiale inflamabile in apropiere si acordati
atentie pericolului de incendiu.

. Asigurati-va ca aveti un stingator de incendiu in apropiere si ca exista o

persoana scolarizata pentru a-l putea utiliza.
. Sudarea unui recipient etans sau in care a fost depozitat combustibil este interzisa

. Nu utilizati aceste aparate pentru dezghetarea tevilor.



Piesa de prelucrat fierbinte poate cauza arsuri grave.
. Nu atingeti piesa de prelucrat fierbinte cu mainile goale.

. Racirea este necesara in timpul utilizarii continue a pistoletului de sudare.

Campurile magnetice afecteaza stimulatorul cardiac.

. Utilizatorii de stimulatoare cardiace trebuie sa pastreze distanta fata de locul
de sudare inainte de a consulta medicul. i

Piesele mobile pot conduce la vatamare personala.
. Pastrati distanta fata de piesele mobile, precum ventilatorul.

. Toate usile, panourile, capacele si alte dispozitive de protectie trebuie sa fie
nchise in timpul functionarii

Solicitati asistenta profesionala atunci cand aparatul se defecteaza.
. Consultati cuprinsul relevant al acestui manual daca intampinati orice
dificultati iTn momentul instalarii si operarii.
. Contactati centrul de service al furnizorului pentru a solicita asistenta

profesionald daca totusi nu ati inteles in intregime manualul dupa citirea m
acestuia sau daca nu reusiti sa solutionati problema conform manualului.

2. DESCRIERE GENERALA

> Tehnologie avansata cu invertor IGBT
¢ Frecventa nalta a invertorului reduce semnificativ volumul si greutatea aparatului de sudare.

¢ Reducerea semnificativa a pierderii magnetice si rezistentei imbunatateste in mod evident
eficienta de sudare si efectul de economisire a energiei electrice.

¢ Frecventa de comutare este in afara gamei audio, care aproape elimina poluarea fonica.
> Modul control avans

¢ Tehnologia avansata de control este compatibila cu diverse aplicati de sudare si
fmbunatateste semnificativ performanta de sudare.

¢ Aceasta poate fi utilizata la scara larga in timpul sudarii cu electrod acid si bazic.
+ Pornirea usoara a arcului electric, stropi redusi, curent stabil si formare buna.

> Functiile seriei MMA

+ Eficienta, consumul redus de energie, portabilitatea, arcul electric stabil, tensiunea de mers in
gol inalta si cu compensare buna a fortei arcului electric pot indeplini diverse cerinte de sudare
din domeniul muncii



3. PARAMETRI PRINCIPALI

MODEL MMA115 MMA145 | MMA165 | MMA185 | MMA205 | MMA215 Mini 110 Mini 120 Mini 140
Tensiune nominala c.a. 230 V+15% 50/60 HZ
de intrare (V)
Putere nominala la 38 47 56 6,6 77 9,0 38 47 56
intrare (KVA)
Curent nominal la 17 21 25 29 34 39 17 21 2
intrare (A)
Randament 100A/240V | 120A/248V | 140A/250V | 145 A [ 180A/27,2v |  200A/28V 100A/24v | 120/24,8V | 140A/25,6V
nominal 26,4V
B
Gama curentuluide | 10-100A 10-120A 10-140A 10-140 A 10-180 A 10-200A 10-100 A 10-120A 10-140A
sudare (A)
Tensiunea de mers 65 65 67 67 20 80 65 65 67
in gol (V)
Durata activi 35% 35% 35% 130A/35% 35% 35% 35% 35% 35%
nominald
Eficient3 (%) 85 85 85 85 85 85 85 85 85
Factorul de putere 07 07 07 0,7 07 07 07 0,7 0,7
Gradul de proteqie 1P21S 1p21s 1P21S Ipzls 1P21s P21 1P21s 1P21s 1P21S
Clasa de izolatie F F F F F F F
Dimensiune (mm) | 263X128X195 [ 263X128X195 | 285X150X237|  285X150X237 | 360X155X270| 360X155X270 | 240X105X175| 240X105X175| 240X105X175
Loud
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5. FUNCTIONAREA, CONTROLUL $I DESCRIEREA

* Panou de comanda frontal (consultati Figura 1)

) »-" borna de iesire: Pentru a conecta clema de lucru.

(2) »+"” borna de iesire: Pentru a conecta suportul electrodului.

3) Forta de impingere a arcului electric

4) LED alimentare: Pentru a indica ali ea. LED-ul de ali e pornit indica faptul c& intrerupétorul de
alimentare al aparatului este pornit.

(5) LED supraincalzire: Pentru a indica supraincélzirea. LED-ul de suprainclzire pornit indicé faptul cd temperatura
din interiorul aparatului este prea mare si ca aparatul se afla in stare de protectie impotriva supraincalzirii.

(6) Buton curent sudura: Pentru a ajusta curentul de iesire.

1) Lumina OC: Lumina va fi pornita atunci cand aparatul are o problema.

(12) Afisaj digital: Afisarea curentului de sudare

* Panou de comanda posterior (consultati Figura 2 )

(7) Ventilator

(8) Tntrerupator de alimentare: Tntrerupétor alimentare PORNIT/OPRIT
(9) Consum de putere: Cablu consum de putere.

(10) Conectarea de impamantare
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6. TESTAREA INSTALARE $I FUNCTIONAREA

Nota: Instalati aparatul respectand cu strictete etapele urmatoare.
Opriti intrerupatorul de alimentare inainte de operarea oricarei conexiuni electrice. Gradul de
protectie al acestui aparat este IP21S, asadar evitati utilizarea in conditii de ploaie.

6.1 Metoda de instalare
(1) Un cablu de alimentare principal este disponibil pentru acest aparat de sudura. Conectati
cablul de alimentare la puterea nominala la intrare 230V.
(2
3
4

-

Cablul principal trebuie sa fie bine conectat la fisa corectd pentru a evita oxidarea.

=

Verificati daca valoarea tensiunii difera intr-un interval acceptabil cu un multimetru.

=

Introduceti fisa cablului cu PORT- electrod in borna ,+” de pe panoul frontal al aparatului
de sudare si strangeti in sens orar ( pentru electrozi inveliti bazici).

(5

=

Introduceti fisa cablului cu clestele de masa in borna ,-” de pe panoul frontal al aparatului
de sudare si strangeti in sens orar ( pentru electrozi inveliti bazici).

6
Conexiunea mentionatd mai sus in 6.1(4) si 6.1(5) este conexiunea CCEN curent

=

Conexiunea de impamaéntare este necesara in scopuri de siguranta

continuu electrod invetit bazic (polaritate directa). Operatorul poate alege conexiunea
inversa in functie de cerinta de aplicare a piesei si electrodului. in general, conexiunea
inversa este recomanda pentru electrozii rutilici caz in care port electrodul se
conecteaza la borna (-) iar clestele de pus la masa la borna (+).

6.2 Metoda de operare
(1) Dupa instalarea aparatului conform metodei de mai sus si pornirea intrerupatorului de

alimentare, aparatul este pornit cu ledul de alimentare pornit si ventilatorul in functiune.

2) Acordati atentie polaritatii in momentul conectérii. Fenomenele precum arcul electric

instabil, stropi si lipirea electrodului ar putea aparea daca se selecteazd modul

necorespunzator. Schimbati polaritatea daca este necesar
3) Atunci cand comutati intrerupatorul MMA/TIG pe modul MMA, sudarea normala
poate fi realizatd cu curent nominal de iesire. Atunci cand treceti intrerupatorul MMA/TIG in
pozitia TIG si utilizati aprinderea arcului de ridicare, arcul electric poate fi pornit cu succes cu
curent de aprindere a arcului, iar sudarea normald poate fi realizatd cu curent nominal de
sudare. ( pentru echipamentele dotate cu functia TIG)
(4) Selectati cablul cu sectiune transversald mai mare pentru a reduce caderea de
tensiunea in cazul in care cablurile secundare (cablul de sudare si cablul de impamantare)
sunt lungi.

Presetati curentul de sudare in functie de tipul si dimensiunea electrodului, apoi sudarea poate fi
realizata prin pornirea arcului electric (atingerea piesei de sudat cu electrodul invelit). Pentru
parametrii de sudare, consultati 6.3 tabel parametri sudare.



6.3 Tabel parametri de sudare (numai cu titlu de referinta)

Diametru electrod (0 mm) | Curent de sudare recomandat Tensiune de sudare
(A) recomandata (V)

1,0 20-40 20,8-22,4

1,6 35-50 21,76-23,36

2,0 40-60 22,4-24,0

2,5 60-90 23,2-24,8

3,2 90-148 23,32-24,92

4,0 130-180 24,6-27,2

50 160-220 27,2-28,8

6,0 220-260 28,8-30,4
Nota: Acest tabel este adecvat pentru sudarea otelului moale. Pentru alte materiale, consultati

materialele aferente si procesul de sudare pentru referinta.
7. AVERTIZARI
1. Mediul de lucru (1) Sudarea trebuie realizata in mediu uscat cu umiditatea de max
90% sau mai mica.
(2) Temperatura mediului de lucru trebuie sa fie intre 0 °C si +40 °C
(3) Evitati sudarea in aer liber, cu exceptia cazului in care sunteti adapostit de razele solare si ploaie.
Pastrati aparatul uscat in orice moment si nu il asezati pe solul umed sau in balti.

(4) Evitati sudarea in zone cu praf sau in medii cu gaz chimic coroziv.

(5) Sudura cu arc electric cu gaz de protectie trebuie realizata intr-un mediu fara flux de aer puternic.
2. Sfaturi privind siguranta

Circuitul de protectie impotriva curentului excesiv/supratensiunii/supraincalzirii este instalat in acest
aparat. Daca tensiunea la intrare sau curentul de iesire este prea mare sau temperatura din interiorul
aparatului creste, aparatul se va opri automat. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (de ex., tensiune prea
mare) a aparatului poate deteriora de asemenea aparatul; asadar, retineti:

2.1 Ventilatia
Curentul inalt trece atunci cand se realizeaza sudarea, asadar ventilatia naturald nu poate satisface
cerinta de racire a aparatului. Mentineti ventilatie buna prin canalele de ventilatie ale aparatului. Distanta
minima dintre aparat si alte obiecte din sau din apropierea zonei de lucru trebuie sa fie 30 cm. Ventilatia
buna este de o importanta criticad pentru performanta si durata de viatd normale ale aparatului.

2.2 Operatiunea de sudare este interzisa in perioada de supraincarcare a aparatului. Nu uitati sa
respectati curentul de sarcina maxim in orice moment (consultati durata activa corespunzatoare). Asigurati-
va ca curentul de sudare nu depaseste curentul de sarcind max. Supraincarcarea ar putea scurta in mod
evident durata de viata a aparatului sau chiar il poate deteriora.

2.3 Este interzisa supratensiunea

In ceea ce priveste intervalul tensiunii de alimentare a aparatului, consultati tabelul ,Parametri
principali”. Acest aparat este de tip compensare automata a tensiunii, ceea ce permite mentinerea gamei
tensiunii in intervalul dorit. in cazul in care tensiunea la intrare depaseste valoarea mentionata, aceasta

poate deteriora componentele aparatului. 8



2.4 Partea posterioara a fiecarui aparat de sudare trebuie prevazuta cu un surub de
impaméntare si cu marcaj de conectare la masa. Alegeti diametrul cablului mai mare de 2,6 mm2
nainte de utilizare si apropiati carcasa de sol, astfel incat sa se elibereze electricitate statica sau sa
se evite accidentele cauzate de eliberarea de energie electrica.

2.5 Dacé s-a activat protectia la supra-sarcina, lumina rosie/galbena de pe panoul

frontal este aprinsa, acesta protectie opreste furnizarea de current de sudare, ceea ce inseamna ca
aparatul a depasit durata activa standard. Nu opriti echipamentul si nu-I deconectati de la retea
deoarece este necesar ca ventilatorul sa functioneze pentru a raci componentele echipamentului
pentru a asigura functionarea in continuare a aparatului.
Dupa ce lumina rosie/galbena se stinge, temperatura scade in intervalul standard. Apoi, lucrul se
poate relua.

8. INTRETINERE

Urmatoarea operatiune necesita cunostinte profesionale serioase privind
AVERTIZARE aspectul electric si cunostinte extensive privind siguranta. Operatorii
trebuie sa detina certificate de calificare valabile care le pot
demonstra abilitatile si cunostintele. Asigurati-va ca acest
cablu de alimentare al aparatului este deconectat de la sursa
de alimentare cu energie electrica inainte de a scoate carcasa aparatului de sudare. (1)
Verificati periodic daca conexiunea circuitului interior este in stare buna, in special fisele).

Strangeti conexiunea slabitd. Dacad exista oxidare, indepartati-o cu smirghel, iar apoi
reconectati.

(2) Pastrati mainile, parul si uneltele la distantd de piesele mobile, precum ventilatorul, pentru a
evita vatamarea personala sau deteriorarea aparatului.

3

=

Curatati periodic praful cu aer comprimat uscat si curat. Daca mediul de sudare prezinta fum
puternic si poluare, aparatul trebuie curatat zilnic. Presiunea aerului comprimat trebuie sa se
afle la nivelul corespunzator pentru a evita deteriorarea pieselor de mici dimensiuni din
interiorul aparatului. (4) Evitati infiltrarea ploii, apei si vaporilor in aparat. Daca exista, uscati-I
si verificati izolatia (inclusiv cea dintre conexiuni si cea dintre conexiune si carcasa). Cand nu
mai exista fenomene anormale, aparatul poate fi utilizat

5

=

Verificati periodic capacul de izolatie al tuturor cablurilor pentru a fi in stare buna. Daca nu
exista izolatie, reconditionati- sau inlocuiti-l.

(6) Puneti aparatul in ambalajul original, intr-un loc uscat, dacd nu va fi utilizat o perioada
indelungata.

9. DEPANARE

Urmitoarea operatiune necesitd cunostinte profesionale suficiente AVERTIZARE privind
aspectul electric si cunostinte extensive privind siguranta/protectia muncii.
Operatorii trebuie sa detina certificate de calificare valabile care

le pot demonstra abilitatile si cunostintele. Asigurati-va ca acest
cablu de intrare al aparatului este deconectat de la sursa de
alimentare cu energie electrica inainte de a scoate carcasa aparatului de sudare.

9



Analiza defectiunilor frecvente si solutia acestora:

Fenomenul defectiunii

Cauza si solutie

Porniti aparatul, ledul de alimentare este oprit,
ventilatorul nu functioneaza si nu exista
randament al sudarii.

Verificati daca intrerupatorul de alimentare
este inchis.

1

Nu exista putere la intrare

Porniti aparatul, ventilatorul functioneaza, dar
curentul de iesire este instabil si nu poate fi
controlat de potentiometrul in  momentul
sudarii.

Potentiometrul de curent nu functioneaza
corespunzator. Inlocuiti-l.

(2) Verificati daca exista vreun contact
desprins in interiorul aparatului. Daca exista,

reconectati.

Porniti aparatul, ledul de alimentare este pornit,
ventilatorul  functioneazd si nu  exista
randament al sudarii.

(1) Verificati daca exista vreun contact desprins in
interiorul aparatului.

(2) Exista circuit deschis sau contact desprins la
imbinarea bornei de iesire.

(3) Ledul de supraincalzire este pornit.

Aparatul este in stare de protectie Tmpotriva

supraincalzirii. Acesta se poate recupera automat
dupa racirea aparatului de sudare.
Verificati daca intrerupatorul termic este in regula.

inlocuiti-l dacé este deteriorat.

Suportul de electrod se incalzeste foarte tare.

Curentul nominal al suportului de electrod este mai

mic decat curentul de lucru efectiv. Tnlocuiti-l cu un
curent nominal mai mare.

Stropi excesivi in sudura MMA.

Conexiunea polaritétii la iesire este incorecta.

Schimbati polaritatea. Pasta electrozilor contine apa,
inlocuiti electrozii cu unii uscati.

Imbunétatim in permanenté acest aparat de sudare, prin urmare, anumite piese ale acestuia pot fi
schimbate pentru a obtine o calitate mai bund, dar functiile si operatiunile principale nu vor fi
alterate si modificate. Apreciem considerabil intelegerea dvs.
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