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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock ring 8-1. Hook

2-1. Locking sleeve 9-1. Lock ring
3-1. Locator 9-2. Gear housing
4-1. Locator 10-1. Locator

10-2. Bit
10-3. Gear housing
11-1. Locator

5-1. Switch trigger

5-2. Lock button

6-1. Lamp

7-1. Reversing switch lever

11-2. Locking sleeve

12-1. Locator

12-2. Bit

12-3. Magnetic bit holder
13-1. Swells

13-2. Trapezoidal holes
13-3. Locator holder

Model FS2200 FS2300 FS2300X
" Self drilling screw 6 mm 6 mm 6 mm
Capacities
Drywall screw 5 mm 5 mm 5 mm
No load speed (min™") 0-2,500 0-2,500 0-2,500
Overall length 287 mm 290 mm 305 mm
Net weight 1.6 kg 1.6 kg 1.6 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal

and plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Model FS2300,FS2300X

Sound pressure level (Lya) : 83 dB (A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:
Model FS2300,FS2300X

Work mode: screwdriving without impact
Vibration emission (ap) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Drywall Screwdriver

Model No./ Type: FS2300, FS2300X

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO017-4

SCREWDRIVER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the
fastener may contact hidden wiring or its own
cord. Fasteners contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool

in high locations.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

5. Do not touch the bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

w

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Depth adjustment
For model FS2200, FS2300
Fig.1
The depth can be adjusted by turning the lock ring. Turn
it in "B" direction for less depth and in "A" direction for
more depth. One full turn of the lock ring equals 2.0 mm
change in depth.
For model FS2300X
Fig.2
The depth can be adjusted by turning the locking sleeve.
Turn it in "A" direction for less depth and in "B" direction
for more depth. One full turn of the locking sleeve
equals 1.5 mm change in depth.
For all Models
Adjust the lock ring so that the distance between the tip
of the locator and the screw head is approximately 1
mm as shown in the figures. Drive a trial screw into your
material or a piece of duplicate material. If the depth is
still not suitable for the screw, continue adjusting until
you obtain the proper depth setting.
Fig.3
Fig.4
Switch action
Fig.5
AcauTion:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

NOTE:
Even with the switch on and motor running, the bit will
not rotate until you fit the point of the bit in the screw
head and apply forward pressure to engage the clutch.
Lighting up the lamps
Fig.6
/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.



NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

Reversing switch action

Fig.7

/\CAUTION:
Always check the direction of rotation before operation.

Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of

rotation before the tool stops may damage the tool.

This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Move the reversing switch lever to
the <= position (A side) for clockwise rotation or
the = position (B side) for counterclockwise rotation.

Hook
Fig.8
The hook is convenient for temporarily hanging the tool.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing the bit

For model FS2200, FS2300

To remove the bit, first remove the locator by pulling the
lock ring away from the gear housing.

Fig.9

Grasp the bit with a pair of pliers and pull the bit out of
the magnetic bit holder. Sometimes, it helps to wiggle
the bit with the pliers as you pull.

To install the bit, push it firmly into the magnetic bit
holder. Then install the locator by pushing it firmly back
onto the gear housing.

Fig.10

For model FS2300X

To remove the bit, first pull the locator out of the locking
sleeve. Then grasp the bit with a pair of pliers and pull
the bit out of the magnetic bit holder. Sometimes, it
helps to wiggle the bit with the pliers as you pull.

Fig.11

To install the bit, push it firmly into the magnetic bit
holder. Then install the locator by pushing it firmly back
onto the locking sleeve.

Fig.12

Use of locator holder

Fig.13

The locator can be temporarily held on the locator
holder during replacing bit or using without locator. To
hold the locator, position the trapezoidal holes of the
locator on the swells of the locator holder and push it in.

OPERATION

Fig.14

Fit the screw on the point of the bit and place the point
of the screw on the surface of the workpiece to be
fastened. Apply pressure to the tool and start it.
Withdraw the tool as soon as the clutch cuts in. Then
release the switch trigger.

/\CAUTION:
When fitting the screw onto the point of the bit, be
careful not to push in on the screw. If the screw is
pushed in, the clutch will engage and the screw
will rotate suddenly. This could damage a
workpiece or cause an injury.
Make sure that the bit is inserted straight in the
screw head, or the screw and/or bit may be
damaged.
Hold the tool only by the handle when performing
an operation. Do not touch the metal part.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
- These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Phillips Insert bits
Magnetic bit holder
Locator

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Zaklepni obro¢

2-1. Vpenjalna stro¢nica

3-1. Lokator

4-1. Lokator

5-1. Sprozilno stikalo

5-2. Gumb za zaklep

6-1. Svetilka

7-1. Preklopna ro€ica za obratno smer

8-1. Kljuka

9-2. Ohisje orodja
10-1. Lokator
10-2. Nastavek

11-1. Lokator

9-1. Zaklepni obro¢

10-3. Ohisje orodja

12-1. Lokator

12-2. Nastavek

12-3. Magnetno drzalo nastavkov
13-1. Nabrekline

13-2. Trapezoidne luknje

13-3. Drzalo lokatorja

11-2. Vpenjalna stronica

TEHNICNI PODATKI

Model FS2200 FS2300 FS2300X
N . Samorezni vijak 6 mm 6 mm 6 mm
Zmogljivosti
Vijak za suhomontazno steno 5 mm 5 mm 5 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 0-2.500 0-2.500 0-2.500
Skupna dolzina 287 mm 290 mm 305 mm
Neto teza 1,6 kg 1,6 kg 1,6 kg
Varnostni razred [EI]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Opomba: Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE033-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za vijatenje v les, kovino in

plastiko.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢€itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi

na vtinice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model FS2300,FS2300X

Raven zvocnega tlaka (L,a): 83 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh
ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:
Model FS2300,FS2300X

Delovni nacin: vijaenje brez udarjanja
Oddajanje tresljajev (an): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/A\OPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.

Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavijenosti v
dejanskih pogojih uporabe (upoStevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in
ko deluje v prostem teku z dodatkom Easa sproZzitve).

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Vija¢nik za suho montazo
St. modela / tip: FS2300, FS2300X
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745

proizvajalec



Tehni¢no dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehni¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB017-4

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI VIJACNIKA

1. Ce obstaja nevarnost, da bi s pritrjevalnikom
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride
do elektri¢nega udara.

2. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na viSini, se
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

3.  Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrtecim se delom.

5. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
nastavka ali obdelovanca; lahko sta zelo
vro€a in povzrocita opekline koze.

SHRANITE TA NAVODILA.

>

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavitev globine
Za model FS$2200, FS2300

Sl

Globino lahko nastavljate z vrtenjem zapornega obro¢a. Da
zmanjSate globino, zavrtite zaporni obro€ v smeri proti oznaki
,B", da jo povecate, pa v smeri proti oznaki ,A“. Z enim polnim
obratom zapornega obro¢a se globina spremeni za 2,0 mm.
Za model FS2300X

Sl.2

Globino lahko nastavljate z vrtenjem vpenjalne stronice. Za
zmanj$anje globine zavrtite zaporni obro¢ v smeri proti oznaki
LA", za pove€anje pa v smeri proti oznaki ,B“. Z enim polnim
obratom vpenjalne strocnice se globina spremeni za 1,5 mm.
Za vse modele

Zaporni obro¢ nastavite tako, da bo razdalja med glavo
vijaka in konico centrirnega obro¢a priblizno 1 mm (glejte
sliko). Za preizkus privijte vijak v vzorec materiala, ki ga
boste uporabili. Ce globina ni primerna za uporabljeni
vijak, jo ponovno nastavite na ustrezno mero.

SI.3
Sl.4
Delovanje stikala
SI.5

/A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop.
Hitrost stroja se stopnjuje s povecevanjem pritiska na
stikalo. Za izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

OPOMBA:
Tudi e pritisnete stikalo in motor tece, se vijacni
nastavek zacne vrteti Sele, ko namestite konico
vijaénega nastavka v glavo vijaka in s pritiskom na
vijaénik aktivirate sklopko.

Vklop luck
Sl.6
A\POZOR:
Ne glejte neposredno v lu¢ko ali vir svetlobe.

Lucko vklopite tako, da pritisnete stikalo. Da jo izklopite,
sprostite stikalo.



OPOMBA:
Umazanijo na steklu lu¢ke obrisite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lu¢ke, ker praske
obc&utno zmanj$ajo svetilnost.

Stikalo za preklop smeri vrtenja
SI.7

APOZOR:
Pred obratovanjem vedno preverite smer vrtenja.
Stikalo za spreminjanje smeri vrtenja uporabite Sele, ko
se stroj popolnoma ustavi. Ce smer vrtenja spremenite,
preden se stroj ustavi, se ta lahko poSkoduje.
Stroj je opremljen s stikalom za spreminjanje smeri
vrtenja. Za vrtenje v smeri urnega kazalca pomaknite
stikalo v poloZzaj <= (stran A), za vrtenje v nasprotni
smeri urnega kazalca pa v polozaj = (stran B).

Kavelj

S1.8
Kavelj je priro¢en pripomoc¢ek za zacasno obesanje stroja.

MONTAZA

APOZOR:

Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da je

le to izklju€eno in lo€eno od elektriénega omrezja.
Namescanje ali odstranjevanje vijacnega
nastavka
Za model FS2200, FS2300
Za odstranitev vijatnega nastavka najprej odstranite centrirni
obro¢, tako da potegnete zaporni obro¢ stran od ohisja orodja.
Sl.9
Primite vijacni nastavek s kleS€ami in ga izvlecite iz
magnetnega drzala. Vijaéni nastavek je véasih lazje
izvledi, Ce ga s kleS¢ami zamajate.
Vija¢ni nastavek namestite tako, da ga trdno potisnete v
magnetno drzalo. Nato namestite centrirni obro¢ tako,
da ga trdno potisnete nazaj na okrov predlezja.
S1.10
Za model FS2300X
Za odstranitev vijacnega nastavka najprej povlecite
centrirni obro¢ iz vpenjalne stro¢nice. Nato primite
vijaéni nastavek s kleS€ami in ga povlecite iz
magnetnega drzala. Vijaéni nastavek je véasih lazje
izvledi, e ga s kleS¢ami premikate sem ter tja.
SIL.11
Za namestitev vijacnega nastavka, le-tega moc¢no potisnite
v magnetno drzalo. Nato namestite centrirni obro¢ tako, da
ga trdno potisnete nazaj na vpenjalno stro¢nico.
Sl.12
Uporaba drzala za centrirni obro¢

S1.13

Kadar menjate vijaCni nastavek ali kadar delate brez
centrirnega obro¢a, lahko centrirni obro¢ zacasno

shranite v drzalo. Za pritrditev centrirnega obro¢a
poravnajte trapezoidne luknje centrirnega obrofa na
izbokline drzala in nanje potisnite centrirni obro€.

DELOVANJE

Sl.14

Namestite vijak na konico vijatnega nastavka in postavite
konico vijaka na povrsino, v katero boste privili vijak.
Pritisnite stroj in zacnite vrtati. Ko se vklopi zdrsna sklopka,
povlecite vijaénik nazaj. Nato spustite stikalo za vklop.

A\POZOR:
Pri names$Canju vijaka na konico vijacnega
nastavka pazite, da ne boste pritiskali na vijak. Ce
pritisnete na vijak, se bo aktivirala sklopka in vijak
se bo nenadoma zavrtel. To lahko povzroc¢i $kodo
na povrsini obdelovanca ali telesne poskodbe.
Pazite, da bo vija¢ni nastavek vstavljen naravnost
v glavo vijaka. V nasprotnem primeru se vijak in/ali
vijacni nastavek lahko poskodujeta.
Pri delu drzite orodje samo za ro¢aj. Ne dotikajte
se kovinskega dela.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepricajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alkohola ali
podobnega. V tem primeru se orodje lahko razbarva,
deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Nastavki za krizne vijake
Magnetno drzalo za vija¢ne nastavke
Centrirni obro¢

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Unaza bllokuese 7-1. Leva pér ndryshimin e évizjes né 11-1. Lokalizuesi
2-1. Manikota bllokuese anén e kundért 11-2. Manikota bllokuese
3-1. Lokalizuesi 8-1. Grepi 12-1. Lokalizuesi
4-1. Lokalizuesi 9-1. Unaza bllokuese 12-2. Punto
5-1. Kémbéza e celésit 9-2. Foleja e ingranazhit 12-3. Mbajtési magnetik i puntos
5-2. Butoni bllokues 10-1. Lokalizuesi 13-1. Té ngritura
6-1. Llamba 10-2. Punto 13-2. Vrimat trapezoidale
10-3. Foleja e ingranazhit 13-3. Mbajtési i lokatorit
SPECIFIKIMET
Modeli FS2200 FS2300 FS2300X
. Vida vetéshpuese 6 mm 6 mm 6 mm
Kapacitetet
Vidé pér mur té thaté 5 mm 5 mm 5 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 0 - 2500 0 - 2500 0 - 2500
Gjatésia e pérgjithshme 287 mm 290 mm 305 mm
Pesha neto 1,6 kg 1,6 kg 1,6 kg
Kategoria e sigurisé Bm

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim paraprak.

« Shénim: Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE033-1
Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér vendosjen e vidave né dru,

metal dhe plastiké.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té njéjtin
tension té treguar né pllakézén metalike udhézuese dhe mund
té funksionojé vetém me rrymé alternative njéfazore. Ata kané
izolim té dyfishté dhe mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENGQ05-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Modeli F$2300,FS2300X
Niveli i presionit té zérit (L,a): 83 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli FS2300,FS2300X

Regjimi i punés: vidhosja pa goditje
Emetimi i dridhjeve (an): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté matur
sipas metodés standarde té testimit dhe mund té
pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té& ekspozimit.

/N\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té veglés
elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e deklaruara té
emetimeve né varési t& ményrave sesi pérdoret vegla.
Sigurohuni qé té identifikoni masat e sigurisé pér mbrojtjen
e pérdoruesit, g€ bazohen né vlerésimin e ekspozimit ndaj
kushteve aktuale té pérdorimit (duke marré parasysh té
gjitha pjesét e ciklit t& funksionimit si ato kur vegla éshté e
fikur dhe punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés

deklarojmé gé makineria(té) e méposhtme Makita:

Emeértimi i makinerisé:

Kagavidé pér mur té thaté

Nr. i modelit/ Lloji: FS2300, FS2300X

jané té prodhimit né seri dhe

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e

méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745




Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB017-4

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E KAGAVIDES

1. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e izoluara
kapése kur té jeni duke kryer njé veprim né té cilin
mbérthyesi mund té kontaktojé me tela té fshehur
ose kordonin e saj. Nése mbérthyesit prekin njé tel me
rrymé atéheré pjesét metalike té pajisjes elektrike

elektrizohen dhe mund t'i japin punétorit goditje elektrike.

2.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té

qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni gé té mos keté njeri poshté ndérkohé

gé e pérdorni pajisjen né vende té larta.

Mbajeni fort pajisjen.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

5.  Mos e prekni punton ose materialin e punés
menjéheré pas veprimit, ato mund té jené
shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin Iékurén.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

hw

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin (té
fituara nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja e
rregullave té sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi
mund té shkaktojné démtime personale serioze.

1"

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Rregullimi i thellésisé
Pér modelin FS2200, FS2300
Fig.1
Thellésia mund té rregullohet duke rrotulluar unazén e
bllokimit . Rrotullojeni né drejtimin “B” pér thellési mé té
vogél dhe né drejtimin “A” pér mé shumé thellési. Njé
rrotullim i ploté i unazés sé bllokimit éshté i barabarté
me njé ndryshim 2,0 mm né thellési.
Pér modelin FS2300X
Fig.2
Thellésia mund té rregullohet duke rrotulluar manikotén
bllokuese. Rrotullojeni né drejtimin “A” pér thellési mé té
vogél dhe né drejtimin “B” pér mé shumé thellési. Njé
rrotullim i ploté i manikotés bllokuese éshté i barabarté
me njé ndryshim 1,5 mm né thellési.
Pér té gjitha modelet
Rregulloni gelésin e bllokimit gé distanca midis majés té
lokalizuesit dhe kokés sé vidés té jeté aférsisht 1 mm
si¢ tregohet te figurat. Vendosni njé vidé prove né
material ose njé pjesé té materialit. Nése thellésia nuk
éshté e pérshtatshme pér vidén, vazhdoni rregullimin
deri sa té siguroni caktimin e thellésisé sé duhur.
Fig.3
Fig.4
Veprimi i ndérrimit
Fig.5
/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Shpejtésia
e veglés rritet duke rritur presionin né cgelés. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

SHENIM:
Edhe té ndezura dhe me motorin né puné, puntoja
nuk do té rrotullohet derisa ju té fiksoni punton né
kokén e vides dhe té ushtroni presion pérpara pér
té aktivizuar shtréngimin.



Ndezja e llambave
Fig.6
/A\KUJDES:
Mos e shikoni direkt dritén ose burimin e drités.

Pér té ndezur llambén, térhigni kémbézén. Léshoni
kémbézén pér ta fikur até.

SHENIM:
Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes té
mos geérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té ulé
ndrigimin.
Celési i ndryshimit té veprimit
Fig.7
AKUJDES:
Kontrolloni gjithmoné drejtimin e rrotullimit pérpara
pérdorimit.
Pérdorni celésin e ndryshimit vetém pasi vegla té
ndalojé plotésisht. Ndryshimi i drejtimit té rrotullimit
pérpara se té ndalojé vegla mund té démtojé
veglén.
Vegla ka njé gelés ndryshimi pér té ndryshuar drejtimin
e rrotullimit. Lévizeni levén e celésit t&€ ndryshimit né
pozicionin e <= (ana A) pér rrotullimin né drejtimin orar
ose né pozicionin e = (ana B) pér rrotullimin né
drejtimin kundérorar.

Grepi
Fig.8
Grepi shérben pér ta varur veglén pérkohésisht.

MONTIMI

/AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr nga
korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos
Pér modelin FS2200, FS2300

Pér té hequr punton, né fillim higni lokalizuesin duke
térhequr unazén e bllokimit nga foleja e ingranazheve.
Fig.9

Kapni punton me njé palé pinca dhe higeni punton nga
mbaijtési magnetik i puntos. Ndonjéheré éshté miré ta
tundni punton me pinca gjaté térhegjes.

Pér ta futur punton, shtyjeni fort né mbajtésen
magnetike t& puntos. Mé& pas vendosni lokalizuesin
duke e shtypur fort né folené e ingranazheve.

Fig.10

Pér modelin FS2300X

Pér té& hequr punton, fillimisht higni lokalizuesin nga
manikota bllokuese. Kapni punton me njé palé pinca
dhe higeni punton nga mbajtési magnetik i puntos.
Ndonjéheré éshté miré ta tundni punton me pinca gjaté
térhegjes.

Fig.11

Pér ta futur punton, shtyjeni fort né mbajtésen
magnetike té puntos. Mé pas instaloni lokalizuesin duke
e shtypur fort né manikotén bllokuese.

Fig.12
Pérdorimi i mbajtésit té lokalizuesit

Fig.13

Lokalizuesi mund té mbahet pérkohésisht né mbajtésin
e lokalizuesit gjaté zévendésimit t& puntos ose duke e
pérdorur pa lokalizuesin. Pér t€ mbaijtur lokalizuesin,
poziciononi vrimat trapezoidale té lokalizuesit né pjesét
e ngritura t& mbajtésit té lokalizuesit dhe shtyjeni brenda.

PERDORIMI

Fig.14

Vendosni vidén né majén e puntos dhe vendoseni
majén e vidés né sipérfagen e objektit qé¢ do té
shtréngohet. Ushtroni presion né vegél dhe ndizeni.
Térhigeni veglén sapo té aktivizohet shtréngimi. Mé pas
|éshoni celésin.

/\KUJDES:

Kur e fiksoni vidén né majén e puntos, béni kujdes
té mos e shtyni né vidé. Nése vida shtyhet brenda,
do té aktivizohet shtréngimi dhe vida do té
rrotullohet papritur. Kjo mund té€ démtojé objektit
ose té shkaktojé Iéndime.

Sigurohuni gé puntoja té futet drejt né kokén e
vidés ose vida dhe/ose puntoja mund té démtohet.
Mbajeni veglén vetém te doreza gjaté pérdorimit.
Mos e prekni pjesén metalike.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga Kkorrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtie apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té€ shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.



AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Punto futése Phillips
Mbajtési magnetik i puntos
Lokalizuesi

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. Perynupaly npbCTeH 7-1. MpeBkntoyBaTen Ha nocokara Ha 11-1. OrpaHuuuten

2-1. bnokupalya rpuBHa BbpTEHE 11-2. briokupalia rpueHa

3-1. OrpaHuynten 8-1. Kyka 12-1. Orpannyuten

4-1. OrpaHuunTten 9-1. Perynupaly, npbCTeH 12-2. HakpanHuk

5-1. lMyckoB npekbcBay 9-2. Kopnyc Ha pegykTop 12-3. MarnuteH abpxad Ha 6utoBe
5-2. ByToH 3a 6nokupoBka 10-1. OrpaHuunTen 13-1. Uspatunn

6-1. Nlamna 10-2. HakpaitHuk 13-2. TpanevLoBuaHW 0TBOPK

10-3. Kopnyc Ha peaykTop

13-3. Obpxay Ha orpaHnyuTens

CNEUNDOUKALINAN

Mopen FS2200 FS2300 FS2300X
CaMoHapeseH BUHT 6 MM 6 MM 6 MM
TexHUYEeCKN Bb3MOXHOCTU
BuWHT 3a runcokapToH 5Mm 5 MM 5 MM
OGopoTy Ge3s Tosap (MuH") 0-2500 0-2500 0-2500
FabapuTHa AbmKuMHA 287 Mm 290 mm 305 mm
Herto Terno 1.6 kr 1.6 kr 1.6 kr
Knac Ha 6esonacHocT [EI]

. I'Iopa/:uA HawaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM Mmorat ga 6'b,CLaT NpOMeHeHn 6es

npeau3secTue.

« benexka: XapaKTepMCTVIKVITe MOXe [a Ce pasnunyaBaTt B pasnuU4yHu ObpXKaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE033-1
MpeaHasHavyeHue
VIHCTPYMEHTBT € npedHasHavyeH 3a 3aBMBaHe Ha
BMHTOBE B AbPBO, MeTan v nnactMaca.

ENF002-2
3axpaHBaHe
VIHCTpYMeHTBT cregBa ga Ce BKMOYBA CaMO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHwe,  KaTo
noco4YeHoTo Ha cupmeHaTta Tabenka n pabotu camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNNBO HanpexeHune. Ton e ¢ ABovHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIIOYBa U B KOHTaKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6uyaiHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mogen FS2300,FS2300X

HwuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (Lya): 83 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa mMoLHOCT (Lwa): 94 dB (A)
KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)

U3nonsBaniTe aHTUOHU

ENG900-1
Bubpauun
O6uwara CTOMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

An

Mopen FS2300,FS2300X

PaboTeH pexum: 3aBrBaHe Ha BUHTOBe 6e3 yaap
HuBo Ha BuGpaunuTe (an): 2.5 m/C% v no-marnko

KoedunumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

O6s1IBEHOTO HMBO Ha BuWOpauuuTe € U3MEpPEHOo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHW MeToAn  3a
M3NMTBaHe M MOXe f[a ce u3fnon3esa 3a
CpaBHsIBaHE Ha HCTPYMEHTW.

OcBeH TOBa, OOSIBEHOTO HMBO Ha BubpauumTe
MOXe [a Cce M3nonsea 3a npeaBapuTenHa oLeHka
Ha BPedHOTO Bb3[ENCTBME.

PEOYNPEXOEHUE:

HuBoto Ha BuOpauuute npu pabota cC
€NeKTPUYECKUsi  MHCTPYMEHT MOoXe fa  ce
pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.
3aabmkuTenHo onpeaeneTe npeanasHu Mepku 3a
3almTa Ha oreparopa Bb3 OCHOBA Ha OLeHka Ha
pucka B peanHu paBoTHM ycroBusi (Kato ce
B3eMar MpeaBua BCUYKM CbCTaBHM 4YacTu Ha
paboTHUA UMKBLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHEe Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KakTo Y BPEMETO Ha 3afeincTBaHe).




ENH101-16
Camo 3a cTpanute ot EC

EO [deknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npou3BoauTen Aeknapupame, Ye cnefgHuTe MawuHU
¢ mapkarta Makita:
HavmeHoBaHue Ha MaluvHaTa:
BuHTOBEPT 32 rMNCOKapTOH
Mogen Ne/Tun: FS2300, FS2300X
ce npou3BexaaT CEPUNHO n
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
eBponenCcKU ANPEKTUBU:

2006/42/EO
M ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CREQHUTE
cTaHAapTW U HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:

EN60745
TexHuuyeckaTa AOKyMEHTaLMsi ce CbXpaHsiBa OT:

Makita International Europe Ltd.

TexHuueckn otaen,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

19.6.2013

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocCT npu paboTa c

€NeKTPMYECKN UHCTPYMEHTH

A NPEOYNPEXOEHUE MpoyeTteTe BCUYKKN
npeaynpexaeHuss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKK
WMHCTpYKUuMK. Mpy HecnaseaHe Ha npegynpexaeHusTa
N MHCTPYKUMWUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
n/Mnn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpgeHus u
MHCTPYKLMU 3a cripaBKa B 6baeLe.

GEB017-4
NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C
BUHTOBEPT

1. [OpbXTe enekTpU4ecKUss MUHCTPYMEHT 3a

M30NMPaHNUTE U HeXNTb3raBu MOBLPXHOCTH,
KOraTo MMa ONacHOCT KpenexbT Aa gonpe B
CKpUTM Kabenu wunu B COGCTBEHMA CK
3axpaHBaw, ka6en. AKO KpernexbT Aonpe Ao
NPOBOAHWK MO HanpexeHuwe, TOKbT MOXe [na

npeMuHe npe3 MeTasiHUTe YacTu Ha UHCTpyMeHTa
v fa ,ynapw” pabotelyus.

2. bbaeTe BMHArM curypHu, 4e mMmarte 3gpasa
ornopa noa Kpakara ciu.

Ako usnonsBaTe MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
y6epnete, 4ye oTAONY HAMA HUKOWN.

3. [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

4. [OpbXTe pbueTe Cu Aaney oT BbpTAWMUTE ce
yacTu.

5. He AoKocBauTe cBpeanarta uwnu
obpaboTBaHus AeTann HenocpeacTBEHO crea
paborTa, 3awWoTo MoraT Aa ca MHOro ropeluy n
Aa U3ropsAT KoXara Bu.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE

MHCTPYKLUUW.

AI‘IPE,IJYI'IPE)K}J‘EHME:

HE no3BonsiBaiiTe yCNOKOEHMETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupo6buto npu AbArata My

ynotpeba) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunaTa 3a 6e30NacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6e30nacHOCT, MNOCOYeHU B
HaCTOSAILLOTO PBLKOBOACTBO 3a eKcnroartauus, morat
[a AoBeAaT A0 TEeXKKW HapaHsiBaHUS.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/\BHUMAHME:

- [lpeaw pa perynupate unu npoeepsisate paborata
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOW € U3KMNIoYEH OT ByTOHA M OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa

3a mogen FS2200, FS2300

dur.1
ObnbounHata MOXe Aa ce perynupa 4ype3 3aBbpTaHe Ha
6nokvpalums npbcTeH. Bbptete ro B nocoka “B” 3a no-

Marnka gbnbounHa 1 B nocoka “A” 3a no-ronsma gbnbounHa.

EanH nbneH o6opoT Ha Griokupalumst NpbCTEH Ce paBHsiBa
Ha npomsiHa ot 2.0 MM B abnbounHara.
3a mogen FS2300X

dur.2

[bnbounHata Moxe Aa ce perynupa uype3 3aBbpTaHe Ha
6nokupaliata rpusHa. BbpTete ro B mocoka “A” 3a no-
Manka pabnbousHa M B nocoka “B” 3a no-ronsama
abnboynHa. EauH nbneH obopoT Ha Gnokupalyarta rpysHa
ce paBHsBa Ha NpomMsiHa oT 1.5 Mm B gbnbounHara.

3a Bcuuku mopgenun

Perynupaiite npbCcTeHa Taka, 4Ye pasCTOSIHUETO Mexay
Kpas Ha OrpaHWYMTENst U [naBaTa Ha BUHTA da e
npubnuautenHo 1 MM, KakTo € MoKa3aHo Ha
unoctpaunute. HanpaBeTe npo6HO 3aBUHTBaAHE B
maTepuana unuM 4act OT cblua Matepuan. Ako
ObnbounHata BCe OlWle He e noaxofsila 3a BWHTA,
npoabIKeTe perynupaHeTo, OOKaTo He ce MOCTUrHe
HacTponkaTa 3a nogxogsiia agbnbounHa.

dur.3
dur.4
BkniouBaHe
dur.5

/ABHUMAHME:

. lpeau pa BKMOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUsT NpekbcBay
paboTn HopmanHoO M ce Bpblua B MNOMOXeHWe
LOFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [fda BKMIOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
cnycbka Ha npekbcBada. CKOpocTTa Ha WHCTpyMeHTa
ce yBennyaBa C YyBeNMYaBaHe Ha HaTUCKa BbPXY
cnycbka. 3a cnnpaHe oceobopeTe NycKOBUS NPEKbCBaY.
3a HenpekbcHata pabota HaTUCHETE  nyckoBUs
npekbcBay 1 nocne Grokvpalums GyToH.

3a pa ocBoboauTe GnokMpoBKaTa, HaTUCHETE MYCKOBWUS

npekbCcBay Aokpaii 1 nocre ro oceobogeTe.

3ABENEXKA:

- [opv BbB BKMIOYEHO MNOMNOXEHWE W Mpu paboTteLy
€N1eKTPOMOTOp, HaKparlHWUKLT HsIMa [a ce BbpTw,
[OKaTo He MoCTaBUTe Bbpxa Ha HakpalHuka B
rnmaBaTa Ha BWHTa W He HaTWCHeTe Hanpeq, 3a Aa
ce 3agencTBa CbeauHuUTens.

BkniouBaHe Ha namnuTe
dur.6

/A\BHUMAHME:

. He I'J'Ie,l:lal;lTe ,ElVIpeKTHO B CBETJIMHHUA U3TOYHUK.
3a Aa BKNo4nTe namnata, HaTUCHeTe NyCKOBUA NpekbeBau.
3a [1a N3KMIKUMTE, OTMYCHETE NMYCKOBMS NPEKbCBaY.

3ABEJIEXKA:

+  Wsnonsgaiite cyxa Kbpna 3a fga wu34ncCTUTE
nonenHanara no nynara Ha namnara MpbCOTUS.
BHumaBaliTe fa He Hagpackate nynata  Ha
namnara, Tbi KaTo TOBA LU BOLUN OCBETABAHETO.

neﬁCTBMe Ha npeBKrr4yBaTens 3a NpoMsiHa
Ha nocokKaTta

dur.7

/\BHUMAHMVE:

- BwuHarm npoBepsiBaiiTe nocokata Ha BbpTeHe
npeau Aa n3BbpLUBaTe onepaums.

- W3nonsBaiiTe kniova 3a NpoMsiHa Ha nocokarta Ha
BbpPTEHE, CamMo KOrato WHCTPYMEHTBT € HambiHO
cnpsn. MNpomsHa Ha nocokaTta Ha BbpTeHe npeau
crnvpaHe Ha MHCTPYMEHTa MoXe [a ro nospeau.

NHCTPYMeHTBT e cHaboeH cbC npeBknoyBaTen 3a

npomMsiHa Ha Mocokata Ha BbpTeHe. HaTucHete

NOCTYETO Ha peBEepCUBHUSI  MpeBKMoyBaTen  KbM

nonoxexue <& (ctpaHa A) 3a BbpTeHe MO MocoKa Ha

YacoBHMKOBaTa CTpenka MMM KbM MOSOXeHWe =

(ctpaHa B) 3a BbpTeHe Mo nocoka, obpatHa Ha

YacoBHUKOBATa CTpernka.

Kyka
dur.8

Kykata Moxe fda ce u3nonssa 3a Balle yno6CTBO 3a
BPEMEHHO 3aKayaHe Ha VHCTPYMeHTa.

CIrMmoOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean p[a usebpwBaTe HsAKakeu pabotn no
WHCTPYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu T0|7|
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTax unu geMoHTax Ha HaKpanHUK

3a mogen FS2200, FS2300

3a pa OemMoHTMpaTe HakpaviHuKka, MbpBO OTCTpaHeTe
OrpaHNYMTENsl KaTo HaTUCHeTe Gnokupalms NpbCTeH
HaBbH OT Kopnyca.

dur.9

XBaHeTe HakpalHvKa C Knewm v n3abpnante HakpanHvka
OT MarHUTHuUA ObpXKad. MoHsikora nomara Aa 3aBbpTUTe
HaKpaWiHuKa C KrneLyuTe, KoraTo ro u3gbpneare.

3a Aa MOHTuparte HaKpaVIHI/IKa, TpﬂGBa Aa ro HatucHete
30paBoO B MarHWTHWUSA Obpxad. Crnep ToBa MOHTMpaiiTe
orpaHnymnTensa Kato ro HatucHeTe 3[4paBO HaBbTpe B
Kopnyca.



®ur.10

3a mopen FS2300X

3a Ja [AeMoHTMpaTe HakpaiHvKa, MbpBO OTCTpaHeTe
orpaHnuuTenss ot Grokupallata rpuBHa. XBaHeTe
HaKpalHuMKa C Knewu W usgbpnanTe HakpavHuka oT
MarHuTHUS abpxkad. [MoHsikora momara ga 3aBbpTute
HaKpamnHuKa C KneLyuTe, KoraTo ro u3gbpneare.

dur.11
3a fa MoHTUpaTe HakpaliHuka, TpsabBa Aa ro HaTucHeTe
30paBoO B MarHWUTHWS Obpxad. Creg ToBa MOHTUpaiTe

orpaHuumMTEnsl KaTo ro HaTUCHeTe 3a4paBo obpaTHo B
6rokupallarta rpusHa.
dur.12

U3non3BaHe Ha AbpXaya Ha orpaHnyuTens

dur.13

OrpaHUuMTENSAT MOXE BPEMEHHO [Ja Ce 3afbpXu BbpXy
[bpXaya no BpemMe Ha CMsiHa Ha HakpalHuk unu npu pabota
6e3 Hero. 3a [ga 3agbpxuTe rokatopa, pasnonoxere
TpaneLoBMAHUTE OTBOPU Ha nokaTopa BbpXy M3AATWHUTE Ha
[IbpXaya Ha NnokaTopa 1 ro HaTUCHETE HaBbTpe.

PABOTA

dur.14

[MocTaBeTe BWMHTA BbPXYy BbpXa Ha HakpavHuka W
noctaBeTe BbpXa Ha BWMHTA BbPXY MOBLPXHOCTTA Ha
obpaboTBaHWs AeTainn, KonTo e ce 3atsara. Okaxere
HaTUCK BBPXY WHCTPyMEHTa W To MycHeTe B XOA.
Waternete Hasapg WHCTPyMeHTa, BedHara  LUOM
npesbpTU. Crieq ToBa OTMYCHETE NYCKOBMSI NPEKbCBaY.

/A\BHUMAHME:

. Korato noctaBaTe BWHTa BbpXy Bbpxa Ha HakpamHuka,
BHUMaBaTe Aa He 0 HATUCHETe KbM BUHTA. AKO
BUHTBT CE HATUCHE, CbeAVHUTENST LLe Ce 3ajeicTea n
BUHTBT LLie Ce 3aBbPTU Ps3ko. ToBa MOXE Aa MoBpean
obpaboTtBaHus feTann unu Aa NPUYMHU HapaHsBaHe.

- YBepeTe Ce, Ye HaKpaiHUKbT € MOCTaBeH AMPEKTHO B
rnaBaTa Ha BWHTa - B MPOTMBEH Cry4all BUHTBT u/unn
HaKpalHUKLT MOXeE Aa Ce NOoBpeau.

- o Bpeme Ha paboTa [ipbXTe NHCTPYMEHTa e[UHCTBEHO
3a pbkoxBaTkaTa. He [jokocBaiTe MeTanHara yacr.

NoAAPBXXKA

/A\BHUMAHMUE:

. Tlpeon pa npoBepsiBaTe WNM W3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMOYEH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He wsnonseante GeH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnvpt ¥ gp. nog. ToBa MOXe [Ja MPUYUHK
obesLBeTsaBaHe, AedopmaLys UNu NyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxka BE3OMACHOCTTA u HAOEXOHOCTTA
Ha MHCTPYMEHTa, PEMOHTUTE, OrMeAa W CMsiHaTa Ha JeTkuTe,
06CNyXBaHETO U perynupaHeTo TpsibBa fa ce M3BbpLIBAT OT
ynbnHoMoweH cepeu3 Ha Makita, kato ce wanonssar
pesepsHyM yacTtn ot Makita.

AOMBbIIHATENTHN AKCECOAPHU

/\BHUMAHVE:

- [lpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
VNN HaKpalHULM C BawMs MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpanlHULUM MoXe [da [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHW HapaHsiBaHus. V3nonaBaiite CbOTBETHUS
akcecoap nnm HakpanHuK camo no
npepHasHayeHue.

AKO MMaTe Hyxzda OT fmomoLll 3a noeeye nogpobHoOcTU

OTHOCHO Te3N akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MEeCTHUS

cepBu3eH LeHTbpP Ha Makita.

. HakpaiHuum Tin kpbetata otBepTka (Phillips)

. MarHuTeH abpxay 3a HakparHUUm

- OrpaHnuuten

3ABENEXKA:

- Hskou apTukynu oOT chucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHU B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
cTaHgapTHu akcecoapu. Te MOXe fa ca pasnuyHu
B pasfiMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Prsten za blokadu 8-1. Kuka
2-1. Tuljak za blokiranje

3-1. Granicnik dubine

4-1. Grani¢nik dubine

5-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka
5-2. Tipka za blokiranje

6-1. Svjetilika

7-1. Prekida¢ za promjenu smjera

9-2. Kuc¢iste pogon

10-2. Bit nastavak

9-1. Prsten za blokadu

a

10-1. Grani¢nik dubine

10-3. Kuc¢iste pogona
11-1. Grani¢nik dubine
11-2. Tuljak za blokiranje

12-1. Grani¢nik dubine

12-2. Bit nastavak

12-3. Magnetski drza¢ nastavka
13-1. Ispup&enja

13-2. Trapezoidne rupe

13-3. Drza¢ kontrolnog zatika

Model FS2200 FS2300 FS2300X

o Samobusaci vijak 6 mm 6 mm 6 mm

Kapaciteti

Vijak za gips-karton 5 mm 5 mm 5 mm
Brzina bez optereéenja (min™") 0-2.500 0-2.500 0-2.500
Ukupna duljina 287 mm 290 mm 305 mm

Neto masa 1,6 kg 1,6 kg 1,6 kg

Razred sigurnosti BT}

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Napomena: Tehnicki podaci mogu se razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE033-1
Namjena
Alat je namijenjen odvijanju vijaka u drvetu, metalu i

plastici.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

utiénica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model FS2300,FS2300X

Razina zvuénog tlaka (Lya): 83 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 94 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:
Model FS2300,FS2300X

Rezim rada: odvijanje bez udara
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZenosti.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimajué¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti

Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodac

izjavljujemo da su sljede¢i Makita strojevi:

Oznaka stroja:

Odvija¢ za suhi zid

Br. modela/tip: FS2300, FS2300X

serijske proizvodnje i

Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ




| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:

EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:

Makita International Europe Ltd.

Tehnicki odjel,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/\ UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna upozorenja i
sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa moze rezultirati
elektriénim udarom, poZarom ifili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB017-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
ODVIJAC

1. Drzite elektriéni ruéni alat za izolirane rukohvatne
povrsine kada izvodite radnju pri kojoj stezac
moze do¢i u dodir sa skrivenim vodi¢ima ili s
vlastitim kabelom. Stezaci koji dodu u dodir s
vodiéem pod naponom moZe dovesti pod napon
izlozene metalne dijelove elektricnog ru¢nog alata i
moze prouzrociti elektriéni udar rukovatelja.

2. Uvijek stanite na ¢vrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite

uredaj na visini.

Alat drzite cvrsto.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

5. Ne dodirujte nastavak ili izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi te bi vam mogli opec¢i kozu.

CUVAJTE OVE UPUTE.

hw

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je kabel
izvaden prije podeSavanja ili provjere funkcije na alatu.

Prilagodba dubine
Za model FS$2200, FS2300

Sl1

Dubinu mozZete prilagoditi okretanjem prstena za
blokadu. Okrenite ga u smjeru ,B“ za manju dubinu i u
smjeru ,A“ za veéu dubinu. Jedan puni okret prstena za
blokadu jednak je promjeni dubine od 2,0 mm.

Za model FS2300X

Sl.2

Dubinu mozete prilagoditi okretanjem tuljka za
blokiranje. Okrenite ga u smjeru ,A“ za manju dubinu i u
smjeru ,B“ za vecu dubinu. Jedan puni okret tuljka za
blokiranje jednak je promjeni dubine od 1,5 mm.

Za sve modele

Prilagodite prsten za blokadu tako da udaljenosti izmedu vrha
lokatora i glave vilka bude oko 1 mm kako je prikazano na
slikama. Zavrnite probni vijak kroz materijal ili dvostruki komad
materijala. Ako dubina jo$ uvijek nije pogodna za vijak nastavite s
podeSavanjem dok ne dobijete postavku za odgovarajuée dubine.

SI.3
SlL4
Ukljucivanje i isklju€ivanje
SL5

/\OPREZ:
Prije ukljucivanja stroja na elektricnu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li se vraéa u
poloZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
Za pokretanje alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Brzina alata se povecava
povecanjem pritiska na uklju¢no/isklju¢noj sklopki. Za
zaustavljanje otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.
Za neometani rad povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.
Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja u potpunosti
povucite ukljuénofiskljuénu sklopku pa je otpustite.

NAPOMENA:
Cak i ako je prekidad ukljugen, a motor radi,
nastavak se nece okretati sve dok ne stavite vrh
nastavka u glavu vijka i primijenite pritisak prema
naprijed da se ukljuci spojka.
Uklju€ivanje zaruljica
Sl.6
/\OPREZ:
Nemojte izravno gledati u svjetlo ili izvor svjetlosti.
Za uklju¢enje zarulje, povucite sklopku. Otpustite
sklopku da biste je iskljugili.



NAPOMENA:
Suhom krpom obriSite prljavstinu s le¢e Zaruljice.
Budite oprezni da ne zagrebete le¢u zaruljice jer to
moze smanijiti osvjetljenje.

Rad prekida¢a za promjenu smjera

SI.7

/A\OPREZ:
Uvijek provjerite smjer vrtnje prije rada.
Koristite prekida¢ za promjenu smjera tek kad
dode do potpunog zastoja alata. Promjena smjera
vrtnje prije zaustavljanja moZe ostetiti alat.
Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smjera vrtnje. Pomaknite
polugu sklopke za promjenu smjera na polozaj <= (strelica L)
(strana A) za okretanje u smjeru kazaljke na satu ili na poloZaj
=> (strelica R) (strana B) u smjeru suprotnom kazaljci na satu.

Kuka

S1.8
Kuka sluzi da privremeno objesite alat.

MONTAZA

/\OPREZ:

Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite

stroj i priklju€ni kabel izvucite iz uti€nice.
Instalacija ili uklanjanje nastavka
Za model FS2200, FS2300
Da biste uklonili nastavak, najprije uklonite lokator
izvlaenjem prstena za blokadu iz kucista uredaja.
Sl.9
Uhvatite nastavak klijeStama i povucite nastavak iz
magnetskog drzaCa nastavaka. Ponekad pomaze da
malo vrtite klijesta lijevo-desno dok izvlacite nastavak.
Za instalaciju nastavka ¢vrsto ga gurnite u magnetski
drza¢ nastavaka. Zatim instalirajte lokator tako da ¢vrsto
pritisnete na kuciste uredaja.
S1.10
Za model FS2300X
Da biste uklonili nastavak, najprije izvucite lokator iz tuljka
za blokiranje. Zatim uhvatite nastavak klijestima i izvucite ga
iz magnetskog drza¢a nastavaka. Ponekad pomaze da malo
vrtite klijeSta lijevo-desno dok izvlacite nastavak.
SIL.11
Da biste postavili nastavak, ¢&vrsto ga gurnite u
magnetski drza¢ nastavaka. Zatim postavite lokator tako
da ga ¢évrsto gurnete natrag na tuljak za blokiranje.
Sl.12
Koristenje drzaca lokator

S1.13

Lokator se moze priviemeno drzati u drzacu tijekom
zamjene nastavka ili pri koriStenju bez lokatora. Da biste
drzali lokator, postavite trapezoidne rupe lokatora na
ispupCenja drzaca lokatora i gurnite ga unutra.

20

RAD SA STROJEM

Sl.14

Postavite vijak vrh nastavke i postavite vrh vijka na
povrSinu izratka za koju ga treba uévrstiti. Primijenite
pritisak na alat i pokrenite ga. Izvucite alat ¢&im se spojka
usjeCe. Zatim otpustite uklju¢no/iskljuénu spojku.

A\OPREZ:
Pri namjestanju vika na vrh nastavka budite
oprezni da ne gurate vijak. Ako se vijak gura
unutra, spojka ¢e se aktivirati i vijak ¢e iznenada
okrenuti. To bi moglo ostetiti izradak ili uzrokovati
ozljede.
Nastavak mora biti pravilno umetnut u glavu vijka
ili moze do¢i do oStecenja vijka i/ili nastavka.
Pri izvodenju radnji alatom drzite ga isklju€ivo za
rucku. Ne dirajte metalni dio.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivag, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
moZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeéi originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu

ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita

servisnom centru.

Umetci Phillips
Magnetski drza¢ nastavaka
Lokator

NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1.
2-1.

MpcTeH 3a 6nokupare
PakaB 3a 6nokupatse

8-1. Kyka

9-1. MpcTeH 3a brokuparse

12-1. Nokatop

12-2. bypruja

12-3. MarHeTeH apxay 3a BTUMHUK
13-1. McnakHaTuHm

13-2. Tpaneaunonaxn aynku

13-3. [ipxay Ha nokatopot

3-1. Nlokatop 9-2. Kykuwte Ha 3anyaHukot
4-1. IlokaTop 10-1. Jlokatop

5-1. MpeknHyBay 10-2. byprvja

5-2. Konye 3a 3aknyyysare 10-3. Kykuwute Ha 3an4aHukoT
6-1. Jlamba 11-1. Nokatop

7-1. Pauka 3a npekvHyBay 3a Ha3ap 11-2. PakaB 3a Gnokupatse

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen FS2200 FS2300 FS2300X
CamopesHa 3aBpTka 6 MM 6 MM 6 MM
Kanauutet
Xon-3aBpTka 5Mm 5 MM 5 MM
HeontoeapeHa 6panHa (MuH.™) 0-2.500 0-2.500 0-2.500
BkynHa gomkuHa 287 mm 290 mm 305 mm
HeTo TexuHa 1,6 kr 1,6 kr 1,6 kr
BesbenHocHa knaca Em

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKUTE NOAATOLM AafeHN Tyka MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« 3abeneluka: cneuudrkauumTe Moxe Aa ce pasnukysaaT oA 3eMja Ao 3emja.

« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
HameHa
AnaToT e HaMeHeT 3a 3aBpTyBak€ 3aBpPTKM BO [pPBO,

MeTan u nnactuka.
ENF002-2

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa caMoO CO HarnojyBake CO
HamMoH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotm camo Ha epgHodasHa Hau3MeHU4YHa CcTpyja.
AnatoT e [BOjHO U30M1paH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U COo

NPUKITY4OLM LUTO HE CE 3a3EMjeHN.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha OyyaBaTa ogpeneHa
cnopes EN60745 n3HecyBa:

Mopen FS2300,FS2300X

HwvBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Lya): 83 OB (A)
HunBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa): 94 Ab (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTte wTuTHuum 3a ywuTte

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHoCT Ha BuGpauunTe (BeKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

Moaen FS2300,FS2300X

PaboTeH pexum: 3aBpTyBame 3aBpTku 6e3 yaap
LLInperse BUGPaLMK (an): 2,5 M/c? Unu nomarnky
Ortcranygarbe (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
HomuHanHata jauuHa Ha Bubpauuute e namepeHa Bo
COrNacHoOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCNUTYBake
1 MOXe [ia Ce KOPUCTY 3a CriopeayBak-e Ha anaTu.

HomunHanhata jaunHa Ha Bubpauuute moxe ga ce
KOPUCTU W Kako MNpefMMUHapHa npoueHka 3a

N3MI0XKEHOCT.
AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:
- JaunHata Ha BuOpauuute npu  PaKTUYKOTO

KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.

Morpwxete ce aa rv ytBpauTe 6e3begHOCHUTE MepkM 3a
3alTUTa Ha OMepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpoleHka Ha
M3NOXeHOCTa Mpu (hakTUykMTe ycnoBu Ha ynotpeba
(3emajkn M npeaBuA cuTe [AenoBuM Ha paboTHMOT
LMKNYC, Kako NEPUOANTE Kora anatoT e UCKNYYeH 1 kora
paboTi BO Npa3eH oA, He Camo Kora e aKTUBEH).

ENH101-16
Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapaumja 3a coo6pasHocT 3a EY

Hue, Makita Corporation, kako oaroBopeH npousBoguTen,

usjaByBame Aeka cneaHuse mawnHu Makita:

O3Haka Ha MaluuHaTa:

OpnBpTyBaY 3a runc-nnoym

Mogen 6p./Tun: FS2300, FS2300X

ce of CepUCKO NPOU3BOACTBO U

YcornaceHu ce co crnegHuBe eBponcku [iupektueu:
2006/42/EC



N ce npousBeseHn BO COMMACHOCT CO CreAHuBeE
cTaHjapav wnu cTaHaapansnpaHy JOKYMEHTU:
EN60745
TexHnykaTa JOKyMeHTauuja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnuja

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpn4YHnTe anatm

A NPEOYNPEQYBAHKE MpouuTtajre ™ cute
6e36egHOCHM npeaynpedyBatba U cuTe ynartcTBa. AKO He
Ce nouuTyBaaT npedynpedyBakara 4 ynatcteata, Moxe Aa
fl0jie A0 CTPYeH yAap, Noxap Ui TeLLK NoBPeau.

UyBajre rM cuTe npepynpegyBakba U
ynaTcTBa 3a Aa MOXeTe NOBTOPHO Aa M

npouuTare.
GEBO017-4

BE3BE[HOCHMU
NPEAYNPEAYBAKA 3A
OOBPTYBAYOT

1.  [OpxeTe ro anaTtoT 3a M30ONUpaHWUTE ApXaun
Kora BpLiMTe paboTu kage oABPTYBauOT MoOXe
Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XULM UMM CO
concTBeHUoT kaben. OpaBpTyBauuTe LWTO Ke
fJonpart xuula nof HamoH MoXat fAa ja npeHecar
cTpyjaTa 4O MeTarnHuTe [erioBu Ha anartot U aa
npeausBrKaaT CTPyeH yaap Ha onepaTopor.

2. YBepeTe ce geka cekoraw CToMTe Ha LBpCTa
nopnora.
YBepete ce geka nog Bac Hema Hukoj kora ro
KOPUCTUTe anaToT Ha BUCOKU MecTa.

3. [OpxeTe ro anaTtoTt 4BpPCTO.

4. He ponupajte ru BpTNMBUTE AEnoBu.

5. He ponwupajte ja 6yprujata unu pab6oTHuoT
MaTepujan BegHaw no paborarta; TMe Moxe Aa
Ooupgar MHoOry Xewkd M Aa Bu ja wm3ropart
KoXara.

YYBAJTE IO YMNATCTBOTO.
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AI‘IPEJJ,VI'IPE,EIVBAI-bE:

HE OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO NpPOU3BOAOT (CTeKkHaTa coO
nogonra ynortpe6a) Aa Be HaBeAe fAda He ce
npuapXxyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHWTe npaBuna
3a ogHocHuot npowussoa. 3NIOYMOTPEBATA unu
HemounTyBaweTo Ha 6e36eAHOCHUTe npaBuna
HaBeZleHV BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAu3BuKaaT
TeLKN TeNnecHU noBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:

. Tpen cekoe paoTepyBarwe WNM NpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

MpunarogyBawe Ha Ae6enuHaTa
3a mogen FS2200, FS2300

Cnukal

[naboynHata Moxe fJa ce npwunaroguM CO BpTeHe Ha
npcTeHoT 3a bnokupane. CBpTeTe ro BO Hacoka ,B“ 3a
nomana grnaboyvHa un Bo Hacoka ,A“ 3a noronema. EaHo
LENloCHO CBPTYBake Ha MpCTEHOT 3a OGnokuparbe
eKBuBaneHTHo Ha 2,0 MM npomMeHa Bo agnaboynHara.

3a mogen FS2300X

Cnuka2

[naboynHata Moxe fda ce npwunarogM CO BpTeHe Ha
pakaBoT 3a Gnokupatse. CBpTeTe ro BO Hacoka ,A“ 3a
nomana gnaboyvHa un Bo Hacoka ,B“ 3a noronema. EaHo
LieNoCHO CBpTyBake Ha pakaBoT 3a OGnokupare e
eKkBMBaneHTHo Ha 1,5 MM npomeHa BO AnabounHara.

3a cute mogenu

Mpunarogete ro npcTeHOT 3a 6Gnokupare TakawTo
pacTojaHneTo nomery BPBOT Ha NIOKAToOPOT U rnasaTa 3a
ofBpTyBake fJa e npubnmkHo 1 MM Kako WTo e
npuKaxaHo Ha cnukute. 3aBpTeTe NpobHa 3aBpTka BO
BalUMOT MaTepujan wnu BO napye [Aynnukat of
maTtepujanotr. Ako anaboynHata cé ywTe e HenorogHa
3a 3aBpTKaTa, NpofJorkeTe Co npunarogysake Aoaeka
He ja nocTaBuTe npasunHarta gebenvHa.

Cnuka3
Cnuka4
BknyuyBame
Cnuka5

/ABHUMAHME:

. Tlpea pa ro npuknyyute kabenot BO Mmpexara,
npoBepeTe ro MpPekMHyBa4yoT danu yHKLMOHMpPa
npaBunHo ¥ Jdanu ce Bpaka BO mnonoxbara
,OFF* kora ke ce otnywtn.

3a pa ro craptyBaTe anaroT, eaHOCTaBHO MOBMEYeTe o

npekuHyBa4yoT. bBpauHaTta Ha anatot ce 3ronemyea Co

3rofiemyBarbe Ha NPUTUCOKOT Ha MpekuHyBador. OTnywTeTe
ro NPEeK1HYBaYoT 3a CTapTyBatbe 3a fAa 3anpeTe.

3a KoHTUHyMpaHa paboTa, nosreyeTe ro NPeknHyBayoT

1 NoTOa NPUTKCHETE ro KOMYeTo 3a Briokuparse.

3a pga ro usBaguTe anatot of GrnokupaHata nonoxba,

LieNoCHO MPUTUCHETE O KOMYETO 3a CTapTyBawe W

noTtoa OTnyLITEeTE O.

HAMOMEHA:

- [lypu 1 aKko NpekuHyBayoT € BKIy4eH U MOTOPOT
paboTu, BTUMHUKOT HEMA Aa poTvpa cé Aodeka He
ro cTaBuTe BO CTe3HaTa rfnaea U He MpUMeHuTe
NPUTUCOK 3a Ja Ce 3aKmyuu.
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BknyvyyBaw-e Ha nam6uTe
Cnuka6

/\BHUMAHME:

. He rnepajte AMpekTHO BO cCBeTnMHaTa Mnu BO
M3BOPOT Ha CBETNMHA.

3a pa ja BknyuuTe nambara, MoBreYeTe ja paykara.

OTnywTeTe ja paykarta 3a Aa ja ucknyuure.

HAMOMEHA:

. Kopucrete cyBa kpna 3a Opuiiewe Ha npalvHata of
nekata Ha nambata. BHumaBajTe aa He ja u3rpebute
nekarta Ha nambata, BO CMPOTUBHO MOXE Aa Ce Hamanu
VHTEH3NTETOT Ha OCBETNYBak-€.

MpekuHyBay 3a o6paTHa akuuja
Cnuka7

/\BHUMAHME:

. Cekoraw npoBepyBajTe ja HacokaTta Ha poTauuja
npen paboTara.

- Kopwucrete ro npekuHyBayoT 3a obpaTHa akuuja camo
OTKaKO anaToT LienocHo ke 3actaHe. [poMeHyBaweTo
Ha HacokaTa Ha poTauuja Mped anatoT LierocHo Aa
3acTaHe MOXe [ja ro oLTeT/ anaror.

OBoj anar wma npekWHyBay 3a obpaTHa akuuja 3a

npoMeHyBawe Ha Hacokata Ha potauumja. [Momecrtete ro

npek1HyBa4oT 3a obpaTHa akuuja Bo nonoxba <= (cTpaHa

A) 3a poTaumja BO Hacoka Ha CTPenkuTe Ha YaCOBHUKOT MK

Bo nonox6a => (cTpaHa B) 3a porauuja Bo Hacoka

CMpOTUBHA Of} CTPENKNUTE Ha YaCOBHMKOT .

Kyka
Cnuka8
KykaTa e npakTuyHa 3a NpuBpEMEHO 3akadyBate Ha anator.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Tpen ga paboTuTe HeWTO Ha anaTtor, MpoBepeTe
[anv e UCKMy4eH 1 oTKadeH of cTpyja.

MocTaByBake UM OTCTPaHyBake BTUMHUK
3a mogen FS2200, FS2300

3a ga ro oTcTpaHuTe BTUYHWMKOT , MPBO M3BajeTe ro
NIOKaTopOT  MOBIIEKYBAjkU o MPCTEHOT 3a Grnokvpare
HaHaaBop Of KYKULLTETO Ha 3an4aHuKoT.

Cnuka9

daTeTe ro BTUYHMKOT CO KMEWTU W MOBMeYyeTe ro
HaABOp Of MarHeTHWOT Apxad. [MoHekoraw, nomara Aa
ro Mpaarte BTUYHUKOT NEBO-AECHO AofeKa ro BaguTe.

3a fa ro noctaBuTe BTUYHUKOT, TYpHETE 1o LBPCTO BO
MarHeTHMOT Apxad. [lotoa MOHTMpajTe ro nokaTtopoT
TYpKajKkv ro UBPCTO Ha3az BO KYKMLLTETO Ha 3an4aHWKOT.
Cnuka10

3a mogen FS2300X

3a pa ro u3BaguTe BTUYHUKOT, MPBO W3BMEYETE [0
noKaTopOT HaHaABOpP Of pakaBoT 3a bnokupamse. MoToa,



ateTe o BTUYHMKOT CO KNEWTU W U3BreYeTe o
BTUMHMKOT ~ HaHaABOP O4  MarHeTHWOT  Apxau.
MoHekoraw, nomara ga ro Mpaare BTUYHUKOT JIeBO-
[OECHO CO KnewuTuTe JoAeka ro Bagute.

Cnukall

3a fa ro nocraBnTe BTUYHMKOT, TYpPHETE ro LBPCTO BO
MarHeTHMOT Apxady. [lotoa MOHTWMpajTe ro nokaTopoT
TypKajKkn ro LBpCTO Ha3aj BO pakaBoT 3a 6rokunpatrbe.

Cnukail2
KopucTtere Ha ApXa4yoT Ha nokaTopor

Cnukal3

JlokaTopoT MoXe npuvBpeMeHo da ce npuapxysa Ha
OpXayoT Ha mnokaTtop 3a BpeMe Ha 3ameHata Ha
BTUYHMK Wnu pakyBaweTo 6Ge3 nokatop. 3a pa ro
3aApXUTE OKATOpOT, MOCTaBeTe M Tpane3ougHuTe
OYNKW Ha JOKaTopoT Ha WCnakTHaTuTe MecTa Ha
[pXa4voT Ha NOKaTopoT U TYpPHETe ro HaBHaTpe.

PABOTEHE

Cnukal4

[MocTaBeTe ja 3aBpTkata Ha BPBOT O BTUYHUKOT WM
nocraeeTe ro BPBOT Ha 3aBpTKara BP3 MOBPLUMHATA Ha
paboTHuot MaTepujan. [lpumeHeTe nNpPUTUCOK BpP3
anaTtoT u cTapTyBajTe ro. [loBneyete ro Hasag anartoT
LWITOM 3aBpTkata HaBnese BO MmaTepwujanor. [loToa
OTMnyLUTETE ro NPEKNHYBaYoT 3a CTapTyBak-e.

/A\BHUMAHME:

- Kora ja nocrtaByeaTe 3aBpTkaTa Bp3 BPBOT Ha
BTUYHMKOT, BHMMaBajTe f[a He Typkate Bp3
3aBpTKaTa. AKo ce TypHe 3aBpTkara, KBaYunoTo ke
Ce aKTVBMpa U 3aBpTKaTa ke No4YHe HeHadejHo Aa
potupa. Toa Moxe Aa ro owTeTn paboTHUOT
maTepujan unv Aa npeaussuka nospeaa.

- Ocurypete ce feka BTUYHUKOT € BMETHAT
npaBunHo BO rnasata 3a
0fBPTYBat-e/3aBpTyBak-E, BO CNPOTUBHO

3aBpTKaTa u/unu BTUYHUKOT MOXeE [a Ce oLuTeTar.
- Kora pabGotute, OpxeTe ro anaror camo 3a
paukaTa. He fonupajte ro MetanHuoT gen.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

. Tpen cekoja npoBepka WNM OApXyBarwe, NpoBepeTe
[anv anatoT e UCKIyYeH 1 0TkayeH oA cTpyja.

. 3a uncterwe, He kopuctete HadTa, OEH3WH,
pa3pegyBay, ankoxon wunu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pfa npegusBMKaart
necbopmaumm unu nykHaTuHK.

3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha

Npon3BOAOT, MONPaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarfieHckuTe

YeCTUYKM M 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru ofpxyBara U

notepyBarba Tpeba [fOa ce Bpwar BO OBMacTEHU

cepBMCHM LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM
nenosu og Makita.
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OMNMUUOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHMVE:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopucterwe co anatoT og Makita aecduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop unu
JofaTtouy Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
fofaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomoLl 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npaLuajte BO MOKanHWOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. HakpcHW BTUYHMLM

- MarHeTeH fpxay 3a BTUYHUK

- Jlokatop

HAMNOMEHA:

- Hekou ctaBku Ha nucTata Moxe a Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe fa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Inel de blocare 8-1. Agatatoare

2-1. Mangon de blocare 9-1. Inel de blocare

3-1. Fixator 9-2. Carcasa angrenajului
4-1. Fixator 10-1. Fixator

5-1. Tragaciul intrerupatorului 10-2. Cap de ingurubat

5-2. Buton de blocare

6-1. Lampa 11-1. Fixator

10-3. Carcasa angrenajului

12-1. Fixator

12-2. Cap de ingurubat
12-3. Portsculd magnetica
13-1. Proeminente

13-2. Gauri trapezoidale
13-3. Porfixator

7-1. Levier de inversor 11-2. Manson de blocare
SPECIFICATII
Model FS2200 FS2300 FS2300X
L Surub autofiletant 6 mm 6 mm 6 mm
Capacitati
$Surub pentru pléci aglomerate (Spax) 5 mm 5 mm 5 mm
Turatie in gol (min™) 0-2.500 0-2.500 0-2.500
Lungime totala 287 mm 290 mm 305 mm
Greutate neta 1,6 kg 1,6 kg 1,6 kg
Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE033-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata ingurubarii in lemn, metal si plastic.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model FS2300,FS2300X

Nivel de presiune acustica (Lpa): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG900-1
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model FS2300,FS2300X

Mod de functionare: ingurubare fara impact
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de insurubat pentru placi aglomerate
Modelul nr. / Tipul: FS2300, FS2300X
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC



Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantda si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB017-4

AVERTISMENTE DE SIGURAN'[A
PRIVIND SURUBELNITA

Tineti magina electricd numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de
asamblare cu un cablu aflat sub tensiune poate
pune sub tensiune piesele metalice expuse ale
masginii electrice, rezultdnd n electrocutarea
utilizatorului.

2. Pastrati-va echilibrul.
Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

3. Tineti bine masgina.

Nu atingeti piesele in migcare.

5. Nu atingeti scula sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

>
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A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii
Pentru modelul FS2200, FS2300
Fig.1
Adancimea poate fi reglata prin rotirea inelului de
blocare. Rotiti-I in directia “B” pentru adancime mai mica
si in directia “A” pentru adancime mai mare. O rotatie
completda a inelului de blocare corespunde unei
modificari cu 2,0 mm a adancimii.
Pentru modelul FS2300X
Fig.2
Adancimea poate fi reglata prin rotirea mansonului de
blocare. Rotiti-l in directia "A" pentru adancime mai
mica sau in directia "B" pentru adancime mai mare. O
rotatie completd a mangonului de blocare corespunde
unei modificari cu 1,5 mm a adancimii.
Pentru toate modelele
Reglati inelul de blocare astfel incat distanta dintre
varful fixatorului si capul surubului sa fie de aproximativ
1 mm dupa cum se vede in imagini. Infigeti un surub de
proba in materialul dumneavoastra sau intr-o bucata de
dublura. Daca adancimea tot nu este buna pentru surub,
continuati reglajul pana obtineti adancimea dorita.
Fig.3
Fig.4
Actionarea intrerupatorului
Fig.5
A\ATENTIE:
inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat
apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continud, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.
NOTA:
Chiar si cu comutatorul pornit si motorul in
functiune, scula nu se va roti pana cand nu
introduceti varful sculei in capul surubului si nu
apasati magsina fnainte pentru a angrena cuplajul.
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Aprinderea lampilor
Fig.6
/N\ATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Pentru a aprinde lampa, apé&sati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Functionarea inversorului
Fig.7
/\ATENTIE:
- Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.
Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati
parghia comutatorului de inversare in pozitia <=
(pozitia A) pentru rotire in sens orar sau in pozitia =
(pozitia B) pentru rotire in sens anti-orar.

Agatatoare

Fig.8

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea capului de

ingurubare (bit)

Pentru modelul FS2200, FS2300

Pentru a scoate capul de ingurubare, scoateti mai intéi

fixatorul, Tmpingand inelul de blocare departe de
compartimentul angrenajului.
Fig.9

Apucati capul de ingurubare cu un cleste si trageti-l din
portscula magnetica. Uneori, poate fi util sd miscati
putin capul de ingurubare cu clestele in timp ce trageti.
Pentru a instala capul de ingurubare, impingeti-l cu
putere in portscula magnetica. Apoi instalati fixatorul
impingandu-l puternic Tnapoi pe compartimentul
angrenajului.

Fig.10



Pentru modelul FS2300X

Pentru a scoate scula, extrageti intai fixatorul din
mangonul de blocare. Apoi apucati scula cu un cleste si
extrageti-o din portscula magnetica. Uneori este util sa
clatinati scula cu clestele in timp ce trageti.

Fig.11

Pentru a instala scula, impingeti-o puternic in portscula
magnetica. Apoi instalati fixatorul impingandu-I puternic
inapoi in mansonul de blocare.

Fig.12

Utilizarea unui portfixator

Fig.13

Fixatorul poate fi mentinut temporar pe portfixator, in
cursul Tnlocuirii capului de ingurubare sau al utilizarii
fara fixator. Pentru a mentine fixatorul, pozitionati
gaurile trapezoidale ale acestuia pe proeminentele
portfixatorului i impingeti-l induntru.

FUNCTIONARE

Fig.14

Aplicati surubul pe varful sculei si asezati varful
surubului pe suprafata piesei de fixat. Apasati pe
masina si porniti-o. Retrageti masina imediat ce cuplajul
anclangeaza. Apoi eliberati butonul declangator.

/\ATENTIE:

- Cand instalati surubul pe varful sculei, aveti grija
sa nu apasati pe surub. Daca apasati pe surub,
cuplajul va anclansa si surubul se va roti brusc.
Acesta poate deteriora piesa sau poate provoca
vatamari corporale.

Asigurati-va ca ati introdus drept scula in capul
surubului, Tn caz contrar surubul si/sau scula pot fi
deteriorate.

Apucati masina numai de maner atunci cand
executati o lucrare. Nu atingeti partea metalica.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Capete de insurubat Phillips
Portscula magnetica
Fixator

NOTA:
- Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

1-1. TpCTeH 3a 3akrbyyaBame
2-1. MaTpoHa 3a 3aKkrbyyaBare
3-1. IlokaTop

OnuwTe objawtexse

8-1. Kyka
9-1. TpcTeH 3a 3akrbyyaBatbe
9-2. Kyhuwre 3ynyaHuka

12-1. Nokatop
12-2. bypruja
12-3. [ipxay marHeTHe Oypruje

4-1. IlokaTop

5-1. OkmaHn npexkugay

5-2. [lyrme 3a 3akrbyyaBare

6-1. Nlamna

7-1. Monyra 3a okpeTare npekugava

10-1. Jlokatop
10-2. byprvja

11-1. NokaTop

10-3. Kyhuwte 3ynyaHuka

13-1. N36oumnHe
13-2. Tpane3onaHwn oTBOpK
13-3. [pxay nokaropa

11-2. TpCTeH 3a 3akrbyyaBame

TEXHUYKU NOOALU

Mogen FS2200 FS2300 FS2300X
Camoyswjajyhu 3aBpTar 6 MM 6 MM 6 MM
KanaunteTn
3aBpTats 3a runcaHv ang 5 Mm 5 Mm 5 Mm
BpauHa Ge3 ontepehersa (MUH ) 0-2.500 0-2.500 0-2.500
YKynHa ayxuHa 287 mm 290 mm 305 mm
HeTo TexuHa 1,6 kr 1,6 kr 1,6 kr
3awTnTHa knaca [EI]

« Ha ocHoBy Haller HenpecTaHor UcTp 1 pasBoja 3af

0 NpaBO M3MeHa rope HaBefeHWX nopataka 6e3 npeTxoaHe Hajase.

« HanomeHa: TexHW4Ku Nogaum Mory Aa ce pasnukyjy y pasnuuntum semrbama.

 TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE033-1
HameHna
Anart je HamersEH 3a yBpTake 3aBpTaka y ApBO, MeTan

N NNacTuUKy.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn CaMO Ha MOHO(AsHW 13BOP
MPEXHOr HamoHa Koju oprosapa nofgauWMa ca HaTnucHe
nnoynle. Anatu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO M30MOBaHM W 3aTo

MOry Aa ce Npukrbyvye U Ha MpexHe yTuyHuue 6e3 y3eMIbera.

ENG905-1
Byka
Tunuuan HMBO Byke no oueHu A ogpefeH je npema EN60745:

Mopgen FS2300,FS2300X

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 83 dB (A)
HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 94 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTe 3awTtuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpegHOCT BuOpauuvja (Bektopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mogen FS2300,FS2300X

Pexum papa: yBpTatbe 3aBpTtarbe 6e3 yaapa
BpepHocT emucuje Bubpaumja (an): 2,5 M/C? unu Marbe
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
[leknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja je
13MepeHa npema cTaHaapan3oBaHOM MEPHOM MOCTYMKY
11 MOXe Ce KOpUCTUTY 3a ynopefhuBatbe anata.

- [HexnapucaHa emucnoHa BpegHocT Bubpauuja ce

Takohe Moxe KOpPWUCTUTU 3a nNpenMMUHapHY
npoLueHy N3NoXeHOCTU.

/A\YNO30PEHE:
EmMucroHa BpegHocT BubGpauuja TOKOM pearnHe
npumeHe €eneKTpu4Hor anarta MoXe ce
pasnukoBaTW  of  AeknapucaHe — eMWUCHOHe

BPeAHOCTV LUTO 3aBUCU Of HauuMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.

- YBepute ce pga cTe  uAeHTUdMKOBanNu
6e36eqHOCHe Mepe 3a 3alUTUTYy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHe Ha MPOLEHU W3MOXEHOCTU Y peanHum
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [AenoBuma
pafHor umknyca kao WTo je BpeMe paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kaga je anat UCKIbyYeH 1 kaaa paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-16
Camo 3a eBpoOrcKe 3eMrbe

E3 Aeknapauuja o ycknahleHocTu

Mu, Makita Corporation, kao ogroBopHu npou3Bohau,
usjaBrbyjemo aa je cnepaeha Makita mawwuna:

OsHaka maluvHe:

OpnBpTay 3a MOHTaxXHe 3ugoBe

Bpoj mopena/ Tun: FS2300, FS2300X

npousBefeHa cepujcku n



YcknaheHa ca cnepehm eBponckum cMepHuLama:
2006/42/E3
M pa je npousBegeHa y cknagy ca cnegehum
cTaHjapavma unu cTaHaapAn3oBaHNM JOKYMeHTUMa:
EN60745
TexHU4Ky AOKYMeHTauwjy JyBa:
Makita International Europe Ltd.
TexHWYKo oferbemse,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEWE [pouuTtajte cBa 6e3begHocHa
ynosopewa W ynytcTBa. HenowToBawe [fone
HaBeJeHVX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTh
enekTpUYHM yaap, noxap w/wnv 03éursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB017-4

BE3BE[HOCHA YNO3OPEHA
3A YBPTAKE 3ABPTAKBLA

1. EnekTpuM4yHM anat [apxuTe 3a uU3onoBaHe

pykoxBaTe kapa o6aBrbaTe pagoBe npu

Kojuma noctoju moryhHocT ga npuusplwhusay

AOAVPHE CKpUBEHe BOAOBE UMW HeroB Kab6n.

MpuyBpwhnBaun Koju [OAUPHY CTPYjHM Kabn

MOry fa cTaBe Mof HaroH M3MoXeHe MmeTarHe

[enoBe eNneKkTPUYHOr anarta u u3noxe pykosaoua

eneKTPUYHOM yaapy.

Mo6puHuTe ce pa yBeKk MMaTe YBPCT OCNoOHaL

ucnopa Hory.

YBepute ce ga HMKOra Hema ucnog ako anat

KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMA.

3. Anar ppxuTte 4BpCTO.

Pyke apxuTte aarbe o potupajyhux aenosa.

5. byprujy wnu npeameTt obpaae He goaupyjte
ogMax nocne 3aBplueTKa paja jep moxe Aa
6yae Bpno Bpyh u moxeTe ga ce oneuete.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

>

30

AYNO30PEHE:

HE posBonute aa ctpora Ge3beaHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMtbeHuUe Aa cTe NPoU3BoA A06pPO ynosHanu
U CTEKNU PpPyTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakwe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM ynyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeAa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

MopewaBawe oy6MHe
3a mogen FS2200, FS2300

cnukal

[lyGvHa ce MoXe MoAecuTU OKpeTakem 3ayCTaBHOM
npcreHa. OkpeHuTe ra y npasuy ,B 3a mawy Oy6uUHYy U
y npaBuy ,A“ 3a Behy aybuHy. JegaH nyH OKpeT
3aycTaBHOr NPCTEHa jegHak je npomeHu aybuHe of 2,0
MM.

3a mogen FS2300X

cnuka2

[lybuHa ce MOXe MNOJECMTM OKpeTaweM MpcTeHa 3a
3akrbyyaBake. OkpeHuTe ra y npasuy ,A“ 3a makby
nybury un y npasuy ,B* 3a Behy aybuHy. JepaH nyH
OKpeT MnpCTeHa 3a 3akibyyaBake jedHaK je MpOMeHu
aybuHe oa 1,5 mm.

3a cBe mogene

Mopecute 3aycTaBHM NpCTeH Tako Aa pasgarbiHa
n3mehy Bpxa dukcupajyher enemeHTa 1 rmase 3aBpTHa
M3HOCK OKO 1 MM Kao LUTO je MpMKasaHO Ha crmkama.
3aBwjTe NpoGHM 3aBpTaw Y MaTepujan unu napye nctor
matepujana. Ako aybuHa v Jare He odroBapa 3aBpThby,
HacTaBuTe ca nofellaBakbeM [OK He MOCTUrHeTe
ogrosapajyhy oyouHy.

cnuka3
cnuka4
DyHKLMOHUCaHE NpekMaaya
cnukas

A\ NAKILA:

. Tpe npvkibyyMBaka anata Ha Mpexy yBek
npoBepuTe Aa Nv Npekupad pagv npasBunHo v aa
nn ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (MckrbyunBame)
noLuTO ra nycTute.

3a nokpeTarbe anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE Npekuaay.

BpavHa anata ce nosehaBa nosehawem npuTucka Ha

npekuaavy. 3a sayctaBrbame anara nyctute npekuaau.
3a HenpectaHu pag, NOByUMTE npekugad W rypHute
TacTep 3a 3akIbyyaBate.

[a 6ucTe 3aycTaBunu anaT U3 3akrby4aHor nomnoxaja, y
NOTMYHOCTU NOBYLMTE Mpekuaay 1 nyctuTe ra.

HAMOMEHA:

« Yak 1 kaga je anat ykibydeH a MOTOp paau, Aeo
ce Hehe poTupaTh AOK He MOCTaBuTe BPX Aena Ha
rnaBy 3aBpTHa W NPUMEHUTE NpUTUCaK Hanpes Aa
6ucTe NOKPEHYNMN CNOjHMLLY.
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YKIbyunBarwe namnu

cnukab

A\ NAKILA:
Hemojre pa rmemate y namny wnv  M3BOp
CBETNOCTU ANPEKTHO.

Yikrbyuute namny, noeyuute npekupad. [yctute

npekugay aa 6ucte je UCKIbY4Mnu.

HAMOMEHA:
Kopuctute cyBy kpny 3a 6pucawe Heumctoha ca
coumBa namne. [MasuTte ga He orpebete counBo
namre, jep To MOXe CMabUTWN OCBETIBLEHOCT.

Pap npekuaaya 3a npeycmepere
cnuka7?

A\ nAXKHbA:
YBek npoBepuTe Npasal, poTauuje npe ynorpebe.

- lMpekupay 3a npeycMmepere KOpUCTWUTE CaMo
HaKoH LWTO ce anat y MOTNyHOCTU 3aycTaBW.
MpomeHa npaBua poTauuje npe Hero LWITO ce anart
3aycTaBW MOXe OLUTETUTU anar.

Osaj anat uma npekugay 3a npeycMeperbe 3a NpoMeHy
npasua porauuje. lNomepuTe pyuuuy 3a npeycmepere
no nosvumje < (cTpaHa A) 3a poTauujy y cmepy
KpeTarba Kasarbke Ha caty = (cTpaHa B) 3a porauujy
Y CynpoTHOM CMepy.

Kyka
cnuka8
Kyka cnyxu aa npvBpeMeHo okauuTe anar.

MOHTAXA

A\ NAXKILA:
Mpe n3Bohera pagoBa Ha anaty yBek nNpoBepuTe
[a N je UCKIbyYeH 1 [a N je yTUKay u3ByveH u3
yTU4HULE.

MocTaBrawe unu ckngawe gena
3a mogen FS2200, FS2300

[la BucTe ckuHynM aeo, NpBoO CkuHUTE dukeupajyhn enemeHT
noBrayer-eM 3aycTaBHOT NpcTeHa o kyhuwuTta anara.

cnuka9

YxBaTute [eo knewTtuma W MoByuuTe [Oeo  u3
MarHeTckor gpxava. [MoHekaa mpaarbe Aena knewtuMa
0K noBna4ynTe Moxe nomonu.

3a noctaBrbame Aena, rypHUTe ra CHaXHO y MarHeTcku
apxad. [lotom noctaBute ukcupajyhm enemeHt
CHaXXHUM rypareM y Kyhuwite anarta.

cnukal0

3a mopen FS2300X

[a 6ucTte ckuHynu Oeo, NpBO u3ByuuTe dumKcupajyhu
eneMeHT 13 NpcTeHa 3a 3akrbyyaBare. OHfa yxBaTute
[e0 KnewTuMa 1 usByLmTe €0 U3 MarHeTcKor gpxava.
MoHekaa Mppakwe fena knewTuMa [OK MoBnavnTe
Moxe nomohu.



cnukall

3a nocTtaBrbame Aena, rypHUTe ra CHaXHO y MarHeTcku
apxad. [lotom noctaBute dukcupajyhu  enemeHT
CHaXHUM rypateM y NPCTEH 3a 3akrbyvaBare.

cnukal2
Ynotpeba apxava cdukcupajyher enemeHta

cnukal3

Pukcnpajyhn enemMeHT MoXe NOBpEMEHO Aa ce APXN Y
OpXadyy TOKOM 3aMeHe fena unu ynotpebe 6e3
duckupajyher enementa. [a 6ucte  ognoxwnu
dukenpajyhn enemeHT, noctasuTe TpanesongHe oTBope
dukcupajyher enemeHta Ha uUchynyewa Apxada
dukeupajyher enemenTa u yrypajte ra.

PAO

cnukal4
MocTaBuTe 3aBpTak Ha BPX Aena W CTaBuUTe BPX
3aBpTHa Ha NOBPLUMHY npeamMeTa obpage koju Tpeba
3arecTu. MpUMeHUTe NPUTHUCAK Ha anat 1 NoKpeHuTe ra
MycTute anat uuM cnojHuua 3axsaTv. 3aTuM nycTute
npekuaay.

A\ NAXHA:

- Kapa nocraerbate 3aBpTak Ha Bpx Aena, BoguTe
payyHa [a He YTUCHEeTe 3aBpTak y npeameT
obpage. Ako ra yTucHete, crojHuua he ce
YKIbYYMTU 1 3aBpTakw he n3HeHaga noveTv Aa ce
okpehe. To Moxe fa owTeTn npeamert obpaae unu
a n3asose Nospeay.

- YBepuTe ce Aa je Aeo y6ayeH BepTUKANHO Yy rnasy
3aBpTHAa, jep Yy CynpoTHOM 3aBpTak W/vnu Aeo
Mory fa ce owTere.

« Anat gpxuTe camo 3a pyyKy Kaga pyKyjeTe HuM.
Hemojte aa nogvpyjete meTtanHu geo.

OOPXABAHE

A nAXibA:

. [Tlpe Hero wWTO noO4YHETe C NperneaoMm unm
ofpxaBateMm anara, npoBepuTe da v je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH M3 YTUUHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  HadTty, OEH3MH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owtehere.

3a oppxaBate BE3BEOHOCTU n MOY3OAHOCTU

0BOr Npou3BoAa Monpaske, NPernen U 3ameHy YribeHux

YyeTkMua, Kao W CBakM Opyro oOdpxasawe U

nogeluasana Tpeba obasrbatn y oenawheHom cepsucy

Makita, y3 uckibyuMBy ynotpeby  opurnHamHux

pe3epBHUX genosa Makita.
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ornunmoHwun nOOATHU NPUBOP

A\ nAXKHbA:
Oga onpema 1 npubop HamereHN cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBom ynyTCTBY 3a
ynotpeby. YnotpeGa fpyre onpeme u npuGopa
MoXe Aa foeede Ao nospeda. [enose npubopa
UM onpemy KOpUCTUTE camMo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3n ca OBUM [JOAATHUM

npubopom obpaTtuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

- Kpcractu genosw 3a y6auvsarse
MarHetckv gpxay genosa

- ®ukcupajyhu enemeHT

HAMOMEHA:

- TNojeanHe cTaBke Ha NUCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. CtonopHoe KonbLo 7-1. Pblyar peBepcuBHOIO
2-1. CtonopHasi BTyrka nepeknoyarens

3-1. lokatop 8-1. Kptouok

4-1. NokaTtop 9-1. CTonopHoe KonbLo
5-1. KypkoBblit BbIkIio4atens 9-2. Kopnyc pegyktopa
5-2. KHonka 6nok1poBku 10-1. Nokatop

6-1. Nlamna 10-2. buta

10-3. Kopnyc peayktopa

11-1. JlokaTop

11-2. CTonopHas BTynka

12-1. Nokatop

12-2. buta

12-3. MarHuTHbIl fepxarens 6ut
13-1. BbicTynbl

13-2. TpaneuuesnaHble OTBEPCTUS
13-3. [lepxatenb nokaropa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopenb FS2200 FS2300 FS2300X
Camopes 6 MM 6 MM 6 MM
MpousBoanTensHOCTL
LLypyn Ans runckapToHa 5Mm 5 MM 5 MM
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3kv (MuH ") 0-2500 0-2500 0-2500
O6was gnuHa 287 Mm 290 mm 305 mm
Bec HeTTO 1,6 kr 1,6 kr 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTi [EI]

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEl NporpamMme UCCnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

. anMeanMef TexHuueckve XapakTepuCTUKMU MOTYT pa3nn4aTtbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE033-1
HasHauyeHue
VIHCTPYMEHT  npefHasHaveH AN 3aKpyyvBaHus

LUYPYNOB B APEBECKHY, METANI W NnacTMaccy.
ENF002-2

MuTtaHne

MogknioyanTe [OaHHbIE WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoptHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOGA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH vMeeT [BOVHYIO W3OMSLMIO W MO3TOMY MOXET

noaKNK4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mopens FS2300,FS2300X

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Lpa): 83 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU (Lwa): 94 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HauveHvie BUGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  0csM)  OnpedernsieTcs Mo CreAyloLwuM
napametpam EN60745:
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An

Mopenes FS2300,FS2300X

Pabouni pexxvm: 6e3ygapHbIi LWypynosepT
PacnpoctpaneHue Bubpauum (ay): 2,5 M/C% unn MeHee
MorpelwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHHOe 3Ha4eHue pacnpocTpaHeHus Bubpauum
M3MEepeHo B COOTBETCTBMW  CO  CTaHAAPTHOW
METOAMKOW WCMbITAaHUA U MOXET ObITb MCNONb30BaHO
[Nsl CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB.
3asiBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaUuMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTernbHbIX OLEHOK BO3OENCTBYS.

PEOYNPEXOEHMUE:
PacnpoctpaHeHue  BubpauMm  BO  Bpems
dhbakTn4eckoro MCNOSb30BaHMA

3MeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTiMyaTbCsl  OT
3asIBMEHHOr0  3Ha4yeHWsl B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMeHeHNs UHCTPYMeHTa.

O6si3aTenbHO onpegenuTe Mepbl 6e3onacHOCTH
ANs 3alMTbl onepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
1cnonb3oBaHNs (C y4eTom Bcex aTanos pabouero
uMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKINoYeHe).




ENH101-16
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBRseT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
LLypyrnoBepT Ansi runcokapToHa
Mogens/Tun: FS2300, FS2300X
ABMSIOTCH CEPUNHBIMU USAETUAMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) cneayowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N MN3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBMM CO CrneayloLymmn
cTaHaapTaMu Unv HOPMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHun4eckast 4OKYMeHTaLus XpaHUTCs Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylowme

19.6.2013

e

Tomoyasu Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHZaUMm nNo
TexHUKe 0e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMMU
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexHukKe
Ge3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHME  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MNpUMBECTM K  MOpaxeHuto
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHXKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6POLLIOPY C MHCTPYKLMAMU U

pekoMeHAaUUAMU AnNA  AanbHeWLwwero
Mcnosib30BaHUA.
NMPABUNA TEXHUKU

BE3OMACHOCTU NPU
AKCMNNYATALIUM LLYPYNOBEPTA

1. Ecnu npu BbinonHeHuu pa6oT cyliecTByeT

PUCK  KOHTaKTa Kpemexa CO CKpbITOM
3NEeKTPONpPOBOAKOMN unm COGCTBEHHbLIM
WWHYpOM nuTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO

npegHa3Ha4yeHHble U3onupoBaHHbIe
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noBepxHOCTU. KOHTaKT Kkperexa C NpOBOLOM
noA, HanpsbkeHWeM npvBedeT K TOMY, 4TO
MeTannuMyeckve Aetanyd  UHCTPyMeHTa  Takke
6yOyT nop  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
ropaXxeHUto onepaTopa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

2. MNpu BbiNonHeHWM paboT Bceraa 3aHMMaWTe
yCcTONYMBOE MONOXKEHME.
Mpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eautechb B OTCYTCTBUM NtoAei BHU3Y.

3. Kpenko aepxute UHCTPYMEHT.

4. Pyku fOMmKHbI HAXOAUTLCHA Ha PacCTOSIHUU OT
BpaLlaloLwmnxcs getanen.

5. Cpasy nocne OKOHYaHuA pabor He
npukacanTecb Kk 6ute unu geranu. OHu moryT
ObiTb OYeHb TropsiyMMM, 4TO nNpuBedeT K
oXoramM KOXu.

COXPAHUTE OAHHBIE

MHCTPYKLUWN.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO MnM onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMNOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNun
HaA CTporMm cobnioAeHuemM MnpaBuIl  TEXHUKKU
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c 3ITUM
yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJIb30BAHUE
VHCTPYMeHTa UNu HecobniogeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTYU K THKENon TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbi

Ona mopenu FS2200, FS2300

Puc.1

rmy6uny MOXHO oTperynnposaTtb NoBOpPOTOM
cTonopHoro kornbLa. MNoBepHuTe ero B HanpaeneHun "B"
ONns yMeHbLUeHUs rmy6uHbl U B HanpasneHun "A" ons
yBenuyeHnss  my6uHel.  OguMH  nomHeii  obopoT

CTOMOPHOrO KonbLa paBeH 2,0-MM M3MEHEHWIO FNYGUHBI.

Ona mogenu FS2300X

Puc.2

my6unHy MOXXHO oTperynvpoBatb NoBOPOTOM
6nokmpoBo4HON BTYNKW. MNoBepHWUTE ee B HanpaBneHun
"A" ons ymeHblleHus rmyOouHbl U B Hanpaenexwun "B"
ana  ysenuyeHnust rmy6uHbl. OguH NonHbIA  06opoT
OnokMpoBOYHOM BTYNKM paBeH 1,5-MM  M3MEHeHuo
rmy6uHBbI.

Onsa Bcex moaenen

OTperynupyiitTe NonoXeHne CTOMOPHOMO KorbL@ Takum
obpa3om, YTOObl paccTosiHMe Mexay KOHLIOM rokaTtopa
1 TOMOBKOW BWHTa COCTaBMANO MpuMepHo 1 MM, Kak
nokasaHo Ha pucyHkax. BBepHuTe npobGHbIN LWypyn B
HYXXHbIA MaTepuan WnM B aHanornyHbln maTtepuan.
Ecnu rmybuHa no-npexHemMy He onTumanbHa Ans 3Toro
BUHTA, NPOJOMKaNTe perynupoBKy A0 Tex nop, noka He
noabeperte NoaxoAsLLee MonoxeHme.

Puc.3

Puc.4

LOencTBue BbiKNo4aTens

Puc.5

ANPERYNPEXAEHMUE:

. Mepen BKMOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY, BCeraa
npoBepsNTe,  YTO  TPUITEPHbIA  NepeknoyaTens

paboraer Hagnexawwm obpasom n BO3BpalLaeTcs B
nonoxeHue "BbIKI", ecnu ero otnycTuTb.
[ns BKMOYEHUS WHCTPYMEHTA, MPOCTO HaXMuTE Ha
TPUITEpHbIA NepekntodaTtens. CKOpocTb MHCTPYMEeHTa
noBbILLAETCA  NyTeM  YBEeNUYeHWs  [aBreHust  Ha
TPUITEpHbIA  Nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUMTepHbIi
nepeknoyarterb Afs OCTaHOBKU.
Mpn NpoAOMKWUTENbHOM 3KCnMyaTauun, HaxmuTe Ha
TPUITEPHBIA MepeknoyaTtenb, 3aTeM HaXMUTe KHOMKY
BnoK1poBKM.
[nsi oCTaHOBKM MWHCTPyMEHTa w3 3abrnokMpoBaHHOIO
NONOXEHWs, BbDKMUTE TPUITEPHbIN Nepeknioyatens Ao
KOHLIa, 3aTeM OTNyCTUTE ero.
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MNpumeyanue:
- [Jdaxe npu BKMNOYEHHOM nepeknoyaTene wu
BpallawowemMmcss gsuratene, 6uta He Oyget

BpallatbCs, noka Bbl He BCTaBUTE HaKOHEYHWK
GUTbI B rONOBKY BUHTa U HE HAJABUTE Ha Hero Ans
BKIMIOYEHUS MY(DTI.

BknioyeHue namn
Puc.6

ANPEOYNPEXOEHME:

. He CMOTpVITe HeI'IOCpe,EI,CTBeHHO Ha CBeT wn
NCTOYHUK CBEeTa.

,D,l'lﬂ BKMKOYEHUA JaMMbl HaXMUTE Ha TpI/IITeprIVI

nepeknw4yartenb. OTI'IyCTMTe nepeknwyaTenb ansa

BbIKITOYEHUA amnbl.

MpumeyaHue:

- Wcnonb3yinte cyxylo TkaHb AN OYUCTKM Fpsian C
nuH3bl namnbl. Cneaute 3a TeMm, 4TOObl He
nouapanaTtb NWH3Yy Namnbl, Tak Kak 37O MOXEeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNUE.

[encTBne peBepCUMBHOIO NepeknyarTens
Puc.7

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Nepen paboTo Bcerga nNpoBepsinTe HarnpaeneHve
BpaLLeHus.

- [onb3ynTecb peBepCMBHBIM NepeknYvaTenem

TOMbKO MOCIIEe MOSHOM OCTaHOBKW WHCTPYMEHTa.
V3ameHeHne HanpasneHusi BpalleHus 4O MOSHOW
OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa MOXET MpWBECTUM K €ero

NoBpEXAEHMIO.
[aHHbI VNHCTPYMEHT nveer peBEepCUBHbIV
nepeknioyatens  ANA  M3MEHEHUs  HanpaBneHus
BpalweHus.  [epeBegnTe  pblyar  peBEPCUMBHOMO

nepeknoyatenss B nonoxeHne <= (ctopoHa A) Aans
BpaLLEeHUs NO YacOBO CTPENKE UMW B MOMOXEHWE =
(cTopoHa B) ans BpalleHns npoTvB YacoBON CTPENKU.

Kptouok

Puc.8

Kptodok ynobeH ,Ans BpemMeHHOro noaBeluMBaHUs

VHCTpyMeHTa.

MOHTAX

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- MNepen npoBegeHvem kKakux-nubo pabotr ¢
MNHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O
MNHCTPYMEHT BbIKITIOMEH, @ LUHYP MUTaHUs BbIHYT U3
po3eTKM.

YcTaHOBKa UNu CHATUE OUTLI

Ona mogenu FS2200, FS2300

YT1o6bl CHATb 6UTY, HeobxoauMMO CcHayana CHATb
nokatop. [ns 3TOro OTTSHWTE CTOMOPHOE KOSMbLO OT
Kopnyca pegykTopa.



Puc.9

3axBaTute 6UTYy nnockorybuamu U U3BnekMTe ee U3
MarHuTHoro fAepxarensi. [ina obneryeHus usBneveHus
6UTbl MokauvBaliTe ee W3 CTOPOHbl B  CTOPOHY
nnockorybuamu.

YTobbl BCTaBUTb OUTY, yCTaHOBWTE €e B MarHUTHbIiA
aepxartenb U Haxmute o yropa. 3aTem ycTaHoBWTE
niokaTop, BCTaBMB €ro 0 yrnopa B peayKTop.

Puc.10
Onsa mogenu FS2300X
Ona cHATUA OuTbl, CHayana BbITSHUTE JloKaTtop U3

6roKkMpoBoYHOM  BTYNkW. 3atem BO3bMUTE  GUTY
nnockorybuamMm u BbITSHUTE OUTYy W3 MarHUTHOrO
nepxatens  6ut. WHoraa  nokauuBaHue — GuTbl
nnockory6Lammu nomoraeT BbITaluUTb GUTY.

Puc.11

Ona  yctaHoBkM 6uUTbI, KpENko BTOMKHUTE ee B
MarHuTHbI AepxaTenb 6uT. 3aTem ycTaHoBUTE fokaTop,
pelnTenbHO HadeB ero obpaTHO Ha BnoKMPOBOYHYHO
BTYIIKY.

Puc.12

Wcnonb3oBaHue aepxaTens nokaropa

Puc.13

JlokaTop MOXHO BpeMEHHO NoMeLLaTb B Aepxarernb npu
3ameHe 6WTbl WNM  NpW  UCMOMb3OBAHUU  APYroro
nokaTtopa. YTobbl BCTaBUTL JlIOKaTop, COBMECTUTE

TpaneuneBnaHble OTBEPCTUA JIOKaTtopa C BbICTynamMu Ha
Aepxarerne n HaxXMnTe Ha nokartop.

SKCMNYATALUA

Puc.14

BcTaBbTe BUHT Ha ocTpue OuTbl M MOCTaBbTe OCTpuE
BMHTa Ha MOBepXHOCTb obpabaTbiBaeMon Aaetanu,
KOTOpyl0  HeobGxooumo 3akpenutb. Hapaeute Ha
WHCTPYMEHT 1 3anycTute ero. Y6epute WHCTPYMEHT
cpasy xe nocne cpabatbiBaHusi MydThl. MNocne aroro
OTNYCTWUTE TPUITEPHBIA NepeksoyaTenb.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Mpu BCcTaBke BUHTa Ha ocTpue 6utbl cobniopariTe
OCTOPOXHOCTb U He pJdaBuTe Ha 6onT. Ecnu
HagaBUTb Ha BUHT, BKMOYATCA MydTa, U BUHT
BHE3anHo 3akpyTutcsi. JTO MOXET MOBPEAUTb
obpabaTbiBaemyto AeTarnb Unu NPUBECTU K TPaBME.

. Cnepgute 3a Tem, YToGbl GUTa BCTaBnNsANach NpsiMo
B TOMIOBKY BWHTA, MHA4Ye MOXHO MOBPEAWUTb BUHT
n/vnm éuty.

. Tpu paGote p[epxuTe WHCTPYMEHT TOMbKO 3a
pyyKy. He kacanTecb MeTannnyeckomn 4yacTtu.
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TEXOBCINYXUBAHUE

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna ybegnTecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- 3anpeliaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, IUIPOUH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHMo LBeTa, AedopMauunm U MosIBIEHUIO
TPELLMH.

Ons obecneveHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOEXXHOCTW un3genusi peMoHT, npoBepka 1 3aMeHa

yronbHbIX LWWETOK W niobble Apyrme paboTel no

TexobcnyxmBaHuio  Unn perynupoBke  [OMKHbI

OCYLLECTBMATLCSH B YMONMHOMOYEHHbIX CEepBUC-LIEHTPax

Makita ¢ ucnonb3oBaHMem 3anacHbIX YacTen TOMbKO

npon3soAcTea komnaHuy Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHALOJIEXXHOCTHU

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagkn
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactaenATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUsA TpaBMm.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAONEeXHOCTb WUnn - Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo cogencTBue B MNOMyyYeHUU
[OMNONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHaANEeXHOCTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

. TeeppocnnasHble 6uTbl Phillips

. MarnuTHbIN gepxatenb 6ut

- Jlokatop

MpumevaHue:

- HekoTopble ameMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1.
2-1.

PerynioBanbHe kinbLie 8-1. Ckoba

CronopHa mydTa

9-1. PerynioBarbHe KinbLe

12-1. Hanpaensioya

12-2. Ceepano

12-3. MarHiTHUiA TpUMay HakoHeYHWKa
13-1. Buctynu

13-2. Tpaneuienogi6Hi otBopn

13-3. Tpumay Hanpasnsatoyoi

3-1. Hanpaensioua 9-2. Kopnyc mexaHiamy
4-1. Hanpasnstoya 10-1. Hanpaensioya
5-1. KHonka BuMUMKaya 10-2. Ceepano

5-2. ®ikcatop 10-3. Kopnyc mexaHiamy
6-1. Nixtap 11-1. Hanpasnstova
7-1. Baxinb nepemukava pesepcy 11-2. CtonopHa MycTa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mopenb FS2200 FS2300 FS2300X
. . CamocBepansyuii rBUHT 6 MM 6 MM 6 MM
[fiameTp cBepaniHHSA
BUHT ANS WTyKaTYpKW 5 mMm 5 MM 5 Mm
LLBnaKicTb 6e3 HaBaHTaxeHHs (xa™') 0 - 2500 0 - 2500 0 - 2500
3aranbHa goBXMHa 287 MM 290 mm 305 mm
Yuncra Bara 1,6 kr 1,6 kr 1,6 kr
Knac 6esnexu (EI]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TeXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT MNpW3Ha4YeHO ANA yKpydyBaHHSI TBUHTIB Yy

[epeBuWHy, NacTMacy Ta meTan.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBatu nuie Bi ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsito, a OTXXe MoXe Takox

nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

Moaens FS2300,FS2300X

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKy (Lya): 83 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 94 AB (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)

Kopucryitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuuvHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
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Mopenes FS2300,FS2300X

Pexum pobotu: 3areuH4yBaHHA 6e3 yaapHoi Aii.
Bi6pauisi (an): 2,5 M/c® a6o MeHLe
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Anst
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BNIIMBY.

TaKoX
OLiHKM

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymeHTa MOoXe
BiApPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns
3axucTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4yoro umMkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

Oeknapauis npo BignoBigHicTL cTaHaapTam €C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaronowye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
LLlypynoBepT Ansi LWTYKaTypeHUX NOBEPXOHb
Ne mogeni/ Tun: FS2300, FS2300X
€ CepiiHuM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum flupekTusam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeoeTbesi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis
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GEA010-1

3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
O6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamm

A YBArA! [lpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa [aHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTN [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprosHmx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB017-4

NOMNEPEAXXEHHSA MPO
HEBESIMEKY Mig YAC POBOTHU
3 BUKPYTKOIO

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i3onboBaHi NOBEPXHi
3axXOnneHHA Nig Yac BUKOHaHHA Aii, 3a AKOI BiH
MOXe 3a4enuTn cxoBaHy npoBoaKy a6o BnacHun
WwHyp. [Mig Yac KoHTakTyBaHHA Npunagy 3 APOTOM nig
Hanpyrolo /oro OroneHi MeTanesi YaCTUHKU TaKOX
MOXYTb OMWHUTUCS NiA Hanpyrow Ta NpuU3BecTU o
BPaXeHHs onepaTopa enekTpu4HNM CTPYMOM.
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3aBxau manTe TBEpAy onopy.

Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

3. MiuHo TpumaiTe iHCTPYMEHT.

4. He TopkaWTecb pyKaMuM  YacTWH, WO
obepTatoTbes.
5. He Topkaicsa nonotHa a6o petani ogpasy

nicnsa pi3aHHs, BOHW MOXYTb OyTH Ayxe
rapsiyuMu Ta NpU3BeCcTU A0 ONiKy LKipK.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nWNbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMYyBaTUCA npaBun Gesneku
niA  4Yac  BUKOPUCTaHHA  LUbOro  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 0 CePNO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

PerynioBaHHA rMMbuHun
Ans moaeni FS$2200, FS2300

man.1

MuBVHY MOXHa perynioBaTty, MOBEPHYBLUWM CTOMOPHE
kinbue. [oBepHiTb 1Moro B Hanpamky “B” ans
3MEHLUeHHs rmMubnHn Ta B Hanpsmky “A” — ans il
36inbLieHHs. OanH NOBHMWIA NOBOPOT CTOMOPHOIO KinbLisi
[OOPIBHIOE 3MiHi IMUGUHU Ha 2,0 MMm.

Onsa mogeni FS2300X

man.2

MnMbrHy MoXHa perynioBaTV, MOBEPHYBLUWM CTOMOPHY
MyTy. [oBepHiTh ii B HanpsaMKy "A" Ans 3MeHLeHHSs
mubuHn Ta B Hanpamky "B" - ana 36inblieHHA. OpvH
NOBHUIA MNOBOPOT CTOMOPHOI My(TU [OPIBHIOE 3MiHi
mMubuHun Ha 1,5 MMm.

[nsa ycix mopenewn

BigperynioiiTe perynioBanbHe KinbLe Tak, LWob BiacTaHb
MiX KIHYMKOM HanpaBnsitoyoi Ta roniBkoi reuHTa Byna
npmbnmaHo 1 MM, ik NOKa3aHO Ha MantoHKax. YrBUHTITb
npobHuUiA rBUHT y HeOOXiaHWMI maTepian abo noro aHanor.
Akwo rmubuHa Bce e He niaxoauTb ANs TBUHTA,
NpPOLOBXYNTE PErynioBaHHs, [OKM He OoTpumaeTe
BiANOBIAHE 3HAYEHHS MUOUHN.

man.3
man.4

Lis BuMukaua

man.5
/\OBEPEXHO:
. Tlepen BMUKaHHSIM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'A3kOBO  MEPEBIPTE, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpPManbHO crnpaupoBYE | Nicna  BiAMycKaHHA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHA "BUMKHEHO".
LLlo6 BKMIOYUTK IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BMMMKaya. LUBMAKICTb HCTPYMEHTY 36inbluyeTbcs npu
CUIBHILLOMY HAaTUCKaHHI Ha KHOMKM BuMuMKaya. LLo6
3YNUHWUTY - BIANYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[nsi noBroTpmBanoi poboT! HATUCHITL KHOMKY BUMUKKaYa,
nicns YOro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTtopa.
LLlo6 3ynMHUTK iHCTPYMEHT i3 3adphikcoBaHNM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHLS i BiANyCTiTb ii.

NMPUMITKA:

. HaBiTb SKWO BMMKay € YBIMKHEHWM Ta npaLtoe
MOTOP, HaKOHeYHUK He obepTaTMeTbCs, AOKU BU
He BCTaBUTE HAKOHEYHUK BUKPYTKA B TOMiBKY
rBUHTA Ta He HaTUCHeTe Ha Hboro, LWob
3a6e3neunTy 34enneHHs.
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YBiMKHEHHS NiacBITKN

man.6

/N\OBEPEXHO:

. He puBiTbca Ha cBiTno abo 6esnocepegHbo Ha

[pkepeno ceitna.
Ona Toro, wo6 yBIMKHYTM MiACBiYYBaHHSA, HATWUCHITb

KypoOK BMMKava. [nAa BWMKHEHHS  NiAcCBiYyBaHHA
BigNyCTiTb KypOK.

NPUMITKA:

. [Ona BupaneHHs Opygy 3 NiH3W  MiACBITKK

KOPUCTYNTECh CYXO TKaHUHO. Byabte obepexHi,
wob He noapsnatk MiH3y MIACBITKA, TOMY LUIO
MOXXHa NOTiPLUNTA OCBITIIOBAHHS.

Lis BUMMKaya 3BOPOTHOro xoay
man.7
/\OBEPEXHO:
- Nepen noyatkom poboTu cnig 3aBxam NepesipaTU
HanpsamMoK OﬁepTaHHﬂ.

- TMepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBATW TiflbkX MNiCNS MOBHOI  3YMWUHKW

iHCTpyMeHTa. 3MmiHa Hanpsimky ob6epTaHHs [0
NOBHOi  3YMUHKM  IHCTPYMEHTa  MOXe  Moro
NOLLKOAUTY.

IHCTPYyMeHT obnagHaHuin nepemmkadyemM 3BOPOTHOTO Xoay
Ons 3MiHM HanpsMky obepTaHHa. [ns obepTaHHs no
TOAMHHUKOBIN CTPINUi nepemMukay 3BOPOTHOTO Xody Cnif
nepecyHyTM B MOnoxeHHs <= (cTopoHa "A"), npotn
TFOVHHWKOBOT CTPINKU - B MOMOXEHHS1 = (cTOopoHa "B").

CkobGa

man.8
lak € 3py4yHm Ans  TMM4YacoBOro
iHCTpyMeHTa.

KOMIMJIEKTYBAHHA

niaBillyBaHHS

/\OBEPEXHO:
- [Mepeg TuM, $K LWOCb BCTaHOBMIOBATU Ha
iHCTPYMEHT, nepekoHamTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTSA HAKOHEYHUKIB

Ans mogeni FS2200, FS2300

LLlo6 3HATM HaKOHEYHWK, CroYaTKy 3HIMITb LeHTpaTop,
BUTSATHYBLUW CTOMOPHE KinbLie 3 kopnyca peaykTopa.

man.9

Bi3bMiTbCsl 32 HAKOHEYHMK MNOCKOrybUsMN Ta BUTSITHITb
foro 3 MarHiTHoro Tpumada. IHkonu gonomarae
PO3XMTYBaHHA HAaKOHEeYHMKa nnockorybusmu nig 4vac
0ro BUTATYBaHHS.

[ins BCTAHOBMEHHSA HaKOHEYHMKa Chif MILHO BCTaBUTU
oro B MarHiTHMn Tpumad. loTim cnig BCTaHOBUTU Ha
MiCLie HampaBsrnsioyy, MIiLHO BTUCHYBWM ii B KOpnyc
penykTopa.



man.10

Onsa moageni FS2300X

[ns TOro, Wo6 3HATU HaKOHEYHWK, Cria BUTAMHYTU
ueHTpaTop 3i cTonopHoi mMydTu. [oTiM Bi3bMiTbCA 3a
HaKOHeYHWK nnockorybusmn Ta BWUTAMHITL oMo 3
MarHiTHOro Tpumauya. |Hkornm Jonomarae po3xXuTyBaHHs!

HaKOHEeYHuKa I'IJ'IOCKOI'y6LI,F|MVI nig Yac Moro BUTAryBaHHS.

man.11

[INA BCTAHOBMEHHSA HaKOHEYHWKa Crif MILHO BCTaBUTU
Oro B MarHiTHWM TpumMau. MoTiM BCTaHOBITL LieHTpaTop,
MILHO BTVCHYBLLUW OTO B CTOMOPHY MYydTY.

man.12
BukopucTaHHA TpMmaya HanpaBnsAYoi

man.13

Hanpaensitouy MOXHa TuUMYacoBO yTpuMmyBaTW Ha
TpYMadi Hanpaenswyoi nNig Yac 3amiHM HaKOHEYHUKa
abo BWKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTy 6e3 HanpaBnsio4oi.
Ons yTpumyBaHHS HanpaBensil4oi  po3Tallynte
TpaneuienoaibHi oTBOpM HanpasnslYoi Ha BUCTYNax
yTpYMyBaya Hanpaensoyoi Ta HAaTUCHITb Ha HbOTO.

3ACTOCYBAHHA

man.14

BcTaHoBiTL FBMHT Ha HAKOHEYHMK, a MOTIM BCTAHOBITb
KIHYVK rBUHTa Ha NOBepXHIO AeTani, sika KpinuTUMETbLCS.
HaTUCHITb Ha IHCTPYMEHT Ta 3anycCTiTb KOro. IHCTpyMeHT
cnig  3abupat oppasy nicns  cnpaubOBYBaHHS
34enneHHs. MNoTimM cnig BiANYCTUTY KypOK BMMKaYa.

/\OBEPEXHO:

. BcTaHOBMIOKYM MBUHT HA HaKOHEYHWK cnig 6yTu
06epexHuM, Wo6 He HATUCHYTM Ha TBUHT. AKWO
HaTUCHYTM Ha T[BWHT, TO MOXe crpaLoBaTh
34YeNnneHHs, i TBUHT panToBO MOYHe obepTaTuChb.
Lle moxe nowkogut Aetanb, abo npussectn A0
nopaHeHb.

. MepeBipTe, W06 BuKpyTKa Byna piBHO BCTaBneHa
B TOMiBKY rBMHTa, iHaKkWe rBuHT Ta/abo BWKpyTKa
MO>XYTb MOLUKOANTUCH.

- Tig Yac poboTu iHCTPYMEHT crnig TpUMaTtu Tinbku
3a py4ky. He Topkantecb meTaneBux aetanen.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

.« NMepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
po3pimKyBay, ChMpT Ta nogibHi peuvosuHM. Ix

BUKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHW KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.
AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBatv BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Ornsig Ta 3aMiHy BYriNbHUX
wiTok, 6yab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPU
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obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLLe
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaQs

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHSA SKOTOCb HLIOMO OCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvLe 3a NPU3HAYEHHSM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
netanbHomy 03HaNOMIEHHI 3 OCHAaLLIEHHSIM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. BcTaBHi xpecTonogibHi HaKOHEeYHUKN
- MarHiTHUA TpMMay HakoHeYHuKa
. Hanpaenstoya

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTM [0
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa sik cTaHgapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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