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INSTRUCTIUNI INAINTE DE A UTILIZA MASINA DE GAURIT

PASTRATI MANUALUL PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA



MASURI DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE GAURIT

Mediul inconjurator:

1) Pastrati zona de lucru in ordine si bine luminata. Se interzice accesul tuturor vizitatorilor (in special
a copiilor) Tn zona de lucru.

2) Sculele electrice trebuie sa fie utilizate doar in locuri uscate. Cand utilizati scule electrice Tn aer
liber, utilizati cabluri prelungitoare corespunzatoare.

Atentie:

a. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Acestea se pot prinde in piese mobile!

b. Purtati ochelari de protectie in timpul utilizarii de scule electrice.

c. Daca se produce praf in timpul prelucrarii prin aschiere, trebuie sa purtati masca.

d. Cand schimbati viteza, opriti masina de la comutator si asteptati pAna cdnd masina se opreste

complet.

Scoateti cheia de mandrind inainte de a porni masina.

Nu tineti piesa cu mana in timpul gauririi. Prindeti intotdeauna bine piesa pe masa de lucru sau
utilizati menghina masinii de gaurit pentru a preveni vatamari corporale.

g. Feriti-va mainile de burghiu in timpul gauririi.

h. Purtati ochelari de protectie in timpul utilizarii.
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Functionarea sculelor:

i) Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia OFF inainte de a introduce stecherul in priza.

i) Utilizati scula potrivita pentru lucrare. Nu fortati sculele. In caz contrar, se pot deteriora si se pot
produce vatamari corporale.

iii) Mentineti-va stabilitatea si echilibrul in permanenta.

iv) Feriti-va mainile de zona de prelucrare prin aschiere.

V) Apdratoarele trebuie sa fie in pozitie si in stare buna de functionare. Scoateti cheile de ajustare si

cheile fixe Tnainte de pornire.

indrumari generale:

(1) Deconectati sculele cand nu sunt utilizate. Aveti grija de sculele electrice pentru ca functionarea lor
sa fie sigura.

(2) Nu transportati aparatul de cablu si nu trageti de cablu pentru a deconecta aparatul.

(3) Utilizati cleme sau menghina pentru a prinde piesa - acest lucru va permite sa utilizati scula
electrica cu ambele maini.

(4) Pastrati sculele intr-un loc uscat - inaccesibil copiilor. Tensiune - Avertizare:

(a) Tnainte de a conecta aparatele la o sursa de alimentare (priza, etc.), verificati daci tensiunea sursei
corespunde tensiunii nominale a aparatului.

(b) O sursa de alimentare de tensiune mai mare decat cea specificd pentru aparat poate provoca
vatdmarea corporald grava a utilizatorului.

(c) Daci nu sunteti siguri care este tensiunea nominala, nu utilizati aparatul. In plus, utilizarea unei
surse de alimentare cu tensiune mai mica decat cea a sursei va deteriora motorul.

Instructiuni pentru impaméntare

(i) In timpul utilizrii, sculele trebuie si fie legate la impamantare pentru a proteja utilizatorul de
socuri electrice.

(if) Daca scula este prevazuta cu un stecher cu impamantare cu cablu cu trei conductori si trei picioare,
se potriveste cu o prizd cu impamantare atunci cand se utilizeaza un adaptor pentru a conecta
stechere cu trei picioare la prize cu doud picioare. Stecherul adaptor trebuie sa fie atasat la
impdmantare permanenta.



Reguli suplimentare de siguranta pentru masini de gaurit:

1. Asigurati-va cd burghiul sau scula de aschiere este bine prins(2) in mandrind.

2. Asigurati-va cd cheia de mandrina este scoasd din mandrind inainte de a porni alimentarea.

3. Ajustati masa sau adancimea de oprire pentru a evita gaurirea mesei.

4. Opriti alimentarea, scoateti burghiul de pe scula de aschiere si curdtati masa inainte de a parasi

masina.

5. Fiti atenti cand este posibil acest lucru. Utilizati cleme sau o menghina pentru a prinde piesa si a
impiedica rotirea ei impreuna cu burghiul sau scula de aschiere.

Avertizare: Nu purtati manusi cind utilizati masina de gaurit.

Instructiuni generale de asamblare

Insurubati coloana pe bazi, asamblati capul masinii pe coloana si stringeti surubul de setare cu
cheia hexagonala. Atasati manerele, mandrina, etc. la finalizarea asambldrii. Masina de gaurit se
poate spala cu kerosen pentru a indeparta uleiul anti-rugina aplicat in fabrica. Dupa aceea, se poate
aplica ulei de lubrifiere. Toleranta de rotunjire

Gaurirea necesita tolerante stranse. Puneti burghiul in mandrina si verificati rotunjirea cu un
indicator cu ceas. Daca rotunjirea nu se inscrie in toleranta dorita, bateti in partea inferioard a
mandrinei cu un ciocan din cauciuc sau din piele pana obtineti toleranta dorita.

Instructiuni de utilizare

Urmadtoarele instructiuni pot furniza informatii de bazd operatorilor nefamiliarizati cu utilizarea
masinii de gaurit. Folositi deseurile de materiale pentru a exersa si a va familiariza cu masina inainte
de a o folosi in mod obisnuit.

a. Viteza de gaurire corecta: Factorii care determind cea mai potrivita viteza pentru fiecare
utilizare a masinii de gaurit au la baza materialul de prelucrat, dimensiunea gdurii, tipul burghiului
sau sculei de aschiat si calitatea de aschiere dorita. Cu cat este mai mic burghiul, cu atat este mai
mare valoarea RPM. In cazul materialelor moi, viteza trebuie sa fie mai mare decat in cazul
metalelor dure.

b. Gaurire in metal: Utilizati cleme pentru a fixa piesa atunci cand gauriti metal. Nu tineti
niciodata piesa cu mana neprotejata. Piesa poate fi prinsad in canelurile burghiului, in special cand
trece prin piesa brutd. Smulgerea piesei din mana operatorului poate provoca vatdmari corporale n
oricare dintre cazuri. Burghiul se va rupe cand piesa se loveste de coloana.

Piesa trebuie sa fie bine prinsa in timpul gauririi. Orice inclinare, rasucire sau deplasare rezulta in
gauri rugoase si creste riscul de rupere a burghiului. in cazul pieselor plate, puneti piesa pe o bazi
din lemn si prindeti-o bine pe masa pentru a impiedica rotirea. Daca piesa are forma neregulatd si nu
poate fi pusa drept pe masa, trebuie sa fie blocata si prinsa in siguranta.

c. Gaurire in lemn cu burghie elicoidale: Desi masina este conceputa pentru gaurirea de metale,
se poate folosi si pentru a perfora lemn. Burghiele de tip Forstner sunt in general preferate pentru
lemn. Acestea executd o gaurd cu parte inferioara patratd si sunt concepute pentru indepartarea
aschiilor din lemn. Nu utilizati burghie de mana cu varf tip surub. La vitezele masinii de gaurit,
acestea se invartesc in lemn atat de rapid Incat ridica piesa de pe masa si o rotesc.



ASAMBLARE
1, Masina de gaurit de banc
a. Deschideti cutia si scoateti baza (nr. 1), masa de lucru (nr. 21) si coloana (nr. 4). Puneti-0 pe 0
suprafata dreapta, insurubati prelungirea coloanei sau baza coloanei.
b. Scoateti cadrul capului (nr. 25) si asamblati-1 pe coloana (nr. 4).
c. Dupa aceea, strangeti surubul de setare cu cheia imbus (nr. 3).
d. Asamblati manerul (nr. 43) si butonul manerului (nr. 44) si insurubati-1 in capul rotund (nr.
37).
(consultati diagrama)
2, Masina de gaurit de podea
Deschideti cutia, scoateti baza (nr. 1) si asezati-0 pe podea.
Scoateti coloana (nr. 4) cu suportul de masa (nr. 6) si insurubati-o pe baza (nr. 1).
Scoateti cadrul capului (nr. 25) si asamblati-1 pe coloana (nr. 4).
Dupa aceea, strangeti surubul de setare cu cheia imbus (nr. 3).
e. Scoateti manerul (nr. 43) si capul manerului (nr. 44) si insurubati-1 in capul rotund (nr. 37).
(consultati diagrama)
INSTALARE
1, Dupa instalarea masinii de gaurit, indepartati cu kerosen stratul de ulei antirugina aplicat in

o o o

fabrica. Dupa aceea, aplicati ulei lubrifiant.

2, Instalati masina de gaurit pe o podea sau o suprafata dreapta si robusta.
a. Verificati daca masina de gaurit vibreaza la pornirea motorului.
b. Verificati daca suportul de masa se deplaseaza usor in sus si in jos.
c. Verificati daca axul arborelui principal de misca usor.

LUBRIFIERE

Rulmentul cu bile din arborele tubular si cel din roata curelei in V sunt lubrifiati pe viatd. Trageti
arborele tubular pand la addncimea maxima si ungeti moderat cu ulei la fiecare 3 luni.

Bare glisante. Scoateti cureaua motorului si Tmpingeti manerul cu cama cdtre motor. Ungeti usor cu
ulei barele glisante din dreapta si din stanga la fiecare 2 luni. Ungeti suportul de masa daca pornirea
devine dificila.

TEST DE FUNCTIONARE
a. Deschideti capacul curelei si eliberati manerul de setare a axului camei din partea stanga si cea
dreapta si deplasati manerul curelei in spate pana cand intinderea curelei este corecta.
b. Viteza de rotatie a axului arborelui principal se poate modifica prin consultarea tabelului lipit in
interiorul capacului curelei; dupa aceea, puteti impinge manerul curelei pentru a ajusta intinderea
corecta a curelei in V si a seta Thapoi manerul de setare a axului camei din cele douad parti.
c. Introduceti stecherul in priza si puneti intrerupatorul in pozitia ,,ON*; axul arborelui principal se
va roti in sens orar.
d. Daca axul arborelui principal se roteste in sens antiorar, cablurile sunt conectate incorect; opriti
masina si schimbati conectarea, iar dupa schimbare axul arborelui principal se va roti in sens orar.
e. Insurubati strins piesa pe masa de lucru in timpul gauririi pentru a preveni vatimdrile corporale
st a lucra cu precizie.
f. Puteti introduce burghie de orice marime in mandrina de dedesubtul axului arborelui principal.
g. Introduceti stecherul In priza si puneti Intrerupatorul in pozitia ,,ON*; axul arborelui principal se
va roti liber.



h. In timpul gauririi, apucati manerul din partea dreaptd a cadrului capului si apasati in jos.

MENTENANTA
Dupa utilizarea masinii, trebuie sa o curatati-o complet si lubrifiati toate piesele glisante si mobile.
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LISTAPIESELOR

NR. PIESA DENUMIRE NR. PIESA DENUMIRE
1 Baza 39 AX
2 Baza de coloane cu flansa 40 AXx de ajustare
3 Surub de prindere 41 Garnitura din cauciuc
4 Coloana 42 CureainV
5 Bolt 43 Arbore de roatd
6 Dinti 44 Roata
7 Maner blocare masa 45 Rulment
8 Suport de masa 46 Capac roata
9 Scara unghi 47 Saiba
10 Suport de masa de lucru 48 Bolt
11 Pinion uzat 49 CureainV
12 Maner 50 Electric
13 Angrenaj 51 ArcinC
14 Stift 52 Rulment
15 Maner de blocare 53 Piulita
16 Masa de lucru 54 Arbore principal canal de pana
17 Inel 55 Roata arbore principal
18 Bolt 56 Piulita
19 Indicator adancime 57 Surub de prindere
20 Locas maner 58 Piulita
21 Maner 59 Capac arc
22 Varf de maner 60 Arc
23 Scard adancime 61 Locas arc
24 Surub de prindere 62 Carcasa
25 Ax de avans 63 Surub de prindere
26 Surub de prindere 64 Intrerupator
27 Maner de ajustare 65 Pana
28 Bolt de fixare 66 ArcinC
29 Surub de prindere 67 Rulment
30 Bolt 68 Garnitura din cauciuc
31 Saiba 69 Soclu de arbore principal
32 Placa fixare motor 70 Rulment
33 Saiba 71 Arbore principal
34 Piulita 72 Varf de arbore principal conic
35 Motor 73 Mandrina
36 Roata motor 74 Bloc de ajustare
37 Piulita 75 Bolt
38 Saiba 76 Locas Intrerupator




Ajustarea mesei:

a. Ajustarea mesei pe indltime. Slabiti boltul de prindere (A) si rotiti
manivela (B) pand la Tndltimea doritd. Strangeti la loc boltul de prindere
(A) inainte de gaurire.

b. Rotirea mesei la 360° . Slabiti boltul de prindere (A) si rotiti masa pana
in pozitia corespunzitoare, strangeti la loc boltul de prindere. In cazul
pieselor lungi, rotiti masa la 180° si utilizati baza drept masa.

c. Inclinarea mesei. Slabiti piulitele mesei de lucru (C), inclinati masa Tn
pozitia dorita si strangeti piulitele din nou.

Ajustirile arborelui principal:

Pentru a opri burghiul la adancimea dorita, slabiti boltul semi-fluture (E) e —F A

adancimea dorita si strangeti boltul semi-fluture (E), rotiti pinionul de avans
pana la punctul cel mai jos si rotiti sacadat pana obtineti adancimea dorita si
strangeti din nou boltul semi-fluture. Astfel ansamblul arborelui principal
va ramane la adancimea dorita.

Mandrina si portmandrina:

Glisati capatul mic al portmandrinei in mandrind, puneti capatul lung in
interiorul arborelui principal, tineti masa mandrinei la 125mm de varful
arborelui principal, deschideti mandrina complet, trageti in jos pinionul de
avans, apasand mandrina pe masa pana cand portmandrina este bine fixata.
Burghie conice Morse:

Pentru a utiliza burghie conice Morse, scoateti mandrina si calibrul. Ajustati
adancimea stationara la 75 mm(consultati instructiunile privind adancimea)
pentru a scoate mandrina si calibrul. Rotiti manual arborele principal
aliniind orificiile de cheie ale arborelui principal si arborelui tubular. Loviti
usor cu bara cheii pand cand iese calibrul. Slabiti boltul semi-fluture si lasati
ansamblul arborelui principal sa revina in pozitia initiala.

Puneti burghiul conic in orificiul arborelui principal si rasuciti si impingeti
in sus pana cand burghiul se fixeaza bine. Puneti un bloc de lemn pe masa si
ridicati masa pana cand burghiul conic este bine fixat in arborele principal.
Schimbarea vitezelor:

Pentru a schimba vitezele, slabiti surubul de blocare a barei glisante (F) si
trageti manerul cu cama (G) catre partea din fatd a masinii de gaurit, puneti
curelele de roata pe spitele de roata corespunzatoare (consultati tabelul din
interiorul capacului capului). Impingeti manerul cu cami catre motor si
strangeti surubul de blocare a barei glisante, verificati intinderea corectd a
curelei de roata si efectuati ajustarile finale.
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amplasat pe ansamblul pinionului de avans, rotiti sacadat pana ob‘gine‘gi\? S




Lista de referinta pentru burghie. Rotatie si materiale diverse.

! Vitezi de Materiale
rotatie
RPM. Fonta Otel Fier Aluminiu Metal de
Burghiu ja pistol
o3 2550 1600 2230 9500 8000
®4 1900 1200 1680 7200 6000
®5 1530 955 1340 5700 4800
o 1270 800 1100 4800 4000
o7 1090 680 960 4100 3400
D38 960 600 840 3600 3000
Do 850 530 740 3200 2650
d10 765 480 670 2860 2400
D11 700 435 610 2600 2170
D12 640 400 560 2400 2000
D13 590 370 515 2200 1840
®14 545 340 480 2000 1700
dlo6 480 300 420 1300 1500
D18 425 265 370 1600 1300
D20 380 240 335 1400 1200
D22 350 220 305 1300 1100
D25 305 190 270 1150 950




