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A AVERTISMENT DE SIGURANTA

CITITI TOATE INSTRUCTIUNILE INAINTE DE A UTILIZA ACEASTA
MASINA

1. PASTRATI 1IN SIGURANTA SI iN STARE DE FUNCTIONARE UTILAJUL

2. PASTRATI ZONA DE LUCRU CURATA, ZONA DEZORDONATA POATE
CAUZA RANIRI

3. TINETI COPIII SI VIZITATORII DEPARTE DE ZONA DE MUNCA

4. IMBRACATI VA ADECVAT, FARA IMBRACAMINTE LARGA, MANUSI,
SAU BIJUTERII PENTRU A NU FI PRINS DE PARTILE iN MISCARE
POARTA ACOPERIT PARUL LUNG,

5. POARTA INTOTDEAUNA OCHELARI DE PROTECTIE, UTILIZATI DE
ASEMENEA SI MASCA DE PROTECTIE DACA PRELUCRAREA
DEGAJA PRAF.

6. SCOATET! CHEILE DE REGLARE S| SCULELE NECESARE INAINTE
DE A PORNIL.

7. ASIGURATI-VA CA BURGHIELE SAU FREZELE SUNT FIXATE BINE IN
MANDRINA.

8. EVITATI PORNIREA ACCIDENTALA

9. SA AVETI O POZITIE STABILA, NU TINETI MANA PESTE SAU PE

MASINA CARE FUNCTIONEAZA

10. INTRETINETI CU GRIJA SCULELE, PASTRATI UNELTELE ASCUTITE
Sl CURATE PENTRU O PRELUCRARE MAI BUNA SI MAI SIGURA

11. NU  UTILIZATI ACEST UTILAJ IN CAZUL INFLUENTEI
MEDICAMENTELOR, ALCOOLULUI SAU DROGURILOR

12. UTILIZATI INSTRUMENTUL POTRIVIT PENTRU MUNCA. NU FORTATI
UTILAJUL CU INSTRUMENTE CE DEPASESC CAPACITATEA LUI.

13.ASIGURATI-VA CA ACEASTA MASINA ESTE IMPAMANATA CORRECT

14. ASIGURATI PIESA DE PRELUCRAT PENTRU A NU SE DESPRINDE IN

TIMPUL PRELUCRARII



PARAMETRII

Adancimea maxima de prel. 32mm
Prel. longitudinala maxima 80mm
Prel. transversala maxima 28mm
Max.tapping capacity M12
Cursa maxima a axului 130mm
Diametrul pivotant al axului 680mm
Unghiul de pivotare al capului | £90°

in directia perpendiculara

Distanta maxima dintre varful
axului si masa

440mm or 680mm

Conicitatea axului

M.T.3 OR R8

Diametrul coloanei

2115mm

Zona de lucru a mesei

700mmx240mm or 800mmx240mm

Deplasare inainte si inapoi a
mesei

175mm

Deplasarea in stanga si in
dreapta a mesei

400mm or 500mm

Vitezele de rotatie a axului (4P)

50HZ:80,145,260,375,710,1250 RPM

Motor

0.75KW (1HP)

Lungime 820mm

Latime 1060mm or 1160mm
Inaltime totala (fara stand) 1060mm or 1300mm
Greutate neta /greutate bruta | 320kg/370kg
Accesorii standard Cheie MAG 24

Chei hexagonale 3mm 4mm, 5mm,
6mm

Surubelnita (-)6"

Set burghie

Pana

Bara de remorcare

Drawbar washer

Optional accessories

Mandrina 16mm

Freza frontala ®76mm

Menghina paralela 90mm sau 125mm

Suport freza

Stand pentru masina

Freza de capat ®2-0©20mm

Burghiu elicoidal ®1-®31.5mm




CARACTERISTICI

(1) Aceastd masind poate fi utilizata pentru taierea suprafetelor, gaurirea, frezarea si
filetarea.

(2) Aceasta masina este de calitate buna, poate fi folosita cu usurinta, nu este nevoie de un
operator calificat.

(3) Operatia de gaurire si frezare poate fi efectuata prin doua metode:

- Operare manuala, ceea ce face gaurirea rapida.
- Functionare cu angrenaj melcat, ceea ce face o frezare lenta.

(4) Multe dintre piulitele reglabile sunt din bronz, pentru reglarea jocului filetului si reducerea
uzurii. Aceste piese de bronz permit, de asemenea, suruburilor sa se roteasca usor i cu
precizie imbunatatita.

(5) Coloana verticala este foarte puternica si rigida, ceea ce face ca masina sa fie foarte
stabila si mareste precizia pieselor fabricate.

(6) Capul masinii este din fonta, a fost tratat termic, eliberat de tensiuni interne si prelucrat cu
precizie.

(7) Angrenajele masinii sunt slefuite cu precizie pentru o functionare lina.

(8) Vitezele de prelucrare pot fi modificate cu usurinta.

(9) Gaurirea poate fi efectuata cu orice rotatie, adéncimea de lucru poate fi controlata
utilizand un indicator de oprire.

(10) Capul poate fi rotit in doua planuri pentru un unghi satisfacator.

. 17 . 1
1. Piulita de blocare 16 .
2. Pentru a ridica si a cobori corpul : '
3. Surub de blocare 15

4. Surub de blocare cu buton

5. Maneta de migcare pe verticala
6. Capac de ungere

7. Roatd de mana pt. reglare fina pe verticala 14
8. Roata de mana pt. avans longitudinal a mesei 13
9. Scala

10. Roata de ména pt. avans transversal
11. Maneta de blocare

12. Suruburi de fixare a blocului mobil
13. Maneta de blocare

14. Indicator de oprire pentru adancime
15. Cutie electrica

16. Maneta selectare viteze

17. Capac surub arbore




INSTALARE

(1) Asigurati-va ca, capul este cat mai jos posibil si fixati strans pe coloana
inainte de a muta masina. In timp ce mutati masina, pastrati-i echilibrul si
siguranta.

(2) Nu montati masina unde bate soarele pentru a evita deformarea masinii Si
pierderea preciziei.

(3) Montati masina pe o fundatie solida din beton, este recomandabil ca baza
pe care o alegeti sa fie bine construita pentru a evita orice vibratie in
timpul functionarii.

(4) Curatati temeinic masina cu un degresant comercial si apoi acoperiti
toate metalele stralucitoare cu un lubrifiant usor pentru a preveni
coroziunea. Pozitionati suprafata mesei de lucru atat pe lungime, cat si pe
latime utiliz&nd o nivela de precizie.

(5) Scoateti dopul de umplere cu ulei si umpleti cu ulei cutia de viteze pana
cand nivelul uleiului ajunge la mijlocul indicatorului de nivel. Lubrifiati
toate punctele.

FUNCTIONARE

Nota: Verificati toate piesele si masurile de siguranta pentru
starea corecta thainte de utilizare.

(1) Utilizarea pieselor principale ale masinii

e Ridicati si coborati capul pe mecanismul cu cremaliera si pinion
folosind manivela. Cand se atinge inaltimea dorita, strangeti suruburile
de blocare pentru a evita vibratiile.

o Capul poate fi rotit la 360° prin slabirea acelorasi suruburi mentionate
mai sus. Reglati capul la unghiul dorit, apoi strangeti suruburile de
blocare a capului pentru sarcini grele.

e Pentru filetare automata, butonul este setat pentru FREZARE Sl
GAURIRE, FILETARE S| OPRIRE. Butonul verde pentru pornire.
Butonul rosu cu cap de ciuperca pentru oprirea de urgenta in timpul
frezarii si gauririi.

o Deplasati capul pe verticala folosind maneta 5 (din fig.) pentru reglaj
fin folositi roata de mana 7 (din fig.).

e Deplasati masa dintr-o parte in alta folosind roata de ména pentru
deplasarea longitudinala si din fata in spate folosind roata de mana
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pentru deplasarea transversala a mesei.

e Reglati indicatorul de limitare pe verticala in functie de adancimea de
lucru.

¢ Reglati dimensiunea scalei in functie de nevoia de lucru.

1. Gaurirea
(1)Pentru executarea unei gauri oarbe (care nu trece prin piesa de
prelucrat), reglati indicatorul de limitare pe verticala in functie de
adancimea de lucru.
(2)Pentru gaurirea cu trecere (care trece prin piesa de prelucrat), reglati
indicatorul de limitare pe verticala in pozitia sa cea mai de sus.
2. Frezarea
(1) Reglati indicatorul de adancime in pozitia sa cea mai de sus.
(2) Folosind maneta 5 (din fig.), reglati pe verticala freza la finaltimea
dorita, blocati deplasarea pe verticala.
(3) Setati adancimea de lucru folosind roata de mana pentru reglaj fin 7
(din fig.).
(5) Cand frezati in directie longitudinala, blocati deplasarea transversala
a mesei pentru a asigura acuratetea lucrarii dvs. Pentru a face acest
lucru, strangeti cele doua suruburi situate in partea dreapta a bazei
mesei.
(6) La frezarea pe directia transversala, blocati cursa de deplasare
longitudinala, strangand cele doua suruburi de pe partea din fata a bazei
mesei.
4. Filetarea
(1) Slabiti butonul 4 (din fig.)
(2)Reglati indicatorul de adancime in pozitia dorita.
(3)Apasati butonul pentru “filetare”. Cand operatiunea sa incheiat,
apasati butonul rosu de urgenta, iar sensul de rotatie se inverseaza.
5. Ajustarea
(1)Suruburile de fixare sunt montate pe partea din fata a mesei pentru a
limita cursa transversala.
(2)Masina dvs. este echipata cu reglaje pentru a compensa uzura la
cursa transversala si longitudinala.
(3)Reglati suruburile de fixare pana cand se simte o rezistenta foarte
usoara la mutarea mesei.
6. Schimbarea vitezei masinii

(1) Opriti alimentarea.

(2)Pentru a selecta viteza potrivita, deplasati maneta de viteza in pozitia
dorita.

(3)Daca angrenajele nu sunt cuplate, indepartati capacul arborelui. Rotiti
usor axul pentru a cupla angrenajele, apoi puneti la loc capacul
arborelui.

(4) Verificati din nou setarea parghiei, apoi porniti alimentarea.
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-L -M -H -L -M -H
lever
RPM
50HZ 80 145 260 375 710 1250
60HZ 95 175 310 450 850 1500

7. Instalarea si schimbarea instrumentelor

AVERTISMENT:UAASIGURATI—VA CA ESTE OPRITA MASINA
S| DECONECTATA INAINTE DE INSTALARE SAU SCHIMBAREA
SCULELOR.

(1)Indepartarea frezei frontale sau a arborelui mandrinei de gaurire.
Slabiti surubul arborelui din partea superioara cu aproximativ 2 ture cu
o cheie. Loviti partea superioara a surubului arborelui cu un
ciocanpana la desprindere.
(2)Pentru a instala freza frontala sau arborele de taiere
Introduceti freza sau mandrina in conicitatea axului. Strangeti bine
surubul arborelui.
(3) Indepartarea burghielor cu coada conica.
(a) Rotiti surubul arborelui si introduceti burghiul conic in aleza.
(b) Coborati mansonul pana cand apare orificiul alungit, blocati
mansonul, introduceti pana prin gaura si loviti usor cu un ciocan,
aceasta va forta burghiul sa iasa.
8. Comandarea pieselor de schimb
Lista completa de piese este atasata, daca sunt necesare piese,
contactati distribuitorul local.
9.Unelte si accesorii suplimentare pe care le veti gasi de ajutor
Fiecare masina este echipata cu un M.T.3 sau R8, contactati
distribuitorul local sau un distribuitor principal de scule aschietoare pentru
a obtine oricare dintre aceste accesorii.
Burghiu conic. Alezoare, freze, arbore de taiere, robinete, coliere,
adaptoare si mansoane.
10.Dimensiuni canal T
Va rugam sa consultati figura, cumparati sau realizati suruburi in T si alte
dispozitive pentru aceste dimensiuni.
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16

10

21




SISTEMUL ELECTRIC

AVERTISMENT: 1. Intre masina si alimentare trebuie conectata o
siguranta.
2.Terminalul de impamantare al masinii trebuie sa
fie legat la impamaéantare in mod corespunzator.
3. Nu deschideti cutia electrica in timpul functionarii,
daca ceva este in neregula cu masina, va rugam
sa intrebati specialistul.

SPECIFICATII SIGURANTE
. curent Monofazat Trifazat
Tensiune
110V 30A
220V 15A 7.5A
380V 5A
Pentru comutatorul multiplu
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Pentru sistemul electric de filetare automata
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Cablajul standard al masinii este monofazat 220V/110V, 50HZ/60HZ sau
trifazat 380V/220V, 50HZ/60HZ. Pentru cereri speciale, va rugam sa
consultati schema de cablare din adenda...
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DEPANARE

1. Aparatul nu functioneaza cand intrerupatorul de alimentare este pornit

(a)Butonul este in pozitia STOP

(b)S-a ars o siguranta --- Verificati cutia de comutare si inlocuiti-o daca
este necesar.

(c) Daca exista o crestere a curentului, este posibil ca intrerupatorul de
siguranta sa se fie sarit --- Apasati intrerupatorul inapoi.

(d) Este posibil ca treapta de viteza sa nu fie cuplata --- Reglati maneta

de schimbare a vitezei pentru a va asigura ca este cuplata.

2. Motorul se supraincalzeste sau puterea este insuficienta

(a)Masina este supraincarcata --- Reduceti sarcina de prelucrare.

(b) Tensiunea de alimentare este prea scazuta --- asigurati-va cu o
sursa de alimentare stabila.

(c) intrerupétorul poate avea un punct de contact ars sau rupt ---
Inlocuiti comutatorul.

(d) Releul contactorului poate fi defect --- Inlocuiti-I.

(e) Este posibil sa existe o conexiune electrica slaba. Solicitati unui
electrician calificat sa verifice cablajul si sursa de alimentare.

(f) Motorul este slab --- inlocuiti cu unul nou.

(9)Burghiul sau freza pot fi uzate --- Ascutiti sau inlocuiti dupa cum
este necesar.

3. Rulmentul axului este foarte fierbinte.

(a)Exista o lubrifiere insuficienta --- Opriti alimentarea si verificati
lubrifierea rulmentului. Daca este necesar, aplicati unsoare pentru
rulmenti.

(b)Rulmentul axului este uzat sau este fixat prea strans ---Opriti
alimentarea, deconectati conexiunea electrica si rotiti axul cu mana.
Asigurati-va ca este liber. Daca nu, reglati rulmentul. Daca nu ajuta,
va trebui sa-l inlocuiti.

(c) Axul se invarte cu viteza mare de mult timp --- Dupa o utilizare
indelungata, opriti masina pentru o perioada de timp pentru ca sa
se raceasca.

4. Deplasarea mesei nu este echilibrata
(a) Ghidajul mesei are joc mare sau simtiti o frecare puternica atunci
cand mutati masa --- Reglati ajustajele.
(b) Suruburile de blocare pot fi slabite --- Verificati-le si strangeti-le
daca este necesar.
(c) Aschierea este prea adéanca --- Reduceti adancimea de aschiere,
faceti mai multe treceri pentru a ajunge la cota dorita.

5. Exista vibratii si o rugozitate mare a suprafetei de lucru in timpul
prelucrarii.
(a)Lagarul axului are joc --- Reglati-I corespunzator sau inlocuiti

rulmentul cu unul nou.

(b)Jocul arborelui in sus si in jos --- Verificati reglarea celor doua
11



capace interioare ale rulmentilor. Reglati-le astfel incat sa nu
existe joc liber in rulmentul conic, iar ruimentul sa se roteasca liber.
Strangeti-le unul impotriva celuilalt pentru a elimina jocul.
(c) Distanta placii de glisare conica este prea mare --- Reglati
tensiunea suruburilor.
(d)Fixarea mandrinei este slabita --- Strangeti mandrina.
(e)Burghiul sau freza este tocit --- Ascutiti-l sau Tnlocuiti-I. Asigurati-va
ca utilizati lichid de taiere pentru a pastra durata de viata a sculei.
(f) Piesa de prelucrat nu este tinuta ferm --- Verificati clemele sau
menghina pe care o utilizati si asigurati-va ca aveti o fixare buna a
piesei de prelucrat.
6. Reglarea fina pe verticala nu functioneaza bine
(a) Ambreiajul poate fi slabit ---Verificati acest lucru si strangeti daca
este necesar.
(b) Pinionul sau arborele melcat pot fi uzati --- Verificati-le si
inlocuiti-le daca este necesar.
(c) Surubul de fixare al rotii de ména poate fi slabit --- Verificati si
strangeti daca este necesar.
7. Piesa de prelucrat nu este realizata cu precizie
(a) Dezechilibrul piesei grele --- Verificati daca piesa grea este
mentinuta fixa.
(b) Piesa de prelucrat a fost lovita cu un ciocan --- nu loviti niciodata
piesa de prelucrat cu un ciocan.
(c) Este posibil ca masa sa nu fie la nivel --- verificati masa cu o
nivela longitudinal si transversal.
(d) Este posibil ca masina sa nu fie stabila pe podea --- asigurati-va
ca masina este fixata ferm pe podea.

INTRETINERE

1. Dupa fiecare utilizare
(@) Opriti intrerupatorul de alimentare.
(b) Scoateti toate sculele, curatati-le si lubrifiati-le si returnati-le in
carcasa lor de depozitare.
(c) Folosind o perie de sarma, indepartati toate aschiile.
(d) Folosind o carpa, stergeti orice exces de ulei, ulei murdar sau
lichid de prelucrare ramas pe masina.
(e) Lubrifiati punctele de ungere, aplicati unsoare usoara sau ulei pe
tot metalul nevopsit pentru a preveni coroziunea.
(f) Acoperiti masina pentru a preveni contaminarea cu praf sau
murdarie atunci cand nu este utilizata.
2. Intretinerea zilnica
a) Umpleti rezervorul de ulei pana la nivelul corespunzator inainte de
fiecare utilizare
(b) Verificati strangerea suruburilor care tin capul in pozitie.

(c) Daca se produce supraincalzire sau zgomote neobisnuite, opriti
12



imediat masina pentru a verifica lipsa lubrifierii, reglajele
defectuoase, bucatile tocite sau alte deficiente, corectati orice
problema Tnainte de a relua lucrul.
(d) Pastrati zona de lucru curata.

3. Intretinerea saptamanala
(a) Curatati si acoperiti surubul cu ulei.
(b) Verificati lubrifierea partilor glisante ale mesei. Aplicati unsoare
usoara daca este necesar.

4. intretinere lunara
(a) Reglati precizia dispozitivelor atat pe deplasarea transversala,
cat si pe cea longitudinala.
(b) Lubrifiati rulmentii, angrenajul melcat si arborele melcat cu
unsoare usoara.

5. Intretinerea anuala

(a) Reglati masa pentru a va asigura ca este la nivel in toate
directiile.
(b) Verificati cablul electric, stecherul, intreruptoarele si conexiunile
aferente pentru a va asigura ca sunt sigure.
(c) Goliti uleiul din cutia de viteze si inlocuiti-I.
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Nr. piesa

Descriere

Maner M10x80

Roata de mana

Surub M6x10

Cadran ambreiaj

Stift elastic 5x40

OO WNEF

Scala
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7 Surub M8x16

8 Flansa patrata C

9 Rulment axial 51103
10 Arbore filetat

11 Masa

12 Placa antipraf

13 Coloana

14 Saiba elastica 16

15 Bolt M16x60

16 Inel

17 Surub M10x8

18 Capacul coloanei

19 Cremaliera

20 Bolt M8x12

21 Baza centrala

22 Surub de blocare

23 Set de suruburi

24 Surub M5x14

25 Piulita speciala

26 Surub M8x16

27 Ghidaj (scurt)

28 Bloc fixare

29 Flansa patrata A

30 Scala

31 Ax filetat longitudinal
32 Surub M10x10

33 Ghidaj (long.)

34 Masa

35 Bloc fixare deplasare
36 Coloana fixare deplasare
37 Surub M6x12

38 Recipient cu ulei

39 Piulita longitudinala
40 Flansa patrata B

41 Piesa fixare

42 Maner de reglare BM10x32
43 Stift conic 8x30
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Nr. piesa

Descriere

1 Roata de mana 12x100
2 Maner M6x32

3 Surub M8x10

4 Suport scala

5 Inel cu scala
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6 Surub M5x15

7 Capac

8 Distantiere pentru rulmenti
9 Rulment 6202

10 Arbore filetat

11 Surub de blocare cu buton
12 Buton

13 Tija butonului

14 Suport arc

15 Arc

16 Cheie 8x22

17 Schimbatorul de viteze
18 Surub M4x8

19 Piulita

20 Surub M8x20

21 Capac

22 Piulita de blocare M16
23 Indicator nivel de lichid
24 Saiba elastica

25 Bolt M16x60

26 Surub M5x10

27 Indicator unghiular

28 Piulita M16

29 Saiba 16

30 Partea de jos a corpului
31 Bolt M16x200

32 Rulment 6007

33 Inel interior B62

34 Garnitura pt. ulei

36 Capacul corpului pentru cap
37 Stift conic 10x50

38 Motor Cheie 6x35

39 Saiba 10

40 Saiba elastica 10

41 Bolt M10x35

42 Capac

43 Surub M8x55
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44 Capac surub arbore

45 Suport capac surub arbore
46 Surub M10x8

47 Manivela

48 Maner M10x50

49 Surub M6x10

50 Dop de aerisire

51 Suport manivela

52 Stift

53 Garnitura

54 Filet

55 Arbore filetat

56 Corp

57 Suport rulment

58 Rulment 6003

59 Arbore schimbator de viteze
60 Locas cheie 6x32

61 Bucsa

62 Rulment 6003

63 Angrenaj

64 Locas cheie 6x12

65 Arbore

66 Locas cheie 5x60

67 Roata dintata

68 Roata dintata

69 Surub M5x8

70 Bila de otel 8

71 Arc

72 Roata dintata

73 Inel de retinere (exterior)18
74 Rulment 6202

75 Inel de retinere (interior) B35
76 Inel de retinere (internal) B35
77 Rulment 6202

78 Roata dintata

79 Locas cheie 6x15

80

Roata dintata
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81

Oring 9.8x2.65

82 Locas cheie 6x28
83 Surub M5x8

84 Stift

85 Roata dintata

86 Roata dintata

87 Roata dintata

88 Distantier

89 Roata dintata

90 Inel interior 18

91 Rulment 6003

92 Inel de retinere (exterior) 35
93 Distantier

94 Rulment 6007

95 Roata dintata

96 Roata dintata

97 Pana

98 Buton cu surub
99 Saiba

100 Carcasa arc

101 Arc

102 Suport arc

103 Surub M5x10
104 Maner de blocare
105 Surub M10x20
106 Surub M10x25
107 Guler de fixare A
108 Guler de fixare B
109 Garnitura

110 Buson de scurgere a uleiului
111 Surub M6x10
112 Stift elastic 4x12
113 Stift

114 Furca

115 Bloc furca

116 Saiba

117 Piulita M6
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118

Arbore (scurt)

119 Garnitura B12x22x 7
120 Suport maner

121 Maner

122 Surub

123 Stift elastic 4x25

124 Arbore (lung)

125 Surub M5x20
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Spindle Assembly
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Nr. piesa Descriere
1 Arbore
2 Garnitura 30
3 Piulita M30x1.5
4 Bolt M6x50
5 Baza tijei gradate
6 Piulita M6
7 Inel anti-praf
8 Rulment 30207/P6
9 Mango_n cu

cremaliera

10 Flansa de cauciuc
11 Rulment 30206/P6
12 Stift elastic @3x18
13 Maner
14 Suport
15 Piulita subtire M16
16 Arbore filetat
17 Surub M4x6
18 Placa indicatoare
19 Piulita speciala
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